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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST - 001

WYMAGANIA OGOLNE
I. WSTEP

I.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-001 "Wymagania Ogélne" odnosi si¢ do wymagan technicznych

dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore zostang wykonane w ramach zadania pn:

ROBOTY BUDOWLANE I ELEKTRYCZNE
» Budowa budynku gospodarczego z przylegla do niej wiatg .

ZAMAWIAJACY: Gmina Wrzesnia
OBIEKT: Budynekgospodarczy
TEMAT : Roboty budowlane,

i elektryczne / wg przedmiaréw robot /

I.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacj¢ Techniczng jako cze$¢ Dokumentéw Przetargowych 1 Kontraktowych,
nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robdt opisanych
w pkt. L.1.

Wymagania Ogoélne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi

Specyfikacjami Technicznymi:



1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczng

W zakres prac dotyczacych niniejszego kontraktu wchodzi:

wykonanie robot ziemnych

wykonanie fundamentow zelbetowych

wykonanie konstrukcji stalowe;j

zabezpieczenie antykorozyjne - malowanie
wykonanie lekkiej obudowy ptytami warstwowymi
dostawa i montaz bramy z napedem elektrycznym

dostawa 1 montaz stolarki okienne;j

Okna z PCV biate, rozwieralne i uchylno-rozwieralne, jednodzielne z szyba cieptochronng U

= 1,1 W/m2 K, z mikrouchytem, minimum 3- komorowe, i parapetami zewnetrznymi z

blachy malowanej farbg proszkowa w kolorze $cian

drzwi wykonane z profili stalowych 1 wypehieniem ptyta warstwowa- jak Sciany z
zamkiem i klamka

Wrota o konstrukcji stalowej ocynkowanej, ocieplane, podnoszenie z napedem
elektrycznym (pilot), z montazem 1 podtagczeniem do pradu

wykonanie instalacji elektrycznej z przylaczeniem do istniejacej w budynku sasiednim
rozdzielni

przestawienie lampy uliczne;j

wykonanie przylaczenie wody z budynku sgsiedniego

dostawa i montaz umywalki

wykonanie przylacza kanalizacyjnego do istniejacej na dzialce studni kanalizacyjnej

uporzadkowanie terenu

1.4. Wspolny Stownik Zamowien (CPV)

— 45213240-7 Gospoadarskie obiekty budowlane

I.5. Niektore okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku

nastgpujaco:

L.5.1. Projektant - uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.



I.5.2. Aprobata techniczna - dokument potwierdzajacy pozytywna ocen¢ techniczng
wyrobu stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach,
wydany przez jednostke upowazniong do wudzielania aprobat technicznych;
spis jednostek aprobujacych zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. W sprawie aprobat
1 kryteriow technicznych dotyczacych wyrobow budowlanych (Dz. U. Nr 10 z dnia 8
lutego 1995 r. Poz.48, rozdziat 2). Jesli chodzi o Europejskie aprobaty techniczne,
lista jednostek upowaznionych do ich wydawania jest wspomniana w Dyrektywie
Rady o produktach budowlanych z roku 1989 (informacja, Komisja Europejska,
DG Enterprise, Bruksela).

I.5.3. Certyfikat zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie
zidentyfikowano wyrdb, proces lub ustuga sa zgodne z okreslong norma lub innymi
dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobow dopuszczonych do obrotu
1 stosowania. W budownictwie (zgodnie z Ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo
Budowlane, art. 10) certyfikat zgodno$ci wykazuje, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu
z PN lub aprobatg techniczng (w wypadku wyrobow, dla ktorych nie ustalono PN).

I.5.4. Laboratorium — laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci
materialow 1 Robot.

L.5.5. Odpowiednia (bliska) zgodno§¢ — zgodno$¢ wykonywanych  robot
z dopuszczonymi tolerancjami; jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony
z przecigetnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot
Budowlanych.

1.5.6. Znak zgodnoSci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami
systemu certyfikacji, wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania,
ze dany wyrob, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innym

dokumentem normatywnym.

I.6. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Kierownika
Budowy. Przed rozpoczeciem robot Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ harmonogram

robot do zatwierdzenia Inwestorowi.



Wykonawca ponadto na wlasny koszt zamontuje podliczniki: korzystania z energii
elektrycznej, wody oraz zabezpieczy na wlasny koszt i swoja odpowiedzialnos¢

skladowane materialy na terenie budowy.

Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza

a.) Dokumentacja Projektowa zalagczona do Dokumentéw Przetargowych - projekt
budowlany opracowany przez inz. Kazimierza Szymkowiaka jest w posiadaniu
Zamawiajacego (do wgladu).

b.) Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien opracowaé takie Dokumenty,
jakie uzna za niezbedne do realizacji robdt. Koszty zwigzane  ze speilieniem tego
wymagania Wykonawca uwzgledni w formie ryczattu w ramach kosztu calej inwestycji.

c.) Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien opracowa¢ dokumentacje
wykonawcza — roboczg cato$ci wykonanych Robdt, w tym réwniez:

- szkice wykonanych robdt ze zmianami
- instrukcje konserwacji na tyle szczegdlowe, aby umozliwialy Zamawiajagcemu
konserwacj¢ 1 naprawy danej cz¢$ci Robot
Dokumentacja powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany w stosunku
do projektu wynikte w trakcie realizacji robot.

II. MATERIALY

Materiaty, elementy 1 urzadzenia przeznaczone do robot powinny odpowiadaé
odpowiednim standardom lub odpowiada¢ wymogom Aprobaty Technicznej potwierdzonej
Certyfikatem Zgodno$ci wydanym przez Instytut Techniki Budowlanej lub tez innej jednostki
uprawnionej lub zatwierdzonej przez Rzad Polski do wydawania certyfikatow materiatowych
w Polsce.

11.1. Zrodla szukania materialow

Co najmniej na tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta zakupu, wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materialow 1 odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych.

Zatwierdzenie pewnych materiatbw z danego zrédlta nie oznacza automatycznie,
ze wszelkie materialy z danego zrodia uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan, w celu udokumentowania,
ze materialty uzyskane z dopuszczonego zrédla w sposob ciagly speiniajg wymagania

Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.



I1.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od Inwestora, wlascicieli i odno$nych
wladz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodel miejscowych wiaczajac w to zrodia
wskazane przez Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Kierownikowi Budowy
wymagane dokumenty.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajacg raporty z badan terenowych
1 laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia 1 selekcji
do zatwierdzenia Kierownikowi Budowy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia 1 jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materialéw do Robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z remontu na Terenie Budowy lub z innych
miejsc wskazanych w Kontrakcie beda wykorzystane do Robot lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Kierownika Budowy.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow, rozbiorek w obrgbie Terenu Budowy
poza tymi, ktdre zostaly wyszczego6lnione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi

obowigzujgcymi na danym obszarze.

I1.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Kierownika Budowy
w celu sprawdzenia zgodnos$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami ST.
Kierownik Budowy jest uprawniony do pobierania probek w celu sprawdzenia
ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatlow
pod wzgledem jako$ci.

W przypadku, gdy Kierownik Budowy bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni beda
zachowane nastgpujace warunki:

- Kierownik Budowy bedzie miat zapewniong wspotprace 1 pomoc Wykonawcy

oraz producenta materialow w czasie przeprowadzania inspekcji



- Kierownik Budowy bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci
wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materialdw przeznaczonych do realizacji

Kontraktu

I1.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z Terenu Budowy, lub zlozone w miejscu uzgodnionym z Kierownikiem Budowy.
Jesli Kierownik Budowy zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robot,
niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatlow zostanie przewarto$ciowany
przez Kierownika Budowy. Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane
lub nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego

nie przyjeciem 1 nie zaplaceniem.

I1.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do Robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢
1 wlasciwosci do Robot, 1 byty dostepne do kontroli przez Kierownika Budowy.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy
w miejscach uzgodnionych z Kierownikiem Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach

zorganizowanych przez Wykonawce 1 wskazanym przez Zamawiajacego.

I1.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatow w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika
Budowy o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu. Wybrany
1 zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Kierownika

Budowy.

III. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien
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by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 ilosci
wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym
przez Kierownika Budowy; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Kierownika Budowy.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie
z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST 1 wskazaniach Kierownika Budowy
w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wilasnoScia Wykonawcy lub  wynajety do wykonania Robot
ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Budowy kopie dokumentéw potwierdzajagcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika Budowy
0 swoim zamiarze wyboru 1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw  Kontraktu, zostanie przez Kierownika Budowy zdyskwalifikowane

1 nie dopuszczone do Robot.
IV. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu,
ktére nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot 1 wlasciwosci przewozonych
Materialow oraz stan drog (ladowych). Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniad
prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowe;,
ST i wskazaniach Kierownika Budowy, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda, spetnia¢é wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Kierownika
Budowy beda usunigte z Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach ladowych oraz dojazdach do Terenu Budowy.



V. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania Robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Kontraktem,
oraz za jako$¢ zastosowanych materialow 1 wykonywanych Roboét, za ich zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, PZJ (Program Zapewnienia Jakosci)
oraz poleceniami Kierownika Budowy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za dokladne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Kierownika Budowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
1 wyznaczaniu Robdt zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Kierownik Budowy, poprawione
przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Kierownika Budowy
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za ich doktadnos$c¢.

Decyzje Kierownika Budowy dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementow
Robdot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej 1 w ST, a takze w normach 1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Kierownik
Budowy uwzgledni wyniki badan materialdw i Robdt, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji 1 przy badaniach materialow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Kierownika Budowy beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawca, pod grozbg zatrzymania Robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Inwestor udostepnia korzystanie z pradu i wody, natomiast wykonawca robot na wilasny
koszt wykona zamontowania podlicznikow energii elektrycznej 1 wody, za zuzycia wg
wskazan podlicznikow po zakonczeniu robdt zostanie obcigzony fakturg. W chwili

przekazania placu budowy nalezy spisa¢ stany licznikow.



VI. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

VI.1. Program zapewnienia jakoS$ci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie 1 przedstawienie do aprobaty

Kierownika Budowy programu zapewnienia jako$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony

sposdb wykonywania Robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i1 organizacyjne gwarantujace

wykonanie Robodt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami

przekazanymi przez Kierownika Budowy.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

cze$é ogolna opisujaca:

organizacj¢ wykonania Robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot

organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot

bhp

wykaz zespoldw roboczych, ich kwalifikacje i1 przygotowanie praktyczne

wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementow Robot

system (sposob 1 procedur¢) proponowanej, kontroli sterowania jako$cig
wykonywanych Robot

wyposazenie w sprzgt 1 urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,
nastaw mechanizméw sterujacych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposoéb i forme¢ przekazywania

tych informacji Kierownikowi Budowy

cze$¢ szezegbdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robdt:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo-kontrolne
rodzaje 1 ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materialow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wilasciwosci w czasie

transportu
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- sposob i procedurg pomiaréw i1 badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek,
legalizacja 1 sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw Robot

- sposob postgpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom

Projekt Programu Zapewnienia Jako$ci zostanie przedstawiony do zatwierdzenia

Kierownikowi Budowy najpdzniej razem z Harmonogramem.

VI1.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggnaé zatozona jako$¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole
Robdt 1 jakosci materialow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
probek 1 badan materialdow oraz Robdét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Kierownik Budowy moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania
jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary 1 badania materiatdéw
oraz Robot z czgstotliwoscia zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej 1 ST. Minimalne wymagania
co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Kierownik Budowy ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Kontraktem. Wykonawca
dostarczy Kierownikowi Budowy $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Kierownik Budowy bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekc;ji.

Kierownik Budowy bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggni¢cia te bedg tak powazne, ze moga
wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Kierownik Budowy natychmiast wstrzyma uzycie
do Robodt badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia
w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakos¢ tych materiatoéw. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan

materiatdéw ponosi Wykonawca.



VI1.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Kierownik Budowy bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Kierownika Budowy Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktore budza watpliwos¢, co do jakosci, o ile kwestionowane materialty
nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli.

Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Probki dostarczone przez Wykonawca do badan wykonywanych przez Kierownika
Budowy beda odpowiednio opisane 1 oznakowane, W sposob zaakceptowany

przez Kierownika Budowy.

VI.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania 1 pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne albo inne procedury, zaakceptowane przez Kierownika Budowy.
Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Kierownika Budowy
o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,

Wykonawca przedstawi na pisSmie ich wyniki do akceptacji Kierownikowi Budowy.

VLS. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Kierownikowi Budowy kopie raportow z wynikami
badan jak najszybciej i1 nie po6zniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Kierownikowi Budowy na formularzach

wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

VI1.6. Badania prowadzone przez Kierownika Budowy

Dla celow kontroli jakosci 1 zatwierdzenia, Kierownik Budowy uprawniony jest
do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania,

1



1 zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc, ze strony Wykonawcy
oraz producenta materialow.

Kierownik Budowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot, prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i1 Robot z wymaganiami ST
na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawcg. Kierownik Budowy
moze pobiera¢ probki materiatow 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Kierownik Budowy poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wlasnych
badaniach przy ocenie zgodno$ci materialdw 1 Robot z Dokumentacjg Projektowa 1 ST.
W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek

poniesione zostang przez Wykonawcg.

VI.7. Atesty jakosci

Przed wykonaniem badan jakos$ci materiatow przez Wykonawce, Kierownik Budowy moze
dopusci¢ do uzycia materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodnos¢ z
warunkami podanymi w ST.

W przypadku materialow, dla ktorych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robot bedzie posiadaé atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe beda posiadaé atesty wydane przez producenta poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawceg Kierownikowi Budowy.

Materialy posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane
w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich witasciwosci z ST to takie

materialy zostang odrzucone

VI.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do
konca okresu gwarancyjnego. W przypadku zgloszenia rob6t budowlanych — dziennik

budowy nie jest obowigzkowy. Kazda ze stron moze jednak na zadanie wprowadzi¢ dziennik



budowy. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi

przepisami spoczywa na Wykonawcy- kierowniku budowy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu

Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby,

ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia 1 nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio

jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym

numerem zatgcznika 1 opatrzone datg 1 podpisem Wykonawcy 1 Kierownika Budowy.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej

uzgodnienie przez Kierownika Budowy programu zapewnienia jako$ci
1 harmonograméw Robot

terminy rozpoczecia 1 zakonczenia poszczegolnych elementéw Robot

przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach

uwagi 1 polecenia Kierownika Budowy

daty zarzadzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu

zgloszenia i daty odbioréw Robot zanikajacych, ulegajacych, zakryciu, cze$ciowych
1 koncowych odbioréw Robot

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

stan pogody i1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi

zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowe;j

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed
1 w trakcie wykonywania Robot

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot

dane dotyczace jako$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzat

wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat

inne istotne informacje o przebiegu Robot



Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przedtozone Kierownikowi Budowy do ustosunkowania sig.

Decyzje Kierownika Budowy wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen

Wykonawcy Robdt.

(2) Ksiega Obmiaru/ obowiazuje w przypadku umowy kosztorysowej /

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow Robot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza, si¢ w sposob ciagly

w jednostkach przyjetych w Wycenionym Przedmiarze Robot 1 wpisuje do Ksiegi Obmiaru.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdéw, orzeczenia o jako$ci materiatow, recepty
robocze 1 kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnione]
w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zalacznik do odbioru Robot.

Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Kierownika Budowy.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt. (I)-(3) nastepujace
dokumenty:
- pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego
- protokoty przekazania Terenu Budowy
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
- protokoty odbioru Robot
- protokoty z narad i ustalen

- korespondencj¢ na budowie

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio

zabezpieczonym.



Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Kierownika Budowy

1 przedstawiane do wgladu na Zyczenie Zamawiajacego.

VII. OBMIAR ROBOT

VIIL.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Roboét zgodnie
z Dokumentacja Projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Przedmiarze
Robot.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Kierownika Budowy
o zakresie obmierzanych Robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiggi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
Robot lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowiazku ukonczenia wszystkich Robo6t. Bltedne dane zostang poprawione wg instrukcji
Kierownika Budowy na pismie.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony do celu ptatnosci na rzecz Wykonawcy

okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Kierownika Budowy.

VII.2. Zasady okreslania iloSci Robot i materialow

Dhugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
poziomo wzdluz linii osiowe;.
Jesli Specyfikacje Techniczne wlasciwe dla danych Robot nie wymagajg tego inaczej,

ilosci robodt beda wyliczone zgodnie z przedmiarami robot.

VIIL.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia 1 sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot
beda zaakceptowane przez Kierownika Budowy.

Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne

$wiadectwa legalizacji.



Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,

w calym okresie trwania Robot.

VIIL.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i1 zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym
wymaganiom Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie
zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokladnosci wg norm zatwierdzonych

przez Kierownika Budowy.

VILS. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed czeSciowym lub koncowym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystgpowania dluzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.
Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg byc¢
dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiggi Obmiaru, ktoérego wzor zostanie

uzgodniony z Kierownikiem Budowy.

VIII. ODBIOR ROBOT
VIIIL.1. Rodzaje odbiorow Robot

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Kierownika Budowy przy udziale
Wykonawcy:

a.) odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b.) Przejecie czesci Robot

c.) Przejecie Robot i Odcinkow

d.) Akceptacja Rob6t potwierdzona Protokotem Wykonania



VIIL.2. Odbior Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i1 jakosci
wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu Robot.

Odbioru Robot dokonuje Kierownik Budowy.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy 2z jednoczesnym powiadomieniem Kierownika Budowy. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, nie po6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Kierownika Budowy.

Jakos¢ 1 ilos¢ Robodt ulegajacych zakryciu ocenia Kierownik Budowy na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych 1 w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST 1 uprzednimi

ustaleniami.

VIIL.3. Przejecie Robot i Odcinkow

Kiedy cato§¢ Robodt zostanie zasadniczo ukonczona i przejdzie zadowalajaco Proby
Koncowe przewidziane Kontraktem, Wykonawca zawiadamia o tym Kierownika Budowy
1 zobowigzuje si¢ zakonczy¢ wszystkie zalegle roboty po Okresie Zglaszania Wad w czasie

przewidzianym na Usuwanie wad.

VII1.4. Dokumenty do Przeje¢cia Robot i Odcinkow

Podstawowym dokumentem do dokonania Przejecia Robodt jest protokot odbioru
koncowego Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami 1 z aktualnymi uzgodnieniami

- Specyfikacje Techniczne

- uwagi i zalecenia Kierownika Budowy, zwlaszcza przy odbiorze Robot zanikajacych
1 ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zalecen

- recepty 1 ustalenia technologiczne

- Dzienniki Budowy i Ksiggi Obmiaru



- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i1 oznaczen laboratoryjnych zgodne
zSTiPZJ

- atesty jako$ciowe wbudowanych materialow

- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan
1 pomiaréw zalaczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie
zPZJiST

- sprawozdanie techniczne

- dokumentacj¢ geodezyjna powykonawcza — inwentaryzacyjna / w przypadku gdy jest
wymagana /

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego

Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:

- zakres 1 lokalizacje wykonywanych Robot

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej
przez Zamawiajacego

- uwagi dotyczace warunkow realizacji Robot

- date rozpoczecia 1 zakonczenia Robot

W  przypadku, gdy wedlug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do Przejecia Robdt, komisja w porozumieniu
z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin Przejecia Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania Robot

poprawkowych 1 Rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

VIII..5. Akceptacja Robét potwierdzona Protokolem Odbioru

Po wystawieniu przez Kierownika Budowy Swiadectwa Wykonania, Wykonawca
przedktada Kierownikowi Budowy wstgpna wersje rozliczenia ostatecznego i Kierownik

Budowy winien wystawi¢ Zamawiajacemu Ostateczne Swiadectwo Platnosci.

IX. PODSTAWA PLATNOSCI

IX.1. Ustalenia ogoélne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji Przedmiaru Robdét.



Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w pkt. 9 ST i w Dokumentacji
Projektowej poza elementami uwzglednionymi w Tabeli Przedmiaru Robot jako Wymagania
Zamawiajacego.

Cena jednostkowa pozycji bedzie obejmowac:

- robocizng bezposrednig

- warto$¢ zuzytych materialdéw wraz z kosztami ich zakupu

- warto$¢ pracy sprzg¢tu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprz¢tu na
Teren Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodzg: place personelu i kierownictwa budowy,
pracownikOw nadzoru 1 laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza
budowy (w tym np. doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.),
koszty dotyczace oznakowana Robodt, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz
budowy, oplaty za dzierzaw¢ placow 1 bocznic, badania 1 ekspertyzy dotyczace
wykonanych Robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkow mogacych wystapi¢ w czasie realizacji Robdt w okresie gwarancyjnym
(Okresie Zgtaszania Wad)

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami, Do cen jednostkowych
nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje
w Wycenionym Przedmiarze Robdét jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania

dodatkowej zaplaty za wykonanie Robot objetych ta pozycja kosztorysowaq.

IX.2. Zaplecze

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany zapewni¢ pracownikom zaplecze
dla celow socjalnych (przebieralnia). Czg$¢ socjalna oraz pomieszczenie do narad
jest udostepnione w obiektach Zamawiajacego.

Utrzymanie zaplecza

W trakcie trwania budowy Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania zaplecza

W czystos$ci.

Likwidacja zaplecza

Zaplecze nalezy zlikwidowac¢ po zakonczeniu robot.

W ramach likwidacji nalezy cate zaplecze (kontener) zdemontowac i teren uprzatnac.



X. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w roznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN),
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralng czegsé i nalezy je czytaé
tacznie z Rysunkami 1 Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystgpowaly. Rozumie sig,
iz Wykonawca jest w peini zaznajomiony z ich zawarto$ciag 1 wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed data
sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny
sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub odpowiednimi normami krajow UE

lub beneficjantow Programu Phare w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwa.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST — 002
ROBOTY - KONSTRUKCJA STALOWA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Konstrukcje stalowe

1. WSTEP

1.1Przedmiot i zakres specyfikacji.

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru
konstrukcji stalowych

1.2. OkreS$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sq zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i okre$leniami zawartymi w ST 0 — Wymagania ogolne.

1.3. Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV).

Grupy Klasy Kategorie Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych
lub ich czes$ci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynkow

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442000-7 Nakladanie powierzchni kryjacych

45442200-9 Nakladanie powlok antykorozyjnych

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW I
MATERIALOW

2.1. Stal

Materiaty stosowane przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej ST:
stal ksztaltowa S235/St3S,

elektrody ER 146 lub EB 146,

MALOWANIE

PN ISO 8501-1/1996: Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
Oczyszczenie konstrukcji do 2-go stopnia czystosci

2 x farba podktadowa chlorokauczukowa przeciwkorozyjna o symbolu 7221-



006-250
3 x farba chlorokauczukowa ogdlnego stosowania o symbolu 7261-000-860
Ogo6lna grubos¢ powloki minimum 160 pm.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe
informacje dotyczace Zroédla wytwarzania materiatéw oraz odpowiednie Swiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia
inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i

jakosciowych materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i
wbudowanie zgodnie z zatlozeniami PZJ.

Wilasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002.

— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec,
pecherzy i naderwan.

— Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypukloSci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa dopuszczalne
jezeli:

-- mieszczq sie w granicach dopuszczalnych odchylek

-- nie przekraczajq 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o
grubosci wiekszej.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory

powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytworcy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie materialow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu

ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oSwiadczeniem wytworni, ze usterki w
czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

2.2. Laczniki

Jako taczniki wystepuja: polaczenia spawane oraz potaczenia na Sruby.

Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-
346 lub EB.

Elektrody powinny miec:

— zaswiadczenie jakosci

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.3. Pokrycia $cian i stropu

Wszystkie elementy stalowe (plyty, blachy, taczniki, itp.) potrzebne do zamocowania
dachu powinny pochodzi¢ od jednego producenta (dla dachu hali - najlepiej od tego samego
producenta, co ptyt elewacyjnych) i by¢ kompatybilne pod wzgledem koloru i odcienia na
catym odcinku dachu oraz spelia¢ wszystkie wymagania podane w dokumentacji
technicznej i SST.



Pokrycie dachu wiaty ptytami stalowymi ocykowanymi malowanymi proszkowo, podlejone

od spodu warstwag flizeliny/

Wszelkie materialty do wykonania pokry¢ $cian i stropu powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i
PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane rdéwng
warstwa cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majaca dziatanie
antykorozyjne i zabezpieczajace.

Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami
poliestrowymi 25 mikrometrow lub 35 mikrometrow, na stronie spodniej powtoka
epoksydowa 10 mikrometrow.

Blachy- Ptyty dachowe warstwowe z blachy trapezowe, cynkowane (275 g/m>),

grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm z rdzeniem(styropian, welna, pianka poliuretanowa) gr. piyt
10cm. Profile T7, T12 powlekane lakierem.

2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami.
Do wyladunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy
ciezkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia
przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uklada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawiaC powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej
powloki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujq potozenie pionowe sktadowac¢ w tym
samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone

przed zawilgoceniem.

L.aczniki (Sruby, nakretki, podkladki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub

beczkach.

Plyty warstwowe pakowane sa na palety drewniane — no$ne i palety styropianowe —
nienos$ne. Okladziny ptyt warstwowych najczeSciej zabezpieczone sq przed zabrudzeniami i
uszkodzeniami folig ochronna. Folie nalezy zdja¢ podczas montazu elementéw, nie pozZniej
niz 2 miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowych.

Plyty warstwowe magazynowac z zachowaniem lekkiego spadu wzdtuz krawedzi

bocznej, aby woda opadowa mogta po nich swobodnie sptywac. Plyty magazynowane na
otwarte] przestrzeni nalezy dokladnie zabezpieczy¢ przed deszczem, $niegiem, silnym
wiatrem i zanieczyszczeniami. W celu prawidlowego zabezpieczenia ptyt najlepiej stosowac
tekstylne plandeki (zabrania sie stosowania w tym celu folii z tworzyw sztucznych!).
Nalezy bezwzglednie unika¢ gromadzenia sie wody pomiedzy ptytami, poniewaz moze to, w
dhuzszym okresie czasu, spowodowac uszkodzenie ptyt. Podloze, na ktérym ustawione beda
pakiety ptyt musi by¢ réwne i utwardzone, aby nie spowodowac trwatych uszkodzen piyt.
CzeSciowo rozpakowane pakiety ptyt nalezy kazdorazowo zabezpieczy¢ przed opadami
atmosferycznym i silnym wiatrem.

2.5. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod
wzgledem:

— jakosci materiatow, spoin, otwor6éw na sruby,

— zgodnosci z projektem,




— zgodnosci z atestem wytworni

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

— jakos$ci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
wykonac przed przystgpieniem do robot i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH
KONSTRUKCIJI STALOWYCH ORAZ ZABEZPIECZENIA
ANTYKOROZYJNEGO

5.1. Ogoélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami normy PN-
B-

06200 i postanowieniami umowy.

5.2. Zakres robo6t przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji

stalowej i zabezpieczenia antykorozyjnego

1) zakup materiatdéw wskazanych do wykonania konstrukcji,

2) dobranie metody spawania i materiatéw spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji
spawanej, klasy zlaczy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania

3) przygotowanie szablonéw do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otworow

4) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego
elementu montazowego do kontroli dokladnosci przygotowanych detali i koncowego
spawania

5.3. Zakres robé6t przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji i
zabezpieczenia antykorozyjnego

Prace przygotowawcze w zakresie montazu konstrukcji

1) oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementow konstrukcji

3) wytrasowanie miejsc otworéw pod Sruby kotwigce przy pomocy wczesniej
przygotowanych szablonéw, wykonanie otworéw pod Sruby kotwigce, osadzenie Srub
kotwiacych

Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego

1) Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie. Powierzchnie elementow i
konstrukcji przed malowaniem nie mogg by¢ zanieczyszczone smarami olejami , thuszczami ,
solami , kwasami alkaliami. Pokryte zgorzelina walcownicza , rdza topnikami z procesu
spawania i powtokami lakierowymi

2) Przygotowania powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje :

Oczyszczeniu wstepnym polegajacym na wyréwnaniu nierownosci , w tym usunieciu
zadzioréw , nierbwnosci , zaokraglen krawedzi , wyréwnaniu spoin i nierownosci po
spawaniu punktowym oraz wyrownaniu szczelin powstatych w miejscach taczenia
elementow

Oczyszczeniu wiasciwym majgce na celu usuniecie zgorzeliny , rdzy olejow i smarow,
produktéw spawania , wilgoci a takze innych zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu
odpowiedniej chropowatosci.

3 ) Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczen :

Smardw i olejow: przez czyszczenie wodg, para, emulsjq, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne.

Zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli: przez czyszczenie woda , parg
rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne

Zgorzeliny walcowniczej: poprzez trawieniem kwasem, obrobke strumieniowo Scierng na
sucho lub na mokro , badZ czyszczenie plomieniem.



Rdzy : tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym, badz czyszczeniem
strumieniem wody.

Powtlok lakierowych: poprzez usuwanie powtok z wykorzystaniem past rozpuszczalnikowych
i

alkalicznych, obrobke strumieniowo-scierng na sucho lub na mokro, czyszczenie strumieniem
wody , a takze omiataniem Scierniwem

Produktow korozji cynku: poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne

4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy
uwzgledniac:

wymagania producentéw produktéw malarskich przewidywana trwatos¢ ochronnego
systemu malarskiego kategorie korozyjnosci srodowiska w ktérym bedzie uzytkowana
konstrukcja ( wg PN-EN ISO 12944-2:2001)

5.4. Zakres robot zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji i

zabezpieczenia antykorozyjnego

Do zakresu robot zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych nalezy wykonanie
nastepujacych elementow:

1. Gléwnych ram konstrukcji hali - o rozpietosci 17,94 m, rozstawionych co 2,90. Stupy ram
sq utwierdzone sztywno na belce podwalinowej. Wysokos¢ stupéw wynosi : Hz = 3,84 m,

2. Stezen dachowych w polach skrajnych : pretowe

3. Stezen w Scianach bocznych i szczytowych: pretowe

W zakres robot sktadajacych sie na wykonanie konstrukcji wchodza nastepujace prace i
Czynnosci:

1) trasowanie i ciecie detali

2) przygotowanie brzegow do spawania

3) zlozenie detali na schemacie i wstepne scalenie spoinami szczepnymi

4) wykonanie wstepnej kontroli wymiardw i ksztattu konstrukcji

5) wykonanie koficowego spawania z przeszlifowaniem spoin

6) wykonanie koncowej kontroli wymiaréw i ksztaltéw konstrukcji

7) wykonanie kontroli jakoS$ci spoin

8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementéw montazowych konstrukcji poprzez
Srutowanie

9) wykonanie powtoki malarskiej farbg antykorozyjng i ewentualnie ogniochronng (stupy)
10) wykonanie ostatecznych powlok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych
elementow montazowych konstrukcji

Ogdblne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

podane sg w normie wg PN-EN ISO 12944-7:2001. Jezeli postanowienia dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej to przyjmuje sie ze pojedyncza
grubos¢ powloki nie moze by¢ mniejsza 80% grubosci nominalnej powloki. Tak wiec
pojedyncza grubo$¢ powtoki powinna osiggac¢ wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej
grubosci powloki , pod warunkiem ze przecietna wielko$¢ dla catosSci (Srednia) jest rowna lub
wieksza od nominalnej grubosci powloki. Jednoczesnie nalezy zadbac o osiggniecie
nominalnej grubosci powloki przy unikaniu obszarow o nadmiernej grubosci. Zalecane jest
aby maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubo$¢ powtoki.
W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki, powinno sie okresowo podczas nakladania
powtoki , sprawdzac jej grubo$¢ na mokro. Nalezy przestrzega¢ okre$lonego odstepu miedzy
nakladaniem poszczego6lnych powlok oraz miedzy nalozeniem ostatniej powtoki a oddaniem
konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej ,
specyfikacji technicznej lub karty technicznej wyrobéw lakierniczych. Wady kazdej powtoki
prowadzace do pogorszenia jej wtasciwos$ci ochronnych lub majacy znaczacy wpltyw na
wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

Powloki nalezy naktada¢ z materiatéw malarskich przyjetych na budowe. Gruntowa



czyli pierwsza warstwe powtoki nalezy nanie$¢ na podtoze nie pdZniej niz 6 godzin od jej
oczyszczenia. Podstawowa technikq naktadania farb jest natrysk bezpowietrzny

( hydrodynamiczny). Powloka gruntowa powinna pokrywac caty profil konstrukcji stalowej.
Kazda powltoka powinna by¢ natozona mozliwie rownomiernie bez pozostawienia miejsc
niepokrytych.

5.5. Warunki techniczne wykonania robét

Wykonanie konstrukcji stalowych

Obrobka elementéw

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzic¢ sprawdzeniem wymiarow i prostoliniowosci
uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Ciecie elementéw i obrabianie brzegow nalezy
wykonywac zgodnie z wymaganiami na rysunkach. Stosowac ciecie nozycami lub gazowe
(tlenowe) automatyczne lub potautomatyczne. Dla elementéw pomocniczych i
drugorzednych stosowa¢ mozna ciecie gazowe reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢
oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia
nalezy wyréwnac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementow
sasiednich. Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu.
Ostre brzegi po cieciu nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm
lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi,
ktore beda poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore

osiggnety klase jakoSci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym
powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegle powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu,
naciekdw i rozpryskdw materiatu.

Doktadnosc¢ ciecia: Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +/-1 +/-1.5 +/-2

Powyzsze dokladnosci nie dotyczq wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
Wytwérca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru wykona¢ prébne uzycie
sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementow. Wystapienie peknie¢ po
prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych dokltadnos¢ nie zostata podana

na rysunkach lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych, przy

czym rozréznia sie:

a). wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiarow,
podlegajace pasowaniu, warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie
konstrukcji,

b). wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm]

Dopuszczalne odchytki wymiaru [mm]

przytaczeniowego swobodnego

500-10000.51.5

1000-20001.02.5

2000-40001.54.0

4000 - 8 000 2.5 6.0

8 000 - 16 000 4.0 10.0

Montaz konstrukcji stalowych

Zasady montazu

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposob trwaty i widoczny zgodnie z
oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. L.aczniki i elementy ztaczne powinny
by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sa naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien by¢
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uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakoSci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit
wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas
montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

State polaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po

dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci. Przektadki
stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasnoSciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W
polaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku nie sprezanym nie powinna
przekracza¢ 2 mm.

Otwory na Sruby zaleca sie dopasowywac za pomocq przebijakéw a w razie

koniecznosci rozwierca¢. W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na
wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub
na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Wymagania szczegotowe dotyczace warunkow wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste,

suche i wolne od widocznych pekniec¢ i karbéw. Materialy z oznakami uszkodzen (pekniecia i
odpryski, zardzewiaty i brudny element) nie powinny by¢ stosowane.

W temperaturze otoczenia ponizej 0oC nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji

rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania. Wprowadzanie dodatkowych spoin lub
zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

6. Montaz plyt warstwowych.

Temperatura montazu powinna by¢ zgodna z zaleceniami stosowania poszczeg6lnych
materialow i elementéw obudowy (np. materiatow uszczelniajacych). Podczas prowadzenia
prac montazowych po spadkach temperatury ponizej 0°C, nalezy sprawdzic¢ stan uszczelek w
stykach wzdhuznych plyt, tzn. ich nasigkliwos¢ woda i twardos¢, ktora moze utrudnic
prawidlowy montaz. Ciecia oraz wyciecia w ptytach powinno sie wykonywa¢ recznymi
narzedziami, takimi jak np. pila tarczowa, pita wzdhizna o drobnozebnych
tarczach/brzeszczotach. Nie nalezy uzywac szlifierek katowych oraz innych narzedzi
dzialajacych w sposdb tarciowy i wytwarzajacych wysoka temperature. Do mocowania piyt
warstwowych powinno sie stosowa¢ odpowiednie taczniki, dla ktérych wydana zostata
aprobata techniczna, w zaleznosci od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci ptyty. Jako
Yaczniki

stosowane sa:

- wkrety samowiercace i samogwintujace z uszczelkami EPDM,

- Sruby,

Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowej o grubosci nie przekraczajacej 12
mm zalecane sg wkrety samowiercgce z hartowanej stali weglowej, ocynkowane i z uszczelka
EPDM. Wkrety nalezy mocowac prostopadle do powierzchni ptyty. W przypadku
zamocowania skosnego podktadki z uszczelka nie przylegaja cala powierzchnia do blachy
okladzinowej. Wkretarki powinny by¢ wyposazone w odpowiednia glowice do prowadzenia
dhugich tacznikow oraz w ogranicznik glebokosSci osadzania dla uzyskania prawidlowego
docisku podktadki z EPDM do okladziny. Po cieciu lub wierceniu nalezy natychmiast usung¢
widry z powierzchni ptyty w celu unikniecia nalotéw rdzy i uszkodzenia powlekanej
powierzchni. Folie ochronng nalezy Sciagac z ptyt po wykonaniu prac montazowych, nie
pozniej jednak niz w tydzien po ich wykonaniu. Niedotrzymanie terminu moze sie wigzac z
duzymi trudnosciami przy odspajaniu folii od ok}adziny.

Prace spawalnicze nie powinny by¢ prowadzone w poblizu ptyt warstwowych ze

wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia powtoki lakierniczej oraz bezpieczenstwo pozarowe.
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ konstrukcje wsporcze.

Przed wypoziomowaniem i zamontowaniem pierwszego elementu na podwalinie



nalezy zatozy¢ obrdbki blacharskie zewnetrzne (okapnik) i uszczelki oraz obrobki i uszczelki
wewnetrzne. Przy montazu nalezy pozostawicC odstep (co najmniej 5 mm) miedzy dolng
krawedziq ptyty a profilem okapowym w celu zmniejszenia niebezpieczenstwa korozji
krawedzi ptyt. Usytuowanie tgcznikéw jest zalezne od wybranego systemu i karty katalogowe
Producentéw jednoznacznie okreslaja odstep miedzy tacznikami.

Zaleca sie nastepujacy sposob montazu: krawedz elementu z wystajagcym profilem
nakladanym

trzeba natozy¢ na trapez krawedzi pelnej elementu zamontowanego, docisng¢ a nastepnie
zamkna¢. Przy zamykaniu trzeba go dodatkowo naciagna¢ w kierunku uktadania.

Wymiary i geometria ptyt powinny by¢ zgodne z normg wyrobu PN-EN 14509: 2007.
Dopuszczalne odchyiki grubosci to 2 mm, wygiecie mniej niz 2 mm/m dhugosci (max. 10
mm),

mniej niz 8,5 mm/m szeroko$ci (max. 10mm)

Wycinanie otworow w ptytach

Zaleca sie unikanie wycinania otworéw w plytach; lepszym rozwigzaniem jest

catkowite poprzeczne przeciecie ptyty (okladziny).

Wycinanie otworéw katowych (prostokatnych, kwadratowych) w ptytach warstwowych
wigze sie z ryzykiem powstawania w czasie eksploatacji deformacji w okolicach naroznika,
wystepujacej zwykle w postaci wyboczenia zewnetrznej oktadziny. Jest to powodowane
koncentracja naprezen termicznych w narozniku wyciecia i skokowq zmiang momentu
bezwladnos$ci oktadziny. Montaz bram i Swietlikbw w obudowie z pltyt warstwowych
powinien by¢ realizowany zgodnie z zaleceniami Producenta.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjq odniesienia jest:

2) umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot
3) zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
4) normy

5) aprobaty techniczne

6) inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji
Najwazniejsze normy:

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢
powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

3) PN-77/M-82002 Podk}adki. Wymagania i badania.

4) PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu

i potozenia.

5) PN-77/M-82008 Podkladki sprezyste.

6) PN-79/M-82009 Podk}adki klinowe do dwuteownikdow.

7) PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

8) PN-78/M-82005 Podk}adki okragte zgrubne.

9) PN-78/M-82006 Podk}adki okragle doktadne.

10) PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

11) PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

12) PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasno$ci mechaniczne $rub

i wkretow.

13) PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasnosci mechaniczne nakretek.
14) PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.

15) PN-86/M-82144 Nakretki szeSciokatne.

16) PN-86/M-82153 Nakretki szeSciokatne niskie.

17) PN-83/M-82171 Nakretki szeSciokatne powiekszone do polaczen



sprezanych.

18) PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

19) PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krétkim.
20) PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szeéciokatnym z gwintem dtugim.
21) PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
22) PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélnego
stosowania. Gatunki.

23) PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej
jakosci i niskostopowej

24) PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

25) PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety

i ksztattowniki walcowane na gorgco

26) PN-79/H-04371 Metale. Proba udarnosci w obnizonych temperaturach

27) PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe
Polaczenia spawane i powierzchnie napawane

28) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

29) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych
Przygotowanie brzegéw do spawania

30) PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

31) PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

32) PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

i napawania. Ogolne wymagania i badania

33) PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej

wytrzymatosci

34) PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali

35) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreSlenia
36) PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania do czotowych
zkaczy lub zgrzewanych

37) PN-57/M-69723 Spawanie. Proba statyczna rozciggania materiatu spoiny
38) PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Proby zginania do czotowych zlaczy
spawanych lub zgrzewanych

39) PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Proba udarnosci zaczy spajanych
doczolowo

40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci
5 - 100 mm. Jakos¢ powierzchni ciecia.

41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia
klasy wadliwosci ogledzin zewnetrznych.

42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Potaczenia z
fundamentami — Projektowanie i wykonanie

43) PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powloki

44) PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci
45) PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe

46) Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz. C
Zabezpieczenia i izolacje Zeszyt 3 Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa 2004.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST - 003
INSTALACJA ELEKTRYCZNA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Klasyfikacja wg WSZ:

45311100-1 Roboty w zakresie przewodow instalacji elektrycznej

45311200-2 Roboty w zakresie opraw elektrycznych

45310000-3 Instalacje elektroenergetyczne

45315700-5 Instalowanie rozdzielnic elektrycznych

45314320-0 Instalowanie elektrycznych systeméw grzewczych i innego osprzetu
elektrycznego w budynkach

PRZEPISY ZWIAZANE Z INSTALACJAMI ELEKTROENERGETYCZNYMI

 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 -Prawo Budowlane Dz.U. nr 89 z 25.08.1994 z pdzniejszymi
uzupetnieniami

* PN-IEC 664-1 1998-Koordynacja izolacji urzadzen

elektrycznych w uktadach nn.

Zasady, wymagania i badania.

* PN-EN 61000-3-2:1997-Kompatybilnos¢

elektromagnetyczna-Dopuszczalne poziomy emisji

harmonicznych pradu

* PN-IEC 60364-1: 2000-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-zakres, przedmiot
1 wymagania podstawowe

* PN-HD 60364-4-41: 2009-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa-ochrona przeciwporazeniowa

* PN-IEC 60364-4-42: 1999-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa-ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego

* PN-HD 60364-4-443: 2006-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa-ochrona przed przepigciami

* PN-IEC 60364-4-47: 1999-1 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa-§rodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym

* PN-IEC 60364-4-473: 1999-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa-Stosowanie srodkow ochrony zapewniajacych bezpieczenstwo-
srodki

ochrony przed pradem przetezeniowym

* PN-IEC 60364-5-51: 2000-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Dobor i montaz
wyposazenia elektrycznego-postanowienia ogdlne

* PN-IEC 60364-4-42: 1999-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa-ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego



* PN-IEC 60364-5-523: 2001-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Dobor i
montaz

wyposazenia elektrycznego-oprzewodowanie-obcigzalnosé

pradowa dtugotrwata przewodow

* PN-IEC 60364-5-54: 1999-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Dobor i montaz
wyposazenia elektrycznego-uziemienia i przewody ochronne

* PN-IEC 60364-6-61: 2000-Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-sprawdzanie
odbiorcze

« PN-EN-12464-1 Swiatlo i o§wietlenie miejsc pracy w wnetrzach

* PN-EN 1838 Oswietlenie awaryjne

* Rozporzadzenie Ministra

Infrastruktury z 12 kwietnia 2002r w sprawie warunkoéw technicznych jakim powinny
odpowiadaé

budynki i ich usytuowanie/ Dz.U. nr 75 z 15 czerwca 20021/

* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewng¢trznych z dnia 3 listopada 1992r w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, 1 innych obiektéw budowlanych 1 terenow

* PN-EN-62305: Ochrona odgromowa obiektow budowlanych

Oraz inne normy i rozporzadzenia nie wymienione powyzej.

UWAGA:
Calo$é robot: budowlanych nalezy wykona¢ zgodnie z posiadana wiedza techniczna,
obowiazujacymi przepisami w tym zakresie, dokumentacja techniczna budowlana i branzows i
przez osoby posiadajace doSwiadczenie w tym zakresie i pod nadzorem os6b uprawnionych
posiadajacych aktualny wpis do Polskiej Izby InZynier6w Budownictwa. Za catos$¢ robét

odpowiada kierownik budowy.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

Wrze$nia pazdziernik 2016 .
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