SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 07

NAZWA INWESTYCJI:

ROZBUDOWA BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR1 WE WRZESNI

na dziatkach o numerze 1076/3,1076/4 i 1076/5 Obreb Wrzesnia

Kod CPV: 45000000-7 Roboty budowlane
Grupa: 45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
Klasa: 45320000-6 Roboty izolacyjne

Branza: budowlana

Zakres robot: hydroizolacje



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,ROZBUDOWA BUDYNKU SZKOLY
PODSTAWOWEJ NR1 WE WRZESNI".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi poda-
nymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

Bitum — lepki ptyn lub ciato state, sktadajgce sie przede wszystkim z weglowodoréw i ich pochodnych, rozpusz-
czalne w dwusiarczku wegla.

1.4. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wy-
konanie izolacji przeciwwilgociowych przegréd zewnetrznych i wewnetrznych, pionowych obiektu, przy uzy-
ciu materiatéw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robaét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogodlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogal-
ne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

- izolacja scian fundamentowych
- izolacji podtozy na podktadach betonowych

Folia paroizolacyjna polietylenowa

Folia polietylenowa

Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego
(dla gr. 0,3mm) — p =2300°000

Max naprezenie przy rozcigganiu
Wzdtuz = 12MPa

W poprzek = 10MPa

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu
ognhiowa — wyréb trudno zapalny

pionowa
Papa asfaltowa podktadowa

- osnowa — witdknina poliestrowa

- rodzaj masy asfaltowej — SBS

- wodoszczelnos¢ przy cisnieniu 60 kPa
- gruboé¢ 4,00 mm = 0,20 mm



- max sita rozciggajgca

Kierunek wzdtuz 800 N/50 mm

Kierunek w poprzek 650 N/50 mm

- wydtuzenie przy max sile rozciggajace;j

Kierunek wzdtuz 50 %

Kierunek w poprzek 50 %

- przenikanie pary wodnej u=20 000

- odpornos$c¢ na uderzenie — brak perforacji przy h=2000 mm

Asfaltowa papa wierzchniego krycia
Papa asfaltowa nawierzchniowa

- osnowa — witdknina poliestrowa

- rodzaj masy asfaltowej — SBS

- wodoszczelnos¢ przy cisnieniu 60 kPa
- grubos¢ 4,00 mm + 0,20 mm

- max sita rozciggajgca

Kierunek wzdtuz 800 N/50 mm
Kierunek w poprzek 650 N/50 mm

- wydiuzenie przy max sile rozciggajace;j
Kierunek wzdtuz 50 %

Kierunek w poprzek 50 %

- przenikanie pary wodnej y=20 000

- odpornos$c¢ na uderzenie — brak perforacji przy h=2000 mm

Roztwér asfaltowy do izolacji IZOBUD Br-tixo

Zuzycie: 0.7 I/m2 na warstwe

Temperatura obrébki: +5 do +25 st.C
Przerwa pomiedzy nanoszeniem warstw: 24 h
Atest higieniczny: HK/B/0278/05/2002
Certyfikat na znak B: PCBC B/13/10001/03

Roztwér asfaltowy np IZOBUD Br

Zuzycie nie mniej niz 0,3 I/m2

Temperatura obrobki+5 st. C do +25 st. C

Czas schniecia nie dtuzszy niz 12 godz.

Zastosowanie w systemach izolacja dachéw i fundamentow

Roztwér asfaltowy np Izobu WL
Czas schniecia okofo 6 godzin

Czas miedzy nanoszeniem poszczegolnych warstw 3 godziny
Gestos¢ 1,02 g/lcm3

Zdolnos¢ klejenia0,95 MPa

Zawartos¢ wody w masie 60%

Odpornos¢ na deszcz po 6 godzinach

Temperatura stosowaniaod +5°C do + 30°C

Roztwér asfaltowy np Izobud WL

Czas wysychania: 6 godzin

Zasypywanie wykopu: po 3 dobach

Odpornos¢ na deszcz: po 12 godzinach

Przyczepnosé koricowa do betonu: nie mniej niz 0,08 MPa

Gestosc¢: 1,07 kg/dm3

Odpornos¢ na wode pod cidnieniem: 0,8 MPa przy warstwie o grubosci 4 mm
Zdolnos$¢ klejenia: 1,80 MPa

Mostkowanie rys: 5 mm

Temperatura stosowania: od + 5°C do + 30°C

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdlnych”



3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan
systemowych przy uzyciu palnikéw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych roboét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” ogdlnej specyfikacji technicz-
nej.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatébw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepi-
séw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszcze-
niem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Emulsja dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywa¢ w suchym i zabezpie-
czonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesiecy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkgiji i nr partii,

— wymiary,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” ogdlnej specyfikaciji
technicznej.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty, prze-
pusty itp. elementy.

5.3. Przygotowanie podtoza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, nadlewki beto-
nu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci fundamentéw na-
lezy potraktowaé ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce
przyczepno$¢ czesci nalezy usunaé z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szli-
fierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowg wyréwnaé zaprawg cementowg, a nastepnie
przetrze¢, ale nie wygtadza¢. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rakow i roz-
wartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowa¢ (zukosowac) za$ na-
roza odpowiednio zaokragli¢.

Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokrgglonym narozem. Promieh zaokraglenia powinien
wynosi¢ maksymalnie 2cm. Wyoblenia mozna wykonaé¢ z zaprawy cementowej lub zastosowaé prefabryko-
wane polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja sie do podtoza.

5.4. lzolacje z folii



Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa pei funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd
budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.

Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczysz-
czeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wil-
gotnos¢ wewnatrz przegrod budowlanych.

Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaty jako jednowarstwowe. Folia
uktadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni
bez pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu
wod. Szczelnos¢ uktadow zapewnia sie poprzez klejenie zaktadow sgsiednich arkuszy folii tasmg uszczelnia-
jaca i obustronnie klejaca. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15cm. Wolne krawedzie arkuszy folii powinny
by¢ szczelnie mocowane do elementéw okalajgcych tasmg klejgca aluminiowa. Uszkodzenia folii mozna na-
prawiac stosujgc taty z zastosowanej folii klejone tasma dwustronna.

5.5. lzolacje z emulsji i mas

Gruntowanie podioza

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
Powierzchnia podkfadu pod izolacje powinna byé réwna, czysta, odttuszczona i odpylona.

Podkiad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem as-
faltowym lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$c¢ nie powin-
na przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujgce powinny byé naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia
w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Wykonanie izolacji powtokowej

Plynny lepik nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podioze w jednej lub 2 warstwach pedzlem, szczotkg
dekarskg z twardym witosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura podtoza i otoczenia w czasie wykony-
wania prac 20°C.

Materiatu nie nalezy stosowac:

— na wilgotne podioze,

— na podioze smotowe,

— w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrédta zaptonu.

5.6. lzolacje papowe

Gruntowanie podtoza
Materiat gruntujgcy nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

l1zolacje z pap termozgrzewalnych

Przed przystgpieniem do wykonywania warstw izolacji wodochronnej nalezy zapozna¢ sie ze stanem podto-
za, dokona¢ pomiaréw powierzchni przeznaczonej do izolowania, sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustéw,
przepustéw, wielkos¢ spadkdw izolowanych powierzchni oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie
precyzyjnie rozplanowaé roztozenie poszczegoélnych paséw papy. Dokladne zaplanowanie prac pozwoli na
optymalne wykorzystanie materiatow.

Sprawdzi¢ czy wstega papy jest bez dziur, zataman, naderwan, ma proste krawedzie i rbwnomiernie roztozo-
ng mase asfaltowg. Wierzchnia strona papy powinna mie¢ réwnomiernie roziozong posypke gruboziarnistg,
wzdtuz jednego brzegu wstegi powinien by¢ pas masy asfaltowej szer. min 8 cm nie pokryty posypka, zabez-
pieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy powinna by¢ pokryta folig z tworzywa sztuczne-
go.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0°C w
przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizyé pod wa-
runkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone bezpo-
Srednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku mokrej powierzchni przezna-
czonej do izolowania, jej oblodzenia, podczas opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia wpustéw, przepustow, a takze od wstepnego wykonania ob-
rébek detali z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;.

Pasy papy nalezy uktadac rownolegle do diuzszej krawedzi izolowanej powierzchni, z zachowaniem zakita-
doéw zgodnych z kierunkiem spadkéw. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktdrym bedzie
zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu
zwingé jg z dwdch koncdw do srodka. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym tgczo-
na bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i przeciggna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na
catej szerokosci zaktadu (12-15 cm).



Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje te czynnos$¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy
asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samo-
istnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolka. Site do-
cisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci.

Silny wiatr lub zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowac¢ zbyt duzy lub niejednakowej szeroko -
$ci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:

— podtuzny 8 cm,

— poprzeczny 12-15cm.

Zaktady powinny byé wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody Zakfady nalezy wykonywac ze szcze-
golng starannoscia. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania
zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleié.

W poszczegdlnych warstwach izolacji (podktadowej i nawierzchniowej) arkusze papy powinny by¢ przesunie-
te wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podiuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé
zgrubieh papy na zaktadach, zaleca sie przycigecie naroznikow uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie
zakfadu pod katem 45°.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoéine
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogéine”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatéw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami techniczny -
mi ITB dla poszczegdlnego materiatu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powi-
nien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych na podstawie badan doraz-
nych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogéinych”.
Jednostka obmiarowg powierzchni izolacji stanowig [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”

8.2. Odbiér podtozy

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do izolacji. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnos$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podfoza,

— prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
szczelno&c.

9. PODSTAWA PLATNOSCI




Ogolne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoéine”.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] izolacji obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatoéw, narzedzi i sprzetu,

— wykonanie izolacji wraz z ochronag,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robat,

— usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadéw materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 527-3:1996Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-1SO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i piyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki

ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci materiatow
budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kruszywa do zaprawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systeméw zapewnienia jakosSci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegélnych producentéw




