SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST -09

NAZWA INWESTYCJI:

ROZBUDOWA BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR1 WE WRZESNI

na dziatkach o numerze 1076/3,1076/4 i 1076/5 Obreb Wrzesnia

Kod CPV: 45000000-7 Roboty budowlane
Grupa: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej.
Klasa: 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.
Kategoria: 45261000-4 Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261210-9 Wykonanie pokry¢ dachowych.

Branza: budowlana

Zakres robot: pokrycie dachu



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogoélne dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,ROZBUDOWA BUDYNKU SZKOtLY
PODSTAWOWEJ NR1 WE WRZESNI”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z:
— Papy termozgrzewalne;j,

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”

2.2. Materiaty

Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman o réwnych krawedziach . Powierzchnia papy powinna miec
réwnomiernie roztozong posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na
skutek sklejenia sie papy.

— warstwa dolna — papa podkfadowa na osnowie poliestrowo-szklanej, grubo$¢ min. 3,5 mm, klejona do
izolacji termicznej oraz dodatkowo mocowana mechanicznie do warstwy konstrukcyjnej i zgrzewana na
zakiad;

— warstwa gérna — papa wierzchniego krycia na osnowie poliestrowo-szklanej, grubo$¢ min. 5 mm, z po-
sypka mineralng w kolorze szarym, zgrzewana.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne”

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogédine
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”




4.2. Transport materiatéw

Papa termozgrzewalna

Pakowanie
Papy zgrzewalne powinny by¢ zwijane w rolki na nie ulegajgce odksztatceniom rdzenie lub gilzy o Srednicy
nie mniejszej niz 80 mm ( z tektury , PCW ) Rolki papy powinny by¢ rozwinieciem.
Na kazdej rolce papy nalezy umiesci¢ nalepke o powierzchni co najmniej 80 cm2, z danymi:
nazwg i adresem producenta
— 0znaczeniem
— wymiarami
— datg produkgiji
— napisami ,, Rolki przywozi¢ i magazynowac¢ w pozycji lezagcej , najwyzej w dwoch warstwach . Nie rozwi-
jac¢ i nie stosowa¢ w temperaturze ponizej +5C ,,
Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza sie owijanie rolki papy wstegg papieru co najmniej
60cm z nadrukiem zawierajgcym dane jak na nalepce, z wyjatkiem daty produkciji.
Przechowywanie
Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem, w miejscu
zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym podtozu w pozyciji stojgcej w jednej warstwie. Stosy powinny
zawierac nie wiecej niz 1200 szt. rolek papy a odlegtos¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz
80cm.
Transport
Rolki papy nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojgcej
zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy ukfadac tak, aby uniemozliwi¢
przemieszczanie sie rolek papy podczas jazdy. Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach lub na
paletach.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdine
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogolne”

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét pokrywczych dachu nalezy zakohczy¢ roboty budowlane
surowego.

5.3. Zalecenia ogélne:

— Wszyscy pracownicy wykonujgcy prace na wysokosci muszg posiada¢ dopuszczenie do pracy na wyso-
kosci i muszg by¢ wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

— Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miare potrzeby korzy-
stac z rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

— Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C.

— Robot pokrywczych nie nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikéw atmosfe-
rycznych na jakos$¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajg-
cy krycie.

— Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odptyw wod deszczowych i topniejgcego $nie-
gu.

— Papa powinna by¢ przed uzyciem przez okoto 24 godziny przechowywana w temperaturze nie nizszej
niz 18°C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu dla rozprostowania, aby unikngé
tworzenia sie garbéw po utozeniu jej na dachu.

— Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przykle-
jania.

5.4. Pokrycie dachowe z papy termozgrzewalnej

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz ptynny propan — butan

nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:

— palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednoczeénie podgrzewaty podioze i wstege papy od strony
przektadki adhezyjnej (po jej usunieciu),

— ptomien wszystkich palnikow powinien by¢ silny i rownomierny na catej powierzchni nagrzewania i nie
powinien kopcic,



dla uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika powi-
nien by¢ przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego sptywania masy as-
faltowej lub jej zapalenia,

palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy; ptomienie pal-
nikbw powinny by¢ tak ustawione, aby réwnomiernie podgrzewaty powtoke asfaltowg do jej
nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego podtoza
(bezposrednio przed rozwijang papg),

fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé do ogrzewanego
podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci watka papy.

Przygotowanie podtoza:

podtoze musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie obcigzen przewidy-
wanych w czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia robdt,

podtoze powinno by¢ réwne z uwagi na koniecznos¢ zapewnienia prawidtowego sptywu wody, przyczep-
nosci papy i estetyki wykonania pokrycia,

podioze z ptyt termoizolacyjnych musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by nie nastgpito uszko-
dzenie pokrycia w czasie eksploatacji dachu;

Zgrzewanie papy

rolke papy rozwija sie w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do $rodka, a
nastepnie podgrzewa catg spodnig strone papy i podtoze jednoczeénie wolno rozwijajgc rolke

folia ochronna od spodu rolki stapia sie i nadtopiony bitum mocuje pape do podtoza,

zaktad wzdtuzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest przez pozostawienie wzdtuz brzegu wste-
gi papy pasa bez posypki i wynosi ok.9cm; zaktad poprzeczny powinien mie¢ szerokos¢ min. 12 cm,
zakiad wzdtuzny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykonaé zachowujgc te same szerokosci jak w
papie wierzchniego krycia,

zaktady papy nalezy wykonac¢ ze szczegdlng starannosciag, gdyz jakos¢ ich wykonania w duzym stopniu
decyduje o szczelnosci pokrycia; wyplyw masy asfaltowej o szerokosci ok. 0,5-1,0 cm na catej dlugosci
zgrzewu potwierdza prawidtowos¢ jego wykonania; miejsca wyptywu masy asfaltowej mozna posypac
posypka, co poprawi wyglad estetyczny dachu,

wykonujgc zaktad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dtuzej podgrza¢ pape spodnig za-
ktadu, tak, by posypka gruboziarnista wtopita sie w asfalt i nie pogarszata jakosci zgrzewu,

zaklady poprzeczne papy nalezy przesungc tak, by na sgsiednich wstegach nie wystepowaty w jednej li-
nii, a zaktady wzdtuz wstegi papy podktadowej i wierzchniej muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie o
potowe szerokosci rolki,

w miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowg na dachu, nalezy zastosowac klin styro-
pianowy lub z wetny mineralnej twardej, ktéry zapobiega zatamaniu papy pod katem 90°; klin styropiano-
wy nalezy zabezpieczy¢ papg, by nie zostat zniszczony przy zgrzewaniu; pape nalezy zgrza¢ do zagrun-
towanej powierzchni pionowej na wysokos¢ min. 10-15 cm od najwyzszego punktu klina; zaleca sie
brzeg papy na powierzchni pionowej dodatkowo przymocowaé specjalng listwg dociskowg aluminiowg
mocowang na kotki i doszczelni¢ uszczelniaczem dekarskim,

do obrébek ogniomuréw, $wietlikéw, kominéw oraz w korytach zlewowych, w okolicy wpustéw dacho-
wych, na dylatacje oraz wszedzie tam, gdzie przewiduje sie wystepowanie duzych ruchdéw termicznych i
dynamicznych na potaci dachowej oraz gdy zalezy nam na wieloletniej trwatosci izolacji, nalezy uzywac
pap z asfaltem modyfikowanym,

w temperaturach nizszych niz +5°C nie nalezy stosowac¢ pap z asfaltem niemodyfikowanym, a papy z as-
faltem z dodatkiem SBS w temperaturach nie nizszych niz 0°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”

Badania w czasie robo6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodno$ci z projektem i jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na



podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora

6.2. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych” ITB czes¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Kontrole miedzyoperacyjng i koncowg dotyczaca pokry¢ przeprowadza sie, sprawdzajgc zgodnosé
wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”

Umowa jest kontraktem ryczattowym, dlatego czynnosci obmiarowe mogg by¢ przeprowadzone w
wyjatkowych sytuacjach na wniosek Kierownika Projektu tylko w celach kontrolnych. Jednostki obmiarowi,
zgodne z pkt 9.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego podano w
0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdlne:

8.2. Odbiér pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robét pokrycia dachowego stanowi zgodnosé ich wykonania z

dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

— petng dokumentacje powykonawcza wraz z oswiadczeniami stwierdzajgcymi zgodnos¢ w/w robét z pro-
jektem

— protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobdw,

— stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robot byty pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od Warunkdw technicznych

Protokét odbioru powinien zawierac:

— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i korncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robo6t pokrywczych z projektem,

— spis dokumentaciji przekazywanej inwestorowi, w ktérej sktad powinien wchodzi¢ program.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”

Rozliczenie rob6t montazowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi
wartos¢ tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

— wykonanie pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robdét,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpaddéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-1SO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu

mechanicznego
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki



ZUAT-15/IV.08
PN-B-02862:1993

PN-83/N-03010
PN-B-04631:1982
PN-B-23120:1997
PN-1SO-8301
PN-1SO-8302
PN-EN 822:1998
PN-EN 822:1998
PN-EN 1602
PN-EN 1608
PN-EN 1609
PN-EN 1107-2:2001

PN-EN 1848-2:2003

PN-EN 1849-2:2004
PN-EN 1850-2:2004

PN-EN 12311-2:2002

PN-EN 12310-1:2001
PN-EN 13501-1:2004
PN-EN 1109:2001

PN-EN 1931:2002

Wyroby do izolacji paroszczelnych.

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych

Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek produktu do probki.

Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Metody badan.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z widkien szklanych.

Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wkasciwosci z nim zwigzanych w
stanie ustalonym. Aparat z cieptomierzem

Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwigzanych w
stanie ustalonym. Aparat z ostonietg ptytg grzejna.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie dtugosci i szerokosci.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozorne;j.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci na
rozcigganie rownolegte do powierzchni.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krotkotrwatej nasigkliwosci
wodg metodg czesciowego zanurzenia.

Elastyczne wyroby wodochronne. Czes$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okres$lenie stabilnosci wymiarow.
Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie dtugosci, szerokosci,
prostoliniowo$ci i ptaskosci. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do
izolacji wodochronnej dachow

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubosci i gramatury. Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachoéw.

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad widocznych. Czes¢ 2: Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wiasciwosci mechanicznych przy
rozcigganiu. Cze$¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolac;ji
wodochronnej dachow.

Elastyczne wyroby wodochronne. Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolaciji
wodochronnej dachéw. Okreslenie wytrzymatosci na rozdzieranie (gwozdziem)
Klasyfikacja ogniowa wyrobow wodochronnych. Czes¢ 1: Klasyfikacja ogniowa na
podstawie badan reakcji na ogieh.

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej
dachéw. Okreslenie gietkosci w niskiej temperaturze

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslenie przenikania pary wodne;j

PN-1S0O-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewniania jakosci i

zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.



