Uszczegółowienie zakresu robót dla Części nr 2

„Modernizacja gminnej oczyszczalni ścieków w aglomeracji Stare Pole”

1. Punkt przyjęcia ścieków składający się:

a. drogi dojazdowej z płyt,
b. kopertowego stanowiska dla samochodów asenizacyjnych,
c. stanowiska odbioru ścieków wyposażonego w urządzenie pomiarowe (przepływomierz) z kontrolą dostępu umieszczone w kontenerze,
2. Zbiornik retencyjny ścieków dowożonych V=100 m3 z dodatkową funkcją retencji nadmiaru ścieków tłoczonych na oczyszczalnię wyposażonych w:

a. pompę ścieków 2szt Q=15l/s h=8m, wirnik,
b. zawory zwrotne Dn100 2 szt.,
c. zasuwy nożowe Dn100 2 szt.,
d. mieszadło z funkcją natleniania ścieków 1 szt.,
e. przepływomierz Dn200 1 szt. na rurociągu tłocznym do oczyszczalni,
f. rurociąg nadmiarowy Dn150 zakończony zasuwą nożową z napędem elektrycznym regulacyjnym,
g. obiektowa szafa sterownicza wyposażona w lokalny sterownik PLC 1 szt.,
h. hydrostatyczna sonda poziomu 1 szt.,
i. wyłączniki pływakowe 1 kpl,
3. Nowe przyłącze wodne do pomieszczenia prasy min.  dn50,
4. Instalacja do  chemicznego strącania fosforu składającej się z:

a. zbiornik 1,00 m3,
b. pompa dozująca o wyd. 2-10dcm3/h,
c. przewody dozujące PCV 8x1 mm,
Nowe wyposażenie technologiczne reaktora  obejmuje:

5. Wymianę membran 48 szt. dyfuzorów, dodatkowo należy przebudować ruszty napowietrzające na system wyjmowany,
6. Montaż nowego mieszadła z żurawikiem w komorze mieszania (parametry j.n.):
- wymianę mieszadła w komorze KD.

Mieszadła zatapialne zbudowane na bazie trójfazowego silnika asynchronicznego. Korpus mieszadła odlany jest z żeliwa szarego pokrytego farbami epoksydowymi lub ze stali kwasoodpornej. Wirnik śmigłowy osadzony bezpośrednio na wale silnika, oraz wszystkie elementy złączne, wykonane ze stali kwasoodpornej. Od strony wirnika śmigłowego wał silnika zabezpieczony jest dwustopniowym uszczelnieniem czołowym z komorą olejową pośrednią. 

Parametry techniczne dobranych mieszadeł: 
Moc  


1,1 
kW

Obroty 


960
obr/min

Średnica śmigła 
300 
mm

Zdolność mieszania 
70 
m3
Maks. zasięg mieszania 11 
m

mieszadła zatapialne wyposażyć w żurawiki do opuszczania i podnoszenia.
7. Komora KN: wymiana  mieszadła pompującego DN150 1 szt. o parametrach:
       
  P =1,5 kW; Q =0,05 m3/s; h=0,8m; - typ np. MZP15.50. 

8. Montaż 2 szt. zasuw nożowych z napędem elektrycznych DN 100 mm na rurociągach recyrkulacji zewnętrznej  i osadu nadmiernego (Dn125),  

9. Montaż przepływomierza elektromagnetycznego Dn 100 na rurociągu osadu nadmiernego - szt. 1, 

10. montaż gęstościomierza do pomiaru stężenia osadu czynnego w komorze denitryfikacji z włączeniem do istniejącego przetwornika SC100 (zakres   pomiarowy 1-50 mg/dm3).

11.  likwidacja  2 szt. dolnych okien pomiędzy komorą denitryfikacji i komorą nitryfikacji i wykonanie dwóch okien górnych,
12. Komora stabilizacji osadu KSO -wymiana 4 szt. membran dyfuzorów,
13. Przebudowę układu recyrkulacji Rz i zrzutu osadu nadmiernego ON poprzez zamontowanie dodatkowej pomp wirowej i wymianę wyeksploatowanej pompy, 

      
po przebudowie każdy osadnik wtórny będzie posiadał oddzielną pompę,
14. Modernizacja prasy do odwadniania osadu w celu zwiększenia jej wydajności poprzez remont pompy nadawy, wymianę taśm filtracyjnych, pneumatycznej instalacji naciągu taśmy oraz systemu dysz płuczących. Dodatkowo w pomieszczeniu prasy zainstalować grzejnik elektryczny w celu utrzymania w okresie zimowym temperatury 5C oraz wykonać docieplenie wraz ogrzewaniem przewodem grzewczym przenośnika ślimakowego wystającego na zewnątrz budynku.

15. Stacja dmuchaw - montaż 3 dmuchawy o parametr. Qp=120/375 m3/h, P=11 kW. 

Parametry dmuchawy 
	medium: 
	powietrze atmosferyczne 

	zakres pracy z falownikiem: 
	20 / 50 
	Hz 

	wydajność: 
	120 / 375 5% 
	m3/h 

	nadciśnienie: 
	600 
	mbar 

	wzrost temp.: 
	50 / 42 
	0C 

	zapotrzebowanie mocy: 
	3,9 / 11 5% 
	kW 

	poziom hałasu (z obudową): 
	<70 / 71 2* 
	dBA 

	króciec UNI PN 10 (DN): 
	100 
	

	silnik: 
	

	moc: 
	11 kW 
	

	zasilanie: 
	50 Hz, 400 V, 
	

	obroty nom.: 
	2925 obr/min 
	

	uwagi: 
	wyposażony w czujnik PTC, przystosowany do współpracy z falownikiem 
	


16. Sterowanie urządzeń technologicznych oczyszczalni prowadzony będzie ze zmodernizowanej  rozdzielnicy RD-1, w której zainstalowany jest sterownik PLC spełniający rolę nadrzędną. Ze względu na stan techniczny należy przewidzieć wymianę całego wyposażenia szachy RD-1, w tym sterownika, panelu operacyjnego, falowników, itd.

System oparty jest na sterowniku programowalnym z zainstalowanym algorytmem pracy     oczyszczalni ścieków, który spełnia nadrzędną funkcję decydującą o jej poprawnej pracy. Panel operatorski spełnia podstawową rolę w regulacji przebiegu procesu technologicznego oraz kontroli pracy poszczególnych elementów oczyszczalni ścieków. 

 W skład układu sterującego wchodzi :

· rozdzielnicę zasilająco-sterującą RD-1;

· sterownik z panelem operatorskim do programowania funkcji mierników i nastaw parametrów pracy urządzeń technologicznych; 

· system protokołowania danych procesowych (sumy przepływów dobowych, - 10 ostatnich dni, ogólna suma przepływu, log systemowy, historia alarmów);

· system lamp kontrolnych (określających stan pracy urządzeń – umieszczony na drzwiach rozdzielni sterowniczej).

· system przełączników ręka – zero – automat (dla urządzeń - umieszczony na drzwiach rozdzielni sterowniczej).

W przypadku zaniku napięcia zasilanie sterownika przewidzieć zasilanie z UPS-a. W przypadku całkowitego zaniku napięcia system sterujący winien posiadać funkcję automatycznego powrotu do zadanych warunków pracy w przypadku przywrócenia dopływu prądu. W przypadku awarii głównego modułu sterowniczego możliwym ma być włączanie poszczególnych urządzeń w trybie ręcznym. 

17. System wizualizacji

Modernizowana oczyszczalnia wyposażona jest w system wizualizacji w pełni zgodny z wytycznymi dla systemów klasy SCADA  obecnie zainstalowane oprogramowanie Trace   Mode (ilość zmiennych 255)  które umożliwia: 

· Zdalne sterowanie i zmiana parametrów pracy urządzeń wykonawczych poprzez indywidualne okna diagnostyczne

· Obszar pomiarów technologicznych, podgląd i kontrola parametrów procesu technologicznego:

· Pomiary wielkości fizycznych, np.: poziom, przepływ, czas pracy i postoju

· Pomiary wielkości niefizycznych, np.: praca, awaria, odstawienie, otwarcie, zamknięcie

· Pomiary wielkości chemicznych, np.: zawartość tlenu

System posiada następujące obszary nadzoru i rejestracji:

· Kontrola i sygnalizacja przekroczeń ustawionych progów alarmowych

· Archiwizacja zdarzeń i przebiegów procesu technologicznego

· Przygotowanie zestawień i raportów dla Użytkownika

Ponadto system zapewnia zdalny dostęp do pełnej funkcjonalności aplikacji wizualizacji poprzez dowolną przeglądarkę internetową. 

Należy zaktualizować i rozbudować system wizualizacji i monitoringu, który obecnie jest zainstalowany na oczyszczalni ścieków. Rozbudowę należy zrealizować przez naniesienie dodatkowych urządzeń na istniejącej wizualizacji. Jednocześnie Zamawiający zastrzega, że istniejący system wizualizacji i monitoringu nie może być zmieniony na inny ze względu na kompatybilność z danymi archiwalnymi oraz na fakt posiadania ważnej licencji oprogramowania wizualizacyjnego.  Nie dopuszcza się również współdziałania dwóch lub więcej systemów wizualizacji i monitoringu ze względów eksploatacyjnych. 

W ramach modernizacji należy zapewnić komunikację przewodową pomiędzy sterownikiem PLC zainstalowanym w rozdzielnicy RD-1, a stacją dyspozytorską - dostawa nowej stacji dyspozytorskiej  o minimalnych parametrach:

a. procesor klasy Intel Core i3

b. 4GB pamięci RAM

c. dysk twardy 1TB

d. płyta główna z wbudowanym portem RS232

e. Windows 7 lub 8.1 Professional

f. zasilacz UPS

g. monitor LCD 27"

 Ponadto należy przewidzieć podłączenie zainstalowanych w trakcie modernizacji urządzeń do systemu sterowania i monitoringu oraz rozbudowę istniejącej aplikacji wizualizacji o niezbędne ekrany.

18. Opróżnienie reaktora + tymczasowa instalacja oczy. ścieków.

19. Dokumentacja projektowa
