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INFORMACIJA Z OTWARCIA OFERT

Informacja z otwarcia ofert w dniu 16.11.2021 r. o godz. 12:00 ztozonych do przetargu
nieograniczonego na wykonanie zamdwienia: ,,Odbior i zagospodarowanie odpadéw komunalnych z
terenu Miasta Radymna od wfascicieli nieruchomosci na ktorych zamieszkujg mieszkancy oraz od
wtascicieli nieruchomosci na ktérych nie zamieszkujq mieszkancy, a powstajg odpady komunalne
oraz z PSZOK w okresie 01.01.2022 r. - 31.12.2022 r.” Zamawiajacy na podstawie art. 222 ust. 5
ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019 r. - Prawo zamoéwien publicznych (t.j. Dz.U.2021.1129 z pdin. zm.)
przekazuje informacje dotyczace ztozonych ofert:

Wykonawcy, ktérzy ztozyli oferty w niniejszym postepowaniu:

Ofertanr1:

Przedsiebiorstwo Komunalne Gminy Radymno Sp z o.0.

ul. Dworska 67

37-550 Radymno

Cena ofertowa brutto: 2 085 501,22 zt brutto

Termin odbioru odpadéw z PSZOK: 1 dnia roboczego

Dodatkowy odbidr odpadéw wielkogabarytowych: 1 zbiérka dodatkowa

Termin ptatnosci (w dniach): 30 dni od dnia doreczenia prawidtowo wystawionej faktury
Termin Wykonania: 01.01.2022 —31.12.2022 rok.

. Elektronicznie
ZOfI d podpisany przez
Zofia Katarzyna

Katarzynai,,.i«
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,, Odbior i zagospodarowanie odpadow komunalnych z terenu Miasta Radymna w 2022 roku”.
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