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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 04.01.01 (CPV 45233300-2) ,KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAG ESZCZANIEM PODLO ZA"

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagjihhicznej (SST)aswymagania dotyege wykonania i
odbioru robét zwizanych z wykonaniem koryta wraz z profilowanieragggzczeniem podia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekeadokument przetargowy i kontraktowy przy zlgoa
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyegykonania robét zwazanych z budow drogi gminnej nr
100929L —ulica Sportowa w m. Piszczama odcinkuod km 0+000 do km 0+68% dtugdci tacznej 0,689 km i
obejmug:

- Mechaniczne profilowanie i zasgzczenie podia pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni w gruneigegorii Il,
- Mechaniczne profilowanie i zasgczenie podia pod warstwy konstrukcyjne na zjazdach w grunategdorii Il.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreilenia @ zgodne z obowkujacymi polskimi normami i z definicjami podanymi w 9 00.00.00.
~WVymagania ogolne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja&kavykonanych robdt oraz za ich zgodé@ dokumentagj
projektows, SST oraz z poleceniamizyniera.
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D 00.00.00. ,Wymagania ogolne

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRAET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 3.

3.2. Sprzt do wykonania robot
Wykonawca przysgpujacy do wykonania koryta i profilowania podk powinien wykaz&asie mazliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z e ustawianym lemieszem;Zynier maze dopygci¢ wykonanie
koryta i profilowanie podiga z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawiopsostopadle do kierunku
pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywanigskich koryt),

— walcéw statycznych, wibracyjnych lub piyt wibracygh.
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Roboty wedtug niniejszej SST mpby¢ rowniez wykonywane gcznie.
Stosowany spez nie mae spowodowéniekorzystnego wptywu na wdeiwosci gruntu podtaa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotysgee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagandneg p. 4.

4.2. Transport materiatow
Wymagania dotyece transportu materiatdw podano w SST D 04.02.0041D2.02, D 04.03.01 p. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D 0000Wymagania ogoélne” p. 5.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przygti¢c do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia podima
bezpdrednio przed rozpoeziem roboét zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. \Witiejsze przysipienie
do wykonania koryta oraz profilowania i zggczania podim,jest maliwe wylacznie za zgog Inzyniera, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podiu nie mae odbywé sie ruch
budowlany, niezwizany bezpérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztattowankmryta w planie i profilu powinny by wczeniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawig@ w osi drogi i w redach rownolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez ayniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinmoazliwiaé nachgniecie sznurkow
lub linek do wytyczenia rob6t w odgiach nie wekszych nk co 10 metrow.

Rodzaj spretu, a w szczegélrgi jego moc nalgy dostosowéa do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzonge s
roboty i do trudnéci jego odspojenia.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o malym emi&r Sposdb wykonania musicbyaakceptowany przez
Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poetniby wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, tj. woudowany w nasyp adwieziony na odktad w miejsce wskazane przeyriera.

Profilowanie i zagszczenie podiea naley wykona& zgodnie z zasadami okienymi w p. 5.4.

5.4. Profilowanie i zagszczanie podiaa

Przed przyspieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczysacze

Po oczyszczeniu powierzchni pogibonaley sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu umdiwiaja uzyskanie
po profilowaniu zaprojektowanychganych podiga. Zaleca si, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co
najmniej 5 cm wysze ni projektowane radne podiaga.

Jereli powyzszy warunek nie jest spetniony i wgstija zanzenia poziomu w podia przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulckinpodiaze na gtbokas¢ zaakceptowamn przez lrryniera, dowiec
dodatkowy grunt spemiagy wymagania obowrujace dla goérnej strefy korpusu, w dto koniecznej do uzyskania
wymaganych rgdnych wysokéciowych i zagscic warstwe do uzyskania wartci wskanika zagszczenia,
okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podiga naley stosowd réwniarki. Sciety grunt powinien by wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny spos6b zaakceptowany przeyriiera.

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przyshpi¢c do jego zagszczania. Zagszczanie podia
nalezy kontynuowa do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy lkavisk
zagzszczenia nalgy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].
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Tablica 1. Minimalne warkzi wskaznika zagszczenia podia (I

Strefa Minimalna wart& | dla:
korpusu drogi gtébwnej i zjazdow
Gorna warstwa o grukoi 20 cm 1,00
Na gkbokasci od 20 do 50 cm od
powierzchni podiga 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgrg podiaze uniemaliwia przeprowadzenie badania
zagszczenia, kontrgl zag:szczenia naley oprze€ na metodzie obgken pltytowych. Naley okreli¢ pierwotny i
wtérny modut odksztatcenia podim wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtdérnego inp@nego modutu
odksztatcenia nie powinien przekra€za2.

Wilgotnos¢ gruntu podiaa podczas zagzczania powinna léyréwna wilgotnéci optymalnej z tolerangj
od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podta

Podiae (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno @yutrzymywane w dobrym stanie.

Jereli po wykonaniu robét zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@a nasipi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przygi natychmiast do uktadania warstw nawierzchnipéavinien on zabezpieczy
podiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad progiozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany
przez lrzyniera.

Jereli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukfaddkejnej
warstwy mana przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podta Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoramezlgdnych napraw. Jeli
zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgamykona on na whasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jako robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolnes.

6.2. Badania w czasie rob6t
6.2.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i zsgczenia koryta i
wyprofilowanego podiza podaje tablica 2.
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Tablica 2. Cgstotliwoi¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego pmah

Lp.| Wyszczegolnienie Minimalna czstotliwos¢
bada bada i pomiarow
i pomiaréw
1 | Szeroké¢ koryta 10 razy na 1 km oraz w 3 miejscach nalkg

zatoce i skrzyowaniu

Réwna¢ podiuzna co 20 m na kalym pasie ruchu

Rownda¢ poprzeczna | 10 razy na 1l km

Spadki poprzeczné |10 razy na 1 km

a | WD

co 50 m w osi jezdni i na jej kragiziach oraz w 3

Raxdne wysokeciowe miejscach na kalej zatoce i skrzyowaniu

6 Ukszt{iﬂtowanie osiw | co 50 m w osi jezdni i na jej kraziach oraz w 3
planie” miejscach na kalej zatoce i skrzzowaniu

7 Zaggszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
wilgotnas¢ gruntu rzadziej nk raz na 600 M
podiaza

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksatahnia osi w planie
naleey wykona& w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2.Szerokd¢ koryta (profilowanego podia)

Szeroké¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +10
cmi-5cm.

6.2.3.RO6wnai¢ koryta (profilowanego podia)

Nieréwnaci podiwne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrovy tata zgodnie z norm BN-
68/8931-04 [4].

Nierébwnaci poprzeczne naky mierzy¢ 4-metrovy fata.

Nieréwndaci nie mog, przekracz& 20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padigpowinny by zgodne z dokumentagcjprojektows z
tolerancj + 0,5%.

6.2.5.Rzedne wysokéciowe

R&nice pomédzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podita i rzdnymi
projektowanymi nie powinny przekraczal cm, -2 cm.

6.2.6.Uksztaltowanie osi w planie
Os$ w planie nie mge by¢ przesunjta w stosunku do osi projektowanej cgeej niz £ 5 cm.
6.2.7.Zagzszczenie koryta (profilowanego podé)

Wskanik zag:szczenia koryta i wyprofilowanego podéookrélony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jali jako kryterium dobrego zagzczenia stosuje esiporéwnanie wartei modutéw odksztatcenia, to
wartas¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédcekrélonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [3]
nie powinna by wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania nalg bad& wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé gruntu podiaa
powinna by réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3. Zasady pogbowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (filllovanego podtaa)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujvieksze odchylenia cech geometrycznych od &&rgich w
punkcie 6.2 powinny hynaprawione przez spulchnienie detwikasci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne
zagzszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigyik@nanej warstwy jest niedopuszczalne.

D 04.01.01 Koryto, profilowanie i zagzczenie podia



67
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D 0000MG/magania ogolne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D 0000Mymagania ogoélne” p. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentacja projelgto85T i wymaganiami ltyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrigi podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fikoryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i roepleamiem,
- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntdrodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasy
— profilowanie dna koryta lub podia,
- zagszczenie,
— utrzymanie koryta lub podia,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek grun

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. @zaaie wilgotnéci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie huooksztatcenia nawierzchni podatnych i
podiaza przez obeaizenie plyt

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééenoawierzchni planografem i tat

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu
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