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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 07.02.01 (CPV 45233280-5) ,0ZNAKOWANIE PIONOWE"

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikamghhicznej $ wymagania dotyere wykonania i odbioru
pionowego oznakowania drég.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatij
robot wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyez/konania robét zwazanych z budowdrogi gminnej nr
100929L —ulica Sportowa w m. Piszczama odcinkuod km 0+000 do km 0+68% dtugaci tacznej 0,689 km i
obejmui:

- Ustawienie stupkow z rur stalowychieednicy 70 mm do znakéw drogowych i tablic,
- Przymocowanie tarcz i tablic znakéw drogowych oskidavych zakazu, nakazu, ostrzegawczych i
informacyjnych o powierzchni do 0,3m

1.4. Podstawowe okréenia

Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z isami albo symbolami, zwykle umieszczany na
konstrukcji wsporczej,

Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktéregoiagrczana jest € znaku. Tarcza me by
wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium) - jako jednoliié sktadana.

Lico znaku - przednia og¢ znaku, stidaca do podania téei znaku. Lico znaku mi@ by¢ wykonane jako malowane
lub oklejane (folh odblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach szczegdlnych (znak z przejrzystyebrzyw
syntetycznych) lico znaku me by zatopione w tarczy znaku.

Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materiatowylwch (lico nie wykazuje
wiasciwosci odblaskowych).

Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wéigiwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o
odbiciu powrotnym - wspétdimym).

Konstrukcja wsporcza znaku- stup (stupy), wysignik, wspornik, itp., na ktbrym zamocowana jestzarznaku, wraz

z elementami stiacymi do przymocowania tarczy znakwupy, zaciski, itp.).

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce jakosci robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkaastosowanych materiatow i wykonanych robé6t ode i
zgodnd@¢ z wymaganiami postawionymi w niniejszej Specydjkepoleceniami nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogdélne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padan SST D 00.00.00
~Wymagania ogélne” p. 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowewm,ktéry nie ma normy, musi posigda
aproba¢ techniczm wydary przez uprawniogjednostlk. Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa
(znak ,B”) nadany przez uprawnigfednostk.
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2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczrakow mog by¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
— Z betonu wykonywanego ,ha mokro”,
— z betonu zbrojonego,
— inne rozwizania zaakceptowane przezyniera.
Klasa betonu powinna bygodna z dokumentacprojektows. Beton powinien odpowiadavymaganiom
PN-B-06250 [1].
2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada/maganiom PN-B-06712 [3]. Zalecagsi
stosowanie kruszywa o marce niesziej ni klasa betonu.

2.3.3.Woda
Woda do betonu powinna byodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-302236].
2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢istosowane, @i przewiduje je dokumentacja projektowa,
SST lub wskazania #yniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiadaymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zalecagsstosowa domieszki napowietrzage, a w betonie zbrojonym
dodatkowo domieszki uplastyczrieg lub uptynnigce.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0g6élne charakterystyki konstrukciji

Konstrukcje wsporcze znakdéw pionowych glevykona zgodnie z dokumentacprojektows i SST, aw
przypadku braku wystarczajych ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarprzez Irtyniera.

Konstrukcje wsporcze moa wykong z ocynkowanych rur lub gtownikow wzgkdnie innych
ksztattownikow, zaakceptowanych przezyniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsgef z rur podano w tablicy 1.

Tablica 1. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grubge Masa 1l m Dopuszczalne odchyiki
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubcci
mm mm zewrgtrznej|  scianki
70,0 od 2,9 do 16,0 0d4,80do21,3 +1,25% +15 %

2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub epnnormy
zaakceptowanej przezdyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, egniec,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszaeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b¥ obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o diepch:

- doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszaezadithytka + 10 mm,
- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dhégodoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkiz
cigcie i z dopuszczainodchytka dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla dtugi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie pawiprzekraczal,5 mm na 1 m
dtugdsci rury.
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Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmpemy (np. R 55, R 65, 18G2A):
PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 ] ABN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeegjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgltinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiggym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotyczyrednic 31,8 mm i
wigkszych i grubéci scianek 3,2 mm i wikszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyémdnic i grubdci
mniejszych od wyej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przyweespowinno co najmniej obejmowa
znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3.Elektrody lub drut spawalniczy

Jéli dokumentacja projektowa, SST lubzimier przewidug wykonanie spawanych pmizer elementow,
to elektroda powinna speldiawymagania BN-82/4131-03 [26] lub PN-M-69430 [22}zglednie innej
uzgodnionej normy, a drut spawalniczy powinien si@ét wymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla
spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub inzegiiceptowanego przezzimiera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynogiotowe grubdici elementéwdczonych lub 6 do 8 mm, gdy
elementy 4czone g grubsze i 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinnatlgzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lotasiw.

Do kazdej partii elektrod lub drutow wytworca powiniensiarczy zawiadczenie, w ktérym podane s
nastpujace wyniki badé: ogledziny zewrtrzne, sprawdzenie wymiardw, sprawdzenie sktadumitmnego,
sprawdzenie wytrzymadoi na rozciaganie, sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenie ragod wiasnaci
elektrod lub drutéw z norm

Elektrody, druty i pety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnycbzgdnikow
wywotujacych korozg.

2.4.4 Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkywej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czyst@i nie mniejszej i 99,5 % i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna
grubai¢ powtoki cynkowej powinna biyyzgodna z wymaganiami tablicy 2.

Powierzchnia powtoki powinna Byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniccia, pcherze lub odstawanie powtoki od pario

Tablica 2. Minimalna grub@ powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02 [25]

Agresywnd¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki, um,
atmosfery przy wymaganej trwakezi w latach
wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160

2.4.5.Gwarancja producenta lub dostawcy na konsteuwksijporca

Producent lub dostawca #dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakoéw esaczanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad drodtadki dla pieszych, stupy lataritp.), take elementow
stuzacych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub #aksji, obowhzany jest do wydania gwarancji na
okres trwatgéci znaku uzgodniony z odbiarc Przedmiotem gwarancjiaswtasciwosci techniczne konstrukciji
wsporczej lub elementéw moaajch oraz trwalé zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawhzyeakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elemensiuzacych do zamocowania znakéw do innych obiektéw
lub konstrukcji - gwarancja nze by¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegiporczej dla znakéw
drogowych bramowych i wysgnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnia dazdej konstrukcji
wsporcze;.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatcs¢ materiatdbw na wptywy zewttrzne

Materialy wyte na lico i tarcz znaku oraz patzenie lica znaku z targzznaku, a take sposob
wykonczenia znaku, mugzwykazyw& petra odpornd¢ na oddziatywanigwiatta, zmian temperatury, wptywy
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atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddzialywania chemiczne f{ym korozg
elektrochemiczg) - przez caty czas trwatoi znaku, okrélony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgga@iny jest przy dostawie okigt, uzgodnion z odbiora, trwatas¢
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, ag¢akdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegbétowe o ewentualnych ograniczeniacbsewstniu znaku,
C) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkegowego &
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopow z aluminium,
- inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywatstyczne, pod warunkiem uzyskania przez prodacent
aprobaty technicznej.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grégbioco najmniej 1,0 mm powinna byabezpieczona przed korgzj
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygan Dopuszcza si stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed keramp. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobatyriezmej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczompyzbd korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny hy zabezpieczone przed korgzfarbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej rii przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymaita¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna imiejsza ni 310 MPa.

2.5.5.Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinngé bdporna na korozjw warunkach zasolenia.
Wymagane grulsei:
- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionpchettoczeniami lub osadzonych w ramach co najmniej
1,5 mm,
-z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najm2i€ mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte fgliub farbami powinny b§ zabezpieczone przed korgzprzy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzyztucznych.
Wytrzymata¢ dla tarcz z aluminium i stop6w z aluminium powinmganost:
- dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzbmwyecamach, co najmniej 155 MPa,
- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byréwna i gtadka - bez odksztafcptaszczyzny znaku, w tym pofatdoivangiec,
lokalnych wgniece lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwinhanie, pofatdowanie itp.)
nie maze wynost wigcej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku mugdy¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krglei tarczy znaku, pozostate po
ttoczeniu lub innych procesach technologicznychnkhn tarcza ta (w znakach drogowych sktadanychymsaty
tarczy) byta poddana, mushy¢ usungte.

Tarcze znakow drogowych skiadanych mbgé wykonane z modutowych ksztattownikéw aluminiowych
lub odpowiednio uksztattowanych segmentéw stalowydbpuszcza gistosowanie modutowych ksztattownikdw
z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodporngydpivarunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty tecime;.
Szczeliny m¢dzy sisiednimi segmentami znaku sktadanego nie gimg wicksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycxce powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gizasady przez oklejenie tarczy znaku materialdblaskowym.
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Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) generacji Il powinny spetdiaymagania okrdone
w aprobacie technicznej.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe zyte do wykonania lica znaku powinny wykazyivpelne zwizanie z tarcz znaku
przez caly okres wymaganej trwéto znaku. Niedopuszczalne fokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
lub odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposéb palczenia folii z powierzchamitarczy znaku powinien uniemoviac jej odiczenie od tarczy bez
jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub ob#zgeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powiby¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynosiod 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinnadgowna i gtadka, nie magna niej wystpowa: lokalne nieréwnéci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest vgpstwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarbwno nanperzchni jak i na
obrzezach tarczy znaku.

Doktadnd¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturow znaku, ktore rmaogowstd przy
nanoszeniu farby na odblaskowowierzchng znaku, nie byly wiksze nk 2 mm dla znakéw matychsrednich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkezes¢ znaku nie powinny bywigksze w kadym
kierunku nz 2 mm dla znakow matychsrednich.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xm nie mae
wystepowat wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniaicherzyki) o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku.

Na catkowitej dtugéci znaku dopuszczacgsnie wigcej niz 5 rys szerok€ri nie wikszej nz 0,8 mm i
diugasci przekraczajcej 10 cm - pod warunkieme zarysowania te nie znieksztatcagsci znaku.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztalc& tresci znaku - w przypadku wygbowania takiego
znieksztatcenia znak musi dpezzwiocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wp@ivanie jakichkolwiek rys, sjajacych przez warstefolii
do powierzchni tarczy znaku. W znakactytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod warunkiemze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgogielkosci okreslonych ponkej.

Wymagana jest taka wytrzymakopotczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 99
przy promieniu tuku zgcia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi bgbezpieczona matawarba nieodblaskow barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétczynnikmihancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca starg@&po
zakcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowydR8]. Grubd¢ powtoki farby nie mae by mniejsza od
20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lebstali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej kegizie mog pozosté niezabezpieczone faglmchronm.

2.7. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniactiay sola elementéw
konstrukcji wsporczych znakow jakuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezegniec,
naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.

taczniki mogy by¢ dostarczane w pudelkach tekturowych, pojemnikaldszZanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkdci.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla guigch znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu natg przechowywa w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny dgkltadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodniomodicu.
Prefabrykaty naley uktad& na podkiadach z zachowaniem grzieu minimum 10 cm nudzy podigem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanatkrialéw dziataicych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.
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3. SPRZAET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélne” p. 3.

3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vigkasic mazliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:
- koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25
- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stuplgruncie spoistym,
- betoniarek przewanych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mbkr
- $rodkdw transportowych do przewozu materiatéw,
- przewanych zbiornikéw na wog
- sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogo6Ine wymagania dotyseze transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymaganénaj p. 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrdg

Transport cementu powinien odbyizvgie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbyévsie zgodnie z PN-B-06712 [3].

Transport znakéw, konstrukciji wsporczych i spwz(uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa
srodkami transportowymi w sposdb uniettiwiajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D@00 ,Wymagania ogélne” p. 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robo6t naky wyznaczy:
- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow naleabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i
odbioru robét istniata mdiwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoké&¢ zamocowania znaku powinny dggodne z dokumentagcprojektows.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukdj wsporczych znakéw

Sposbéb wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gymampowinien b§ dostosowany do gbokasci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego spuz Wymiary wykopu powinny byyzgodne z dokumentagcprojektovg
lub wskazaniami liayniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich zagpeniu mana byto
przyshpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentowy

5.3.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uteniem prefabrykatu natg wyrowna& i zagsscic. Wolne przestrzenie wruzy
scianami gruntu i prefabrykatem najewypeinic materialem kamiennym, np. ktiem i doktadnie zagci¢
ubijakami ecznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, tongdpowierzchnia prefabrykatu powinnachgwna z
powierzchna pobocza lub bywyniesiona nadetpowierzchrg nie wiecej niz 0,03 m.

5.3.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego
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Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych d@ambcowania znakow wielkowymiarowych (znak
kierunku i miejscowéci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonuggbnego nalgy wykona zgodnie z
PN-S-02205 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartycfuzbrozpartych natey wykonywa zgodnie z
dokumentagj projektovs, SST lub wskazaniami igniera. Wykopy naley zabezpieczy przed naptywem waéd
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiemodiwiajacym fatwy odplyw wody poza teren
przylegajcy do wykopu. Dno wykopu powinno byvyrownane z doktadrigia + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, groatery usurmé i miejsce wypelid do spodu
fundamentu betonem klasy B 15. Ptaszczyzny bocandamentéw stykage sé z gruntem naley zabezpieczy
izolacja, np. emulsj kationows. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezasypé warstwami grubgci 20 cm z
doktadnym zagszczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wgsiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by wykonane zgodnie z dokumentapjonowy i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,
- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegeej niz £ 2 cm,
- odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kragzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wgcej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleggbumieszczenia znaku zgodnie z Instrgkcj
0 znakach drogowych pionowych [28].

5.5. Wykonanie spawanych zicz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011 [20].

Wytrzymala¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla spoiny grulsoi do 6 mm iz 1,0 mm dla spoiny o gruba powyzej 6 mm.

Odstp w zhhczach zaktadkowych i naktadkowych, pediy przylegajcymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny migvad wikszych nk podane w tablicy 3. kynier maze dopuyci¢ wady
wigksze ni podane w tablicy @i uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyja&uzn
pionowego.

Tablica 3. Dopuszczalne wymiary wad wicach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 15
Porowat@¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 15
WKklgsnigcie lica spoiny 15
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Raznica wysokdci sasiednich wgtbien

i wypukidici lica spoiny 3,0

5.6. Pojczenie tarczy znaku z konstrukca wsporcz

Tarcza znaku musi lbyzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposOb uoiéwiajacy jej przesuricie
lub obrét.

Materiat i spos6b wykonania pekenia tarczy znaku z konstrukojvsporca musi umdaliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich narzlzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cadges wytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsia czeste przypadki dewastacji znakow, zalecassosowanie
elementéw zicznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigej ich rozhczenie przez osoby
niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywatm integralnd¢ podczas najechania przez pojazd vidyah
warunkach kolizji. W szczeg6lda - zaden z segmentéw lub elementdw tarczy nigergk od niej odjczat w
spos6b powoduygy naraenie kogokolwiek na niebezpiedatwo lub szkog.
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Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposgmagajcy bezpdredniego
przeprowadzeni&rub mocugcych przez lico znaku.

5.7. Trwatosé wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi By wykonany w sposob trwaly, zapewnigy petn czytelnagé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calkmesie jego #ytkowania, przy czym wplywy zewetrzne
dziatapce na znak, nie magpowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.8. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz#da konstrukcja wsporcza musi migbliczke znamionowy z:
a) nazwy, marlg fabryczm lub innym oznaczeniem uraiwiajacym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,
b) dat produkciji,
€) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,
d) dat ustawienia znaku.

Zaleca s, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczycawierata rownie¢ miesac i rok
wymaganego przegiiu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej masby¢ wykonane w sposéb trwaly i wymay, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okregtdowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako robét podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoimes.

6.2. Badania materiatow do wykonania fundamentéw denowych

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materiatbw do wykonania fundamentéw betguob ,na
mokro”. Uwzgkdniajac nieskomplikowany charakter robdt fundamentowyh,wniosek Wykonawcy, #ynier
moze zwolni go z potrzeby wykonania batenateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatdw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materiaty dostarczone na budavaprobat techniczi lub z deklarag zgodndci wydary
przez producenta powinny &gprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniarow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikoéw powinna byzgodna z ustaleniami tablicy 4.
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Tablica 4. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producentow

Lp.| Rodzaj | Liczba bada Opis badé Orfii’i‘jv
badania Wyniko
bada

1 | Sprawdzenie|od 5 do 10 Powierzchng zbadé
powierzchni | bada z wybra-| nieuzbrojonym okiem. Do
nych losowo |ew. sprawdzenia gbokasci | Wyniki bada

elementéw w |wad wy¢ dostpnych powinny by
kazdej dostar- | narzdzi (np. liniatdw z zgodne z
czonej partii | czujnikiem, suwmiarek, wymaganiami
mikrometréw itp.
wyrobow Przeprowad#i punktu 2
2 | Sprawdzenie |liczacej do| uniwersalnymi przyrgdami
wymiarow 1000 pomiarowymi lub

elementéw sprawdzianami (np.
liniatami, przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $aiavosci
dostarczonych wyrobdw i materiatow w zakresie wyasggodanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot najesprawdzé:
- zgodnad¢ wykonania znakéw pionowych z dokumengagprojektows (lokalizacja, wymiary, wysok
zamocowania znakow),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodmunktem 2 i 5,
- prawidtowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
- poprawngé¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkiedy
- poprawng¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgiednpunktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanycla elementow konstrukcji wsporczych:
- przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementya¢zone (od 10 do 20 mm zAdej strony) nalgy
dokfadnie oczjci¢ z zanieczyszczeutrudniagcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,
- ogledziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4 razy;
do pomiar6w spoin powinny Bystosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,
- w przypadkach watpliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndati@ngczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515 [18],
- zlacza o wadach wkszych nk dopuszczalne, okéne w punkcie 5.5, powinny bynaprawione powtornym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymis
- szt. (sztuka), dla znakdw konwencjonalnych orazskwikcji wsporczych,
m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéwzpstatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D 0000ymagania ogélne” p. 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, SST | wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgijp. 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny
Odbidr robot oznakowania pionowego dokonywany f@stasadzie odbioru ostatecznego.
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Odbior ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikow

pomiaréw i bada jakosciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiodr pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego najedokona po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@ivego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentow

- dostarczenie i ustawienie stupkéw,

- Zzamocowanie tarcz znakdéw drogowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyéte
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacgkreslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondgapraw
7. PN-E-06314 Elektryczne oprawgwoetlenia zewgtrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korpZlasyfikacja i okrélenie agresywrgei korozyjnejsrodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangargco ogdlnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwaggtiione i walcowane na zimno ogo6lnego przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podszonej wytrzymatéci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania pawieiowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal okilenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahavgglania. Gatunki
17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
18. PN-H-93401 Stal walcowanaatéwniki réwnoramienne
19. PN-M-06515 Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajétv nasnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Z¢za spawane w konstrukcjach spawanych. Podziamaggania
21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali
22. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohd do spawania i napawania. Ogoélne
wymagania i badania
23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlidoztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkerma
podstawie ogidzin zewrtrznych
24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnem#gania i badania
25. BN-89/1076-02 Ochrona przed koepZpowitoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowychzeliwnych. Wymagania i badania
26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo.d®y i elektrody ze stopow stellitowych igty z zeliw

wysokochromowych do napawania

27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyeani

10.2. Inne dokumenty

28.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Isady stosowania znakow i gwdzen bezpieczastwa
ruchu. Zat. nr 1 do zagdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefiia 3 marca 1994 r. (Monitor
Polski Nr 16, poz. 120).
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