38

D-03.01.01 PRZEPUSTY STALOWE Z BLACHY FALISTEJ

1. WSTEP.
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem przepustow stalowych z blachy falistej
pod korona drogi.
Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.
Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonaniem przepustu z blachy falistej pod korona drogi .
1.2.0kreslenia podstawowe
1.2.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, shuzacy
do przeptywu matych ciekow wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu
kotowego, pieszego.
1.2.2. Prefabrykat (element prefabrykowany) — czgs¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie
przemystowym, z ktorej po zmontowaniu na budowie, mozna wykonac przepust.
1.2.3. Przepust prefabrykowany — przepust, ktorego konstrukcja nosna wykonana jest z
elementéw prefabrykowanych.
1.2.4. Przepust z blachy falistej — konstrukcja przepustu drogowego wykonanego z
zakrzywionych arkuszy specjalnie profilowanej blachy falistej, faczonych ze soba za pomoca
Srub, wokot ktorego znajduje sig odpowiednio zaggszczony grunt zasypki.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami 1

definicjami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 1.2.
1.3.0go6lne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.3.
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2.MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania og6élne” pkt 2.
2.1 Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow z blachy falistej sa:
= arkusze blachy falistej,
= clementy stalowe do taczenia arkuszy blachy falistej jak $ruby, nakretki, podktadki,
»  materialy izolacyjne do ewentualnego wykonywania izolacji powierzchni zewngtrznej
lub wewngtrznej przepustu,
*  beton na wience zwienczajace wlot i wylot przepustu,
= elementy betonowe i kruszywo do umocnienia skarp i dna cieku przed i za przepustem,
= grunt do zasypKi przepustu,
= deskowanie konstrukcji betonowych i1 zelbetowych.
Materiaty do budowy konstrukcji przepustu oraz zwiazane z nimi zasady konstruowania
przepustu z tych materiatow, musza posiada¢ dokument dopuszczajacy do stosowania,
wydany przez upowazniong jednostke (aprobate techniczng).

2.1.1.Arkusze blachy falistej

Mozna zastosowa¢ jeden z oferowanych na rynku typow przepustow. Arkusze blachy
produkowane sa ze stali odpowiadajacej normie PN-EN-10027-1:1994 [1]. Nalezy
zaakceptowa¢ tylko te oferty, ktore posiadaja odpowiednie Aprobaty Techniczne
(Swiadectwa dopuszczenia) wydane przez IBDiM. Wybrane typy powinny spetniaé
wymagania $wiatta przepustu (wedlug Projektu) oraz grubosci blach dla klasy obciazenia B z
uwzglednieniem grubosci nadsypki i nieagresywnego srodowiska.

Blachy faliste wytwarzane sa w procesie technologicznym polegajacym na
formowaniu arkuszy blach na zimno. Jednoczes$nie nastgpuje wykonanie otworé6w na $ruby.
Po uformowaniu blach wykonuje si¢ $cigcia krawedzi nadajacych skosy. Koncowym
procesem jest cynkowanie ogniowe, po uprzednim wytrawieniu i oczyszczeniu arkuszy blach.

2.1.2.Elementy stalowe do laczenia arkuszy blachy falistej

Arkusze blach taczone sa ze soba za pomoca $rub (najczesciej M20 klasy 8.8 lub w
zalezno$ci od typu zastosowanej konstrukcji). Sruby i nakretki powinny spelniaé wymogi
podane w normie [2]. Dlugos¢ $rub uzalezniona jest od grubosci faczonych blach oraz od

miejsca taczenia w konstrukcji wynosi od 32 do 75mm.
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2.1.3.Materialy izolacyjne

Stosuje si¢ powtoki cynkowe, ktore daja ochrong katodowa.
Grubos¢ powloki cynkowej podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania minimalnych grubo$ci powtoki cynkowej na konstrukcjach podatnych.

. . Wymagana Srednia
Elementy Typ zabezpieczenia minimalna grubo$é
cynkowane standardowego
[um]
Elementy konstrukcyjne Cynkowanie zanurzeniowe min. 85*
Sruby i nakretki Cynkowanie zanurzeniowe min. 45

e Grubos¢ cynku uzalezniona jest od grubosci blachy. Warto§¢ 85um uzyskuje sig dla
blach grubosci powyzej 6mm, za$ dla blach od 3 do 6mm warto$¢ ta powinna
wynosi¢ min. 75um i dla stali ponizej 3mm min. 55um. Wartosci te sa zgodne z
norma PN-EN 1SO 1461 [3].

2.1.4.Beton i jego skladniki

Wymagane wlasciwosci betonu

Klasa betonu na wience przy wlotach i wylotach i inne elementy, powinna by¢
zgodna z dokumentacja projektowa lecz nie nizsza niz klasa B30. Beton powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [4] z tym, zZe:

* jego nasiakliwo$¢ powinna by¢ nie wigksza niz 4%,

= stopien wodoszczelnosci co najmniej WS,

= stopien mrozoodpornosci co najmniej F150.

Kruszywo

Kruszywo stosowane do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustow
powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-06712 [5] dla kruszyw do betonéw klas
B25, B30 i wyzszych.

Grysy
Do betonéw stosowa¢ nalezy grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza si¢ pod
warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera. Grysy powinny odpowiadaé

wymaganiom podanym w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania dla grysu do betonowych elementow konstrukcji przepustow.

Lp. | Wihasciwosci Wymagania
1 |Zawarto$¢ pytéw mineralnych, %, nie wigcej niz: 1
2 |Zawarto$¢ ziaren nieforemnych, %, nie wigcej niz: 20
Wskaznik rozkruszenia, %, nie wigcej niz:
3 = dla grysow granitowych 16
» dla grysow bazaltowych i innych 8
4 |Nasiagkliwosc¢, %, nie wigcej niz: 1.2
5 Mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej, %, 2
nie wigcej niz
6 Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej 10
(wg PN-B-11112 [6]), %, nie wigcej niz:
7 |Zawarto$¢ zwiazkow siarki, %, nie wigcej niz: 0,1
8 |Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, %, nie wigcej niz: 0,25
9 Zawarto$¢ zanieczyszczen org'flmcznych. Barwa cieczy nad \WZOrcowa
kruszywem nie ciemniejsza niz:
Nie wywolujaca
zwigkszenia

10 |Reaktywnos¢ alkaliczna (wg PN-B-06714-34 [7]) wymiaréw liniowych

ponad 0,1%

11 |Zawarto$¢ podziarna, %, nie wigcej niz: 5
12 |Zawarto$¢ nadziarna, %, nie wigcej niz: 10
Piaski

Nalezy stosowa¢ piaski pochodzenia rzecznego, albo bgdace kompozycja piasku
rzecznego 1 kopalnianego ptukanego. Piaski powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w tabl. 3.

Tablica. 3. Wymagania dla piasku do betonowych elementoéw konstrukcji przepustow.

Lp. | Wlasciwosci Wymagania
Zawartos¢ pylow mineralnych, %, nie wigcej niz: 15
Zawartos¢ zwiazkow siarki, %, nie wigcej niz: 0,2
Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych, %, nie wigcej niz: 0,25

Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych.

Barwa cieczy nad kruszywem nie ciemniejsza niz: Wzorcowa

Nie wywolujaca zwigkszenia

Reaktywno$¢ alkaliczna (wg PN-B-06714-34 [7]) wymiaréw liniowych ponad 0,1%
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Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna

wynosic:

do 0,25mm od 14 do 19%

do 0,5mm od 33 do 48%

do 1mm od 57 do 76%
Zwir

Zwir powinien spelnia¢ wymagania normy PN-B-06712 [5] dla marki 30 w zakresie

cech fizycznych 1 chemicznych. Ponadto mrozoodpornos$c

zwiru badana

zmodyfikowana metoda bezposrednia wg PN-B-11112 [6] ogranicza si¢ do 10%.

Zwir powinien odpowiadaé wymaganiom podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla zwiru marki 30 do betonowych elementéw konstrukcji przepustow.

Lp. [Wlasciwosci Wymagania

1 W.ytrz.yn.ljaloéé na miazdzenie, wskaznik rozkruszenia, %, nie 12
wigcej niz:

2 |Zawarto$¢ ziaren stabych, %, nie wigcej niz: 5

3 [Nasiakliwos$¢, %, nie wigcej niz: 1,0

4 M‘rozoodpornos'é po 25 cyklach i po 5 cyklach, %, nie wigcej 5.0
niz:

5 |Zawarto$¢ ziaren nieforemnych, %, nie wigcej niz: 20

6 |Zawarto$¢ pylow mineralnych, %, nie wigcej niz: 1,5

7 |Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, %, nie wigcej niz: 0,25

8 |Zawarto$¢ zwiazkoéw siarki, %, nie wigcej niz: 0,1

9 Efuvss/ezl;tv(;éec;n z?lrileie;iﬁrzlic;:iaorrlg};:nicznych, barwa cieczy nad Wzorcowa

Uziarnienie mieszanki betonowej
Sktadniki mieszanki mineralnej dla betonu powinny by¢ tak dobrane, aby krzywa

uziarnienia mieszanki mineralnej miescita si¢ w krzywych granicznych pola dobrego

uziarnienia, rysunek 1.
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Rysunek 1. Krzywe graniczne uziarnienia kruszywa do betonu.

Skladowanie kruszywa
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi asortymentami kruszyw. Podloze
sktadowiska powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie dopuscic¢
do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie jego sktadowania i poboru.
Poszczegolne  kruszywa  nalezy  skladowa¢  oddzielnie, w  zasiekach
uniemozliwiajacych wymieszanie si¢ sasiednich pryzm. Zaleca sig, aby frakcje
drobne kruszywa (ponizej 4mm) byty chronione przed opadami za pomoca plandek
lub zadaszen.
Warunki skladowania oraz lokalizacja sktadowiska powinny by¢ wczesdniej
uzgodnione z Inzynierem.

Cement

Wymagania
Cement stosowany do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustow

winien spetnia¢ wymagania normy PN-B-19701 [8]. Nalezy stosowa¢ wytacznie
cement portlandzki (bez dodatkéw). Do betonu klas B25, B30 i B40 nalezy stosowac

cement klasy 32,5 i 42,5. Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 5.
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Tablica 5. Wymagania ogélne dla cementu do betonowych elementoéw konstrukcji

przepustow.
) Klasa cementu
Lp. |[Wymagania
42,5 32,5
Wytrzymato$¢ na $ciskanie, po 2 dniach 10 -
1 . T po 7 dniach -~ 16
MPa, nie mniej miz: 00 28 dniach 25 | 325
poczatek wiazania, 60 60
2 |Czas wiazania najwczesniej po uptywie min.
koniec wiazania najp6zniej, h 12 12
3 |Stato$¢ objgtosci, mm nie  |wigcej niz: 10 10
4 |Zawartos¢ SOs, % masy cementu, nie wigcej niz: 3,5 3,5
5 |Zawarto$¢ chlorkéw, %, nie wigcej niz: 0,10 0,10
6 |Zawarto$¢ alkaliow, %, nie wigcej niz: 0,6 0,6
Laczna zawarto$¢ dodatkow specjalnych (przyspieszajacych
7 twardnienie, plastyfikujacych, hydrofobizujacych) i 50 50
technologicznych, dopuszczonych do stosowania przez ITB, % ' ’
masy cementu, nie wigcej niz

Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrédia dla danego obiektu. Pochodzenie

cementu i jego jako$¢ okreslona atestem - musi by¢ zatwierdzona przez Inzyniera.
Przechowywanie cementu

Warunki przechowywania cementu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy BN-
88/6731-08 [9]. Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

= sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z
bokéw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i $cianach) — dla cementu workowanego,

= zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe — dla cementu luzem. W kazdym ze
zbiornikow nalezy przechowywaé cement jednego rodzaju i klasy, pochodzacy od
jednego dostawcy.

Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa stosowana do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji
przepustow musi odpowiada¢é wymaganiom PN-H-93215 [10]. Klasa, gatunek i
srednica musi by¢ zgodna z dokumentacja projektowa. Nie dopuszcza sig

zamiennego uzycia innych stali 1 innych $rednic bez zgody Inzyniera. Stal
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zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w sposob izolowany od podioza gruntowego,
zabezpieczona od wilgoci, chroniona przed odksztalceniem i zanieczyszczeniem.

Woda
Woda do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11]. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wode pitnag. Woda pochodzaca z
watpliwych Zrédet nie moze by¢ uzyta do momentu jej przebadania na zgodno$¢ z
podana norma.

Domieszki chemiczne
Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduje to
dokumentacja projektowa, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych
rodzaju domieszek, ich dobor powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-
06250 [5].

2.1.5.Materialy na zasypke

Material zasypki powinien by¢ materialem ziarnistym, aby zapewni¢ dobre wlasciwosci
konstrukcyjne. Piaski, zwiry rzeczne, wyrobiskowe, mieszanki zwirowo-piaskowe o0 Kklasie
niejednorodnosci D5 oraz gruboziarniste o frakcji 0-45mm sa zwykle wystarczajace i nadaja si¢ do
zaggszezania w kazdych warunkach pogodowych. Modut edometryczny dla kruszywa ok. 20000 kPa.

Rodzaje kruszyw:

»  przepuszczalne, wolne od zbrylen, zmarzliny, o nierdownomiernym uziarnieniu (D5),
= zageszczalne, nieagresywne pH 6-8 (najlepiej ok. 7) wolne od elementéw organicznych,
frakcja 0-45mm, przewodnos¢ > 10 000 Ohm-cm.

Zasypka wokot konstrukeji zwykle powinna wykracza¢ poza obwdd konstrukcji na
szeroko$¢ rowna jej rozpigtosci po kazdej ze stron, a ponad konstrukcje do min. 300mm lub 1/10
srednicy, ktorakolwiek z wartosci jest wigksza.

W odlegtosci 0,50m od konstrukcji grubosci frakeji moze by¢ > 45mm, lecz nie powinna
przekraczac 2/3 grubosci warstwy tj. max. 20cm.

W przypadku ograniczen wymiarowych, wykopu, min. szeroko$¢ zasypki od $cianki
konstrukcji podatnej powinna wynies¢ 0,60m.

Dla zapewnienia dobrej pracy konstrukcji grunt powinien by¢ zaggszczony do stopnia
zageszczenia > 0,95 wg proby Proctora normalnego (w bezposrednim otoczeniu konstrukcji) oraz

0,98 wg préby Proctora normalnego w pozostatej strefie poza konstrukcja.
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2.1.6. Materialy do wykonania umocnien skarp, wlotu i wylotu cieku poza przepustem

Materialy do wykonania umocnienia skarp, wlotu i wylotu cieku poza przepustem
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-

B-06251 [12].

3.SPRZET
Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
Sprzet do wykonania przepustu
Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustu z blachy falistej powinien wykaza¢
si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
— koparki do wykonywania wykopow,
— sprzet do recznego wykonywania ptytkich wykopoéw szerokoprzestrzennych,
— zurawie samochodowe,

— betoniarki,
— sprzet zaggszczajacy:

sprzet reczny:

Do zaggszczania w strefie pod-pachwinowej konstrukcji generalnie stosuje si¢ krawegdziaki 0
przekroju 50 x 100mm, tam gdzie dostgp jest trudny. Reczne ubijaki zaggszczajace warstwy
poziome nie powinny by¢ 1zejsze niz 9kg 1 posiada¢ powierzchnig ubijaka nie wigksza niz 150
X 150mm.

= zageszczarki mechaniczne:

Do zaggszczania w strefie pachwinowej mozna stosowac zaggszczarki mechaniczne — mtoty
wibracyjne zaktadajac odpowiednia koncowke do zaggszczania. Wigkszo$¢ zaggszczarek
moze by¢ uzyta do zaggszczania z wyjatkiem miejsc o ograniczonym dostgpie. Nalezy
uwaza¢ aby nie uderzy¢ konstrukcji sprzgtem zaggszczajacym. Ogolnie przyjmuje sig, ze
ciezszy sprzet (np. walce wibracyjne) powinien, pracowa¢ w odlegtosci min 1,0m od

konstrukcji.
— sprzet do montazu przepustow z blach falistych:

= Kklucze reczne,
= zakretarki mechaniczne,
=  chwytaki, podajniki na $ruby,

*  prety stalowe do dopasowania blach,



47

= uchwyty stalowe do montazu konstrukcji poza miejscem wbudowania, oraz rusztowania,
drabiny i mate dzwigi lub koparki do podawania blach;
Roboty rozbidérkowe istniejacego mostu lub przepustu zelbetowego nalezy wykonad
przy uzyciu sprzetu akceptowanego przez Inzyniera. Uzyty sprzet zalezny jest od przyjetego
przez Wykonawceg sposobu prowadzenia prac rozbiorkowych.

Sprzet winien by¢ sprawny 1 spetnia¢ wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

Transport blach falistych i elementéw laczacych

Blachy dostarczane sa w paczkach z zataczonymi srubami i nakretkami zapakowanymi w
kartony. Dostawa obejmuje rowniez szczegétowe instrukcje montazu, ktore pakowane sa
najczesciej] w kartony ze Srubami.

Cigzar jednej paczki nie przekracza zwykle 2 ton tak, aby lekki dzwig lub inny sprzet
roztadunkowy moégt na budowie dokona¢ roztadunku. Nalezy zachowa¢ normalne $rodki
ostrozno$ci, aby nie uszkodzi¢ fabrycznej powloki ochronnej blach. Nie wolno uderzaé
blachami o twarde i ostre przedmioty oraz nie wolno ich ciagna¢ po gruncie.

Zalecana jest wczesniejsza lektura instrukcji montazu tak aby blachy, ktore sa potrzebne w
pierwszej kolejnosci byty dostgpne na poczatku bez koniecznosci niepotrzebnego przektadania.

Wszystkie blachy oznaczone sa w trwaty sposob, umozliwiajacy fatwa ich identyfikacjg w
nawigzaniu do oznaczen podanych, w instrukcji montazu.

Transport innych materialow

4.1. Transport kruszywa
Kamien i kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.2. Transport cementu
Transport cementu powinien by¢ zgodny z BN-88/6731-08 [9]. Przewdz cementu
powinien odbywa¢ si¢ dostosowanymi do tego celu S$rodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem,

uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.
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4.3. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych przed powstawaniem korozji i uszkodzeniami mechanicznymi.
4.4. Transport mieszanki betonowej
Transport mieszanki betonowej powinien odbywac si¢ zgodnie z norma PN-B-06250
[5]. Czas transportu powinien spelnia¢ wymog zachowania dopuszczalnej zmiany
konsystencji mieszanki uzyskanej po jej wytworzeniu.
4.5. Transport drewna i elementéw deskowania
Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chroniacych je przed
przemieszczaniem, a elementy metalowe w warunkach zabezpieczajacych przed

korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

5.WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robaét

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Zakres robot

Zakres robot wykonywanych przy przebudowie istniejacego przepustu zelbetowego na

przepust z blach stalowych obejmuje:

= roboty przygotowawcze,

= wykopy,

* wykonanie podtoza pod przepust,

*  montaz przepustu z blach falistych,

= roboty betonowe (wykonanie wiencow),

= zasypke przepustu,

* rozbiorka istniejacej konstrukeji mostu lub przepustu zelbetowego,

= umocnienie skarp wlotu i wylotu,

= umocnienie wlotu i wylotu cieku poza przepustem.

5.1.Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze przy budowie przepustu to:

Zagrodzenie cieku na czas budowy (usypanie grobli przed przepustem) i przeprowadzenie
wody cieku podczas montazu konstrukcji. Mozliwe sa dwa sposoby przeprowadzenia
wody:

»= wykonanie obejscia (przekopu) poza budowanym obiektem,
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= przeprowadzenie wody za pomoca rur w miejscu budowy wewnatrz montowanej

konstrukcji.
odwodnienie terenu budowy w zakresie 1 formie uzgodnionej z Inzynierem,

Roboty rozbiorkowe obejmujace usunigcie istniejacych plyt i elementéw betonowych

(pelnych 1 azurowych) stanowiacych umocnienie przyczotkow i dna cieku.
5.2.Wykop pod przepust

Wykonanie wykopu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-S-02205 [13].

Wykonanie wykopu obejmuje poglgbienie istniejacego dna rzeki. Nalezy usunad
wierzchnia warstwe gruntu organicznego i namutow.

Minimalna gl¢bokos¢ wykopu wynosi ok. 50 cm, chyba Ze na tej glgbokosci beda
zalegaty grunty nieno$ne (organiczne, namuty).

5.3.Podloze pod przepust

Podloze pod przepust zgodnie z dokumentacja projektowa stanowi:

—fundament kruszywowy z tlucznia grubosci 50cm. Thuczen nalezy uktada¢ w dwodch
warstwach (max. grubo$¢ warstwy nie powinna przekracza¢ 30cm) i1 zaggszczaé
do wskaznika zaggszczenia 0,98 wg standardowej proby Proctora.

Na tak przygotowany tluczen nalezy ulozy¢ warstwe piasku uksztalttowana zgodnie z

geometria dna przepustu stalowego. Minimalna grubo§¢ warstwy piasku po

zageszezeniu (wskaznik zaggszczenia 0,98) w Srodku rozpigtosci prefabrykatu powinna
wynosi¢ 10cm.
- zwirowa podsypka wzmacniajaca grubosci 25 cm. Zasypke nalezy
zageszcza¢ do wskaznika zageszczenia 0,98 wg standardowej proby
Proctora.

5.4.Roboty betonowe
Wykonanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa dla betonowych elementow konstrukcji przepustow powinna
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [4]. Urabialno$¢ mieszanki betonowe;j
powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelno$ci po zawibrowaniu bez
wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkow formowania, okreslonych
przez:

= ksztatt i wymiary elementu konstrukcji oraz ilo$¢ zbrojenia,
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. zaktadana gtadkos$¢ 1 wyglad powierzchni betonu,

. sposoby uktadania i zaggszczania mieszanki betonowe;.
Konsystencja powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, badana wg normy PN-B-
06250 [4]. Nie moze ona by¢ osiagnigta przez wigksze zuzycie wody niz to jest
przewidziane w sktadzie mieszanki. Zaleca si¢ sprawdzanie doswiadczalne
urabialnos$ci mieszanki betonowej przez probg formowania w warunkach zblizonych
do rzeczywistych. Zawarto$¢ powietrza w zaggszczonej mieszance betonowej nie
moze przekraczaé: 2% w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych i
od 4,5 do 6,5% w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych. Recepta
mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolna metoda do$wiadczalng lub
obliczeniowo-doswiadczalng zapewniajaca uzyskanie betonu o wymaganych
wlasciwosciach. Do celow produkcyjnych nalezy sporzadzi¢ recepte robocza,
uwzgledniajaca zawilgocenie kruszywa, pojemno$¢ urzadzenia mieszajacego i
Sposob dozowania.
Wykonanie mieszanek betonowych musi odbywac si¢ wylacznie w betoniarkach
przeciwbieznych lub betonowniach.
Sktadniki mieszanki wg recepty roboczej musza by¢é dozowane wagowo z
doktadnoscia:

= + 2% dla cementu, wody, dodatkow,

. + 3% dla kruszywa.
Objetos¢ sktadnikoéw jednego zarobu betoniarki nie powinna by¢ mniejsza niz 90% i
nie moze by¢ wigksza niz 100% jej pojemnosci roboczej. Czas mieszania zarobu
musi by¢ ustalony do§wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.
Konsystencja mieszanki betonowej nie moze rozni¢ si¢ od konsystencji zatozonej
(wg recepty roboczej) wiecej niz + 20% wskaznika Ve-Be. Przy temperaturze 0°C
wykonywanie mieszanki betonowej nalezy przerwaé, za wyjatkiem sytuacji
szczegolnych, w uzgodnieniu z Inzynierem.

5.5. Wykonanie zbrojenia

Zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni statej lub poligonowej. Sposob
wykonania szkieletu musi zapewni¢ niezmienno$¢ geometryczna szkieletu w czasie
transportu na miejsce wbudowania. Do tego celu zaleca si¢ taczenie weztow na
przecigciu pretow drutem wiazatkowym wyzarzonym o $rednicy nie mniejszej niz

0,6mm (wiazanie na podwdjny krzyz) albo stosowaé spawanie. Zbrojenie musi
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zachowa¢ doktadne potozenie w czasie betonowania. Nalezy stosowa¢ podktadki
dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych albo z materialéw z tworzywa
sztucznego. Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek z pretow stalowych.

Szkielet zbrojenia powinien by¢ sprawdzony i zatwierdzony przez Inzyniera.

Sprawdzeniu podlegaja:

srednice uzytych pretow,

rozstaw pretow - roznice rozstawu pretow gtownych nie powinny przekraczac¢ 1em,

rozstaw strzemion nie powinien r6zni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz + 2cm,

roéznice dlugosci pretéw, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odciecia - nie
moga odbiega¢ od dokumentacji projektowej o wigcej niz £ 5cm,

otuliny zewngtrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji
ujemnych,

powiazanie zbrojenia w sposob stabilizujacy jego polozenie w czasie betonowania i

zaggszczania.

5.6. Wykonanie deskowan

Deskowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i powinno
zapewni¢ sztywno$¢ 1 niezmienno$¢ ukladu oraz bezpieczenstwo konstrukeji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajacy latwy jego
montaz i demontaz. Przed wypelnieniem mieszanka betonowa, deskowanie powinno
by¢ sprawdzone, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i1 mozliwos¢ znieksztatcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed

wypetnieniem ich mieszanka betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.

5.7. Betonowanie i pielegnacja

Elementy przepustow z betonu powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST oraz powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [5].

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie
nizszych niz + 5°C. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze nizszej niz 5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia
mieszance betonowej temperatury + 20°C w chwili jej ukladania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i

chroniacymi beton przed deszczem i inna woda. Dopuszcza si¢ inne rodzaje



pielegnacji po akceptacji Inzyniera. Rozformowanie konstrukcji, jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje inaczej, moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton co

najmniej 2/3 wytrzymatosci projektowe;.

5.8.Montaz przepustu z blach falistych

Montaz przepustu moze by¢ wykonany wylacznie przez wyszkolony personel
techniczny 1 musi przebiega¢ $cisle wedlug instrukcji montazu producenta przepustow.
Montaz konstrukcji jest prosty i szybki, ale wymaga rezimu technologicznego. Do montazu

stosowany jest sprzet lekki. Wielkos¢ brygady montazowej to typowo 4-5 0s6b
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wyposazonych w klucze oraz zakrgtarki mechaniczne.

Sposoéb montazu konstrukc;ji:

— Montaz sekwencyjny (plaszcz po plaszczu). W tym przypadku na miejsce budowy

dostarczane sa:

. odpowiednio oznaczone elementy konstrukcyjne,

. odpowiednia ilo$¢ $rub i nakretek,

. rysunek montazowy

oraz zapewniony jest instruktaz montazu;

— montaz z wstgpna prefabrykacja,
— calkowita prefabrykacja.

Kazdorazowo nalezy kontrolowa¢ wartos¢ momentu dokrgcenia srub. Kontroli podlega 5%
ogo6tu $rub, z ktdrych 95% musi posiada¢ wartos¢ momentu dokrecenia zgodnie z tablica 6, natomiast
moment dokrgcenia pozostalych 5% zbadanych $rub nie moze by¢ nizszy niz 200Nm. Po skrgceniu
konstrukcji do wymaganych momentow nalezy dokona¢ pomiaru ksztattu konstrukcji. Dopuszczalne
tolerancje wymiarow (rozpigtosci 1 wysokosci) konstrukcji po jej zmontowaniu wynosza 2% w
stosunku do zatozen projektowych. Podczas wykonywania zasypki nalezy na biezaco kontrolowac

wymiary konstrukcji. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw (rozpigtosci i wysokosci) konstrukcji po jej

zasypaniu wynosza 2% w stosunku do stanu po skreceniu.

Tablica 6. Zalecane wartosci momentu dokrecenia Srub

(tolerancja pomiaru £+ 10%)

Rozpigtosé¢ konstrukeji

Moment dokrecenia Srub

[m] [Nm]
<7,00 240 - 360
> 7,00 360 — 450




5.9.Zasypka przepustu
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Uktadanie zasypki wokoét przepustu

Materiat zasypki wokot konstrukcji w strefie pod-pachwinowej powinien by¢ uktadany
warstwami o grubo$ci od 150 do 300mm obustronnie po bokach konstrukcji, a nastepnie
dobrze zaggszczony. Wskaznik zaggszczenia powinien wynosi¢ 0,95 w bezposrednim
sasiedztwie $cian przepustu (pas o szer. 0,5 m) i 0,98 w pozostatych strefach zasypki.
Uktadanie musi by¢ wykonane symetrycznie, aby wysokos¢ zasypki byta taka sama po obu
stronach konstrukeji (dopuszcza si¢ roznice w wysoko$ci rowna jednej warstwie). Przed
przystapieniem, do wykonywania kolejnej warstwy nalezy upewni¢ sig, czy poprzednia
zostata zaggszczona do zadanej wartosci.

W narozach konstrukcji tukowo-kotowych nalezy uzy¢ najlepszego materiatu szczegolnie
dobrze zaggszczalnego np. mieszanki zwirowo-piaskowej. Nalezy usypa¢ zasypke po
obu stronach konstrukcji i za pomoca topat obsypywaé obszar pod pachwinowy.
Nastepnie ubi¢ mocno za pomoca krawedziaka 50 x 100mm lub innego odpowiedniego
sprzetu.

Zasypka przylegajaca bezposrednio do konstrukcji musi by¢ zageszczona recznie. Sprzet
ciezki nalezy stosowa¢ w odleglosci nie mniejszej niz 1,0m od rury. Wszelkie zmiany w
wymiarach konstrukcji lub jej przesunigcie ostrzegaja, ze cigzszy sprzet musi pracowaé
w odleglosci wigkszej od $cian przepustu.

Do zaggszczania mozna uzy¢ dowolnego sprzgtu w zaleznosci od warunkow terenowych,
jednak wazniejsze niz metoda, jest zapewnienie jednorodnego, dobrego zaggszczania,

tablica 7.

Tablica 7. Minimalna ilo$¢ zaggszczen, najwigksza grubo$¢ warstwy i minimalna warstwa

ochronna nad gbérna $cianka przepustu.

Maksymalna Minimalna grubosé
Minimalnal grubos¢ warstwy | warstwy ochronnej
Urzadzenie zageszczajace liczba piaskowej nad gérna
zageszczen | PO Zageszezeniu Sciankg przepustu
[m] [m]
Ubijak rgczny, 15kg 4 0,15 0,15
Ubijak wibracyjny, 70kg 4 0,30 0,25
Ptyta wibracyjna, 50kg 4 0,10 0,10
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Ptyta wibracyjna, 100kg 4 0,15 0,10
Ptyta wibracyjna, 200kg 4 0,20 0,15
Ptyta wibracyjna, 400kg 4 0,30 0,25
Ptyta wibracyjna, 600kg 4 0,40 0,40
Walec wibracyjny 0

obciazeniu statycznym 6 0,35 0,50
15kN/m?

Walec wibracyjny 0

obciagzeniu statycznym 6 0,60 1,00
30kN/m?

Karbowane konstrukcje stalowe jako sprezyste owale podtrzymywane sa przez
otaczajacy grunt i wraz z nim wspolpracuja. Stad tez grunt otaczajacy jest integralng czgscia
ukladu konstrukcyjnego. Dlatego tak wazne jest wykonanie zasypki z odpowiedniego
materiatu i w odpowiedni sposob.

Wywrotki tub rozktadarki powinny wysypywaé zasypke rownomiernie po obu stronach
konstrukcji i w odpowiedniej odleglosci od niej. Minimalna, odleglo$¢ pryzmy

kruszywa od konstrukcji 2,0m.

Aby uniknaé miejsc niezaggszczonych w poblizu konstrukcji nalezy kierowac
si¢ zasada ruchu sprzg¢tu zageszczajacego rownolegle do Scian  konstrukcji.
Ewentualno$¢ powstania miejsc niezaggszczonych lub pustek w poblizu konstrukeji

powstaje w przypadku ruchu sprzgtu w kierunku prostopadtym do konstrukcji.

Nalezy prowadzi¢ ciagta kontrolg zaggszczania i ksztaltu przekroju,

Kontrola ksztattu konstrukcji w czasie zaggszczania

Karbowane konstrukcje stalowe jako konstrukcje sprezyste moga zmienia¢ swoj ksztatt w
trakcie montazu 1 zaggszczania, jesli jest to wykonywane niewtasciwie. Dla matych przekrojow
nie stanowi to problemu, dla zwigkszonych rozpigtosci nalezy zwrocic na to uwagg.

W trakcie zasypywania konstrukcji moga wystapi¢ nastgpujace rodzaje przemieszczen:

» wypietrzenie — wywotane przez parcie boczne od gruntu zaggszczanego,

=wyboczenie — wywolane przez niesymetryczne obcigzenie konstrukcji naziomem lub

zrbznicowane zaggszczenie naziomu na jednej ze stron,

= przesunigcia poziome calej konstrukcji poprzez niesymetryczne zasypywanie.

Dopuszcza si¢ maksymalne przemieszczenia lub ugigcia miejscowe rzedu 2% Srednicy 12 %

rozpigtosci dla konstrukcji tukowo-kotowych. Nalezy zawiesi¢ piony w trzech miejscach u
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korony konstrukcji: w osi oraz po bokach w odlegtosci 4 rozpigtosci. Odleglos¢ pionu od
dna konstrukcji rzedu 50-75mm pozwala na tatwy pomiar odksztatcen pionowych konstrukgji.
Na dhugosci przepustu piony powinny by¢ zawieszone w $rodku oraz w gore 1 w dot w
odlegtosciach 4m. Pionowe 1 poziome odksztatcenia musza by¢ mierzone po kazdej warstwie
zasypki, a ich wartosci zamierzone w tabelach jako zataczniki do dziennika budowy.
Jesli nastapi wyboczenie na jedna ze stron, mozna temu zaradzi¢ poprzez
nasypanie i zaggszczenie zasypki jednostronnie, tzn. po stronie na ktora nastapito
wyboczenie. Jesli nastapi wypigtrzenie konstrukcji, wtedy nalezy odej$¢ ze sprzg¢tem
zageszczajacym z dala od konstrukcji badz ja dociazy¢, ewentualnie zastosowac
obydwa w/w rozwiazania.
Jesli dziatania korygujace nie daja efektu lub jesli odksztatcenia przekraczaja zalecane
granice, wtedy nalezy wymieni¢ cze$¢ lub cato$¢ zasypki. O ile odksztalcenia nie
byly nadmierne, konstrukcja stalowa odzyska swdj uprzedni ksztalt, po usunigciu
zasypki.
Nalezy zauwazy¢, ze sposob zachowania si¢ konstrukcji (odksztatcenie) jest zupetnie
normalny i gdy znajduje si¢ ono w okreslonych granicach, wrgez pozadany. Wszystkie
karbowane konstrukcje stalowe maja sktonno$¢ do wypigtrzania w trakcie zaggszczania, a
nastgpnie po zakonczeniu zasypywania, po wystapieniu obciazenia z gory, wywieraja
nacisk na zasypke boczna — wyzwalajac odpdr gruntu. To whasnie dzigki tendencji do
odksztalcen karbowane konstrukcje stalowe moga uzyska¢ przy wspOlpracy z
otaczajacym gruntem znaczna no$no$¢. Jesli wypetnienie boczne sklada si¢ z bardzo
stabego materiatu lub materialu utoZzonego luzno bez zaggszczenia wtedy boki
konstrukcji beda przesuwac si¢ w kierunku na zewnatrz, az zostanie osiagnigty stan
granicy odksztalcen 1 nastapi wyboczenie przekroju.

Zaggszczenie na koncach
Na koncach konstrukcja $cigta do skarpy traci swa sztywnos¢ pierScieniowa. Te konce
dziataja jak wspornikowe §ciany oporowe i moga nie przenies$¢ parcia, ktore powstaje
od cigzkiego sprzetu zaggszczajacego. Zaleca, si¢ wigc uzycie lekkiego sprzgtu do
zaggszczania gruntu na koncoéwkach.
Dodatkowo celem uniknigcia deformacji przekroju zaleca si¢ pionowe usztywnienie
konstrukcji. W przypadku $ciecia do skarpy oraz wystepowania konstrukcji w skosie
zaleca sig¢ stosowa¢ dodatkowe usztywnienia (np. obrukowanie, opaska zelbetowa

(wieniec), zbrojenie geotekstyliami).
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5.10.Umocnienie skarpy wlotu i wylotu przepustu oraz cieku

Pasy skarp wokot wlotow 1 wylotéw nalezy unocni¢ betonowa kostka brukowa na
podsypce piaskowo-cementowej. Dno 1 brzegi ciekow na o dlugoséci wskazanej w Projekcie
Budowlanym przed i za przepustami nalezy umocni¢ brukowcem spoinowanym zaprawa

cementowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji:

= aprobatg techniczna (lub dokument réwnowazny) na blachy faliste przepustow, §ruby,
nakretki, podktadki itp., wydana przez uprawniona jednostke,

= zaswiadczenie o jako$ci (atesty) na materialy, do ktorych wydania producenci sa
zobowiazani przez wlasciwe normy PN i BN, jak prety zbrojeniowe, cement,

»  wyniki badan materialdw przeznaczonych do wykonania robét, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w punkcie 2.

Badania w czasie robot

6.1. Kontrola robot przygotowawczych i wykopow
Kontrolg robdt przygotowawczych i wykopu pod przepust nalezy przeprowadzi¢ z

uwzglednieniem wymagan okreslonych w punktach 5.3 1 5.4.

6.2. Kontrola wykonania podtoza pod przepust
W czasie przygotowania poditoza pod przepust nalezy zbadac:
= zgodno$¢ wykonywanych robot z dokumentacja projektowa,
» prawidlowo$¢ wyprofilowania ksztaltu podtoza w dostosowaniu do ksztaltu spodu
przepustu,
= grubo$¢ warstwy podsypki 1 jej wymiary w planie,
= zaggszczenie podsypki.
6.3. Kontrola wykonania robot betonowych
W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadza¢ systematyczna kontrole

sktadnikow betonu, mieszanki betonowej i wykonanego betonu wg PN-B-06250 [4].
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Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilo$ci 1 rozmieszczenia zbrojenia

w poréwnaniu z dokumentacja projektowa.

6.4. Kontrola montazu przepustu z blach falistych
Kontrola wykonania montazu przepustu z blach falistych powinna by¢ zgodna z
zaleceniami instrukcji montazu dostarczonej przez producenta.
Kontrola wykonania montazu przepustu powinna uwzglednia¢ sprawdzenie:
= prawidlowosci wstepnego montazu blach,
®» obecnosci uszkodzen mechanicznych ptaszczy konstrukeji (istnieje mozliwos$¢ wymiany
pojedynczych uszkodzonych plaszczy),
= sposobu umieszczania tacznikoéw blach,
= poprawnos$ci dokregcania tacznikow (taczniki powinny by¢ dokrecone do wymaganego
momentu dokrgcenia).
6.5. Kontrola robdt izolacyjnych
Kontrola robét izolacyjnych powinna dotyczy¢ sprawdzenia grubos$ci tych powtok w
odniesieniu do grubosci poczatkowych. W przypadku zarejestrowania uszkodzenia
lub ubytkéw powlok ochronnych, nalezy je niezwlocznie uzupehié. Wszelkie
uszkodzenia powltok to potencjalne ogniska korozyjne, nalezy je zabezpieczy¢
postgpujac  wg ,,Zalecen Dotyczacych Wykonywaniu i Odbioru Antykorozyjnych
Zabezpieczen Konstrukeji Stalowych Drogowych Obiektéow Mostowych”, ktore
stanowia zalacznik do Zarzadzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych

z dnia 8 grudnia 1998 roku [14].
6.6. Kontrola wykonania zasypki przepustu

Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna by¢ zgodna z zaleceniami instrukcji
wykonania przepustu dostarczonej przez producenta, wymaganiami punktu 5.8 i powinna
uwzglednia¢ sprawdzenie:

» doktadnos$ci utozenia pierwszej warstwy zasypki, wptywajacej na nalezyta stabilizacje
dolnych narozy przepustu,

= prawidlowosci  wykonania nastgpnych warstw zasypki, z uwzglednieniem
dopuszczalnych grubo$ci warstw oraz wskaznika zaggszczenia gruntu,

= poprawno$ci wykonania zasypki i prowadzenia zaggszczania zasypki w bezposrednim
otoczeniu przepustu, ze zwroceniem uwagi na nieuszkadzanie konstrukcji przepustu i
jego powtoki ochronnej,

» wla$ciwosci uzytych materiatow (gruntéw) do zasypki,
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= powierzchni wykonywanej zasypki,
» nieodksztalcalnoci wymiarow wewnetrznych przepustu pod wpltywem dziatania
zasypki.
6.7. Kontrola wykonania deskowania
Kontrola wykonania deskowania wiencéw powinna obejmowac:
= geometri¢ deskowania,

= szczelno$¢ deskowania uniemozliwiajaca wyciekanie mieszanki betonowe;.
6.8. Kontrola wykonania zbrojenia

Kontrola wykonania zbrojenia wienhcéw powinna obejmowac:
= sprawdzenie $rednic pretow,
= ich ilosci,
®» rozmieszczenia zbrojenia w deskowaniu

w poréwnaniu z dokumentacja projektowa.

6.9. Umocnienia skarp, wlotu i wylotu cieku do przepustu
Kontrola geometrii 1 réwnosci ulozonego umocnienia z drobnowymiarowych

elementow betonowych. Nierdwnos$ci mierzone tata 4-metrowa nie powinny

przekraczac¢ 2 cm.

7.0BMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest catkowicie wykonany przepust wraz z robotami

rozbidorkowymi istniejacego mostu lub przepustu zelbetowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg
punktu 6, daty wyniki pozytywne.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
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= wykonany wykop,
»  wykonane podtoze pod przepust,

=  przepust na podtozu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania przepustu obejmuje:

=  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

= wykonanie wykopu zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej wraz z
odwodnieniem,

= dostarczenie materialow,

* przygotowanie podioza pod przepust,

* montaz przepustu z blach falistych, z ew. przeniesieniem go jesli montaz byt wykonany
poza miejscem ostatecznej lokalizacji przepustu, z ew. wykonaniem i zamontowaniem
blokow dociazajacych przepust,

= zasypke przepustu, wykonana zgodnie z instrukcja, z zaggszczeniem warstwami,

» rozbiodrke istniejacej konstrukcji przepustu zelbetowego,

= umocnienie skarpy przy wlocie i wylocie przepustu,

= umocnienie wlotu i wylotu rowu poza przepustem,

» uporzadkowanie terenu,

= przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1.1. Normy

1. PN-EN 10027-1: 1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, systemy gtéwne

2. PN-EN ISO 898- Wrtasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali
1:2001 weglowej 1 stopowej. Sruby i $ruby dwustronne.

3. PN-EN ISO Powtloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa
1461:2000 (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

4. PN-B-06250 Beton zwykly.

5. PN-B-06712/A1:1997 Kruszywa mineralne do betonu.

6. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne.
Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

7. PN-B-06714-34 Kruszywa mineralne. Badania.
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Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;.

8. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku.
Sktad, wymagania i ocena zgodnoSci.

9. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
10. PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
11. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

12. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingéw 1 torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania
i badania.

13. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
Inne materialy

14. ,,Zalecenia Dotyczace Wykonywania i Odbioru Antykorozyjnych Zabezpieczen
Konstrukeji Stalowych Drogowych Obiektow Mostowych”, ktore stanowia zalacznik
do Zarzadzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8 grudnia
1998roku

15. Katalogi producentéw przepustéw z blach falistych



