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Ostrów 14.07.2015r. 




Odpowiedzi na pytania cz. II 
W związku z zapytaniem  oferentów dotyczącym przetargu na “ Rozbudowa i przebudowa Zakładu Zagospodarowania Odpadów wraz z zakupem niezbędnych maszyn w miejscowości Kozodrza , Gmina Ostrów “ Gmina  Ostrów  udziela wyjaśnień.

Poniższe wyjaśnienia należy uwzględnić w materiałach przetargowych. 

Odpowiedzi na pytania 

75. Nie . Ogrodzenie należy ująć tylko w projekcie ( wykonanie po stronie Zamawiającego) 
76. Nie. Pas zieleni należy ująć tylko w projekcie ( wykonanie po stronie Zamawiającego)
77. Nie. Miejsca parkingowe należy ująć tylko w projekcie  ( wykonanie po stronie Zamawiającego)
78. Nie . Zaplecze należy ująć tylko w projekcie, ( wykonanie po stronie Zamawiającego)  

79. Nie. Obiekt nr 4 z PZT jest istniejący. Nie stanowi przedmiotu zamówienia w zakresie wykonania  

80. Należy uwzględnić wszystkie dokumenty łącznie z odpowiedziami na pytania 

81. Zamawiający nie wyraża zgody na zmianę terminu składania ofert.  

82. Powyższy zapis w PFU jest błędny . Zamawiający nie wymaga  od oferentów aby przystąpili do wizji lokalnej na terenie planowanej inwestycji. Zamawiający umożliwia dokonanie wizji .  
83. Bez zmian.    

Uwaga !: 

Zamawiający doprecyzowuje uprzednio opublikowane odpowiedzi na pytania nr. 61, oraz 62 
61. Należy wykonać etap 1, oraz w ramach części budowlanej należy wykonać kanał technologiczny w posadzce hali pod przenośnik kanałowy dozujący odpad na linię. Dwie stopy zbrojone pod dwufrakcyjne sito bębnowe 0-80 mm / >80 mm.
 
62. 
Etap 1:
Poz.02. Przenośnik łańcuchowy kanałowy dozujący odpad na linię.
Poz.03. Przenośnik rewersyjny (w etapie pierwszym zadający tylko do sita).
Poz.05. Przenośnik wznoszący zadający do sita bębnowego.
Poz.06. Dwufrakcyjne sito bębnowe 0-80 / >80 mm.
Poz.07. Przenośnik zbierający frakcję podsitową 0-80 mm.
Poz.08. Przenośnik wyprowadzający frakcję podsitową 0-80 mm do boksu za halę.
Poz.10. Przenośnik wyprowadzający frakcję nadsitową >80 mm z sita bębnowego na przenośnik rewersyjny.
Poz.11. Przenośnik rewersyjny (w etapie pierwszym zadający materiał w kierunku kabiny sortowniczej lub wyprowadzenie frakcji nadsitowej >80 mm na zewnątrz hali na hałdę).
Poz.12. Przenośnik wznoszący zadający na przenośnik sortowniczy.
Poz.13. Przenośnik sortowniczy w kabinie sortowniczej.
Poz.14. Trybuna i kabina sortownicza.
Poz.15. Elektromagnes nadtaśmowy zawieszony za kabiną sortowniczą.
Poz.16. Przenośnik wyprowadzający balast posortowniczy na hałdę.
Poz.19. Przenośnik poziomy zasypowy do odpadu pochodzącego ze zbiórki selektywnej.
Poz.20. Przenośnik wznoszący zadający odpad pochodzący ze zbiórki selektywnej na przenośnik sortowniczy.
 
Etap 2:
Poz.01. Rozdrabniarka wstępna.
Poz.04. Przenośnik By Pass ominięcie sita bębnowego.
Poz.17. Przenośnik łańcuchowy kanałowy zbierający materiał z boksów kabiny sortowniczej i zadający do prasy kanałowej.
Poz.18. Prasa kanałowa.
Poz.21. Elektromagnes nadtaśmowy.
Poz.22. Przenośnik zadający na separator metali nieżelaznych NE.
Poz.23. Separator metali nieżelaznych NE.
Poz.24. Przenośnik wyprowadzający wystrzelone metale z separatora NE.
Poz.25. Przenośnik wyprowadzający balasy spod separatora metali nieżelaznych NE i zadający na przenośnik przyspieszający.
Poz.26. Przenośnik przyspieszający przed separatorem powietrznym.
Poz.27. Separator powietrzny.
Poz.28. Przenośnik zbierający frakcję ciężką spod separatora powietrznego.
Poz.29. Przenośnik wyprowadzający frakcję ciężką spod separatora powietrznego na hałdę.
Poz.30. Przenośnik wyprowadzający frakcję lekką spod separatora powietrznego do boksu. 
