Specyfikacja maszyn linii sortowniczej ZUK Ostrow K ozodrza.

01. Przeno $nik zadaj acy kanatowy:

Dlugos¢ osiowa: min. 5 000mm

Szerokos¢ tasmy: min. 1 200mm

Moc napedu: min. 1,5 kW

Wysokos¢ burt min.  500mm

Tasma gumowa: EP 400/3 olejo i tluszczo odporna
Predko$¢ przesuwu tasmy; regulowana falownikiem

Kanat zakryty blachami o grubosci 8 mm, w taki sposob aby byt mozliwy najazd tadowarki
Wykonanie przenosnika: rolkowe lub tancuchowe

02. Przeno $nik wznosz acy zadaj acy do sita b ebnowego:

Dlugos¢ osiowa: min. 17 500mm

Szeroko$¢: min. 1 200mm

Wysokos¢ burt min. 400mm

Moc napedu: min. 2,2 kW

Tasma gumowa: EP 400/3 olejo i tluszczo odporna
Wykonanie przenosnika: rolkowe lub tancuchowe

03. Sito b ebnowe:

dtugosc¢ przesiewania — minimum 6 500 mm

Srednica sita — minimum 2 400 mm

forma bebna okragta lub wielobok

oczka w sicie - blachy sitowe — oczko @80mm

Blachy sitowe: grubos¢ min 8mm stal trudnoscieralna
Zabudowa gérna sita: ocynkowana

Moc napedu: min. 11 kw

Obroty sita: regulowane falownikiem

lej zasypowy: tak

Dostep do klap rewizyjnych i silnika Z poziomu pomostu konserwacyjnego

wyposazony w klapy rewizyjne oraz pomost sktadany umozliwiajgcy dostep do wnetrza sita

04. Przeno $nik rewersyjny przejezdny zbieraj acy frakcj e podsitow a:

Dlugos¢ osiowa: min. 4 200mm
Szerokosc¢ tasmy: min. 1 200mm
Moc napedu: min. 1,5 kW
Wysokos¢ burt min. 200mm

Wyposazony w ukiad przejezdny
Przystosowany do dziatania w rewersie

05. Przeno $nik wznosz acy zadaj acy na sortowniczy:

Dlugos¢ osiowa: min. 5000mm

Szerokos¢ tasmy: min. 1200mm

Moc napedu: min. 1,5 kw

Wysokos¢ burt: min.  200mm

Tasma gumowa: EP 400/3 olejo i ttuszczo odporna na tkaninie
poslizgowej

Wykonanie przenosnika: na blasze poslizgowej lub rolkowy

06. Kabina sortownicza:

Szerokos¢: min. 4 500mm
Diugos¢: min. 15 000mm
llos¢ boksow: 5
Szerokos$¢ boksu (osiowo): 3000mm
Wysokos¢ boksu (w swietle): min.  2800mm

Wentylacja i ogrzewanie: 12-15 wymian powietrza na godzine



Oswietlenie: zgodnie z normg
Predko$¢ przesuwu tasmy; regulowana falownikiem
Leje zasypowe 10 sztuk o wymiarach min 900 x 500mm

System ogrzewania i wentylacji kabiny sortowniczej

Kabina sortownicza zlokalizowana bedzie na wolnym powietrzu i musi by¢ wyposazona w instalacje
grzewczo — wentylacyjng spetniajgcg wymagania w zakresie bhp umozliwiajacg prace w okresie
letnim i zimowym

07. Przeno $nik sortowniczy:

Dlugos¢ osiowa: min. 19 000mm

Szerokosc¢ tasmy: min. 1200mm

Moc napedu: min. 3,0 kW

Wysokos¢ burt: 150mm/400mm

Tasma gumowa: EP 400/3 olejo i ttuszczo odporna na tkaninie
poslizgowej

Wykonanie przenosnika: na blasze poslizgowej

08. Separator metali zelaznych nadta $mowy:

Moc magnesu: min. 3,0 kW
Szerokosé tasmy min. 800 mm
Szerokos$¢ czesci czynnej magnesu min. 800 mm

09. Przeno $nik rewersyjny:

Dlugos¢ osiowa: min. 4 500mm

Szerokosc¢ tasmy: min. 1 000mm

Moc napedu: min. 1,5 kW

Wysokos¢ burt: min.  200mm

Tasma gumowa: EP 400/3 olejo i ttuszczo odporna
Wykonanie przenosnika: rolkowy lub na blasze poslizgowej

Zabezpieczenia antykorozyjne:

Konstrukcje stalowe oczyszczone do klasy czystosci 2,5

Warstwa farby podktadowej o grubosci min 45 um,

dwukrotne malowanie farbg nawierzchniowg odporng na czynniki atmosferyczne o tgcznej grubosci
min. 150 pm.

Kolor linii: RAL 6011

Automatyka i zabezpieczenia:

Linia sterowana z szafy sterowniczej zainstalowanej na konstrukcji nosnej ciggu sortowniczego.
Wigczanie i wylgczanie elementow linii powinno odbywagé sie przy pomocy jednego przycisku
umieszczonego na szafie sterowniczej.

Linia winna rozpoczynaé prace automatycznie, w kolejnosci wigczeh poszczegdlnych elementow.
System automatyki powinien pozwoli¢ na oczyszczenie linii z zalegajgcych na niej odpadéw (zwtoka
czasowa).

Silniki przenosnika sortowniczego, podajgcego i sita bebnowego wyposazone bedg w falowniki
pozwalajgce na ptynna regulacje predkosci obrotowe;j.

Przenosniki winny by¢ wyposazone w wytgczniki bezpieczenstwa umieszczone w kilku wybranych
punktach np. przy leju zasypowym przenosnika podajacego, przy przenosniku balastu, na konstrukcji
nosnej sita, na kazdym stanowisku sortowniczym w kabinie sortownicze;j.

Linia winna by¢ wyposazona w wylgczniki chwilowego wstrzymywania pracy) w celu umozliwienia
sortowaczom, w diuzszym przedziale czasu, posortowanie danej partii odpadéw. Po zadanym czasie
postoju powinno nastgpi¢ automatyczne jej uruchomienie.



Linia powinna by¢ wyposazona w sygnat akustyczny (brzeczek) ostrzegajgcy obstuge przed
uruchomieniem linii oraz lampe btyskowg pulsujgcg przez caly czas pracy urzgdzenia.

Urzadzenia elektryczne winny posiadac¢ zabezpieczenia przeciwprzecigzeniowe.



