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SZCZEGOt OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP;

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej speagiktechnicznej (SST)aswymagania techniczne dotyee wykonania i
odbioru robét wykonaniem oznakowania pionowegcazaiej z;PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ nr 108501 KAMIE N
— BLONIE — DUBLE od km 0 + 000,00 do km 2 + 470,00 i okin 0 + 000,00 do km 0 + 379,00 gmina KAMIN

1.2. Zakres stosowania SST:
Szczegobtowa specyfikacja techniczna (S®F) ftosowana jako dokument przetargowy i kontwaktprzy zlecaniu i
realizacji robt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét obgtych SST:
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotosyggcyfikacji technicznej (SST) obejmuyszystkie czynnéci majace na celu
wykonanie rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obepmugtawienia znakéw pionowych jak:
- znakéw ostrzegawczych,
- znakow zakazu i nakazu,
- znakéw informacyjnych, kierunku, miejscadeb i znakéw uzupetniagych.

1.4. Okreslenia _podstawowe:

Okrélenia stosowane w niniejszej szczegdtowej specgjiktechnicznej s zgodne z okrdeniami stosowanymi w
przedmiotowych normach pstwowych i branowych oraz w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogdine”.
Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z isami albo symbolami, zwykle umieszczony na konsdjiu
wsporczej.
Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktéregoiesmczona jest téé znaku. Tarcza mi® by wykonana z
roznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywo syntetye itp.) - jako jednolita lub sktadana.
Lico znaku - przednia cz& znaku, staaca do podania téei znaku. Lico musi by oklejone fola odblaskowy.
Znak drogowy odblaskowy— znak, ktérego lico wykazuje véieiwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu
powrotnym — wspoétdrmym).
Konstrukcja wsporcza - stup (stupy), wysignik, wspornik itp. na ktérym zamocowana jest tarenaku wraz z elementami
stuzacymi do przymocowania tarczyrgiby, zaciski itp.).
Znak nowy - znak uytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykresie do 3 miescy od daty produkcji.
Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany pokezs diiszy niz 3 miesice od daty produkc;ji.

1.5. Ogdélne wymagania dotycce robdt:
Ogdlne wymagania dotye robot ujto szczegétowo w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogometkt 1.5.

2. MATERIALY:
Wymagania og6lne dotygze materiatow, ich pozyskiwania oraz sktadowangougzczegétowo w SST
D 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” punkt 2.

2.2. Materialy stosowane do fundamentéw:
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wspgch znakéw powinny ywykonane:

- Z betonu wykonanego ,,na mokro” klasy B - 15 wgrmyp PN-88/B-06250,
- inne rozwizania wg. Dokumentaciji technicznej lub zaakceptawanzez layniera.
a) Cement:

Cement stosowany do betonu powinieé &gmentem portlandzkim marki ,35”, odpowiaataj normie PN-88/B-30000.
b) Kruszywo:

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiagdemaganiom normy PN-86/B-06712. Zaleca siosowanie kruszywa
0 marce nie nszej niz klasa betonu.
¢) Woda:

Woda do betonu powinna dy,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-88/B280. Barwa wody powinna
odpowiadé barwie wody wodoagowej. Woda nie powinna wydziélaapachu gnilnego oraz nie powinna zawierawiesiny.

2.3. Konstrukcje wsporcze:

a) Wymiary i najwazniejsze charakterystyki

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych rglevykona zgodnie z dokumentagjprojektow i SST, lub w inny sposéb
zaakceptowany przeziyniera i powinny skladasie z:

- stupka pojedynczego lub stupkéw i elementéw posich,

- tacznikébw do mocowania elementow konstrukcji lubagat spawanych,

- polaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementow konstrukcji wsgef z rur zawierdabela 1.
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Tabela 1.
RURY STALOWE OKR AGLE BEZ SZWU
WALCOWANE NA GOR ACO WEDLUG NORMY PN-80/H-74219
SREDNICA GRUBOSC SCIANKI MASA 1 m DOPUSZCZALNE ODCHYKI
ZEWNETRZNA mm SREDNICY GRUBOSCI SCIANKI
mm kg/m ZEWNETRZNEJ
445 2,6-11,0 2,69 —9,09 +1,25% +15,0 %
48,3 2,6-11,0 2,93-10,01 +1,25% +150%
51,0 26-125 3,10 -11,90 +1,25 % +15,0 %
54,0 2,6-1472 3,30 — 13,90 +1.25% + 15.0%
57,0 2,9-142 3,87 — 15,00 +125% +150%
60,3 29-142 4,11-16,10 + 1.25 % + 150 %
63,5 2,9-16,0 4,33-18,70 t 195 o £ 150 %
+1, (] + ,0%
70,0 2,9-16,0 4,80 — 21,30 195 0 150 %
76,1 2,9-20,0 5,24 — 27,70 =5 =9
82,50 3,2-20,0 6,26 — 30,80 +1,25% 15,0 %
88,90 3,2-34,0 6,76 — 34,00 +1,25% +15,0 %
101,6 3,6 —20,0 8,70 — 40,20 +1,25% +15,0 %
102,0 40-12,0 9,67 — 26,60 +1,25% +15,0 %
108,0 3,6 —20,0 9,27 — 43,40 +1,25% +15,0 %
114,0 4,0-14,0 10,90 — 34,50 +1,25% +15,0 %
114,3 3,6 —20,0 9,83 - 46,50 +1,25% +15,0 %
121,0 4,0-16,0 11,50 — 41,40 +1,25% +150%

b) Wymagania dla rur:

Rury powinny odpowiadawymaganiom normy PN-80/H-74219 i PN-84/H-74220 iobej normie zaakceptowanej przez
Inzyniera. Powierzchnia zewtrizna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢Bnigé, zwalcowa i naderwa.
Dopuszczalne asnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoz s w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych. #6@ rur powinny by obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Wskazane jest, aby rury byly dostarczone o:

- dlugdsciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami: dopusipezodchytka: 10 mm,

- dlugasciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diajdoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm nazki ckcie i

z dopuszczalna odchyika dla catej disgjavielokrotnej, jak dla diugai doktadnych.

Rury powinny by proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m diugei rury. Rury
powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczalnych przemy (np. R55, R65, 18G2A): PN-89/H-84023/07, PN-
86/H-84018, PN-75/H-84019, PN-89/H-84030/02. Rurwipmy by dostarczone bez opakowania waxzkach lub luzem,
wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z zamawigm. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotycZyednic 31,8
mm i wigkszych i grubéci scianek 3,2 mm i wakszych) lub na przewieszkach metalowych (dotyémdnic i grubdci
mniejszych). Cechowanie na rurze lub przewieszcarmpanwco najmniej obejmowaznak wytwarcy, znak stali i numer wyrobu.
c) Gwarancja producenta lub dostawcy na konstikcje wsporcz:

Producent lub dostawca zigj konstrukcji wsporczej obowdany jest do wydania gwarancji. Przedmiotem gwgrasac
wiasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéacojacych oraz trwatéci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego. W
przypadku stupkéw znakoéw pionowych ostrzegawczyzhkazu, nakazu i informacyjnych o standardowych iayach,
gwarancja mge by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegporczej dla znakéw drogowych bramowych i
wysiegnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualni kbzdej konstrukcji wsporczej.

2.4. Tarcza znaku:
a) Trwalo$¢ materiatdbw na wplywy zewgtrzne:

Materiaty uyte na lico i tarcze znaku oraz pecienie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykaczenia znaku, mugz
wykazywa petrs odpornd¢ na oddziatywanigwiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczneystypujace w normalnych
warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozjekebchemiczna) - przez caly czas trwatoznaku, okrélony przez
wytworce lub dostawe.

b) Warunki gwarancji producenta lub dostawcy mnaku:
Producent lub dostawca znaku olxaany jest przy dostawie okt trwatas¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a
takze udostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
- instrukcg montau znaku,
- dane szczegoétowe o ewentualnych ograniczeniastosowaniu znaku,
- instrukcje utrzymania znaku.
c) Materialy do wykonania tarczy znaku:
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczykendrogowego &
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopéw aluminium.
d) Tarcza znaku z blachy stalowej:

Tarcza znaku z blachy stalowej grédioco najmniej 1,5 mm powinna byzabezpieczona przed korgzpbustronnie
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcgi: stosowanie innych sposobéw zabezpieczenia stalovegicz
znakéw przed korozj np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywasyintetycznymi pod warunkiem uzyskania
~Swiadectwa dopuszczenia” dla danej technologii. Miguszcza si stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych
przed korozja jedynie farbami antykorozyjnymi. Krglmie tarczy powinny hy zabezpieczone przed korgzfarbami
ochronnymi o odpowiedniej trwaloi, nie mniejszej i przewidywany okres aytkowania znaku. Wytrzymaié dla tarczy
znaku z blachy stalowej nie powinnachyniejsza ni 310 Mpa.

e) Tarcza znaku z blachy aluminiowej:
Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powiroyd odporna na korogjw warunkach zasolenia.
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Wymagane grubii:

- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnidnpezyttoczeniami lub osadzonych w ramach: min.r@,m

- 2 blachy z aluminium dla tarcz ptaskich: min. 8&1m

Powierzchnie tarczy nie przykryte fplilub farbami powinny b§ zabezpieczone przed koramzprzy zastosowaniu farby
ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymatai¢ dla tarcz z aluminium i stopoéw aluminium powinngnasic:

- dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osagiebrw ramach, co najmniej: 155 Mpa,

- dla tarcz ptaskich, co najmniej: 200 Mpa.

f) Warunki wykonania tarczy znaku:

Tarcza znaku musi byowna i gtadka - bez odksztaicptaszczyzny znaku, w tym pofatdoivavygigé lokalnych, wgniece
lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwikanie, pofatldowanie itp.) nie me wynosé wigcej niz 1,5 %
najwigkszego wymiaru znaku. Kragzie tarczy znaku mugzby¢ réwne i nie ostre. Znieksztatcenia krglzi tarczy znaku
pozostate po ttoczeniu lub innych procesach teduictnych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowydaddnych - segment
tarczy) byta poddana, mushy¢ usunéte.

2.5. Znaki odblaskowe:

a) Wymagania dotycace powierzchni odblaskowej:

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje; s zasady przez oklejenie powierzchni znaku matariaodblaskowym. W zad@osci
od wiaciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) stosujesivediug ustale SST lub wskazalnzyniera.

Znaki odblaskowe typu 1 i typu 2, powinny spetnigymagania optyczne wgablicy 2.

Tablica 2.
MINIMALNE WSPOLCZYNNIKI LUMINACJI BARW ZNAKOW DROGOWYCH ODBLASKOWYCH
WSPOLCZYNNIK LUMINANCJI
BARWA BIALA ZOLTA CZEWRWONA ZIELONA NIEBIESKA SZARA POMARAN.
typ 1 0,35 0,27 0,05 0,04 0,01 0,14 0,17
typ 2 0,27 0,14 0,03 0,03 0,01 0,11 0,14
Oswietlenie:

Wzorcowezrodio $wiatta D 65 (geometra pomiaru 45% B
Minimalne wartdci wspo6tczynnika odbicia powrotnego powinny odpaeiawymaganiom okrdonym w TWT - 94.
b) Wymagania dotyczace barwy znaku odblaskowego:

Materialy odblaskowe zyte do wykonania tarczy znaku nowego powinny odpola wymaganiom dla wspokznych
chromatycznéci pol. barw znakéw drogowych odblaskowych dla Zvakuzytkowanych powinny odpowiadavymaganiom
okreslonym w TWT - 94,
¢) Wymagania jakdciowe znaku odblaskowego:

Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyivpetne zwizanie z tarcz znaku przez caly okres
deklarowanej trwaléri znaku. Niedopuszczalne dokalne nie doklejenia, odklejenia, ztuszczeniéd lodstawanie folii na
krawedziach tarczy znaku, oraz na jego powierzchni. 8pgsohczenia folii z powierzchaitarczy powinien umdiwiac jej
odfaczenie od tarczy bez zniszczenia. Przy klejeniubmlimub obrzey znakéw na folii odblaskowej, technologia klejeniaz
stosowane w tym celu materiaty powinny¢hyzgodnione z producentem folii. Okres trwégiaznaku wykonanego przyzyciu
folii odblaskowych Typu 1 powinien wyndsto najmniej 7 lat, a znaku wykonanego przyaiu folii odblaskowych Typu 2, co
najmniej 10 lat. Powierzchnia lica znaku powinna b§wna i gltadka, nie magna niej wystpowa lokalne nieréwnéci i
pofatdowania. Pakzenie folii odblaskowej z targznaku nie mge wykazywa zadnych odklej& i rozwarstwié miedzy licem i
tarcz znaku. Niedopuszczalne jest wymdwanie jakichkolwiek ognisk, korozji, zaréwno nawperzchni jak i na obrzach
tarczy znaku. W znakach nowych nazdhgm z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 &m nie mae wystpowa
wiecej niz 0,7 % lokalnych usterek (zatamaniagcperzyki) o wymiarach wkszych nk 1 mm w kadym kierunku.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku.

W znakach #ytkowanych na kadym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 em, dopuszczaesido 2 usterek jak
wyzej o wymiarach nie wkszych nk 1 mm, w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszczadd 3 zarysowa o szerokeci
nie wigkszej nz 0,8 mm i catkowitej diugeci nie wigkszej nz 10 cm. Na catkowitej diugei znaku dopuszczagshie wiecej niz

5 rys szerokgi nie wiekszej nz 0,8 mm i dhugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te niekaatatcaj
tresci znaku. W znakachzytkowanych dopuszczaesiéwniez lokalne uszkodzenia folii o powierzchni nie przakaajcej 6
mi? kazde - w liczbie nie wikszej ni pig¢ ha powierzchni znaku matego lékedniego, oraz o powierzchni nie przekrageej

8 mn? kazde w liczbie nie wgkszej n 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzgo lub wielkiego (Wfczapc znaki
informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztatcé tresci znaku - w przypadku wygtowania takiego znieksztalcenia znak must by
bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpstvanie jakichkolwiek rys sgajacych przez warstwfolii do powierzchni tarczy
znaku. W znakachzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska
korozyjne nie przekrogzwielkosci okreslonych ponkej. W znakach zytkowanych dopuszczalne jest wymbwanie po okresie
gwarancyjnym co najwiej dwoch ognisk korozji o wymiarach nie przekrageggh 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni
kazdego z fragmentow znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaoh nowych oraz w znakach znajgjch sé w okresie gwarancji
zadna korozja tarczy znaku nie meowystpowa. Wymagana jest taka wytrzymaéopokczenie folii odblaskowej z targz
znaku by po zgiiu tarczy o 90 przy promieniu tuku zgcia < 10 mm w kadym miejscu nie ¢igto ono zniszczeniu. Tylna
strona tarczy znakéw odblaskowych musi¢ bgabezpieczana matawfarba nieodblaskow barwy ciemnoszarej (szarej
neutralnej) o wspétczynniku luminacji 0,08 do 0)\:§. wzorca stanowtego zatcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych”, a grub& powtoki nie mae by mniejsza od 2@m. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium jepkdzie
mog pozostd niezabezpieczone faylmchronn.

2.6. Materialy do _montau znakdéw:
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Wszystkie ocynkowaney¢zniki metalowe przewidywane do mocowanizaay sola elementéw konstrukcji wsporczych
znakow jak:sruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gladkie, bezgknig¢, naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych
karbow. Dostawa mie by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikalgsZanych lub paletach, w zateici od
wielkosci wyrobow.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatow:

Wykonawca powinien zapewniszystkim materiatom warunki przechowywania i skl@ania zapewniage zachowanie
ich jakaici i przydatndci do robdt oraz zgodidoi z wymaganiami niniejszej SST. Odpowiedzidth@aa wady materiatow
powstatle w czasie przechowywania i sktadowania poldykonawca. Cement stosowany do wykonania fundémemnla
pionowych znakéw drogowych powinien dyprzechowywany zgodnie z BN-88/6731-08. Kruszywo lietonu nalgy
przechowywa w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszanikmszywami innych klas. Znaki
powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanaigrialtéw dziatajcych korodujcych i w warunkach
zabezpieczapych przed uszkodzeniami.

3. SPRZAT:
Ogodlne wymagania dla stosowanego gprdo wykonania robét gfje & w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogolne” punkt 3.

Jakikolwiek sprzt, maszyny i nargzia nie gwarantage uzyskanie wymagdajakasciowych i bezpieczestwa zostam przez
Inzyniera zdyskwalifikowane po czym muszost& usunite przez Wykonawgz terenu budowy.

Do wykonania oznakowania pionowego ana stosowénastpujacy sprat:

- zUurawie samochodowe o fdigu do 4 t,

- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w grimewigztym,

- srodki transportu materiatéw,

- przewdne zbiorniki na woe,

- sprzt spawalniczy itp.

4. TRANSPORT:

Ogolne warunki transportu zamieszczono W B$0.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 4.
Transport znakdw, konstrukcji wsporczych, ospuz (uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa& s$rodkami
transportowymi w sposéb unieriiwiajacy ich przesuwanie gw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT:
5.1. Ogdlne warunki wykonywania roboét

Wykonawca przedstawi Zynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robot, uwzgbniajacy wszystkie
warunki w jakich kdzie wykonywany zakres robot ebjch niniejsa szczegotow specyfikacy technicza (SST). Przed
przystpieniem do prac, teren robdt nafedpowiednio oznaczyi zabezpiecz§ przed maliwoscia wejscia 0séb postronnych.

5.2. Roboty przygotowawcze:

Przed przyspieniem do robét naky wyznaczy:
- lokalizacje znaku, tj jego pikietaraz odlegté¢ od kravedzi jezdni,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.
Punkty stabilizujce miejsce ustawienia znakow ngleabezpieczyw taki sposédb, aby w czasie trwania i odbioru tabthiata
mozliwo$¢ odtworzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wy®8¢ zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentagj
projektows.

5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentéw dla kornsukcji wsporczych znakow:

Sposob wykonania wykopu pod fundament zrigikmowego powinien kydostosowany do gbokasci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sptm. Wymiary wykopu powinny hy zgodne ze wskazaniami zZyniera. Wykopy fundamentowe
powinny by wykonane w takim okresie, aby po ich zagpeniu mana byto przystpi¢ natychmiast do wykonywania w nich
robot fundamentowych.

a) Fundamenty z betonu:

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczycha dtamocowania znakoéw wielowymiarowych (znaki kidawni
miejscowdci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonugibnego naley wykona zgodnie z normp BN-72/8932-01..
Po wykonaniu fundamentu wykop najezasypa warstwami grubgci 20 cm z doktadnym zggzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego:
Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupyysiegniki, konstrukcje dla tablic wielowymiarowych pawiy by
wykonane zgodnie z SST i wskazanianiymiera.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,
- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku od kreazi jezdni nie wgcej niz = 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleggd
umieszczenia znaku zgodnie z ,Instrakejznakach drogowych pionowych”.

5.5. Konstrukcie wsporcze
a) Zapobieganie zagreeniu uzytkownikow drogi i terenu przylegajacego przez konstrukcje wsporcze:

Konstrukcja wsporcza znaku musi ¢bywykonana w sposob ograniczey zagraenie wytkownikéw pojazddow
samochodowych oraz innychzyikownikow drogi i terenu do niej przylegtego prnajechaniu przez pojazd na znak.
Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewnmozliwosé tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lubego rodzaju
uszkodzenia znaku.
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b) Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupach tu podporach:

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowydto@owskazow tablicowych, tablic przeddrogowskazelwytablic szlaku
drogowego, tablic objazdéw itp.) umieszczonych medeh stupach lub podporach — odlegtamiedzy tymi stupami lub
podporami, mierzona prostopadle do przewidywanégikku najechania przez pojazd, niezmby¢ mniejsza od 1,75 m. Przy
stosowaniu wikszej liczby stupéw rii dwa - odlegté¢ miedzy nimi mae by mniejsza.
¢) Barwa konstrukcji wsporczej:

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowylisz mie¢ barwe szan neutraln. W pierwszym okresiezytkowania
konstrukcji dopuszcza eibarwe naturalm pokry¢ cynkowanych. Zabrania esistosowania pokky konstrukcji wsporczych o
jaskrawej barwie - z wyikiem przypadkéw, gdy jest to wymagane dmhymi przepisami, wytycznymi lub warunkami
technicznymi.

5.6. Pohczenia tarczy znaku z konstrukcy wsporcz:

Tarcza znaku musi byamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b uoibwiajacy jej przesuricie lub obrot.
Materiat i sposdb wykonania p@izenia tarczy znaku z konstrukcjvsporca musi umaliwi ¢, przy wyciu odpowiednich
narzdzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cayes uytkowania znaku. 3& na drodze wysipuja czeste
przypadki dewastacji znakoéw, zaleca stosowanie elementdéw azznych o konstrukcji unienitwiajacej lub znacznie
utrudniajcej ich rozhczenie przez osoby niepowotane. Tarcza znaku skéggamusi wykazywapetm integralnéé podczas
najechania przez pojazd widych warunkach kolizji. W szczegolfw - zaden z segmentéw lub elementow tarczy nieevsk
od niej odhczy¢ w sposob powoduagy naraenie kogokolwiek na niebezpiedmtwo lub szkod Nie dopuszcza si
zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposgimagagcy bezpdredniego przeprowadzensaub mocugcych przez
lico znaku.

5.7. Trwalos¢ wykonania znaku pionoweqo:

Znak drogowy musi Bywykonany w sposéb trwaty, zapewniey petna czyteln& przedstawionego na nim symbolu lub
napisu w catym okresie jegozytkowania, przy czym wplywy zewitrzne dziataice na znak, nie magpowodowa
znieksztatcenia téei znaku.

5.8. Tabliczka znamionowa znaku:
Kady wykonany znak drogowy orazidaa konstrukcja wsporcza musi migbliczk; znamionow z:
- nazwa, marly fabryczrm lub innym oznaczeniem umlaviajacym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,
- dat, produkcji,
- oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku wg. TWT - 94[29],
- dag ustawienia znaku.
Zaleca si, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczycwierata réwni¢ miesiac i rok wymaganego przeglu
technicznego. Napisy na tabliczce znamionowej mis# wykonane w sposob trwaly, wymy, i czytelny w normalnych
warunkach przez caty okresytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT:
6.1. Wymagania ogoélne dotyece kontroli jakosci robét;
Ogolne zasady kontroli jada robét podaneasw SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamediv betonowych:

Wykonawca powinien przeprowatlzbadania materiatbw do wykonania fundamentow betgoub ,na mokro”.
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyeh wniosek Wykonawcy, kynier maze zwolng go z
potrzeby wykonania badamateriatéw do tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot:
a) Badania materiatdbw w czasie wykonywania raii:

Wszystkie materiaty dostarczone na bug@e swiadectwem dopuszczenia do stosowania ludwiz@czeniem o jakdi
(atestem) producenta powinnydgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jeganiayéw. W przypadkach budaych
watpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $@isvosci dostarczonych wyrobdéw i materialdbw w zakresie
wymaga podanych w punkcie 2 niniejszego SST.

b) Kontrola w czasie wykonywania robét:

W czasie wykonywania robét najezbadé:

- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumeniaajojektova (lokalizacja, wymiary znaku, wymiary konstrukcji
wsporczej, wysokid zamocowania znaku),

- zachowania dopuszczalnych odchytek wymiaréw, nggd punktem 2 i 5 niniejszego SST,

- prawidtowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze zgodmnigniejszym SST,

- prawidtowda¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z nizigjs SST,

- poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych,

7. OBMIAR ROBOT:

Ogodlne zasady obmiaru robét podane SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogoélne” punkt 7.
Jednostkami obmiarowymi %:
- sztuk [szt.} dla stupkow lub konstrukcji wsporetyz rur stalowych érednicy 50, 70, 100 mm,
- sztuki [szt.] tablic znakéw zakazu, nakazu, agjeavczych i informacyjnych

0 powierzchni:
znaku do 0,30 fn
znaku ponad 0,38 m
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- sztuk [szt.] znakéw drogowskazowych jednoramietnyub tablic przeddrogowskazowych
0 powierzchni:
znaku do 0,3 m
znaku ponad 0,38 m
llo$¢ robdt wedtug dokumentacji projektowej:

8. ODBIOR ROBOT:

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot:

Ogolne zasady odbioru robogtejss w SST D 00.00.00. ,Wymagania Ogélne” punkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i normami jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 niniejsz8&J daty wyniki pozytywne.
W przypadku stwierdzenia uchyliénzynier ustali zakres robé6t poprawkowych do wykonamialykonawca wykona je na
koszt wkasny w wyznaczonym terminie.

8.2. Odbidr kaicowy:
Odbiér oznakowania pionowego dokonywanst jpa zasadzie odbioru s@owego. Odbidr kicowy powinien by
dokonany po catkowitym zakezeniu robét, na podstawie wynikow pomiarow i hiagkosciowych.

8.3. Odbidr ostateczny:
Odbioru ostatecznego oznakowania pionoweglezy dokon& po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego przez
Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:
Podstaw ptatndci za wykonane roboty jest przgje tych robét przez kyniera. Ogoélne zasady i warunki ptagobzostaty
okreslone w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 9.
Cena wykonania robét obejmuije;
- roboty przygotowawcze,
- prace pomiarowe,
- wykonanie wykopéw pod fundamenty,
- wykonanie fundamentéw,
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
- dostarczenie i zamocowanie tarcz znakéw drogowych

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

PN-88/B-30000 ,Cement portlandzki”

PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda &tdmow i zapraw”

PN-88/B-06250 ,Beton zwykty”

PN-86/B-06712 ,Kruszywa mineralne do betamyklego”

PN-71/H-04651 ,Ochrona przed korp#(lasyfikacje i okrélenia agresywnii korozji srodowiskowej”

PN-80/H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcosvaa gogco, ogdine zastosowania”

PN-86/H-84018 ,Stal niskostopowa o podsaonej wytrzymatéci - gatunki”

PN-81/H-84023 ,Stal okilonego zastosowania. Stal na rury”

BN-88/6731-08 ,Ochrona przed korozja. Powioigtalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukhjac

stalowych, staliych izeliwnych. Wymagania i badania”

10. BN-72/8932-01 ,Roboty ziemne. Budowle drogowelejowe”

11. ,Instrukcja o znakach drogowych pionowych” 1994

12. ,Rozporadzenie Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiego Spraw Wewgtrznych, z dnia 11 sty-
cznia 1993 r w sprawie znakéw i sygnatowgdreych”

13. ,System dopuszczenia do stosowania pionowyek@n drogowych - opracowanie Transprojekt W - s#aw

CoNORWNE

OPRACOWAL: MAREK MOLTER
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