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SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA  
D  07.02.01 

OZNAKOWANIE  PIONOWE  
1. WSTĘP; 
 
1.1. Przedmiot  SST; 
       Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania techniczne dotyczące wykonania i 
odbioru robót wykonaniem oznakowania pionowego związanej z; PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ nr 108501 KAMIE Ń 
– BŁONIE – DUBLE od km 0 + 000,00 do km 2 + 470,00 i od km 0 + 000,00 do km 0 + 379,00 gmina KAMIEŃ 
 
1.2.  Zakres  stosowania  SST: 
        Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3.  Zakres  robót  objętych  SST: 
        Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) obejmują wszystkie czynności mające na celu 
wykonanie robót wymienionych w punkcie 1.1. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują ustawienia znaków pionowych jak: 
- znaków  ostrzegawczych, 
- znaków  zakazu  i  nakazu, 
- znaków  informacyjnych,  kierunku,  miejscowości  i  znaków  uzupełniających. 
 
1.4.  Określenia  podstawowe: 
         Określenia stosowane w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z określeniami stosowanymi w 
przedmiotowych normach państwowych i branŜowych oraz w SST D 00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 
Znak  pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji 
wsporczej. 
Tarcza  znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni którego umieszczona jest treść znaku. Tarcza moŜe być wykonana z 
roŜnych materiałów (stal, aluminium, tworzywo syntetyczne itp.) - jako jednolita lub składana. 
Lico  znaku - przednia cześć znaku, słuŜąca do podania treści znaku. Lico musi być oklejone folią odblaskową. 
Znak  drogowy  odblaskowy – znak, którego lico wykazuje właściwości odblaskowe (wykonane jest z materiału o odbiciu 
powrotnym – współdroŜnym). 
Konstrukcja  wsporcza - słup (słupy), wysięgnik, wspornik itp. na którym zamocowana jest tarcza znaku wraz z elementami 
słuŜącymi do przymocowania tarczy (śruby, zaciski itp.). 
Znak  nowy - znak uŜytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesięcy od daty produkcji. 
Znak  uŜytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dłuŜszy niŜ 3 miesiące od daty produkcji. 
 
1.5.  Ogólne  wymagania  dotyczące  robót: 
         Ogólne wymagania dotyczące robót ujęto szczegółowo w SST D 00.00.00 „Wymagania Ogólne” punkt 1.5. 
 
2.    MATERIAŁY:  
        Wymagania ogólne dotyczące materiałów, ich pozyskiwania oraz składowania ujęto szczegółowo w SST 
D  00.00.00 „Wymagania  Ogólne” punkt 2. 
 
2.2.  Materiały  stosowane  do  fundamentów: 
        Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znaków powinny być wykonane: 
- z betonu wykonanego „na mokro” klasy B - 15 wg. normy PN-88/B-06250, 
- inne rozwiązania wg. Dokumentacji technicznej lub zaakceptowane przez InŜyniera. 
a) Cement: 
     Cement stosowany do betonu powinien być cementem portlandzkim marki „35”, odpowiadający normie        PN-88/B-30000. 
b) Kruszywo: 
     Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadać wymaganiom normy PN-86/B-06712. Zaleca się stosowanie kruszywa 
o marce nie niŜszej niŜ klasa betonu. 
c) Woda: 
    Woda do betonu powinna być „odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-88/B-32250. Barwa wody powinna 
odpowiadać barwie wody wodociągowej. Woda nie powinna wydzielać zapachu gnilnego oraz nie powinna zawierać zawiesiny. 
 
2.3.  Konstrukcje  wsporcze: 
a) Wymiary  i  najwaŜniejsze  charakterystyki: 
Konstrukcje wsporcze znaków pionowych naleŜy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i SST, lub w inny sposób 
zaakceptowany przez InŜyniera i powinny składać się z: 
- słupka pojedynczego lub słupków i elementów poziomych, 
- łączników do mocowania elementów konstrukcji lub połączeń spawanych, 
- połączenia konstrukcji wsporczej z fundamentem. 
Wymiary i najwaŜniejsze charakterystyki elementów konstrukcji wsporczej z rur zawiera Tabela  1. 
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Tabela  1. 
RURY  STALOWE  OKRĄGŁE  BEZ  SZWU  

WALCOWANE  NA  GOR ĄCO  WEDŁUG  NORMY  PN-80/H-74219 
DOPUSZCZALNE  ODCHYŁKI ŚREDNICA 

ZEWNĘTRZNA 
mm 

GRUBOŚĆ  ŚCIANKI 
mm           

MASA  1  m  
 

kg/m                 
ŚREDNICY 

ZEWNĘTRZNEJ                  
GRUBOŚCI ŚCIANKI 

44,5 
48,3 
51,0 
54,0 
57,0 
60,3 
63,5 
70,0 
76,1 
82,50 
88,90 
101,6 
102,0 
108,0 
114,0 
114,3 
121,0 

2,6 – 11,0 
2,6 – 11,0 
2,6 – 12,5 
2,6 – 14,2 
2,9 – 14,2 
2,9 – 14,2 
2,9 – 16,0 
2,9 – 16,0 
2,9 – 20,0 
3,2 – 20,0 
3,2 – 34,0 
3,6 – 20,0 
4,0 – 12,0 
3,6 – 20,0 
4,0 – 14,0 
3,6 – 20,0 
4,0 – 16,0 

2,69 – 9,09 
2,93 – 10,01 
3,10 – 11,90 
3,30 – 13,90 
3,87 – 15,00 
4,11 – 16,10 
4,33 – 18,70 
4,80 – 21,30 
5,24 – 27,70 
6,26 – 30,80 
6,76 – 34,00 
8,70 – 40,20 
9,67 – 26,60 
9,27 – 43,40 
10,90 – 34,50 
9,83 – 46,50 
11,50 – 41,40 

± 1,25 %  
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                     
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          
± 1,25 %                          

± 15,0 % 
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          
± 15,0 %                          

b) Wymagania  dla  rur: 
     Rury powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-80/H-74219 i PN-84/H-74220 lub innej normie zaakceptowanej przez 
InŜyniera. Powierzchnia zewnętrzna rur nie powinna wykazywać wad w postaci łusek, pęknięć, zwalcowań i naderwań. 
Dopuszczalne są nieznaczne nierówności, pojedyncze rysy wynikające z procesu wytwarzania, mieszczące się w granicach 
dopuszczalnych odchyłek wymiarowych. Końce rur powinny być obcięte równo i prostopadle do osi rury. 
Wskazane jest, aby rury były dostarczone o: 
- długościach dokładnych, zgodnych z zamówieniami: dopuszczalna odchyłka ± 10 mm, 
- długościach wielokrotnych w stosunku do zamówionych długości dokładnych poniŜej 3 m z naddatkiem 5 mm na kaŜde cięcie i 
z dopuszczalna odchyłka dla całej długości wielokrotnej, jak dla długości dokładnych. 
Rury powinny być proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczać 1,5 mm na 1 m długości rury. Rury 
powinny być wykonane ze stali w gatunkach dopuszczalnych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-89/H-84023/07, PN-
86/H-84018, PN-75/H-84019, PN-89/H-84030/02. Rury powinny być dostarczone bez opakowania w wiązkach lub luzem, 
względnie w opakowaniu uzgodnionym z zamawiającym. Rury powinny być cechowane indywidualnie (dotyczy średnic 31,8 
mm i większych i grubości ścianek 3,2 mm i większych) lub na przewieszkach metalowych (dotyczy średnic i grubości 
mniejszych). Cechowanie na rurze lub przewieszce powinno co najmniej obejmować: znak wytwórcy, znak stali i numer wyrobu. 
c) Gwarancja  producenta  lub  dostawcy  na  konstrukcję  wsporczą: 
     Producent lub dostawca kaŜdej konstrukcji wsporczej obowiązany jest do wydania gwarancji. Przedmiotem gwarancji są 
właściwości techniczne konstrukcji wsporczej lub elementów mocujących oraz trwałości zabezpieczenia przeciwkorozyjnego. W 
przypadku słupków znaków pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o standardowych wymiarach, 
gwarancja moŜe być wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej dla znaków drogowych bramowych i 
wysięgnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kaŜdej konstrukcji wsporczej. 
 
2.4.  Tarcza  znaku: 
a) Trwałość  materiałów  na  wpływy  zewnętrzne: 
     Materiały uŜyte na lico i tarcze znaku oraz połączenie lica znaku z tarczą znaku, a takŜe sposób wykończenia znaku, muszą 
wykazywać pełną odporność na oddziaływanie światła, zmian temperatury, wpływy atmosferyczne i występujące w normalnych 
warunkach oddziaływania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczna) - przez cały czas trwałości znaku, określony przez 
wytwórcę lub dostawcę. 
b) Warunki  gwarancji  producenta  lub  dostawcy  znaku: 
     Producent lub dostawca znaku obowiązany jest przy dostawie określić trwałość znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a 
takŜe udostępnić na Ŝyczenie odbiorcy: 
- instrukcję montaŜu znaku, 
- dane szczegółowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku, 
- instrukcje utrzymania znaku. 
c) Materiały  do  wykonania  tarczy  znaku: 
    Materiałami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego są: 
- blacha  stalowa, 
- blacha z aluminium lub stopów aluminium. 
d) Tarcza  znaku  z  blachy  stalowej: 
    Tarcza znaku z blachy stalowej grubości co najmniej 1,5 mm powinna być zabezpieczona przed korozją obustronnie 
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza się stosowanie innych sposobów zabezpieczenia stalowych tarcz 
znaków przed korozją np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania 
„Świadectwa dopuszczenia” dla danej technologii. Nie dopuszcza się stosowania stalowych tarcz znaków, zabezpieczonych 
przed korozja jedynie farbami antykorozyjnymi. Krawędzie tarczy powinny być zabezpieczone przed korozją farbami 
ochronnymi o odpowiedniej trwałości, nie mniejszej niŜ przewidywany okres uŜytkowania znaku. Wytrzymałość dla tarczy 
znaku z blachy stalowej nie powinna być mniejsza niŜ 310 Mpa. 
e) Tarcza  znaku  z  blachy  aluminiowej: 
     Blacha z aluminium lub stopów aluminium powinna być odporna na korozję w warunkach zasolenia.  
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Wymagane grubości: 
- z blachy z aluminium dla tarcz znaków wzmocnionych przytłoczeniami lub osadzonych w ramach: min. 2 mm, 
- z blachy z aluminium dla tarcz płaskich: min. 3 mm. 
Powierzchnie tarczy nie przykryte folią lub farbami powinny być zabezpieczone przed korozją przy zastosowaniu farby 
ochronnej lub powłoki z tworzyw sztucznych. 
Wytrzymałość dla tarcz z aluminium i stopów aluminium powinna wynosić: 
- dla tarcz wzmocnionych przetłoczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej: 155 Mpa, 
- dla tarcz płaskich, co najmniej: 200 Mpa. 
f) Warunki  wykonania  tarczy  znaku: 
    Tarcza znaku musi być równa i gładka - bez odkształceń płaszczyzny znaku, w tym pofałdowań, wygięć lokalnych, wgnieceń 
lub nierówności itp. Odchylenie płaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofałdowanie itp.) nie moŜe wynosić więcej niŜ 1,5 % 
największego wymiaru znaku. Krawędzie tarczy znaku muszą być równe i nie ostre. Zniekształcenia krawędzi tarczy znaku 
pozostałe po tłoczeniu lub innych procesach technologicznych, którym tarcza ta (w znakach drogowych składanych - segment 
tarczy) była poddana, muszą być usunięte. 
 
2.5.  Znaki  odblaskowe: 
a) Wymagania  dotyczące  powierzchni  odblaskowej: 
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje się z zasady przez oklejenie powierzchni znaku materiałem odblaskowym. W zaleŜności 
od właściwości folii odblaskowej (odbijającej powrotnie) stosuje się według ustaleń SST lub wskazań InŜyniera. 
 Znaki odblaskowe typu 1 i typu 2, powinny spełniać wymagania optyczne wg. Tablicy 2. 
Tablica  2. 

MINIMALNE  WSPÓŁCZYNNIKI  LUMINACJI  BARW    ZNAKÓW  DROGOWYCH  ODBLASKOWYCH 
WSPÓŁCZYNNIK  LUMINANCJI  

BARWA BIAŁA śÓŁTA CZEWRWONA ZIELONA NIEBIESKA SZARA POMARAN. 
typ 1 0,35 0,27 0,05 0,04 0,01 0,14 0,17 
typ 2 0,27 0,14 0,03 0,03 0,01 0,11 0,14 

Oświetlenie:   
Wzorcowe źródło światła D 65  (geometra pomiaru 45 / 0°  ). 
Minimalne wartości współczynnika odbicia powrotnego powinny odpowiadać wymaganiom określonym w TWT - 94. 
b) Wymagania  dotyczące  barwy  znaku  odblaskowego: 
     Materiały odblaskowe uŜyte do wykonania tarczy znaku nowego powinny odpowiadać wymaganiom dla współrzędnych 
chromatyczności pól. barw znaków drogowych odblaskowych dla znaków uŜytkowanych powinny odpowiadać wymaganiom 
określonym w TWT - 94. 
c) Wymagania  jakościowe  znaku  odblaskowego: 
    Folie odblaskowe uŜyte do wykonania lica znaku powinny wykazywać pełne związanie z tarczą znaku przez cały okres 
deklarowanej trwałości znaku. Niedopuszczalne są lokalne nie doklejenia, odklejenia, złuszczenia lub odstawanie folii na 
krawędziach tarczy znaku, oraz na jego powierzchni. Sposób połączenia folii z powierzchnią tarczy powinien umoŜliwiać jej 
odłączenie od tarczy bez zniszczenia. Przy klejeniu symboli lub obrzeŜy znaków na folii odblaskowej, technologia klejenia oraz 
stosowane w tym celu materiały powinny być uzgodnione z producentem folii. Okres trwałości znaku wykonanego przy uŜyciu 
folii odblaskowych Typu 1 powinien wynosić co najmniej 7 lat, a znaku wykonanego przy uŜyciu folii odblaskowych Typu 2, co 
najmniej 10 lat. Powierzchnia lica znaku powinna być równa i gładka, nie mogą na niej występować lokalne nierówności i 
pofałdowania. Połączenie folii odblaskowej z tarczą znaku nie moŜe wykazywać Ŝadnych odklejeń i rozwarstwień między licem i 
tarczą znaku. Niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek ognisk, korozji, zarówno na powierzchni jak i na obrzeŜach 
tarczy znaku. W znakach nowych na kaŜdym z fragmentów powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moŜe występować 
więcej niŜ 0,7 % lokalnych usterek (załamania, pęcherzyki) o wymiarach większych niŜ 1 mm w kaŜdym kierunku. 
Niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek zarysowań powierzchni znaku. 
W znakach uŜytkowanych na kaŜdym z fragmentów powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm, dopuszcza się do 2 usterek jak 
wyŜej o wymiarach nie większych niŜ 1 mm, w kaŜdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza się do 3 zarysowań o szerokości 
nie większej niŜ 0,8 mm i całkowitej długości nie większej niŜ 10 cm. Na całkowitej długości znaku dopuszcza się nie więcej niŜ 
5 rys szerokości nie większej niŜ 0,8 mm i długości przekraczającej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie zniekształcają 
treści znaku. W znakach uŜytkowanych dopuszcza się równieŜ lokalne uszkodzenia folii o powierzchni nie przekraczającej 6 
mm²  kaŜde - w liczbie nie większej niŜ pięć na powierzchni znaku małego lub średniego, oraz o powierzchni nie przekraczającej 
8 mm²  kaŜde w liczbie nie większej niŜ 8 na kaŜdym z fragmentów powierzchni znaku duŜego lub wielkiego (włączając znaki 
informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm. 
Uszkodzenia folii nie mogą zniekształcać treści znaku - w przypadku występowania takiego zniekształcenia znak musi być 
bezzwłocznie wymieniony. 
W znakach nowych niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek rys sięgających przez warstwę folii do powierzchni tarczy 
znaku. W znakach uŜytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, Ŝe występujące w ich otoczeniu ogniska 
korozyjne nie przekroczą wielkości określonych poniŜej. W znakach uŜytkowanych dopuszczalne jest występowanie po okresie 
gwarancyjnym co najwyŜej dwóch ognisk korozji o wymiarach nie przekraczających 2,0 mm w kaŜdym kierunku na powierzchni 
kaŜdego z fragmentów znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujących się w okresie gwarancji 
Ŝadna korozja tarczy znaku nie moŜe występować. Wymagana jest taka wytrzymałość połączenie folii odblaskowej z tarczą 
znaku by po zgięciu tarczy o 90°  przy promieniu łuku zgięcia ≤ 10 mm w kaŜdym miejscu nie ulęgło ono zniszczeniu. Tylna 
strona tarczy znaków odblaskowych musi być zabezpieczana matową farbą nieodblaskową barwy ciemnoszarej (szarej 
neutralnej) o współczynniku luminacji 0,08 do 0,10 wg. wzorca stanowiącego załącznik do „Instrukcji o znakach drogowych 
pionowych”, a grubość powłoki nie moŜe być mniejsza od 20 µm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium jej krawędzie 
mogą pozostać niezabezpieczone farbą ochronną. 
 
2.6.  Materiały  do  montaŜu  znaków: 
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        Wszystkie ocynkowane łączniki metalowe przewidywane do mocowania między sobą elementów konstrukcji wsporczych 
znaków jak: śruby, listwy, wkręty, nakrętki itp. powinny być czyste, gładkie, bez pęknięć, naderwań, rozwarstwień i wypukłych 
karbów. Dostawa moŜe być dostarczona w pudełkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleŜności od 
wielkości wyrobów. 
 
2.7.  Przechowywanie  i  składowanie  materiałów: 
        Wykonawca powinien zapewnić wszystkim materiałom warunki przechowywania i składowania zapewniające zachowanie 
ich jakości i przydatności do robót oraz zgodności z wymaganiami niniejszej SST. Odpowiedzialność za wady materiałów 
powstałe w czasie przechowywania i składowania ponosi Wykonawca. Cement stosowany do wykonania fundamentów dla 
pionowych znaków drogowych powinien być przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08. Kruszywo do betonu naleŜy 
przechowywać w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas. Znaki 
powinny być przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiałów działających korodujących i w warunkach 
zabezpieczających przed uszkodzeniami. 
 
3.    SPRZĘT:  
       Ogólne wymagania dla stosowanego sprzętu do wykonania robót ujęte są w SST D 00.00.00 „Wymagania Ogólne” punkt 3. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny i narzędzia nie gwarantujące uzyskanie wymagań jakościowych i bezpieczeństwa zostaną przez 
InŜyniera zdyskwalifikowane po czym muszą zostać usunięte przez Wykonawcę z terenu budowy. 
Do wykonania oznakowania pionowego moŜna stosować następujący sprzęt: 
- Ŝurawie samochodowe o udźwigu do 4 t, 
- wiertnice do wykonywania dołów pod słupki w gruncie zwięzłym, 
- środki transportu materiałów, 
- przewoźne zbiorniki na wodę, 
- sprzęt spawalniczy itp. 
 
4.    TRANSPORT: 
        Ogólne warunki transportu zamieszczono w SST D 00.00.00 „Wymagania Ogólne” punkt 4. 
Transport znaków, konstrukcji wsporczych, osprzętu (uchwyty, śruby, nakrętki itp.) powinien się odbywać środkami 
transportowymi w sposób uniemoŜliwiający ich przesuwanie się w czasie transportu i uszkadzanie. 
 
5.    WYKONANIE  ROBÓT:  
5.1.  Ogólne  warunki  wykonywania  robót 
        Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót, uwzględniający wszystkie 
warunki w jakich będzie wykonywany zakres robót objętych niniejszą szczegółową specyfikacją techniczną (SST). Przed 
przystąpieniem do prac, teren robót naleŜy odpowiednio oznaczyć i zabezpieczyć przed moŜliwością wejścia osób postronnych. 
 
5.2.  Roboty  przygotowawcze: 
        Przed przystąpieniem do robót naleŜy wyznaczyć: 
- lokalizacje znaku, tj  jego pikietaŜ oraz odległość od krawędzi jezdni, 
- wysokość zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej. 
Punkty stabilizujące miejsce ustawienia znaków naleŜy zabezpieczyć w taki sposób, aby w czasie trwania i odbioru robót istniała 
moŜliwość odtworzenia lokalizacji znaków. Lokalizacja i wysokość zamocowania znaku powinny być zgodne z dokumentacją 
projektową. 
 
5.3.  Wykonanie  wykopów  i  fundamentów  dla  konstrukcji  wsporczych  znaków: 
        Sposób wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien być dostosowany do głębokości wykopu, rodzaju 
gruntu i posiadanego sprzętu. Wymiary wykopu powinny być zgodne ze wskazaniami InŜyniera. Wykopy fundamentowe 
powinny być wykonane w takim okresie, aby po ich zakończeniu moŜna było przystąpić natychmiast do wykonywania w nich 
robót fundamentowych. 
a) Fundamenty  z  betonu: 
    Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znaków wielowymiarowych (znaki kierunku i 
miejscowości), wykonywane z betonu „na mokro” lub z betonu zbrojonego naleŜy wykonać zgodnie z normą BN-72/8932-01.. 
Po wykonaniu fundamentu wykop naleŜy zasypać warstwami grubości 20 cm z dokładnym zagęszczeniem gruntu. 
 
5.4.  Tolerancje  ustawienia  znaku  pionowego: 
        Konstrukcje wsporcze znaków - słupki, słupy, wysięgniki, konstrukcje dla tablic wielowymiarowych powinny być 
wykonane zgodnie z SST i wskazaniami InŜyniera. 
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku: 
- odchyłka od pionu, nie więcej niŜ ± 1 %, 
- odchyłka w wysokości umieszczenia znaku od krawędzi jezdni nie więcej niŜ ± 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odległości  
  umieszczenia znaku zgodnie z „Instrukcją o znakach drogowych pionowych”. 
 
5.5.  Konstrukcje  wsporcze: 
a) Zapobieganie  zagroŜeniu  uŜytkowników  drogi  i  terenu  przylegającego  przez  konstrukcje  wsporcze: 
     Konstrukcja wsporcza znaku musi być wykonana w sposób ograniczający zagroŜenie uŜytkowników pojazdów 
samochodowych oraz innych uŜytkowników drogi i terenu do niej przyległego przy najechaniu przez pojazd na znak. 
Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewniać moŜliwość łatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego rodzaju 
uszkodzenia znaku. 
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b) Tablicowe  znaki  drogowe  na  dwóch  słupach  lub  podporach: 
     Przy stosowaniu tablicowych znaków drogowych (drogowskazów tablicowych, tablic przeddrogowskazowych, tablic szlaku 
drogowego, tablic objazdów itp.) umieszczonych na dwóch słupach lub podporach – odległość między tymi słupami lub 
podporami, mierzona prostopadle do przewidywanego kierunku najechania przez pojazd, nie moŜe być mniejsza od 1,75 m. Przy 
stosowaniu większej liczby słupów niŜ dwa - odległość miedzy nimi moŜe być mniejsza. 
c) Barwa  konstrukcji  wsporczej: 
    Konstrukcje wsporcze znaków drogowych pionowych muszą mieć barwę szarą neutralną. W pierwszym okresie uŜytkowania 
konstrukcji dopuszcza się barwę naturalną pokryć cynkowanych. Zabrania się stosowania pokryć konstrukcji wsporczych o 
jaskrawej barwie - z wyjątkiem przypadków, gdy jest to wymagane odrębnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami 
technicznymi. 
 
5.6.  Połączenia  tarczy  znaku  z  konstrukcją  wsporczą: 
        Tarcza znaku musi być zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposób uniemoŜliwiający jej przesunięcie lub obrót. 
Materiał i sposób wykonania połączenia tarczy znaku z konstrukcją wsporczą musi umoŜliwi ć, przy uŜyciu odpowiednich 
narzędzi, odłączenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cały okres uŜytkowania znaku. Jeśli na drodze występują częste 
przypadki dewastacji znaków, zaleca się stosowanie elementów złącznych o konstrukcji uniemoŜliwiającej lub znacznie 
utrudniającej ich rozłączenie przez osoby niepowołane. Tarcza znaku składanego musi wykazywać pełną integralność podczas 
najechania przez pojazd w kaŜdych warunkach kolizji. W szczególności - Ŝaden z segmentów lub elementów tarczy nie moŜe się 
od niej odłączyć w sposób powodujący naraŜenie kogokolwiek na niebezpieczeństwo lub szkodę. Nie dopuszcza się 
zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposób wymagający bezpośredniego przeprowadzenia śrub mocujących przez 
lico znaku. 
 
5.7.  Trwałość  wykonania  znaku  pionowego: 
        Znak drogowy musi być wykonany w sposób trwały, zapewniający pełna czytelność przedstawionego na nim symbolu lub 
napisu w całym okresie jego uŜytkowania, przy czym wpływy zewnętrzne działające na znak, nie mogą powodować 
zniekształcenia treści znaku. 
 
5.8.  Tabliczka  znamionowa  znaku: 
        KaŜdy wykonany znak drogowy oraz kaŜda konstrukcja wsporcza musi mieć tabliczkę znamionową z: 
- nazwą, marką fabryczną lub innym oznaczeniem umoŜliwiającym identyfikację wytwórcy lub dostawcy, 
- datą produkcji, 
- oznaczeniem dotyczącym materiału lica znaku wg. TWT - 94[29], 
- datą ustawienia znaku. 
Zaleca się, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierała równieŜ miesiąc i rok wymaganego przeglądu 
technicznego. Napisy na tabliczce znamionowej muszą być wykonane w sposób trwały, wyraźny,  i czytelny w normalnych 
warunkach przez cały okres uŜytkowania znaku. 
 
6.    KONTROLA  JAKO ŚCI  ROBÓT:  
6.1.  Wymagania  ogólne  dotyczące  kontroli  jakości  robót; 
         Ogólne zasady kontroli jakości robót podane są w SST D 00.00.00 „Wymagania Ogólne” punkt 6. 
 
6.2.  Badania  materiałów  do  wykonania  fundamentów  betonowych: 
        Wykonawca powinien przeprowadzić badania materiałów do wykonania fundamentów betonowych „na mokro”. 
Uwzględniając nieskomplikowany charakter robót fundamentowych na wniosek Wykonawcy, InŜynier moŜe zwolnić go z 
potrzeby wykonania badań materiałów do tych robót. 
 
6.3.  Badania  w  czasie  wykonywania  robót: 
a) Badania  materiałów  w  czasie  wykonywania  robót: 
    Wszystkie materiały dostarczone na budowę ze świadectwem dopuszczenia do stosowania lub zaświadczeniem o jakości 
(atestem) producenta powinny być sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarów. W przypadkach budzących 
wątpliwości moŜna zlecić uprawnionej jednostce zbadanie właściwości dostarczonych wyrobów i materiałów w zakresie 
wymagań podanych w punkcie 2 niniejszego SST. 
b) Kontrola  w  czasie  wykonywania  robót: 
    W czasie wykonywania robót naleŜy zbadać: 
- zgodność wykonania znaków pionowych z dokumentacją projektową (lokalizacja, wymiary znaku, wymiary konstrukcji  
  wsporczej, wysokość zamocowania znaku), 
- zachowania dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z punktem 2 i 5 niniejszego SST, 
- prawidłowość wykonania wykopów pod konstrukcje wsporcze zgodnie z niniejszym SST, 
- prawidłowość wykonania fundamentów pod słupki zgodnie z niniejszym SST, 
- poprawność ustawienia słupków i konstrukcji wsporczych, 
 
7.    OBMIAR  ROBÓT:  
       Ogólne zasady obmiaru robót podane są w SST  D 00.00.00 „Wymagania Ogólne” punkt 7. 
Jednostkami obmiarowymi są: 
- sztuk [szt.} dla słupków lub konstrukcji wsporczych z rur stalowych o średnicy 50, 70, 100 mm, 
- sztuki [szt.] tablic znaków zakazu, nakazu, ostrzegawczych i informacyjnych 
  o powierzchni: 
                      znaku do 0,30 m²  
                      znaku ponad 0,30 m²  
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- sztuk [szt.] znaków drogowskazowych jednoramiennych, lub tablic przeddrogowskazowych 
  o powierzchni: 
                      znaku do 0,30 m²  
                      znaku ponad o,30 m²  
Ilość robót według dokumentacji projektowej: 
 
8.    ODBIÓR  ROBÓT: 
 
8.1.  Ogólne  zasady  odbioru  robót: 
        Ogólne zasady odbioru robót ujęte są w SST D 00.00.00. „Wymagania Ogólne” punkt 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i normami jeŜeli wszystkie pomiary i badania z  
zachowaniem tolerancji według punktu 6 niniejszego SST dały wyniki pozytywne. 
W przypadku stwierdzenia uchybień InŜynier ustali zakres robót poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na 
koszt własny w wyznaczonym terminie.  
 
8.2.  Odbiór  końcowy: 
         Odbiór oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru końcowego. Odbiór końcowy powinien być 
dokonany po całkowitym zakończeniu robót, na podstawie wyników pomiarów i badań jakościowych. 
 
8.3.  Odbiór  ostateczny: 
         Odbioru ostatecznego oznakowania pionowego naleŜy dokonać po upływie okresu gwarancyjnego, ustalonego przez 
InŜyniera. 
 
9.    PODSTAWA  PŁATNOŚCI:  
       Podstawą płatności za wykonane roboty jest przyjęcie tych robót przez InŜyniera. Ogólne zasady i warunki płatności zostały 
określone w SST D 00.00.00 „Wymagania Ogólne” punkt 9. 
Cena wykonania robót obejmuje; 
- roboty przygotowawcze, 
- prace pomiarowe, 
- wykonanie wykopów pod fundamenty, 
- wykonanie fundamentów, 
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych, 
- dostarczenie i zamocowanie tarcz znaków drogowych. 
 
10.   PRZEPISY  ZWIĄZANE:  
1.   PN-88/B-30000   „Cement portlandzki” 
2.   PN-88/B-32250   „Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw” 
3.   PN-88/B-06250   „Beton zwykły” 
4.   PN-86/B-06712   „Kruszywa mineralne do betonu zwykłego” 
5.   PN-71/H-04651   „Ochrona przed korozją. Klasyfikacje i określenia agresywności korozji środowiskowej” 
6.   PN-80/H-74219   „Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco, ogólne zastosowania” 
7.   PN-86/H-84018   „Stal niskostopowa o podwyŜszonej wytrzymałości - gatunki” 
8.   PN-81/H-84023   „Stal określonego zastosowania. Stal na rury” 
9.   BN-88/6731-08   „Ochrona przed korozja. Powłoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach 
                                   stalowych, staliwnych i Ŝeliwnych. Wymagania i badania” 
10. BN-72/8932-01   „Roboty ziemne. Budowle drogowe i kolejowe” 
11. „Instrukcja o znakach drogowych pionowych” 1994 r. 
12. „Rozporządzenie Ministrów Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnętrznych, z dnia 11 sty- 
       cznia 1993 r w sprawie znaków i sygnałów drogowych” 
13. „System dopuszczenia do stosowania pionowych znaków drogowych - opracowanie Transprojekt  W - szawa” 
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