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SPIS TRESCI
Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robot

Roboty ziemne

Zbrojenie betonu

Beton

Roboty murowe

Okladziny z piyt gipsowo-kartonowych

Obudowa $cian i dachu z ptyt warstwowych

Obroébki blacharskie , rynny , rury spustowe z blachy powlekanej

Konstrukcje stalowe

Balustrady ze stali nierdzewnej

Roboty tynkarskie

Wykonanie posadzek wraz z podkladem , izolacja i ociepleniem

Posadzki gresowe i okladziny scienne z ptytek glazurowanych

Roboty malarskie

Roboty w zakresie stolarki okiennej

Roboty w zakresie $lusarki drzwiowej

Roboty elewacyjne

Nawierzchnie z kostki betonowej




1. Wymagania ogdlne

1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (st) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robot zwiazanych z inwestycja pod nazwa :

,BUDOWA SALI GIMNASTYCZNEJ WRAZ Z ZAPLECZEM | CZESCIA DYDAKTYCZNA W
MIEJSCOWOSCI KRZYWA WIES” na dziatkach nr ew. 4175 , 4172/2, 4172/3 w Krzywej Wsi , gmina
Kamien

Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczeg6towa ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

2. Okreslenia podstawowe

[1]

Adaptacja

przystosowanie obiektu budowlanego do petnienia odmiennej
funkcji od tej, dla ktdrej zostat zaprojektowany i zbudowany
lub do eksploatacji w nowych warunkach

[2]

Antykorozja

Zabezpieczenie przed korozja elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych obiektu budowlanego

3]

Aprobata tech-
niczna

pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu, dopusz-
czajaca do stosowania w budownictwie, wymagana dla wyro-
béw, dla ktorych nie ustalono Polskiej Normy. Zasady i tryb
udzielania aprobat technicznych oraz jednostki upowaznione
do tej czynnosci okreslane sa w drodze Rozporzadzen wiasci-
wych Ministrow

[4]

Atest

swiadectwo oceny wyrobu lub materiatu pod wzgledem jako-
sci i bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez upowaznione
instytucje panstwowe i specjalistyczne placowki naukowo-
badawcze

[5]

Bezpieczenstwo
realizacji robot
budowlanych

zgodne z przepisami bhp warunki wykonania robét budowla-
nych, ale takze prawidlowa organizacja placu budowy i pro-
wadzonych rob6t oraz ubezpieczenie wykonawcy od odpowie-
dzialnosci cywilnej w zwiazku z ryzykiem zawodowym

[6]

Budowa

wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowa, rozbudowa, nadbudowa, przebudowa oraz
modernizacja obiektu budowlanego

[7]

Budowla

kazdy obiekt budowlany nie bgdacy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: drogi, mosty, maszty antenowe, insta-
lacje przemystowe, sieci uzbrojenia terenu

[8]

Budynek

obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwiazany z gruntem, wy-
dzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz
posiada fundament i dach

[9]

Certyfikat

znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez spe-
cjalistyczna, upowazniona jednostke naukowo-badawcza lub
urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona jest zgodnosé
wyrobu z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepi-
sow i dokumentow technicznych




[10]

Dokladnosé wy-
miaréw

zgodnos¢ wymiarow wykonanego przedmiotu z przyjetymi
zatozeniami lub z dokumentacja techniczna

[11]

Dokumentacja
budowy

0g6t dokumentéw formalno-prawnych i technicznych nie-
zbednych do prowadzenia budowy. Dokumentacja budowy
obejmuje:

o pozwolenia na budowg wraz z zataczonym projektem
budowlanym

o dziennik budowy
o protokoty odbiorow czesciowych i koncowych

o projekty wykonawcze tj. rysunki i opisy stuzace reali-
zacji obiektu

o ksiazki obmiarow

[12]

Dziennik budowy

urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zda-
rzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.
Dziennik budowy wydawany jest przez wiasciwy organ nadzo-
ru budowlanego

[13]

Elementy robét

wyodrebnione z catosci planowanych rob6t ich rodzaje, badz
stany wznoszonego obiektu, stuzace planowaniu, organizowa-
niu, kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji

[14]

Inspektor nadzoru
budowlanego

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwiazana z
wykonywaniem technicznego nadzoru nad robotami budowla-
nymi, ktdra moze sprawowa¢ osoba posiadajaca odpowiednie
uprawnienia budowlane i bedaca cztonkiem Izby Inzynieréw
Budownictwa

[15]

Inwestor

osoba fizyczna lub prawna, inicjator i uczestnik procesu inwe-
stycyjnego, angazujaca swoje srodki finansowe na realizacje
zamierzonego zadania

[16]

Kierownik budo-
wy

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwiazana z
bezposrednim kierowaniem organizacja placu budowy i proce-
sem realizacyjnym robo6t budowlanych, posiadajaca odpo-
wiednie uprawnienia budowlane i bedaca cztonkiem Izby In-
zynieréw Budowlanych

[17]

Kontrola tech-
niczna

ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego
zgodnosci z Polskimi Normami, przeznaczenie i przydatnoscia
uzytkowa

[18]

Kosztorys

dokument okreslajacy ilos¢ i wartos¢ rob6t budowlanych spo-
rzadzany na podstawie: dokumentacji projektowej, przedmiaru
rob6t, cen jednostkowych robocizny, materiatu, narzutéw
kosztow posrednich i zysku

[19]

Kosztorys oferto-
wy

wyceniony kompletny kosztorys slepy

[20]

Kosztorys §lepy

opis rob6t w kolejnosci technologicznej ich wykonania z ze-
stawienie materiatdw podstawowych

[21]

Kosztorys powy-
konawczy

sporzadzone przez wykonawce robdt zestawienie ilosciowo-
wartosciowe zadania z uwzglednieniem wszystkich zmian
technicznych i technologicznych dokonywanych w trakcie re-
alizacji robdt




[22]

Material budow-
lany

0g6t materiatdw naturalnych i sztucznych, stanowiacych pre-
fabrykaty lub potprefabrykaty stuzace do budowy i remontéw
wszelkiego rodzaju obiektéw budowlanych oraz ich czesci
sktadowych

[23] Nadz6r autorski forma kontroli, wykonywanej przez autora projektu budowla-
nego inwestycji, w toku realizacji rob6t budowlanych, polega-
jaca na kontroli zgodnosci realizacji z zatozeniami projektu
oraz wskazywaniu i akceptacji rozwiazan zamiennych

[24] Nadzor inwestor- | forma kontroli sprawowanej przez inwestora w zakresie jako-

ski sci i kosztdw realizowanej inwestycji

[25] Norma zuzycia okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniona wielkos¢
(ilos¢) jakiegos sktadnika niezbedna do wytworzenia produktu
0 okreslonych cechach jakosciowych

[26] Obiekt budowlany | budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, bu-
dowla stanowiaca catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instala-
cjami i urzadzeniami, obiekt matej architektury

[27] Obiekt malej ar- niewielki obiekt uzytkowy stuzacy rekreacji i utrzymaniu po-

chitektury rzadku (ogrodzenia, piaskownice, smietniki, place zabaw dla
dzieci, elementy architektury ogrodowe))

[28] Obiekty liniowe drogi oraz sieci uzbrojenia technicznego terenu

[29] Obmiar wymierzenia, obliczenia ilosciowo-wartosciowe faktycznie
wykonanych robét

[30] Polska Norma dokument okreslajacy jednoznacznie pod wzgledem technicz-

(PN) nym i ekonomicznym najistotniejsze cechy przedmiotow.
Normy w budownictwie stosowane sa m.in. do materiatéw bu-
dowlanych, metod, technik i technologii budowania obiektéw
budowlanych

[31] Pozwolenie na bu- | decyzja administracyjna okreslajaca szczeg6lne warunki za-

dowe bezpieczenia terenu budowy i prowadzenia robét budowla-
nych, okresla czas uzytkowania i terminy rozbiérki obiektow
tymczasowych, okresla szczeg6towe wymagania dotyczace
nadzoru na budowie

[32] Projektant samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwiazana z
opracowaniem projektu budowlanego inwestycji, osoba posia-
dajaca odpowiednie uprawnienia budowlane, bedaca czion-
kiem Izby Architektow lub Inzynieréw Budowlanych

[33] Projekt organiza- | zbior informacji pisemnych, wykreséw, obliczen i rysunkow

cji budowy niezbednych dla zagospodarowania placu budowy, ustalenia
niezbednych srodkow realizacyjnych oraz terminéw czastko-
wych i zakonczenia budowy. Projekt organizacji budowy spo-
rzadza Wykonawca robot. Projekt organizacji budowy za-
twierdza Inwestor

[34] Protokot odbioru | dokument odbioru robdt przez inwestora od wykonawcy, sta-

robé6t nowiacy podstawe zadania zaplaty

[35] Przedmiar obliczenie ilosci rob6t na podstawie dokumentacji projekto-
wej, ewentualnie z natury (przy robotach remontowych), w
celu sporzadzenia kosztorysu

[36] Przepisy technicz- | warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty bu-

no-wykonawcze

dowlane i ich usytuowanie oraz warunki uzytkowania obiek-




tow budowlanych

[37] Roboty budowla- | budowa, a takze prace polegajace na montazu, modernizacji,
no-montazowe remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego

[38] Roboty zabezpie- | roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz wyko-
Czajace nanych lub bedacych w trakcie realizacji robo6t inwestycyj-
nych. Koniecznos¢ wykonania rob6t zabezpieczajacych moze
wynikac¢ z projektu organizacji placu budowy np. wykonanie
prowizorycznych przejs¢ dla pieszych lub wjazddw, zadaszen
lub wygrodzen, odwodnienia itp. albo tez sa to nieprzewidzia-
ne, niezbedne do wykonania prace w celu zapobiezenia awarii
lub katastrofie budowlanej. Roboty zabezpieczajace moga wy-
stapi¢ na obiekcie w chwili podjecia przez inwestora decyzji o
przerwaniu rob6t na czas dlzszy, a stan zaawansowania
obiektu wymaga wykonania tych robét dla ochrony obiektu
przed wptywami atmosferycznymi lub dla zapobiezenia wy-
padkom 0s6b postronnych

[39] Roboty zanikajace | roboty budowlane, ktorych efekty sa zakrywane w trakcie wy-
konywania kolejnych etapéw budowy

[40] Rusztowanie konstrukcja jednorazowa (na 0gét drewniana), systemowa wie-
lokrotnego uzytku (z rur stalowych lub aluminiowych) lub
specjalna (np. wiszaca), stuzaca jako pomost roboczy do wy-
konywania robo6t na poziomie przekraczajacym dopuszczalna
przepisami, bezpieczna prace na wysokosci

[41] Wada techniczna | efekt niezachowania przez wykonawce rezimOw w procesie
technologicznym powodujacy ograniczenie lub uniemozliwie-
nia korzystania z wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem, za
co odpowiedzialnos¢ ponosi wykonawca

[42] Znak bezpieczen- | prawnie okreslone oznakowanie nadawane towarom i wyro-
stwa bom, ktore uzyskaty certyfikat

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Wymagania dotyczace Wykonawcy Robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumenta-
cja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowiazkow
Wykonawcy Robdét nalezy przed przystapieniem do robot opracowanie i przedstawienie do apro-
baty Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktérym przedstawia si¢ za-
mierzony spos6b wykonania robo6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantu-
jace wykonanie robot zgodnie z projektem, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robdt

1. Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji tech-
nicznej w budownictwie — kierownika budowy i robo6t w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej
oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynieréw Budowlanych

2. Kierownicy poszczeg6lInych rodzajéw robot (sanitarnych i elektrycznych) musza posia-
da¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie — kierownika
budowy i robét w odpowiedniej specjalnosci i by¢ cztonkami Izby Inzynieréw Budowlanych.



3. Wymagany jest ciagty nadzor kadry technicznej nad prowadzonymi robotami budowla-
no-montazowymi remontu i modernizacji.

3. Materialy
Materiaty wykorzystane do wykonywania robot objetych niniejsza specyfikacja musza spetniaé
wymogi odnosnych przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktérych wydano:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryte-
riami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wia-
sciwych przepisow i dokumentéw technicznych (dla wyrobéw wymienionych w Zarzadzeniu
Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z 28 marca 1997 r. — MP 22/97 poz. 216)

b) certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna (dla wyrobow
wymienionych w Rozporzadzeniu MSWIA z 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobow stuzacych
do ochrony przeciwpozarowej, ktore moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania wytacznie
na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz U.. 55/98 poz. 362 lub wyrobow, dla ktérych wymaganie
takie zawiera dokument odniesienia, ktorym dokonywana jest ocena zgodnosci)

C) certyfikat lub deklaracje z Polska Norma lub aprobate techniczna zgodnosci dla
materiatldw nie wymienionych w pkt a) i b) (wg Rozporzadzenia MSWIA z 31 lipca 1998 r. w
sprawie systemOw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wy-
robow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
Dz.U. 113/98 poz. 728)

Dopuszcza sie stosowanie wyroboéw przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przed-
miotowym obiekcie. Wyroby te musza posiada¢ oswiadczenia dostawcy wyrobu, w ktérym za-
pewnia si¢ zgodnos¢ wyrobu z indywidualna dokumentacja oraz przepisami i obowiazujacymi
normami. Oswiadczenia dostawcy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z warunkami okreslo-
nymi w Rozporzadzeniu MSWIA z 24 lipca 1998 r. w sprawie okreslenia wykazu wyrobow bu-
dowlanych nie majacych wptywu na spetnienie wymagan podstawowych oraz wyrobdw wytwa-
rzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U. 99/98 poz. 637).

1.3.1. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

1. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Te-
renu Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli Inspektor
Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robot, niz te do ktérych zo-
staty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzo-
ru.

2. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaplaceniem.

1.3.2. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do Robot, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakosé i wiasciwosci do ro-
bot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

1.3.3.  Wariantowa zastosowanie materialdw

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania ro-
dzajow materiatlu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jeze-
li to bedzie wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakcep-
towany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowiazany do uzytkowania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom



zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4, Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenia Robot zgodnie z zasa-
dami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora Nadzoru w termi-
nie przewidzianym Kontraktem.

5. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot, ma by¢ utrzy-
many w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

6. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych do-
puszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
7. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia

sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akcepta-
cji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

8. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania warunkéw Kon-
traktu, zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.

5. Transport

1. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ Robdt i wiasciwosci przewozonych towarow.
2. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenia Robdt zgodnie z zasadami

okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym Kontraktem.

3. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace prze-
pisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenia Inspekto-
ra Nadzoru beda usunigte z terenu budowy.

4, Wykonawca bedzie na biezaco usuwac, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spo-
wodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu Budowy.

6. Wykonanie robét

1.6.1. Ogolne zasady wykonania Robét

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Kontraktem, oraz ja-
kos¢ zastosowanych materiatdw i wykonanych Rob6t, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projek-
towa, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji Robot i polece-
niami Inspektora Nadzoru.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Do-
kumentacji Projektowej.

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu Robot zostana, jesli wymaga¢ bedzie tego Inspektor Nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt.

4. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
5. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elemen-

tow Robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projek-
towej i ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru
uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i
przy badaniach materiatdw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazana decyzje.

6. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki fi-
nansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.



7. Kontrola jakosci
1.7.1.  Zasady kontroli jakosci Robot

1. Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagna¢ zatozona jakos¢ Robot.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole RoboOt i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, witaczajac personel, sprzgt, zaopatrzenia i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw i Robot.

3. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonaw-
cy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalaja-
cy.

4, Wykonawca bedzie prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw i Robét z czestotliwoscia
zapewniajaca Stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Doku-
mentacji Projektowej i ST.

5. Minimalne wymagania co do zakresu badan i czgstotliwosci sa okreslone w ST, normach
I wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Kontraktem.

6. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urza-
dzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i od-
powiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

7. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekcji.
8. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkol-

wiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laborato-
rium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniccia te bgda tak powazne, ze
moga wptyna¢ ujemnie na rzetelnos¢ wynikow badan Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma
uzycie do Robot badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia
w pracy laboratorium Wykonawcy zostana usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakosé¢
tych materiatow.

9. Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca.

1.7.2.  Atesty jakosci materialow

1. Przed wykonaniem badan jakosci materiatlow przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru
moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy peina zgodnosc z
odpowiednimi normami i ST.

2. W przypadku materiatow, dla ktérych atesty wymagane sa przez ST, kazda partia do-
starczana do Robdt bedzie posiadac atest okreslajacy jednoznacznie jej cechy.
3. Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie

potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczo-
ne przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

1.7.3.  Dokumenty budowy

Dziennik Budowy.

1. Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiaja-
cego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu

gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenia Dziennika Budowy zgodnie z obowiazuja-
cymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

2. Zapisy w dzienniku Budowy be¢da dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu
Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
3. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem 0so-

by, ktora dokonata zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

4, Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnymi
numerami zatacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru

5. Do Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlnosci:



0 datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

0 dat¢ przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

0 uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmo-
nogramu Robot,

0 terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robét,

0 przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

0 uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru i Projektanta (w ramach nadzoru autor-
skiego)

0 daty wstrzymania Rob6t z podaniem powodu

0 zgtoszenia i daty odbiorow Rob6t zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czescio-
wych i koncowych odbioréw Robot,

0 wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

0 stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania Robét podlegaja-
cych ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6Inym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

0 zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumen-
tacji Projektowej,

0 dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i
w trakcie wykonywania Robot,

0 dane dotyczace materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

0 inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

6. Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przediozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.

7. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

8. Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sig. Pro-

jektant nie jest jednak strona kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
Robot.

Ksiega obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczeniu faktycznego postepu kazdego ele-
mentu Robdt. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciaglty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie Ofertowym i wpisuje si¢ do Ksiegi Obmiaru.

Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentow budowy zalicza sie oprécz wymienionych wyzej, nastepujace dokumenty:

0 protokoty przekazania Terenu Budowy

0 umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne
0 protokoty odbioru Robét

0 protokoty z narad i ustalen,

0 korespondencje¢ na budowie.

Przechowywanie dokumentow budowy.

1. Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

2. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe od-
tworzenie w formie przewidzianej prawem.

3. Wszelkie dokumenty budowy bgda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i przedsta-
wiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

8. Obmiar robét

1.8.1.  Ogolne zasady obmiaru robdét

1. Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Doku-
mentacja Projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie Ofertowym.



2. Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzo-
ru o zakresie obmierzanych Robot i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed terminem.

3. Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiggi Obmiaru.

4, Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
Robot nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich Robot. Biedne dane zosta-
na poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru.

5. Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu ptatno-
sci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonaw-
ce I Inspektora Nadzoru.

1.8.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow

1. Diugosci i odlegtosci migdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzane
poziomo wzdtuz linii osiowe;.

2. Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Rob6t nie wymagaja inaczej, objeto-
ici beda wyliczone w m® jako diugosé pomnozona przez sredni przekroj.

3. llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

1.8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

1. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda za-
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadze-

nia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadec-
twa kwalifikacyjne.

3. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym sta-
niu, w catym okresie trwania Robét.

1.8.4. Wagi i zasady wazenia

1. Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wy-
maganiom ST. Bedzie utrzymywac¢ to wyposazenie zapewniajac zachowanie dokladnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

1.8.5. Czas przeprowadzania obmiaru

1. Obmiary beda przeprowadzane przed cze¢sciowym lub koncowym odbiorem robot, a tak-
ze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robét.

2. Obmiary robét zanikajacych przeprowadza sie¢ w czasie ich trwania.

3. Obmiary robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

4. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb
zrozumialy i jednoznaczny.

5. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci uzupeiniane beda odpowiednimi

szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ do-
faczone w formie osobnego zalacznika do Ksiego Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru.

9. Odbiér robot

1.9.1. Rodzaje odbioréw

W zaleznosci od ustalen odpowiadajacych ST, Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czegsciowemu

C) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

1.9.2.  Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako-
sci wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.



2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwia-
jacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

3. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

4. Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony
niezwitocznie , nie pozniej jednak niz w ciagu trzech dni roboczych od daty zgtoszenia wpisem
do Dziennika Budowy.

5. Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie do-
kumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzo-
ne pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

1.9.3.  Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czescio-
wego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym Rob6t.

1.9.4. Odbioér koncowy Robot

1. Odbioér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesie-
niu do ilosci, jakosci i wartosci.
2. Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzone

przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inspektora Nadzoru.

3. Odbioér koncowy Roboét nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia zakonczenia Robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 2.8.5.

4, Odbioru koncowego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obec-
nosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako-
sciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizual-
nej oraz zgodnosci wykonania Robot z Dokumentacja Projektowa i ST.

5. W toku odbioru koncowego Rob6t komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajacych i Robét poprawkowych.

6. W przypadku niewykonania wyznaczonych Robd6t poprawkowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.
7. W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonanych Robot w poszczegol-

nych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacja Projektowa i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bez-
pieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartos¢ wykonanych Ro-
bot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

1.9.5. Dokumenty do odbioru koncowego

1. Podstawowym dokumentem do odbioru koncowego Robét jest protokdt koncowego od-
bioru Rob6t sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajacego wzoru.

2. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace doku-
menty:

0 Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami

0 Specyfikacje Techniczne

0 Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwiaszcza przy odbiorze Robo6t Zanika-
jacych i ulegajacych zakryciu,

0 Recepty i ustalenia technologiczne,

0 Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiardw,

0 atesty jakosciowe wbudowanych materiatow

0 inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego

3. W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjne-
go nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru koncowego Robdt.



4, Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda ze-
stawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

5. Termin wykonania Robdt poprawkowych i uzupetniajacych wyznaczy komisja.

1.9.6. Odbior ostateczny

1. Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwiazanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

2. Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzgled-

nieniem zasad odbioru koncowego.
10. Podstawa ptatnosci
1.10.1. Ustalenia ogodlne

1. Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawcg za jednostke
obmiarowa dla danej pozycji Przedmiaru Robot.
2. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i bada-

nia sktadajace si¢ na jej wykonanie.
11. Przepisy zwigzane

1.11.1. Normy

Podstawowe normy lub ich zrodia, dotyczacego wykonania poszczeg6lnych asortymentéw Ro-
bot, podano na koncu kazdego rozdziatu Specyfikacji technicznej.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

2. Roboty ziemne

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wy-

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacja pro-

Do wykonania podkiadu nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace po-

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
i odbioru rob6t ziemnych.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
wykonanie rob6t ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych rob6t wchodza:
- Wykopy.
- Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
- Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.
- Zasypki.
- Transport gruntu.
1.4. Okreslenia podstawowe
tycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
jektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Do wykonania robdt ziemnych materiaty nie wystepuija.
2.2. Grunty do wykonania podkiadu pod fundamenty
spotek:
- uziarnienie do 50 mm,
- Iaczna zawartosc¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,
- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.
2.3. Do wykonania podktadu pod posadzki nalezy stosowac¢ piasek zwykty.
2.4.

Do zasypywania wykopow - moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznigty

i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatow budowlanych itp.



3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4. Transport

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem

lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkdw terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢
zgodnosc¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kon-
trolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontro-

lowanie warunkéw gruntowych w nawiazaniu do badan geologicznych.
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sig stosowanie naste-
pujacych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace
zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawegdzi wykopu na szerokosci rownej
3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i mate-
riatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wadd opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystgpowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynosza 10 cm.
5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopdw

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia

powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.



(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjg-
cia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu ze-

zwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow ma-

teriatdw budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie war-

stwami grubosci 25 cm.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej po-

wierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od

Js = 0,9 wedtug proby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatow

budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedna warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej po-

wierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 weditug proby
normalnej Proctora.
5.3. Zasypki
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,

co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzia-
nych w nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow

materiatdw budowlanych i $mieci.
(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,



0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tar-
czami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js =

0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu §cian powinno byé¢ wykonane w sposéb

nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbior robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegol-
nionymi w p. 11.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacja
- prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podtozu
- wymiary wykopdw
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podkladéw

Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza
- materiat uzyty na podktad
- grubos¢ i rbwnomiernos¢ warstw podktadu
- sposob i jakos¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materialy do zasypki
- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki

- sposob i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sa:
~ wykopy ~ [m’]
— podkiady- [m?]
— zasypki — [m’]

— transport gruntu — [m®] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbidr robdt



10.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

Podstawa platnosci

Wykopy — placi si¢ za m® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

Wykonanie podktadéw- placi si¢ za m® podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki — placi si¢ za m® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyrOwnanie terenu.

Transport gruntu — ptaci sie za m* wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem od-

legtosci transportu.

Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu na srodki transportu

- przewdz na wskazana odlegtos¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.

Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattow i

wymiarow.



1.

1.1

SzczegoOtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

3. Zbrojenie betonu

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia be-
tonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro .

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wchodza:

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O.

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraghtymi zebrowanymi ze stali A-111.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Witasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaga-

niom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali | Srednica preta | Granica pla- Wytrzymatosé Wydluzenie Zginanie
stycznosci na rozcigganie trzpienia a —srednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S 5,5-40 220 310-550 22 d =2a(180)
34GS 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej prdbie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknigé, na-

derwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigc, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwie-

nia i peknigcia widoczne gotym okiem.




Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:
- jesli mieszcza sig w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o srednicy nominalnej
do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wigkszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopa-
trzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

srednice nominalna,

gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie wiazek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wiazki czy kregu.
Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sig miescic
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wigk-
szego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojenioweyj.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub sto-
jakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkdw.
(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin ze-
wnetrznych,
- stal peka przy gigciu.
Decyzje 0 przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby uniknaé trwa-

tych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.



5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a)

b)

c)

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
platkdw rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasci-
wosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym za-
chowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wiazaé¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciska-
mi.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w desko-
waniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalo-
wania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia prgtow ozna-
czonego w projekcie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkiad-

kami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z poda-

nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowsa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sig teoretyczna ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczna dtu-

gos¢ pretoéw poszczegolnych srednic pomnozona przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wia-

zatkowego.



Nie uwzglednia sig tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretow

o srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbi6ru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz

odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST— ,,Wymagania ogolne”.
8.2. Odbidr koncowy — wg - ,,Wymagania ogolne”.
8.3. Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w
poszczegoblnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i dtugosci zakotwien
pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa platnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca

drutu wiazatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszcze-
nie terenu rob6t z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.
10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



1.

1.1

Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
4. Beton
Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t betoniarskich.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
W(g ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komu-
nikacji wymaga sig, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastepujacym sktadem:
- Zawartos¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliéw do 0,6%
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c)

d)

e)

f)

- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co naj-
mniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni i miejscowosci
masa worka z cementem
data wysyiki
termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzadzenie do wytadowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorcza kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
Akceptowanie poszczegblnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowa-
dzenie kontroli obejmujaceyj:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997
- o0znaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sig rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie moze by¢

uzyty do betonu.
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g) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z

bokdw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o

szczelnym dachu i $cianach)

dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urza-
dzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorni-
ku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do czysz-
czenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpie-
czajace cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania

w sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowy-
wana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-

06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w swietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie pro-
stopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje

oznaczenia:

- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
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2.2.

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ bie-
zaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2

mm.

Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

2.3.

- B-20 dla wykonania konstrukc;ji .

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasiakliwos¢ nie wigksza jak 4%

- mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy
od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

Materiaty do wykonania podbetonu

4.

Beton kl. B15 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na sciska-
nie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospdtka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. llos¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm®, wilgotnos¢ optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac

wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spa-

dowych).

Transport

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
llos¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednie-
niem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu.
(2) Czas transportu i whudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
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70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do

dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikoéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo,

z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korektg zwiazana ze zmiennym zawilgo-
ceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywac wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.
Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga
si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢
rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapew-
niajacych wymagana wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszankg podawac za po-
moca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysoko-
sci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji techno-

logicznej, ktdra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

27



- w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszankg betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociagu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem
nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wgtegbne nalezy stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziomej.

Podczas zaggszczania wibratorami wgtgbnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagiebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednia i przytrzymywac butawg w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund
po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest pro-
mieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt i charak-
teryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu po-
winien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku giebo-
kosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢
trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnio-

nych z projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektan-
tem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopa-
dta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana
do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej 0
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stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie beto-
nowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnie-
niu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien prze-

kracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowa-

nia, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wyko-

nawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzia-
nych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzyniero-
wi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny
by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejszymi SST oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegoéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikdw betonu
- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowu-
jac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wy-
maga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow
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Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek

wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wo-

doszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznig-
ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrza-
nie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sig przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi be-
ton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od za-
konczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacj¢ wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie be-
dzie sig¢ taczyt z nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Pole-
wanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowa-
nia.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzy-

matosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Rownos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betondéw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagiebien migdzy ziarnami

kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig,
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peknigcia sa niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wiegksza niz 0,5% po-
wierzchni odpowiedniej sciany,

rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglgbienia nie powinny by¢ wigksze
niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozde-

skowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajace nierdwnosci wyroéwna¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i uk-
lepa¢, aby otrzymac réwna i jednorodna powierzchnig bez dotkow i pordw,

wyréwnana wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczot-

kowac¢ wilgotna szczotka aby usunac¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzglgdem nosno-
sci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miarg mozliwosci w sposob ciagty z zachowaniem kontroli gru-

bosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi

wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:
B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — 1 m* wykonanego podbetonu.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

5. Roboty murowe

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
i odbioru muréw z materiatow ceramicznych.
1.2. Zakres stosowania SST
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
B.08.01.00 Sciany z cegty peinej
B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegty petnej.
B.08.02.00. Sciany z cegty kratowki
B.08.03.00. Sciany warstwowe
B.08.04.00. Scianki dziatowe
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petna powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowe;j.
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Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknigciem
przechodzacym przez cata grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczaé
dla cegty — 10% cegiet badanych.

Nasiakliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 MPa

Gestosé pozorna 1,7-1,9 kg/dm®

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne
cegly nie rozpadta sig.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych

Nasiakliwos¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

Wytrzymatos¢ na sciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

Odpornosé¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pek-
nigcie. 1los¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna byé¢ wigksza
niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
Wymagania co do wytrzymatosci, nasiakliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla ce-
gty wg poz. 2.2.2.
Przewiduje si¢ mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewentualnym za-
kwalifikowaniu przez Inzyniera.
2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg
Nasiakliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
Wytrzymatos¢ na sciskanie 5,0 MPa

33



Gestosé¢ pozorna 1,3 kg/dm®
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak

uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratowka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
Wymiary typ K1 | = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 | = 250 mm, s =120 mm, h = 140 mm
Masa typ K2 4,9-6,3 kg
Nasiakliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
Wytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 MPa
Gestosé pozorna 1,4 kg/dm?,
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowa¢ tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego
Wymiary: 59%24x24 cm, 59%24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od cigzaru objgtosciowego | wytrzymatosci na sciskanie.
Beton komorkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Ceqgla silikatowa

Cegly petne i bloki drazone.

Wymiary: 1INF 250+3x1204+2x65+2

1,5NF 250+3x120+2x104+2

2NFD 2504+3x120+2x138+2

3NFD 2504+3x120+2x220+3

6NFD 250+3x250+2%220+3

Wymagania:

- nasiakliwos¢ 16%

- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

- gestosé — nie wigcej niz 1,9 kg/dm® dla cegly petnej i 1,5 kg/dm® dla drazonych.

2.5. Pustak MAX klasy 15
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Pustak powinien odpowiadac¢ aktualnej normie panstwowe;j.

Wymiary | = 288 mm, s = 188mm, h = 188mm

Nasiakliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Wytrzymatos¢ na sciskanie 15,0 MPa

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,47 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

2.6. Bloczki z betonu

Wymiary: 38 x 14 x 24 cm
Wytrzymatos¢ srednia na sciskanie: 15 MPa
Reakcja na ogien: Euroklasa Al

Kategoria odchytek: D1

2.7 Cegta Kklinkierowa

Cegla klinkierowa LS 250x120x65mm,
waga 3,1 kg;

zuzycie 52 szt/m2,

klasa 35/30 MPA

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objgtosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objgtosciowy sktadnikdw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
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- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawg nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub po-

piotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu

7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jedno-

barwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki za-

prawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-

dzeniami lub utrata statecznosci.

Wykonanie robdt

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i grubosci spo-
in, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow
i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej
1 cegty nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci. W miejscu potaczenia
murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegta sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w
murze polewa¢ lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f)  Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy

murow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
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(np. przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu rob6t po dtuzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murow, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzo-
nej zaprawy.

5.1. Mury z cegty pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekraczaé¢
17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksy-
malna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynko-

wania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na gtgbokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy prze-
strzegac¢ zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Potaczenie murow stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci

rozniacej sig¢ wigcej niz 0 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazgbione boczne.

5.2. Mury z cegty dziurawki

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petnej.
W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowac
normalna cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny

by¢ wykonane z cegty petnej.

5.3. Mury z cegty kratowki

a) Cegle kratowke nalezy stosowac przede wszystkim do zewngtrznych $cian nosnych, samono-
snych i ostonowych.

b) Mozna ja rdwniez stosowa¢ do murowania scian wewngtrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczna w granicach
zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Ceglty w murze nalezy uktada¢ tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny miaty kierunek pio-
nowy.

e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Wiazanie cegiet

kratowek w murze zgodne z zasadami wiazania cegty petnej.
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5.4.

f)  Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych —
10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i =2 mm, a dla
spoin pionowych = 5 mm.

Sciany warstwowe

6.1.

5.4.1. Wewngtrzne czesci scian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1.
z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 mm rozsta-
wionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozja przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitu-
miczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewngtrzne czgsci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac¢ zgodnie
z wymaganiami jak dla czesci wewngtrznych.

5.4.3. Zewngtrzne czgsci scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywacé ze szcze-
g6lna starannoscia, tak aby lico miato prawidtowe wiazanie i spoiny o jednakowej grubosci.
Licowke uktada¢ z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za po-
moca pionu, powinny wykazywa¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci
spoin do 3 mm.

5.5 Izolacje termiczne

- Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

- Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczego6lnie starannie.

- Piyty izolacji nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.

- Ptyty winny by¢ przycigte na miarg bez ubytkow i wyszczerbien.

- Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwg uktada¢ mijankowo,

przesunigcie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

- Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia scian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac
plyty a nastepnie wykonac druga warstweg sciany.

- W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem

(przez nakrycie folia lub papa).

Kontrola jakosci

Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
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- wymiarOw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i pgknige,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczeg6lnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez probg dorazna nalezy ja podda¢ badaniom

laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i kon-

systencje w sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow po-
winny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]

Rodzaj odchylek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze diugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
—na wysokosci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na calej dtugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 2
—na 1 m diugosci 1 10
— na calej dtugosci 10
Odchylenia wymiardw otworéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3

wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm

szerokos¢ +10, -5 +10,-5

wysokosé +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest — m* muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzy-

niera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robdt

8.1. Odbior robdét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykoncze-

niowych.
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Podstawg do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budoweg,

d) protokoéty odbioru poszczeg6linych etapow robét zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie scian, narozy, przewodoéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu po-
wszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.
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Szczegblowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

6. Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych

1 CZESC OGOLNA

11 Nazwa zamowienia
Budowa remizo-swietlicy w Krynicach - roboty wykonczeniowe poddasza

1.2 Przedmiot i zakres robot budowlanych
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
Erzedr_niotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wy-
onania
i odbioru robét z ptyt gipsowo-kartonowych.
Roboty obejmuja:
Wykonanie scianek dziatowych
wykonanie sufitdbw podwieszanych

1.3 Nazwy i kody;
45421141-4  Instalowanie scianek dziatowych
45421146-9  Instalowanie sufitow podwieszonych i oktadzin

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI.

21 Wymagania dotyczace materiatléw i wyrobow budowlanych

a. piyty gipsowo - kartonowe gr. 12,5mm GKB, GKBI, GKF z krawedziami KS - PN-B-
79405:1997,
PN-B-79405:1997/Ap1:1999

b. gips szpachlowy - PN-B-30042:1997

c. profile z blachy stalowej ocynkowane do wykonania rusztu sufitu podwieszonego - aproba-
ta
techniczna, DIN 18182

d. welna mineralna, ptyty o gestosci do 35kg/m® - PN-75/B-23100, PN-EN13162:2002

e. phyty styropianowe EPS-70, EPS-100 - PN-B-20130:1999, PN-EN 13163:2004, PN-B

20132:2005

2.2 Skladowanie materialdéw i transport

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed
zawilgoceniem.

Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO
WYKONANIA )
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAL.OSONA JAKOSCIA
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzegtu przy zachowaniu wa-
runkow ogolnych
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4  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu mozna stosowac¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw
ogblnych okreslonych.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy prze-
widziane norma lub projektem indywidualnym.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

51 Montaz lekkich przegrod pionowych

Piyty gipsowo-kartonowe mocowacé do konstrukcji nosnych do stalowych..

Profile UW scianek dzialowych, z przyklejona od spodu tasma uszczelniajaca mocowac przy
uzyciu

kotkdw rozporowych do podiogi i stropu w rozstawie nie przekraczajacym 600mm. Profile
CW mocowac

\év profilach UW. Skrajne stupki musza by¢ przymocowane do scian bocznych przynajmniej w

miejscach, bez wzgledu na wysokosé scianki. Scianki dziatowe z ptyt g-k mocowaé do
wszystkich

granicznych elementéw budowlanych.

Przestrzenie pomigdzy profilami (tatami) wypetni¢ materiatem izolacyjnym. Dla $cian
dziatowych _ _ _ 5

stosowac piyty z wetny mineralnej o gestosci do 35 kg/m°.

StOS(_)W?FI]C' okladziny jednowarstwowe z ptyt gipsowo-kartonowych gr. 12,5mm w pomiesz-
czeniac

mokrych GKBI (wodoodporne) w pozostatych GKB (zwykte) z krawgdziami KS.

Ze wzgledu na wysokos¢ pomieszczen, oscieznice stalowe drzwiowe osadzaé¢ w profilach UA
poprzez

katowniki przytaczeniowe. Piyty g-k w otworach drzwiowych przycinaé tak, aby powyzej
otworu ich styki

pionowe nie przebiegaly w linii osciezy bocznych. Przesunigcie wzgledem ich linii musi wy-
nosi¢ nad

nadprozem co najmniej 150mm.

5.2 Montaz sufitow podwieszanych
Podczas montazu sufitu z piyt g-k nalezy:
wokot pomieszczen zamontowa¢ profil UD 27x28 na wyznaczonym wczesniej poziomie
do sft_:ppu zamontowac¢ zawiesia ES 60x75 a nastepnie zamontowaé¢ w nie gérna warstwe
profili
sufitowych CD60
za pomoca facznikdw krzyzowych zamontowac na ,,zatrzask” dolna warstwe profili sufi-
towych CD60
do wypoziomowanej konstrukcji z profili zamontowac piyty g-k GFK (ognioodporne) za
pomoca
wkretow TN
Sufity podwieszane i profile z blachy stalowej ocynkowanej musza spetnia¢ wymogi aprobat
technicznych.
Wykona¢ ocieplenia stropu z welny mineralnej gr.20cm o gestosci do 35kg/m® na uprzednio
wykonanej
paraiﬁo lacji z folii. Ocieplenie uktada¢ z minimum dwdéch warstw przemiennie, aby uniknaé
mostkow
termicznych na taczeniach materiatdw izolacyjnych.

5.3 Montaz plyt
Plyty mocowac¢ wkretami w rozstawie nie wigkszym niz 250mm dla $cian i nie wigkszym niz
170mm dla sufitdw. Minimalna gtcbokos¢ osadzenia wkreta do faty drewnianej wynosi 5
srednic nominalnych wkreta. Wkrety do profili blaszanych musza przenikaé je na gtebokosé¢
wigksza niz 10mm. Elementy mocujace powinny by¢ oddalone:

od krawedzi pokrytych kartonem -co najmniej 10mm

od krawedzi bez powloki kartonowej - co najmniej 15mm Na potaczeniach ptyt stosowaé
tasme zbrojaca i masy szpachlowej rowniez w przypadku stosowania masy szpachlowej
wzmocnionej wioknami przeznaczonej do spoinowania bez tasm.

6 KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Program zapewnienia jakosci

Program zapewnienia jakosci wykona¢ zgodnie z warunkami ogolnymi okreslonymi w
STWIORB.
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6.2 Kontrola jakosci materiatow
a. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczo-
nych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos¢ z wyma-
ganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.
b. Badanie gotowych elementéw powinno obejmo-
wac:
sprawdzenie wymiaréw, _ _
wykonczenia powierzchni, potaczen konstrukcyjnych, z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢
protokot odbioru. _ _
6.3 Kontrola jakosci wykonania robot
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac: o N )
sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci i spozio-
mowania,
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, _
stan i wyglad wbhudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegaja odbiorowi.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami _ )
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre-
slonymi w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT
. Jednostka obmiarowa robot objetych niniejsza Specyfikacja
jest:

m? - §cian, sufitdw llog¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Zamawiajacego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w natu-
rze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT
Odbiory robot prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogélnymi

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH |
PRAC
TOWARZYSZACYCH

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY

ODNIESIENIA

10.1 Normy

1. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany

2. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
3. PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

4. PN-B 79405/Ap1:1999  Piyty gipsowo-kartonowe (Zmiana Apl)
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SzczegoOtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

7. OBUDOWA SCIAN | DACHU Z PLYT WARSTWOWYCH

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru rob6t zwiazanych z montazem scian warstwowych obudowy

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot zwiazanych z wykonaniem obudowy Sali z ptyt warstwowych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi nor-
mami i wytycznymi.

1.5 Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t, ich zgodnos¢ z dokumen-
tacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Ogdblne wymagania do zastosowanych rozwiazan.

Wszystkie elementy stalowe (piyty, blachy, taczniki, itp.) potrzebne do zamocowania ptyt
powinny pochodzi¢ od jednego producenta (dla dachu hali - najlepiej od tego samego produ-
centa co piyt elewacyjnych) i by¢ kompatybilne pod wzgledem koloru i odcienia na catym
odcinku dachu oraz spetnia¢ wszystkie wymagania podane w dokumentacji technicznej i
SST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ materialow i elementow sktadowych ze soba i
z zamOwieniem oraz beda spetnia¢ wymagania odnosnie wykonania robot.

Wszystkie materiaty, elementy skfadowe i podzespoty musza by¢ w peni zgodne z polskimi
ustawami i wymogami przepiséw. Powinny by¢ ponadto spetnione wymogi w odniesieniu do
ogniotrwatosci.

Nalezy uzyska¢ Certyfikaty ITB i wszelka konieczng dokumentacje wykazujaca zgodnosé
systemu z polskimi normami i prawem polskim. Jesli Wykonawca stwierdzi, ze jakiekolwiek
wymagania niniejszej specyfikacji lub rysunkéw w dokumentacji projektowej sa sprzeczne z
wymaganiami zawartymi w przepisach i ustawach powinien powiadomi¢ o tym Architekta i
Inspektora Budowy.
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Wszystkie elementy sktadowe i podzespoty beda tak zbudowane i dopasowane, aby za-
pewniaty pelna wodoszczelnos¢ i przydatnos¢ do zamierzonego przeznaczenia. Nalezy
przygotowa¢ wszystkie konieczne obrdbki blacharskie, uszczelnienia przeciwko wa-
runkom atmosferycznym.

Wszystkie elementy sktadowe powinny spetnia¢ wymagania konstrukcyjne dotyczace
wytrzymatosci na dziatanie wiatru i obciazen statycznych.

2. Materialy.

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,Wymagania ogélne”

Piyty warstwowe skiadaja sig¢ z dwoch oktadzin z blachy stalowej oraz rdzenia kon-
strukcyjno-izolacyjnego ze styropianu o podwyzszonych parametrach wytrzymatoscio-
wych.

Okladziny piyt sa wykonywane z blachy stalowej obustronnie ocynkowanej o parame-
trach odpowiadajacych stali S280GD+Z 275 wg PN-EN 10147: 2002 U.

Blacha pokryta jest powtoka poliestrowa.

Przed uszkodzeniami mechanicznymi w trakcie zatadunku,
roztadunku, sktadowania oraz montazu ptyty zabezpieczone
sa poprzez obustronne foliowanie.

Rdzen ptyt stanowi styropian o wysokich parametrach wytrzymatosciowych, gestosci
min. 15 kg/m3 ..

Rdzen potaczony jest z okladzinami za pomoca Kkleju poliuretanowego.

Pakowanie

Piyty warstwowe pakowane sa na palety drewniane — nosne i palety styropianowe —
nienosne. Okladziny ptyt warstwowych najczesciej zabezpieczone sa przed zabrudze-
niami i uszkodzeniami folia ochronna. Folie nalezy zdja¢ podczas montazu elementow,
nie pdzniej niz 2 miesiace od momentu zakupu ptyt warstwowych.

Magazynowanie i okres skladowania

Ptyty warstwowe magazynowa¢ z zachowaniem lekkiego spadu wzdhiz krawedzi bocz-
nej, aby woda opadowa mogta po nich swobodnie sptywac.

Plyty magazynowane na otwartej przestrzeni nalezy dokladnie zabezpieczy¢ przed
deszczem, $niegiem , silnym wiatrem i zanieczyszczeniami.

W celu prawidiowego zabezpieczenia ptyt najlepiej stosowac tekstylne plandeki (zabra-
nia si¢ stosowania w tym celu folii z tworzyw sztucznych!).

Nalezy bezwzglednie unika¢ gromadzenia si¢ wody pomigdzy ptytami, poniewaz moze
to, w dtuzszym okresie czasu, spowodowac uszkodzenie piyt.

Podtoze na ktérym ustawione beda pakiety ptyt musi by¢ rowne i utwardzone, aby nie
spowodowac¢ trwatych uszkodzen piyt.

Czesciowo rozpakowane pakiety ptyt nalezy kazdorazowo zabezpieczy¢ przed opadami
atmosferycznym i silnym wiatrem.

2.1.1. Laczniki

Nalezy stosowac taczniki zalecane przez producenta piyt warstwowych (odpowiednie
dla rodzaju i grubosci ptyty, grubosci scianki podpory, rodzaju podtoza do jakiego beda
mocowane plyty). Stosowanie innych tacznikbw wymaga akceptacji producenta piyt
warstwowych.

Mocowanie ptyt do konstrukcji stalowej zaleca si¢ przy uzyciu tacznikdw samowierca-
cych.

W przypadku mocowania do konstrukcji drewnianej lub stalowej o grubosci scianki
powyze] 12mm zaleca sig taczniki samogwintujace z odpowiednim zarysem gwintu.
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W przypadku mocowania do elementow betonowych proponuje si¢ zastosowanie kot-
koéw samokotwiacych.

Nie stosowac ilosci tacznikdw mniejszej niz zalecana przez producenta ptyt.

2.1.2. Materialy uszczelniajace

- butylowe masy uszczelniajace,

- masy uszczelniajace trwale elastyczne,

- masy elastyczne zwigkszajace odpornos¢ ogniowa,

- masy do uszczelniania przepustow dla przewodow instalacyjnych dachu
- uszczelki poliuretanowe.

2.1.3. Obrébki blacharskie i zabezpieczenia przed wpltywami atmosferycznymi.

Nalezy przygotowaé wszystkie konieczne obrobki i zabezpieczenia przed wptywami
atmosferycznymi dla spetnienia wymagan parametrow.

Wszystkie obrébki powinny odpowiada¢ wygladem gtownym profilom dachowym. Na-
lezy przewidzie¢ obrdbki blacharskie i uszczelnienia w miejscu potaczenia miedzy
okltadzinami metalowymi i innymi elementami budynku.

Przewiduje sig stosowanie systemowych obrobek, ofasowan blacharskich z blachy alu-
miniowej i stalowej. Zastosowane systemy tacza sig¢ z systemami dachowymi i elewa-
cyjnymi i powinny by¢ wykonane w kolorze, w ktorych one wystepuja.

Wszystkie obrobki blacharskie, zamkniecia, elementy zabezpieczajace i inne akcesoria
maja by¢ w petni kompatybilne z systemem pokrycia dachowego i zainstalowane w $ci-
ste] zgodnosci z zaleceniami producenta pokrycia dachowego.

Nalezy przygotowac obrobki blacharskie i obrébki zewngtrzne / koinierze na wszystkie
przebicia, w tym instalacje odgromowe i przebicia na rurociagi.

3. Sprzet.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne”p.3.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu
sprzetu wskazanego przez Inzyniera.

3.1. Sprzet do plyt warstwowych na dach.

3.1.1. Sprzet do transportu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciagarek, dzwigow i pod-
nosnikdéw. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom
0 dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.1.2. Sprzet stuzacy do docinania plyt i obrdébek blacharskich.

Do przycinania ptyt warstwowych zaleca si¢ stosowanie pilarek o drobnozebnych
brzeszczotach oraz pit tarczowych do metalu ktore moga by¢ stosowane o ile wyposa-
zone sa W dostatecznie dokiadne uktady prowadzace.

Do cigcia piyt i obrobek blacharskich nie dopuszcza sig stosowania szlifierek katowych
raz innych urzadzen, ktore moga spowodowac w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie
prowadzace do zniszczenia powtok antykorozyjnych.

Do cigcia obrobek blacharskich nalezy uzywac¢ nozyc recznych.

3.1.3. Sprzet do montazu piyt.

Montaz ptyt moze odbywac sie przy uzyciu rusztowan, pomostow mechanicznych, dra-
bin rozstawnych itp.
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Do wkrecania facznikow zaleca si¢ stosowanie wiertarek z gtowica do prowadzenia
diugich tacznikdw oraz regulacje gtebokosci wzglednej potozenia tha tacznika.

Dopuszcza si¢ rowniez stosowanie wkretarki uniwersalnej, wyposazonej w regulacje
glebokosci wzglednej osadzenia tacznikow o parametrach:

- moc: 600-700W
- obroty robocze przy tej mocy: 1500 — 2000 obr./min,
- moment obrotowy 600 — 700 Ncm.

W celu zapewnienia wiasciwego docisku uszczelek na styku wzdtuznym montowanych
piyt nalezy zastosowa¢ samozaciskowe narzedzie montazowe pozwalajace scisna¢ ele-
menty ze soba bez uszkodzenia krawedzi ptyt. Do montazu potrzebne sa min. dwa na-
rzedzia montazowe.

3.1.4. Inne.

Akcesoria drobne potrzebne przy montazu ptyt to m. in.
- poziomice,
- przymiary kreskowe zwijane,
- wiertla,

- przedtuzacze elektryczne,
- zmiotka do usuwania wioréw,
- Sciski stolarskie z ptytka stalowa i naktadka filcowa.

4. Transport.

Og06lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne”p.4.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Roztadu-
nek i transport konstrukcji na placu budowy mozna prowadzi¢ przy pomocy zurawia lub
dzwigu uzywajac trawersy lub zawiesi petlicowych linowych z zawiesiami ptaskimi i
uszami o diugosci ok. 6m.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci. Do transportu ptyt warstwowych moga stuzyc¢
tylko pojazdy sprawne techniczne, odkryte, ze skrzynia tadunkowa umozliwiajaca zata-
dunek z gory.

Zaleca si¢ co ok. 100km sprawdzenia skutecznosci zamocowania tadunku.

Unika¢ kontaktu blach z woda. W razie zamoczenia blachy podczas transportu, przeta-
dunku lub jej sktadowania, nalezy bezwzglednie wysuszy¢ wszystkie arkusze.

Przestrzenie zaladowcze musza by¢ czyste. Plaszczyzny scian i podioza nie moga mieé
wystajacych gwozdzi oraz innych ostrych elementow. Elementy wystajace musza by¢
odpowiednio zabezpieczone aby nie uszkodzi¢ piyt (np. kantéwkami z drewna lub
pianka odpadowa).

Przed roztadunkiem nalezy przeprowadzi¢ ogledziny zewngtrzne stanu technicznego
opakowania.

5. Wykonanie robét.

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogol-
ne”p.s.

5.1. Zalecenia ogdlne.
Przed rozpoczeciem montazu plyt warstwowych nalezy:

Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem dokfadnosci wykonania i zgodnosci z projektem
(ewentualne rdznice usunad).
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Skontrolowa¢ czy rozstaw platwi odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi
zawartymi w tablicach obciazen statycznych.

Sprawdzi¢ czy powierzchnie platwi stanowia ptaszczyzne.
Przygotowac narzedzia niezbedne do montazu piyt.

Zabrania si¢ wykonywania wszelkich robot spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz moze
to spowodowac trwate uszkodzenie powtoki.

Nalezy zapewni¢ utworzenie rdwnego i ciagtego spadku w pokryciu dachowym oraz
uzyskanie swobodnego odprowadzenia wody i catkowitej wodoszczelnosci dachu. Na-
lezy zapewni¢ staranne ukonczenie i utozenie pokrycia dachowego zgodnie z zalece-
niami producenta.

Mozliwie jak najwiecej prac montazowych nalezy wykona¢ na warsztacie. Wszelkie
dopasowanie blachy na budowie nalezy wykonywa¢ scisle z pisemnymi instrukcjami
producenta.

Wykonawca powinien zatrudni¢ specjalistyczna firme do wykonania petnego zakresu
prac podanych powyzej.

Wszelkie materiaty, elementy sktadowe i prace zakonczone beda zachowane w czysto-
sci i w petni zabezpieczone przed uszkodzeniami przez caty czas trwania prac.

Do czasu przekazania dach nie moze by¢ uzywany jako miejsce pracy, chyba, ze zosta-
nie on zadowalajaco zabezpieczony, a z powierzchnia dachu nie beda wchodzi¢ w kon-
takt zadne zwiazki chemiczne szkodliwe dla wykonczenia dachu lub jego elementow
skladowych. Nalezy zapewni¢ nalezyte zabezpieczenie przed dalszymi uszkodzeniami
w czasie wykonywanych prac. Wady nalezy naprawi¢ bez op6znien i pozostawi¢ dach
czysty, a ujscia wody wolne od przeszkod.

Na zakonczenie prac wszelkie ostony ochronne zostana usunigte, a skonczone prace zo-
stana doktadnie oczyszczone przed ich zajeciem.

5.2. Montaz plyt warstwowych.

Wszystkie elementy nalezy mocowac i montowa¢ ostroznie i dokladnie za pomoca mo-
cowan odpowiednich dla kazdej lokalizacji i wszystkiemu nada¢ dopasowane wykon-
czenie.

Przed montazem ptyt nalezy zdja¢ z wewngtrznej oktadziny ptyt folig ochronna.

W trakcie ukladania i montazu ptyt dachowych pracownicy wykonujacy montaz musza
by¢ w migkkim obuwiu (aby nie doszto do uszkodzenia powloki piyty).

Zwrdci¢ uwage na zastosowanie co najmniej minimalnych szerokosci podpér dacho-
wych zalecanych przez producenta.

Przed zamocowaniem ptyt do konstrukcji, nalezy do gniazd zamka zaaplikowac¢ buty-
lowa mase uszczelniajaca oraz mase uszczelniajaca zwigkszajaca odpornosé ogniowa.

Aby zapewni¢ wihasciwy docisk uszczelki a styku wzdhuznym montowanych ptyt najle-
piej zastosowac specjalne samozaciskowe narzedzie montazowe pozwalajace $cisna¢
elementy ze soba bez uszkodzenia krawedzi piyt.

W zaleznosci od rodzaju i grubosci ptyt nalezy zastosowa¢ odpowiednia wielkos¢ wy-
mienionego docisku ptyt.

Obudowa dachu powinna mie¢ ciaglos¢ metaliczng ze wzgledu na fakt, ze bedzie wy-
korzystana w celu odgromienia.

5.2.1. Mycie i konserwacja.
Metody czyszczenia musza by¢ zgodne z wymaganiami producenta.

Po zakonczeniu prac montazowych i zdjeciu folii ochronnej wszelkie zabrudzenia ste-
pujace na ptytach w postaci ttuszczow, pytow, kurzu usuwac recznie roztworem wod-
nym z dodatkiem fagodnego srodka myjacego rozpuszczalnego w wodzie (pH ~ 7) przy
pomocy tkaniny bawelnianej lub gabki, a nast¢pnie sptuka¢ woda.

Czynnosci te zaleca si¢ wykonywac przy temperaturze dodatnie;.

48



5.2.2.  Warunki atmosferyczne przy montazu plyt.

Ze wzgledu na stosunkowo maty ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni nie nalezy
prowadzi¢ montazu przy predkosci wiatru ponad 9m/sek. (4° w skali Beauforta).

Nie prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opaddéw atmosferycznych (deszczu lub $niegu)
oraz w czasie gestej mgty.

Jezeli w skutek zapadajacego zmroku pogarsza si¢ widocznosci, a brak jest oswietlenia
sztucznego, montaz ptyt powinien zosta¢ przerwany.

Prace uszczelniajace powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otocznia powyzej
4°C.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.1 Obudowa scian plytami warstwowymi.

Przed wbudowaniem elementow wszystkie przygotowane i zmontowane zespoty przed
ich przekazaniem na budowg powinny by¢ dokiadnie sprawdzone pod katem zgodnosci
z zamOwieniem.

Wszystkie produkty powinny by¢ oznakowane lub zaopatrzone w etykiety dla utatwie-
nia identyfikacji w czasie montazu, przemieszczania, magazynowania i instalacji.

Kontroli podlegaja roboty zwiazane z zamocowaniem ptyt warstwowych, a takze prace
zwiazane z uszczelnieniem i obrébka blacharska w miejscach gdzie tacza sie elementy
ze soba.

7. Obmiar robat.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt.7.

7.1 Plyty warstwowe.

Jednostka obmiarowa robo6t zwiazanych z wykonaniem pokrycia dachowego z ptyt war-
stwowych jest 1m2.

8. Odbior robat.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt.8.
8.1. Obudowa z ptyt warstwowych.

* zmontowanie, umocowanie polaczen,
» uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.
10.1Normy.

PN-84/B-03230 Lekkie sciany ostonowe i przekrycia dachowe z piyt
warstwowych i
zebrowych. Obliczenia statyczne i projektowanie.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.
Poradnik majstra budowlanego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom 1. Bu-
downictwo ogblne. Arkady 1990.
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11.

1.2

13.

14.

15.

5.1.

Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

Obrobki blacharskie , rynny , rury spustowe z blachy powlekanej

1. WSTEP

Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wyko-
nania robot zwiazanych z wykonywaniem obrobek blacharskich

Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonaniem obrobek blacharskich.

Okreslenia podstawowe
Rynny i rury spustowe- stuza do odprowadzania wody z potaci dachowych.

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywa-
nych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z rysunkami, specyfikacja oraz zaleceniami In-
zyniera. Obrobki blacharskie 1acznie z catym systemem odwodnienia budynku
powinny zapobiega¢ przedostawaniu si¢ wody opadowej do konstrukciji,

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowych systemow odwod-
nieniowych w postaci rynien i rur spustowych posiadajacych Aprobaty Tech-
niczne. Rynny szerokosci 150 mm, rury spustowe @110. Obrobki blacharskie
powinny by¢ wykonane z blachy powlekanej. Miejsce montazu poszczegdélnych
rodzajow blach zgodnie z projektem.

3.SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny od-
bywac sig tak aby zachowac ich dobry stan techniczny

5 WYKONANIE ROBOT

Ogodlne warunki dotyczace wykonywania obrébek blacharskich

- Obrobki blacharskie wykonane z blachy powlekanej powinny by¢ dostosowa-
ne do rodzaju pokrycia i wielkosci pochylenia potaci dachowe;.

- Scianki ogniowe i ich styk z pokryciem papowym powinny by¢ zabezpieczone
obrébkami blacharskimi tak, aby byfa zachowana dylatacja obwodowa. )
-Dylatacje konstrukcyjne dachu powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozli-

wiajacy przemieszczenie ruchéw dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki od-
ptyw wody z obszaru dylatac;ji.

Obrobki blacharskie do podioza mocuje sig za pomoca silikonu dekarskiego nato-
miast przy okapach mozna faczy¢ gwozdziami blacharskimi . Jednym ze sposobow
potaczenia blachy wykonuje si¢ na pojedynczy lub podwadjny rabek lezacy i na zab-
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ki lub tapki. Styki z pokryciem potaci mozna wykonac na rabki lezace lub potacze-
nia systemowe. Obrdbki kominow moga by¢

z wydra i bez wydry. Okna potaciowe, wywietrzaki dachowe, wywiewki kanaliza-
cyjne montowane sa z gotowa obrobka dekarska.

5.2. Rynny i rury dachowe

Stosujac systemowe rozwiazania odwodnienia potaci dachowej w postaci ry-
nien i rur spustowych wykonujac montaz nalezy $cisle stosowa¢ si¢ do wytycznych
technologicznych opracowanych przez producenta systemu.

- Szczegblna uwage nalezy zwrdci¢ na mocowanie rynien i rur spustowych, pota-
czenia z rurami spustowymi, dylatacje.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne:

- Obrobki blacharskie , orynnowanie i rury spustowe nalezy odbiera¢ tacznie z od-
biorem pokrycia dachowego.

- Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagaja odbioréw czesciowych. Ba-
dania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do kto-
rych dostep pozniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢
potwierdzone w dzienniku budowy.

- Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét po desz-
czu.

- Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowiaza-

ny przedstawié¢: a/ dokumentacje techniczna

b/ zapisy stanowiace dokonanie odbiorow czesciowych podkiadu oraz poszczegol-
nych warstw

lub fragmentow pokrycia

c/ iz,apisy dotyczace wykonania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych mate-
riatdw

- Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotow i
zapiséw w

dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podklady nadawaty sie do rozpoczecia robét pokryw-

czych b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byty odpowiedniej jakosci

¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania robét - zgodne z niniejszymi
warunkami technicznymi - oraz inne wymagania zapisane w dzienniku bu-

dowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m (metr) dla rynien dachowych i
s;r)]usti\_/vyr/]ch Jednostka obmiaru jest 1 m2 dla obrébek bla-
charskic

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaga-
niami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m rynien
obejmuje: roboty przygotowaw-
cze zakup i dostawe materiatow
wykonanie rynien dachowych
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testy i pomiary zgodnie z pkt. 6
ST

- Cena wykonania 1 m rury spustowych obejmuije:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie rur spustowych

testy i pomiary zgodnig z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m“ obrébek blacharskich
obejmuje: roboty przygotowawcze zakup i do-
stawe materiatdbw wykonanie obrébek blachar-
skich testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 607:1999 ,,Rynny dachowe i elementy z PCV-U. Definicje i wymaga-
nia” PN-EN 612+AC:1999 ,,Rynny dachowe i rury spustowe. Definicje podziat
I wymagania PN-61/B-10245 ,,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badanie techniczne przy odbiorze.”
PN-/B-1220:1997 "Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachowki i gasiory
dachowe". PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powlok asfal-

towych". PN-69/B-10260 "lzolacje bitumiczne" PN-72/B-04615 "Pa-

py asfaltowe i smotowe".

10.2. Inne dokumenty

Swiade_ctwa dopuszczenia produktow do wbu-
dowania Instrukcja producenta .
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SzczegoOtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

9. Konstrukcje stalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-

towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i maja-
ce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetar-
gowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t, ich zgodnos¢ z doku-

mentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg
PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sa o dtugosciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sa o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;

do 100 mm dla diugosci wigkszej.
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©)

(4)

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sa o dtugosciach:

do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci

do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

b)

c)

d

e

)

~—

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:

dla grubosci do 6 mm—-6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.
Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
10006000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczeg6lnie blach weztowych zaleca sie
stosowanie blach grubych.

Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowana dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w
kregach o masie:

- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza sig o dtugosciach:
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- przy srednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.

Wykonywane sa jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury

kwadratowe i okragte).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX,

St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom poda-

nym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pek-
nig¢, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa do-
puszczalne jezeli:

-- mieszcza sig W granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla wal-
cowki o grubosci wigkszej.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powi-
nien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej.

Cechowanie materiatdbw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalo-
wych.

2.1.5. Odbiodr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu osta-
tecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwarni, ze uster-
ki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementéw farba na elemencie.
2.2. Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby.
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2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzy-
ciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elek-
trody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstruk-
cji stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukeji stalowych stosuje sig:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-I1SO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-I1
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czgsciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na

gléwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatdw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawia-
mi. Do wyladunku mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow.
Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy od-
czytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktado-
wane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,

segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w
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czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykoro-
zyjnej.

Konstrukcjg nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym

potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed

zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub becz-

kach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac

akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatw, spoin, otwordw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- Jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

3.2.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciagarek, dzwignikow, pod-

nosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlega-

jace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi doku-

mentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z techno-

logia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpoza-

rowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczna wen-
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tylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczeh na sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposadb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i
rozpryskéw metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sig¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicz-
Snych temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic¢ rysy i peknig-
cia.

5.3. Skiadanie zespotéw

5.3.1. Czegsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co naj-
mniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przy-
rzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow i wy-

konania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czgsci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci potek,
scianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysokosci

Wygigcie srodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny
mm

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przylaczeniowy

swobodny
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do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé roz-
warstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyjmuje sig¢ wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza
od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sig miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te miesz-
cza si¢ w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przeto-
pu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrobka spoin
- przetopienie grani
- wymagana technologig¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, nato-
miast peknigcia, nadmierna ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usu-
nac przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Potaczenia na sruby
- dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniej-
sza liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wcho-

dzi¢ w otwor giebiej jak na dwa zwoje.
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- nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przy-
lega¢ do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac¢ przy ostukiwaniu miot-

kiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1.

5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale $rod-
kow, ktore zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane
po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementoéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentdw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz re-
perdw wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwna¢ wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie

powinny przekracza¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa

rzedna fundamentu  rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiccia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Zabezpieczenie konstrukcji stalowych narazonych na czynniki atmosferyczne :

Wszystkie konstrukcje stalowe narazone na czynniki atmosferyczne nalezy zabezpieczy¢

antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe zgodnie z norma DIN 50976 (PN-93/E-04500

60



— powtoki ochronne cynkowane zanurzeniowo). Wymagana grubos¢ powtoki cynku po-

winna wynosi¢ minimum 100 um.

5.4.4. Zabezpieczenie konstrukcji stalowych nie narazonych na czynniki atmosferyczne :

Nazwa handlowa / nazwa wyrobu Symbol  (llos¢ Grubosé o
wyrobu  |warstw powtoki Zuzycie teore-
[Hml 2
farba epoksydowa do gruntowa- 1 100 0,15
nia uniwersalna tiksotropowa
farba epoksydowa nawierzchniowa spe- 2 50 0,10
cialna
RAZEM 3 min. 200

krétka charakterystyka:
Zestaw dwusktadnikowych farb epoksydowych, dobrze przyczepnych do podtoza, elastycz-
nych o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej.
Powtoka odporna na agresywne srodowisko atmosferyczne oraz okresowe oddzia-
tywanie wody i roztworow zasad i soli, a takze produktéw ropopochodnych.

przeznaczenie :
Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych wewnatrz
pomieszczen
przeznaczonych na staty pobyt ludzi i w branzy zywnosciowej oraz w budynkach uzyteczno-
sci publicznej,
w tym stuzby zdrowia i zaktadach ustugowych (réwniez przy wysokiej wilgotnosci np.
taznie, pralnie).
Budowle ogrzewane i nie ogrzewane. Zestaw przeznaczony do malowania konstrukcji
nosnych hal
sportowych i magazyndw, pawilonéw targowych itp.
Zestaw moze by¢ stosowany do malowania powierzchni aluminium.
Stosowany moze by¢ rowniez jako zestaw renowacyjny powtok epoksydowych szczegolnie
w miejscach
lokalnych uszkodzen.

przygotowanie podb za :
* W warunkach pomieszczen wewngtrznych “suchych" powierzchnia stalowa oczyszczona
do stopnia czystosci co najmniej St 3 wg PN-1SO 8501 - 1;
* W warunkach "mokrych™ do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 wg PN-1SO 8501 - 1;
* Przy lokalnych naprawach podtoza oczyszczone do stopnia czystosci co najmniej St 3 wg
PN-1SO 8501 - 1, brzegi starej powtoki scieniowane i zszorstkowane.
» Powierzchnie aluminiowe suche, pozbawione produktéw korozji, soli, thuszczéw i kurzu.

uwagi technologiczne :

* Przed natozeniem kolejnej warstwy powtoka powinna by¢ sucha, pozbawiona sla-
dow korozji, kredowania, kurzu, soli i ttuszczu.

* Najkrotszy odstep czasu (w 20°C ) od natozenia powtok do oddania pokrycia do eks-

ploatacji - 7 dni

» Szczego6towe informacje o warunkach stosowania wyrobéw podane sa w kartach ka-
talogowych farb.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wy-
maganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.
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7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbiodr robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogoblne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ziaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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Szczegodtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

10.  Balustrady ze stali nierdzewnej

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne doty-
czace wykonania i odbioru rob6t budowlanych — balustrad ze stali nierdzewnej

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umoZliwiajace
wykonanie balustrad stalowych.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami, oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z ry-
sunkami, ST i poleceniami InZyniera. OgoIne wymagania dotyczace robot podano w ST
»Wymagania ogdlne”.

1.6.Wymogi formalne

MontaZ oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsigbior-
stwu

gwarantujacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujace-
mu

wilasciwa jakos¢ ich wykonania.

Balustrady winny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji technicznej oraz doku-

mentacji

zwiazanych.

1.7.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie dokladnie
zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot,
wykonanym przez InZyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach tech-
nicznych naleZy wyjasni¢ z autorami poszczegoInych opracowan przed przystapieniem
do robdt. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w
trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji InZyniera, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwiazan projektowych naleZy uzyskaé do-
datkowa akceptacje projektantow.

1.8. Dokumentacja zwigzana

NiezaleZnie od dokumentacji technicznej, przed przystapieniem do robét mu-

sza by¢ sporzadzone rysunki warsztatowe balustrad.
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2. Materialy

- Rury stalowe bez szwu

- Rury stalowe ze stali kwasoodpornej
- Blacha stalowa

- Kotwy wklejane

- Sruby z thami kulistymi;

3. Sprzet

3.1.0gdblne wymagania dotyczace sprzetu
OgoblIne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty moZna wykona¢ przy uZyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla
danego rodzaju robdt, zaakceptowanego przez InZyniera.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt
4.

4.2 Transport i skladowanie

Transport i sktadowanie elementdw stalowych powinny gwarantowa¢ zabezpieczenie
przed uszkodzeniami i wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. Wykonywanie robét
5.1.0go6lIne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne™ pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi InZynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgled-
niajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Opis ogo6lny

MontaZ naleZy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:

- wykonanie prébnego montaZu balustrady w wytwarni

- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

- zabezpieczenie elementdéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami

przy montaZu

- wykonanie montaZu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

- wykonanie otwordw kotwiacych

- montaZ i kotwienie balustrady

- naprawy drobnych uszkodzen powtoki

- usunigcie zabezpieczen i resztek z montaZu
Przy pracach spawalniczych pracownicy musza posiada¢ wymagane przepisami upraw-
nienia. Gotowe elementy powinny by¢ réwne i gladkie, bez nalotu, zendry, i innych
elementdw stanowiacych wadg gotowej powierzchni. Konstrukcja balustrady przed wy-
sylka z wytworni powinna by¢ prébnie zmontowana i odebrana w obecnosci wykonaw-
cy montaZu. W przypadku powaZniejszych uszkodzen elementy konstrukcji naleZy na-
prawié¢ w wytworni. MontaZ konstrukcji naleZy przeprowadzaé w sposob zapew-
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niajacy stateczno$¢ poszczegolnych elementow i catosci w kaZdej fazie. Przy montaZu
naleZy zwrécié uwage na kolejnosé montaZu zapewniajaca nie uszkadzanie elementow
sktadowych. Wszystkie roboty montaZowe powinny byé przeprowadzone przez wy-
kwalifikowanych pracownikdw. Stupy balustrady naleZy zamocowa¢ do podioZa w
sposdb trwaty zapewniajacy przeniesienie obciaZen wymaganych w normach i przepi-
sach. Kotwienie nie moZe byé wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji stropu
mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu. Elementy
kotwiace balustrade nie moga powodowa¢ powstawania mostkow termicznych i zagro-
Zenia powstawania przeciekow i zaciekéw z wody deszczowej. Kotwienie podstawy
stupa w podtoZu nie moZe spowodowa¢ uszkodzenia warstw izolacji termicznej, prze-
ciwwodnej, przeciwwilgociowej i paroizolacji. Sruby kotwiace nie moga by¢ widoczne
na zewnatrz elementu i nie moga by¢ dostepne do odkrecenia dla os6b postronnych.
Mocowanie wypetnienia balustrady i pochwytu powinny spetnia¢ wymogi jak dla mo-
cowania stupow balustrady. Wykluczone jest wykonywanie balustrad i elementow ze
stali nierdzewnej w warsztatach, ktore prowadza obrobke stali czarnej.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.0gdlIne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogoblne kontroli jakosci rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne™ pkt 6.

6.1. Rury bez szwu

*  Wiasciwosci

» Walcowane na goraco, 0golnego zastosowania wg PN-H-74219

» Klasa doktadnosci D1

» Materiat — sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchyt-
ki od sktadu chemicznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfika-
cyjnych

* Wykonczenie scianek na koncu rur — §cianki proste

*  Wymiary
srednica zewngtrzna [mm] — wg rysun-
kow grubos¢ scianki [mm] — wg rysun-
kow
* Dlugos¢ fabryczna [m] -4 + 12,5
* Dopuszczalne odchyiki srednie zewngtrznych
srednica pow. 50mm - +1,25%
srednica do 10mm - £0,5 mm
» Dopuszczalne odchyiki grubosci scianek [%] — 15
» Dopuszczalne odchyiki dtugosci rur [mm] — £500
*  Wyglad zewngtrzny

Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moZe przekraczaé
1,5 mm na 1 m dtugosci rury.
* Badania
* Bada si¢ partiami zawierajacymi rury o jednakowej srednicy zewngtrznej, gru-
bosci scianki oraz z jednego gatunku stali. Licznos¢ partii nie moZe przekraczaé
400 sztuk
« Pobieranie probek — z kaZdej do badan rury naleZy wycia¢ odcinek prébny o
wymiarach dostatecznych do wykonania wymaganej liczby prébek. Prébki na-
leZy oznakowaé w sposdb umoZliwiajacy jednoznaczna ich identyfikacje. Nie-
dopuszczalna jest jakakolwiek obrdbka plastyczna lub cieplna odcinkéw préb-
nych.
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Zakres badan:

- sprawdzenie powierzchni i koncoéw (probka - 100%) - przeprowadzi¢ nie-
uzbrojonym okiem, wnetrze rury oglada sie przy oswietleniu z obu koncéw;
glebokos¢ zalegania wad naleZy sprawdzi¢ przyrzadami pomiarowymi, po-
stugujac si¢ pilnikiem lub tarcza szlifierska

- sprawdzenie wymiarow (probka - 100%)
> §rednice zewnetrzna, grubos¢ scianki i kowalnos¢ naleZy mie-

rzy¢ z dokladnoscia do 0,5 mm
> diugosé naleZy sprawdzié przez przyloZenie liniatu i zmierzyé naj-
wigksza krzywoliniowosé¢ z doktadnoscia do 0,1 mm
> sprawdzenie wilasciwosci mechanicznych (probka 2 rury wg PN-H-
04314): proba rozciagania wg PN-H-04314
préba sptaszczenia wg PN-H-04414/02 proba roztia-
czania wg PN-H-04414/03 Rury nie odpowiadajace
wymogom naleZy usunag¢ z partii.
Zaswiadczenie jakosci i atest
Wytworca zobowiazany jest wystawié dla kaZdej partii zaswiadczenie jakosci,
stwierdzajace zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy i atest zawierajacy naste-
pujace dane:

- nazwe i znak zamawiajacego

- numer i date zambwienia

- nazwe i znak wytworcy

- numer wytopu

- 0znaczenie wyrobu

- liczbg rur w partii

- stan dostawy

- wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

- znak i podpis KJ wytworcy

6.2. Blacha stalowa

Rodzaj - blacha stalowa uniwersalna ze stali nierdzewnej o podwyZszonej do-
ktadnosci wykonania grubosci, z brzegami obcigtymi, pierwszej klasy jakosci -
wg PN-H-92120 oraz PN-H-92203:1994

Wymagania

- Powierzchnia blachy - réwna, czysta, bez peknigé, pecherzy, tusek i zwalco-
wan. Dopuszcza si¢ mechaniczne usuwanie miejscowych wad powierzch-
niowych, przy czym grubos¢ blachy w miejscu usunietej wady nie moZe by¢
mniejsza od dolnego wymiaru granicznego, a slady po usunigtych wadach
nie powinny mie¢ ostrych krawedzi.

- Brzegi - arkusze powinny by¢ obcigte ze wszystkich stron réwno i o bokach
prostopadtych wzgledem siebie. Brzegi obcicte nie powinny wykazywaé
peknig¢, naderwan, rozwarstwien i wtracen niemetalicznych widocznych
nieuzbrojonym okiem. Dopuszcza si¢ skos cigcia oraz rysy i uszkodzenia
mechaniczne na powierzchni ciecia jeZeli ich wielkos¢ umoZliwia wyciecie
arkusza o wymiarach nominalnych.

- Wymiary odchyiki wymiarowe wg PN-H-92203
> Grubos¢ [mm] - wg rysunkow
> Szerokos¢ [mm] - 160 + 700
> Masa [kg/m] - 6,28 + 27,47
> Dlugos¢ fabryczna [m] - 3 + 14
> Najwigksza masa arkusza blachy [t] - 1,3

- Odchyiki wymiarowe wg PN-H-92203
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> Dlugos¢ [mm] - +200
> Grubos¢ [mm] - +0,3, -0,5
> Szerokos¢ [mm] szerokosé

b <300 mm-+4,0300<b

<400 mm - £5,0
> 400 <b<700 mm- 6,0 >

Dopuszczalna réZnica gru-

bosci arkuszy blachy [mm]

150 <b <500 mm - 0,5

500 <b <700 mm - 0,6
Prostosé¢ blachy - blacha powinna by¢é prosta, sierpowatosé nie moZe prze-
kracza¢ 2 mm/m
Plasko$¢ - blachy powinny by¢ plaskie. Falistos¢ nie moZe przekraczaé 3
mm/m. Dlugosé blachy oraz 0,7% dtugosci blachy, lecz nie wigcej niZ 20
mm na catej dtugosci blachy. Wygiecie (korytkowatoé¢) nie moZe przekra-
cza¢ 0,3% wymiaru szerokosci blachy.
Materiat - sktad chemiczny blachy, jej wtasnosci wytrzymatosciowe, zgina-
nie oraz udarnos¢ wg PN-H-84020

Badania

Rodzaje badan, ich opis oraz ocena wynikéw badan wg PN-83/H-92120, a
odcinki przeznaczone na probki do badan mechanicznych naleZy pobieraé
zgodnie z PN-1SO377-1:1994

> Cechowanie ma zawierac

> znak wytworcy

> znak gatunku stali

> numer wytopu, numer pasma lub numer partii blachy

> znak KJ wytworcy
Miejsce z wybitymi znakami ma by¢ obwiedzione trwata jasna farba.
Wszystkie wymienione znaki naleZy umiescié¢ na gérnym arkuszu i przywieszce przy-
mocowanej

do paczki.

Zaswiadczenie o jakosci - do kaZdej partii blachy wytwadrca obowiazany jest
dotaczy¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos¢ blach z wymaganiami nor-
my.

Atest dla kaZdej partii powinien zawieraé:

> nazwe wytworcy

> nr i date zamowienia

> znak gatunku stali, kategori¢ wytrzymatosci oraz odmiang plastycznosci
> nr wytopu lub nr partii

> sktad chemiczny

> wymiary blachy

> wielkos¢ partii

> wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

> stan dostawy

> numer normy

Partie blachy uznana za niezgodna z wymaganiami normy, wytwdrca moZe
przesortowac, naprawic¢ lub ponownie obrobic¢ cieplnie i przedstawi¢ do ba-
dan jako
nowa partie.

6.3. Sruby z tbem kulistym

Sruba M8x55-3.6 - Fe/Zn5 PN-M-82410
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*  Wiasnosci mechaniczne srub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-
82054/03
*  Wykonanie:

> zgrubne (¢) wg PN-M-82054/02

> gwint klasy zgrubnej 8g - wg PN-M-02113

> wyjscie gwintu normalne - wg PN-M-82063

> zakonczenie $rub - koniec scigty (A) wg PN-M-82061
» Powloki ochronne - metalowe - wg PN-M-82054/15
» Pozostate wymagania oraz badania wg:PN-M-82054/01 PN-M-82054/03 PN-
M-82054/15 PN-M-82054/19

6.4. Kolki rozporowe
» Kotwy rozporowe wklejane

7. Obmiar robot
7.1.0g6lne zasady obmiaru robot
Ogblne zasady obmiaru robot podano w ST - 1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowi balustrad stalowych jest kg lub m.

8. Odbidr robdt
8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisem-
nymi decyzjami InZyniera.

8.2.0dbiér robot

Podczas odbioru naleZy sprawdzig:
- zgodnos¢ z dokumentacija techniczna,
- jakos¢ uZytych materiatow,
- zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
- zamocowanie balustrady do podioZa.

Balustrady musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna okreslajaca ich
wymiary, przy czym dopuszcza si¢ odchyiki w stosunku do niej:

- dlugosé, szerokosé 1 mm

- rozstaw elementow +1 mm

Usytuowanie elementdéw wedtug rzednych z tolerancja +2
mm Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +1 mm

9. Podstawa platnosci
Wylaczona z zakresu opracowania.
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10. Przepisy zwigzane

- Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytu-
owanie.”
- Polskie normy:

PN-B-06200 ,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”
PN-M-82410 ,,Sruby ze them kulistym z noskiem.”
PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania.”
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Szczegodtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

11.  Roboty tynkowe - tynki zwykte i gtadzie gipsowe

1LWSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej SST sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem tynkow wewnetrznych , a takze
gladzi gipsowych.

1.2. Zakres robot objetych STT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza odbioru czgsciowego i koncowego
robot tynkowych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Tynki zwykle — stanowia warstwe ochronna, wyréwnawcza nanoszona recznie lub me-
chanicznie, do ktorej wykonania uzyte zostaty zaprawy odpowiadajace wymaga-
niom norm przedmiotowych dla zapraw budowlanych/ PN- 90/B-14501 Zaprawy
budowlane. Tynki wewngtrzne i gladzie gipsowe — wykonywane wewnatrz pomieszczen
1.4. Zgodnos¢ z dokumentacja

Tynki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym uwzgledniajacym wy-
magania norm i okreslajacym rodzaj, odmiang i kategorig tynku.

Dopuszcza sig tylko takie odstepstwa od projektu, ktore nie naruszaja postanowien norm,
a sa uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu i sa udokumentowane za-
pisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

2.MATERIALY

Zaprawy uzyte do wykonywania tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom norm —
tynki cementowo — wapienne — PN 65/B-14503

Do zapraw shuzacych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek od-
miany 11 wg BN-69/6721-04. Do zapraw przeznaczonych na wierzchnia warstwe tynku o
gladkiej powierzchni nalezy stosowaé piasek przesiewany odpowiadajacy wymaganiom
odmiany 111 .

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Warunkach Ogolnych
pkt.3.

4. TRANSPORT

Og06lne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w Warunkach Ogdélnych
pkt.4

5. WYKONANIE ROBOT - TYNKI

ZWYKLE

5.1. Zasady prowadzenia robét

Ogolne zasady prowadzenia robot podano w Wymaganiach ogdinych pkt. 5.
5.2 Prawidlowos¢ i dokladnosé wykonania robét

5.2.1 Zasady ogdlne , ktore nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu tynkow :

al przed rozpoczeciem rob6t tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego ,
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wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy .
b/ podioie powinny by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepsza przyczep-
nos¢ tynku

¢/ marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzy-
matosci podioza.

d/ tynk powinien by¢ na catej powierzchni $cisle powiazany z podtozem , a przy tynkach
wielowarstwowych

r(’)_wnierz] poszczegolne warstwy tynku powinny scisle do siebie przylega¢ na catej po-
wierzchni.

e/ tynki powinny byé wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5° C.

f/ $wieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnigciem przez za-
stanianie ich przed

bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz ochrong przed wiatrem, w przy-
padku prowadzenia robot tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki cementowo —
wapienne , cementowe i wapienne powinny by¢ w okresie wigzania zaprawy ( tj. w ciagu
ok. 1 tygodnia) zwilzane woda.

5.2.2. Przygotowanie podlozy

- Wymagania dotyczace podleza tynkarskiego

- przed wykonaniem prac tynkarskich nalezy zbada¢ przydatnos¢ poditoza pod tynkowa-
nie. Badanie podtoza nastepuje na podstawie normy / PN-70/B-10100 oraz na podstawie
bezposrednich ogledzin.

Powierzchnie pod tynk powinny by¢ rowne, nosne i mocne, wystarczajaco stabilne, jed-
norodne , rdwnomiernie chtonne, hydrofilne, szorstkie, suche , wolne od zanieczyszczen,
wolne od wykwitdw, nie zamarznicte, o temperaturze powyzej + 5°C,

- Przygotowanie podleza

Podtoza z elementdéw ceramicznych — Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy w razie
potrzeby poditoze oczysci¢ z kurzu, sadzy, z rdzy i substancji ttustych.

Obrébka wstepna stuzy trwatemu i silnemu zwiazaniu tynku z podiozem, wiaze si¢ z za-
stosowaniem srodka zwigkszajacego przyczepnos¢ — obrzutki wstepne;.

- Ochrona budynku przed dziataniem szkodliwych warunkoéw atmosferycznych
Przed rozpoczeciem a takze w trakcie wykonywania prac tynkarskich nalezy uwzglednic
nastepujace zasady:

- zabeﬁpieczenie przeciw wptywom atmosferycznym sktadowanych materiatéw budow-
lanyc

- zakrywanie wierzchniej czesci muru podczas dtuzszych przerw w pracy,

- mozliwie najwczesniejsze wykonanie obrzutki wstepnej, zabezpieczenie przed dziata-
niem wod opadowych poprzez balkony, otwory , parapety , nie zabezpieczone kominy.

- Sprawdzenie podleza pod tynk

cegla petna , dziurawka , pustaki ceramiczne, bloczki i elementy z betonu lekkie-
go Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowa , uwzgledniona przez nor-
my. Spoiny murarskie nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani wystajace przed lico muru —
przed natozeniem tynku nalezy wyrowna¢. Przy uktadaniu bezspoinowym puste szczeli-
ny nie moga by¢ wigksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny nalezy wypeié¢ najp6zniej 3
dni przed rozpoczeciem tynkowania. W tabeli 1 przedstawiono liste kontrolna do spraw-
dzenia stanu podtoza pod tynk..

5.3 .Przyczepnosé tynku do podloza

polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z podtozem powinna zapewni¢ ta-
kie przyleganie i
zespolenie tynku z podtozem , aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia

, pecherze itp. - . )
linimalne wartosci sity przyczepnosci tynku do podtoza dla tynkow cementowo — wa-
piennych wynosi 0,25 KG/cm”.

Wzajemna przyczepnos¢ poszczegdlnych warstw w tynkach dwu — i tréjwarstwowych
nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepnosé catego tynku do podtoza.
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5.4. Mrozoodpornos¢ tynkow —

Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki wykonane z zaprawy prze-
znaczonej do wykonania tynkow nie powinny wykazywaé¢ zmian po badaniu odpornosci
na dziatanie mrozu wg PN-71/B-04500

5.5. Grubos¢ tynkow

w zaleznosci od kategorii oraz rodzaju podtoza lub podkiadu.

Kategoria Podioze lub podkiad| Grubos¢ tynku Dopuszczalne od-
tynku chytki w mm
0 cegla, beton 12| -6
,drobnowymiarowe elementy +4
ceramiczne i betonowe
lila cegla, beton 10 -6
,drobnowymiarowe elementy +4
ceramiczne i betonowe
T Jw. oraz piyty wiérowo - -5
15 cementowe itp. +3

siatka stalowa lub druciano — 20
ceramiczna , otrzcinowanie

I, v
VT,
Ilvw

podioze gipsowe 12 -4
I gipsobetonowe +2
cegla, beton 18
,drobnowymiarowe elementy

ceramiczne I betonowe, |23

piyty  widrkowo-

cementowe

siatka stalowa lub druciano —

ceramiczna

5.6.Wyglad powierzchni otynkowanych wg normy

5.7.Wady i uszkodzenia powierzchni tynkow

5.7.1. Nieréwnosci

Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki
wykonania tynkow sa niedopuszczalne dla tynkow doborowych a dla tynkow pospoli-
tych dopuszczalne sa 0 szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci 5 cm w liczbie 3
sztuk na 10 m” powierzchni otynkowanej.

5.7.2.Wypryski i specznienia powstajace na powierzchni tynkdw z powodu obecnosci w
zaprawie niezlasowanych czastek wapna , gliny itp. sa niedopuszczalne.

5.7.3.Pekniecia sa niedopuszczalne — z wyjatkiem tynkéw surowych , w ktoérych do-
puszcza si¢ rysy skurczowe.

5.7.4.Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw
soli, plesn itp. sa niedopuszczalne.

5.7.5.Zacieki — sa niedopuszczalne

6. WYKONANIE ROBOT - GLADZIE GIPSOWE

($nieznobiaty kolor; fatwo$¢ mieszania i naktadania; mozliwos¢ stosowania techniki
"mokre na mokre"; bardzo dobra przyczepnos¢; fatwe szlifowanie; umiarkowane py-
lenie podczas szlifowania; wysoka wydajnos¢; bardzo wysoka jakosé¢ wykonanej
powierzchni)

6.1. Zasady prowadzenia robét

Ogolne zasady prowadzenia robot podano w Wymaganiach ogdinych pkt. 5.

6.2 Prawidlowos¢ i dokladnosé¢ wykonania robét
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6.2.1 Zasady ogdlne , ktore nalezy przestrzega¢ przy wykonywaniu
tynkow : Biala gtadz gipsowa do wykonywania wysokiej jakosci
gladzi na $cianach i sufitach Zastosowania
- Do uzycia wewnatrz pomieszczen.
- Do wygladzania tynkow wewnetrznych cementowych, cementowo-wapiennych, po-
wierzchni ptyt gipsowo-kartonowych oraz gtadkich powierzchni betonowych;
- Moze by¢ zastosowana na powierzchnie wykonane z elementow gipsowych, ceramicz-
nych, silikatowych, betonowych, betonu komoérkowego i innych;
- Do wszelkich prac przygotowawczych przed malowaniem lub tapetowaniem.
al przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego , wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamknigte wszelkie bruzdy .
6.2.2. Przygotowanie podlozy
Podtoze powinno mie¢ réwna powierzchnig, wszystkie ubytki wypetni¢ Gipsem Szpa-
chlowym Rigips.
- Przygotowanie gladzi:
Zawartos¢ worka 25 kg nalezy wymiesza¢ mechanicznie lub recznie w 14 | czystej,
chtodnej wody (worek 5 kg w 2,8 I) doprowadzajac do jednorodnej mieszaniny o zatozo-
nej konsystencji pozbawionej grudek. Poczatek wiazania: od rozpoczecia wsypywania
do wody i w zaleznosci od warunkdw atmosferycznych i rodzaju podtoza ok. 60 min.
Sposob uzycia:
Przygotowana mase naklada¢ paca stalowa tak, by uzyska¢ powtoke bez ubytkéw. Na-
stepnie wyrownaé
powierzchnig jak najdtuzszymi pociagnigciami pacy rozpoczynajac od naroznika sciany.
Po ok. 15-20 min
mozna nanies¢ druga warstwe stosujac technike "mokre na mokre™, a po wyschnigciu w
razie potrzeby, w
miejscach ktore tego wymagaja, lekko przeszlifowac.
Grubos¢ warstwy: w zaleznosci od podtoza od 0 do 2mm.
Zuzycie: ok. 1,0 kg/m2/1 mm grubosci. Jednak zawsze trzeba mie¢ na uwadze, ze rze-
czywiste zuzycie jest
zalezne od sposobu pracy i wiasnosci podioza.
Parametry techniczne: wytrzymatoscéna sciskanie - 3,0 MPa - Wytrzymatos¢ na zgina-
nie - 1,5 MPa -
Przyczepnos¢ (wytrzymatos¢ na odrywanie) - 0,5 MPa
Wskazowki:
- Uzywac¢ nierdzewnych naczyn i narzedzi;
- Stosowac¢ przy temperaturze powietrza i podtoza min +5 C i max +30 C;
- Przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach;
- Nie stosowa¢ pod wykonczenia ceramiczne (glazure, terakote);
- Dopuszczalny okres sktadowania wynosi 9 miesigcy;
Ostrzezenia:
RiTop biata gtadz gipsowa jest produktem nietoksycznym w trakcie uzycia i
podczas eksploatacji, mimo to nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochronne. W
dostania si¢ mieszanki do oczu nalezy skontaktowac si¢ z lekarzem. Produkt na-
lezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Produkt zgodny z: PN B-30042:1997, spetnia wymagania normy dla gipsu szpachlo-
wego B i G. PZH: HK/B/1163/2003

6.3.Wyglad powierzchni otynkowanych wg normy
6.4.Wady i uszkodzenia powierzchni tynkow

6.4.1. Nieréwnosci

Widoczne miejscowe nierownosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki
wykonania tynkdw sa
niedopuszczalne

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Warunkach ogolnych pkt.6.
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7.2. Kontrola wykonania tynkow

Sprawdzenie wykonania tynkéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaga-
niami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej i SST. W
czasie kontroli szczegdlna uwage nalezy zwr6ci¢ na:
al sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna b/ sprawdzenie materiatow c/
sprawdzenie przyczepnosci tynkow do podtoza d/ sprawdzenie podiozy e/ sprawdzenie
mrozoodpornosci tynkdw f/ sprawdzenie grubosci tynkow g/ sprawdzenie wygladu po-
wierzchni otynkowanych h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i kra-
wedzi i/ sprawdzenie wykonczenia tynkow na stykach , narozach obrzezach i przy szcze-
linach dylatacyjnych.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w Wymaganiach ogdélnych pkt 7.

8.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy wykonanego tynku).

9. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w Wymaganiach ogdlinych pkt 8.
Jezeli wszystkie badania kontroli jakosci robot dadza wynik dodatni wykonane tynki na-
lezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy i specyfikacji. W przypadku gdy cho¢ jed-
no z badan da wynik ujemny, tynki nalezy uznaé¢ za niezgodne z norma i w takim wy-
padku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

12.  Wykonanie posadzek wraz z podktadem , izolacja i ociepleniem

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wykonania podtozy i posadzek.

1.2 Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych ST.
Ustalenia niniejszej specyfikacji dotycza:
Warstwy posadzkowe w pozostatlych pomieszczeniach parteru:
- wykonanie podbudowy z betonu B-I0 na podtozu gruntowym,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z folii PE 0,2 mm z wywinigciem sklejona na za-
ktadach,
- wykonanie izolacji termicznej ze styropianu EPS 100-038,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej z folii PE 0,2 mm z wywinigciem sklejona na za-
ktadach,
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- wylewka cementowa o wytrz. 10MPa zbrojona siatke zgrzewana z pretow 4 mm o oczkach
10x10cm ze stali A-0, zatarta na ostro

2. MATERIALY.

2.1 Wymagania 0gdlne.Og6lne wymagania stawiane materiatom podano w ST.00.00.00 ,,Wy-
magania ogolne™.

2.2Wymagania szczegotowe.

221 Zaprawa cementowa..

Do wykonania warstw wyréwnawczych pod posadzki zastosowa¢ zaprawe cementowa M15 zbro-
jona.

2.2.2 Siatka zbrojeniowa stalowa.

Do zbrojenie warstwy wyrownawczej pod posadzki stosowac siatke zgrzewana z pretow 03 mm o
oczkach 10x10cm.

2.2.2  Styropian

Do izolacji termicznej posadzek stosowac styropian EPS 100-038

2.2.3 Folia PE

2.3.1. Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,2 mm

Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrod budowlanych
przed przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podkiadéw cementowych i betonowych,
wody opadowej. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadow sasiednich arkuszy
folii tasma uszczelniajaca i obustronnie klejaca Wymogi techniczne:

-grubos¢ . . 0.20 mm
-masa powierzchniowa 190 g/mz’
-wytrzymatosé na rozdzieranie > 60 N/mm
- przesiakliwosc¢ przy dziataniu stupa wo- ’
dy o wysokosci 1 m w czasie 100 h _nie przesiaka
-opor dyfuzyjny
-rozprzestrzenianie ognia -60 m? hPa/g
-nie  rozprzestrzeniajace
ognia
Do izolacji przeciwwilgociowych na gruncie stosowac 2 warstwy

folii PE grab. 0,2 mm z wywinigciem sklejona na zaktadach.
3. Sprzet.

3.1 Wymagania ogdlne.
Og06lne wymagania stawiane .sprzetowi podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

3.3Wymagania szczegdtowe.
Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujacym sprzetem :
- $rodkami transportu do przewozu materiatow,
- betoniarka do przygotowania zaprawy,
- sprzgtem do transportu poziomego zaprawy,
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4. TRANSPORT.

4.1 Wymagania ogdlne. Wymagania ogdlne stawiane transportowi podano w STOO.00.00
-Wymagania ogolne".

4.2 Wymagania szczegotowe.
Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu przystosowanymi do odpowiedniego rodzaju
materialdw. Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty przed uszkodzeniami mechaniczny-
mi. Materiaty do przygotowania zapraw chroni¢ przed wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ogolne warunki wykonania robot.
Ogblne warunki wykonania rob6t podano w STO0.00.00 ,,Wymagania ogoine".

5.2Zakres wykonania robot.
5.2.1 Podkiad betonowy.
Po wyréwnaniu podiozy z ubitych materiatow sypkich uktada¢ warstwe z betonu podktadowego
B10 MPa gr. 12 cm z doktadnym zaggszczeniem.
5.2.3 Podktady cementowe pod posadzke.

Na przygotowanym podiozu utozy¢ siatke zbrojeniowa posadzki, tak aby po zabetonowaniu zna-
lazta si¢ w osi obojetnej betonu. Po utozeniu zaprawe cementowa zageszczaé do osiagnigcia
wspotczynnika 1,0. Podtoza zaciera¢ na gtadko. Podtoza musza mie¢ zachowany spadek w Kie-
runku kratek sciekowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

6.2 Zakres kontroli.
Badania w czasie prowadzenia rob6t polegaja na sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru na bieza-
co, w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wyko-
nywanych robét z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami ST. W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole poprawnosci wykonania

- kontrole prawidtowosci wykonania robot ( geometrii i technologii),

- oceng estetyki wykonania robot.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu techno-
logicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1 Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania og6ine™

8. Przepisy Zwiazane.
8.1 Normy.
- PN-B-10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.
- PN-B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte.
- PN-B-14504 - Zaprawy budowlane cementowe.
- PN-EN 197-1 - Cement, cz.l: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
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cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 - Cement, cz.2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1 - Wapno budowlane. Czg¢s¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

PN-EN 459-2 - Wapno budowlane. Cz¢s¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3 - Wapno budowlane. Czg¢s¢ 3 : Ocena zgodnosci.

PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
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SzczegoOtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

13. Posadzki gresowe i okladziny scienne z ptytek glazurowanych

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczeg6towe dotyczace wykonania wewngetrznych
prac posadzkarskich w pomieszczeniach WC

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 26.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace rob6t dotyczacych prac po-
sadzkarskich:

- Przygotowanie podioza przez zagruntowanie
- Potozenie warstwy wyrdwnawczej z zaprawy samopoziomujacej

- Wykonanie okladzin i wyktadzin zgodnie z przeznaczeniem wg doku-
mentacji projektowej;

- Wykonanie prac wykanczajacych (fugowanie, cokoliki itp.)
14. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi Polskimi Nor-
mami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

1.5. Ogdle wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacija
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Do wykonania robdt w zakresie okreslonym punktem..26.1.3 przewiduje si¢ zastosowanie naste-
pujacych materiatow:

2.1. Emulsja gruntujaca

2.2. Wylewka samopoziomujaca;

2.3. Pivtki glazurowane

2.4, Pivtki posadzkowe gresowe

o wymiary i jakos¢ powierzchni 1SO 10545.2

. nasiakliwos¢ 0,005% UNI EN 99, 1ISO 10545.3

. mrozoodpornos¢ zgodny UNI EN 202, ISO 10545.12

. twardosc powierzchni 7-9 Mohs UNI EN 101

o odpornosé¢ na scieralnie wgtebne 120-150 mm3 UNI EN 102, ISO 10545.6
. Antyposlizgowe klasy R9 i R11/R10 V4
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. Zastosowanie: hole, komunikacja, pomieszczenia socjalne, WC itp.
3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do wykonania ro-

bot budowlanych zgodnie zalozong jakoscia

Og06lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

4. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podioza,

szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzedzia lub urzadzenia do cigcia ptytek,

packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkow 6+12 mm do rozprowa-
zania kompozycji klejacych,

taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomice

wktadki dystansowe,

mieszadla koszyczkowe o napg¢dzie elektrycznym,

pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny.

e 6 o6 o o o O o o o o

5. Wymagania dotyczace srodkow transportu

OgbIne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

Plytki glazurowane w opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, zabez-
pieczone przed uszkodzeniami.

Sktadowac¢ w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej.

6. Wymagania dotyczace wykonania robot budowlanych z podaniem sposobu wykoncze-
nia poszczegdlnych element6w, tolerancji wymiarowych, szczeg6téw technologicznych oraz
niezbedne informacje dotyczace odcinkéw robdt budowlanych, przerw i ograniczen, a tak-
ze wymagania specjalne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne”

7. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robo6t pokrywania podtog i cian ptytkami ceramicznymi
nalezy zakonczyc¢:

o wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania scian,

79



o podiogi z materiatdw mineralnych wiacznie z cokolikiem,( w przypadku ktadzenia glazu-
ry)

o roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem
préb cisnieniowych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

o wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub masami na-
prawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 Co w ciagu catej doby.

8. Przygotowanie podloza

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ sciany
lub posadzki betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyt gipsowo-
kartonowe.

Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od zanieczyszczen bez rakow peknigc i
ubytkdw. Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i
rowne. W przypadku wystepowania matych nierbwnosci nalezy je zeszlifowaé, a wigksze uskoki
i ubytki wyréwna¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (ob-
rzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowo-wapiennej marki M4 — M7.
W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni powinien on spetnia¢ wymagania zawarte w ST
NR 2 Tynki zwykte.

Powierzchnia podtozy pod wyktadziny powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec¢ i ubyt-
kow, pozbawiona zanieczyszczen.

9. Wykonanie okladzin i wykladzin ceramicznych

9.1. Okladziny ceramiczne

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedtug wymiaréw, gatunkow i od-
cieni. Wyznaczy¢ na scianie linie¢ pozioma, od ktdrej beda uktadane ptytki oraz przygotowaé
kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja producenta.

Kompozycje klejaca rozprowadzi¢ paca zabkowana ustawiona pod katem ~500. Kompozycja
klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywaé cata powierzchnig $ciany. Powierzchnia
z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu 15
minut.

Po natozeniu kk uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na scianie
linii. Naktadajac ptytke, trzeba ja lekko przesunaé po scianie (ok. 1+2 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisna¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubos$¢ 4+6 mm. Przesunigcie nie
moze powodowac zgarniania kk. W celu dokladnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwa-
nej szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu okladziny nalezy usuna¢ nadmiar kk ze spoin migdzy ptytkami. Po

zwiazaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawa do
fugowania.
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Pasy lub wzory z ptytek innego koloru uktada¢ jw., zgodnie z projektem.

9.2. Wykladziny ceramiczne

Wyktadzina powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku, jezeli
projekt nie przewiduje inaczej. W miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢
wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna
powinna by¢ wykonana w linii wodo-rozdziatu. Na gotowym podtozu uktadac ptytki ceramiczne
przy zastosowaniu kompozycji klejacych, podobnie jak oktadziny $cian. Powierzchnia z natozo-
na warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu 10 minut.
Warstwa kleju pod ptytka powinna mie¢ grubosé 6+8 mm.

Spoiny powinny mie¢ szerokos¢ umozliwiajaca doktadne wypetnienie fuga. Zaleca sig, aby sze-
rokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

do 100 mm ~2 mm

od 100 mm do 200 mm ~3 mm
od 200 mm do 600 mm ~4 mm
powyzej 600 mm ~5+20 mm

Szerokos¢ powinna by¢ jednakowa, dlatego najlepiej uzy¢ wktadek dystansowych. Po zwiazaniu
kleju usuna¢ wktadki i wypemic¢ fuga na menisk wklgsty.

Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od linii prostej wynosi nie
wigcej niz1 mmna 1 mi 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masa dylatacyjna lub zastosowac¢ specjalne wkiadki.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym
pochyleniu (spadku).
10. Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobow i robét bu-

dowlanych w nawigzaniu do dokumentdw odniesienia

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

11. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
. PN-1SO 13006:2001 Piyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie

. PN-EN 87:1994 Piyty i ptytki ceramiczne scienne i podtogowe.
Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

. PN-EN 159:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o
nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa B I11.

. PN-EN 176:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o
matej nasiakliwosci wodnej E[13%. Grupa B I.
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. PN-EN 177:1997 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o
nasiakliwosci wodnej 3% < E1 6%. Grupa B lia.

. PN-EN 178:1998 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o
nasiakliwosci wodnej 6% < E[1 10% Grupa B 11b.
. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i ba-

dania przy odbiorze.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z In-
spektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadcze-
nia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych do-
starczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

12. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek ceramicznych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
umozliwiajacy oceneg wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

. zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
(przez ogledziny i pomiary)

. stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

. spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow poditogowych, j.w.

. jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub cer-

tyfikatow zgodnosci przediozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania okladziny przez sprawdzenie:

. przyczepnosci okladziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego
dzwigku.

. odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2
m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na di. taty 2 m),

. odchylenia powierzchni od plaszczyzny tata o dtugosci 2 m ( nie powinno wigksze niz 2
mm na calej di. aty),

. prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z dokladnoscia do 1
mm.

. grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktdra nie powinna przekracza¢ warto-

sci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

. plaszczyzny poziomej lub spadkdw,

. nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity migdzy tata dt. 2 m a posadzka (nie
powinny by¢ wigksze niz 3 mm na calej dlugosci taty),

. odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢

wigksze niz 3 mm na dtugosci taty 2 m i nie wigksze niz [15 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki).

82



. przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscia do 1 mm,
. grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktdra nie powinna przekracza¢ warto-
sci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej

13. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogdine”.
Plaszczyzng oktadzin ptytkami oblicza si¢ w metrach kwadratowych .

14. Opis sposobu odbioru rob6t budowlanych

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzo-
ru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozy-

tywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, okladzina z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwiazan:

. okladzing poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

. jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
okladziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgodg, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

. w przypadku gdy nie sa mozliwe powyzsze rozwiazania, usuna¢ oktadzing i ponownie
wykonag.

15. Odbior podtozy

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzino-
wych.

Jezeli odbidr podioza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczy-
sci¢ 1 umy¢ woda.

16. Odbidr okladzin i wykladzin z plytek ceramicznych

Odbidr gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem,
ktorego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w
ktorej podane sa uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin
stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Okladziny powinny by¢ ode-
brane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
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. wygladu zewngtrznego przez oceng wzrokowa

. prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

. przyczepnosci do podloza

. prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wkladek dylatacyjnych itp.
. szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

. ocene wynikow badan
. wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia.
. stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

17. Opis sposobu rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawa rozliczenia finansowego z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Zamawiaja-
cym a Wykonawca w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilos¢ m? powierzch-
ni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

. przygotowanie stanowiska roboczego,

. przygotowanie kompozycji klejowej

. dostarczenie materiatow i sprzetu,

. ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 ,
. przygotowanie podtoza,

. sortowanie ptytek wg wymiardw i odcieni.

. przyciecie i dopasowanie plytek

. utozenie okladzin z obrobieniem wnek i osciezy oraz wykladzin
. ospoinowanie i oczyszczenie okladzin i wykladzin

. oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

. likwidacja stanowiska roboczego.,
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

14. Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z robotami malarskimi

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 3.1.

1.3.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja:

a) Przygotowanie podtozy
b) malowanie farbami

2. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi Polskimi Nor-
mami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

3. Ogdble wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4. Materialy
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w specyfika-
cji ,Wymagania og6lne" pkt 1l. Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie

gotowych zestawdw malarskich posiadajacych Aprobaty Techniczne dopuszczajace wyroby do
stosowania w budownictwie o wydajnosci 6-8m2/litr farby przy jednokrotnym malowaniu. Na
zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inwestora

5. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specy-
fikacji.

6. Transport

Uzywane pojazdy, poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetnia¢c wymagania doty-
czace przepisow i ruchu drogowego. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci
pn. Wymagania Ogdlne.

7. Wykonanie robét

OgobIne wymagania wykonania robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specy-
fikacji.

Zasady wykonania prac malarskich.
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0 Roboty malarskie wykona¢ na podtozach tynkowych odpowiednio przygotowa-
nych;

0 Przed przystapieniem do malowania wyrowna¢ i wygtadzi¢ powierzchnig prze-
znaczona do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifo-
wanie i gruntowanie. Do rob6t malarskich przystapi¢ dopiero po wyschnigciu
tynkdw i miejsc naprawionych.

o Malowanie konstrukcji stalowych po catkowitym i ostatecznym mocowaniu
wszystkich elementow konstrukcyjnych, dokonania wzmocnien.

0 Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych pod malowanie — dla farby emulsyjnej wil-
gotnosc¢ nie wigksza niz 4%, dla olejnej 3%, dla wapiennej 6%;

0 Pierwsze malowanie wewnatrz budynku wykona¢ po catkowitym ukonczeniu ro-
bot budowlanych i instalacyjnych, wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podto-
gowe, dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki oraz $lusarki okiennej i
drzwiowej;

o Drugie malowanie wykona¢ po osadzeniu ,,biatego montazu”, po utozeniu posa-
dzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych), po oszkleniu okien itp.;

0 Tynki przeznaczone do malowania powinny speinia¢ nastepujace wymagania
techniczne:

» Przygotowanie powierzchni tynkdw jw.;

=  W/w powierzchni¢ nalezy oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych
(kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych.

0 Roboty malarskie nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (w cia-
gu doby temperatura nie moze spasc ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C.
0 W czasie wykonywania rob6t malarskich w ramach kontroli migdzyfazowych na-
lezy:
= Sprawdzi¢ jakos¢ materiatbw malarskich (materiaty zgodne z odpowied-
nimi normami panstwowymi lub swiadectwami dopuszczenia);

= Sprawdzi¢ wilgotnos¢ i przygotowanie podioza pod malowanie zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi;

= Sprawdzi¢ stopien skarbonizowania tynkow zgodnie z odpowiednimi nor-
mami panstwowymi;

= Sprawdzi¢ jakos¢ wykonania kolejnych warstw powlok malarskich zgod-
nie z odpowiednimi normami panstwowymi;

= Sprawdzi¢ temperaturg w czasie malowania i schnigcia powtok;

0 Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny by¢:

» Gladkie i rowne bez nadrostow betonowych, zaciekow zaprawy lub
mleczka cementowego, kawern. Ewentualne wystepy od lica powierzchni
nalezy sku¢, usunac lub zeszlifowa¢. Wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku
naprawic przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej tynk byt wykonany.

= Dostatecznie mocne tzn., powierzchniowo niepylace przy pocieraniu dio-
nia, nie wykruszajace si¢, bez widocznych rys, spekan, rozwarstwien;

= (Czyste bez plam, zaoliwien i innych zanieczyszczen (w razie potrzeby na-
lezy je usuna¢ szpachelka lub pedzlem, zmy¢ woda z detergentem i sptu-
kac czysta woda);

= Dostatecznie suche zgodnie z opisem przygotowania podtoza;

= Podloze pod farby emulsyjne gruntowac farba emulsyjna rozcienczona
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje
si¢ wykonanie powloki malarskiej;
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Przy malowaniu farbami i emaliami olejnymi podtoza nalezy gruntowac
pokostem rozcienczonym np. benzyna lakiernicza w stosunku 1:1;

o0 Wymagania odnosnie powlok

Powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfe-
kujacych oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a takze na re-
emulacje. Powinny one dawa¢ aksamitno-matowy wyglad pomalowanej
powierzchni.

Nie powinny mie¢ uszkodzen, smug, przeswitow, plam i sladéw pedzla,
spekan, tuszczenia i odstawania powierzchni, widocznych taczen i popra-
wek;

Nie dopuszcza si¢ wydzielania przykrego zapachu i zawartosci substancji
szkodliwych dla zdrowia;

Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam
oraz by¢ zgodne z wzorcem producenta farb.

Powinny mie¢ barweg jednolita zgodna z wzorem, bez sladow pedzla,
smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcie-
nia. Powtoka powinna by¢ bez przeswitéw pokrywacé podioze lub podkiad;

Powinny mie¢ jednolity potysk. Wszystkie powtoki z farb nawierzchnio-
wych powinny wytrzyma¢ probe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie
woda z mydtem, przyczepnos¢ i wsiakliwosg;

8. Zakres wykonywanych robét

a) Przygotowanie podioza
b) Gruntowanie podtoza;
C) Dwukrotne malowanie;

9. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specy-

fikacji.

PoszczegOlne etapy prac malarskich powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

e Kontrola jakosci robt powinna obejmowac:

o
o
(0}

o
o

Jakosci uzytych materiatow;

Jakos¢ przygotowanego podioza;

Jakos¢ wykonania wymalowa¢ farbami emulsyjnymi nie wczesniej niz po 7
dniach, olejnymi nie wczesniej niz po 14 dniach;

Kompletnosci wykonania robot;

kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacja Projektowa

Materiaty przeznaczone do wbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakcep-
towane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatdow, po-
miarach, badaniach oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

10. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacii.

14.10.1. Jednostka obmiarowa

0]

Jednostka obmiarowa wykonania prac malarskich jest 1m*;

11. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

2
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PoszczegOlne etapy prac malarskich musza by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbioru robot (stwierdzenie wykonania zakresu rob6t przewidzianego w dokumenta-
cji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robdt do odbioru. Odbior po-
winien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w termi-
nie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu nale-
zy prowadzi¢ w miarg postepu robét, kontrolujac ich jakos¢ w sposéb podany w punkcie 24.5.1 i
24.6. Odbiory czesciowe i koncowe prowadzi¢ zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 24.6.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢
za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowiazany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i Dokumentacja Projektowa, przedstawiajac je do po-
nownego odbioru.

12. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czesci pn. Warunki ogolne.

13. Przepisy zwiazane

0 Wymagania techniczne wykonania robot okreslaja:

0 PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych.

0 PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcien-
czalnymi farbami emulsyjnymi.

0 PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okre-
slania uszkodzen powlok zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i zelbetowe.

0 PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogo6lne wytyczne.

0 PN-72/M-47185.01 Agregaty malarskie. Podziat.

0 PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogblne wymagania i badania

0 PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. Ogdlne wymagania i bada-
nia.

0 Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Ro-
boty ogblnobudowlane (aktualnie obowiazujace)

0 przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonania prac malarskich i transpor-
towych.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

15. Stolarka okienna

1.0 PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace realizacji rob6t montazu stolarki okiennej z PCV

1.2 Zakres stosowania specyfikacji.

Ustalenia zawarte w SST obejmuja prace zwiazane z dostawa materiatdw wykonawstwem I
wykonczeniem rob6t montazu stolarki okiennej.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét :

1.3.1 Stolarka okienna

- montaz okien typu PCV rozwierno- uchylnych i statych wg rysunku w zataczeniu., szyba
thermofloat 4-16-4, U<1,1, profil pieciokomorowy

- montaz parapetdw zewnetrznych z blachy stalowej powlekanej

- montaz parapetow wewngtrznych z marmuru syntetycznego gr. 2cm

1.4 Wymagania dotyczace wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz zgodnos¢ ich wykonania
Z Umowa.

2.0 MATERIALY
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdbw podano w 0Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.4.
Zastosowane materiaty budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny stosowalnosci w obiek-
tach oswiaty, certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty techniczne zastosowanych materiatow i
wyrobow. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-10085 lub
aprobatom technicznym.

2.1. Stolarka okienna winna posiadac nastepujace dane techniczne okien:

e profil minimum pigciokomorowy bezotowiowy z nieplastyfikowanego PCV zakwalifi-
kowanego do  materiatdbw niezapalnych spetniajacych wspéiczynnik ,,i "=0 i ,,C
« =0,13, wewnatrz

e wzmocnienie z ksztattownika stalowego,

wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej okna o min. Rw = 31dB

funkcja — skrzydta uchylno-rozwierne, state

kolor biaty,

blokada btednego potozenia klamki,

aparat stalej mikrowentylacji montowany w ramie okna

Zastosowany system profili winien uwzglednia¢ normy obciazen wiatrem wg PN-
77/B02011, dopuszczalnych ugig¢ elementéw okna, charakterystyki wytrzymatosciowej sta-
lowych ksztattownikdw wzmacniajacych oraz spetnia¢ warunki zachowania szczelnosci na
przenikalnos¢ wody i prawidtowa infiltracje powietrza.
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Zestawy szklane w oknach powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
e Calosc stolarki okiennej szklona szybami bezpiecznymi P2 od strony wewngtrznej
(4/14/33,1).
e przepuszczalnos¢ swiatla stonecznego 62+80%
e odbicie zewngtrzne swiatla stonecznego  14+22%
e przepuszczalnos¢ bezposrednia energii stonecznej do 38 %
e odbicie energii stonecznej powyzej 15%
e absorpcja energii stonecznej powyzej 47%
e przepuszczalnos¢ catkowita energii stonecznej do 53%
e wspbiczynnik przenikania ciepta zestawu ,,U" nie wiecej niz  1,1W/m2K

UWAGA :
SPRAWDZIC WYMIARY OTWOROW OKIENNYCH PRZED MONTAZEM

2.2. Pianka poliuretanowa —jednosktadnikowa — do uszczelnienia stolarki po wbudowaniu,
2.3. Silikon do uszczelnienia stolarki od zewnatrz,

2.4. Blacha stalowa powlekana, grubos¢ 0,55 mm w kolorze zielonym

2.5. Zaprawa tynkarska do obrdbek osciezy - zastosowaé¢ gotowa zaprawe szybko wiazaca

3.0 SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.5.

Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia si¢ do decyzji wykonawcy i musi
odpowiada¢ przyjetej technologii. Mieszanie zaprawy odbywac si¢ bedzie na miejscu przy po-
mocy mieszadia elektrycznego.

4.0 TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6.
Dostawa materiatow i wywdz materiatdw z rozbidrki odbywac si¢ bedzie samochodami skrzy-
niowymi. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepi-
sami bhp oraz przepisami o ruchu drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT

Zabrania si¢ wbudowywania okien i ich osadzanie w okresie jesienno-zimowym w surowych,
niewykonczonych pomieszczeniach, ktdre z kolei po zamknigciu otworami okiennymi sa
tynkowane lub nastepuje w nich wylewanie posadzek. Nagromadzona w ten sposéb w zamknie-
tym , niewlasciwie wentylowanym pomieszczeniu woda powoduje gwattowny wzrost wilgotno-
$ci powietrza.

Nalezy przestrzega¢ zasady doboru optymalnego miejsca usytuowania okna na gtgbokosci oscie-
za tak, aby izoterma punktu rosy przechodzita zawsze przez konstrukcje¢ okna.

Obnizenie trwatosci uzytkowej okien moze nastapi¢ rowniez w przypadku popetnienia bteddw
ich wbudowywania polegajacych na:
& braku wlasciwego wypoziomowania i wypionowania okna w otworze oscieza,

& zastosowaniu zbyt matej i niewtasciwie rozmieszczonej ilosci punktéw trwatego
zamocowania okna z osciezem,
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& braku zastosowania wlasciwego uszczelnienia styku oscieznicy okna z osciezem w zakresie

paro i wiatroizolacji,

& Dbraku lub btednym wykonaniu zewngetrznych obrobek blacharskich, niewtasciwym doborze

wymiaréw gabarytowych okna do wymiarow osciezy.

Przy montazu okien nalezy zachowa¢ luz 1-20 mm miedzy rama okna, a murem. Ze wzgledu na
bilans cieplny muru, rame¢ okna nalezy montowaé¢ w potowie grubosci sciany (przy murze pel-
nym), jednak nie dalej niz 150 mm od ptaszczyzny elewacji, lub w plaszczyznie warstwy izola-

cyjnej (przy murze warstwowym).

Przy montazu okien nalezy zastosowa¢ pianki montazowe o duzej gestosci pozornej oraz niskiej
rozprezalnosci, oraz tasmy rozprezne i folie paroizolacyjne na peinym obwodzie okien, np. pian-
ki SOUDAFOAM LOW EXPANSION lub réwnowaznej, posiadajacej certyfikat izolacyjnosci
akustycznej. Okna nalezy osadza¢ przy pomocy nastepujacych materiatow:

&  klockdéw nosnych (podpierajace rame od spodu), klockow dystansowych (do ustawienia

ramy wzgledem $cian bocznych),

¢

klinbw wypierajacych, lasz montazowych (uchwyty z blachy),

¢

dybli z metalowymi koszulkami,
& wkretow do drewna, dyble, lasze i wkrety musza mie¢ powierzchnie zabezpieczone anty-

korozyjnie, klocki musza by¢ wykonane z materiatu mogacego przenosic sity nacisku.

Przed przystapieniem do montazu okien nalezy:

- sprawdzi¢ czy wymiary otworu sa zgodne z wymaganym luzem
- zdjac skrzydta z oscieznic
- zamontowac¢ na zewngtrznej stronie oscieznicy kotwy wg schematu wskazanego przez produ-
centa
- ustawi¢ oscieznicg na klockach i wypierajac ja od dotu ustawi¢ w pionie
- sprawdzi¢ potozenie ramy w otworze (czy zachowane sa luzy montazowe, pion i poziom ramy
oraz jej przekatne), zabezpieczy¢ prawidlowe ustawienie klockami dystansowymi zamontowaé
kotwy do muru za pomoca dybli. Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi przy pomocy
gwozdzi lub innych tacznikdw niszczacych elementy osciezy (wyjatek stanowi potaczenie wkre-
tami dwoch oscieznic)

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mmna 1 m

wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm.

R&znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
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— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Stolarke okienna nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu
zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktow
wysoko$é szerokosé Zamocowan zamocowan
w nadprozu | na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie¢ po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3

- zamontowac¢ skrzydta okienne i przeprowadzic ich ewentualna regulacje

- odpyli¢ i zwilzy¢ woda fuge miedzy murem a rama i wypemic¢ pianka PU w sposob ciagty. Od
jakosci wykonania tej spoiny zalezy szczelnosé osadzania okna.

- po zastygnigciu i stwardnieniu pianki usuna¢ kliny oraz klocki dystansowe i uzupetnic¢
wypetnienie fugi pianka PU

- po zakonczeniu montazu okien nalezy uprzatna¢ miejsce pracy.
- Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

- Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.7.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

6.1 Oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkow w osciezach.

6.2 Wymiary stolarki okiennej i czgsci sktadowe.

6.3 Zgodnos¢ z dokumentacija techniczna.

6.4 Prawidtowos¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej — osadzenie w
plaszczyznie pionowej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

6.5 Doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic elementu z osciezami otwordw lub $cian.

6.6 Prawidiowos¢ dziatania elementoéw ruchomych i urzadzen zamykajacych.

6.7 Zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

7.0 OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robo6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.8
Podstawa dokonania obmiarow okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegol-
nych pozycji sa zataczone do dokumentacji przetargowej rysunki okien.
Wykonawca jest zobowiazany dokona¢ pomiaru z natury stolarki okiennej bedacej przedmiotem
zamowienia.
7.1 Jednostki obmiarowe:

1 m? — powierzchnia otworéw okiennych w $wietle osciezy.

1 m - dlugosci parapetow

1 m? - powierzchnia parapetéw zewnetrznych
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8.0 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 9.

Odbidr nastapi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST pkt. 1.3

W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowos¢ montazu stolarki okiennej, parapetow
wewngtrznych i zewngtrznych..

Cena oferty winna obejmowac taczna wartos¢ catego zamowienia zgodnie z wyszczego6Inionym
zakresem , z podaniem ceny jednostkowej z uwzglednieniem danych technicznych wg pkt.2.0
Podstawa ptatnosci bedzie kwota okreslona przez wykonawce w formularzu ofertowym, ktéra

obejmuje:

przygotowanie stanowiska pracy

demontaz istniejacej stolarki okiennej i drzwiowej drewnianej, zgodnie z zataczony-
mi szkicami,

demontaz podokiennikow zewnetrznych,

wykonanie i montaz okien i drzwi wewngtrznych typu PCV zgodnie z zataczonymi
rysunkami i opisami,

montaz podokiennikdw zewnetrznych i wewnetrznych,

obrobka budowlana osciezy okiennych i drzwiowych wraz z gladzia tynkowa i ma-
lowaniem,

transport elementéw (dostawa nowej stolarki, wywo6z zdemontowanych materiatow
z rozbidrki i ich utylizacja)

likwidacje stanowiska roboczego.

9.0 PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Normy

PN-77/B-02011 Obciazenia w obliczeniach statycznych. Obciazenia wiatrem.
PN-87/B-02151/03  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen

PN-EN

PN-EN

budynkach. 1zolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach
oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych.
Wymagania.
20140-3:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
Izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary
Laboratoryjne izolacyjnosci od dzwigkdw powietrznych
elementéw budowlanych

-1SO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i i

Izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych.
Izolacyjnos¢ od dzwigkOw powietrznych.

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i

transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatdw

drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania

I badania.
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone .
BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.
AT-15-3422/98 Ksztaltowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

(PVC-U) do produkcji okien i drzwi balkonowych.

93



SzczegoOtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

16. Slusarka drzwiowa

1. Czesé ogdlna

Przedmiot.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
slusarki drzwiowej

Zakres stosownia.
Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym.

Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu robét
opisanych w pkt. 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na ce-
lu wykonanie przedmiotu specyfikacji.

Specyfikacja dotyczy: wykonania slusarki stalowe;j,

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre-
$leniami podanymi w ST B.00.00.00 (Wymagania ogdlne).

Wymagania og6lne dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z doku-
mentacja projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania podano w ST
Wymagania ogolne

2. Materiaty.
Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Wy-
magania 0golne

Drzwi stalowe

e Ofscieznica

Ksztaltowniki stalowe. Oscieznica katowa powinna by¢ wykonywana z ksztattownikdw osciez-
nicowych, ttoczonych z obustronnie ocynkowanej ogniowo blachy stalowej StE 250 wg PN-EN
10149-1:2000 grubosci 1,5 mm. Grubos¢ powlok cynkowych nie powinna by¢ mniejsza niz 7

pm.
Uszczelki. - We wrebie przylgowym oscieznicy powinny by¢ stosowane uszczelki z EPDM
Wymiary. -. Odchytki wymiarowe oscieznicy powinny by¢ zgodne z PN-88/B-10085/A2.

Wytrzymalesé polaczen skrzydelek zawiasdw z oscieznica. Potaczenie skrzydetek zawiasow z
o$cieznica oraz stojak oscieznicy i skrzydetka zawiaséw nie powinny wykazywaé¢ uszkodzen i
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trwatych odksztatcen pod wptywem obciazenia statycznego sita skupionaP1 = 150 daN dziataja-
ca W plaszczyznie skrzydia otwartego kolejno pod katem 5°, 45°, 90° i 135°,zgodnie z BN-
79/9031-18/02.

e Skrzydto

Blacha i ksztaltowniki stalowe.- Ptyta skrzydfa powinna by¢ wykonywana z cynkowanej
ogniowo blachy stalowej DX51D+Z100 wg PN-EN 10142+A1:1997 grubosci 0,8 mm. Grubos¢
powlok cynkowych nie powinna by¢ mniejsza niz 7 pm.

Wypelnienie. Do wypetnienia skrzydta drzwiowego powinna by¢ stosowana wetna mineralna.

Uszczelki. Przeszklenia osadzane przy pomocy uszczelek z EPDM lub z APTK . W czgsci pro-
gowej skrzydta drzwi powinny mie¢ umieszczone uszczelki opadajace .

e Okucia i zamki
Stosowane okucia i zamki powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania.

e Zabezpieczenia antykorozyjne
Wszystkie elementy stalowe drzwi powinny by¢ zabezpieczone przed korozja powtokami
cynkowanymi o masie nie mniejszej niz 100 g/m® i dodatkowo powlokami lakierowymi —
proszkowymi o grubosci nie mniejszej niz 40 mm (pomiar grubosci powlok zgodnie z PN-EN
ISO 2808:2000).

Powtloki proszkowe powinny mie¢ przyczepnosc stopnia 0 do podioza, okreslona zgodnie
z PN-EN I1SO 2409:1999.

Powtoki cynkowe powinny dobrze przylega¢ do podtoza i przy prébie zginania nie wyka-
zywac¢ zadnych uszkodzen ani wad zgodnie z PN-EN 10142+A1:1997.

e Wykonanie

Jakos¢ wykonania i wykonczenia powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-88/B-
10085/A2

Wiasciwosci techniczne drzwi
Odchyiki wymiarowe powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-88/B-10085/A2.
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o Ksztalt skrzydla (prostokatnosé i ptaskos¢)
Ksztalt skrzydta, okreslany prostokatnoscia narozy oraz plaskoscia brzegdw i narozy
skrzydta powinien spetnia¢ ponizsze wymagania:
- odchyiki doktadne katow nietolerowanych powinny miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnych,
okreslonych w normie PN-77/M-02136,
- odchyiki ptaskosci powinny miesci¢ si¢ w 14 szeregu tolerancji, wg normy PN-80/M-02138.

¢ Funkcjonalnos¢ i niezawodnos¢ dzialania
Drzwi, po wykonaniu 150000 cykli otwierania i zamykania skrzydta, nie powinny wyka-
zywac uszkodzen i nieprawidtowosci w dziataniu. Skrzydto drzwi powinno sig poruszac bez za-
cig¢ i zahamowan w ruchu. Uszczelki powinny na catej swej dtugosci przylega¢ do odpowied-
nich powierzchni, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

e Prawidlowos¢ dzialania i wartosci sit operacyjnych

Skrzydto drzwi przy otwieraniu i zamykaniu powinno s i¢ poruszac bez zacigé¢ i zahamo-
wan w ruchu. Po zamknieciu drzwi uszczelki powinny przylega¢ na catej swej dtugosci do od-
powiednich powierzchni, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi. Zawiasy, klamki, zamki i inne
elementy wyposazenia powinny dziata¢ zgodnie z danymi producenta. Dynamiczna sita potrzeb-
na do zamknigcia drzwi nie powinna przekracza¢ wartosci 40 N. Wartos¢ momentu sity do prze-
krecenia klucza w zamku i do otwarcia skrzydta przy uzyciu klamki nie powinna przekracza¢ 10
Nm. Sita potrzebna do wprowadzenia i utrzymania skrzydta w ruchu nie powinna przekracza¢ 80
N.

e Odpornosé skrzydetl na uderzenia cialem miekkim i ciezkim
Odksztatcenia trwate, powstate w wyniku dziatania obciazenia udarowego na skrzydta
zgodnie z PN-EN 949:2000, powinny miesci¢ si¢ w zakresie dopuszczalnych odchytek ptaskosci
w 14 klasie doktadnosci wedtug PN-80/M-02138. Nie powinny wystepowac uszkodzenia, pek-
nigcia ani odpryski powtoki lakierowe;j.

o Odpornosé skrzydel na uderzenia ciatem twardym
Glebokosc trwatych wgtebien, powstatych po uderzeniach wykonanych zgodnie z PN-EN
950:2000, nie powinna przekracza¢ 2 mm. Nie powinny wystepowaé uszkodzenia, peknigcia ani
odpryski powtoki lakierowej. Odksztatcenia trwate powinny by¢ stabo widoczne przy obserwacji
w swietle rozproszonym z odlegtosci 5 m.

e Odpornos¢ na wstrzasy
Drzwi powinny by¢ odporne na wstrzasy nie wykazujac po badaniu uszkodzen ani obni-
zenia wiasciwosci funkcjonalnych. Uszczelki powinny na catej swej diugosci przylegaé do od-
powiednich powierzchni, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.
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e Wytrzymalosé skrzydel drzwiowych na skrecanie statyczne
Odksztatcenie trwate naroza powstate w wyniku obciazenia sita skupiona, zgodnie z PN-
EN 948:1999 nie powinno spowodowac uszkodzenia skrzydta ani pogorszenia jego wlasciwosci
funkcjonalnych. Uszczelki powinny na catej swej diugosci przylega¢ do odpowiednich po-
wierzchni, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi. Szczelnosé na przenikanie wody opadowej
Drzwi powinny by¢ catkowicie szczelne na przenikanie wody opadowej przy réznicy ci-
$nien rownej 100 Pa.

e Oznakowanie drzwi
Kazdy egzemplarz drzwi powinien b y¢ oznakowany. Informacja na oznakowaniu powin-
na zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:
- nazwg producenta,
- nazwe drzwi,
- rok produkciji,

3. Sprzet.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt. 3.
Sprzet uzywany do robot objetych specyfikacja powinien spetnia¢ wymagania obowiazujace w
budownictwie og6lnym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega kontroli przez osoby
odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujace sprzet winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport.
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 Wymagania
ogdlne pkt. 4.
Materiaty =~ stosowane w  przedmiocie  niniejszej  specyfikacji  powinny  by¢
przewozone w sposOb zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z
BHP i przepisami ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST B-00.00.00 Wymagania
ogdlne pkt. 5.
Zakres i technologia robdt opisana jest w dokumentacji projektowej (opis i rysunki).

Obowiazkiem wykonawcy jest doktadny pomiar otworéw. Okna i drzwi powinny posia-
dac odstep od osciezy murowanych po 15 -20 mm z kazdej strony.

Kotwy do montazu - stalowe srednicy 10 mm I= 180 mm - kotwienie poprzez profil, dtu-
gos¢ zakotwienia w murze min. 70 mm.

Sposéb montazu winien by¢ ustalony na podstawie wytycznych producenta slusarki. W
przypadku braku wytycznych kotwy montowaé po obwodzie na kazdej krawedzi (pierw-
sze mocowanie w odlegtosci do 15 cm od krawedzi, maksymalny rozstaw kotew 70 cm).

Uszczelnienie stykéw z murem - pianka montazowa. Od zewnatrz uszczelnienie siliko-
nem dekarskim stykdw z osciezami.

Oscieznice drzwiowe mocowaé po zakonczeniu robot tynkarskich. Srodek oscieznicy po-
krywac si¢ musi z osia otworu drzwiowego. Po wypionowaniu oscieznicy nalezy ja zakli-
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nowac a nastepnie przymocowa¢ mechanicznie kotwami i uszczelni¢ pianka montazowa -
rozstaw kotew mocujacych wg instrukcji producenta.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
prawidtowos¢ wykonania osciezy i przewoddw komino-
wych, mozliwos¢ mocowania elementow do scian, jakosé
dostarczonych elementéw do wbudowania.
Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcji
zaakceptowana przez Inspektora.
Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a oscieznica lub $ciang tak aby
nie nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wyko-
nywac¢ z elastycznej masy uszczelniajace;.
Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpry-
skow i spetnia¢ wymagania podane dla robdt malarskich.

Zamocowanie balustrady do podtoza winno by¢ takie, aby pod dziataniem sity min. 500 N przy-
fozona prostopadle w najmniej korzystnym punkcie nie nastgpowaty trwate odksztatcenia balu-
strady. Balustrada i wszystkie potaczenia szlifowane, matowe.

6. Kontrola jakosci robot.

Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00
Wymagania ogolne pkt. 6. 6.25 Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza zakonczenie robot przygotowaw-
czych, sprawdza dostarczone materiaty (jakosc , zgodnos¢ z dokumentacja i ST).

Badania w czasie rohét.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca sprawdza i na biezaco kontroluje jakos¢ prac -
odchyiki i tolerancje.

Badania w czasie odbioru.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w
szczegOlnosci: zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, jakos¢ zastosowanych materiatow, prawi-
dtowos¢ montazu.

Uwaga: Wkiady kanatu spalinowego od urzadzen gazowych na ostatniej kondygnacji liczona
od otworu przerywacza ciagu do gornej krawedzi wylotu spalin nie moze by¢ mniejsza niz
dwa metry.

7. Obmiar ro-
bot.

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robd6t podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt.
1.

Jednostki i zasady obmiarowania.

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sa we wiasciwych katalogach naktadow rze-
czowych opisanych w przedmiarze robot.
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8.

Odbior robot.

Og06lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami inspektora nad-
zoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty
wynik pozytywny.

Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnos$¢ z dokumentacja projektows i SST,

rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje
profil,

wklady szybowe,

okucia,

drzwi prawidlowosé¢ montazu, kompletnosé¢ wyposazenia, sprawne
dziatanie oku¢, szczelnosé¢ polaczen stolarki ze ciang. estetyka i mo-
cowanie balustrad, drabin i innych elementow.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi okien i drzwi w
poziomie - 1 mm/ 1mb I nie wiecej niz 3 mm na calosci,
Dopuszczalne odchylenia krawedzi okien i drzwi w pionie

- 1 mm/ 1mb i nie wigcej niz 3 mm na calosci,
R&znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,
3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,
4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m,

Podstawa ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podanow ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne
Podstawa rozliczenia finansowego jest protokét odbioru czesciowego danego elementu robot.
Wysokos¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy.

10. Przepisy zwiazane.

Ustawa z dnia 07.07.1994 r. - Prawo Budowlane
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pra-
cy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Normy:
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

17. Roboty elewacyjne

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot i zakres robol
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru ocieplenia $cian zewngtrznych styropianem w systemie bezspoinowym
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
aplikacjg zestawu materiatow do docieplenia i wykonczenia $cian zewngtrznych budynku , ktéra polega
na przymocowaniu do scian, ptyt ze styropianu za pomoca kleju i tacznikéw, wzmocnieniu ich warstwa
zaprawy klejacej zbrojonej tkanina szklana i wykonczeniu catosci wyprawa tynkarska akrylowa 1.2.
Okreslenia podstawowe
Wszystkie okreslenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne lub réwnowazne z Polskimi
Normami przywotanymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 maja 2004r.(Dz.U.Nrl09
poz.1156) Zatacznik nrl. a w przypadku ich braku z normami branzowymi, warunkami technicznymi wy-
konania i odbioru wymienionymi indywidualnie. Roboty musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
obowiazujacych przepiséw, norm i instrukcji. Nie wyszczego6lnienie jakichkolwiek obowiazujacych ak-
tow prawnych nie zwalnia wykonawcy od ich stosowania.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z okresleniami podanymi wymaganiach ogdl-
nych, p.6.
2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH
Wszelkie materiaty do wykonywania docieplenia i wykonczenia $cian wg SST i kompletnego
systemu musza posiada¢ Aprobatg ITB  Ocieplenie zaprojektowano zestawem materiatow niskiej prze-
puszczalnosci pary wodnej i dobrej izolacyjnosci akustycznej.
*Grunt do gruntowania $cian
*Klej do przyklejania styropianu
*Plyty ze styropianu; gr. 2,5,12 cm EPS 100
't.aczniki mechaniczne z trzpieniem plastikowym 4sztuki na Im 2
. Cienkowarstwowy klej do wykonania warstwy zbrojonej siatka z widkna szklanego
. Siatka z wtokna szklanego o gramaturze min 145g/m 2
*Podktad tynkarski, ewentualnie preparat gruntujacy do gruntowania warstwy zbrojonej
*Akcesoria systemowe (listwy startowe, okapnikowe, narozniki ochronne, tasmy uszczelniaja-
ce)
. System ocieplen powinien mie¢ odpornos¢ na uderzenia (udarnosc) gwarantujaca przeniesie-
nie
energii uderzenia nie mniejsza niz:
3 Jule dla systemu z zastosowaniem elewacyjnych ptyt styropianowych i akrylowego tynku cien-
kowarstwowego.
Akrylowa cienkowarstwowa zaprawa tynkarska winna posiadac¢ aktualna klasyfikacjg niepalno-
SCl.
* Cokot wykonczony tynkiem mozaikowym , zywicznym gr. 2 mm”

3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT
BUDOWLANYCH
Ogdlne warunki uzycia sprzetu podano w p.llI czgsci ogolnej specyfikacii.
Do wykonania docieplenia $cian niezbgdne sa.

Mieszarka z mieszakiem koszykowym Szpachla

oraz kielnia

Pace diugie ze stali nierdzewnej do naktadania zaprawy Pace krotkie ze

stali nierdzewnej do usuwania nadmiaru zaprawy Samoprzylepne tasmy
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papierowe do wykonywania taczen i oddzielen Urzadzenia do transportu
pionowego oraz rusztowana stojakowe

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.4 czgsci ogolnej specyfikacji. Materiaty i ele-
menty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci oraz wg STO.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej wykonywania i odbioru robét -
czgs$¢ 0golna, p. V. Docieplenie wykona¢ w kompletnym wybranym systemie, ktory posiada Aprobaty
Techniczne, scisle wg opracowanej przez ITB Instrukcji z uwzglednieniem Certyfikatu Zgodnosci i wy-
tycznych i instrukcji producenta.

Zasady przygotowywania podlozy.

Sciany murowane oczysci¢ i wyréwna¢ zaprawa cementowo-wapienna zaglebienia wieksze niz
30mm. Nalezy przestrzega¢ zasad aplikacji zawartych w instrukcji producenta.

5.1. Mocowanie plyt styropianowych

. Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ oceny geometrii podtoza (nieréwnosci i odchylenia
od pionu wyréwna¢ zaprawa cementowa), podtoze chtonne zagruntowac preparatem gruntujacym
. Mocowanie listew startowych; nad cokotem zaizolowanym styropianem umocowac¢ tacznikami

mechanicznymi co Im listwy metalowe z okapnikiem
» Styk z cokotem uszczelni¢ samoprzylepna tasma rozprezna
* Przyklejanie ptyt w uktadzie poziomym z zachowaniem mijankowego uktadu spoin na zaprawe
klejaca naktadana na ptyty metoda pasmowo - punktowa grubos¢ pokrycia do IOmm, powierzchnia
pokrycia zaprawa; min. 40% plyty. Sciane zaszpachlowaé zaprawa w miejscach przytozenia piyt.
* Narozniki osciezowe wykona¢ z listwa narozna z siatka natozona pod siatke szklana
* Mocowanie mechaniczne ptyt do podioza; tacznikami KIISOz trzpieniem plastikowym na
glebokos¢ min. 8cm.
5.2. Wykonanie warstwy zbrojonej
. Warstwe zbrojona na umocowanych ptytach wykonywac po 3 dniach od ich przyklejenia
Naktadanie zaprawy klejacej pasami na szerokos¢ siatki i rozprowadzenie paca zgbata.
* Nalozenie siatki szklanej, rownomiernie napigtej i catkowicie zatopionej w zaprawie, natozenie
siatki wzmacniajacej (arkusze o wym. 20x35cm pod katem 45° na naroza otwor6w, naniesienie
warstwy zaprawy o gr. Imm dla wygtadzenia
Siatka nie moze by¢ widoczna, musi by¢ w petni zatopiona.
* Do wysokosci 2,00m od poziomu terenu nalezy wykona¢ warstwg zbrojona ztozona z dwoch siatek
5.3. Wykonanie zewnetrznej wyprawy tynkarskiej

. Gruntowanie warstwy zbrojonej po jej zwiazaniu (48 godzin, temperatura =20*CJ wilgotnos¢ 60%
. naktadanie tynku akrylowego r. Imm z zatarciem o fakturze ,,baranka™
5.4. Warunki wykonania robdt zwigzanych z ociepleniem scian
. temperatura powietrza od 5 do 25°C
. temperatura podtoza od 5 do 25 °C
* prac nie mozna wykonywac¢ na powierzchniach narazonych na bezposrednie nastonecznienie,
przy

silnym wietrze oraz w czasie deszczu i bezposrednio po opadach deszczu
6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Wymaga si¢, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty atesty i byty dopuszczone do sto-
sowania w budownictwie. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzaja-
cych przez producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. Odbidr materiatdw izolacyj-
nych powinien obejmowa¢ zgodnos¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci tech-
nicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci
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materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany zgod-
nie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sig stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych witasciwosci nie odpowiada-
ja wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym). Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne warunki podano w p.VTI czesci 0golnej specyfikacji. Jednostka obmiarowa robét jest 1 m 2 do-
cieplanej powierzchni. aprobaty Techniczne, $cisle wg opracowanej przez 1TB Instrukcji z uwzgled-
nieniem Certyfikatu Zgodnosci i wytycznych i instrukcji producenta

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
Ogdlne warunki podano w czgsci 0golnej specyfikacji.
- odbidr przyklejonej i zamocowanej warstwy termoizolacji
- odbidr wykonania ocieplenia w miejscach szczegélnych elewacji
- sprawdzenie i odbiér prawidtowosci wykonania warstwy zbrojonej siatka z widkna
szklanego
- odbidr wykonania cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej
- odbiér poprawnosci zamontowania rynien, rur spustowych o obrébek blacharskich
Dokonanie odbioru czegsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budo-
wy. Podstawe do odbioru robét stanowia nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czesciowy podloza oraz
poszczegblnych warstw tub fragmentow pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materia-
towa
- protokoty odbioru materiatdw i wyrobow.
Odbior koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego docieplenia
I malowania elewacji

9 ROZLICZENIA ROBOT
Placi si¢ za ustalona ilos¢ m 2 izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie,
- uporzadkowanie stanowiska pra-

cy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynkéw. Opdr
cieplny i

wspotczynnik przenikania ciepta. Metody obliczania In-
strukcja 1TB Nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania budynkéw PN-B-
20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie- Ptyty styropianowe, PN-
91/B-10102 Farby do elewacji budynkow, PN-91/B-10105 Masy tynkarskie do wy-
konania pocienionych wypraw elewacyjnych
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SzczegoOtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

18. Nawierzchnie z kostki betonowej

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt przy utozeniu nawierzchni z kostki betono-
wej.

1.2.  Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1. zwiaza-
nych z robotami zewnetrznymi przy budynku Urzedu Gminy w Bojanowie

1.3.  Zakres robét ujetych w ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowia wymagania dotyczace robot zwiazanych z wykonaniem nawierzchni z
kostki betonowej o grubosci 6 i 8cm na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 3 cm

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kostka betonowa — ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produko-
wana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze soba trwale w
fazie produkc;ji.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i defi-
nicjami podanymi w ST "Wymagania og6lne™

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Og06lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST. "Wymagania ogolne"

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og6lne
Og06lne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST. "Wymagania ogolne"
2.2. Kostka betonowa — wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania kostki betonowej w budownictwie drogowym jest po-
siadanie aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknigé, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna
kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklgsniecia nie powin-
ny przekracza¢ 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

2.2.3. Ksztalt i wymiary
Zastosowano kostki o grubosci 60 1 80 mm, tolerancje wymiarowe wynosza:

na dtugosci £ 3 mm,
na szerokosci + 3 mm,
na grubosci £ 5 mm.
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2.2.4. Wytrzymalos$¢ na sciskanie

Wytrzymatos$¢ na sciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz
60 MPa..

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatosé pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa
(w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwosé
Nasiakliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom polskiej normy PN-B-
06250 [2] i wynosi¢ nie wigcej niz 5 %.

2.2.6. Odpornos¢ na dziatlanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami
PN-B-06250 [2].

Odpornosé¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczaja-
ca, jezeli:

- prébka nie wykazuje peknigc,

- strata masy nie przekracza 5%

- obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych
nie jest wigksze niz 20 %.

2.2.7. Scieralnos¢

Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] nie powinna
wynosi¢ wigcej niz 4 mm.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Cement stosowany do produkcji kostek betonowych powinien by¢ cementem portlandzkim, bez
dodatkow, Klasy nie nizszej niz 32,5 i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-19701.

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej,
przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

Piasek do wykonania podsypki cementowo - piaskowej powinien odpowiada¢ PN-79/B-06711
[4] lub PN-86/B-06712 [5].

Piasek do zaprawy cementowej powinien by¢ odmiany 1 wg PN-86B-06712, natomiast na pod-
sypke - piasek odmiany 1 lecz o zawartosci pytow mineralnych w granicach 3-8%.

Piasek tamany do podsypki piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11112.

2.3.3. Woda
Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powin-
ny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

Barwa wody powinna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej. Woda nie powinna wydziela¢
zapachu gnilnego i nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek ktaczkow.

Badania wody nalezy wykonywac:

- w przypadku nowego zrédta poboru wody,

- w przypadku podejrzen dotyczacych zmiany parametréw wody np. zmetnienie, zapach, barwa.

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie¢ dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikow,
zgodnie z recepta laboratoryjna.
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Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymato$é, mniejsza nasiakliwos¢ |
wigksza odpornosc na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nie-
organiczne.

2.4. Kruszywo do zaprawy cementowo-piaskowej

Kruszywo na podsypke i do wypelniania spoin powinno odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-06712. Do zaprawy cemento-piaskowej nalezy stosowac piasek frakcji 0/4 mm. Zawartos¢
pytow w piasku nie moze przekraczaé¢ 3%.

2.5. Cement
Cement stosowany na podsypke i do wypetniania spoin powinien by¢ cementem portlandzkim
klasy 32,5, wg PN-B-19701.

3. SPRZET

3.1. Wymagania og6lne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST. "Wymagania ogélne™

3.2._Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sig recznie.

Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ me-
chaniczne urzadzenia uktadajace. Urzadzenie to, po skonczonym ukladaniu kostek mozna wyko-
rzystywac do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczania nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego.

Do wyrownania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowa-
dzone liniami na szynie lub kraweznikach.

Do uktadania kraweznikow nalezy stosowac wibratory ptytowe, ubijaki reczne lub mechaniczne.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne
Og06lne wymagania dla transportu podano w ST. "Wymagania ogdlne"

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Kostka betonowa

Kostka betonowa wibroprasowana moze by¢ przewozona dowolnymi srodkami transportu po
osiagnigciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 R.

Kostke betonowa wibroprasowana na srodkach transportowych nalezy uktadac¢ na paletach drew-
nianych.

Kostka powinna by¢ zabezpieczona przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie trans-
portu, a gorna ich warstwa nie powinna wystawa¢ poza sciany srodka transportu.

4.2.2. Kruszywo

Piasek i kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiecza-
jacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu
piasek i kruszywo powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem i rozpyleniem.

4.2.3. Pozostale materiaty
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Nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi z zastosowaniem zasad podanych przy transpor-
cie kostki betonowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podloze
Podlozem pod nawierzchnie z kostki betonowej jest podsypka piaskowa zageszczona gr. 10cm
po zageszczeniu

5.2.Krawezniki i obrzeza

Do obramowania nawierzchni drég z kostki nalezy stosowac obrzeza betonowe 8x30x100cm na
tawie z betonu C12/15.

Do obramowania nawierzchni chodnikéw z kostki nalezy stosowa¢ obrzeza betonowe 6x20x100
na tawie z betonu C12/15.

5.3. Podbudowa
Podbudowe pod nawierzchnig z kostki brukowej stanowi podbudowa z kruszywa tamanego
gr.15cm pod drogi oraz z piasku 10cm pod chodniki.

5.4. Podsypka
Rodzaj podsypki powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa. Grubos¢ podsypki po za-
geszezeniu powinna wynosi¢ 3 cm dla chodnikow i 4cm dla drég.

5.5.  Ukladanie kostki betonowej

5.5.1. Spos6b ukladania kostek

Kostke uktada si¢ na podsypce w ten sposéb, aby szczeliny pomiedzy kostkami wynosity od 2 do
3 mm. Kostke nalezy uktada¢ okoto 1,5 cm powyzej projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz
w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

W celu uzyskania rownolegtego utozenia kostek sa rozciagane sznurki w odlegtosciach co 3-5m.
Uktadanie nastgpuje "od czofa", tzn. uktadajacy stoi na §wiezo utozonej warstwie kostki. W za-
leznosci od geometrii i wymiarow uktadanych powierzchni stosuje si¢ elementy brzegowe i po-
téwki. Do podziatu kostek na czesci o nietypowych wymiarach stosuje si¢ specjalne urzadzenia
przycinajace.

Do uktadania moga by¢ stosowane kleszcze, ktore poza podnoszeniem warstwy kostki i utoze-
niem jej na przygotowanym podiozu moga uktadana warstwe dodatkowo dosuwa¢ do warstwy
poprzednio potozonej. Zapewnia to wyzszy stopien mechanizacji i zmniejsza naktad pracy recz-
nej.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie na-
lezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztaltek.

5.5.2. Spoiny
Spoiny pomigdzy kostkami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone odpowiednio piaskiem lub
zaprawa cementowo-piaskowa na peina grubosc kostki.

5.6. Pielegnacja nawierzchni z kostki betonowej

Nawierzchnig z kostki betonowej o spoinach wypetionych zaprawa cementowo-piaskowa nale-
zy poddac pielegnacji przy pomocy polewania woda w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymy-
wac ja w stanie wilgotnosci przez okres jednej doby. Nastgpnie powierzchnig nalezy przykry¢
piaskiem i utrzymywac w stanie wilgotnosci przez jeden tydzien. Po uptywie od 2 do 3 tygodni —
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w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych, nawierzchnig nalezy oczysci¢ dokfadnie z piasku i
mozna odda¢ do ruchu. Nawierzchnig o spoinach wypetnionych piaskiem mozna odda¢ do ruchu
bezposrednio po wykonaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w "Wymagania ogolne™.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczo-
nych do wykonania nawierzchni kostkowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptacii.

6.3.  Sprawdzenie konstrukcji podbudowy
Konstrukcje i grubos¢ podbudowy nalezy sprawdzi¢ wg dokumentacji projektowej.

6.5. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podiuz-
nych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz niniejsza ST.

6.6.Sprawdzenie wykonania kraweznikow i utezenia nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania kraweznikdw i utozenia nawierzchni nalezy przeprowa-
dzi¢ przez dokonanie oceny wizualnej w trakcie rob6t i po ich zakonczeniu.

Nalezy sprawdzi¢ szerokos¢ spoin, prawidtowos¢ ubijania oraz prawidlowosé wypetnienia spoin.

6.7.Sprawdzenie wymagan dotyczacych cech geometrycznych nawierzchni z kostki

6.7.1. Réwnosé nawierzchni
Nierownosci podtuzne i poprzeczne nalezy sprawdzic tata 4 metrowa lub planografem.
Nierownosci nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.7.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0.5%.

6.7.3. Rzedne nawierzchni z kostki brukowej
Réznice miedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ 1 cm.

6.7.4. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ 1 cm.

Odbidr robot moze by¢ dokonany jezeli wszystkie badania dadza wynik pozytywny.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lIne zasady obmiaru robot

Og0lne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne™

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa rob6t zwiazanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej jest metr
kwadratowy [m?].
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogolne”

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr podtoza i podbudowy jest wykonywany na zasadach odbioru robot zanikajacych i ulega-
jacych zakryciu.

Nawierzchnia z kostki brukowej podlega odbiorowi cze¢sciowemu i koncowemu. Odbidr robot
powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wa-
dliwie wykonanych elementéw nawierzchni bez hamowania postepu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne dotyczace podstawy platnosci
Ustalenia ogolne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST "Wymagania ogolne™ pkt. 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Platnosé¢ za m? (metr kwadratowy) nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci ro-
b6t w oparciu o wyniki pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa za utozenie 1 m? nawierzchni z kostki brukowej obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,

- rozscielenie podsypki,

- utozenie kostki betonowej wibroprasowanej,

- pielegnacje przez posypanie piaskiem i polewanie woda,

- wypeienie spoin.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1./ PN-B-04111 - Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego.
2./ PN-B-06250 - Beton zwykty.

3./ PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

4./ PN-B-19701 - Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena
zgodnosci.

5./ PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych.

6./ PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zaprawa.

7./ BN-80/6775-03/0I - Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic,

parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

8./ BN-80/6775-03/04  -Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.

9./ BN-68/8931-04 -Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
10./ OST D-05.03.23 - Nawierzchnia z kostki betonowe;.
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