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	NOWY KAMIEŃ, DZ. NR EWID. 289


Projekt drogowy
	



ZAWARTOŚĆ OPRACOWANIA
1. OPIS TECHNICZNY

2. RYSUNKI:

- Lokalizacja




rys. nr 1 

- Przekrój  poprzeczny przez przepust drogowy

rys. nr 2                                               

- Przekrój poprzeczny przez skarpę cieku


rys. nr 3                                      

- Przekrój podłużny przez przepust drogowy

rys. nr 4                                      

- Przepust drogowy – rys. zbrojeniowy  


rys. nr 5                                      

- Konstrukcja skrzydła przepustu – rys. zbrojeniowy
rys. nr 6                                      

- Barierki                               


rys. nr 7                                      

OPIS TECHNICZNY

do projektu drogowego.
1. PODSTAWA OPRACOWANIA

· Umowa z Inwestorem

· Rozpoznanie w terenie

· Uzgodnienia z inwestorem

· Obowiązujące normy i przepisy

2. ZAKRES OPRACOWANIA

Niniejsze opracowanie swym zakresem obejmuje projekt remontu mostu żelbetowego na drodze gminnej nr 108517 Nowy Kamień - Borczyny, w km 0+950,00.
Istniejąca droga gminna o szerokości 3,50 m, z poboczami gruntowymi.
Ogólna charakterystyka projektowanych obiektów : 

· przepust żelbetowy, wysokość przepustu w świetle wynosi 1,45 m, szerokość przepustu w świetle wynosi 3,50 m.

3. LOKALIZACJA

Projektowane obiekty zlokalizowane są w miejscowości Nowy Kamień
Działki nr ew. 289.
4. CHARAKTERYSTYKA TERENU I WARUNKI GRUNTOWO – WODNE
Teren po którym przebiega trasa ścieżki jest w przeważającej części płaski z niewielkimi pochyleniami.

Warunki wodne :

- przeciętne, poziom wody gruntowej poniżej korpusu drogowego.

- grupa nośności podłoża G1.

5. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

· zdjęcie warstwy humusu i darniny,
· rozbiórka istniejącego przepustu.
6. ROZWIĄZANIA KONSTRUKCYJNO - BUDOWLANE

6.1. Dane ogólne

Zaprojektowano remont mostu żelbetowego na drodze gminnej nr 108517 Nowy Kamień - Borczyny, w km 0+950,00.
Ogólna charakterystyka projektowanych obiektów : 

· przepust żelbetowy, wysokość przepustu w świetle wynosi 1,45 m, szerokość przepustu w świetle wynosi 3,50 m.

6.2. Przepust drogowy
Obiekt zaprojektowano w postaci monolitycznej żelbetowej ramy zamkniętej o przekroju prostokątnym. Wysokość całkowita ramy wynosi 2,15 m, szerokość 4,20 m.

Grubość rygla górnego, dolnego oraz ścian przepustu wynosi 35 cm.

Wysokość przepustu w świetle wynosi 1,45 m, szerokość przepustu w świetle wynosi 3,50 m.

Przepust z betonu C40/50, zbrojony prętami #25 co 15 cm. Pręty rozdzielcze #10 co 20 cm. Powierzchnie betonowe stykające się z gruntem zabezpieczane są za pomocą izolacji bitumicznych wykonywanych „na zimno”.
Stal zbrojeniowa : A-0(St0S) , A-IIIN(RB500W) 

Beton C40/50
Chudy beton C12/15
W środku konstrukcji ramy żelbetowej przewiduje się wykonanie koryta cieku wykształconego z narzutu kamiennego grubości 15,0 cm.

Posadowienie obiektu przewidziano jako bezpośrednie.

Zasyp obiektu należy wykonać gruntem piaszczystym o parametrach γ ≤ 19 kN/m3, φ>32° ze starannym zagęszczeniem do uzyskania wskaźnika zagęszczenia minimum 1,00.

Zasyp należy prowadzić równomiernie po obu stronach przepustu warstwami grubości 30,0 cm. Sprzęt przyjęty do zagęszczania nasypu nie może powodować uszkodzeń izolacji ścian bocznych obiektu.

W trakcie prowadzenia robót należy zapewnić ciągłość przepływu na istniejącym cieku.

Obustronne zabezpieczenie skarp potoku za przepustem przewidziano z płyt otworowych  „jomb”, na długości 5,0 m.

Zbrojenie przepustu według rysunków szczegółowych
6.3. Skrzydło przepustu
Zaprojektowano skrzydła przepustu po obu stronach przepustu o wymiarach 150 cm x 252 cm i długości 300 cm.

Grubość ścianek 30 cm.

Ściana zbrojona prętami #16 co 15 cm. Pręty rozdzielcze #10 co 20 cm. Powierzchnie zewnętrzne betonowe zabezpieczyć izolacją bitumiczną wykonywaną „na zimno”.

Stal zbrojeniowa : A-0(St0S) , A-IIIN(RB500W) 

Beton C40/50

Chudy beton C12/15

6.4. Barierki

Zaprojektowano barierki stalowe spawane z rur kwadratowych. Przęsła mocowane przez spawanie do słupków z rur kwadratowych słupki osadzone w przepuście i skrzydłach. Pochwyt  o wymiarach 80 x 80 x 4 cm, słupki 60x60x4 cm. 

Stal kształtowa S235JR
Elektrody ER 146
6.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Zabezpieczyć projektowane elementy stalowe przed korozją zgodnie z poniższymi wytycznymi.

Przygotowanie powierzchni przed malowaniem 

· do przygotowania powierzchni należy przystąpić nie wcześniej niż 6 – 8 godz. przed malowaniem,

· przeprowadzić wstępne przygotowanie powierzchni –    zaokrąglenie ostrych krawędzi, szlifowanie spoin i    odprysków spawalniczych, usunięcie wżerów zawalcowań,    łusek itp. – wg Pr PN-ISO 8501-3 do stopnia P1    (ewentualnie wg PN-70/H-97051 p.2,3 i P-71/H-   97053p.4.3.)

· przeprowadzić właściwe oczyszczenie do stopnia wg PN ISO    8501-1;1996,

· oczyszczone powierzchnie przed malowaniem i w jego    trakcie zabezpieczyć przed wpływem czynników    atmosferycznych;

 Warunki podczas malowania

· temperatura podłoża wyższa co najmniej o 3oC od punktu rosy,

· temperatura otoczenia: 0 – 50oC,

· wilgotność względna: < 90%

Malowanie

· Malować dwukrotnie farbą chlorokauczukową podkładową i dwa razy farbą nawierzchniową chlorokauczukową. Ogólna grubość warstw farby 120 μm.

U W A G A ! Roboty budowlano – montażowe wykonać zgodnie z Warunkami Technicznymi wymaganymi przy wykonaniu i odbiorze tego rodzaju robót.
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