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 Wymagania dotyczące urządzeń

1. KRATY

1.1 Krata koszowa o prześwicie 15 mm

Warunki instalacyjne

· Krata dostosowana do montażu w istniejącym zbiorniku

· Głębokość kanału dopływowego 1.6 m od terenu

· Średnica kanału dopływowego Ø 300 mm

· Krata z elektrowciągarką , windą wyciągowa i rynną zsypową

Wymagania konstrukcyjno – materiałowe

· Kosz kraty w całości wykonany ze stali nie rdzewnej stanowi ażurowa konstrukcje

· Krata osłonowa wylot kanału wykonana ze stali nie rdzewnej

· Elektrowciągarka usytuowana na szczycie prowadnic pionowych

· Blacha zsypowa o regulowanym kącie pochylenia umożliwiająca wysypywanie skratek d pojemnika

· Wykonanie elementów ze stali  OH18N9

Lokalizacja , medium i parametry

· Zadaniem kraty jest usunięcie z dopływających ścieków  skratek

· Krata koszowa zainstalowana będzie w zbiorniku o nazwie „zbiornik buforowy”

· Do kraty dopływać będą ścieki surowe z terenu wsi

· Krata kompletna wymiarowo dostosowana do istniejącej komory

1. 2 Krata koszowa o prześwicie 6 mm

· Krata montowana będzie w projektowanych przepompowniach P1 , P2 P3 przy reaktorach 

· Głębokość kanału dopływającego 2.0 – 2.2 m

· Średnica kanału dopływowego DN 160 mm

· Krata z elektrowciągarką , windą wyciągową i rynną zsypową

· Do kraty dopływać będą ścieki  po kracie głównej zainstalowanej  w istniejącym zbiorniku buforowym

      -    Przepływ 10 l/sek 

      -    Prześwit otworów 6,0 mm

      -    Wysokość zrzutu skratek 1,10 – 1- ,5 m

      -    Zsyp skratek  zamknięta rynna zrzutowa

   2. POMPY

2 .1 Pompy zatapialne ściekowe i osadowe

Wymagania instalacyjne

· Pompa powinna być pompą wirową zatapialną stacjonarną.

· Pompa dostarczona będzie razem z kompletnym oprzyrządowaniem do montażu stacjonarnego w komorze mokrej.

· Oprzyrządowanie instalacyjne pompy powinno składać się z uchwytu sprzęgającego, stopy sprzęgającej, prowadnic wraz z mocowaniem górnym, pośrednim (jeżeli jest konieczne) i dolnym oraz łańcucha.

· Mocowanie pompy powinno umożliwiać montaż i demontaż pompy bez konieczności opróżniania komory czerpnej.

 Wymagania konstrukcyjno – materiałowe

· Pompa powinna być pompą o swobodnym przepływie i posiadać wirnik otwarty typu Vortex lub inny gwarantujący pracę bez zatykania się.

· Wirnik pompy z żeliwa szarego.

· Obudowa pompy i silnika powinna być wykonana z żeliwa szarego z pokryciem antykorozyjnym na bazie żywic epoksydowych.

· Wał pompy powinien być wykonany ze stali nierdzewnej.

· Komora wirnika powinna posiadać w celu ochrony szczelin pierścień cierny wykonany 
ze stali nierdzewnej.

· Wał pompy pomiędzy silnikiem a kanałem przepływowym pompy powinien posiadać uszczelnienie mechaniczne w układzie podwójnym niezależnym, z węglika krzemu, pracującym w obu kierunkach obrotu i chłodzony olejem ze wspólnej komory.

· Uszczelnienie mechaniczne powinno być wykonane zgodnie ze standardami międzynarodowymi.

· Komora olejowa oddzielająca silnik od części hydraulicznej powinna być wypełniona olejem nie zmieniającym właściwości w okresie eksploatacji między wymianami.

· Wał pompy powinien być ułożyskowany w łożyskach nie wymagających dodatkowego smarowania ani regulacji.

· Silnik pompy powinien być wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasą izolacji F, zasilanie prądem zmiennym 3 fazowym 400 V, 50 Hz, maksymalne obroty 1450 obr./min.

· Silnik pompy powinien posiadać układ kontroli temperatury uzwojenia, odłączający pompę od zasilania w przypadku przeciążenia silnika.

· Silnik powinien mieć czujnik wilgotności w komorze silnika.

· Wszystkie czujniki zainstalowane wewnątrz agregatu powinny być kontrolowane przez indywidualny system monitoringu.

· Chłodzenie silnika przez otaczające medium temp. max + 22oC.

· Wyprowadzenie kabli zasilających powinno zapewnić całkowitą ochronę silnika przed przedostaniem się wilgoci do jego wnętrza poprzez kable także w przypadku uszkodzenia płaszcza kabla czy izolacji przewodu.

· Agregat pompowy powinien być wyposażony w kabel długości min. 20 m.

· Pompa powinna być przebadana na stacji prób i dostarczona wraz z charakterystyką będącą efektem tego testu. Charakterystyka winna obejmować wydajność i wysokość podnoszenia oraz pobór mocy i sprawność.

· Wszystkie śruby , nakrętki i podkładki muszą być wykonane ze stali nie rdzewnej.

 Lokalizacja, medium i parametry

        Pompownie ścieków surowych ob. P1, P2 i P3

· Medium : 

· ścieki komunalne surowe po mechanicznym oczyszczaniu w zblokowanym wężle

· mechanicznego oczyszczania ścieków

· Przeznaczenie :

·  transport ścieków z pompowni do bioreaktorów oczyszczania ścieków

· Ilość agregatów pompowych w każdej pompowni:

      - 1 p + 1 rezerwowa

· Parametry pompy :

    - wydajność  6 l/ sek                  

· wysokość podnoszenia  H =  7.5 m sł.H2O

         - moc pompy 1,5 KW

· System pracy pompowni :

- praca jednej pompy sterowana automatycznie w zależności od zadanych poziomów 
w studni zbiorczej

· Układ węzła tłocznego : 

    - współpraca każdej pompy z odrębnym rurociągiem tłocznym stalowym DN 80

Pompy w reaktorach nr 2 i 3

        Pompy zainstalowane będą w komorach

       A/ komora uśredniająca do przetłaczania ścieków do komory beztlenowej

      Medium:

       -   ścieki surowe po  kracie piaskowniku

· Parametry pomp :

    - wydajność  6 l/sek          

    - wysokość tłoczenia   5 m sł.H2O

    - moc pompy  1.5 KW

· Ilość pomp w każdym reaktorze:

- 1 pracująca 

       B/ Komora  nitryfikacji

      -   Medium pompowane:

          Ścieki zawierające osad czynny.- recyrkulacja

          Parametry pomp:

         - wydajność   6.0 l/sek       

· wysokość podnoszenia  3.0  m sł H2O

· moc pompy 1.5 KW

       Ilość pomp po 1 w każdym reaktorze

         C/ Komora osadnika wtórnego

· Medium pompowane : 

           Osad nadmierny do zagęszczacza + recyrkulacja osadu do komory beztlenowej                                                                                                                Parametry pomp :

    - wydajność    6.0 l/sek

    - wysokość tłoczenia   3,0  m sł.H2O  N =1.5 KW

· Ilość pomp : po 1 w każdym reaktorze

D/ Komora zagęszczacza

      -    Medium pompowane :

Osad zagęszczony grawitacyjnie

Parametry pomp:

           - wydajność  4,0 l/sek

           - wysokość podnoszenia   7,0 m sł H2O N=1.5 kW

      Ilość pomp: po 1 w każdym reaktorze

        Kanalizacja deszczowa -komora D3 

· Medium pompowane - wody deszczowe z terenu oczyszczalni

Parametry pompy 

Pompa zatapialna wydajność 5 l/sek , H = 5 m H2O , N = 1,5 KW

2.2. Pompy  śrubowe

Pompa śrubowa zastosowana będzie do podawania osadu na prasę odwadniającą. Pompa ma zapewnić  transport osadu o wysokiej lepkości i wysokiej  zawartości suchej masy..

Wymagania  konstrukcyjno-montażowe

1. Poma wyporowa o wale poziomym, samozasysająca ustawiana na sucho,  

      2.   Obudowa pompy i silnika powinny być wykonane z żeliwa szarego IL 1040 (GG-25).

2. Wirnik pompy powinien być wykonany ze stali 1.2436 hartowanej.

3. Łożyska kulkowe, dwurzędowe skośne łożyska kulkowe samosmarowe lub częściowo ze smarownicami.

4. Wał wtykowy  i wałek przegubu powinien być wykonany ze stali nierdzewnej 1.4021.

5. Uszczelnienie wału tandemowe z pierścieniami ślizgowymi ze smarownicą.

6. Pompa blokowa uszczelniona przez pojedynczy pierścień ślizgowy, smarowany przez medium.

7. Pompy będą dostarczone  wraz z silnikiem, reduktorem, sprzęgłem, podstawą pod pompę i silnik, niezbędnymi osłonami.

8. Temperatura łożysk powinna być kontrolowana przy pomocy czujników termistorowych z możliwością ciągłego odczytu temperatury.

9. Łożyska pomp powinny być odizolowane od wału oraz przystosowane konstrukcyjnie do pracy pomp z przetwornicą częstotliwości.

10. Silnik pompy powinien być wykonany ze stopniem ochrony IP55 z klasą izolacji F, zasilanie prądem zmiennym 3 fazowym 400 V, 50Hz.

11. Silnik  pompy powinien posiadać wbudowane w uzwojenie stojana czujniki termiczne  odłączające pompę do zasilania w przypadku przeciążenia silnika.

12. Silnik powinien mieć przynajmniej jeden czujnik kontrolujący szczelność  komory olejowej z układem sygnalizującym zawilgocenie komory silnika.

13. Wszystkie czujniki zainstalowane wewnątrz agregatu powinny by  kontrolowane przez indywidualny system monitoringu.

14. Wprowadzenie kabli zasilających powinno być tak rozwiązane aby zapewnić całkowitą ochronę silnika przed przedostaniem się wilgoci do jego wnętrza poprzez kable.

Lokalizacja, medium i parametry pomp

Pompa zainstalowana będzie w pomieszczeniu Stacji Odwadniania Osadów i podawać będzie zagęszczony osad na prasę taśmową.

Medium pompowane :

- osad zagęszczony, uwodnienie 98%

Parametry pomp :

· wydajność 2-6 m3/h z regulacją wydajności

· moc pompy 1.5 KW

3. MIESZADŁA

Urządzenia zatapialne, przeznaczone do pracy ciągłej w zanurzeniu. Zadaniem ich jest mieszanie ścieków w komorach .

Wymagania instalacyjne

· Mieszadło dostarczone wraz z kompletnym osprzętem instalacyjnym do montażu w komorach oraz żurawikiem linowym do podnoszenia, przy stanowisku każdego mieszadła.

· Osprzęt instalacyjny powinien się składać z prowadnicy z mocowaniem górnym 
i dolnym oraz elementu stabilizującego mieszadło na wybranym poziomie. Wykonanie osprzętu w całości ze stali nierdzewnej.

· Żurawik – stal ocynkowana ogniowo.

· Żurawik powinien być wyposażony w linkę ze stali nierdzewnej do podnoszenia mieszadła.

 Wymagania konstrukcyjno – materiałowe

· Mieszadło zatapialne poziome o budowie blokowej z wirnikiem łopatkowym.

· Wirnik łopatkowy ze stali nierdzewnej, przystosowany do pracy w osadzie, 
w obecności zanieczyszczeń włóknistych. Kształt łopatek powinien gwarantować samooczyszczanie się, a sposób połączenia wirnika z wałem napędowym uniemożliwiać nawijanie się zanieczyszczeń włóknistych.

· Obudowa mieszadła i silnika z żeliwa szarego z antykorozyjną powłoką ochronną na bazie żywic epoksydowych.

· Wał mieszadła i piasta – stal nierdzewna.

· Uszczelnienie mechaniczne wału podwójne z pierścieniem z węglika krzemu, chłodzenie olejem ze wspólnej komory, szczelne niezależnie od kierunku obrotów.

· Uszczelnienie mechaniczne powinno być wykonane ze standardami międzynarodowymi.

· Wypełnienie komory olejowej olejem nie zmieniającym właściwości w okresie eksploatacji między wymianami.

· Ułożyskowanie wału mieszadła w łożyskach tocznych nie wymagających dodatkowego smarowania ani regulacji.

· Silnik mieszadła powinien być wykonany ze stopniem ochrony IP68, z klasą izolacji F, zasilanie prądem 3 fazowym 380 V, 50 Hz.

· Silnik powinien posiadać zabezpieczenie termiczne w postaci bimetalu wbudowanego 
w uzwojenie stojana silnika, odłączające mieszadło od zasilania w przypadku przeciążenia.

· Silnik powinien posiadać czujnik kontrolujący szczelność komory olejowej a układem sygnalizującym zawilgocenie komory silnika.

· Wszystkie czujniki zainstalowane we wnętrzu mieszadła powinny być kontrolowane przez indywidualny system monitoringu.

· Chłodzenie silnika od zewnątrz przez otaczające medium.

· Wyprowadzenie kabli z obudowy powinno być tak rozwiązane aby zapewnić całkowita ochronę silnika przed przedostaniem się wilgoci do jego wnętrza nawet 
w przypadku uszkodzenia płaszcza kabla czy izolacji.

Medium, miejsce zabudowy, parametry pracy

Mieszadła zainstalowane  będą w komorach bioreaktora : uśredniającej, beztlenowej i niedotlenionej                                                                                                                           Medium mieszane

· Osad czynny

· Stężenie osadu: 4÷4,5 kg/m3.

· Temperatura minimalna: + 10oC.

· Temperatura maksymalna: + 20oC.

· Parametry technologiczne

· Zadaniem mieszadeł jest nie dopuszczenie do osiadania osadu na dnie bioreaktora i utrzymanie jednorodności osadu.

· Przewiduje się instalacje jednego mieszadła w każdej  komorze bioreaktora

· Mocy mieszadeł N = 1,5 KW  

· Obroty n = 710 obr/min

· Wirnik d = 368 mm         

· Warunki pracy mieszadeł

      Komory bioreaktora projektowanego 

· Zbiornik uśredniający V =  56 m³

· Komora beztlenowa    V =  23 m³

· Komora niedotleniona V =  40m³

4. SYSTEM  NAPOWIETRZANIA

                                                                                                                                           Napowietrzanie ścieków odbywać się będzie w kamorach napowietrzania każdego reaktora. Przyjęto system drobno pęcherzykowy.

System napowietrzania powinien zapewnić pokrycie procesowego zapotrzebowania tlenu w reaktorach biologicznych z określonej ilości powietrza – dostarczonej ze stacji dmuchaw,     z uwzględnieniem rzeczywistych warunków procesu.

Elementy systemu napowietrzania obejmujące:

- dyfuzory membranowe

- system mocowania, pionowe odcinki rurociągów doprowadzających powietrza z kolektora zasilającego

muszą stanowić całość pochodzącą od jednego dostawcy i posiadać jego gwarancję.

· Wymagania materiałowe

·    materiały powinny być dostosowane do pracy ciągłej w temperaturze od 

     + 2oC do + 120oC i odporne na warunki atmosferyczne panujące w okresie montażu

      zakresie temperatur od – 30oC do + 60oC, a także promieniowania UV

·    membrany : tworzywo odporne na ścieki

·    pionowe rurociągi doprowadzające sprężone powietrze z kolektora zasilającego: 
   stal kwasoodporna 

·    wsporniki i śruby mocujące: stal kwasoodporna 

· Wymagania konstrukcyjne :

· dyfuzory powinny posiadać identyczną charakterystykę (wydajność, opory przepływu)

· dyfuzory muszą być dostosowane do pracy okresowej i posiadać zdolność samooczyszczania

· membrana powinna być odporna na zatykanie

· Wymagania konstrukcyjne dyfuzorów membranowych dystrybucji powietrza i systemu mocowania

· system musi posiadać zdolność kompensacji ruchów termicznych w zakresie od - 30oC do + 20oC

· układ systemu w komorze reaktora z podziałem na niezależne sekcje

· system mocowania każdej sekcji z własnym zaworem odcinającym

5. DMUCHAWY

Opis ogólny

Projektowane dmuchawy będą dostarczać sprężone powietrze do projektowanych reaktorów biologicznych ob. 2  i 3, każdy  reaktor posiadać będzie odrębny układ wytwarzania i dostarczania sprężonego powietrza z wydzielonymi dwoma dmuchawami 1 p + 1 r

Wydajność  dmuchawy Q = 5.0 m3/min ciśnienie  600 mbar.

Istniejące 2 dmuchawy dostarczać będą powietrze do istniejącego reaktora nr1  

  System sterowania

Dmuchawy będą pracować w kładzie automatycznego sterowania falownikiem w zależności od stężenia tlenu w bioreaktorach. 

Medium sprężane

· Powietrze atmosferyczne.

· Temperatura minimalna  30oC.

· Temperatura maksymalna + 36,7oC.

· Ciśnienie barometryczne 993 hPa.

Parametry dmuchaw

· Wymagana  wydajność jednej dmuchawy: Q = 5,0 m3/min

dla warunków normalnych: t = + 20oC, wilgotność względna 60%).

· Zakres regulacji wydajności: 45%  100% Qmax.

· Całkowity poziom hałasu emitowany przez urządzenie w odległości 1 m (z każdego kierunku) nie powinien być większy od 76 dB.

Warunki zabudowy

· Dmuchawy zainstalowane będą w istniejącym budynku stacji dmuchaw.

· Każda dmuchawa będzie miała własna obudowę dźwiękochłonną.

Wymagania konstrukcyjne

· Dmuchawa turbinowa promieniowa odśrodkowa o zmiennej wydajności.

· Komplet obejmuje: agregat dmuchawy wraz z zespołem automatycznej kontroli pracy dmuchawy, osprzęt instalacyjny i obudowę dźwiękochłonną.

· Agregat dmuchawy powinien posiadać:

· Dmuchawę z przekładnią i silnikiem elektrycznym, zamontowane na wspólnej ramie.

· Kompletny układ smarowania olejowego.

· Chłodnicę oleju smarującego - powietrzną.

· Ramę fundamentową. 

· Komplet podkładek amortyzacyjnych.

· Wymagania dla silnika dmuchawy:

· Zasilanie 3 – fazowe.

· Napięcie znamionowe: 50Hz.

· Moc 7,5 KW

· Klasa izolacji: F.

· Wyposażenie dodatkowe: zabezpieczenie termiczne uzwojeń i czujnik temperatury łożysk.

· Zespół automatycznej kontroli pracy dmuchawy powinien zapewniać pełen nadzór nad wszystkimi cyklami roboczymi maszyny, wizualizację parametrów oraz podstawową diagnostykę. 

· Dmuchawy powinny być wyposażone w osłony dźwiękochłonne z własną wentylacją mechaniczną. Poziom hałasu z tak obudowanych dmuchaw powinien zezwalać na 

przebywanie obsługi w czasie wystarczającym do wykonania czynności obsługowych zgodnie z normą PN – 94/N – 01 307.

· Dmuchawy powinny być dostarczone wraz z systemem nadzorowania i sterowania ich pracą dla zapewnienia płynnej regulacji dopływu powietrza do reaktorów biologicznych.

Wymagania szczegółowe

· Dostawca poda wielkość sprawności dmuchawy w całym przedziale regulacji przepływu oraz przedstawi tabele poboru mocy na wale i na zaciskach proponowanych dmuchaw, 
w następujących warunkach eksploatacyjnych:

· przy regulacji wydajności 100%, 75%, 45%

· przy temperaturze zewnętrznej –20oC, 0oC, +20oC, +30oC

· przy ciśnieniu zewnętrznym 993 hPa

· Dostawca poda charakterystyki poziomów hałasu emitowanego przez dmuchawy bez obudowy dźwiękochłonnej i z obudową dźwiękochłonną pomierzone wg normy ISO 3744.

· Dmuchawy powinny mieć możliwość uruchamiania z lokalnych szaf sterowniczych.

6. PRASY OSADU

Osad z zagęszczaczy będzie podawany pompą śrubową na  prasę taśmową do odwadniania.
 

 Medium odwadniane:

· osad zagęszczony, uwodnienie ok. 96,5%

Parametry pras taśmowych

· wydajność 26 m3/h

· gwarancja efektu min.15% suchej masy osadu w placku odwodnieniowym

 Ilość pras
-
1 szt.

Wymagania konstrukcyjno-montażowe

1. Konstrukcja nośna urządzenia ze stali cynkowanej ogniowo.

2 Rama nośna i stół sitowy ze stali szlachetnej.

3 Osłony bezpieczeństwa ze stali szlachetnej.

4. Prowadnica ślizgowa z tworzywa sztucznego.

5. Blacha kalibracyjna, listwy spiętrzające ze stali szlachetnej.

6. Szykany z tworzywa sztucznego.

7. Korpus szykan z żeliwa szarego.

8. Pierścienie nastawcze ze stali szlachetnej.

9.  Stałe i ruchome umocowanie płyty perforowanej ze stali cynkowanej ogniowo.

10. Płyta perforowana z  tworzywa sztucznego.

11. Walce prowadzące sita ze stali cynkowanej ogniowo.

12. Urządzenie napinające sito ze stali szlachetnej i cynkowej.

13. Urządzenie do czyszczenia sita ze stali szlachetnej.

14. Wanny i rynny zbiorcze ze stali szlachetnej.

15. Urządzenia elektryczne i sterownicze z aluminium, stali szlachetnej i tworzywa 

         sztucznego.

16. Ochrona elektryczna klasy IP55.

17. Prasa będzie wyposażona w pompę do płukania taśm.

18. Płukanie taśm będzie się odbywało w czasie odwodnienia osadu.

19. Prasa będzie umieszczona w hermetycznej obudowie.

20. Naciąg oraz regulacja prędkości przesuwu taśmy będzie regulowana płynnie przy

         pomocy urządzeń pneumatycznych.

21 Prasa taśmowa będzie miała możliwość pracy przez 24godziny/dobę.

22. Napęd prasy: - zasilanie prądem zmiennym 230/400V, 50Hz – stopień ochrony 

   IP55 przystosowany do pracy z przetwornikiem częstotliwości

23. Agregat hydrauliczny:

· standardowe wykonanie gotowe do podłączenia do prasy,

· zasilanie prądem zmiennym , 50Hz,

· stopień ochrony IP55, ze zbiornikiem pompami i zaworami hydraulicznymi do zasilania i sterowania siłowników hydraulicznych 
i regulatorów.

24. Urządzenia elektryczne:
                 -    skrzynki sterownicze wykonane z aluminium
                 -    wyłączniki krańcowe z tworzywa sztucznego,
                 -    czujniki ze stali szlachetnej,
                 -    klasa ochrony elektrycznej IP55,
                 -    napięcie sterujące, 50Hz

 Producent (Dostawca) pras taśmowych przedstawi referencje co najmniej z 3-ch Zakładów 
      gdzie są zainstalowane i prawidłowo działają prasy o podanych parametrach.

7.    ZESPÓŁ PRZYGOTOWANIA I DOZOWANIA POLIELETROLITU

      W skład zespołu wchodzą:

· zbiornik z polietylenu V = 1000 L z podziałką poziomu napełnienia

· mieszadło 0,75 KW

· pompa nurnikowa 0,3 KW , Q =300 L/h 

Medium:

· flokulant (polielektrolit) w postaci proszku dostarczonego w pojemnikach

· flokulant będzie podawany mechanicznie z pojemników do zbiorników roztwarzania

Zespół zainstalowany będzie w pomieszczeniu prasy i włączony zostanie w układ jej pracy

Zespół odzysku wody płuczącej - urządzenie dostarczane w komplecie  składa się :

· Zbiornik  ze stali nierdzewnej o wym. 800 x 500 x 940 mm z zaworem zwrotnym

I czujnikiem poziomu i elektrozaworem z sygnałem alarmowym, zasilanie 220V

8. URZĄDZENIA TRANSPORTU PIONOWEGO

8.1 Urządzenie z prowadnicą do obsługi i montażu mieszadeł 

Parametry urządzenia wyciągowego

Prowadnica z rury kwadratowej 50 x 50 mm o długości ok. 6,m z głowicą obrotową i wspornikami mocowanymi do ściany. Wysięgnik z wyciągarką linową samohamowną i zbloczem krążkowym ,korbą bezpieczeństwa i linką kwasoodporną

8.2 Żurawiki

Opis ogólny

Żurawik do montażu i demontażu pomp zatapialnych w bioreaktorach Nr.2 i 3 i przepompowniach ścieków surowych ob. 1 , 2 i 3 

Parametry urządzenia 

Żurawik napędem ręcznym   i ze stopką                                                      

Udźwig max – 200 kg

 Wysięg max – 1500 mm

 Materiał – stal ocynkowana

 Ilość  6 szt       

                                                                                                                                                                                              8.3 Przenośnik śrubowy wałowy

 Ogólne warunki konstrukcji i działania

Stacjonarny przenośnik śrubowy przeznaczony będzie do przetłaczania w ramach transportu bliskiego odwodnionych osadów po ściekowych z prasy  do magazyny operacyjnego na przyczepę samochodową Przenośnik winien być przystosowany do pracy ciągłej przy dużych obciążeniach.

Konstrukcyjnie stanowi on przenośnik ślimakowy, wstęgowy o napędzie elektrycznym zabudowany w korycie stalowym.

 Wymagania szczegółowe

· dane materiałowe:

· wstęga 

- stal stopowa odporna na ścieranie

· napęd

- wykonanie standardowe

· rama napędu

- stal węglowa zabezpieczona antykorozyjnie

 

· koryto ślimaka

- wyłożone teflonem

· napęd:
silnik elektryczny z przekładnią:

· stopień szczelności silnika

- JP 55

· klasa izolacji

- F

           -     częstotliwość
- 50 Hz

· typ napędu

- przekładnia czterostopniowa

· trwałość napędu przy pracy 12 h/d
- min. 100 000 h

· napięcie                                                   -  400V

Medium – mieszanina odwodnionego osadu 

Ilość przenośników 1 szt.

Przenośnik ślimakowy 200/5

Pozostałe parametry :

- moc silnika – 1.2 kW

9. ARMATURA

9.1 Zasuwy nożowe

Dane ogólne konstrukcyjno-materiałowe

	- Typ zasuwy:
	Zasuwy kołnierzowe nożowe DN100, DN200. DN300 z napędem elektromechanicznym do odcięcia  dopływu ścieków i uwodnionych osadów. Zasuwy wyposażone w skrobaki do czyszczenia płyty zamykającej

	- Przyłącza:
	PN10

	- Położenie:
	Poziome

	- Materiał:
	· korpus monoblokowy, hermetyczny z żeliwa GG-25

· korpus wyposażony w otwory umożliwiające przepłukiwanie

· wnętrza zasuwy

· blacha nadbudowy ze stali z antykorozyjną powłoką ochronną 
na bazie żywic epoksydowych

· nóż ze stali stopowej

· płyta odcinająca w czasie ruchu nie może stykać się z żadną

           uszczelką

· wrzeciono ze stali stopowej z ułożyskowaniem ślizgowym

· uszczelnienie z gumy odpornej na medium z możliwością 
doregulowania


Lokalizacja i dane techniczne

Typ i ilość :

· Komory  zasuw przy przepompowniach P1 ,P2 i P3 zasuwa nożowa kołnierzowa DN100 z napędem elektrycznym – 6 szt.

· Rurociąg doprowadzający ścieki do przepompowni P1 , P2 ,P3 zasuwa nożowa kołnierzowa DN 160 z napędem elektrycznym - 3 szt w projektowanych  komorach

· Rurociąg tłoczny z osadnika wtórnego - recyrkulacja zasuwa i rurociąg tłoczny do zagęszczacza osadu zasuwa DN 100 w każdym reaktorze 2 zasuwy

· Stacja odwadniania osadów zasuwa nożowa kołnierzowa DN 65 z napędem ręcznym- 1szt

9.2 Zasuwy klinowe 

 Miękkouszczelniająca zsuwa klinowa  Ø200 mm z kielichem dla rur PCW z żeliwa szarego epoksydowana  w komplecie obudowa teleskopowa ze skrzynką uliczną. Zasuwa zabudowana na kanale głównym doprowadzającym ścieki do reaktorów.

Zasuwa Ø150 mm z napędem ręcznym – kółka zabudowana na spuście pulpy piaskowej z piaskowników z ociepleniem i systemem grzewczym – 3 sztuki

9.3 Zawory zwrotne

Specyfikacja techniczna dotyczy zaworów zwrotnych kulowych na instalacjach ściekowych i osadowych.

Medium

· Osad i ścieki:

· temperatura 6  22oC,

· pH = 6  8

Wymagania konstrukcyjno – materiałowe

· Wykonanie:

· kołnierzowe,

· element zamykający, kula swobodnie poruszająca się w obudowie zaworu,

· kształt obudowy nie powinien powodować osiadania substancji stałych na elementach zaworu,

· zawór powinien dawać skuteczne zamknięcie w momencie zaistnienia przepływu powrotnego.

· Materiał:

· korpus z żeliwa sferoidalnego GG 25

· kula aluminiowa nawulkanizowana gumą wytrzymałą na działanie olei mineralnych, i ścieków komunalnych.

Miejsce zabudowy   

   --   Komora zasuw przy przepompowniach P1,P2,P3  DN 100 - 6 szt                                                                                                                                            -   Bioreaktor  rurociąg tłoczny osadu z zagęszczacza do prasy DN 80 – 3 szt

           -    Rurociągi z osadnika wtórnego do recyrkulacji i do zagęszczacza 2 zawory              DN100 w każdym reaktorze 

9.4 Przepustnice

Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy przepustnic odcinających na instalacji sprężonego powietrza w stacji dmuchaw i reaktorze i w  reaktorze 

Medium

· Sprężone powietrze o parametrach:

· wilgotne i lekko zapylone,

· temperatura do 120oC,

Lokalizacja zabudowy

· reaktor biologiczny  DN 90  - 2 szt  ob.2 i 3                                                                                  stacja dmuchaw DN 90         - 4 szt  

Wymagania konstrukcyjno – materiałowe

· Wykonanie:

· kołnierzowe do wbudowania pomiędzy kołnierze rurociągu,

· Korpus:

· żeliwo GG-25,

· jednoczęściowy,

· z nadlewkami dla śrub do centrowania,

· pokryty farbą podkładową epoksydową i nawierzchniową z PU w kolorze niebieskim.

· Manszeta:

· z materiału gwarantującego wysoką trwałość w całym zakresie temperatur, stabilność kształtu i niewielki współczynnik rozszerzalności cieplnej,

· nie wulkanizowana do korpusu, 

· z możliwością wymiany,

· z wargą obudowy zachodzącą na korpus, stanowiącą uszczelnienie płaszcza kołnierzowego,

· musi stanowić uszczelnienie wałka i dysku,

· Dysk:

· ze stali stopowej, o właściwościach nie gorszych niż AISI 304 (DIN 1.4301),

· o kształcie opływowym, gwarantującym niskie opory hydrauliczne,

· w miejscach kontaktu z manszetą o kształcie zapewniającym minimalne jej wycieranie,

· łożyskowany centrycznie.

· Wałek:

· ze stali stopowej o właściwościach nie gorszych niż AISI 304 (DIN 1.4301),

9.4 Napędy

· Przepustnice odcinające w stacji dmuchaw  i bioreaktorze    - napęd elektromechaniczny z regulacją stopniową

10. KORYTA POMIAROWE

     Pomiar ścieków za pomocą koryt pomiarowych ze zwężką Veturiego , przyjęto zwężki ze stali kwasoodpornej .Wymiary zwężki dobierze dostawca będą one zainstalowane w korytach na odpływach oczyszczonych ścieków z reaktorów i odpływ sumaryczny na kanale głownym odprowadzającym oczyszczone ścieki do rzeki San.

11. PRZEWODY ZEWNETRZNE

11.1 Kanalizacja zewnętrzna


Kanały grawitacyjne ścieków surowych i oczyszczonych będą wykonywane w przedziale średnic DN100 –DN25    

                                                                                                                                                            Medium

· odcieki technologiczne

· ścieki sanitarne 

· wody deszczowe

Wymagania techniczne

· Rury kanalizacyjne PVC 

11.2  Rurociągi tłoczne

Specyfikacja dotyczy rurociągów technologicznych wewnętrznych i zewnętrznych                                                                                         - sieci sprężonego powietrza 

- Rurociągów tłocznych osadów

- Rurociągów tłocznych ścieków

- Rurociągi tłoczne polielektrolitu

Medium

· Ścieki surowe.

· Ścieki oczyszczone mechanicznie i biologicznie.

· Osady:

· czynny i nadmierny,

· nadmierny zagęszczony,

· Sprężone powietrze.

Wymagania techniczne

Materiał: rury i kształtki

· Stal nie rdzewna –rurociągi sprężonego powietrza, rurociągi w przepompowniach, rurociągi 

polielektrolitu w stacji odwadniania ,rury centralne z odbijnicami w osadnikach wtórnych i zagęszczaczach ,koryta przelewowe z deflektorami w osadnikach wtórnych

·  PE – rurociągi tłoczne ścieków i osadów w reaktorach, rurociągi zewnętrzne i wewnętrzne wody

·  PVC – rurociągi spustowe ,przelewowe

12. DEKANTERY

 Opis ogólny

               Dekanter – zastawka teleskopowa do odprowadzania wód nadosadowych i części pływających .z zagęszczacza i osadnika wtórnego   

                                                                                                                                                                                    Dane techniczne 

  Materiał : wykonanie segmentów zastawki, trzpienia, przedłużenia trzpienia, ze stali 

   nierdzewnej                                                                                                                                   Uszczelnienie : między poszczególnymi segmentami odporne na ścieki z EPDM.

     Napęd : AUMA S.A. 07.5, 400V, 50Hz zamontowany na kolumience

Lokalizacja

· Dekanter do odprowadzania flotatu ze ścieków w osadnikach wtórnych ob. 2 i 3

· Ilość : 2 szt.

· Dekanter do odprowadzania wód nadosadowych w zagęszczaczu ob. 2 i 3. 

· Ilość :  2 szt     

13. WYLOT KANAŁU SCIEKÓW OCZYSZCZONYCH DO RZEKI SAN

Klapa zwrotna na wylocie istniejącego kanału ścieków oczyszczonych do rzeki San przejęto 

klapę Ø400 mm z regulacja zamknięcia przeciwwagą do montażu na króćcu.



