D -10.03.01

NAWIERZCHNIE Z PLYT AZUROWYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z elementéw prefabrykowanych dla
projektu: ,Przebudowa izagospodarowanie istniejgcego parku z przeznaczeniem na cele rekreacyjno-
wypoczynkowe. Numery ewidencyjne dziatek: 1374, 1382, 1552, 1354/1, 1262/2, 1373/1, 1373/2. Budowa
49 stanowisk postojowych przy ul. Parkowej oraz ul. Dygasi nskiego — bran za drogowa”.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni z elementéw prefabrykowanych, stosowanych w budownictwie drogowym,
petnigcych role nawierzchni parkingow.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z elementéw prefabrykowanych objetych
niniejszg SST, sa;
— Prefabrykowane zelbetowe ptyty wielootworowe,
— materiat na podsypke i do wypelnienia szczelin,
- woda.

2.3. Piyty betonowe i zelbetowe

Prefabrykowane zelbetowe ptyty wielootworowe powinny mie¢ wymiary zgodne z ustaleniem
dokumentacji projektowe;.

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje szczegdtow dotyczacych ksztattu i rozwigzan
technicznych plyt, wéwczas Wykonawca proponuje typ ptyty, przedstawiajgc go do aprobaty Inzyniera.
Zaakceptowany typ ptyty powinien mie¢ aprobate techniczng uprawnionej jednostki.

Powierzchnia ptyt powinna by¢ rowna bez rakéw, peknigé, rys i wylupan. Dopuszczalne sa drobne
wgtebienia i wypuktosci o gtebokosci lub wysokosci do 5 mm.

Beton, z ktérego wykonana jest plyta, powinien spetnia¢ wymagania dla klasy wytrzymaltosci
minimum C20/25 wg PN-EN 206-1:2003 [6] i PN-B-06265:2004 [8].

Krawedzie ptyt powinny byé proste i wzajemnie rownolegte. Dopuszczalne sg drobne odpryski
i wyszczerbienia krawedzi o gtebokosci i szerokosci do 5 mm oraz diugosci do 20 mm w liczbie 2 szt. na 1 m
ptyty, przy czym na jednej krawedzi powierzchni gérnej nie moze byé wiecej niz 3 wyszczerbienia, a na
powierzchni dolnej nie wiecej niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie krawedzi powierzchni gérnej i dolnej nie
powinno przekracza¢ 3 mm na 1 m dtugosci piyty.

Powierzchnie boczne ptyty powinny by¢ wolne od peknieé¢, rys, wgtebien i wypuktosci.

Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wynosi¢: diugosci + 3 mm, szerokosci £+ 3 mm,
grubosci £ 3 mm. Nasigkliwos¢ powinna wynosic¢ < 6%, a stopienh mrozoodpornosci = F 150.

Ptyty mogq by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. Mozna je uktada¢ w stosach, powierzchnig
jezdna zwrécong do gory, w siedmiu warstwach na paletach, do wysokosci trzech palet.

2.4. Sktadowanie

Plyty betonowe i zelbetowe mogq by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym
i odwodnionym, z zastosowaniem podktadek i przektadek, utozonych w pionie jedna nad druga.



2.5. Kruszywo na podsypk e i do zamulania spoin

Na podsypke nalezy stosowa¢ kruszywo o uziarnieniu 4mm. Piasek do zamulania spoin powinien
spetnia¢ wymagania PN-B-11113 [1].

Kruszywo nalezy skladowa¢ w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi kruszywami. Podloze w miejscu skladowania powinno byé¢ réwne, utwardzone i
dobrze odwodnione.

2.6. Woda

Woda uzywana przy wykonywaniu zageszczenia podsypki i do zamulania nawierzchni moze byc¢
studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych wymagan.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni z elementow prefabryko wanych

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z elementéw prefabrykowanych powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— zurawi samochodowych lub samojezdnych,
- walcéw ogumionych,
- rowniarek,
— wibratoréw ptytowych,
— ubijakow,
- zbiornikobw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Transport ptyt betonowych i  zelbetowych

Ptyty drogowe betonowe i zelbetowe moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Phyty
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna
warstwa nie powinna wystawac poza sciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.2.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zawilgoceniem oraz zmieszaniem z innymi rodzajami kruszyw. Podczas
transportu kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogoblne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podio za

Podtoze pod nawierzchnie z elementéw prefabrykowanych powinno byé przygotowane zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podioza”

Jesli dokumentacja projektowa Ilub SST nie stanowi inaczej, to na podiozu z gruntu
niewysadzinowego mozna bezposrednio uktada¢ nawierzchnie z ptyt betonowych lub Zzelbetowych. Jezeli w
podiozu wystepujg grunty watpliwe badz wysadzinowe, nawierzchnie z ptyt nalezy uktadaé na podsypce
piaskowe;.

5.3. Wykonanie podsypki

Podsypka pod nawierzchnie powinna byé wykonana z kruszywa odpowiadajgcego wymaganiom
punktu 2.4 niniejszej SST.

Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub SST. Jezeli dokumentacja
projektowa lub SST nie stanowi inaczej, to grubosé podsypki nie powinna byé mniejsza niz 10 cm na poditozu
z gruntéw watpliwych i nie mniejsza niz 20 cm na podtozu z gruntéw wysadzinowych.

Kruszywo do wykonania podsypki powinno by¢ roziozone w warstwie o jednakowej grubosci przy
uzyciu réwniarki, w sposéb zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.



Zageszczenie podsypki nalezy przeprowadzaé bezposrednio po roziozeniu. Zageszczenie nalezy
wykonywaé przy zachowaniu optymalnej wilgotnosci zageszczanego piasku, az do osiggniecia wskaznika
zageszczenia lg = 1,00.

5.4. Wykonanie nawierzchni z ptyt betonowych

Nawierzchnie z ptyt betonowych wykonuje sie wedlug ustalen zawartych w SST D-05.03.03
.Nawierzchnie z ptyt betonowych”.

Przy uktadaniu nawierzchni z piyt betonowych, nalezy stosowac¢ wypeltnienie spoin przez zamulanie
piaskiem na petng grubosc¢ piyty.

5.5. Wykonanie nawierzchni z ptyt  zelbetowych
5.5.1. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z ptyt zelbetowych na uprzednio przygotowanym podiozu moze sie odbywaé
bezposrednio ze srodkéw transportowych lub z miejsca sktadowania, za pomoca zurawi samochodowych lub
samojezdnych.

Piyty Zzelbetowe nalezy ukladaé tak, aby calg swojg powierzchnig przylegaty do podioza (podioza
gruntowego lub podsypki). Powierzchnie ptyt nie powinny wystawaé lub by¢ zaglebione wzgledem siebie
wiecej niz 8 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Kontrola przygotowania podto  za

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z:
a) dokumentacja projektowa - na podstawie ogledzin i pomiaréw,
b) wymaganiami podanymi w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

6.3. Kontrola wykonania podsypki

Kontrola utozonej podsypki piaskowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z:
a) dokumentacjg projektowg w zakresie grubosci utozonej warstwy i wyréwnania do wymaganego profilu -
na podstawie ogledzin i pomiaréw,
b) wymaganiami podanymi w p. 5.3 niniejszej SST.

6.4. Kontrola wykonania nawierzchni z ptyt betonowy  ch

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) dokumentacjg projektowg w zakresie cech geometrycznych nawierzchni oraz dopuszczalnych odchytek
wymienionych w tablicy 1 - na podstawie ogledzin i pomiaréw,
b) wymaganiami podanymi w SST D-05.03.03 ,Nawierzchnie z ptyt betonowych”.

6.5. Kontrola wykonania nawierzchni z plyt ~ zelbetowych

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) dokumentacjg projektowg w zakresie cech geometrycznych nawierzchni oraz dopuszczalnych odchytek
wymienionych w tablicy 1 - na podstawie ogledzin i pomiaréw,
b) wymaganiami podanymi w punkcie 5.5. niniejszej OST.
Scieralno$¢ na tarczy Boehmego dla piyt zelbetowych nie powinna przekraczaé:
- 1,5 mm dla gatunku 1,
- 2,5 mm dla gatunku 2.
Pozostale wymagania dla piyt zelbetowych powinny by¢ zgodne z BN-80/6775-03.01 [2] i BN-
80/6775-03.02 [3].

6.6. Ocena wynikéw bada n

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.
Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m® (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z elementéw

prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? nawierzchni z elementéw prefabrykowanych obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- dostarczenie materiatow,
— przygotowanie podioza (ewentualnie wykonanie podsypki),
— utozenie plyt z wypetnieniem spoin,
— wykonanie rob6t wykonczeniowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych; piasek

2. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drég, ulic, parkingébw i torowisk tramwajowych. Wspélne
wymagania i badania

3. BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drég, ulic, parkingbw i torowisk tramwajowych. Plyty
drogowe.



