D —-10.03.01a

NAWIERZCHNIA Z PREFABRYKOWANYCH
ZELBETOWYCH
PLYT WIELOOTWOROWYCH



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikamjhnicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z budow nawierzchni z prefabrykowanyctelbetowych piyt wielootworowych dla
zadania:
»rargowica miejska w Chmielniku przy ul. Szydtowskiej nr ew. dziatek: 572/4; 579/24; 579/22; 580/4;
579/17;593i577".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowiichent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t azwanych z wykonaniem i odbiorem

nawierzchni z prefabrykowanycelbetowych piyt wielootworowych, ktére rima stosowé jako:

— drogi tymczasowe, np. drogi dojazdowgice plac budowy z drogami publicznymi, drogi wetvane na
placu budowy, drogi montawe itp.,

— drogi state lub budowane na déze okresy, jak drogi dojazdowe, drogi wewrzakladowe, state lub
prowizoryczne nawierzchnie ulic, placéw, parkingépv

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Prefabrykowanaelbetowa ptyta wielootworowa — drogowy elemeatbetowy, w postaci prostatnej ptyty
z otworami, staacy do budowy nawierzchni.

1.4.2. Nawierzchnia z prefabrykowanyctelbetowych plyt wielootworowych — nawierzchnia zitprogowych
zelbetowych wielootworowych, przeznaczona do ruchudostoju pojazdéw.

1.4.3.Szczelina w nawierzchni — szczelina pedzy zelbetowymi ptytami nawierzchniowymi, zwykle wypemia
piaskiem.

1.4.4.System pasowy uktadania piyt — zémie dwdch paséw pojedynczych piyt, uiiwiajacych poruszanie si
tylko po nich két samochodéw (patrz rys. 2a, b).

1.4.5.System ptatowy uktadania ptytutozenie piyt na pelnej szerokw projektowanej jezdni (patrz rys. 2c, d i rys.
3).

1.4.6. Pozostate oki&enia podstawowe as zgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaga og6lne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[d] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pwdav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoine” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania rob6t

2.2.1. Zgodné¢é materiatow z dokumentacp projektowa i aprobata techniczm

Materiaty do wykonania rob6t powinny dygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej 8iboraz z aprobat
techniczm uprawnionej jednostki.

2.2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzichnelbetowych piyt, ohjtych niniejsa SST, s:
—  prefabrykowaneelbetowe piyty wielootworowe,

— materiat na podsygki do wypetnienia szczelin,

— ewentualne kragzniki,

— woda,

—  ew. inne materialy.



2.2.3.Zelbetowe plyty wielootworowe

Prefabrykowanezelbetowe ptyty wielootworowe powinny ndiewymiary zgodne z ustaleniem dokumentacji
projektowej, np. 100x75%12,5 cm, 75x50%x10 cm, 75%56m.

Jeli dokumentacja projektowa nie podaje szczegotdtyamcych ksztattu i rozwizan technicznych ptyt, wéwczas
Wykonawca proponuje typ piyty (np. wg rys. 1), pigewiajc go do aprobaty ktyniera. Zaakceptowany typ piyty
powinien mi€ aprobat techniczia uprawnionej jednostki.

Powierzchnia pityt powinna Byréwna bez rakow, gknie¢, rys i wylupa. Dopuszczalne asdrobne wgibienia

i wypuktosci o gkebokasci lub wysokdci do 5 mm.

Beton, z ktérego wykonana jest piyta, powinien s@étwymagania dla klasy wytrzymaia minimum C20/25 wg
PN-EN 206-1:2003 [6] i PN-B-06265:2004 [8].

Krawedzie pityt powinny by proste i wzajemnie réwnolegte. Dopuszczalnedsobne odpryski i wyszczerbienia
krawedzi o gkbokdsci i szerokéci do 5 mm oraz diugei do 20 mm w liczbie 2 szt. na 1 m piyty, przy cezpa
jednej kravedzi powierzchni gérnej nie mie by wiecej niz 3 wyszczerbienia, a na powierzchni dolnej niecaj
niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie kragizi powierzchni gornej i dolnej nie powinno przetza 3 mm na 1 m
dhugdsci piyty.

Powierzchnie boczne piyty powinny dwolne od gknieé, rys, wgkbien i wypukiosci.

Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wyrogitugasci + 3 mm, szerok&i + 3 mm, grubéci + 3 mm.
Nasgkliwos¢ powinna wynosi < 6%, a stopig mrozoodpornéci > F 150.

Piyty mogi by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. kha je uktada w stosach, powierzchnjezdry zwrdcorny
do gory, w siedmiu warstwach na paletach, do wystikezech palet.

2.2.4. Materiat na podsyple i do wypeltnienia szczelin

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala indicimena podsypki do wypeiania szczelin nina stosowa
piasek odpowiadagy wymaganiom PN-EN 13242:2004 [7].

Inne materialy, npzuzel, pospotk, mazna stosowé pod warunkiem akceptacji apniera. Sktadowanie materiatu
powinno s¢ odbywa& na podigu rownym, utwardzonym i odwodnionym, przy zabezpétu materiatu przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatam

2.2.5. Woda

Nalezy stosowd, przy zagszczaniu podsypki, kda czyst wode z rzek, jezior, stawéw i innych zbiornikéw
otwartych oraz wogstudziena i wodocagowa.

Nie naley stosowéd wody z widocznymi zanieczyszczeniami, ngmmieciami, rdlinnoscia wodm, odpadami
przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.6. Inne materiaty

W przypadku wysfpowania w dokumentacji technicznej innych matervigtdajczsciej kraweznikdw, to powinny
one odpowiadawymaganiom OST D-08.01.01b [4] lub D-08.01.02ai[Bpwinny by ujete w innych pozycjach
kosztorysowych.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”pkf 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaf@sci od potrzeb, powinien wykaéasie mozliwoscia korzystania ze
sprztu dostosowanego do przt¢j metody robdt, jak:

—  zurawie samochodowe lub samojezdne,

— walce ogumione,

— wibratory ptytowe,

— ubijaki,

—  zbiorniki na wod,

—  réwniarki, koparki, ew. spycharki,

—  sprzt transportowy.

Sprzt powinien odpowiadawymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjgotoducentéw
lub propozycji Wykonawcy i powinien Byzaakceptowany przezdyniera.



4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagéalne” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Materialy sypkie (piasek) nmioa przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi magédemi i nadmiernym zawilgoceniem.

Piyty nawierzchniowe maa przewoz pojazdami otwartymi. Piyty mima ukladéa na drewnianych paletach
w liczbie siedmiu sztuk sgtych tama polipropylenova zbrojory dodatkowo w miejscu styku &y z piya
podktadkami z tworzywa sztucznego, aby zapobiemavednemu przetarciu. Zatadunku ptyt na samochdabdaje
sie przy pomocy lekkictturawi lub wézkoéw widtowych. W szczegélnych przypadhk ptyty mana tadowa recznie
przy zastosowaniu pochyini.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania rob6t
Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0® ,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Spos6b wykonania rob6t powinien dyzgodny z dokumentagj projektows i ST. W przypadku braku
wystarczagcych danych mana korzysta z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforjhngodanych
w zahcznikach.

Podstawowe czynrioi przy wykonywaniu robot obejmayj

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podiem,

3. ulozenie nawierzchni z piyt,

4. roboty wykaczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lukaza Inzyniera:

— ustalic lokalizacg terenu robét,

— przeprowads obliczenia i pomiary geodezyjne niedme do szczegbtowego wytyczenia robot oraz ustaleni
danych wysokéciowych,

— usurnyé przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elemeahfig, ogrodzg itd.,

— zgromadzt wszystkie materiaty potrzebne do robét.

Zaleca s} korzystanie z ustaleOST D-01.00.00 [2] w zakresie niezinym do wykonania rob6t przygotowawczych

oraz z ustale OST D-02.00.00 [3] przy wygbowaniu robot ziemnych.

5.4. Przygotowanie podtaa

Koryto pod nawierzchgi zaleca s wykonywa bezpdrednio przed rozpogziem robdt nawierzchniowych.
Weczesniejsze wykonanie koryta jest diwe za zgod Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.
Koryto mazna wykonywé r¢cznie lub mechanicznie przyyciu réwniarek, koparek i spycharek. Grunt odspgjon
powinien by wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumenta@jgdttowe;.

Po oczyszczeniu wykonanego dna Kkoryta ze wszelkahieczyszczae nalery sprawdzt czy istniejce rzdne
umazliwi g uzyskanie, po profilowaniu, zaprojektowanyckdzych podiga. Zaleca si aby rzdne koryta przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wgze nk projektowane radne podiga. Jeeli powyzszy warunek nie jest
spetniony i wystpuja zanizenia poziomu w podia to Wykonawca powinien spulcknpodiacze na gébokasé
zaakceptowan przez Irtyniera, dowié¢ dodatkowy grunt, spetniggy wymagania obowrzujace dla gornej strefy
korpusu, w ildci koniecznej do uzyskania wymaganychdzych wysokéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania
wskaznika zagszczenia 1,00.

Profilowanie podiaa zaleca s wykona& réwniarky. Scigty grunt powinien b§ wykorzystany w sposob
zaakceptowany przez dyniera. Po profilowaniu podia naley przystpi¢ do jego zagszczania, ktdre nalg
kontynuow@& do osigniccia wskenika zagszczenia nie mniejszego od 1,00. Koryto po wypoafdniu

i zagzszczeniu powinno kyutrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@m nasipi przerwa w robotach
i Wykonawca nie przyspi natychmiast do ukladania nawierzchni, to powin@n zabezpieczZypodiaze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez rzetoe folii lub w inny sposob zaakceptowany przezyera.
Jezeli podiaze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadardeierzchni mena przysipi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu.



5.5. Podsypka i warstwa odgczajaca

W zaleznosci od rodzaju gruntu w podia, przed poteeniem piyt nawierzchniowych, moa utazy¢ w zaleznosci
od zalecé dokumentacji projektowej:

— 10+15 cm podsypki piaskowej na gruncie niepewnym

— 20+25 cm warstwy odszapcej, na gruncie wysadzinowym,

— 3.cm, po zagszcezeniu, warstwy piaskowej wyrébwnawczej, na gremigwysadzinowym.

Piasek powinien hy rozktadany przy zyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéwzgdnych
wysokasciowych. Grubé¢é roztozonej warstwy powinna lytaka, aby po jej zagzczeniu oagnicto grubdé
projektowan.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy piaskowej nale przystpi¢ do jej zagszczania, ktore naig
rozpoczynd od kravedzi i przesuwé w kierunku osi drogi. W miejscach niedgmtych dla walcoéw warsty
piaskow nalezy zag:szczé plytami wibracyjnymi i ubijakami mechanicznymi. ggzczanie nalgy kontynuowa
do osigniccia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnepyrBroctora. Wilgotn&
materiatlu podczas zesgczania powinna Byréwna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej
wartasci.

5.6. Utazenie nawierzchni z piyt prefabrykowanych
5.6.1. Sposo6b ukfadania piyt

Sposoéb ukladania ptyt powinienbyggodny z dokumentagprojektova, ST lub wskazaniami fiyniera.

Rozr&nia sk dwa podstawowe sposoby gémia piyt:

— system pasowy, w ktorym plyty pokrywafylko cz$¢ pasa ruchu na nawierzchni, znajguse w dwoch
pasach szerokoi 0,7+1,0 m, poteonych w odlegtéci okoto 0,7 m od siebie, tak aby moghe 950 nich
poruszé kota pojazdéw (przyktady na rys. 2a, b i rys. 4),

— system ptatowy, w ktorym piyty uktadacsia calej szerokmi pasa ruchu (przyktady na rys. 2c, dirys. 3).

Na tukach o promieniach gkszych (np. >250 m) uklady ptyt sakie same jak na odcinkach prostych. Krzywizn

utozonych plyt mana uzyska przez rozszerzenie szczelin od strony zgrznej tuku.

Na tukach o matych promieniach (np. <250 m) navabrk mazna utazy¢é w systemie ptatowym na catym odcinku

tuku, ukladagc ja rzedami piyt rownolegtych do jednej ze stycznych od#laiprostego (rys. 5). Szerakopetnej

nawierzchni na tuku natg dostosowa do jego promienia i dtugai pojazdéw, ktére &da jezdzity po drodze.

Jeli dokumentacja projektowa przewiduje mijanki pdipgach jednopasowych, wowczaszma je wykona z piyt

nawierzchniowych, uktadag je rownolegle do osi drogi poza pasem ruchu. 8anku wjazdu na mijarki zjazdu

Z niej, w systemie pasowym ukfadania piyt aglerypetnic nawierzchni cab szeroké¢ pasa ruchu.

5.6.2. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z plytelbetowych, na uprzednio przygotowanej podsypceskpiaej lub warstwie
odsiczapcej, mae odbywé sig bezpdrednio zesrodkdw transportowych lub z miejsca skladowaniayktes
z pomoa zurawi samochodowych lub samojezdnych. Do podnoazehyt zurawiem mog stuzy¢ zawiesia
czterohakowe.

Mozna stosowd tez reczne ukifadanie plyt o mniejszych wymiarach, przympoy pochylni ze srodka
transportowego, po ktorej plyty zsuwang Isezpdrednio na miejsce ukenia nawierzchni. Ten typ monta
wymaga zaostrzonych wymogéw bezpidcste/a pracy.

Piyty zelbetowe naley uklada& tak, aby cal swop powierzchm przylegaty do podiza (podsypki, warstwy
odsiczapcej). Powierzchnie ptyt nie powinny wystatMab by zagkbione wzgédem siebie wicej niz 8 mm.

Jeli dokumentacja projektowa zaklada zabezpieczenied klawiszowaniem mniejszychssadupcych piyt, to
poszczegolne plyty mima hczye ze soh od czota stalowymi gtami osrednicy okoto 14 mm i diugmi okoto 30
cm wkitadanymi do przygotowanych w tym celu otwondvptytach.

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje obramowarasvierzchni krawznikiem, to naley wykona je wediug
wymaga OST D-08.01.01b [4] lub D-08.01.02a [5].

Szerokd¢ szczelin midzy ptytami nie powinna kiywigksza od 10 mm. W celu zachowania réwnej szefwko
szczelin, mana stosowéamigdzydystansowe wktadki rgilzyptytowe.

Po ut@eniu nawierzchni, szczeliny wypethia; irzez zamulenie piaskiem na pelgrubaé piyt. Zaleca s, aby
piasek uyty do wypetienia szczelin zawieral od 3 do 8%kdja mniejszej od 0,05 mm. Dopuszcza; Si
zastosowanie innego materiatu do wypetnienia sigzah. drobnegawiru, piasku kwarcowego itp.

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows i ST. Do robét wykéczeniowych nalie
prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do istayeh warunkoéw terenowych, takie jak:

- odtworzenie przeszkéd czasowo ustyth,

— oczyszczenie terenu robét z odpadéw i ustiaiich poza plac budowy,

- niezlgdne uzupelnienia zniszczonej w czasie robéitrmosci, tj. zatrawienia, krzewdw, ew. drzew,



— roboty poradkujace otoczenie terenu robot.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogb [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszaeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w(np.
stwierdzenie o0 oznakowaniu materiatu znakiem CEzludkiem budowlanym B, certyfikat zgodeq deklaracg
zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materialtéw wykonane przez dostawgdyy i

- ew. wykong& wlasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robotedtine przez
Inzyniera,

— sprawdzt cechy zewstrzne gotowych materiatéw prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#ykonawca przedstawiaiynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw, ktore naley wykona w czasie rob6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegblnienie robot ngiic‘);lgvmc Wartdsci dopuszczalne
Lokalizacja i zgodn& granic terenu Wg pktu 5 i dokumentacji
1 . - lraz . .
robét z dokumentagjprojektove projektowej
2 | Przygotowanie podia Biezaco Wg pktu 5.4
3 UloZenlg pquypk| i ew. ut@nie warstwy Biezaco Wg pkiu 5.5
odsiczapcej
4 | Wykonanie nawierzchni Bieco Wg pktu 5.6
5 | Wykonanie robét wykicczeniowych Ocena gita Wg pktu 5.7

6.4. Badania po zakéczeniu robét

Wykonana nawierzchnia z plyt prefabrykowanych paaispetnia nastpujace wymagania:

— 0§ nawierzchni w planie nie powinnadpgrzesungta w stosunku do osi projektowanegegj niz £ 10 cm,
— szerokd¢ nawierzchni nie powinnaeidzni¢ od szerokéci projektowanej wicej niz £ 10 cm,

— nieréwndci podtwzne nawierzchni, mierzone fd-metrove, nie powinny przekraczal cm,

— pochylenia poprzeczne nawierzchni powinng bgodne z dokumentacprojektowy z tolerancy + 0,5%,
— rdznice wysokdciowe z rzdnymi projektowanymi nie powinny przekra¢zal cmi-2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(QWymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostly obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z plyt fateykowanych. Jednostki
obmiarowe robot towarzyseych, np. ustawienia kragnika, s ustalone w odpowiednich SST wymienionych w
pkcie 5.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamefitug pktu 6 daty wyniki pozytywne.



8.2. Odbidr robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

— ulozenie podsypki,

- ew. utlazenie warstwy odgzapce).

Odbiér tych rob6t powinien lyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymaigaogdlne” [1] oraz
niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotysze podstawy ptatrsoci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pk} 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni z plyt prefabrykowanych obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

— przygotowanie podia,

— dostarczenie materiatléw i spta,

— roztozenie i zagszczenie podsypki piaskowej,

- ew. ulazenie warstwy odgzajcej,

— wykonanie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych weptuymaga dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji
technicznej,

— oczyszczenie terenu robo6t z odpadéw i ustiaiich poza plac budowy,

— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

Cena wykonania 1 fnawierzchni z plyt nie obejmuje robét pomocniczyop. ustawienia kragznikéw, ktére

powinny by¢ ujete w innych pozycjach kosztorysowych.

9.3. Sposbb rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania robét okdlenych niniejsa OST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktOreaspotrzebne do wykonania robot podstawowych, ale mieprzekazywane
Zamawiajpcemu i g usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzysge, ktére s niezlgdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczare rébét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze

3. D-02.00.00 Roboty ziemne

4. D-08.01.01b Ustawienie krasnikéw betonowych

5. D-08.01.02a Ustawienie krganikow kamiennych
10.2. Normy

6. PN-EN 206-1:2003 Beton — &% 1: Wymagania, wiiwosci, produkcja i zgodni@ (W okresie
przegciowym mazna stosowéPN-B-06250:1998 Beton zwykty)

7. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezzanych i zwazanych hydraulicznie materiatéw stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym (Wkresie przeciowym
mozna stosowé& PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa relhe do
nawierzchni drogowychZwir i mieszanka, PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne
Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych, PN-B-Bt1996 Kruszywa
mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogdwPiasek)

8. PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetienie PN-EN 20803 - Beton — G&¢ 1: Wymagania,
wihasciwosci, produkcja i zgodnig



11. ZAL ACZNIKI
ZAt ACZNIK 1

ZASADY STOSOWANIA NAWIERZCHNI DROGOWYCH
Z PREFABRYKOWANYCH PLYT WIELKOWYMIAROWYCH

1.1. Rodzaje drdg z nawierzchniami z ptyt wielkowynarowych

Nawierzchnie z prefabrykowanych piyt wielkowymiasech mog by¢ stosowane na drogach
tymczasowych lub drogach statych. Do drég tymczgsbwrozbieranych po okresiéytkowania, zalicza gi
— drogi w rejonach budéw, poprawaag warunki przejazdu smtzi budowlanego, transportu mas ziemnych lub
materiatéw budowlanych,
— drogi dojazdowe akzace drogi publiczne z placami budowy,
— drogi montaowe, przewidywane w projektach organizacji placadwy, do dowozu i monta elementéw
konstrukciji, usytuowanych zwykle liniowo.
Do nawierzchni drég statych (lub budowanych naslte okresy) mma zaliczy:
— nawierzchnie wewdtrzzakladowe drdg i ulic na terenie zaktadoéw przsiowyych,
— nawierzchnie ulic w mniejszych osiedlach i miastach
— nawierzchnie na nie wydzielonych torowiskach trajowgch w duzych miastach,
— nawierzchnie placéw, parkingdéw i innych powierzchrieznaczonych do ruchu pojazdéw.

1.2. Zalecenia stosowania ptyt

Na drogach tymczasowych stosuje zivykle system pasowy uktadania piyt (rys. 2ayb, 4), a na drogach
statych — system platowy (rys. 2c, d, rys. 3).

Piyty wielootworowe (jakimi $ tzw. ptyty IOMB) % bardziej korzystne na drogach tymczasowych, na
ktérych przewaa ruch duych pojazdéw budowlanych (nia sne wygodne dla samochoddw osobowych). Otwory
w plytach mag na celu zmniejszenie masy piyty i lepszeazanie piyty z poditzem.

Na nawierzchniach zaleca; shykonywa pochylenie poprzeczne drog i ulic okoto 2%, a glacdo 3%.
Pochylenie podizne drég mae wynost do 12% (dla ptyt wielootworowych).

Uzasadnieniem budowy nawierzchni z plytzady miejscowy deficyt odpowiedniego gruntu mineralnego
do wykonania gornej warstwy pod (nasypu) oraz deficyt materiatu na warstwyaodapce i mrozoochronne.

1.3. Zalety i wady nawierzchni z ptyt wielkowymiaravych

Do zalet stosowania ptyt wielkowymiarowych nale
— szybkdc¢ i tatwos¢ montau nawierzchni, szczegodlnie na prostych, pozbawibhykéw odcinkach drdg,
— duwa mechanizacja rob6t z wykorzystaniemrawi samochodowych i eliminacjspecjalistycznych maszyn
drogowych,
—  mozliwo$¢ montau nawierzchni w ztych warunkach atmosferycznych,
— znaczna wytrzymakd konstrukcji jezdni z dig odporndcia na mrozy,
— ograniczenie nasypéw i podbudowy przy budowie drogi
— fatwos¢ utrzymania nawierzchni, nie wymagegj praktycznie konserwaciji i tatédincydentalnych napraw,
— ponowne wykorzystanie ptyt nawierzchniowych, pohidzce drogi tymczasowe;.
Do wad stosowania ptyt wielkowymiarowych naie
—  stosunkowo wysoki koszt nabycia i transportu piyt,
— uzyciezurawi do napraw,
— ograniczenie mdkosci ruchu na nawierzchniach z piyt prefabrykowangiohokoto 30 km/h.



RYSUNKI

Rys. 1. Przykiady ptytelbetowych wielootworowych
a) Plyta 1,0 x 0,75 x 0,125 m z otworami progtoimi
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c) Plyta 1,0 x 0,75 x 0,125 m z otworami giymi
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d) Piyta 0,75 x 0,50 x 0,10 m z otworami ggymi
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e) Piyta 0,75 x 0,50 x 0,07 m z otworami kwadratmivy
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Rys. 2. Przykiady uteenia piyt na jezdni jednopasowej

a) System pasowy — wariant 1 b) System pasowy ianta?
Piyty 1,0 X 0,75 x 0,125m
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c) System platowy nawierzchni szerégio d) System ptatowy nawierzchni szeréio
3 m — wariant 1 (piyty prostopadte do 3 m — wariant 2 (ptyty rownolegte do
osi drogi) osi drogi)
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Rys. 3. Przykfad uteenia ptyt wedtug systemu ptatowego na jezdni dwope$ szerokéci 5 m

a) Wariant 1 b) Wariant 2
(ptyty prostopadte do osi drogi) (ptyty rownolegte i prostopadte do osi
drogi)
Piyty 1,0 x 0,75 x 0,125m Piyty 1,0x0,75x1,125m
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Rys. 4. Przekroje poprzeczne drog z nawierzchnzaphyt, utazonymi w systemie pasowym
a) Jezdnia jednopasowa, b) Jezdnia dwupasowa
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Rys. 5. Uktadanie ptyt na tuku o matym promieniu




