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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Roboty konstrukcyjne.
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1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (okreslonej dalej skrotem SST)
s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot konstrukcyjnych w ramach inwestycji
ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA ISTNIEJACEGO BUDYNKU PRZEDSZKOLA NA
FUNKCJE ZLOBKA | ROZBUDOWA BUDYNKU- DOCIEPLENIE WRAZ ZE SCIANA WARSTWOWA, ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA WRAZ Z PRZEBUDOWA ISTNIEJACEGO BUDYNKU GOSPODARCZEGO NA
FUNKCJE KOTLOWNI OBSLUGUJACEJ BUDYNEK Zt OBKA, BUDOWE PLACU ZABAW | PARKINGU

2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontrakto-
wy przy zlecaniu robot wymienionych w punkcie 1.

3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot konstrukcyjnych
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Zakres robot obejmuje w szczegolnosci wykonanie:

dla budynku ztobka
e fundamentu pod dodatkowg Sciang ostonowsg i wykonanie $ciany ostonowej i filaréw z
cegly klinkierowej w czgsci dobudowki
e schodéw zewngtrzne zelbetowe do budynku w miejscu istniejacych na nowym funda-
mencie
podjazdu dla oséb niepetnosprawnych
podciggow oraz nadprozy w $cianach istniejacych jako belki stalowe
wykucia otworow okiennych i drzwiowych z wykonaniem nadprozy
zamurowania §cian
rozebranie i uzupetnienie fragmentu stropu drewnianego w miejsce celem wykonania
nowych schodéw
e schodoéw zelbetowe wewngtrzne oparte na nowoprojektowanej $cianie gr.15cm oraz w
bruzdzie w $cianie istniejacej
e zmian w konstrukcji wiezby dachowej

Szczegotowy zakres prac zostal okre§lony w pkt. 7. niniejszej SST oraz w DP.
3.1 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z okresleniami w obowigzujacych Polskich Normach. Podstawowe okreslenia zostaly opisane w
,0goblnej Specyfikacji Technicznej” OST.
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3.2 Grupy, klasy i kategorie robot.

W ramach calej inwestycji przewiduje si¢ roboty odpowiednio zakwalifikowane do nastepujacych
dziatow, grup, klas i kategorii robot wg ,, WSPOLNEGO SLOWNIKA ZAMOWIEN ,, ( CPV).
DZIAL 45000000-7 ROBOTY BUDOWLANE
GRUPA 45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej.
KLASA 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryc i
konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.
KATEGORIA 45262000-1 Specjalne roboty budowlane.
- 45262300-4 Betonowanie.
- 45262310-7 Zbrojenie.
- 45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstruk.

3.3 Ogolne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ,,0golnej Specyfikacji Techniczne;”.

Roboty konstrukcyjne powinny odbywac si¢ na podstawie aktualnej Dokumentacji Projekto-
wej, sporzadzonej w oparciu o ogdlnie obowigzujace zasady, lecz z uwzglednieniem specyfiki
stosowanych systemOw 1 materialdéw. W przypadku natrafienia na stabe badz uszkodzone fun-
damenty nalezy zwréci¢ si¢ do projektanta o rozwigzanie projektowe ewentualnego wzmocnie-
nia.

Materialy.

Ogolne warunki dotyczace stosowanych materiatow podano w ,,0gélnej Specyfikacji Tech-
nicznej” OST.

Stosowac nalezy materialy budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa
,»B” lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci 1 wydano certyfikat zgodnosci
lub deklaracje zgodnosci z Polska Normg lub odpowiednia aprobatg techniczna.
W przypadkach wymagajacych dodatkowych wyjasnien lub uscis§len Wykonawca ma obowigzek:
e uzyskac brakujace dane bezposrednio od producenta danego materiatu lub wyrobu,
e sprawdzi¢ poprawno$¢ i zgodno$¢ otrzymanych danych z obowigzujagcymi normami i innymi
dokumentami.

Beton i jego sktadniki.

Do betonu powinien by¢ stosowany cement powszechnego uzytku wg PN-B-19701.

Zalecany do betonow konstrukcyjnych cement portlandzki.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
tamane) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712.

Woda powinna by¢ “odmiany 17 i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiada¢ PN-B-06250. Dodatki powinny po-
nadto posiada¢ wymagane certyfikaty i $wiadectwa dopuszczeniowe. Naleze je stosowac zgodnie z
instrukcja producenta.
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Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.
Wykonawca powinien przedtozy¢ do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru szczegdtowe receptu-
ry robocze mieszanek dla wszystkich rodzajow betonow, ktore zostang

uzyte. Receptury te powinny by¢ umieszczone trwale na tablicy roboczej w odniesieniu do 1m3 i do
jednego zarobu betoniarki. Dane te nalezy korygowa¢ w miare potrzeb.

W przypadku korzystania z betonu dostarczanego z wytworni powinien on posiada¢ wymagane cefr-
tyfikaty i $wiadectwa jako$ci.

Przyjeta w dokumentacji projektowej klasa betonu:

- beton: C20/25 (B 25). 1 C25/30

Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w PNH- 93215. Wiasciwosci stali
powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-84020 .

Prety zbrojeniowe powinny by¢ oczyszczone z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej rdzy, thustych palm
lub innych zanieczyszczen. Metody czyszczenia nie powinny powodowac¢ zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej korozji. Prety zbrojeniowe posiadajace uszkodzenia zewngtrzne
(pgknigcia, ubytki, wgniecenia itp) nie moga by¢ uzyte.

Przyjeta w dokumentacji projektowej klasa stali zbrojeniowe;:

- zbrojenie: S235JR, A-11IN

Wymiary, $rednice stali itp. nalezy stosowaé zgodnie z zestawieniami w DP

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-
1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN10204+Ak: 1997,
PN-90/H-01 103, PN-87/H-01 104, PN-88/H-01 105.

Lgczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢
wymaganiom norm: PN-1SO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:
- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331.
PN91/M-82341, PN-9 1/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-1SO 10673:2002,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-820 18 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane
dzwigami. Elementy ci¢zkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ przed
odksztatceniem. Elementy uklada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu
skladowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwltocznie po ich nadejéciu, segregowac i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszcza¢ 1 naprawia¢ powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgo-
ceniem.

Przyjeta w dokumentacji projektowej klasa stali konstrukcyjnej — S235 JR.

-5-
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Drewno

Rodzaj i klasa drewna powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji i Dokumentacji Projektowej, badz
inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora nadzoru — klasa C27

Ochrona drewna przed korozjg biologiczng

a) Ochrona drewna przed gniciem

Drewno zabezpiecza si¢ przed zagrzybieniem przez impregnacj¢. Konstrukcje znajdujace si¢ na
otwartym  powietrzu powinny by¢ impregnowane metodg impregnacji  glebokie;.
Kazdy s$rodek zabezpieczajacy drewno powinien mie¢ m.in. nastepujgce wlasciwosci:
wysoka toksyczno$¢ (sit¢ niszczenia) w stosunku do organizméw niszczgcych drewno (grzybni,
owocnikow), trwato$¢ utrzymania si¢ w drewnie, tzn. mozliwo$¢ nieulatniania si¢ w powietrzu i
niewyptukiwania si¢ w wodzie, zdolno$¢ mozliwie gltebokiego wnikania w drewno, nieszkodliwos¢
dziatania na samo drewno, na inne materiaty jak metal (Sruby, gwozdzie, okucia), nieszkodliwos¢
dla ludzi, nie powinien wydziela¢ przykrego zapachu.

W konstrukcjach drewnianych zabezpiecza si¢ w pierwszym rz¢dzie drewno w miejscach przylega-
jacych do konstrukcji stalowej oraz w miejscach przylegania do drewna naktadek stalowych lub bu-
tow.

Zabezpieczenie drewna przed zagrzybieniem nalezy wykonywa¢ wg wskazéwek zawartych w in-
strukcji Instytutu Techniki Budowlanej o zabezpieczeniu $rodkami chemicznymi drewna budowla-
nego przed zagrzybieniem.

b) Zabezpieczenie drewna przed owadami

Drewno powinno by¢ zabezpieczone przed owadami. Nie nalezy uzywa¢ drewna nie okoronowane-
go lub nie oczyszczonego z resztek tyka. Owady najskuteczniej zwalcza si¢ metodami chemicznymi
lub mechanicznymi i chemicznymi.

c) Zabezpieczenie drewna przed pozarem

Drewno cienkie powinno by¢ zabezpieczone przed latwa zapalnoscig. Uzyskuje si¢ to przez zasto-
sowanie odpowiednich $rodkéw chemicznych opodzniajacych zapalnosé. Srodki chemiczne nie po-
winny zmniejsza¢ wytrzymatosci drewna, ani tez powodowac korozji stali.

Stopien palno$ci drewna i wyrobow drewnopochodnych mozna obnizy¢ przez zastosowanie po-
wierzchniowych $rodkéw ogniochronnych, ktorych zadaniem jest:

- opdznianie momentu zapalenia si¢ materiatu,

- redukcja szybko$ci powierzchniowego rozprzestrzeniania si¢ plomieni,

- redukcja intensywno$ci spalania si¢ materiatow tatwo zapalnych.

Od $rodkow ogniochronnych wymaga si¢ dodatkowo, aby:

- byly nieszkodliwe dla ludzi i zwierzat,

- nie wydzielaty substancji toksycznych zar6wno podczas normalnej eksploatacji jak 1 w warunkach
pozarowych,

- nie zmieniaty barwy zabezpieczanego materiatu,

- nie pogarszaty wlasciwosci mechanicznych drewna,

- zachowywaty swe wlasciwosci ochronne przez co najmniej trzy lata.

Wsréd stosowanych aktualnie srodkdw ogniochronnych mozemy wyr6zni¢ nastepujace trzy grupy:

- Impregnaty.

- Emulsje.

- Lakiery i farby.

Producenci $rodkéw ogniochronnych do drewna i materiatow drewnopochodnych powinny mie¢
wazng aprobate techniczng ITB oraz pozytywng oceng higieniczng PHZ.

-6-
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Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akcep-
tacje Inzyniera. Odbior materialéw z ewentualnymi zaleceniami szczegélowymi potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Jezeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technicznej zostaly wskazane znaki towarowe, patenty
lub pochodzenie materialow czy urzqdzen stuzacych do wykonania niniejszego zamowienia — WSZe-
dzie tam Zamawiajgcy dodaje wyrazy ,, lub rownowazne”.

Sprzet

Ogolne warunki stosowania sprzgtu podano w ,,0Ogolnej Specyfikacji Technicznej”

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wy-
najety do wykonywania robot ma by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowosci
do pracy. Bedzie on odpowiadal wymaganiom ochrony $rodowiska i przepisom dotyczacym jego
uzytkowania.

Na budowie zastosowany bedzie réznego rodzaju sprzet:
spawarka elektryczna,
wibratory do betonu,
nozyce do stali zbrojeniowej,
gietarki, pita do cigcia ptytek,
e lopaty, taczki, wiadra itp.
Sprzet uzywany w robotach konstrukcyjnych musi odpowiada¢é wymaganym przepisom eksploata-
cyjnym w zakresie:
e wymagan uzytkowych
e utrzymania odpowiedniego stanu technicznego
e czestotliwosci 1 zakresu kontroli stanu technicznego
Uwaga: W SST strony powinny uzgodni¢ konkretny typ (rodzaj) sprzetu 1 jego istotne parametry
techniczne.

Transport.

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej SST stosowac nastepujacy, sprawny tech-
nicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, transport:
e samochod cigzarowy do 5 ton, samochdd dostawczy,
e samochod samowytadowczy.
e samochod do transportu betonu + pompa,

Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.
Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.

Transport stali zbrojeniowej i profilowej

Stal zbrojeniowg i1 profilowa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach za-
bezpieczajacych ja przed korozjg 1 uszkodzeniami.

-7-
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Transport elementow prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabez-
pieczajacych je przed uszkodzeniami.

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 . W
przypadku korzystania z betonu z wytworni transport na miejsce budowy powinien odbywac si¢
przy pomocy specjalistycznego sprzetu zgodnie z obowigzujacymi zasadami.

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych po-
wyzej warunkow obcigzaja Wykonawce.

7. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ,,0golnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST, zaleceniami Kierownika Budowy.

7.1. Zakres robot konstrukcyjnych

Szczegdtowy opis robot konstrukcyjnych znajduje si¢ w dokumentacji projektowe;.

7.2. Zasady wykonywania zbrojenia

a) Czystos$¢ powierzchni zbrojenia

- Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu 1 blota.

- Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna nalezy opala¢ np. lam-
pami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

- Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we
wlasciwos$ciach technicznych stali ani pdZniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia

- Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac. Cigcie 1 gig-
cie stali zbrojeniowej nalezy wykonywac¢ mechanicznie.

- Haki, odgigcia pretow, wiacza 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji
Projektowej z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91 [1S-10042

¢) Montaz zbrojenia

- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.

- Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozsta-
wu pretow.

- Dla zachowania wlasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci réwnej gruboSci
otulenia.

- Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i uloZeniu w deskowaniu nalezy faczy¢ zgodnie
Z rysunkami roboczymi przez spawanie.
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- Laczenie pretow nalezy wykonywacé zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do
zgrzewania i spawania pretow moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy
odpowiednie uprawnienia.
- Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
- Skrzyzowanie zbrojenia plyt nalezy wigzac, zgrzewac lub spawac:

- w dwoch rzedach pretow skrajnych - kazde skrzyzowanie,

- w pozostatych rzedach - co drugie w szachownice.
- Zamknigcia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan
pretow i strzemion, styki spawania mogg si¢ znajdowaé na jednym precie.
- Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich
nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim.
Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25% ogdlnej ich
liczby.

7.3. Betonowanie

Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji |
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
budowlane.

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez wykonawce
szczegblowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzo-
ru) obejmujace;j:

- wybor sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposOb wytwarzania mieszanki betonowe;,

- kolejnos¢ 1 sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobow taczenia betonu w tych przerwach,

- sposob pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan,

Przed przystagpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a szczegodlnosSci:
- prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

- prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielko$¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio uloZzonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dyla-
tacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia 1 niezmienno$¢ ksztaltu elementow wbudowanych w
betonowg konstrukcje (kanatow, wpustow, sagczkow, kotw, rur itp.),

- gotowos$¢ sprzetu 1 urzadzen do prowadzenia betonowania,

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i
PN-B-0625.
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Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpi-
sem do dziennika budowy.

7.4. Konstrukcje stalowe

Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementdw konstrukcji  stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasnosci,

- wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowos$ci przekraczaja dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji podda-
ne prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywacé peknig¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i gigcia elementow
stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora nadzoru. Cigcie elementow i
sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projekto-
wej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-bOSO.

Przed przystapieniem do sktadania elementoéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow
w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw sty-
kow z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-0425 1 i PN-EN 1SO 9013 :2002.
Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji sta-
lowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca zabezpiecze-
nia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

Zabezpieczenie ppoz elementow stalowych

Zgodnie 7 dokumentacjq projektowq konstrukcie stalowe naleiy zabezpieczyC ogniowo przez obu-
dowe z plyt g-K o odpowiedniej klasie odpornosci, a W miejscach qdzie nie mozna wykonaé obu-
dowy g-K naleiy wykonaé zabezpieczenie przez malowanie do wymaganej odpornosci ogniowej
nNp. miejsce montazu scianki mobilnej.

7.5 Konstrukcje dachowe

Przekroje 1 rozmieszczenie elementéw wigzby dachowej powinno by¢ zgodne z dokumentacjg tech-
niczng.

Przed przystapieniem do montowania dachu elementy konstrukcji drewnianej powinny by¢ staranie
przygotowane wg dokladnych wymiarow ze wszystkimi Scigciami, wrebami itp. Niedopuszczalna
jest obrobka elementow poprzez wzajemne dopasowanie dopiero przy stawieniu wigzby dachowe;.
Poszczegdlne elementy wigzby nalezy przed zamontowaniem w konstrukcji dachowej doktadnie
przycia¢ 1 obrobi¢ we wilasciwych miejscach. Elementy wigezby dachowej stykajace si¢ z murem lub
betonem nalezy odizolowac co najmniej jedng warstwa papy.

Laty drewniane powinny odpowiada¢ normie PN-75/D-9600 oraz PN-75/B-10080. Laty wymagaja
pelnej impregnacji, muszg posiada¢ przynajmniej trzy ostre krawedzie. Dopuszczalne sa oflisy
zwrocone w strone okapu. Nie dopuszcza si¢ obecnosci kory.
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Deski w konstrukcji pokry¢ dachowych (jesli sg przewidziane) muszg by¢ uzyte jako podktad koszy
dachowych. Inne zastosowanie to elementy okapu, narozy lub szczytu oraz petne i azurowe desko-
wanie potaci. Dopuszcza si¢ stosowanie innych wodoszczelnych plyt budowlanych, jezeli zezwalaja
na to prawnie wigzace normatywy.

Gwozdzie musza by¢ okragte lub kwadratowe ,,z ptaskim tbem ,, odpowiadajace BN87/5028.12. Za-
leca si¢ stosowanie gwozdzi miedzianych ,, aluminiowych lub ocynkowanych. Minimalna wielko$¢
nie mniej niz 2,5 grubosci laty drewnianej. W przypadku szczegdlnych rozwigzan, dtugo$¢ gwozdzi
uzalezniona jest od indywidualnych wymagan konstrukcyjnych.

Drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane metodami wytrzymatosciowymi. Za-
sady klasyfikacji powinny by¢ oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczacych me-
todach pomiaru jednej lub wigcej wasciwosci.

Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-82/D-0942 1,
PN-EN 518 lub w PN-EN 519.

Klasy wytrzymato$ciowe drewna litego nalezy przyjmowaé zgodnie z PN-EN-338.
Klasa wytrzymatosci drewna powinna odpowiada¢ ustaleniom projektowym oraz warto$ci wytrzy-
mato$ci charakterystycznej wedlug PN-B-03 150:2000.

Wilgotno$¢ drewna iglastego nie powinna by¢ wyzsza niz:

- 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,

- 23% w konstrukcjach pracujacych na otwartym powietrzu.

Wilgotno$¢ drewna lisciastego nie powinna przekraczaé 15%.

Wiasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymato$ciowo i kryteria jakosci powin-
ny by¢ - w zaleznosci od zakresu jej stosowania - zgodne z wymaganiami PN-82/D-9402 1 i/lub
PN-75/D-96000 oraz PN-EN 3 50-1-2.

Tarcica iglasta sortowana wytrzymato$ciowo powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifi-
kowana do odpowiedniej klasy wytrzymato§ciowej na podstawie oznaczen (cechowania), cech 1 pa-
rametréw wytrzymatosciowych, kryteriow wizualnych 1 wad obrdobki. Stosowanie tarcicy iglastej
ogodlnego przeznaczenia wedlug PN-75/D-96000 w wymienionych sortymentach i klasach obowia-
zuje do czasu objecia klasyfikacjg wytrzymatosciowg wszystkich jej sortymentow. Ocena tarcicy
iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymato$ciowo powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wy-
maganiami PN-82/D-9402 1 przez upowaznione osoby, na przyktad kwalifikowanych (licencjono-
wanych) brakarzy.

Kleje stosowane do konstrukcji drewnianych powinny by¢ wodoodporne i powinny spetnia¢ wyma-
gania PN-EN 301. Kleje kazeinowe mogg by¢ stosowane tylko do konstrukcji zabezpieczonych
przed dziataniem wilgoci. Inne rodzaje klejow moga by¢ stosowane do konstrukcji drewnianych po
stwierdzeniu zgodnosci z PN-EN 301 lub po uprzednim stwierdzeniu ich przydatnosci do stosowa-
nia w budownictwie.

Lgczniki mechaniczne stosowane w potaczeniach elementow konstrukcji drewnianych w postaci
gwozdzi, srub, wkretow do drewna, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spelnia¢ wymagania
PN-B-03 150:2000 oraz PN-EN 912 lub (po ich wprowadzeniu) PN-EN 14545 i PN-EN 14592.
Laczniki typu plytek kolczastych powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
Laczniki metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozja - w zaleznosci od klasy uzytkowania
- zgodnie z PN-B- 03 150:2000 oraz WTWIiORB ,,Zabezpieczenia antykorozyjne”.
Tréjwymiarowe taczniki do konstrukcji drewnianych powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w zaleceniach udzielania aprobat technicznych ITB: ZUAT-- 15/11.17/2003 lub ETAG nr 015.
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Preparaty do zabezpieczania drewna i materialdow drewnopochodnych przed korozja biologiczng
powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach
technicznych oraz zgodne z zaleceniami udzielania aprobat technicznych - ZUAT15/VI1. 06/2002.
Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatow drewnopochodnych przed ogniem powinny spet-
nia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materialdw drewnopochodnych przed dziataniem korozji
chemicznej powinny spelnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Szczegolowy zakres prac jest okreSlony w projekcie architektoniczno-budowlanym, branza
budowlano-konstrukcyjna oraz architektura.

Calos$¢ prac nalezy wykonywac¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, przedmiarem robdt,
poleceniami Inspektora nadzoru i uzgodnieniami z Inwestorem.

Wszystkie prace realizowaé nalezy w koordynacji z pozostalymi branzami, dokumentacja
projektowq oraz zgodnie z obowiazujacymi zasadami BHP.

Roboty zwigzane z montazem elementow powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w ksigzeczkach montazowych, instrukcyjnych, gwarancyjnych producenta.

Kontrola jakoS$ci robot.

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ,,0golnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Kontrole jakosci wykonanych robot nalezy dokonaé poprzez pordéwnanie wykonania robot
z Dokumentacja Projektowa oraz zgodnos$cig z warunkami technicznymi.

8.1. Zbrojenie
Badania stali na budowie

- Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobng parti¢ stali nie wigkszag od 60 ton.
- Z kazdej partii nalezy pobierac¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia grani-
cy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na probkach zgina-
nych nie nastepuje peknigcie lub rozwarstwienie.

- Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub Zadanej
- stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inwestora.

Badania w czasie budowy

- Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja przewidzianym w
Dokumentacji Projektowej i czy sa zgodne ze Swiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi,

- Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasmg, poziomnicg 1 ta-
$mg, suwmiarkg i porownanie z Dokumentacjg Techniczng oraz PN-63/B-0625.

Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiardow w zakresie cigcia, gigcia 1 rozmieszczenia zbrojenia:
- Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm.
- Dopuszczalna réznica dlugosci preta liczona wzdhuz osi od odgiecia do odgigcia w stosunku do
podanych na rysunku nic powinna przekracza¢- - 10 mm.

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno
przekracza¢ 3 %,

- Réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm.
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- Rdznice w rozstawie migdzy pretami gtdéwnymi w belkach nie pow. przekracza¢ +0.5 m.
- Rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé¢ +2 cm.

8.2. Betonowanie

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:
e Szalunkow
Zbrojenia
Cementu i kruszyw do betonu
Receptury betonu
Sposobu przygotowania i jako$ci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,
Doktadnosci prac wykonczeniowych,
Pielegnacji betonu.

8.3. Roboty murowe

Materiaty

Przy odbiorze pustakdéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

-sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegltachz zamdowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

-proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

a) wymiarow i ksztattu,

b) liczby szczerb i pgknigc,

¢) odpornos$ci na uderzenia,

d) przetomu ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom labo-
ratoryjnym (szczegodlnie co do klasy 1 odpornosci na dzialanie mrozu).

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsy-
stencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

8.4. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w ni-
niejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementdéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzenie pofaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy
sg trwale mocowane,
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- sprawdzenie zgodno$ci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jako$ci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w cza-
sie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

8.5. Konstrukcja dachéw

10.

Kontrola jakosci podlega:

-na sprawdzaniu biezagcym prawidtowosci zabezpieczen impregnacyjnych i ognioodpornych, kontro-
li jakosci zastosowanych materiatdw i preparatow.

- badania prawidlowosci ksztaltu i wymiaréw gtownych konstrukeji, prawidlowosci oparcia kon-
strukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych,

- badania prawidlowosci wykonania ztaczy miedzy poszczegdlnymi elementami konstrukcji, spraw-
dzenie odchylek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego 1 pionowego.
Odchytki wymiaréw przekrojow elementéw konstrukcji drewnianych nie powinny przekraczaé
wielkosci podanych w obowigzujacych przepisach.

Obmiar roboét

Ogo6lne zasady obmiaru robo6t podano w ,,0gélnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Obmiary beda przeprowadzane przed czgsciowym lub koncowym odbiorem roboét, a takze w przy-
padku wystepowania dtuzszych przerw w prowadzeniu robot lub zmianie Wykonawcy robét.
Obmiary robot zanikajacych przeprowadzane beda w czasie wykonywania tych robot.
Obmiary robot ulegajacych zakryciu beda przeprowadzane przed ich zakryciem.
Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robot.

Odbidr robaét.

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ,,0go6lnej Specyfikacji Technicznej” OST.

Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania robot z Dokumentacja Projektowa.

Odbidr robot (w kazdym zakresie) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi normami
| przepisami.

Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspekto-
rowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza robot.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg ST
oraz wymaganiami dokumentéw odniesienia.

10.1. Zbrojenie

Odbidr stali na budowie

- Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali- Zaswiadczenie to powinno zawierac:
- znak wytworcy,
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- $Srednice¢ nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplne;j.

- Cechowanie wigzek 1 kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztu-
ki dla kazdej wiazki.

- Dostarczona na budowg stal, ktora:

a) nie ma zaswiadczenia (atestu),

b) ogledziny zewngtrzne nasuwaja watpliwosci co do jej whasnosci,

¢) peka przy wykonywaniu hakow, moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyska-
nia pozytywnych wynikéw badan wg normy PN-91/H-043.

Odbidér zamontowanego zbrojenia
- Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inwestora
oraz wpisany do Dziennika Budowy,
- Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukeji
zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej Specyfikacji,
- Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodno$¢ ksztattu pretow,

- zgodno$¢ liczby pretow i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidlowe wykonanie hakow, ztacz i dlugosci zakotwien,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

10.2. Betonowanie

Jakos¢ betonu powinna by¢ stwierdzona w ,,Protokole z kontroli jakosci”. Poza wytrzymato$cia be-
tonu na $ciskanie nalezy zbada¢ jego jako$¢ pod wzgledem zaggszczenia 1 jednolitosci struktury.
Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej konstrukcji betonowej lub jej elementéw polega na
poréwnaniu jej z rysunkami roboczymi.

10.3. Konstrukcje stalowe

Poszczegodlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci 1 elementow konstrukcji stalowe;j
przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje sa odbierane przez Komisje poprzez spo-
rzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, §wia-
dectwa kontroli laboratoryjnej 1 technologicznej, §wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, §wiadec-
twa jakosci materialéw, jak réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacj¢ projektowa ry-
sunki warsztatowe, protokoty odbioru czgsciowego, protokot z pomiaru geometrii lub probnego
montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbior konstrukeji po roztadunku 1 uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w
obecnosci Inzyniera 1 powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczy¢
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej
konstrukcji. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecz-
nego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oSwiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbio-
row miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
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Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje uznaje si¢ za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacja projektowsa, niniejszag SST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie po-
miary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej i przywotanych w
niniejszej SST.

10.4. Roboty dachowe

Odbior robdt nastapi gdy wszystkie elementy beda spetnia¢ warunki wymienione w pkt. 8.4. niniej-
szej SST (Kontrola jakosci).

11. Normy i przepisy.

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami
( PN ) warunkami technicznymi, instrukcjami producentéw przyjetych do realizacji materiatéw
1urzadzen

Normy:
PN-89/H-84023-06 - Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-ENV 10080:2004 - Stal do zbrojenia betonu.

PN-ISO 6935-1:1998 - Sal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935 1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.

PN-1SO 6935-2/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania.

PN 82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/H-043 10 - Proba statyczna rozciggania metali

PN-H-04408 Metale. technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze oto-

czenla.

e PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

e PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte.

e PN-EN 998-1:2004 - Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes$¢ 1: Zaprawa tynkarska.

PN-EN 1015-12:2002 - Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci

do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-79/M.-47340.00 - Betonowanie. Podziat.

PN-80/M.-47340.02 - Betonowanie. Ogolne wymagania i badania.

PN-88/B-06250 - Beton zwykty.

PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.

PN-EN 196-1-6 Metody badania cementu.

PN-B-043 20 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu.

PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej. Cz¢$¢ 1: Pobieranie probek.

QD
~—
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e PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 - Badania betonu. Czes¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymaga-
nia dotyczace probek do badania i form.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-90/H-0 1103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-0 1104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-0 1105 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-9 1/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne do-
stawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowa-
nie.

(Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualno$¢ norm)
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