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1. Wymagania ogdlne

1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych wykonaniem zadaszenia wej$¢ do budynku szkolne-
go, wymiang stolarki otworowej i ociepleniem $cian zewngtrznych budynku szkolnego i
sali gimnastycznej z zapleczem oraz roboty remontowe wewnetrzne w Zespole Szkét w
Jacie w Jacie.

2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegbtowa ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

3. Okreslenia podstawowe

[1]

Adaptacja

przystosowanie obiektu budowlanego do petnienia odmiennej
funkcji od tej, dla ktérej zostat zaprojektowany i zbudowany
lub do eksploatacji w nowych warunkach

[2]

Antykorozja

Zabezpieczenie przed korozjg elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych obiektu budowlanego

3]

Aprobata tech-
niczna

pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu, dopusz-
czajaca do stosowania w budownictwie, wymagana dla wyro-
béw, dla ktorych nie ustalono Polskiej Normy. Zasady i tryb
udzielania aprobat technicznych oraz jednostki upowaznione
do tej czynnosci okreslane sa w drodze Rozporzadzen wiasci-
wych Ministrow

[4]

Atest

swiadectwo oceny wyrobu lub materiatu pod wzgledem jako-
sci i bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez upowaznione
instytucje panstwowe i specjalistyczne placowki naukowo-
badawcze

[5]

Bezpieczenstwo
realizacji robot
budowlanych

zgodne z przepisami bhp warunki wykonania robét budowla-
nych, ale takze prawidlowa organizacja placu budowy i pro-
wadzonych robdt oraz ubezpieczenie wykonawcy od odpowie-
dzialnosci cywilnej w zwiazku z ryzykiem zawodowym

[6]

Budowa

wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowa, rozbudowa, nadbudowa, przebudowa oraz
modernizacja obiektu budowlanego

[7]

Budowla

kazdy obiekt budowlany nie b¢dacy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: drogi, mosty, maszty antenowe, insta-
lacje przemystowe, sieci uzbrojenia terenu

[8]

Budynek

obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wy-
dzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz
posiada fundament i dach

[9]

Certyfikat

znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez spe-
cjalistyczng, upowazniong jednostke naukowo-badawcza lub
urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona jest zgodnosé
wyrobu z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepi-
sow i dokumentow technicznych

[10]

Dokladnosé wy-
miaréw

zgodnos¢ wymiarow wykonanego przedmiotu z przyjetymi
zatozeniami lub z dokumentacja techniczng

[11]

Dokumentacja

0g6t dokumentéw formalno-prawnych i technicznych nie-
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budowy

zbednych do prowadzenia budowy. Dokumentacja budowy
obejmuje:

e pozwolenia na budowg wraz z zataczonym projektem
budowlanym

e dziennik budowy
e protokoty odbiorow czesciowych i koncowych

e projekty wykonawcze tj. rysunki i opisy stuzace reali-
zacji obiektu

e ksigzki obmiaréw

[12] Dziennik budowy | urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zda-
rzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.
Dziennik budowy wydawany jest przez wiasciwy organ nadzo-
ru budowlanego
[13] Elementy robét wyodrebnione z catosci planowanych robo6t ich rodzaje, badz
stany wznoszonego obiektu, stuzace planowaniu, organizowa-
niu, kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji
[14] Inspektor nadzoru | samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
budowlanego wykonywaniem technicznego nadzoru nad robotami budowla-
nymi, ktdrag moze sprawowa¢ osoba posiadajaca odpowiednie
uprawnienia budowlane i bedaca cztonkiem lIzby Inzynierow
Budownictwa
[15] Inwestor osoba fizyczna lub prawna, inicjator i uczestnik procesu inwe-
stycyjnego, angazujaca swoje srodki finansowe na realizacje
zamierzonego zadania
[16] Kierownik budo- | samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
wy bezposrednim kierowaniem organizacja placu budowy i proce-
sem realizacyjnym robot budowlanych, posiadajaca odpo-
wiednie uprawnienia budowlane i be¢daca cztonkiem Izby In-
zynieréw Budowlanych
[17] Kontrola tech- ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego
niczna zgodnosci z Polskimi Normami, przeznaczenie i przydatnoscia
uzytkowg
[18] Kosztorys dokument okreslajacy ilos¢ i wartos¢ rob6t budowlanych spo-
rzadzany na podstawie: dokumentacji projektowej, przedmiaru
rob6t, cen jednostkowych robocizny, materiatu, narzutéw
kosztow posrednich i zysku
[19] Kosztorys oferto- | wyceniony kompletny kosztorys slepy
wy
[20] Kosztorys §lepy opis robdt w kolejnosci technologicznej ich wykonania z ze-
stawienie materiatdw podstawowych
[21] Kosztorys powy- sporzadzone przez wykonawce robdt zestawienie ilosciowo-
konawczy wartosciowe zadania z uwzglednieniem wszystkich zmian
technicznych i technologicznych dokonywanych w trakcie re-
alizacji robot
[22] Material budow- 0g6t materiatdéw naturalnych i sztucznych, stanowiacych pre-

lany

fabrykaty lub potprefabrykaty stuzace do budowy i remontéw
wszelkiego rodzaju obiektow budowlanych oraz ich czgsci
sktadowych
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[23]

Nadzér autorski

forma kontroli, wykonywanej przez autora projektu budowla-
nego inwestycji, w toku realizacji rob6t budowlanych, polega-
jaca na kontroli zgodnosci realizacji z zatozeniami projektu
oraz wskazywaniu i akceptacji rozwigzan zamiennych

[24] Nadzor inwestor- | forma kontroli sprawowanej przez inwestora w zakresie jako-
ski sci i kosztow realizowanej inwestycji
[25] Norma zuzycia okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniona wielkos¢
(ilos¢) jakiegos sktadnika niezbedng do wytworzenia produktu
0 okreslonych cechach jakosciowych
[26] Obiekt budowlany | budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi, bu-
dowla stanowiaca catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instala-
cjami i urzadzeniami, obiekt matej architektury
[27] Obiekt malej ar- niewielki obiekt uzytkowy stuzacy rekreacji i utrzymaniu po-
chitektury rzadku (ogrodzenia, piaskownice, smietniki, place zabaw dla
dzieci, elementy architektury ogrodowe))
[28] Obiekty liniowe drogi oraz sieci uzbrojenia technicznego terenu
[29] Obmiar wymierzenia, obliczenia ilosciowo-wartosciowe faktycznie
wykonanych robot
[30] Polska Norma dokument okreslajacy jednoznacznie pod wzgledem technicz-
(PN) nym i ekonomicznym najistotniejsze cechy przedmiotow.
Normy w budownictwie stosowane sag m.in. do materiatow bu-
dowlanych, metod, technik i technologii budowania obiektow
budowlanych
[31] Pozwolenie na bu- | decyzja administracyjna okreslajaca szczeg6lne warunki za-
dowe bezpieczenia terenu budowy i prowadzenia robdt budowla-
nych, okresla czas uzytkowania i terminy rozbiérki obiektow
tymczasowych, okresla szczeg6towe wymagania dotyczace
nadzoru na budowie
[32] Projektant samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
opracowaniem projektu budowlanego inwestycji, osoba posia-
dajaca odpowiednie uprawnienia budowlane, bedaca czion-
kiem Izby Architektow lub Inzynieréw Budowlanych
[33] Projekt organiza- | zbior informacji pisemnych, wykresow, obliczen i rysunkow
cji budowy niezbednych dla zagospodarowania placu budowy, ustalenia
niezbednych srodkow realizacyjnych oraz terminéw czastko-
wych i zakonczenia budowy. Projekt organizacji budowy spo-
rzadza Wykonawca robot. Projekt organizacji budowy za-
twierdza Inwestor
[34] Protokét odbioru | dokument odbioru robot przez inwestora od wykonawcy, sta-
robot nowiacy podstawe zadania zaptaty
[35] Przedmiar obliczenie ilosci rob6t na podstawie dokumentacji projekto-
wej, ewentualnie z natury (przy robotach remontowych), w
celu sporzadzenia kosztorysu
[36] Przepisy technicz- | warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty bu-
no-wykonawcze dowlane i ich usytuowanie oraz warunki uzytkowania obiek-
tow budowlanych
[37] Roboty budowla- | budowa, a takze prace polegajace na montazu, modernizacji,

no-montazowe

remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego
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[38]

Roboty zabezpie-
Czajace

roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz wyko-
nanych lub bedacych w trakcie realizacji robot inwestycyj-
nych. Koniecznos¢ wykonania rob6t zabezpieczajacych moze
wynika¢ z projektu organizacji placu budowy np. wykonanie
prowizorycznych przejs¢ dla pieszych lub wjazdéw, zadaszen
lub wygrodzen, odwodnienia itp. albo tez sa to nieprzewidzia-
ne, niezbedne do wykonania prace w celu zapobiezenia awarii
lub katastrofie budowlanej. Roboty zabezpieczajace moga wy-
stapi¢ na obiekcie w chwili podjecia przez inwestora decyzji o
przerwaniu rob6t na czas dluzszy, a stan zaawansowania
obiektu wymaga wykonania tych robét dla ochrony obiektu
przed wptywami atmosferycznymi lub dla zapobiezenia wy-
padkom 0s6b postronnych

[39]

Roboty zanikajace

roboty budowlane, ktorych efekty sg zakrywane w trakcie wy-
konywania kolejnych etapéw budowy

[40]

Rusztowanie

konstrukcja jednorazowa (na 0g6t drewniana), systemowa wie-
lokrotnego uzytku (z rur stalowych lub aluminiowych) lub
specjalna (np. wiszaca), stuzaca jako pomost roboczy do wy-
konywania robot na poziomie przekraczajacym dopuszczalng
przepisami, bezpieczna prace na wysokosci

[41]

Wada techniczna

efekt niezachowania przez wykonawce reziméw w procesie
technologicznym powodujacy ograniczenie lub uniemozliwie-
nia korzystania z wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem, za
co odpowiedzialnos¢ ponosi wykonawca

[42]

Znak bezpieczen-
stwa

prawnie okreslone oznakowanie nadawane towarom i wyro-
bom, ktore uzyskaty certyfikat

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Wymagania dotyczace Wykonawcy Robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Doku-
mentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowiaz-
kow Wykonawcy Robot nalezy przed przystapieniem do robo6t opracowanie i przedstawienie do
aprobaty Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktorym przedstawia si¢
zamierzony sposob wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwaran-
tujace wykonanie rob6t zgodnie z projektem, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami i

ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robdt

1.

Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji tech-
nicznej w budownictwie — kierownika budowy i robét w specjalnosci konstrukcyjno-

budowlanej oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynierow Budowlanych

Kierownicy poszczeg6lnych rodzajéw robot (sanitarnych i elektrycznych) musza posia-
dac¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie — Kie-
rownika budowy i robét w odpowiedniej specjalnosci i by¢ cztonkami Izby Inzynierow

Budowlanych.

Wymagany jest ciagty nadzor kadry technicznej nad prowadzonymi robotami budowla-

no-montazowymi remontu i modernizacji.
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4. Materialy
Materiaty wykorzystane do wykonywania robot objetych niniejsza specyfikacja musza spet
nia¢ wymogi odnosnych przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktérych wydano:

a)  certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryte-
riami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicz-
nych oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych (dla wyrobow
wymienionych w Zarzadzeniu Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfika-
cji z 28 marca 1997 r. — MP 22/97 poz. 216)

b)  certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng (dla wyrobow
wymienionych w Rozporzadzeniu MSWIA z 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wy-
robow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére moga by¢ wprowadzone
do obrotu i stosowania wytacznie na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz U..
55/98 poz. 362 lub wyrobdw, dla ktérych wymaganie takie zawiera dokument
odniesienia, ktorym dokonywana jest ocena zgodnosci)

c) certyfikat lub deklaracj¢ z Polska Norma lub aprobate techniczng zgodnosci dla
materialdw nie wymienionych w pkt a) i b) (wg Rozporzadzenia MSWIA z 31
lipca 1998 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci
oraz sposobu znakowania wyrobdéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie Dz.U. 113/98 poz. 728)

Dopuszcza sie stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w
przedmiotowym obiekcie. Wyroby te musza posiada¢ oswiadczenia dostawcy wyrobu, w ktorym
zapewnia si¢ zgodnos¢ wyrobu z indywidualng dokumentacja oraz przepisami i obowigzujacymi
normami. Oswiadczenia dostawcy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z warunkami okreslo-
nymi w Rozporzadzeniu MSWIA z 24 lipca 1998 r. w sprawie okreslenia wykazu wyrobow bu-
dowlanych nie majacych wptywu na spetnienie wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwa-
rzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U. 99/98 poz. 637).

1.4.1. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

1. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Te-
renu Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli In-
spektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych rob6t, niz te
do ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialtdw zostanie przewartosciowany
przez Inspektora Nadzoru.

2. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptace-
niem.

1.4.2. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one po-
trzebne do Robdt, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wiasciwo-
sci do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

1.4.3. Wariantowa zastosowanie materialdw

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzajéw materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jeze-
li to bedzie wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakcep-
towany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

5. Sprzet
Wykonawca jest zobowiazany do uzytkowania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdt po-
winien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
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ilosci wskazaniom zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w dokumentach sprz
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenia Robot zgodnie z zasa-
dami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora Nadzoru
w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt, ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych do-
puszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania warunkéw Kon-
traktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Ro-
bot.

6. Transport

1.

2.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ robot i whasciwosci przewozonych towarow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenia Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w
terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace prze-
pisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych pa-
rametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na
polecenia Inspektora Nadzoru beda usunigte z terenu budowy.

Wykonawca bedzie na biezaco usuwac¢, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu Budo-
wy.

7. Wykonanie robét

1.7.1.
1.

Ogodlne zasady wykonania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Kontraktem, oraz ja-
kos¢ zastosowanych materiatow i wykonanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji
Robét i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow Robd6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu Robot zostang, jesli wymaga¢ bedzie tego Inspektor Nadzoru, poprawione
przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elemen-
tow Robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej i ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspek-
tor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robot, rozrzuty normalnie wystepu-
jace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang decyzje.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
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8. Kontrola jakosci

1.8.1.
1

2.

1.8.2.

1.8.3.

Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggna¢ zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg RoboOt i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopa-
trzenia i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow i Ro-
bot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonaw-
cy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest za-
dowalajacy.

Wykonawca bedzie prowadzi¢ pomiary i badania materiatow i Robét z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i czgstotliwosci sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru usta-
li jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Kon-
traktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urza-
dzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidiowo wykalibro-
wane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru begdzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekcji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkol-
wiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia la-
boratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak
powazne, ze moga wptynaé¢ ujemnie na rzetelnos¢ wynikdéw badan Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do Robot badanych materiatéw i dopusci je do uzycia do-
piero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jakosc¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi
Wykonawca.

Atesty jakosci materialow

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawcg, Inspektor Nadzoru
moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy peing
zgodnos¢ z odpowiednimi normami i ST.

W przypadku materiatow, dla ktérych atesty wymagane sa przez ST, kazda partia do-
starczana do Robdt bedzie posiadac atest okreslajacy jednoznacznie jej cechy.

Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Dokumenty budowy

Dziennik Budowy.

1.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiaja-
cego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca
okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenia Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu
Robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony bu-
dowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowe-
go. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bez-
posrednio jeden pod drugim, bez przerw.
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4.

5.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnymi
numerami zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru
Do Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlnosci:

0
0
0

0
0

0

0

0

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmo-
nogramu Robot,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robét,

przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru i Projektanta (w ramach nadzoru autor-
skiego)

daty wstrzymania Rob6t z podaniem powodu

zgtoszenia i daty odbiorow Rob6t zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czescio-
wych i koncowych odbioréw Robot,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania Robét podlegaja-
cych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami
klimatycznymi,

zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumen-
tacji Projektowej,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i
w trakcie wykonywania Robot,

dane dotyczace materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przediozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z za-
znaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Pro-
jektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wy-
konawcy Robdt.

Ksiega obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczeniu faktycznego postepu kazdego
elementu Robot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie¢ w sposéb ciagty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie Ofertowym i wpisuje si¢ do Ksiggi Obmiaru.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentow budowy zalicza si¢ oprdcz wymienionych wyzej, nastepujace dokumenty:

O O OO

0

protokoty przekazania Terenu Budowy

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne
protokoty odbioru Robét

protokoty z narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentow budowy.

1.

2.

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe od-
tworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i przedsta-
wiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
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9. Obmiar robot

19.1.
1.

2.

w

1.9.2.

1.9.4.

1.9.5.

g~ wn

Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Rob6t zgodnie z Doku-
mentacja Projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie Ofertowym.
Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzo-
ru o zakresie obmierzanych Robot i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
Robot nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Biedne da-
ne zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu ptatno-
sci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawcg i Inspektora Nadzoru.

Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow

Diugosci i odlegtosci miedzy wyszczeg6lnionymi punktami skrajnymi beda obmierzane
poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Rob6t nie wymagaja inaczej, objeto-
sci beda wyliczone w m® jako dlugosé pomnozona przez sredni przekrdj.

llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda za-
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadze-
nia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
swiadectwa kwalifikacyjne.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym sta-
niu, w catym okresie trwania Robét.

Wagi i zasady wazenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wy-

maganiom ST. Bedzie utrzymywacé to wyposazenie zapewniajac zachowanie doktadno-
sci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary be¢da przeprowadzane przed czg¢sciowym lub koncowym odbiorem robot, a tak-
ze w przypadku wystepowania dhuzszej przerwy w Robotach i zmiany wykonawcy
robot.

Obmiary robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich trwania.

Obmiary robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb
zrozumialy i jednoznaczny.

Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci uzupeiniane bgeda odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Ksiggi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga
by¢ dotaczone w formie osobnego zatacznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

10. Odbidr robot

1.10.1. Rodzaje odbiorow

W zaleznosci od ustalen odpowiadajacych ST, Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbio-
ru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu
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1.10.2.

1.10.3.

¢) odbiorowi koncowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu.
Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako-
sci wykonywanych Rob6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwia-

jacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu
Robot.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przepro-
wadzony niezwlocznie , nie pozniej jednak niz w ciggu trzech dni roboczych od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy.

Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie do-
kumentow zawierajacych komplet wynikdéw badan laboratoryjnych i w oparciu o prze-
prowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektows, ST i uprzednimi usta-
leniami.

Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru cze-
sciowego Robd6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robét.

1.104.
1.

2.

1.10.5.

Odbiér koncowy Robot

Odbioér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesie-
niu do ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzone
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwlocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbioér koncowy Robo6t nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia zakonczenia Robét i przyjecia dokumentow, o ktoérych
mowa w punkcie 2.8.5.

Odbioru koncowego Robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obec-
nosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt z Dokumentacja Projektowa i ST.

W toku odbioru koncowego Rob6t komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wy-
konania robd6t uzupetniajacych i Robot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych Robd6t poprawkowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych Robot w poszczegol-
nych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacja Projektows i
ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong war-
tos¢ wykonanych Robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontrak-
towych.

Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do odbioru koncowego Robét jest protokdt koncowego od-
bioru Robdt sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajacego wzoru.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiagzany przygotowac nastepujace doku-
menty:

0  Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami

0  Specyfikacje Techniczne
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4.

5.

0  Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze Rob6t Zanika-
jacych i ulegajacych zakryciu,

0  Recepty i ustalenia technologiczne,

0  Dzienniki Budowy i Ksiggi Obmiarow,

0 atesty jakosciowe wbudowanych materiatow

0 inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego
W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjne-
go nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wy-
znaczy ponowny termin odbioru koncowego Rob6t.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zesta-
wione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania Robét poprawkowych i uzupetniajacych wyznaczy komisja.

1.10.6. Odbior ostateczny

1.

2.

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzgled-
nieniem zasad odbioru koncowego.

11. Podstawa ptatnosci

1.11.1. Ustalenia ogdlne

1.

2.

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawcg za jednostke
obmiarowsa dla danej pozycji Przedmiaru Robot.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i bada-
nia sktadajace sie na jej wykonanie.

12. Przepisy zwigzane

1.12.1. Normy

Podstawowe normy lub ich zrédia, dotyczacego wykonania poszczegélnych asortymentow
Robdt, podano na koncu kazdego rozdziatu Specyfikacji technicznej.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

2. Roboty murowe CPV-45262500-6

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wyko-

nania i odbioru muréw z materiatow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i maja-

ce na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
Sciany z cegty budowlanej petnej , dziurawki i silikatowej oraz bloczkéw z betonu komor-

kowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace rohét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z doku-
mentacja projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawiera-
jacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

Cegta klasy 15 wg (PN-B 12011:1997)
e Cegla,pustaki Akermana i bloczki z betonu komérkowego powinny odpowiada¢ aktualnej

normie panstwowej.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6
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2.4.

1 : 1 : 7

1 : 1,7 ) 5}

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 X 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie

wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura oto-
czenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jed-
nolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Ceowniki stalowe

2.4.

Siatka Rabitza

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Wykonanie robot
Wymagania ogolne:
a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i grubosci

spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wy-
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skokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci po-
nizej 1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potacze-
nia murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zaz¢bione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegta sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem
w murze polewaé lub moczyé w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

f) W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie war-
stwy murow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow at-
mosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dhuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich

warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna prze-
kracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypemnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gigboko-

$ci 5-10 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
e préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i peknigg,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegOlnej uwagi na zawarto$é margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy ja poddacé

badaniom laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
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W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i

wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

) Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchylek mury spoinowane | mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dlugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dlugosci 1 10
— na calej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest — m* muru.
llos¢ robot okresla sie¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidr rob6t murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wy-

konczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
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8.2.

d) protokdty odbioru poszczegolnych etapdw robot zanikajacych,

e) protokéty odbioru materiatdw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

10.

Podstawa platnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie scian, narozy, przewoddw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komdrkowy
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1.

1.1.

SzczegoOtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

3. Roboty tynkarskie CPV-45410000-4

Wstep.
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow zewnetrznych i wewnetrznych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- Tynki cementowo-wapienne

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi norma-
mi.

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z do-
kumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy.

. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, oraz wodg z rze-
ki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawie-

rajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
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2.3.

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — §rednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez

sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicz-
nie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodat-
kiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub ga-
szone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére po-
winno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i za-
nieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Do wykonywania narozy uzywa¢ naroznikdw metalowych

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Wykonanie robét
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5.1. Ogo6lne zasady wykonywania tynkéw

a)

b)

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu od-
powiednich srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania ro-
bt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciaggu pierwszych dwadch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wia-

zania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeltniaé¢ zaprawa spoin
przy zewnetrznych licach na gigbokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampa benzyno-
wa.

Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkdéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut

tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-
rzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w

tynkach zewngtrznych o stosunku 1:1:2.
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6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

Obmiar robdét
Jednostka obmiarowa robét jest m?. llosé rob6t okresla sic na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

. Odbior podioza

8.2.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tyn-
kowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbior podioza odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczy-
$ci¢ 1 zmy¢ woda.

Odbidr tynkdw

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawegdzie przeciecia powierzchni oraz katy dwu-

scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 111 od pfaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 4mm w po-
mieszczeniu,
- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i og6tem nie wigcej niz 6 mm na ca-
tej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwo-
row soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwale $lady zaciekw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wsku-

tek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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10.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalona ilos¢ m? powierzchni ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
¢

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkOw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003

PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

I wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i bada-
nia przy odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
préobek.

Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementow murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190

Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna. Wyma-
gania w zakresie wykonywania i badania przy odbio-

rze.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

4, Posadzki i okladziny $cienne CPV-45430000-4

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegotowe dotyczace wykonania wewngtrz-
nych prac posadzkarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 26.1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robdt dotyczacych
prac posadzkarskich:

- Przygotowanie podioza przez zagruntowanie
- Potozenie warstwy wyrOwnawczej z zaprawy samopoziomujacej

- Wykonanie okladzin i wyktadzin zgodnie z przeznaczeniem wg do-
kumentacji projektowej;

- Wykonanie prac wykanczajacych (fugowanie, cokoliki itp.)

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi Polskimi
Normami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikaciji.

1.5. Ogdble wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Doku-
mentacja Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Do wykonania robot w zakresie okreslonym punktem..26.1.3 przewiduje si¢ zastosowanie
nastepujacych materiatow:

2.1. Emulsja gruntujaca

2.2. Wylewka samopoziomujaca;

2.3. Piytki glazurowane

2.4. Piytki posadzkowe gresowe

e wymiary i jakos¢ powierzchni 1SO 10545.2

e nasigkliwos¢ 0,005% UNI EN 99, ISO 10545.3

e mrozoodpornos¢ zgodny UNI EN 202, 1ISO 10545.12
e twardos¢ powierzchni 7-9 Mohs UNI EN 101
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e odpornos¢ na scieralnie wgtebne 120-150 mm3 UNI EN 102, 1ISO 10545.6
e Antyposlizgowe klasy R10
e Zastosowanie: hole, komunikacja, pomieszczenia socjalne, WC itp.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do wykonania
robot budowlanych zgodnie zalozona jakoscia

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

4. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podioza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzedzia lub urzadzenia do cigcia ptytek,

packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zagbkow 6+12 mm do rozpro-
wadzania kompozycji klejacych,

taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

poziomice

wktadki dystansowe,

mieszadla koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny.

5. Wymagania dotyczace srodkow transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

Piytki glazurowane w opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, za-
bezpieczone przed uszkodzeniami.

Sktadowac¢ w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej.

6. Wymagania dotyczace wykonania robdt budowlanych z podaniem sposobu wykon-
czenia poszczegolnych elementdw, tolerancji wymiarowych, szczegélow technolo-
gicznych oraz niezbedne informacje dotyczace odcinkow robot budowlanych, przerw

I ograniczen, a takze wymagania specjalne

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne”

7. Warunki przystapienia do robot
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Przed przystapieniem do wykonywania robo6t pokrywania podtog i cian ptytkami ceramicz-
nymi nalezy zakonczyc¢:

e wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania scian,

e poditogi z materiatdbw mineralnych wiacznie z cokolikiem,( w przypadku ktadzenia
glazury)

e roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadze-
niem prob cisnieniowych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

e wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 Co w ciaggu catej doby.

8. Przygotowanie podloza

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ scia-
ny lub posadzki betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyt gip-
sowo-kartonowe.

Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od zanieczyszczen bez rakow pek-
nie¢ i ubytkow. Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ pta-
skie i rowne. W przypadku wystepowania matych nierownosci nalezy je zeszlifowac, a wiek-
sze uskoki i ubytki wyréwna¢ zaprawa cementows lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowo-wapiennej marki M4 —
M7. W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni powinien on spelnia¢ wymagania zawarte
w ST NR 2 Tynki zwykte.

Powierzchnia podtozy pod wyktadziny powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknigé i
ubytkéw, pozbawiona zanieczyszczen.

9. Wykonanie okladzin i wykladzin ceramicznych

9.1. Okfadziny

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedtug wymiaréw, gatunkow i
odcieni. Wyznaczy¢ na scianie lini¢ pozioma, od ktorej beda uktadane ptytki oraz przygoto-
wac kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja producenta.

Kompozycje klejaca rozprowadzic¢ paca zabkowang ustawiong pod katem ~500. Kompozycja
klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywaé cata powierzchnie sciany. Po-
wierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie okta-
dziny w ciagu 15 minut.

Po natozeniu kk uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na scia-
nie linii. Naktadajac ptytke, trzeba ja lekko przesuna¢ po scianie (ok. 1+2 cm), ustawié¢ w za-
danej pozycji i docisna¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubos¢ 4+6 mm. Przesunig-
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cie nie moze powodowac zgarniania kk. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania
oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wkiadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu okladziny nalezy usuna¢ nadmiar kk ze spoin migdzy ptytkami. Po
zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypei¢ spoiny zaprawa do
fugowania.

Pasy lub wzory z ptytek innego koloru uktadac¢ jw., zgodnie z projektem.

9.2. Wyktadziny

Wyktadzina powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku,
jezeli projekt nie przewiduje inaczej. W miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku po-
winna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina
dylatacyjna powinna by¢ wykonana w linii wodo-rozdziatu. Na gotowym podtozu uktadac
ptytki ceramiczne przy zastosowaniu kompozycji klejacych, podobnie jak okladziny scian.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie
okladziny w ciagu 10 minut. Warstwa kleju pod ptytka powinna mie¢ grubos¢ 6+8 mm.

Spoiny powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajaca doktadne wypetnienie fuga. Zaleca sig, aby
szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

do 100 mm ~2 mm
od 100 mm do 200 mm ~3 mm

od 200 mm do 600 mm ~4 mm
powyzej 600 mm ~5+20 mm

Szerokos¢ powinna by¢ jednakowa, dlatego najlepiej uzy¢ wkiadek dystansowych. Po zwia-

zaniu kleju usuna¢ wktadki i wypetni¢ fuga na menisk wklesty.

Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od linii prostej wynosi
nie wiecej niz 1 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masa dylatacyjna lub zastosowaé specjalne wkiadki.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslo-
nym pochyleniu (spadku).

10. Opis dzialan zwiazanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobow i robét bu-

dowlanych w nawigzaniu do dokumentéw odniesienia

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

11. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.
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e PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
e PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasci-
wosci i znakowanie

= PN-EN 87:1994 Ptyty i ptytki ceramiczne scienne i podto-
gowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

= PN-EN 159:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na
sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B Il1.

= PN-EN 176:1996 Ptiyty i ptytki ceramiczne prasowane na
sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.

= PN-EN 177:1997 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na
sucho o nasigkliwosci wodnej 3% < E< 6%. Grupa B lia.

= PN-EN 178:1998 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na
sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E< 10% Grupa B llb.

= PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaga-
nia i badania przy odbiorze.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzglgdem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiad-
czenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

12. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek ceramicznych powinny by¢ przeprowadzane w
sposOb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powyko-
nawczej (przez ogledziny i pomiary)

« stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

e spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, j.w.

« jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodno-
Sci lub certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

e przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego dzwieku.

e odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o
dtugosci 2 m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),

e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( nie powinno
wieksze niz 2 mm na catej dt. taty),
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o prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadno-
Scig do 1 mm.

e grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkg, ktdra nie powinna przekra-
czac wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia
kompozycji klejgce;.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

e plaszczyzny poziomej lub spadkdw,

e nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a po-
sadzka (nie powinny by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci faty),

e odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie po-
winno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty 2 m i nie wieksze niz £5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki).

e przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

e grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekra-
czac wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia
kompozycji klejagcej

13. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robdt

Og0lne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogélne”.
Plaszczyzne oktadzin ptytkami oblicza sie w metrach kwadratowych .

14. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST ,,Wymagania og6lne”

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami Inspektora nad-
zoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) daty

pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania be¢dzie niepozytywny, okladzina z ptytek ceramicznych
nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwiazan:

e oOkfadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatosci oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wyko-
nanych robot,

e w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i
ponownie wykonac.

15. Odbior podtezy
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Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych.

Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

16. Odbior okladzin i wykladzin z plytek ceramicznych

Odbidr gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwie-
niem, ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powyko-
nawcza, w ktorej podane sa uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykona-
nia oktadzin stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienio-
nych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Okladziny
powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

przyczepnosci do podtoza

prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyj-
nych itp.

e szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

e ocene wynikéw badan
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
« stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

17. Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogoélne”.
Podstawg rozliczenia finansowego z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebra-
na ilo$é m* powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,
przygotowanie kompozyciji klejowej

dostarczenie materiatdw i sprzetu,

ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 ,
przygotowanie podtoza,

sortowanie ptytek wg wymiarow i odcieni.
przyciecie i dopasowanie ptytek

utozenie oktadzin z obrobieniem wnek i o$ciezy oraz wyktadzin
ospoinowanie i oczyszczenie oktadzin i wyktadzin
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacja stanowiska roboczego.,
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

5. Roboty malarskie CPV-45442100-8

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru ro-
bét zwigzanych z malowaniem $cian.

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 3.1.

1.3.Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja:
a)  Przygotowanie podiozy
b)  malowanie farbami

2. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi Polskimi
Normami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikaciji.
3. Ogdle wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Doku-
mentacja Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4. Materialy
Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w spe-
cyfikacji ,,Wymagania ogoélne" pkt Il. Dokumentacja techniczna przewiduje zasto-

sowanie gotowych zestawow malarskich posiadajacych Aprobaty Techniczne dopuszczajace
wyroby do stosowania w budownictwie o wydajnosci 6-8m2/litr farby przy jednokrotnym
malowaniu. Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inwestora
5. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikacji.
6. Transport

Uzywane pojazdy, poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace przepisow i ruchu drogowego. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w
czesci pn. Wymagania Ogolne.

7. Wykonanie robét
Ogoblne wymagania wykonania rob6t podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikacji.

Zasady wykonania prac malarskich.
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0 Roboty malarskie wykona¢ na podiozach tynkowych odpowiednio przygo-
towanych;

0  Przed przystgpieniem do malowania wyréwna¢ i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczona do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie
i szlifowanie i gruntowanie. Do rob6t malarskich przystapi¢ dopiero po wy-
schnieciu tynkow i miejsc naprawionych.

0 Malowanie konstrukcji stalowych po catkowitym i ostatecznym mocowaniu
wszystkich elementow konstrukcyjnych, dokonania wzmocnien.

0  Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych pod malowanie — dla farby emulsyjnej
wilgotnos¢ nie wigksza niz 4%, dla olejnej 3%, dla wapiennej 6%;

0  Pierwsze malowanie wewnatrz budynku wykona¢ po catkowitym ukonczeniu
robo6t budowlanych i instalacyjnych, wykonaniu podktadéw pod wyktadziny
poditogowe, dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki oraz §lusarki okien-
nej i drzwiowej;

0 Drugie malowanie wykona¢ po osadzeniu ,,biatego montazu”, po ulozeniu
posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych), po oszkleniu okien
itp.;

0  Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania
techniczne:

- Przygotowanie powierzchni tynkow jw.;

- W/w powierzchnig nalezy oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych
(kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych.

0 Roboty malarskie nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (w
ciggu doby temperatura nie moze spas¢ ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C.
0 W czasie wykonywania rob6t malarskich w ramach kontroli miedzyfazowych
nalezy:
- Sprawdzi¢ jakos¢ materiatow malarskich (materiaty zgodne z odpo-
wiednimi normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia);

- Sprawdzi¢ wilgotnosc¢ i przygotowanie podioza pod malowanie zgod-
nie z odpowiednimi normami panstwowymi;

- Sprawdzi¢ stopien skarbonizowania tynkdéw zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi;

- Sprawdzi¢ jakos¢ wykonania kolejnych warstw powlok malarskich
zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi;

- Sprawdzi¢ temperature w czasie malowania i schnigcia powlok;

0  Powierzchnie podtozy przewidzianych pod malowanie powinny by¢:
- Gladkie i rowne bez nadrostdw betonowych, zaciekdw zaprawy lub
mleczka cementowego, kawern. Ewentualne wystepy od lica po-
wierzchni nalezy sku¢, usuna¢ lub zeszlifowa¢. Wszelkie ubytki i
uszkodzenia tynku naprawic¢ przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej
tynk byt wykonany.

- Dostatecznie mocne tzn., powierzchniowo niepylace przy pocieraniu
dtonia, nie wykruszajace si¢, bez widocznych rys, spgkan, rozwar-
stwien;
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Czyste bez plam, zaoliwien i innych zanieczyszczen (w razie potrzeby
nalezy je usuna¢ szpachelka lub pedzlem, zmy¢ woda z detergentem i
sptuka¢ czysta woda);

Dostatecznie suche zgodnie z opisem przygotowania podtoza;

Podloze pod farby emulsyjne gruntowa¢ farbg emulsyjna rozcienczona
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewi-
duje si¢ wykonanie powloki malarskiej;

Przy malowaniu farbami i emaliami olejnymi podioza nalezy grunto-
wac pokostem rozcienczonym np. benzyna lakiernicza w stosunku
1:1;

Wymagania odnosnie powlok

Powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i de-
zynfekujacych oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a tak-
ze na reemulacje. Powinny one dawac¢ aksamitno-matowy wyglad
pomalowanej powierzchni.

Nie powinny mie¢ uszkodzen, smug, przeswitow, plam i sladow pedz-
la, spekan, tuszczenia i odstawania powierzchni, widocznych tgczen i
poprawek;

Nie dopuszcza si¢ wydzielania przykrego zapachu i zawartosci sub-
stancji szkodliwych dla zdrowia;

Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam
oraz by¢ zgodne z wzorcem producenta farb.

Powinny mie¢ barwe jednolita zgodna z wzorem, bez $ladéw pedzla,
smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany od-
cienia. Powtoka powinna by¢ bez przeswitéw pokrywaé podtoze lub
podkiad;

Powinny mie¢ jednolity potysk. Wszystkie powtoki z farb nawierzch-
niowych powinny wytrzyma¢ prob¢ na wycieranie, zarysowanie,
zmywanie woda z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwosc;

8. Zakres wykonywanych robét

a) Przygotowanie podioza
b) Gruntowanie podioza;
c) Dwukrotne malowanie;

9. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej

specyfikacji.

Poszczegdlne etapy prac malarskich powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspek-
tora Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac:

0
0
0

Jakosci uzytych materiatow;

Jakos¢ przygotowanego podioza;

Jakos¢ wykonania wymalowa¢ farbami emulsyjnymi nie wczesniej niz po 7
dniach, olejnymi nie wczesniej niz po 14 dniach;
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0  Kompletnosci wykonania robot;
0  kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacja Projektowa
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ za-
akceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu mate-
riatdw, pomiarach, badaniach oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

10. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfi-
kaciji.
5.10.1. Jednostka obmiarowa
0  Jednostka obmiarowa wykonania prac malarskich jest 1m?;

11. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w czgsci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfi-
kaciji.

Poszczegdlne etapy prac malarskich musza by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspekto-
ra Nadzoru. Odbioru robét (stwierdzenie wykonania zakresu rob6t przewidzianego w doku-
mentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce rob6t do odbioru.
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wia-
sny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robét zanikajacych i ulega-
jacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu robot, kontrolujac ich jakos¢ w sposob
podany w punkcie 24.5.1 i 24.6. Odbiory czgsciowe i koncowe prowadzi¢ zgodnie z zasadami
podanymi w punkcie 24.6.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgod-
ne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zo-
bowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i Dokumentacja Projektowa, przedsta-
wiajac je do ponownego odbioru.

12. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czgsci pn. Warunki ogolne.

13. Przepisy zwigzane

0  Wymagania techniczne wykonania robot okreslaja:

0 PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami
na spoiwach bezwodnych.

0 PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodoroz-
cienczalnymi farbami emulsyjnymi.

0 PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady
okreslania uszkodzen powlok zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i zelbe-
towe.

0 PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogo6lne wytyczne.

0 PN-72/M-47185.01 Agregaty malarskie. Podziat.

PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogdlne wymagania i badania

0 PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. Og6lne wymagania i ba-
dania.

o
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0  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych.
Roboty ogdlnobudowlane (aktualnie obowigzujace)

0  przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonania prac malarskich i trans-
portowych.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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1.

1.1

Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

6. Roboty pokrywcze CPV-45261000-4

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykona-
nia i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami.

Zakres stosowania SST

1.3.

SzczegGtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi
ponad dach budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.

B.10.02.00 Obrobki blacharskie

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Wymagania ogdlne

2.2

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST
B.16.00.00.

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

2.3.

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej skiada si¢ z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronna po-

wiloka asfaltowa PS-85 i posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.
2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)

Papa termozgrzewalna na osnowie z wtdkniny poliestrowej nawierzchniowa i podkiadowa np wg

2.4.

Swiadectwa ITB nr 974/93

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami na goraco
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Wymagania wg PN-B-24625:1998
2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.6. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998

2.7. Blacha powlekana grub 0,6 mm

2.8. Dachdwka blaszana

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubos¢ po-
wioki cynku wynosi min. 275 g/m?. Cata powierzchnia plyt zabezpieczona jest obustronnie po-
wioka dekoracyjna akrylowa lub poliestrowo-silikonowa. Dopuszcza si¢ posypke zewnetrznag z
piasku kwarcowego. Kolor okresla projekt techniczny.
Jakos¢ powtok akrylowych musi by¢ zgodna norma PN-84/H-92126.
Ptyty dachéwkowe musza posiada¢ aktualng decyzj¢ ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozy-
tywna opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.9. Dachéwka ceramiczna
Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.

2.10. Laczniki
Do mocowania dachowek ceramicznych i blaszanych stosowa¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane

wg wskazan producenta materiatow pokryciowych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

5. Wykonanie robot

5.1. lzolacje papowe
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5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwsza

warstwe mozna zastosowac pape na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wpty-

wu odksztatcen dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac¢ wytacznie lepik asfaltowy, a do pap smoto-
wych lepik smotowy odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materia-
tow smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy po-
szczegblnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5. Szerokos¢ zaktadow papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie po-
winna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.

5.2. Podklady pod pokrycia z dachéwek, ptyt i blach

Wymagania ogélne:

a) rownos¢ powierzchni deskowania i fat powinna by¢ taka, aby przeswit migdzy nig a tata kon-
trolng o dtugosci 3,0 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie
wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym,

b) podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,

c) w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekr6j min.38x50 mm,

e) Iaty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki fat powinny znajdowac si¢ na kro-
kwiach,

f) rozstaw osiowy fat nalezy dostosowac do rodzaju pokrycia,

g) faty i deski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.
5.3. Obrobki blacharskie

obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robdt nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

5.4. Rynny z blachy powlekanej lub ocynkowanej

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dtugosci arkusza bla-
chy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm,; ztacza powinny by¢ lu-
towane na catej dtugosci,


http://go.abbyy.com/?ParentProduct=PDFTransformer&Product=PDFT&Edition=Classic&MajorVersion=4&Part=1132.14&InstallationId=010159556251469851373996567591&ProductSubset=viewer&IsTrial=false&SupportId=0065%2D5861%2D6801%2D2757%2D3363%2D4403&Trial=FTXT40010003647399941577&bCount=1&Region=POL&nCPU=2&Platform=Win.6.0.6002%2CSp.2.0%2CSuite.768%2CType.1%2CPlatform.2%2Cx86&PlatformName=Windows&PlatformVersion=6.0&PlatformBuild=6002&PlatformSpVersion=2.0&PlatformSuite=768&PlatformOsType=1&PlatformOsPlatformId=2&PlatformIsR2=false&PlatformIsX64=false&Version=12.0.100.856&Language=1045&LanguageIETF=pl%2DPL&Target=Buy&Url=http%3A%2F%2Fnowoczesnetechnologie.pl%2Fabbyy%2Dpdf%2Dtransformer%2Dplus%2Dwersja%2Dbox.html
http://go.abbyy.com/?ParentProduct=PDFTransformer&Product=PDFT&Edition=Classic&MajorVersion=4&Part=1132.14&InstallationId=010159556251469851373996567591&ProductSubset=viewer&IsTrial=false&SupportId=0065%2D5861%2D6801%2D2757%2D3363%2D4403&Trial=FTXT40010003647399941577&bCount=1&Region=POL&nCPU=2&Platform=Win.6.0.6002%2CSp.2.0%2CSuite.768%2CType.1%2CPlatform.2%2Cx86&PlatformName=Windows&PlatformVersion=6.0&PlatformBuild=6002&PlatformSpVersion=2.0&PlatformSuite=768&PlatformOsType=1&PlatformOsPlatformId=2&PlatformIsR2=false&PlatformIsX64=false&Version=12.0.100.856&Language=1045&LanguageIETF=pl%2DPL&Target=Buy&Url=http%3A%2F%2Fnowoczesnetechnologie.pl%2Fabbyy%2Dpdf%2Dtransformer%2Dplus%2Dwersja%2Dbox.html

rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach
nie wigkszych niz 50 cm,
spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

6.

rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dtugosci arku-
sza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w ziaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach pozio-
mych na zaklad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

rury spustowe powinny by¢ mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie
wigkszych niz 3 m,

uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osa-
dzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na

glebokos¢ kielicha.

Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne

a) Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwno rzednym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez pro-
ducenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowac¢ zgodnos¢ z dokumentacja projektowsa
oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wy-
tworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawio-
nym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy pan-
stwowej.

d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie od-
powiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f)  Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.
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8.1.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robdt jest:

~ dlarob6t B.10.01.00 — m* pokrytej powierzchni,

- dlarob6t B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez In-

zyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Odbiér podtoza

8.2.

badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,

sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomoca faty
kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit mig-

dzy sprawdzana powierzchnia a fata nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

Odbiér robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czg¢sciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktorych dostgp pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza (deskowania i fat),

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowiag nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czgsciowy podtoza oraz poszczeg6lnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robo6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek bla-

charskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewen-

tualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z papy

Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,
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sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska
papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy naciag¢ nad miejscem
przyklejenia papy,

sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow czgsciowych i kon-
cowego przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m®.

Doktadnos¢ pomiardw powinna wynosié¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbior obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,
sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyj-

nych.

9. Podstawa platnosci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchnie;.
B.10.02.00 Obrobki blacharskie.

Placi si¢ za ustalong ilos¢ ,,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalong ilos¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachowka ceramiczng. Wymagania i

badania przy odbiorze.
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PN-EN 490:2000 Dachowki i ksztattki dachowe cementowe.
PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i gasiory dachowe.

Badania.

Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

7. Beton CPV-45262300-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkdw mineralnych
wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji
wymaga sig, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastepujacym sktadem:

Zawartos¢ krzemianu trojwapniowego alitu (C3S) 50-60%

Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego celitu (C3A) <7%

Zawartos¢ alkaliow do 0,6%

Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzy-
warstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

oznaczenie

nazwa wytworni i miejscowosci

masa worka z cementem
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data wysyiki

termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz po-
winny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakosci
zgodnie z PN-EN 147-2.

Akceptowanie poszczegblnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kon-
troli obejmujacej:

0znaczenie czasu Wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢
w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do beto-
nu.

Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed
opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach)

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgo-
ceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach za-
mknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w spo-
sob umozliwiajacy jej fatwe rozroznienie.

(2) Kruszywo.

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
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ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontro-
le wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 1 B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na sci-
skanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

pospotka kruszona 0/40,

cement hutniczy 25. llosé cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm®, wilgotnos¢ optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. SPRZET
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywaé
wyltacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spa-

dowych).

4. TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
llos¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samocho-
du.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczaé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dzien-
nika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z do-
ktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwiazana ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywaé wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (za-
brania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
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pomp obowigzuja odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra
spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsy-
powej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktdéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpor mieszankg betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

warstwami o grubosci do 40 cm zagegszczajac wibratorami wgtgbnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowaé belki wi-
bracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o $red-
nicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomeyj.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagigbi¢ butawe na giebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtgbokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak
aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a
w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku
naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do po-
taczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zbli-
zonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cemento-
wego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie beto-
nowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i po-
przednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.
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W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniej-
sze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i do-
stateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli ja-
kosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualnag norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne koniecz-
ne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

badanie sktadnikdw betonu

badanie mieszanki betonowej

badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac wa-
runki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym za-
marznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postgpowania na wypadek wysta-
pienia ulewnego deszczu.. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich sa-
mych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostona-
mi wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed desz-
czem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacj¢ wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢
Iaczyt z nastgpng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymaga-
nia odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie be-
tonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej
dla prefabrykatow.
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5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Rownos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betondéw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagiehien miedzy ziarnami kru-
szywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

pekniecia sa niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbro-
jenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowied-
niej sciany,

rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wy-
maganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtgbienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezpo-
srednio po rozebraniu szalunkéw,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzic i uklepac,
aby otrzymac¢ rowna i jednorodng powierzchnig bez dotkow i poréw,

wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnig¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé
wilgotna szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzglgdem nosnosci za-
tozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rdwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci
oraz rzgdnych wg projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wy-
maganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. PRZEDMIAR ROBOT

Jednostkami przedmiarowymi sa:
B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukgji.
B.04.02.00 — 1 m® wykonanego podbetonu.

8.0DBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg
zasad podanych powyzej.

9.PODSTAWA PEATNOSCI

Cena ryczattowa dla B.04.01.00 winna obejmowac:

dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

oczyszczenie podtoza

wykonanie deskowania z rusztowaniem

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

pielegnacje betonu

rozbiodrka deskowania i rusztowan
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oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiorkowych poza granice obiektu.
B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Cena ryczaltowa winna obejmowac: wyréwnanie podtoza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i
wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci objgtosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

8. Zbrojenie betonu CPV-45262310-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia be-
tonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wchodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragtymi gtadkimi ze stali A-I.

B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pregtami okragtymi zebrowanymi ze stali A-111.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Witasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretdw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica preta | Granica pla- | Wytrzymatos¢ Wydtuzenie Zginanie
stycznosci na rozciaganie trzpienia a — érednica
mm MPa MPa % d — prébki
St3SX-b 5,540 240 370-460 24 d = 2a(180)
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pgcherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,

jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm,
za$ 0,7 mm dla pretdw o wigkszych srednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopa-
trzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytworcy,

srednice nominalna,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrdébki cieplnej.
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Cechowanie wiazek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wiazki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pregtow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pregtow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych za-
nieczyszczen,

odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5
mm na 1 m diugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiardw i gatunkdw.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie oglgdzin zewngtrznych,
stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikna¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych piat-
kow rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie prgtow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we wiasciwo-
sciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym zachowa-
niem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pregtow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pregtow nalezy wiaza¢ drutem miekkim, spawac lub taczyé specjalnymi zaciskami.
Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostdw transportowych, urzadzen wy-
tworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pregtow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia prgtow oznaczonego
w projekcie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
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6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi
wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. PRZEDMIAR ROBOT

Jednostka przedmiarows jest 1 tona.

Przyjmuje sig teoretyczna ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczna dtugos¢ pretéw poszczegolnych
srednic pomnozona przez ich cig¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wia-
zatkowego.

Nie uwzglednia sie¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretow o
srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ule-
gajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z ry-
sunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z ry-
sunkami liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztgcz i
dtugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia prgtow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena ryczattowa winna obejmowac: dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygigcie,
przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z
projektem i niniejszg specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu rob6t z odpadoéw zbrojenia i usunigcie
ich poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

9. Stolarka okienna i drzwiowa CPV-45421000-4

1 CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot i zakres robdt

Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okienne;.

Roboty w zakresie stolarki budowlanej

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja:
*  drzwi
* okna
1.2. Okreslenia podstawowe

Wszystkie okreslenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne lub rownowazne ?
Polskimi Normami przywolanymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 maja
2004 r.(Dz. Ust. Nrl09 poz.1156) Zatacznik nr), a w przypadku ich braku z normami branzo-
wymi, warunkami technicznymi wykonania i odbioru wymienionymi indywidualnie. Roboty
musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami obowiazujacych przepiséw, norm i instrukcji.
Nie wyszczegdlnienie jakichkolwiek obowiazujacych aktéw prawnych nie zwalnia wykonawcy
od ich stosowania.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z okresleniami podanymi wyma-
ganiach ogolnych, p.6

2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH
| MATERIALOW

Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami malar-
skimi.

Okna o profilach z PCV utwardzonego montowa¢ w otworach w odlegtosci 12 cm od
plaszczyzny zewngtrznej $ciany. Montaz oscieznic na kotwy osadzone w $cianie konstrukcyj-
nej. W zaleznosci od funkcji pomieszczen okna rozwierane, uchylne, rozwierno-uchylne. Sto-
larka okienna z profili PCV bezotowiowych w kolorze biatym, 5-komorowa z zaokraglonymi,
obtymi brzegami o wspéiczynniku U<1.1 W/(m2 *K)

Okucia okienne obwiedniowe, okucia obwiedniowe z mikrouchytem, zestaw 2-
szybowy 1,1 W/m2K z szyba bezpieczna, izolacyjnos¢ akustyczna 32dB, profile z podwodj-
nym uszczenieniem szybowym, kolor biaty. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stoso-
wania wyroby. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi.

Drzwi wewnetrzne wejsciowe

Calos¢ stalarki okiennej i drzwiowej zgodnie z zestawieniem w dokumentacji,
uszczelki systemowe.

Sktadowanie elementow

Wszystkie elementy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiew-
nych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w pomieszczeniach maga-
zynowych powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub
kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz Im od czynnych urzadzen grzejnych i zabez-
pieczy¢ przed uszkodzeniem.
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Wymaga si¢, aby wszystkie materialy uzyte do budowy posiadaty atesty i byty dopuszczone do
stosowania w budownictwie
3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO

ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne warunki uzycia sprzetu podano w czesci ogolnej specyfikacji. Roboty mozna wykonaé¢
przy uzyciu whasciwego sprzetu

Planowany do uzycia sprzet nalezy uzgodni¢ z Inwestorem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogdlne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p.1V czesci ogdlnej specyfikacji.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozie w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inwe-
stora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunigciem lub utrata statecznosci

Sposéb sktadowania w miejscu zadaszonym, w pionie z przektadkami.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej wykonywania i

odbioru rob6t - czes¢ ogolna, p.V.

5.1. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przy-
lega¢ oscieznica. W przypadku wystegpujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzch-
ni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

Skrzydta okienne i drzwiowe oraz oscieznice nie moga mie¢ wad powierzchniowych, np. peknigg,
wyrw. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym — ftalowym

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
» Osadzanie stolarki okiennej.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic¢ stolark¢ na podktadach lub li-
stwach. Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.

» Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ pianka poliuretanows, a szczeling przykry¢ listwa

PCV lub tynkiem.

»  Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mmna 1l m wysokosci okna, nie
wigcej niz 3 mm.Roznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:2mm przy dtugosci
przekatnej do Im,

e 3 mm przy diugosci przekatnej do 2m,
e 4mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
migdzy osciezem a oscieznicag materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywa¢ do tego celu materiatdw wydzielajacych zwiazki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzenie parapetéw wykonywacé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien

5.3. Osadzenie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych wg SST.
Oscieznice mocowac¢ za pomoca kotew lub hakow osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabez-


http://go.abbyy.com/?ParentProduct=PDFTransformer&Product=PDFT&Edition=Classic&MajorVersion=4&Part=1132.14&InstallationId=010159556251469851373996567591&ProductSubset=viewer&IsTrial=false&SupportId=0065%2D5861%2D6801%2D2757%2D3363%2D4403&Trial=FTXT40010003647399941577&bCount=1&Region=POL&nCPU=2&Platform=Win.6.0.6002%2CSp.2.0%2CSuite.768%2CType.1%2CPlatform.2%2Cx86&PlatformName=Windows&PlatformVersion=6.0&PlatformBuild=6002&PlatformSpVersion=2.0&PlatformSuite=768&PlatformOsType=1&PlatformOsPlatformId=2&PlatformIsR2=false&PlatformIsX64=false&Version=12.0.100.856&Language=1045&LanguageIETF=pl%2DPL&Target=Buy&Url=http%3A%2F%2Fnowoczesnetechnologie.pl%2Fabbyy%2Dpdf%2Dtransformer%2Dplus%2Dwersja%2Dbox.html
http://go.abbyy.com/?ParentProduct=PDFTransformer&Product=PDFT&Edition=Classic&MajorVersion=4&Part=1132.14&InstallationId=010159556251469851373996567591&ProductSubset=viewer&IsTrial=false&SupportId=0065%2D5861%2D6801%2D2757%2D3363%2D4403&Trial=FTXT40010003647399941577&bCount=1&Region=POL&nCPU=2&Platform=Win.6.0.6002%2CSp.2.0%2CSuite.768%2CType.1%2CPlatform.2%2Cx86&PlatformName=Windows&PlatformVersion=6.0&PlatformBuild=6002&PlatformSpVersion=2.0&PlatformSuite=768&PlatformOsType=1&PlatformOsPlatformId=2&PlatformIsR2=false&PlatformIsX64=false&Version=12.0.100.856&Language=1045&LanguageIETF=pl%2DPL&Target=Buy&Url=http%3A%2F%2Fnowoczesnetechnologie.pl%2Fabbyy%2Dpdf%2Dtransformer%2Dplus%2Dwersja%2Dbox.html

pieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru. Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetnic¢
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.
6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW
Ogdlne warunki podano w p.6 czg¢sci ogolnej specyfikacji
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10J80 dla robdt szklarskich. Ocena jakosci powinna obejmowac:
» sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
» sprawdzenie jakosci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,
» sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtoéw konstrukcyjnych,
» sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich fiinkcjonowania,
» sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT.
Ogodlne warunki podano w p.VI1I czesci ogdlnej specyfikacji.
Jednostka obmiarowsa robot jest liczba sztuk i wymiary wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.
8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH.
Ogodlne warunki podano w p.VIII czgsci ogolnej specyfikacii.
Podstawa do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
» Dokumentacja Projektowa,
* Dziennik budowy,
«  Swiadectwo jakosci dostarczonych materiatow,

9. ROZLICZENIE ROBOT.
Zasady rozliczenia robot ujeto w p. IX czgsci ogolnej specyfikacji technicznej. Patnos¢; ptaci si¢ za
ustalona ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie VII. Cena obejmuje:
» dostarczenie gotowej stolarki,
» osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,
» dopasowanie i wyregulowanie.
» ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.
PN-88/B-10085. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania PN-72/B-10180.
PN-78/B-13050.
PN-75/B-94000.
PN-75/B-96000.
BN-83/B-5028-22
PN~B-30150;97.
BN-676118-25.
Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
Szkito ptaskie walcowane
Okucia budowlane. Podziat.
Tarcica iglasta.
Gwozdzie stolarskie. Wymiary.
Kit budowlany trwale plastyczny.
Pokosty sztuczne i syntetyczne.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

10. Roboty elewacyjne CPV-45400000-1

1. Ocieplenie elewacji metoda lekka mokra

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA SYSTEMU

"Bezspoinowy system ocieplenia scian zewngtrznych budynkéw". Polega on na mocowaniu izo-
lacji termicznej z ptyt styropianowych do zewnetrznej powierzchni scian budynku i wykonaniu na niej
warstwy zbrojonej, wyprawy tynkarskiej i ewentualnie powtoki malarskiej. Moze by¢ on stosowany w
budynkach nowowznoszonych i eksploatowanych. System z ptytami styropianowymi o grubosci nie
przekraczajacej 250 mm sklasyfikowany jest jako nierozprzestrzeniajacy ognia (NRO).

UKLEAD WARSTW SYSTEMU ATLAS STOPTER

Sciana zewnetrzna

Mocowanie podstawowe: zaprawa klejaca
Warstwa izolacji termicznej z ptyt styropianowych
Mocowanie dodatkowe: kotek plastikowy
Warstwa zbrojona: siatka zatopiona w zaprawie
Podktad tynkarski

Wyprawa tynkarska akrylowa

Powtoka malarska

P NoarwNE

TERMOIZOLACJIA

Warstwe termoizolacyjng stanowia sezonowane, samogasnace piyty styropianowe odmiany EPS
80-036. Daociepleniu podlega rowniez cokot, przyziemie a zwilaszcza czes¢ podziemna budynku, do
wykonania warstwy termoizolacyjnej nalezy uzy¢ ptyt z polistyrenu ekstrudowanego. Grubos¢ izolacji
termicznej powinna by¢ dobierana indywidualnie dla kazdej sciany budynku, m. in. na podstawie obli-
czen wspotczynnika przenikania ciepta Uy. Powinien on spetnia¢ wymagania izolacyjnosci cieplnej
przegrod okreslone w rozporzadzeniu w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki oraz ich usytuowanie

TECHNOLOGIA WYKONANIA

Wszelkie prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z informacjami zawartymi w projekcie technicznym
ocieplenia, instrukcji ITB nr 334/2002, Kartach Technicznych poszczegdlnych elementéw systemu i
innych informacjach zawartych w materiatach technicznych producenta. Projekt techniczny powinien
by¢ indywidualnie opracowany dla danego obiektu i uwzglednia¢ wszelkie wymagania aktualnych
przepisow prawnych i norm, zwtaszcza w zakresie: izolacyjnosci przegrdd budowlanych, bezpieczen-
stwa konstrukcji, bezpieczenstwa przeciwpozarowego oraz wymagan energetycznych.

Prace ociepleniowe nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Temperatura
podtoza i otoczenia, zardbwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania poszczeg6lnych materiatow,
powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C. Elewacja powinna zosta¢ ostonigta i zabezpieczona przed
wptywem opaddw atmosferycznych, bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem silnego wiatru.
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Podloze

Metoda lekka mokra mozna ociepla¢ otynkowane lub nieotynkowane monolityczne $ciany beto-
nowe, sciany wymurowane z cegiet, bloczkéw gazobetonowych, pustakéw betonowych i pustakéw
ceramicznych. Podtoze powinno by¢ nosne, réwne i oczyszczone z wszelkich elementéw mogacych
powodowac ostabienie przyczepnosci zaprawy. Luzne lub stabo przylegajace fragmenty nalezy sku¢, a
ubytki uzupetni¢ materiatami zalecanymi do tego typu prac. System mozna mocowa¢ do podtozy po-
krytych silnie przylegajacymi powtokami z farb elewacyjnych lub tynkéw cienkowarstwowych.
Resztki stabo przylegajacych powtok malarskich powinno si¢ zmy¢ pod cisnieniem badz zeskrobac.
W przypadku podtoza stabego, pylacego, badz tez podtoza o duzej chtonnosci nalezy przeprowadzi¢
gruntowanie emulsja gruntujaca.

Mocowanie plyt styropianowych

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamocowania na scianie listwy cokotowej. Utatwia
ona zachowanie rownomiernego poziomu przy uktadaniu pierwszej i kolejnych warstw ptyt styropia-
nowych, a takze stanowi wzmocnienie dolnej krawedzi systemu. Powinno si¢ ja mocowac¢ na cokole
budynku, nie nizej niz 30 cm nad poziomem gruntu. Ta odlegtos¢ zapewnia ochrone systemu przed
wptywem podciggania kapilarnego wilgoci, a takze chroni wyprawg tynkarska przed zabrudzeniami -
drobinkami btota - nanoszonymi przez krople deszczu, odbijajace si¢ od chodnika badz gruntu. Za-
miast listew cokotowych dopuszcza si¢ stosowanie pasow siatki pancernej badz dwoch warstw siatki z
widkna szklanego.

Po zamocowaniu listwy cokotowej przystepujemy do przyklejania izolacji termicznej. Pierwszy
rzad ptyt mocujemy opierajac go na listwie startowej. Kolejne uktadamy stosujac przewigzanie w tzw.
cegietke. Takie przesunigcie nalezy wykona¢ zarowno na powierzchni sciany, jak i na narozach bu-
dynku.

Gtownym elementem mocujacym styropian do podtoza jest zaprawa klejaca. Naktada si¢ ja na
powierzchni¢ ptyty metoda “pasmowo-punktowa”. Szerokos¢ pryzmy obwodowej utozonej wzdtuz
krawedzi ptyty powinna wynosi¢ co najmniej 3 cm. Na pozostatg powierzchnig nalezy natozy¢ row-
nomiernie 6 plackow o srednicy 8+12 cm. Naniesiona na ptyt¢ zaprawa powinna obejmowac¢ co naj-
mniej 40% jej powierzchni. Po natozeniu zaprawy, ptyte nalezy bezzwtocznie przytozy¢ do podioza i
docisna¢. W niektorych sytuacjach nalezy stosowa¢ dodatkowe mocowanie w postaci kotkdw plasti-
kowych w ilosci okoto 4+5 na 1m2. Zalecane jest ono w naroznikach budynku lub przy zastosowaniu
styropianu o grubosci wiekszej niz 15 cm. Dodatkowe mocowanie mechaniczne wymagane jest przy
ocieplaniu budynkow o wysokosci powyzej 12 metrow, a takze gdy nosnos¢ podtoza jest niska i trud-
na do okreslenia. Szczeg6towe dane o ilosci, rodzaju i dtugosci kotkéw oraz o sposobie ich rozmiesz-
czenia powinien zawiera¢ projekt techniczny ocieplenia. Dodatkowe mocowanie mozna wykonywac
po uptywie 24 godzin od przyklejenia ptyt. Gtebokos¢ zakotwienia kotkéw w warstwie konstrukcyjnej
sciany wykonanej z materiatdw petnych powinna wynosi¢ min. 6 cm. W materiatach takich jak cegta
dziurawka, pustak ceramiczny czy bloczki z betonu komérkowego, taczniki musza by¢ zakotwione na
glebokos¢ min. 9 cm.

Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojona stanowi siatka z widkna szklanego, zatopiona w zaprawie klejacej. Siatka po-
siada odpowiednia wytrzymatos¢ mechaniczna, rowny i trwaty splot i jest odporna na alkalia. Do wy-
konania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po trzech dniach od przyklejenia ptyt.
Prace rozpoczynamy od przeszlifowania ewentualnych nierdwnosci ptaszczyzny piyt styropianowych.
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W celu zwigkszenia odpornosci warstwy termoizolacji na uszkodzenia mechaniczne, na wszystkich
narozach pionowych budynku oraz na narozach osciezy drzwi i okien, nalezy wklei¢ aluminiowe li-
stwy narozne. W dalszej kolejnosci nalezy wzmocni¢ powierzchnie $cian w sasiedztwie styku piono-
wych i poziomych narozy otwordéw okiennych i drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie paskow
siatki 0 wymiarach ok. 20x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod katem 45° do linii wyznaczo-
nych przez krawedzie osciezy.

Wykonanie warstwy zbrojonej polega na rozprowadzeniu zaprawy réwnomiernie po catej po-
wierzchni termoizolacji i wtopieniu w nig kolejnych pasow siatki. Wygodnie jest najpierw wcisnaé
siatke¢ w zaprawe jedynie w Kkilku punktach, a p6zniej doktadnie zatopi¢ caty pas paca z¢bata. Prawi-
dtowo zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni kleju i nie powinna
bezposrednio stykac si¢ z powierzchnia ptyt. Warstwa zbrojona musi by¢ warstwa ciagla, tzn. ze ko-
lejne pasy siatki musza by¢ uktadane z zaktadem min. 10 cm, zas na narozach powinien on wynosi¢
min. 15 cm. Zaktady siatki nie moga pokrywac si¢ ze spoinami migdzy ptytami styropianowymi. W
uzasadnionych przypadkach, w czesci parterowej budynku, a takze na cokotach nalezy stosowac¢ dwie
warstwy siatki.

Ostatnia czynnoscia jest wygtadzenie warstwy zbrojonej paca metalowa. Starannos¢ prac jest
szczegoOlnie wazna, nie tylko ze wzgledow konstrukcyjnych, ale i estetycznych. Jezeli po wygtadzeniu
pozostang jakies nierownosci, to nalezy je koniecznie zeszlifowa¢, poniewaz ze wzgledu na mata gru-
bos¢ wyprawy tynkarskiej (1,5 mm, 2 mm i 3 mm) moga one uniemozliwi¢ jej prawidtowe wykona-
nie.

Warstwa wykonczeniowa

Warstwe wykonczeniowa moze stanowi¢ tynk cienkowarstwowy lub tynk cienkowarstwowy
pomalowany farba elewacyjng. Dobér warstwy wykonczeniowej powinien zosta¢ przeprowadzony
m.in. w oparciu o obliczenia cieplno-wilgotnosciowe ocieplanej sciany i warunki uzytkowania uktadu
ociepleniowego.

Do wykonania warstwy wykonczeniowej mozna przystapi¢ po okoto trzech dniach od natozenia
warstwy zbrojonej. Bez wzgledu na rodzaj zastosowanego na ociepleniu tynku cienkowarstwowego,
na warstwie zbrojonej nalezy wykona¢ podktad z masy tynkarskiej. Podktad powinien by¢ odpowiedni
dla danego rodzaju tynku: tynki mineralne i akrylowe, tynki silikatowe, tynki silikonowe. Zastosowa-
nie podkiadu zapobiega przedostawaniu si¢ do warstwy tynku szlachetnego zanieczyszczen z zapraw
klejacych, chroni i wzmacnia podtoze, a przede wszystkim zwigksza przyczepnos¢ tynku do podtoza.
Ponadto podktady moga stanowi¢ tymczasowa warstweg ochronng warstwy zbrojonej (zanim zostanie
natozony tynk) przez okres do szesciu miesiecy od jej wykonania.

Wyprawg tynkarska mozna wykona¢ z tynkow, akrylowych, silikatowych lub silikonowych.
Wszystkie powyzsze zaprawy i masy sa tynkami cienkowarstwowymi o grubosci kruszywa od 1,5 mm
do 3,0 mm (w zaleznosci od rodzaju tynku). Do ich malowania mozna zastosowac¢ farby akrylowe,
silikonowe lub silikatowe, zgodnie z technologia opisang w ich kartach technicznych.
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2. DEKORACYJNY TYNK MOZAIKOWY
O ZWIEKSZONEJ ODPORNOSCI NA ZMYWANIE, CZYSZCZENIE |
SCIERANIE,
DO STOSOWANIA WEWNATRZ | NA ZEWNATRZ.

ZASTOSOWANIE

Tynk mozaikowy przeznaczony jest do recznego wykonywania powierzchni dekoracyjnych wewnatrz
i na zewnatrz budynkow. Tynk charakteryzuje si¢ wysoka trwatoscia, odpornoscia na zmywanie,
czyszczenie i §cieranie. Mozna go stosowac na wszystkich rownych podtozach mineralnych, takich
jak: beton, tynki cementowo-wapienne, cementowe, ptyty gipsowo-kartonowe, drewnopochodne oraz
na warstwach zbrojonych w systemach docieplen budynkow. Przeznaczony jest w szczeg6lnosci na
cokoty, podmuroéwki, sciany balkonowe itp. Bogata kolorystyka pozwala na duza swobode przy pro-
jektowaniu i wykonywaniu pomieszczen wystawowych, salonéw samochodowych, biur, klatek scho-
dowych oraz pomieszczen mieszkalnych i uzytkowych.

WLASCIWOSCI

Tynk mozaikowy wykonano na bazie zywicy akrylowej z dodatkiem barwionego kruszywa kwarco-
wego. Jest produktem wydajnym, bardzo wygodnym i tatwym w uzyciu. Tynk mozaikowy tworzy
powtoke przepuszczalna dla pary wodnej, hydrofobowa, o niskiej koncentracji naprezen. Wysoka za-
wartos¢ czystego polimeru gwarantuje bardzo duza odpornos¢ na réznego rodzaju uszkodzenia. Pro-
dukowany jest w 60 kompozycjach kolorystycznych.

Uwaga: Po natozeniu tynk mozaikowy ma kolor mleczno-biaty. Wtasciwy kolor tynk uzyskuje po
wyschnieciu. Duza wilgotnos¢ powietrza i niska temperatura moze spowodowa¢ wydtuzenie czasu
wigzania tynku i zmiane odcienia barwy. Przy statym kontakcie z woda moze si¢ pojawi¢ “zmlecznie-
nie”, ktore znika po wyschnieciu powierzchni. Nalezy zapobiega¢ przenikaniu wilgoci z podtoza.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moga-
cych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwiaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczoéw, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stare powtoki malarskie i tynkarskie o niedostatecznej przyczepno-
sci nalezy usuna¢ (zdrapac lub sku¢). Po ich usunigciu zaleca si¢ zagruntowac podtoze emulsja gruntu-
jaca. Nierownosci i ubytki nalezy wypetni¢ stosujac ZAPRAWE WYROWNUJACA , ZAPRAWE
TYNKARSKA lub zaprawg szpachlowa. Przed tynkowaniem, bez wzglgdu na rodzaj podtoza, nalezy
wykonac¢ technika malarska podkiad z tynku podktadowego. W przypadku wybranych koloréw (ciem-
ne odcienie) nalezy stosowa¢ podktad barwiony: grafit, klinkier lub braz.

PRZYGOTOWANIE MASY

Tynk dostarczany jest w gotowej postaci i konsystencji. Po otwarciu wiaderka jego zawartos¢ nalezy
przemiesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym w celu wyréwnania konsystencji.

SPOSOB UZYCIA

Na przygotowane, zagruntowane podtoze nalezy natozy¢ warstwe tynku o grubosci kruszywa. Mokry
tynk nalezy wygtadzac¢ stale w tym samym kierunku, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewne;.
Brak jednolitej faktury tynku, wynikajacy z lokalnego nieréwnomiernego zagtadzania, moze spowo-
dowac¢ powstanie réznic w odcieniu koloru na otynkowanej powierzchni. W czasie tynkowania i wy-
sychania tynku nalezy chroni¢ tynkowana powierzchnie przed bezposrednim nastonecznieniem, dzia-
faniem wiatru i deszczu. Nalezy doswiadczalnie dla danego typu podtoza i danej pogody ustali¢ mak-
symalna powierzchnie mozliwa do wykonania w jednym cyklu technologicznym (natozenie i zatar-
cie). Materiat nalezy naktada¢ metoda “mokre na mokre”, nie dopuszczajac do zaschnigcia zatartej
partii przed natozeniem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego potaczenia bedzie widoczne. Prze-
rwy technologiczne nalezy z gory zaplanowac na przyktad: w naroznikach i zatamaniach budynku,
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pod rurami spustowymi, na styku koloréw itp. Czas wysychania tynku zaleznie od podtoza, temperatu-
ry i wilgotnosci wzglednej powietrza wynosi od ok. 12 do 48 godzin. W warunkach podwyzszonej
wilgotnosci i temperatury okoto +5°C czas wiagzania tynku moze by¢ wydtuzony. Podczas wykonywa-
nia i wysychania tynku min. temperatura otoczenia powinna wynosi¢ +5°C, a max. +25°C .

Uwaga: Aby unikna¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkéw mozai-
kowych, nalezy na jedna powierzchnie nakladaé¢ tynk o tej samej dacie produkcji. Niniejsze in-
formacje stanowig podstawowe wytyczne dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obo-
wiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

ZUZYCIE

W zaleznosci od grubosci warstwy i rodzaju podtoza, srednio zuzywa Sig:

- ok. 3-4 kg na 1m?

- 4,5-5,5 kg na 1m? (tynki o numerach 120, 122, 216, 218, 219, 222, 313, 314, 317, 420, 514, 515)
Zalecamy doktadne okreslenie zuzycia materiatu na podstawie proby.

NARZEDZIA

Wiertarka z mieszadtem, gtadka paca stalowa. Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po
uzyciu.

OPAKOWANIA

Wiaderka plastikowe 15 kg, 25 kg.
Paleta: 540 kg w wiaderkach 15 kg, 400 kg w wiaderkach 25 kg.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tynk nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych wiaderkach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzy-
cia tynku wynosi 12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA

Materiat po zaschnigciu trudny do usunigcia. Nalezy chroni¢ oczy i skore. Przy bezposrednim kontak-
cie z oczami skonsultowac si¢ z lekarzem.

DANE TECHNICZNE

Przyczepnos¢: min. 0,7 MPa

Temperatura podtoza i otoczenia: od +5°C do +25°C
Odpornosé¢ na temperatury: od -20°C do +60°C
G¢stolia gotowego wyrobu: ok. 1,6 g/cm®

Opdr dyfuzyjny: <0,4 m

NORMY

Aprobata Techniczna ITB nr AT-15-4086/2004
Atest Higieniczny PZH nr HK/B/0408/02/99.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

11. Konstrukcje stalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykona-
nia i odbioru konstrukcji stalowych .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sa o dtugosciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci
do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sa o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
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©)

(4)

—-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;

do 100 mm dla diugosci wigkszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sa o diugosciach:

do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0

m; do 100 mm dla dtugosci wigkszej.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

Blachy

a)

b)

c)

d)

Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:

dla grubosci do 6 mm—-6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
10006000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementdw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca si¢ stoso-
wanie blach grubych.

Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blacheg zebrowana dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kreggach o

masie:
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- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:
- przy srednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwa-
dratowe i okragte).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY.

Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w

PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknig,
pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, roz-
warstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemeta-
liczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne je-
zeli:

-- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
0 grubosci wigkszej.
2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
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2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie od-
biordw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farba na elemencie.

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elek-
trod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346
lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji sta-
lowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazu-

jacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukeji stalowych stosuje sig:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-I1SO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-I1
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikdéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtow-
kach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Zabezpieczy¢ projektowane konstrukcje stalowe przed korozja zgodnie z ponizszymi wy-

tycznymi.
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Przygotowanie powierzchni przed malowaniem :

¢ do przygotowania powierzchni nalezy przystapi¢ nie wczesniej niz 6 — 8 godz. przed ma-
lowaniem,

¢ przeprowadzi¢ wstepne przygotowanie powierzchni — zaokraglenie ostrych krawedzi,
szlifowania spoin i odpryskdw spawalniczych, usuniecie wzeréw, zawalcowan, tusek itp. —
wg PN-ISO 8501-3 do stopnia P1 (ewentualnie wg PN-70/H-97051 p.2.3. i PN-71/H-97053
p.4.3.)

Przeprowadzi¢ wiasciwe oczyszczenie do stopnia St3 wg PN 1SO 8501-1;1996)

Malowanie:
Malowa¢ dwukrotnie farba chlorokauczukowa podktadowa i dwa razy farba nawierzch-

niowa chlorokauczukowa. Ogdlna grubos¢ warstwy farby 120 pum.

2.3. Sktadowanie materiatdw i konstrukgcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikdw. Elementy cigzkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed od-
ksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczo-
nego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segre-
gowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie trans-
portu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym poto-
zeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed za-
wilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ ak-

ceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otwordw na sruby,
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- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- Jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- Jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszko-

dzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1.

Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

3.2.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosni-
kow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepi-
som o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawnia-
jacymi do ich eksploatacji.

Sprzet do robét spawalniczych

3.3.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ziaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow at-
mosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowy-
mi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Sprzet do potaczen na $ruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrata statecznosci.

Sposaéb sktadowania wg punktu 2.3.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpry-
skdw metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych
temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i peknigcia.

5.3. Skiadanie zespotéw

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktére po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnosci zespotdw i wykonania potaczen we-

diug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchylki Element konstrukcji Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek, scia-
nek srodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz5 mm

Przesunigcie srodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przylaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16
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5.3.2. Polaczenia spawane

wWy.

5.3.7.

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczysz-

czone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rza-
dzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne od-
chytki przyjmuje si¢ wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od

1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery i

nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin
- przetopienie grani

- wymagana technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budo-

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny kon-
strukcyjne

- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast pek-
nigcia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifo-

wanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Potaczenia na sruby

diugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza licz-
be podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor
glebiej jak na dwa zwoje.

nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegac
do taczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrgtek i podkiadek przed monta-
zem pokry¢ warstwa smaru.

sruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
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kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

54.1.

5.4.2.

5.4.3.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale srodkow, ktore
zapewnia osiagniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego
i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i za-
pewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

Przed przystagpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentdw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz reperow
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzgdnych obiektu.

- poréwna¢ wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie po-

winny przekraczaé¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa

rzgdna fundamentu  rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate pod-
czas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglgdem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygigcia h/750 lecz nie wiccej
stupa niz 15 mm

4 wygigcie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaga-

niami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.
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7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbiodr robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
12
B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE - CPV 45100000-8
SPIS TRESCI
1.WSTEP
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2.MATERIALY
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1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace realizowania ,,Projektu zadaszenia wejs¢ do budynku szkolnego, wymiany
stolarki otworowej i ocieplenie scian zewnetrznych budynku szkolnego i sali gimna-
stycznej z zapleczem.”.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wykopdw zwigzanych z budowa chodnika.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdIne” punkt
14.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy , metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

OgbIne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 ,,Wymagania ogolne” punkt 1.5
2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST 1 dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki
okreslone w:

— Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr
207, poz. 2016; z pézniejszymi zmianami).

— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r., Nr 92.
poz. 881);

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr


http://go.abbyy.com/?ParentProduct=PDFTransformer&Product=PDFT&Edition=Classic&MajorVersion=4&Part=1132.14&InstallationId=010159556251469851373996567591&ProductSubset=viewer&IsTrial=false&SupportId=0065%2D5861%2D6801%2D2757%2D3363%2D4403&Trial=FTXT40010003647399941577&bCount=1&Region=POL&nCPU=2&Platform=Win.6.0.6002%2CSp.2.0%2CSuite.768%2CType.1%2CPlatform.2%2Cx86&PlatformName=Windows&PlatformVersion=6.0&PlatformBuild=6002&PlatformSpVersion=2.0&PlatformSuite=768&PlatformOsType=1&PlatformOsPlatformId=2&PlatformIsR2=false&PlatformIsX64=false&Version=12.0.100.856&Language=1045&LanguageIETF=pl%2DPL&Target=Buy&Url=http%3A%2F%2Fnowoczesnetechnologie.pl%2Fabbyy%2Dpdf%2Dtransformer%2Dplus%2Dwersja%2Dbox.html
http://go.abbyy.com/?ParentProduct=PDFTransformer&Product=PDFT&Edition=Classic&MajorVersion=4&Part=1132.14&InstallationId=010159556251469851373996567591&ProductSubset=viewer&IsTrial=false&SupportId=0065%2D5861%2D6801%2D2757%2D3363%2D4403&Trial=FTXT40010003647399941577&bCount=1&Region=POL&nCPU=2&Platform=Win.6.0.6002%2CSp.2.0%2CSuite.768%2CType.1%2CPlatform.2%2Cx86&PlatformName=Windows&PlatformVersion=6.0&PlatformBuild=6002&PlatformSpVersion=2.0&PlatformSuite=768&PlatformOsType=1&PlatformOsPlatformId=2&PlatformIsR2=false&PlatformIsX64=false&Version=12.0.100.856&Language=1045&LanguageIETF=pl%2DPL&Target=Buy&Url=http%3A%2F%2Fnowoczesnetechnologie.pl%2Fabbyy%2Dpdf%2Dtransformer%2Dplus%2Dwersja%2Dbox.html

166. poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Ogo6lne wymagania dotyczace stosowanych materiatdw podano w ST -0 ,,Wymagania
0gdlne” punkt 2.

2.2.Wymagania szczegotowe

Przy wykonaniu robo6t ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopdw materiaty wystepuja
jako zabezpieczenie skarp wykopow i elementy odwodnienia.

Do odwodnienia wykopow nalezy stosowaé nastepujace materiaty:

— rury drenarskie 0100+150 mm z tworzywa sztucznego;

— geowtdkniny odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002;

— kruszywo gruboziarniste odpowiadajace wymaganiom normy PN-B- 11111:1996;
2.3.Piasek

Piasek stosujemy do niwelacji powierzchni terenu.

3.SPRZET

Roboty ziemne moga byt wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot, np:

— rowniarki lub spycharki uniwersalne;

— walce statyczne, wibracyjne lub plyty wibracyjne;

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu
podtoza.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

OgbIne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 "Wymagania ogolne" punkt 3.

4 TRANSPORT | SKEADOWANIE

Materiaty z wykopow moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych robét. Urobek nalezy umiescic¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu
budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

Wykonawca robét bedacy posiadaczem odpaddw (wytwaorca) zobowigzany jest posiadaé

stosowne pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami w tym na ich transport
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(Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach - Dz. U. nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi
zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
OgoblIne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 " Wymagania ogdline” punkt 4.
5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogolne

Ogo6Ine wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST-0 "Wymagania ogéine™
punkt 5.1.

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050.1999, PN- 02205:1998 i
BN- 88/8932-02.

5.2.Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow, nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie
warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

W przypadku wystapienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w
projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru
i Projektanta oraz wstrzymac¢ prowadzenie robdt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze
wplynaé¢ na bezpieczenstwo konstrukcji lub rob6t. Zgode na wznowienie robot wydaje
Inspektora Nadzoru na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych;

— skutkow finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robdt w sposob i w zakresie
odmiennym od pierwotnego;

5.3.Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z budowg obiektu inzynieryjnego powinno by¢
wykonane przygotowanie terenu pod budowe.

Sposdb wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robét
opracowany przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopOw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem
przekopdw kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie

prowadzonych rob6t. Urzadzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopdw nalezy
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zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposob zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z
dokumentacja projektows, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji
to sposob zabezpieczenia powinien byt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopdw nalezy wykonywa¢ pomiary
geodezyjne zwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych;

— ustawieniem law wysokosciowych i reperéw pomocniczych;

— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow;

— niwelacja kontrolng robo6t ziemnych i dna wykopu;

5.4.Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzglednic¢
ochrone srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegélnosci ochrone gleby,
zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (Ustawa 27.04.2001r.
Prawo ochrony srodowiska — Dz. U. Nr 62 p0oz.627 z pdzniejszymi zmianami).

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Sciany wykopow nalezy tak ksztattowaé lub
obudowac aby nie nastapito obsunigcie sie¢ gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny
ze zwyczajowa praktyka inzynierska w catym okresie trwania robot ziemnych.

Przyjety sposob odwodnienia wykopu nie mozne powodowaé powstania w gruncie zjawisk
niekorzystnych, np. takich jak:

— wytworzenie giebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja;

— ,,fozpompowanie” warstwy wodonosnej;

— zmiana kierunkdw przeptywu waod gruntowych;

— zwigkszenie wspdiczynnika filtracji gruntow;

Wykonywanie wykopdw powinno postepowaé¢ w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, aby
umozliwi¢ odptyw wéd z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzaé poza teren robot.
Nalezy przeciwdziata¢ powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp
wykopu.

W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumieé
sie z Inspektorem Nadzoru celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.5.0dwodnienie wykopdw


http://go.abbyy.com/?ParentProduct=PDFTransformer&Product=PDFT&Edition=Classic&MajorVersion=4&Part=1132.14&InstallationId=010159556251469851373996567591&ProductSubset=viewer&IsTrial=false&SupportId=0065%2D5861%2D6801%2D2757%2D3363%2D4403&Trial=FTXT40010003647399941577&bCount=1&Region=POL&nCPU=2&Platform=Win.6.0.6002%2CSp.2.0%2CSuite.768%2CType.1%2CPlatform.2%2Cx86&PlatformName=Windows&PlatformVersion=6.0&PlatformBuild=6002&PlatformSpVersion=2.0&PlatformSuite=768&PlatformOsType=1&PlatformOsPlatformId=2&PlatformIsR2=false&PlatformIsX64=false&Version=12.0.100.856&Language=1045&LanguageIETF=pl%2DPL&Target=Buy&Url=http%3A%2F%2Fnowoczesnetechnologie.pl%2Fabbyy%2Dpdf%2Dtransformer%2Dplus%2Dwersja%2Dbox.html
http://go.abbyy.com/?ParentProduct=PDFTransformer&Product=PDFT&Edition=Classic&MajorVersion=4&Part=1132.14&InstallationId=010159556251469851373996567591&ProductSubset=viewer&IsTrial=false&SupportId=0065%2D5861%2D6801%2D2757%2D3363%2D4403&Trial=FTXT40010003647399941577&bCount=1&Region=POL&nCPU=2&Platform=Win.6.0.6002%2CSp.2.0%2CSuite.768%2CType.1%2CPlatform.2%2Cx86&PlatformName=Windows&PlatformVersion=6.0&PlatformBuild=6002&PlatformSpVersion=2.0&PlatformSuite=768&PlatformOsType=1&PlatformOsPlatformId=2&PlatformIsR2=false&PlatformIsX64=false&Version=12.0.100.856&Language=1045&LanguageIETF=pl%2DPL&Target=Buy&Url=http%3A%2F%2Fnowoczesnetechnologie.pl%2Fabbyy%2Dpdf%2Dtransformer%2Dplus%2Dwersja%2Dbox.html

Wykonawca robdt powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod
gruntowych i opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw
gruntowych, moze zastosowa¢ systemy igtofiltréw lub drenaz opaskowy ze studniami
zbiorczymi z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest
pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wdd do istniejacych
zbiornikow naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami
z odpowiednimi instytucjami.

5.6.Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopow wynosza:

— +15 c¢cm - dla wymiarow wykopow w planie;

— * 2 cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu;

— £ 10 % - dla nachylenia skarp wykopow;

5.7.Zageszczenie dna wykopu

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapic¢ do jego zaggszczenia.
Zageszczenie podioza nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zageszczonego nie
niniejszego od podanego. Wskaznik zaggszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-
12. W przypadku gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia
przeprowadzenie zageszczenia, kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ wtérny modut odksztatcenia podioza weditug BN-
64/8931-02. Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zagegszczania powinna by¢ rowna
wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +20%.

5.8.Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczaniem podioza nastapi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przed roztozeniem folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
ukladania kolejnej warstwy mozna przystapic¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inspektor Nadzoru oceni stan i ewentualnie zleci wykonanie

niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to
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naprawe wykona on na wiasny koszt.

5.9.Podsypki

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Warunki wykonania zasypki

- Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot;

- Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatow budowlanych i $mieci;

- Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

- 0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych;

- 0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami)

lub ciezkimi tarczami;

- 0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi;

- Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy

niz Js = 0,95 wg proby normalnej Proctora;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow i zasypki; podano w
punkcie 5. Sprawdzenie jakosciowe i odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane
zgodnie z normami wyszczegdInionymi w pkt. 10.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

— sprawdzenie zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja;

— kontrole prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie;

— sprawdzenie przygotowania terenu;

— kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu;

— sprawdzenie wymiarow wykopow;

— sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow;

— ocena poszczegdlnych etapdw rob6t potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
OgblIne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-0 ,,Wymagania ogéine™
punkt 6.

7.0BMIAR ROBOT
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OgbIne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-0 "Wymagania ogolne” punkt
1.

Jednostka obmiarowa jest m3 (metr szescienny) wykonanych wykopdow.

8.0DBIOR ROBOT

OgoblIne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-0 "Wymagania ogolne” punkt 8.
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopOow uznaje si¢ za wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 "Wymagania ogolne”
punkt 9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m3 wykopow i podsypek w gruncie, w
stanie rodzimym.

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

— oznakowanie robot;

— Wwyznaczenie zarysu wykopu;

— wykonanie umocnienia scian wykopu palami szalunkowymi lub innymi elementami do
umocnienia scian wykopOw wraz z elementami usztywniajacymi i rozpierajacymi oraz
ich wyciagnieciem;

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odklad lub zatadowaniem na samochody

I odwiezieniem na miejsce odwozenia mas ziemnych;

— odwaodnienie wykopu;

— utrzymanie wykopu;

— przeprowadzenie niezbednych pomiarow i badan wymaganych SST lub zleconych
przez Inspektora Nadzoru;

— wykonanie, a nastepnie rozebranie drog dojazdowych;

— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy i Rozporzadzenia

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.
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PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-8-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
BN-88/8932-02 Podtorze i podioze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Scianki szczelne
PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobdw stosowanych w systemach drenarskich.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Swir i mieszanka.

(lub odpowiadajace im normy EN)

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2003 r., Nr 207,
poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004

r., Nr92, poz. 881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r.,

Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r, Nr 62, poz. 628; z
pOzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r.,

Nr 62, poz. 627; z p6zniejszymi zmianami)
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