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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej speagiik technicznej (SST)aswymagania techniczne dotyce wykonania i
odbioru profilowania i zagszczania podia zwikzanych z;
PRZEBUDOWA DROG GMINNCH
POt OZONYCH NA DZIALKACH O NR. EWID.
ODCINEK ,A” dz. ewid. nr 3959, 3951, 3960 km 0 + 00@0+ O + 404,00
ODCINEK ,B” dz. ewid. nr 3971, 3951, 3970 km O + 0000+ 0 + 434,50
ODCINEK ,C" dz. ewid. nr 3985, 3951, 3986 km 0 + 0000+ 0 + 451,50
ODCINEK ,D” dz. ewid. nr 4003, 3951, 4002 km 0 + 0000+ 0 + 389,50
ODCINEK ,E” dz. ewid. nr 4013, 3951, 4014 km O + 0000+ 0 + 364,50
ODCINEK ,F” dz. ewid. nr 4025, 3951, 4021 km 0 + 0000+ 0 + 343,00
ODCINEK ,G” dz. ewid. nr 4028, 3951, 4029 km 0 + 0000+ 0 + 331,00
JEZOWE PODGORZE

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (S®Fj ptosowana jako dokument przetargowy i kontwaktprzy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjtyczy prowadzenia robét i obejmyj
- wykonanie koryta wraz z zeggczeniem i profilowaniem
- profilowanie i zagszczanie podta pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni

1.4. Okreslenia podstawowe
Okrdlenia stosowane w niniejszej szczego6towej specgfikéechnicznej & zgodne z okrdeniami stosowanymi w
przedmiotowych normach pstwowych i branowych oraz w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyegce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkaykonywanych robét, oraz ich zgoditaz dokumentagj projektow, SST
i poleceniami lnyniera. Ogélne wymagania dotyce robot ujto szczegdtowo w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogopiel.5.

2. MATERIALY
Przy wykonywaniu koryta oraz profilowaniu iggazczeniem podi@ materiaty nie wygpuja.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dla stosowanego @przilo wykonania robot gfo s w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogoélne” punkt 3.
Jakikolwiek sprzt, maszyny i narglzia nie gwarantgfe uzyskanie wymagajakosciowych i bezpiecagstwa zostam przez
Inzyniera zdyskwalifikowane, po czym muszost& usungte przez Wykonawgz terenu robét.
Do wykonania robét naky stosowa:
- walce statyczne, wibratory spalinowe.
Sprzt uzyty przez Wykonawg powinien by stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. @hdwca powinien rownie
dysponowa sprawnym sprgem rezerwowym, umdiwiajacym prowadzenie robo6t w przypadku awarii gpuzpodstawowego.

4. TRANSPORT

Ogolne warunki transportu zamieszczono w SSI0MDO.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 4.
Nadwyzki ziemi uzyskane z wykonania koryta najgrzewozé transportem samochodowym na miejsce roztadunkazesie
przez Irzyniera, oraz wynikagce z dokumentacji projektowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne zasady wykonania robét
Ogoélne zasady wykonania rob6t zamieszczo®ST D 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” punkt 5.

5.1. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca przedstawi Aynierowi do akceptacji projekt organizaciji i harmagnam robdét, uwzgbniajacy wszystkie
warunki, w jakich kdzie wykonywany zakres robo6t @bjch niniejsa szczegodtow specyfikacy techniczm (SST). Przed
przystpieniem do prac teren robét najeodpowiednio oznaczyi zabezpieczy przed maliwoscia wejscia 0séb postronnych.
Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zagczania podia dopiero po zakmzeniu i
odebraniu robét ziemnych oraz wszystkich rob6tazemych z wykonaniem elementéw odwodnienia i insfalarzadzen
podziemnych w korpusie ziemnym. Wykonawca powingnystpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zagczania
podicza bezpérednio przed rozpogeiem robdt zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni (konstrukggh).
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Wczesniejsze przysipienie do wykonania koryta oraz profilowania i gsgrzenia podim i wykonywanie tych robét z
wyprzedzeniem jest nabwe wylacznie za zgod Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznychwyonanym korycie
oraz wyprofilowanym i zagszczonym podtu nie mae odbywa si¢ ruch budowlany, niezwzany bezpgrednio z wykonaniem
pierwszej warstwy nawierzchni (konstrukcyjnej).

5.3. Wykonanie koryta

Podtee koryta powinno zostawytyczone. Sposéb wytyczenia powinien uiwia¢ wykonanie koryta oraz warstw
nawierzchni (konstrukcyjnych) z tolerancjami atomymi w dokumentacji projektowej, SST lub przezyniera. Paliki lub
szpilki do kontroli uksztattowania koryta w planig@rofilu powinny by wczeniej przygotowane, odpowiednio zamocowane
(posadowione) i utrzymywane w czasie robot przezkdpawe. Rozmieszczenie palikdw (szpilek) ustawionych wdech
rownolegtych do osi drogi, chodnika, powinno utilgiac¢ nacagnigcie sznurkdw lub linek do wytyczenia robot w aghstch nie
wigkszych, nk co 10,00 m. Rodzaj sptw, a w szczegdlrigi jego moc, naley dostosowa do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone & roboty i do trudnéci jego odspojenia. Ostateczne profilowanie malelykona& recznie. Rczne wykonanie
koryta naley stosowa w przypadku gdy jego szeradonie pozwala na zastosowanie maszyn, zaztogniera.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powiniey¢ wykorzystany w robotach ziemnych wedtug wskaza
dokumentaciji projektowej lub w inny sposéb zaakoeginy przez Inyniera.

5.4. Profilowanie podiga

Przed przyspieniem do profilowania, podie powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczysicialery usunyé bioto
i grunt ktéry ulegt nadmiernemu zawilgoceniu. Pazy®zczeniu powierzchni podfa, ktére ma by profilowane naley
sprawdzt czy istniejice rzdne terenu umdiwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanyckdrzych podiea. Zaleca i
aby rzdne terenu przed profilowaniem bylty co najmniejrd wyzsze ni projektowane radne. Jeeli powyzszy warunek nie
jest spetniony i wyspuja zanizenia poziomu w podia przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinispulchné
podtaze na gébokas¢ zaakceptowan przez Irryniera, dowié¢ dodatkowy grunt spetnigy wymagania obowkujace dla
gornej strefy korpusu, w ikgi koniecznej do uzyskania wymaganychediych wysokeéciowych i zagsci¢ warstwe do
uzyskania wartéci wskanika Is = 1,00.
Jezeli rzedne podiea przed profilowaniem nie wymagajdowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, taepr
przysgpieniem do profilowania oczyszczonego padio jego powierzchnie nalg dogsci¢ 3 - 4 przejciami wibratora
spalinowego lub w inny spos6b zaakceptowany pmamiera.

5.5. Zagszczenie podiva

Bezpérednio po profilowaniu podia naley przystpi¢ do jego dogszczania przez watowanie. Jakiekolwiek nieréyano
powstate przy zagzczaniu powinny hyusungte przez Wykonawcw sposob zaakceptowany przezylmiera. Zagszczenie
podtaza naley najpierw kontrolowé wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzomgidnie z norrp PN-88/B-04481
(metoda I lub I1). Wskanik zag:szczenia naley okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Minimalna waséovskaznika zagszczenia
Is = 1,00. W przypadku, gdy gruboziarnisty matetiarzacy podiaze uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia,
kontrok zagsszczenia nalg/ oprz€ na metodzie obgien ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia
podiaza wedlug BN-64/8931-02 [3}. Stosunek wtornego i wietnego modutu odksztalcenia nie powinien przelaagz2.
Wilgotnos¢ gruntu podtaa przy zagszczaniu powinna liyréwna wilgotnagci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

5.6. Utrzymywanie koryta oraz wyprofilowanego izagszczonego podia

Podtee (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kyutrzymane w dobrym stanie technicznymzeliepo
wykonaniu robét zwizanych z profilowaniem i zggzczeniem nagpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystje
natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni (karstyjnych), to powinien on zabezpieézpodiaze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez rozmie folii lub w inny spos6b zaakceptowany przezirera.
Jezeli wyprofilowane i zagszczone podie ukglo nadmiernemu zawilgoceniu, to przed praggniem do ukladania
podbudowy naley odczekd do czasu jego naturalnego osuszenia. Po osusgediaza, Inzynier oceni jego stan i ewentualnie
zleci wykonanie niezidinych napraw. Jeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbiaWykonawcy, to dodatkowe naprawy
wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogdlne zasady kontroli jad@ robét podaneasw SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” punkt 6.
W czasie robét Wykonawca powinien prowadsystematyczne badania kontrolne w zakresiegstotdiwosci gwarantujcej
zachowanie wymagajakasci robét, lecz nie rzadziej hiwskazano w odpowiednich punktach niniejszej spkagfi technicznej
(SST).

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bad# i pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow dotycacych cech geometrycznych i zsgczenia koryta i wyprofilowanego
podtaza podano virablicy 1

Tablica I.
CZESTOTLIWO SC ORAZ ZAKRES BADA N KONTROLNYCH POMIAROW WYKONANEGO
KORYTA ORAZ PROFILOWANIU | ZAG ESZCZANIU PODLO ZA
Lp | WYSZCZEGOLNIENIE BA DAN | POMIAROW MINIMALNA CZ ESTOTLIWO SC
BADN | POMIAROW
1 | Szerokeé¢ koryta 10 razynal km
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2 | Réwna¢ podiuzna co 20 m na kadym pasie ruchu

3 | Réwng¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne *) 10 razy na 1 km

5 | Rzdne wysokéciowe co 100 m w osi i na kragdziach

6 | Uksztaltowanie osi w planie *) co 100 m w osi i na kragdziach

7 | Zagsszczenie, wilgotn&€ gruntu podtaa w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, léezzadziej
niz raz na 600 M

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uk$ataania osi w planie natg wykona w punktach gtownych tukow
poziomych

Wskainik zagszczenia nalgy sprawdza wedtug BN-77/8931-12 przynajmniej w dwoch punktagibranych losowo, na

kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej mi jednym punkcie na 6002m

Zagzszczenie nalg/ kontrolowa na podstawie normalnej préby Proctora, wedtug BiB84481 (metoda | lub I1). Wilgotr$é

w czasie zagszczania nalg bada& przynajmniej dwukrotnie na kelej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej riz na 600 #.

6.2.2. Badania i pomiary wykonanego koryta podtoza

a) Zageszczenie koryta — profilowanego pogio

Wskanik zagszczenia koryta i wyprofilowanego pod#okrglony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien bynniejszy od
podanego w SST D 02.01.01sl¢gko kryterium dobrego zagzczenia stosujegsporownanie wart&i modutdw odksztatcenia
to wartas¢ stosunku wtoérnego do pierwotnego modutu odksztdceokrélonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [3] nie
powinna by wigksza od 2,2.
Do odbioru zagszczonego podi@ Wykonawca przygotowuije i przedstawi tabelaryczestawienie wynikéw badavskanika
zag:szczenia, wraz z waroami srednimi dla catego odbieranego odcinka, wykonane podstawie biggcej kontroli
zagszczenia. Na podstawie zestawienia nalebliczy¢ procent wynikéw badaw granicach dopuszczalnych, to znaczy gdy
wskaznik zagszczenia jest nie mniejszy od wymaganego i ewemiiakreli¢ potracenia za niewkxiwe zagszczenie wedtug
Tablicy II.
Jezeli procent wynikéw badaw granicach dopuszczalnych jest mniejszy od 7086}qae naley spulchné i roboty powtdrzy
w sposOb zaakceptowany przezyniera. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienieowanej warstwy jest niedopuszczalne.
Tabkica II.

POTRACENIA ZA NIEWA SCIWE ZAG ESZCZENIE

PROCENT WYNIKOW BADA N W GRANICACH POTRACENIA OD CENY
DOPUSZCZALNYCH JEDNOSTKOWEJ W %

95 5%

90 10 %

85 20 %

80 30 %

75 40 %

70 50 %

6.2.3. Badanie cech geometrycznych

a) Rownai¢ koryta (profilowanego podia):
Nierownai¢ profilowanego i zagszczonego podi@ naley mierzy¢ 4 metrowy tata zgodnie z norm BN-68/8931-04 [4] co 20
metréw w kierunku podinym. Nieréwndci nie mog, przekracz&4 20 mm.

b) Spadki_poprzeczne:
Spadki poprzeczne nalemierzy¢ za pomog 2 metrowej taty i poziomicy, co 20 metréw i dodatio we wszystkich punktach
gtéwnych tuku kotowego. Spadki poprzeczne padtpowinny by zgodne z projektem z tolerandj 0,5 %.

C) Glebokasé koryta i rzdne dna:
Glebokas¢ koryta i rzdne naley sprawdzé co 25 metrow. Rinice pomgdzy rzdnymi zmierzonymi i projektowanymi nie
powinny przekracza + 1 cmi- 2 cm.

d) Szerok&é koryta
Szerokd¢ koryta naley sprawdzé z odpowiednim przekrojem poprzecznym. Szegokkoryta nie mae r&nic si od
szerokdci projektowanej o wicej niz: +10 cmi -5 cm

6.3. Zasady posipowania z wadliwie wykonanymi odcinkami Kkoryta ub profilowanego podiaza

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazwigksze odchylenia cech geometrycznych od g@&rgich w punkcie 6.2. powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie dehgikaici co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrniegggczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru koryta oraz wyprofilowanego i zagczonego podi@ jest [ M ] llos¢ robdt okréla sk na podstawie
projektu z uwzgidnieniem zmian zaproponowanych przezytriera.
llos¢é robét wg dokumentacii technicznej:

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robétig s w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” punkt 8.
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W przypadku stwierdzenia uchyliiénzynier ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonariaNykonawca wykona je na
koszt wtasny w wyznaczonym terminie.
Odbior koryta oraz wyprofilowanego i zggczonego podi@ dokonywany jest na zasadach odbioru robét zamiketp i
ulggajacych zakryciu i powinien hy przeprowadzony w czasie umtizviajacym wykonanie ewentualnych napraw bez
hamowania pogpu robét. Wykonawca zgtaszazimierowi do odbioru zakiczony odcinek koryta.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikiléh z biezacej kontroli rob6t. Odbioru dokonujedynier na podstawie
raportéw Wykonawcy z bigcej kontroli rob6t, ewentualnych uzupeta@jch bada i pomiarow oraz oghdzin warstwy.
Inzynier zleci Wykonawcy lub niezateemu laboratorium przeprowadzenie hadpomiaréw wtedy gdy:
a) Zakres lub gstotliwos¢ bada Wykonawcy § niezgodne z niniejazspecyfikacy - koszt tych badaponosi

Wykonawca.
b) Istniepce jakiekolwiek vgtpliwosci co do jakdci robét lub rzetelngi bada Wykonawcy, koszt tych bada

ponosi Wykonawca tylko w razie stwierdzenitetesk.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:
Podstaw ptatngici za wykonane roboty jest przgje tych robot przez kiyniera. Ogdélne zasady i warunki ptafobzostaty
okreslone w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogolne” punkt 9.
Cena jednostkowa wykonanego koryta obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i asgpWwaniem,
- zatladunek nadmiaru odspojonego gruntusradki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
- profilowanie dna koryta i poboczy,
- zagrszczenie,
- utrzymanie koryta.
Platng¢ za n# wykonanego koryta natg przyjmowa& zgodnie z obmiarem i ocenakasci rob6t na podstawie pomiaréw i
bada laboratoryjnych z ewentualnymi pateniami za niewkxiwe cechy geometryczne oraz gszrzenia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

. PN-87/S-02201 ,Drogi samochodowe. Nawierzclin@gowe. Podziat, nazwa i oktenia”.

. PN-88/B-04481 ,Grunty budowlane. Badania propelatu”.

. PN-75/8931-03 ,Drogi samochodowe. Pobieranddoek gruntdéw do celéw drogowych i lotniskowych”.

. BN-70/8931-05 ,Oznaczenie wgkika nagnosci gruntu jako podiza nawierzchni podatnych”.

. BN-77/8931-12 ,Drogi samochodowe. Znaczenieakisika zagszczenia gruntu”.

. BN-72/8932-01 ,Budowle drogowe i kolejowe. Robpigmne”.

. Instrukcja DP - T 14 o dokonywaniu odbioréw rodéogowych i mostowych realizowanych na drogach
zamiejskich krajowych i wojewodzkich, GDDP, \&Wzawa 1989r.

~No o~ WNBE

SPORZDZIt; Marek Molter
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