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D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikagihnicznej (SST)aswymagania dotyexe wykonania i odbioru
oznakowania pionowego uwzghionych w dokumentacji;
PRZEBUDOWA DROG GMINNCH
POt OZONYCH NA DZIALKACH O NR. EWID.
ODCINEK ,A” dz. ewid. nr 3959, 3951, 3960 km 0 + 00@O0+ 0 + 404,00
ODCINEK ,B” dz. ewid. nr 3971, 3951, 3970 km O + 0000+ 0 + 434,50
ODCINEK ,C” dz. ewid. nr 3985, 3951, 3986 km 0 + 0000+ 0 + 451,50
ODCINEK ,D” dz. ewid. nr 4003, 3951, 4002 km 0 + 0000+ 0 + 389,50
ODCINEK ,E” dz. ewid. nr 4013, 3951, 4014 km O + 0000+ 0 + 364,50
ODCINEK ,F” dz. ewid. nr 4025, 3951, 4021 km 0 + 0000+ 0 + 343,00
ODCINEK ,G” dz. ewid. nr 4028, 3951, 4029 km 0 + 0000+ 0 + 331,00
JEZOWE PODGORZE

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) jesbstana jako dokument przetargowy i kontraktowy mieganiu i realizacji
robdt na drogach krajowych, wojewddzkich, powiatotyymiejskich i gminnych.

1.3. Zakres robdt obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robd6t zgianych z wykonywaniem i odbiorem
oznakowania pionowego stosowanego na drogach, tagps
znakow ostrzegawczych,
znakow zakazu i nakazu,
znakow informacyjnych, kierunku, miejscoseni znakéw uzupetniagych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy- znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z isami albo symbolami, zwykle umieszczony na koristjiu
wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku element konstrukcyjny, na powierzchni ktéregdesnczana jest téé znaku. Tarcza me by wykonana z
réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa synteiye itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku- przednia cgs¢ znaku, stiaca do podania téei znaku. Lico znaku m@ by wykonane jako malowane lub oklejane
(folig odblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach szczegdlnych (znak z przejrzystyarzyw syntetycznych) lico znaku by
zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy znak, ktérego lico wykonane jest z materiatdwlkych (lico nie wykazuje wigciwosci
odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy znak, ktérego lico wykazuje wéeiwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu
powrotnym - wspotdrznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku stup (stupy), wysignik, wspornik itp., na ktbrym zamocowana jestzarznaku, wraz z
elementami skcymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przéwietlany - znak, w ktérym wewgtrznezrddio swiatta jest umieszczone pod przejrzystym licem znak
1.4.8. Znak drogowy éwietlany - znak, ktérego lico jestswietlanezrodiemswiatta umieszczonym na zewtnz znaku.

1.4.9. Znak nowy- znak uytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykresie do 3 miegcy od daty produkcji.

1.4.10. Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany pokezs diuszy niz 3 miesiace od daty produkcji.
1.4.11. Pozostate ok&tenia podstawowe g zgodnez obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjampodanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbdfokt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycgre materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanOST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma normy, musi posigdeproba¢ techniczia
wydarmy przez uprawniofjednostk. Znaki drogowe powinny miecertyfikat bezpieczestwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipn
jednostk.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakdw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyekéw mog by¢ wykonywane jako:
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prefabrykaty betonowe,
Z betonu wykonywanego ,na mokro”,
Z betonu zbrojonego,
inne rozwizania zaakceptowane przezyniera.

Klasa betonu powinna bygodna z dokumentagcprojektows. Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-B-06250 [1].
2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinied bgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajwymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadmaganiom PN-B-06712 [3]. Zalecg stosowanie kruszywa 0 marce
nie nizszej ni klasa betonu.
2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna dyodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3226D
2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny lsyosowane ji przewiduje je dokumentacja projektowa, SST lutkazania
Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiadgmaganiom PN-B-23010 [5]. W betonie niezbrojonyateza s stosowa
domieszki napowietrzage, a w betonie zbrojonym dodatkowo domieszki uptasiapce lub uptynniajce.
2.3.5. Pety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonegoipoyodpowiadd wymaganiom PN-B-06251 [2].

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Ogdlne charakterystyki konstrukcii

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych mglerykona zgodnie z dokumentacprojektow i SST, a w przypadku braku
wystarczajcych ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarprzez Irzyniera.

Konstrukcje wsporcze mnoa wykona z ocynkowanych rur lubgtownikdéw wzgkdnie innych ksztattownikéw,
zaakceptowanych przezzyniera.
Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsgej z rur i lstownikéw podano w tablicy 1 i 2.

Tablica 1. Rury stalowe ofgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grubas¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy grubagici
mm mm zewrgtrznej scianki
44,5 od 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09
48,3 od 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7 +1,25% +15%
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2
102,0 od 4,0 do 12,0 od 9,67 do 26,6
108,0 od 3,6 do 20,0 od 9,27 do 43,4
114,0 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5
1143 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5
121,0 od 4,0 do 16,0 0od115do41,4

Tablica 2. Ktowniki rGwnoramienne wg PN-H-93401 [18]

Wymiary Grubai¢ Masa 1l m Dopuszczalne odchytki

ramion ramienia katownika dtugdici grubdci
mm mm kg/m ramienia ramion
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97 +1 +0,4
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0,4
50 x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47 +15 +0,5
60 x 60 od5do8 od 4,57 do 7,09 £15 +0,5
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62 +15 +0,5
75X 75 od5do9 od 5,76 do 10,00 £15 +05
80 x 80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,90 + 1'5 + 0’5
90 x 90 od 6 do 11 od 8,30 do 14,70 N 1’5 + 0’5
100 x 100 od 8 do 12 od 12,20 do 17,80 . 2 N 0’6

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub é&mormy zaakceptowanej przezyniera.
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Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek ¢gni¢¢, zwalcowa i naderwa.
Dopuszczalneasnieznaczne nieréwroi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesaoz s¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obcicte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dieggrh:
doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezadithytiq £ 10 mm,
wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diggadoktadnych porsiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazki cicie i z dopuszczain
odchytky dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m diugai rury. Rury
powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych preeny (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07 [15],-AN84018
[12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub innermy.

Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkach lub luzem wzgtinie w opakowaniu uzgodnionym z
Zamawiajcym. Rury powinny by cechowane indywidualnie (dotyczsednic 31,8 mm i wkszych i grubéci scianek 3,2 mmii
wigkszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyéragnic i grubéci mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze
lub przywieszce powinno co najmniej obejma@wznak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [17]. Powierzchnia ksztahitda powinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnsvad jak widoczne tuski,gkni¢cia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalpe s
usunite wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tyra,obrobiona powierzchnia powinna miagodne wyegicia i zaokaglone brzegi,
a grubdc¢ ksztattownika nie mge zmniejszy sie poza dopuszczadrdolng odchytie wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obcite prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow ksztattownika nie
powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwig peknigé i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeski Ksztattowniki
powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndigtasndgci mechaniczne wedtug PN-H-84020 [14] - tablicai3 innej uzgodnionej stali i
normy pomg¢dzy Zamawiagcym i wytwora. Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w agkach z tymyze ksztattowniki o
masie do 25 kg/m dostarcza silko w wigzkach.

Tablica 3. Podstawowe wtasiod ksztattownikow wedtug PN-H-84020 [14]

Granica plastyczrigi, MPa, minimum dla wyrobow 0 Wytrzymalai¢ na
grubdci lub srednicy, w mm rozciaganie, MPa, di3
Stal wyrobéw o grub. lub
sred. wmm

do 40 od 40 od 65 od 80 od 100 | od 150 do 100 od 100

do 65 do 80 do 100 | do 150 [ do 200 do 200

St3W 225 215 205 205 195 185 od 360 | od 340

do 490 | do 490

St4W 265 255 245 235 225 215 od 420 | od 400

do 550 do 550

2.4.4. Elektrody lub drut spawalniczy

Jeli dokumentacja projektowa, SST lubzimier przewiduj wykonanie spawanych pmizei elementdw, to elektroda powinna
spetnig wymagania BN-82/4131-03 [26] lub PN-M-69430 [22Fgkednie innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczyinien
spetnig wymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla spawagazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakesmego
przez Irzyniera.
Srednica elektrody lub drutu powinna wynbgitowe grubdici elementéwdczonych lub 6 do 8 mm, gdy elemendgone § grubsze
niz 15 mm. Powierzchnia elektrody lub drutu powinnd tzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lolagdw. Do kadej partii
elektrod lub drutéw wytwdérca powinien dostar€zgwiadczenie, w ktdrym podane sBastpujace wyniki bada: ogledziny
zewretrzne, sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie sktaduniatenego, sprawdzenie wytrzymédd na rozciganie, sprawdzenie
pakowania oraz stwierdzenie zgodciovtasnaci elektrod lub drutéw z nori Elektrody, druty i pgty powinny by przechowywane w
suchych pomieszczeniach wolnych od czynnikéw wyyaalych korozg.
2.4.5. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkoypvej na konstrukcjach stalowych, powinna onébgynku o
czystaci nie mniejszej i 99,5 % i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna grébgowtoki cynkowej powinna ky
zgodna z wymaganiami tablicy 4. Powierzchnia powmiwinna by jednorodna pod wzgliem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,diniccia, pzcherze lub odstawanie powtoki od potho

Tablica 4. Minimalna grubié powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie korozji atmosferycznej
wedtug BN-89/1076-02 [25]

Agresywng¢ korozyjna Minimalna grubd¢ powtoki, pum,
atmosfery przy wymaganej trwakei w latach
wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wlisz liczbg warstw powtoki malarskiej

2.4.6. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstikcje wsporcz
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Producent lub dostawcaidej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakowesaczanych na innych obiektach lub
konstrukcjach (wiadukty nad drggktadki dla pieszych, stupy lataitp.), takee elementéw shacych do zamocowania znakéw na tym
obiekcie lub konstrukcji, obowzany jest do wydania gwarancji na okres tréatanaku uzgodniony z odbiarcPrzedmiotem
gwarancji § wkasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéecojacych oraz trwaléé zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego. W przypadku stupkéw znakéw prgich ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacfjny standardowych
wymiarach oraz w przypadku elementéw,zstych do zamocowania znakéw do innych obiektow labstrukcji - gwarancja me by
wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrulagporczej dla znakéw drogowych bramowych i wgsikowych gwarancja jest
wystawiana indywidualnie dla kdej konstrukcji wsporcze;.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalcé materiatéw na wplywy zewrgtrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykiaczenia znaku, mugz
wykazywa petrq odporndé¢ na oddziatywanigéwiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczneystpujace w normalnych
warunkach oddziatywania chemiczne (w tym kogaddpktrochemiczy) - przez caty czas trwatoi znaku, okrélony przez wytwore lub
dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcynaku

Producent lub dostawca znaku obgeainy jest przy dostawie ok, uzgodnior z odbiora, trwatas¢ znaku oraz warunki
gwarancyjne dla znaku, a takudostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
instrukcg montau znaku,
dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniaclsowstniu znaku,
instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &
blacha stalowa,
blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,
inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywsatstyczne, pod warunkiem uzyskania przez prodacaptobaty techniczne;j.
2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grdbioco najmniej 1,0 mm powinna byabezpieczona przed korgzjbustronnie
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopusace stosowanie innych sposobdéw zabezpieczenia stalotaycz znakéw
przed korozj, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywagmtetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobathinieznej dla
danej technologii. Nie dopuszcza stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczopyzbd korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi. Krawdzie tarczy powinny hyzabezpieczone przed korafarbami ochronnymi o odpowiedniej trwééd, nie
mniejszej ni przewidywany okreszaytkowania znaku.

Wytrzymatai¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinné imiejsza ni 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna¢ bgporna na korogjw warunkach zasolenia.

Wymagane grubii:

z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocniongckettoczeniami lub osadzonych w ramach co najningjmm,
z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najm2igj mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte fplub farbami powinny b§zabezpieczone przed koragrzy zastosowaniu farby
ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymatai¢ dla tarcz z aluminium i stopow z aluminium powinmgnosk:
dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzbryecamach, co najmniej155 MPa,
dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byréwna i gtadka - bez odksztafcptaszczyzny znaku, w tym pofatdoivavgie¢, lokalnych wgniece
lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwiskanie, pofatdowanie itp.) nie me wynost wigcej niz 1,5 %
najwigkszego wymiaru znaku. Kragzie tarczy znaku musgbyc rowne i nieostre. Znieksztalcenia kralzi tarczy znaku, pozostate po
tloczeniu lub innych procesach technologicznycbinkn tarcza ta (w znakach drogowych sktadanyclyreaty tarczy) byta poddana,
musz, by¢ usungte. Tarcze znakéw drogowych sktadanych mbg wykonane z modutowych ksztattownikdw aluminiowyab
odpowiednio uksztattowanych segmentéw stalowyctpudacza si stosowanie modutowych ksztattownikow z tworzywisgycznych
lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskani@awiedniej aprobaty technicznej. Szczelingaay sisiednimi segmentami
znaku sktadanego nie mphy¢ wigksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gizasady przez oklejenie tarczy znaku materialgblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijaicej powrotnie) powinny spetniavymagania okrdone w aprobacie techniczne;j.
2.6.2. Wymagania jakdciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyingetne zwazanie z tarcg znaku przez caty okres
wymaganej trwatéci znaku. Niedopuszczalne bkalne niedoklejenia, odklejania, zluszczenia dalstawanie folii na kraydziach
tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Sposéhagzehia folii z powierzchnitarczy znaku powinien uniemiwia¢ jej odlaczenie od
tarczy bez jej zniszczenia. Przy malowaniu lubddaj symboli lub obrze znakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powibyt uzgodnione z producentem folii. Okres trwgiaznaku wykonanego przy
uzyciu folii odblaskowych powinien wynaosibd 7 do 10 lat, w zakaosci od rodzaju materiatu. Powierzchnia lica znakwipma by
rowna i gtadka, nie magna niej wystipowa lokalne nieréwnéci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest vgpstwanie jakichkolwiek
ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i naz#ach tarczy znaku.

Doktadnd@¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére m@pwstd& przy nanoszeniu farby na
odblaskowy powierzchng znaku, nie byty wiksze ni:
2 mm dla znakéw matychsrednich,
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3 mm dla znakoéw diych i wielkich.
Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaglazes¢ znaku nie powinny hywicksze w kadym kierunku ni:
2 mm dla znakéw matychsrednich,
3 mm dla znakoéw diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4iom nie mae wystpowa wigcej niz 0,7
lokalnych usterek (zatamaniaggherzyki) o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku. W znakachytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza slio 2 usterek jak wyej, o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni
tej dopuszcza sido 3 zarysowao szerokéci nie wickszej niz 0,8 mm i catkowitej diugéi nie wickszej niz 10 cm. Na catkowitej
dtugasci znaku dopuszczagshie wigcej niz 5 rys szerok&i nie wickszej niz 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkiem,
ze zarysowania te nie znieksztalchsci znaku. W znakachaytkowanych dopuszczagsiowniez lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczaiej 6 mni kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego latedniego, oraz o
powierzchni nie przekraczaiej 8 mni kazde - w liczbie nie wikszej niz 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzgigo lub
wielkiego (whczajc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatcatresci znaku - w przypadku wygtowania takiego znieksztatcenia znak musi by
bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gp@tvanie jakichkolwiek rys, sgajacych przez warstg/folii do powierzchni
tarczy znaku. W znakactrytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod warunkiemze wystpujace w ich otoczeniu ogniska
korozyjne nie przekrogawielkosci okreslonych pontej.

W znakach mytkowanych dopuszczalne jest wymbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co nagigwaoch
lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekrgazgch 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o
wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakanajdujcych sé w okresie wymaganej gwaranefidna korozja tarczy znaku
nie maze wystpowat.

Wymagana jest taka wytrzymatopotczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 98 przy promieniu tuku
zgigcia do 10 mm wadnym miejscu nie uleglo ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi lgbezpieczona mataviarba nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej
naturalnej) o wspoétczynniku luminancji 0,08 do 0;Medtug wzorca stanowgéego zadcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych” [28]. Grub&¢ powtoki farby nie mee by mniejsza od 2@um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lelistali
cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywameuksztattowaniu tarczy - jej kradzie mog pozosta niezabezpieczone farb
ochronn.

2.7. Znaki nieodblaskowe
2.7.1. Wymagania dotycgce powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykt@gaby¢ wykonane jako malowane lub oklejane §pli materiatéw nie
wykazupcych odbicia powrotnego (wspotdmego). Nie dopuszczagsizywania na znaki drogowe nieodblaskowe (zwykte) mialt@y
fluorescencyjnych.

2.7.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblakowych

Folie i farby wyte do wykonania znaku muswykazywa petne zwizanie z podieem (powierzchni tarczy znaku) przez caty
czas wymaganej trwadoi znaku. Niedopuszczalne w szczegoélnéci lokalne niedoklejenia, odklejeniaggherze, ztuszczenia lub
odstawanie farby lub folii na kraxdziach lica znaku oraz na jego powierzchni.

2.7.3. Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych

Powierzchnia farby na licu znaku nowego musi jeyinolita - bez lokalnych szczelin lubkmi¢¢. Niedopuszczalneadokalne
nieréwndci farby oraz czstki mechaniczne zatopione w warstwie farby. Gédldarby lica znaku nie me by mniejsza od 5@um.
Grubai¢ farby na tylnej stronie znaku nie @by mniejsza od 2@m.

2.7.4. Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych

Sposob palczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien uniemawia¢ jej odklejenie od podia bez jej zniszczenia.
Krawgdzie folii na obrzeach tarczy znaku, jak rowrigrawedzie folii, symboli, napisdw, obramowatp. musza by¢ tak wykonane i
zabezpieczone, by zapewniona byta integrazoaku przez peten okres jego trwéio
2.7.5. Wymagania jakdciowe dla znakéw malowanych

Powierzchnia lica znakéw drogowych malowanych niysiréwna i gtadka; niedopuszczalne jest wystvanie na nim
jakichkolwiek fragmentéw nie pokrytych faghbStruktura powierzchniowa warstwy farby nie ze®przyjé osadzaniu na niej
zanieczyszczelub czstek kurzu.

W znakach nowych na kdym z fragmentdw powierzchni znaku o wymiarach4iom nie mae wystpowa wigcej niz jedna
lokalna usterka w postaci zarysawa szeroksci nie wigkszej od 0,8 mm i diugei nie wigkszej nz 8 mm. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek innych usterek, w tyragherzykow, rozlegltych zarysowawyczuwalnych nieréwniei farby - na
powierzchni tarczy znaku. Niedopuszczalne jest gpmwanie jakichkolwiek ognisk korozji na licu znakip na tylnej stronie tarczy
znaku. W znakachaytkowanych w okresie wymaganej trwétoznaku na kadym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach4 x
cm dopuszcza sido trzech usterek o charakterze wskazanymejyraz do jednej powierzchniowej usterki lokal(mjcherzyki itp.) o
wymiarach nie wikszych od 2 mm. Na catkowitej powierzchni znaku ukyzza si nie wigcej niz 8 zarysowa szerokdci nie wigkszej
niz 0,5 mm i dtugéci nie przekraczagej 8 cm, jeeli ich gbokas¢ nie skga do podiaa lub nie wgcej niz 5 zarysowa o diugaci
przekraczajcej 10 mm, lecz nie wkszej od 10 cm, jeeli ich gkbokas¢ sigga do podiaa oraz do giciu ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajcych 4 mm w kadym kierunku w znakach matychirednich lub 6 mm w znakach zgch i wielkich - pod warunkienye te
zarysowania lub ogniska korozji nie znieksztattegsci znaku. Wady w postaci nierowsed konturéw rysunku znaku, ktére mpg
powst& przy nanoszeniu farby na lico znaku, nie mpgzekracza 1 mm dla znakéw matychsirednich oraz 2 mm dla znakéw:dgh i
wielkich. Niedopuszczalne jest wgpbwanie zaciekéw o wymiarach gkiszych ni 2 mm w znakach matychsiednich oraz 3 mm w
znakach daych i wielkich w kadym kierunku.

2.7.6. Wymagania jakdciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi [iywna i gtadka; nie magna niej wystgpowa lokalne nieréwnéci i

pofatdowania.
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W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4tom nie mae wystpowa wigcej niz 0,7
lokalnych usterek (niewielkie zarysowania o diégjanie wigkszej nz 8 mm itp.) o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w kadym
kierunku. Niedopuszczalne jest wysbwanie jakichkolwiek rozlegtych zarysoivaraz pojedynczych rys ditazych od 8 mm na
powierzchni znaku. W znakachyikowanych w okresie wymaganej trwétbznaku na kadym z fragmentow powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza slio 2 lokalnych usterek jak wgj, o wymiarach nie wkszych od 2 mm w kalym kierunku. Na
kazdym z tych fragmentow dopuszcza db 3 zarysowao szerokeéci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej diug&i nie wickszej nz 10
cm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszczangé wigcej niz 5 zarysowa szerokdci nie wigkszej niz 0,8 mm i dtugsci
przekraczajcej 10 cm lecz nie wkszej od 20 cm - pod warunkiewg zarysowania te nie znieksztatcapsci znaku. W znakach
uzytkowanych w okresie wymaganej trwétbdopuszcza siréwniez lokalne odklejenia folii 0 powierzchni nie przekrapcej 8 mng
kazde - w liczbie nie wikszej niz pigé na powierzchni znaku matego latedniego, oraz o powierzchni nie przekrageej 10 mm
kazde w liczbie nie wikszej niz 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znakuzgigo lub wielkiego (wdczapc znaki informacyjne) o
wymiarach 1200 x 1200 mm lub na catkowitejjeyzchni znaku, jeeli powierzchnia ta jest mniejsza od 1,44 m

Zarysowania i oderwania folii nie mggnieksztatcatresci znaku - w przypadku wyghowania takiego znieksztatcenia znak
musi by bezzwlocznie wymieniony. W znakach nowych niedapmalne jest wygpowanie jakichkolwiek zarysouwiasiggajacych
przez warstw folii do powierzchni tarczy znaku. W znakactytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalog warunkiemze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgomielkosci okreslonych w dalszym eigu. Zachowana musi byo
najmniej identyczna doktadiérysunku znaku, jak dla znakéw malowanych (pkt®).AV znakach nowych folia nie me wykazywé
zadnych znamion odkleje rozwarstwi@, zanieczyszczeitp. miedzy poszczegolnymi warstwami folii lub licem i tasznaku.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na perzchni jak i na obrzech tarczy znaku.

W znakach mytkowanych dopuszczalne jest wymbwanie po okresie wymaganej gwarancji co nagygwoch lokalnych
ognisk korozji o wymiarach nie przekracaajch 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego fragmentu znaku o wymiarach 4
x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znafjuh sé w okresie wymaganej gwarancji nie meovystpowa zadna korozja
tarczy znaku. Wymagana jest taka wytrzyni@jpotaczenia folii z tarcg znaku, by po zgtiu tarczy o 90 przy promieniu tuku zgtia
do 15 mm wzadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu. Zabroaiest stosowanie folii, ktére madyc bez calkowitego zniszczenia
odklejone od tarczy znaku lub od innej folii, naigj zostaty naklejone.

2.7.7. Tylna strona znakéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musidgabezpieczona mataviarba nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej) o
wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug waastanowicego zadcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowyd@8].
Grubai¢ powtoki farby nie mee by¢ mniejsza od 2@m. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lellstali cynkowanej ogniowo
i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowamitczy - jej krawdzie mog pozosté niezabezpieczone faflochronm. W
przypadkach wycinania tarczy znaku z blachy stajayekowanej powierzchniowo - kraszie tarczy naley zabezpieczy
odpowiedna powtoka przeciwkorozyja.

2.8. Znaki przeswietlane
2.8.1. Wymagania og6lne dotyece znakéw przéwietlanych

Znaki drogowe przavietlane wykonuje sijako uradzenia, ktérych integralnym sktadnikiem jest opradaietleniowa
wbudowana w znak - ostagia licem znaku z materiatu przepuszazeposwiatto.

Oprawa éwietleniowa wbhudowana w znak musidyznaczona znakiem bezpieagtva ,B” wydanym przez uprawni@n
jednostk. Znak drogowy prz@vietlany musi mié umieszczone w sposéb trwaly oznaczenia przewidaiatabliczce znamionowej
wedtug ustalenia punktu 5, a ponadto oznaczeniampra) napicia znamionowego zasilania, b) rodzajuadur, c) liczby typu i mocy
znamionoweprodetswiatta, d) symbolu klasy ochrongm elektrycznej oprawy wbudowanej w znak, e) symHd#& stopnia ochrony
odporndci na wnikanie wilgoci i ciat obcych. Row#ibi gtadkas¢ powierzchni znaku i doktaddérysunku znaku dla znakow
przewietlanych naley przyjmowa jak dla znakéw nieodblaskowych (pkt 2.7).

2.8.2. Lico znaku przéwietlanego

Lico znaku powinno hitak wykonane, aby nie wygtowaty niedoktadngci w postaci pcherzy, gknigé itp. Niedopuszczalne

sa lokalne nieréwnéci oraz castki mechaniczne zatopione w warstwie gwietlane;.

2.9. Znaki Gwietlane
2.9.1. Wymagania og6lne dotyece znakéw dwietlanych

Znaki drogowe éwietlane wykonuje sijak znaki nieodblaskowe. Ze znakiem gpona jest w sposéb sztywny oprawa
oswietleniowa, @wietlajaca w nocy lico znaku. Oprawa umieszczona jest maagez znaku. J8i dokumentacja projektowa lub SST
przewiduje wykonanie znaku z materiatow odblaskdwymak musi spetntadodatkowo wymagania okilene w punkcie 2.6. Oprawa
oswietleniowa znaku musi ldyoznaczona znakiem bezpiesgtva ,B” wydanym przez uprawniarjednostk. Oznaczenia na tabliczce
Znamionowej oprawy mugzspetnid wymagania okrdone w punkcie 2.8.1.
2.9.2. Rodzaj powierzchni znaku

Wymagania dotyece powierzchni znaku ustalg $ak dla znakéw nieodblaskowych (pkt 2.7), a w jpayku wykonania
znaku z materiatdw odblaskowych - jak dla znakdwlaskowych (pkt 2.6).

Warunki wykonania lica znaku ustala sidpowiednio jak dla znakéw nieodblaskowycnh (pkt)2

2.10. Znaki emaliowane
Znaki drogowe emaliowane mply¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty tezhejcTrwaltd¢ znaku
emaliowanego, w tym réwnigrwatos¢ jego barwy nie mze by mniejsza od 15 lat.

2.11. Materiaty do montau znakow

Wszystkie ocynkowanegézniki metalowe przewidywane do mocowanigaay soly elementéw konstrukcji wsporczych
znakow jaksruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezkni¢¢, naderwd, rozwarstwié i wypuktych karbow.
taczniki mogy by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdaszanych lub paletach, w zah@sci od ich wielkdci.

2.12. Przechowywanie i skladowanie materiatdw
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Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pigab znakéw drogowych powinien bprzechowywany zgodnie z
BN-88/6731-08 [27]. Kruszywo do betonu naleorzechowywdé w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas. Prefabrykegttpnowe powinny hysktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podteu. Prefabrykaty nalsy uktad& na podktadach z zachowaniem grziu minimum 10 cm midzy podiazem a
prefabrykatem. Znaki powinny Byrzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dataatdrialow dziatajcych korodujco i w
warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przygpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkaic mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spratu:
koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25
zurawi samochodowych o wadligu do 4 t,
ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stiglgruncie spoistym,
betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na rotkr
srodkéw transportowych do przewozu materiatow,
przewanych zbiornikéw na wog
sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygeze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagiédlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowaniardg

Transport cementu powinien odbyisie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstruksporczych znakéw, powinny byrzewaonesrodkami
transportowymi w warunkach zabezpieezgth je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie preffabdyw nasrodkach transportu
powinno by symetryczne. Transport znakéw, konstrukcji wspgehz sprztu (uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa
srodkami transportowymi w sposéb uniettiwiajacy ich przesuwanie giw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania roboét
Ogolne zasady wykonywania robét podano w OST D@vB0.00 ,Wymagania og6ine” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t naky wyznaczy:
lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego pgstoju
wysokas¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej. Pustdbilizupce miejsca ustawienia znakéw ngleabezpieczyw taki
sposoéb, aby w czasie trwania i odbioru robo6t isnmaazliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wigeé zamocowania
znaku powinny b§ zgodne z dokumentagcprojektows.

5.3. Wykonanie wykopoéw i fundamentow dla konstrukdi wsporczych znakéw

Sposo6b wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gowpowinien by dostosowany do ghokasci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego spta. Wymiary wykopu powinny hyzgodne z dokumentacprojektows lub wskazaniami lnyniera. Wykopy
fundamentowe powinny liywykonane w takim okresie, aby po ich zakpeniu mana byto przysipi¢ natychmiast do wykonania w
nich robét fundamentowych.
5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utgeniem prefabrykatu natg wyrowna: i zagzsci¢. Wolne przestrzenie gdzy scianami gruntu i
prefabrykatem nalsg wypetnic materiatem kamiennym, np. ktiem i doktadnie zagci¢ ubijakami gcznymi. Jeeli znak jest
zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzatprefabrykatu powinna Byréwna z powierzchaipobocza lub b§wyniesiona
nad t powierzchng¢ nie wiecej niz 0,03 m.
5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dd@amcowania znakow wielkowymiarowych (znak kierumku
miejscowdci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonugibnego nalgy wykona zgodnie z PN-S-02205 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartygivlvozpartych naley wykonywa zgodnie z dokumentagcprojektows,
SST lub wskazaniami #tyniera. Wykopy nalegy zabezpieczyprzed naptywem wod opadowych przez wyprofilowasienu ze
spadkiem umgdiwiajacym fatwy odplyw wody poza teren przyleggj do wykopu. Dno wykopu powinno byvyréwnane z
doktadndgcia £ 2 cm. Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimggant naley usura¢ i miejsce wypetni do spodu fundamentu
betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamertdajsce si z gruntem naley zabezpieczyizolacp, np. emulsj kationowg. Po
wykonaniu fundamentu wykop nalezasypa warstwami grubgci 20 cm z doktadnym zggzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
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Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wgsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, wimny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentagpionowg i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
odchyika od pionu, nie wtej niz + 1 %,
odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegeej niz + 2 cm,
odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjpegtoju, nie wicej niz £ 5 cm,
przy zachowaniu minimalnej odleglh umieszczenia znaku zgodnie z Instrakejznakach drogowych pionowych [28].

5.5. Wykonanie spawanych zjcz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011 [20].

Wytrzymalai¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésad 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powyiprzekracza+
0,5 mm dla spoiny grukioi do 6 mm i+ 1,0 mm dla spoiny o gruba powyzej 6 mm. Odsip w zlaczach zaktadkowych i
naktadkowych, pomidzy przylegajcymi do siebie ptaszczyznami nie powinier€ lyickszy niz 1 mm. Zhcza spawane nie powinny
mie¢ wad wikszych nk podane w tablicy 5. itynier maze dopyci¢ wady wigksze nk podane w tablicy j# uzna,ze nie maj one
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne znedaopego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad wcach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 15
Porowatd¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 15
Wklgsnigcie lica spoiny 15
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Rdznica wysokdci sasiednich wgtbien

i wypuktosci lica spoiny 3,0

5.6. Konstrukcje wsporcze
5.6.1. Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przedajechaniem

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowydhvysiegnikowych jedno lub dwustronnych, jak réwnieonstrukcje
wsporcze znakéw tablicowych bocznych o powierzetigkszej od 4,5 i) gdy wystpuje maliwo$¢ bezparedniego najechania na nie
przez pojazd - mugayé zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi bariecgimionnymi lub innego rodzaju wdzeniami
ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgodnie z doientacy projektovs, SST lub wskazaniami fgniera. Podobne zabezpieczenie
nalezy stosowd w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdyatdianie na nie w wkszym stopniu zagra bezpieczestwu
uzytkownikéw pojazdoéw, i najechanie pojazdu na baggjesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST labyhier.

5.6.2. tatwo zrywalne zjcza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie oskipch barierami ochronnymi - zalecg stosowanie tatwo zrywalnych lub
tatwo rozhczalnych przekrojow, ztzy lub przegubéw o odpowiednio bezpiecznej koksfruumieszczonych na wysoka od 0,15 do
0,20 m nad powierzchaqierenu.

W szczegdlngci - zaleca s stosowanie takich przekrojowgazky lub przegubow w konstrukcjach wsporczych niemigtych
barierami ochronnymi, ktére znajdigic na obszarach zgliszonego zage@nia kolizyjnego (ostrza rozgaien drog hcznikowych,
zewretrzna strona tukow drogi itp.). Latwo zrywalne Haltwo rozhczalne zicza, przekroje lub przeguby powinnyctak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z kokigtfavsporcz, po zerwaniu nie przewracaksia jezdng. Wysokaé czesci
konstrukcji wsporczej, pozostatej po aciteniu gornej jej azci od fundamentu, nie me by wigksza od 0,25 m.

5.6.3. Zapobieganie zagtéeniu uzytkownikéw drogi i terenu przylegteqo - przez konstrukcje wsporcz

Konstrukcja wsporcza znaku musichyykonana w sposob ograniczay zagraenie wytkownikéw pojazdow
samochodowych oraz innychydkownikéw drogi i terenu do niej przylegtego pmgjechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja
wsporcza znaku musi zapewmnozliwo ¢ fatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lulegmrodzaju uszkodzenia znaku.
5.6.4. Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupach lutndporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (dregkazow tablicowych, tablic przeddrogowskazowyablic szlaku
drogowego, tablic objazdéw itp.) umieszczanych waah stupach lub podporach - odlegtaniedzy tymi stupami lub podporami,
mierzona prostopadle do przewidywanego kierunkeafginia przez pojazd, nie neoby mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniu
wigkszej liczby stupéw ri dwa - odlegté¢ miedzy nimi maze by mniejsza.

5.6.5. Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku wdfamencie betonowym lub innym podobnym zgutane jest, by gérna
czgs¢ fundamentu pokrywatasiz powierzchni pobocza, pasa dziglego itp. lub byta nad powierzchng wyniesiona nie wicej niz
0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdy¢h st poza koroa drogi, gérna ogs¢ fundamentu powinna Bywyniesiona
nad powierzchriterenu nie wicej niz 0,15 m.

5.6.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowyctsmaumie¢ barwe szag neutrall, z tym, ze dopuszcza sibarwe
naturalm, pokry cynkowanych. Zabraniagsstosowania pokiykonstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z atigiem przypadkow,
gdy jest to wymagane oghmymi przepisami, wytycznymi lub warunkami techmigeni.

5.7. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uoiéwiajacy jej przesunicie lub obrét. Materiat i
spos6b wykonania pgtzenia tarczy znaku z konstrukeysporcz musi umaliwia¢, przy wyciu odpowiednich narzizi, odhczenie
tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okregtkowania znaku. Na drogach i obszarach, na ktowysicpuja czeste przypadki
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dewastacji znakow, zaleca sitosowanie elementéwagznych o konstrukcji unienttiwiajacej lub znacznie utrudniggej ich
roztaczenie przez osoby niepowotane. Tarcza znaku skéggamusi wykazyw@apetn integralndé¢ podczas najechania przez pojazd w
kazdych warunkach kolizji. W szczeg0léw - zaden z segmentdw lub elementéw tarczy nieers od niej odhcza w sposob
powodujcy naraenie kogokolwiek na niebezpiedatwo lub szkog. Nie dopuszcza szamocowania znaku do konstrukcji wsporczej
w sposéb wymagagy bezpéredniego przeprowadzerieub mocugcych przez lico znaku.
5.8. Trwalosé wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Bywykonany w sposo6b trwaly, zapewniey petry czytelng¢ przedstawionego na nim
symbolu lub napisu w catym okresie jeggtkowania, przy czym wptywy zewtrzne dziatajce na znak, nie magowodowa
znieksztatcenia téei znaku.
5.9. Urzadzenia elektryczne na konstrukcji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znakigdwego jakichkolwiek ugdzen elektrycznych - obowiuja zasady
oznaczania i zabezpieczania tychadea, okrellone w odpowiednich przepisach i zaleceniach datyezh uradzen
elektroenergetycznych.

5.10.Zr6dlo §wiatta znaku przeswietlanego i znaku éwietlanego
Zrodio swiatta nalery wykona zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowejT 38 wskazaniami lzyniera, jako:
lampy fluorescencyjne barwy dziennej lub chtodratesgj
wysokopezne lampy rgciowe o poprawionym wspétczynniku oddawania barw,
lampy metalo-halogenowe.

5.11. Warunki dla oprawy cwietleniowej znaku prze&wietlanego
Oprawa wbudowana w znak powinna spetvigmagania PN-E-06314 [7] z nagtijacymi uzupetnieniami i zmianami:
sposO6b pealczai lica znaku z taregznaku w formie komory, w kt@rwbudowana jest oprawa, powinien zagt stopiei IP-53 ochrony
od wptywu czynnikéw zewgtrznych,
komora statecznika powinna zapetvo® najmniej stopieochrony IP-23,
sprawnda¢ swietlna uktadu nie powinna bymniejsza ni 0,4,
karta katalogowa mi® nie zawier&krzywych rozsytuwiattosci, wykreséw sprawnii i izoluks,
w oznaczeniu musi ltypodany rok produkgciji.

5.12. Warunki dla oprawy cgwietleniowej znaku gwietlaneqo

Oprawa 6wietlajaca znak powinna spetriavymagania PN-E-06314 [7] z nggtijacymi uzupetnieniami i zmianami:
oprawa powinna hyyzbudowana jako zamkgia, o stopniu ochrony IP-53 dla komory lampowep inajmniej IP-23 dla komory
statecznika,
dla opraw zawieszanych na wyseékoponizej 2,5 m klosz oprawy powinien byvykonany z materiatéw odpornych na uszkodzenia
mechaniczne,
karta katalogowa oprawy me nie zawierawykresuswiattosci i wykresu sprawrszi,
W o0znaczeniu oprawy musi bpodany rok produkgciji.

Oprawa @wietleniowa stanowiica integralg czes¢ znaku gwietlanego umieszczana jest przed licem znaku i byés
sztywno i trwale zwjzana z tarcgznaku.

5.13. Tabliczka znamionowa znaku
Kazdy wykonany znak drogowy orazida konstrukcja wsporcza musi mi@bliczke znamionow z:
nazwg, markg fabryczr lub innym oznaczeniem umaviajacym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,
dat produkcji,
oznaczeniem dotyazym materiatu lica znaku,
dat ustawienia znaku. Zaleca; saby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyatvierata rownie miesic i rok wymaganego
przeghdu technicznego. Napisy na tabliczce znamionowejzmioy¢ wykonane w sposob trwaly i wynay, czytelny w normalnych
warunkach przez caly okregytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw benowych

Wykonawca powinien przeprowaddadania materiatdbw do wykonania fundamentéw betyeh ,na mokro”.
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowyezhwniosek Wykonawcy, itynier maze zwolni go z potrzeby
wykonania bad@materiatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania rolb6

Wszystkie materiaty dostarczone na budavaprobat techniczi lub z deklarag zgodndci wydar przez producenta
powinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikdéw powinna Bygodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwstirczonych przez producentow

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikéw
bada

1 Sorawdzenit od 5 do 10 badaz Powierzhnie zbad&
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powierzchni wybra- nych nieuzbrojonym okiem. Do ew.
losowo elementéw sprawdzenia gbokasci wad wy¢  Wyniki bada
w kazdej dostar-  dostpnych nargdzi (np. liniatbw z powinny by

czonej partii czujnikiem, suwmiarek, zgodne z
mikrometrow itp. wymaganiami
wyrobow licz-cej Przeprowaddi uniwersalnymi punktu 2
2  Sprawdzenie do 1000 przyrzadami pomiarowymi lub
wymiaréw elementow sprawdzianami (np. liniatami,

przymiarami itp.)

W przypadkach buglzych watpliwosci mazna zlecté uprawnionej jednostce zbadanie $giavosci dostarczonych wyrobow i

materiatow w zakresie wymag@odanych w punkcie 2.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot najesprawdzé:
zgodna¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentgoiojektovy (lokalizacja, wymiary, wysokid zamocowania znakow),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgpdrpunktem 2 i 5,
prawidtowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkbe®)
poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgiedn punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanyclc elementéw konstrukcji wsporczych:
przed ogtdzinami, spoir i przylegajice do niej elementyézone (od 10 do 20 mm zidej strony) naley doktadnie oczici¢ z
zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,
ogledziny zhczy naleyy przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin
powinny by stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalneispmierze.W przypadkachatpliwych mazna zlecté uprawnionej
jednostce zbadanie wytrzymgb zmgczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18hczta 0 wadach wkszych ni dopuszczalne,
okreslone w punkcie 5.5, powinny Bynaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6lne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(QWymagania ogoine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymis

szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych orazskarkcji wsporczych,
m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakévepstatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0QWymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektovs, SST i wymaganiami kryniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, datyikiymozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbiér robot oznakowania pionowego dokonywany festasadzie odbioru ostatecznego.

Odbidr ostateczny powinien bylokonany po catkowitym zakezeniu robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i hiada
jakosciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny
Odbioru pogwarancyjnego naledokona po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotycrce podstawy ptatngci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@izego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
wykonanie fundamentéw
dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykly
64




26.
27.

10.2. Inne dokumenty
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PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-19701
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-E-06314
PN-H-04651
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02

PN-H-93010
PN-H-93401
PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420
PN-M-69430
PN-M-69775

PN-S-02205

BN-89/1076-02

BN-82/4131-03

BN-88/6731-08

Roboty betonoweslbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwytteg

Cement. Cement powszechnegtku. Skfad, wymagania i ocena zy®di

Domieszki do betonu. Klasyfikacgkieslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

Elektryczne oprawywietlenia zewgtrznego

Ochrona przed korgZlasyfikacja i okrélenie agresywnéi korozyjnejsrodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowaneangg ogélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwagciione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o0 podsgonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania paefmiowego i ulepszania cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki

Stal okilenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stahaveglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanaatéwniki réwnoramienne

wignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajétw nasnych

Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziahiaggnia

Spawalnictwo. Druty lite do spawanmapawania stali

Spawalnictwo. Elektrody stalowe ot do spawania i napawania. Ogélne wymaganiaarbad

Spawalnictwo. Wadliddztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkigima podstawie ogtlizin
zewretrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Hg@amia i badania

Ochrona przed korpZpowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na ktrakcjach stalowych i
zeliwnych. Wymagania i badania

Spawalnictwo. g8y i elektrody ze stopow stellitowych igy z zeliw wysokochromowych do
napawania

Cement. Transport i przechowywanie.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Isady stosowania znakéw i gdzen bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do
zarzdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, pozOl12

SPORZDZIt; Marek Molter
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