1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest zadanie ,,Adpatacja pomieszczenia w budynku
zlokalizowanym przy ul. Staszica 1 w Itowie —Osadzie na potrzeby dziatalno$ci klubu
seniora” Zadanie obejmuje prace remontowo - budowlane zwigzane z remontem
pomieszczenia.

- Roboty w zakresie usuni¢cia materiatéw z demontazu z utylizacja,

- Montaz stolarki drzwiowej,

- Roboty ogolnobudowlane i budowlane wykonczeniowe,

- Roboty instalacyjne wod.-kan.,

- Roboty elektryczne

2. ZAKRES PLANOWANEGO REMONTU - ZAKRES PRAC.
Nie przewiduje si¢ ingerencji w struktur¢ konstrukcyjng budynku ani jego architekture
zewnetrzng. Zakres prac obejmuje roboty wg ponizszego spisu (szczegdlowy zakres
okresla przedmiar robot):
SST-01 Roboty rozbiérkowe 1 demontazowe oraz usuni¢cia materialow z utylizacja,
SST-02 Roboty murarskie,
SST-03 Roboty tynkarskie,
SST-04 Oktadziny $cian z plyt G-K,
SST-05 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki,
SST-06 Posadzki z ptytek ceramicznych i paneli,
SST-07 Roboty malarskie,
SST-08 Montaz stolarki drzwiowej,
SST-09 Instalacje wod-kan,
SST-10 Roboty elektryczne.
2.1. Programowane roboty budowlane — ilo$¢ robot zgodnie z przedmiarem:
SST-01 ROBOTY ROZBIORKOWE I DEMONTAZOWE KOD CPV 45111300-1
1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot rozbiérkowych i demontazowych- (CPV
45110000-1).
1.2. Zakres stosowania SST Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w

pkt. 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce



tylko w przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod
wykonania, wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regutl 1 zasad sztuki
budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych SST Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie
czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w
obiekcie w ramach przewidywanego remontu pomieszczen. Nalezy przy wycenie
ryczaltowej zwroci¢ szczegdlng uwage, aby nie dublowac¢ robdt wyzej wymienionych w
wycenach ryczattowych w innych Specyfikacjach Technicznych. Uwaza sig, ze nalezy
uwzgledni¢ w kontrakcie wszystkie roboty do wykonania bez wzgledu, w jakich SST beda
one wycenione. Elementy nie wymienione w SST, ale niezbedne do prawidlowego
ubytkowania obiektu nalezy wykona¢ w ramach podanej ceny ryczattowej. Szczegotowe
ilosci planowanych robot rozbiérkowych przedstawiono w przedmiarze robot
budowlanych.

1.4. Okreslenia podstawowe. Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z
obowigzujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé
wykonania robot, ich zgodnos$¢ z SST 1 poleceniami Inzyniera. Przed rozpoczeciem robot
uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru sposéb wykonania robodt, zachowania bezpieczenstwa
podczas wykonywania robodt, zabezpieczenia stanowiska pracy po wykonaniu robot.
Roboty wykona¢ narzgdziami i maszynami gwarantujacymi bezpieczenstwo konstrukcji
budynku oraz os6b wykonujacych prace rozbidrkowe. Przed rozpoczgciem robot
sprawdzi¢ czy w demontowanych elementach nie znajdujg si¢ czynne instalacje. Materiaty
z demontazu wywiez¢ na wysypisko.

2.0. MATERIALY

Materialy nie wystepuja. Materiaty pochodzace z rozbidrki takie jak: gruz ceglany,
betonowy, ceramiczny, drewno, nalezy wywozi¢ na wysypisko. Ztom stalowy i1 zeliwny
do zagospodarowania wg decyzji Inwestora — wywoéz do 10km.

3.0. SPRZET

Ogo6lne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt.3. Roboty moga by¢
wykonywane mechanicznie badz recznie. Do wykonania robot moze by¢ wykorzystywany
sprz¢t zaakceptowany przez Inzyniera. Przystepujacy do wykonania prac wymienionych

w niniejszej specyfikacji Wykonawca winien posiadac:



» clektronarzedzia jak: miot pneumatyczny, zrywarki, pity mechaniczne, nozyce
elektryczne do cigcia metalu, ¢ narzedzia r¢gczne jak: mloty, szufle, wiadra, taczki, pity do
metalu, ¢ rusztowania systemowe, * sprz¢t samochodowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i1 narzgdzia nie gwarantujgce zachowania warunkoOw umowy, zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4.0. TRANSPORT

Ogodlne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania og6élne” pkt.4. Materiat rozbiorkowy
nalezy transportowa¢ taczkami, wiadrami, z miejsc rozbiorki, do pojemnikow -
konteneréw, zlokalizowanych w ustalonym miejscu przy budynku, skad po napehieniu
konteneréw nalezy samochodem przystosowanym do transportu wywie$¢ na wysypisko.
Material z rozbidrki nalezy przewozié¢ transportem samochodowym na miejsce wskazane
przez Wykonawce i zaakceptowane przez Inzyniera. Przewozony ladunek zabezpieczy¢
przed spadaniem i przesuwaniem Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny
spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych.
5.0. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.5. Roboty prowadzi¢
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Obszar robot nalezy oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami
przepisow BHP. Wykonywanie robdt obejmuje nastepujace fazy: ¢ zabezpieczenie
dotyczace BHP (oznakowanie terenu niezbednego do prowadzenia robdt rozbidrkowych,
znaki 1 napisy ostrzegawcze ), * zabezpieczyC istniejgce uzbrojenie budynku i1 elementy
wyposazenia, * zdemontowanie istniejacego zasilania w energi¢ elektryczna, instalacje
teletechniczng 1 wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejagce uzbrojenie w obszarze
prowadzenia prac ¢ przygotowanie miejsca sktadowania elementéw pochodzacych z
rozbidrki, « wykonanie rob6dt. Wszystkie bezuzyteczne elementy i materialy powinny by¢
pocigte na mniejsze elementy i wywiezione w miejsce wskazane przez Wykonawce 1
zaakceptowane przez Inzyniera. Elementy z rozbidrki niewykorzystywane powtdrnie
Wykonawca wywiezie poza teren budowy na wilasny koszt. Rozbiorke rozpoczyna si¢ od:
rozbiorki elementow mocowanych, wykucia 1 przekucia, rozbiorka podkiadow
betonowych, demontaz stolarki, odwoz 1 utylizacja gruzu, uprzatnigcie terenu po robotach
rozbiérkowych. W przypadku wykonania nowych otworéw drzwiowych lub poszerzenia

istniejacych Rozbiorke rozpoczyna si¢ od podstemplowania istniejacego stropu, wykucia



bruzd dla nadprozy, osadzenia nadprozy. Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi¢
kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i do§wiadczeniu oraz zatrudnia¢ robotnikdéw
obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caty czas trwania robdt nalezy pilnowac , aby
na teren rozbiorki nie wchodzity osoby postronne.

6.0. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.6. Sprawdzenie jakosci
robot polega na sprawdzeniu kompletnos$ci wykonanych robdt rozbidrkowych oraz stopnia
uszkodzenia elementow przewidzianych do powtdérnego wykorzystania.

7.0. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej
pozycji robdt. Jednostkg obmiarowa rob6ot zwigzanych z rozbiorka elementow jest:

a) dla tynkow, wykltadzin §ciennych i podtogowych — m?

b) dla stolarki drzwiowej - szt, m?

¢) dla elementdéw robot elektrycznych — szt, kpl, m,

d) dla elementow robot sanitarnych — szt, kpl, m,

8.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. Ogo6lne zasady podano w
ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt.8. Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé na podstawie jednostek
obmiarowych zgodnie z obmiarem po odbiorze robot. Cena jednostkowa robot
zwigzanych z rozbidrka budynkéw obejmuje:

» wykonanie rozbiorki

+ zaladunek 1 wywiezienie nieprzydatnych materialow z rozbiorki

* zabezpieczenie terenu robot

» uporzadkowania terenu budowy i stanowisk roboczych

9.0. UWAGI SZCZEGOLOWE

9.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
9.2. llodci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

9.3 Gruz z rozbiorek transportowaé na skladowisko odpadéw oraz sktadowa¢ zgodnie
ustawg z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska oraz z Obwieszczeniem

Ministra Srodowiska.



10.0. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Szczegblowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiorkowych —
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemyshu Materialdow Budowlanych z dnia 28
marca 1972 r. — Dz. U. nr. 13, poz. 93 z p6zniejszymi zmianami,

2. PN-65/B-50505 — Rusztowania budowlano - montazowe, robocze, metalowe,
nierdzewne, stojakowe. Wymagania i badania techniczne i eksploatacyjne,

3. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z
poOzniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718),

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953),

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz.
401),

6. Rozporzadzenie MGP 1 B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkow i trybu
postgpowania przy robotach rozbidrkowych nie uzytkowanych, zniszczonych lub nie
wykonczonych obiektoéw budowlanych. (Dz. U. z 1995 r Nr 10, poz. 47.),

7. Rozporzadzenie MP 1 PS z dn. 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisoéw bhp
(Dz.U. z 1997 r Nr 10, poz. 47).

SST-02 ROBOTY MURARSKIE | MUROWE KOD CPV 45262500-6

1.0. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot murarskich z materialdw ceramicznych
przewidzianych do wykonania w ramach rob6t budowlanych na obiekcie.

1.2. Zakres stosowania SST Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie
czynno$ci umozliwiajagce 1 majace na celu wykonanie robdt murarskich i murowych
wymienionych w PT oraz w ST-00 ,, Wymagania og6lne " pkt.1.2. Ustalenia zawarte w
niniejszej specyfikacji dotycza wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
robot Uwaza sig¢, ze nalezy uwzgledni¢ w kontrakcie wszystkie roboty do wykonania bez
wzgledu, w jakich SST beda one wycenione. Elementy nie wymienione w SST, ale

niezbedne do prawidlowego ubytkowania obiektu nalezy wykona¢ w ramach podanej



ceny ryczattowej. Szczegdtowe ilosci planowanych robot murowych przedstawiono w
przedmiarze robot budowlanych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje. Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z
obowigzujagcymi normami 1 wytycznymi oraz okresleniami podanymi w ST-00
»Wymagania og6élne " pkt.1.5. Zaczyn cementowy mieszanina cementu, wody. Zaprawa
mieszanina cementu, wody, skladnikdbw mineralnych i1 ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. W/c wskaznik
wodno — cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania robo6t, ich zgodno$¢ z dokumentacja, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.
Przed rozpoczeciem robdt uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru sposdb wykonania robot,
zachowania bezpieczefstwa podczas wykonywania robdt, zabezpieczenia stanowiska
pracy po wykonaniu robdt. Roboty wykona¢ narzgdziami i maszynami gwarantujacymi
bezpieczenstwo konstrukeji budynku oraz oséb wykonujacych prace.

2.0. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace robot Ogolne wymagania dotyczace materiatlow
podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.6. Wszystkie materialy stosowane do
wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;] Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu
budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie
tych ustaw.

2.2.Wymagania szczegdtowe

* 2.1 cegla ceramiczna dziurawka klasy 5

» 2.2 zaprawa cementowo - wapienna M2

* 2.3 zaprawa cementowo - wapienna M5

2.2.1. Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips,
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych.
2.2.2.Zaprawy murarskie Wymagania ogélne Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do robdt murowych z
zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie. Zapraw¢ nalezy przygotowaé w takiej
ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegolne
rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu : zaprawa wapienna — 8 godzin, zaprawa
cementowo — wapienna — 3 godziny, zaprawa cementowa — 2 godziny, Do zapraw

przeznaczonych do wykonywania robot murowych nalezy stosowaé piasek rzeczny lub



kopalniany. Stosowanie kruszywa pochodzacego z wod stonych, z gruzu ceglanego lub
betonowego, zuzlu itp. dopuszcza si¢, jezeli jego przydatno$¢ bedzie potwierdzona
wynikami badan laboratoryjnych. Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne
z obowigzujacg norma panstwowa. Woda do zapraw powinna odpowiada¢ wymaganiom
podanym j.w. Zaprawy budowlane cementowe Do zapraw cementowych nalezy stosowac
cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych marki 25 i 35 oraz cement
murarski marki 15 (do zapraw nizszych marek); stosowanie do zapraw murarskich innych
cementoéw portlandzkich powinno by¢ uzasadnione technicznie. Do zapraw cementowych
moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co
najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. Dopuszcza
si¢ stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajacych (plastyfikatorow)
lub uszczelniajacych 1 przy$pieszajacych wiazanie albo twardnienie. Stosowanie tych
dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢
dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB. Sktad objetosciowy zaprawy
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz marki
cementu, kierujagc si¢ orientacyjnymi recepturami podanymi w tablicy. Dla zapraw
wyzszych marek sktad objetosciowy zapraw oraz dobdr wihasciwego rodzaju i marki
cementu powinien by¢ ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratorium
badawcze. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

1. Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w
przypadku zuzycia cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

2. Wapno stosowane do zapraw powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym j.w.

3. Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo - wapiennych dodatkoéw
uplastyczniajgcych, odpowiadajgcych wymaganiom obowigzujgcych norm i inStrukcji.

4. Dozowanie dodatkow uplastyczniajgcych powinno by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej lub instrukc;ji.

5. Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw mieszaé sktadniki sypkie
(cement, wapno suchogaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a
nastepnie doda¢ wode 1 w dalszym ciggu mieszac¢, az do uzyskania jednorodnej zaprawy.
W przypadku stosowania dodatkoéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem

przed zmieszaniem go z pozostalymi sktadnikami sypkimi.



2.2.3. Cement

a) Rodzaj cementu Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego
czystego tj. bez dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN-2:2002

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu Sktad cementu powinien odpowiadaé
wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S10040:1999 oraz warunkow technicznych
D2.

¢) Swiadectwo jakosci cementu Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé
swiadectwo jakos$ci (atest) wraz z wynikami badan.

d) Warunki magazynowania i okres skladowania : Miejsca przechowywania cementu
moga by¢ nastgpujace : - dla cementu parkowanego ( workowanego ) : ¢ sktady otwarte
(wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed
opadami), * magazyny zamkni¢te (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
$cianach ).

2.2.4 Kruszywo

1. Do zapraw nalezy stosowac kruszywa mineralne zgodnie z normami panstwowymi.

2. Kruszywo do zapraw powinno charakteryzowaé si¢ stalo$cig cech fizycznych 1
jednorodnoscig uziarnienia.

3. Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie marki zaprawy o0 wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu 1 wody. Zalecane uziarnienie
kruszyw: drobnego (0—2 mm).

4. Kruszywa do zapraw roznigce si¢ asortymentem (klasg petrograficzna, rodzajem,
frakcja, gatunkiem 1 marka) nalezy magazynowa¢ w osobnych usypiskach oddzielonych
od siebie w taki sposob, aby zabezpieczy¢ sktadowanie kruszywa przed zmieszaniem.
Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie
na umocnionym i czystym podlozu w taki sposob aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie
mieszaly si¢. Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie
wszystkich potrzebnych badan 1 testow, 1 nie zakldcaty rytmu budowy.

2.2.5. Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-
32250. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzenia badan. Nalezy pobiera¢ ja ze zbiornika posredniego. W przypadku
poboru wody z innego zrédta, nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrole zgodnie z wyzej
wymieniong normg. Niedozwolone jest wuzycie wod morskich, Sciekowych,

kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje, glony i



mut. Niedozwolone jest réwniez uzycie wod mineralnych nie odpowiadajacych
warunkom wymienionych j.w.

2.2.6. Wyroby budowlane wypalane z glin - Cegta budowlana dziurawka Cegla
budowlana dziurawka klasy 50 powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.

* wymiary 1 = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm ¢ masa 2,15-2,8 kg ¢ nasigkliwo$¢ nie
powinna by¢ wyzsza niz 22%. * wytrzymatos¢ na $ciskanie 5,0 Mpa ¢ gestos¢ pozorna 1,3
kg/dm3,  wspolczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/MK ¢ odpornos¢ na dziatanie
mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°c 1 odmrazanie * brak uszkodzen po badaniu.
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadza¢ na budowie nastepujace badania :
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej, ¢ przeprowadzenie préby doraznej przez
ogledziny, opukiwanie i mierzenie : ¢ wymiardOw i ksztattu cegly, ¢ liczby szczerb 1
peknigé, * odpornosci na uderzenia, ¢ przelomu ze zwrdceniem szczegodlnej uwagi na
zawarto$¢ margla. Cegta przeznaczona do murdéw, na ktoérych przewiduje si¢ wykonanie
tynkow, powinna by¢ zbadana na obecnos¢ szkodliwej zawartosci rozpuszczalnych soli.
Po badaniu na ceglach nie powinny wystapi¢ wykwity 1 naloty. Dopuszcza sie
wystepowania nalotow, ktorych nie mozna zdja¢ z powierzchni probki za pomocg ostrego
narzedzia. Odporno$¢ cegly na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z
wysokosci 1,5m na inne cegly nie rozpadla si¢ na kawatki. Moze natomiast wystgpic¢
peknigcie cegly lub jej wyszczerbienie. Liczba cegiel nie spelniajacych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wigksza niz: * dla 15 sprawdzanych cegiet — 2 szt. « dla 25
sprawdzanych cegiet — 3 szt. « dla 40 sprawdzanych cegiet — 5 szt.

3.0. SPRZET

3.1 Wymagania og6lne. Ogolne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt.3.
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu sprzg¢tu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca powinien dysponowac sprzetem umozliwiajacym mu wykonywanie
prac zgodnie z warunkami bhp 1 ppoz.

3.2 Sprzet do robot murarskich Roboty wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie
sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru, przeznaczonego dla
realizacji robot zgodnie z zalozong technologia. Roboty zwigzane z wykonaniem zapraw
moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robdt. Wykonawca powinien dysponowac
m.in. do przygotowania zaprawy: - betoniarkami o wymuszonym dziataniu, -

dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnos$ci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,



- odpowiednio przeszkolong obstugg. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce
powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i1 narz¢dzia nie gwarantujgce zachowania
warunkdw umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane 1 nie
dopuszczone do robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogo6lne wymagania Ogolne wymagania podano w ST-00,,Wymagania og6lne” pkt.4.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie $rodki transportu sprawne
technicznie i spelniajace wymagania techniczne w zakresie BHP oraz takie $rodki
transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych rob6t i wlasciwosci
przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie
robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie. Przy ruchu na drogach
publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie 1 innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga
by¢ dopuszczone do ruchu, pod warunkiem przywrocenia wymaganego stanu
technicznego na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy. Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci
zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowe;j
zaplaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaly wczesniej zaakceptowane na
pismie przez Inspektora nadzoru. Sktadniki zapraw moga by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu, przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo,
cement, wapno przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie
na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwal na biezaco i na
wiasny koszt.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t Ogdlne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania
og6lne” pkt.5. Przed przystapieniem do robdt trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie

konstrukcji i stanu technicznego poszczegdlnych elementow w sktadowych budynku,



rozezna¢ jego otoczenie. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt
organizacji robot i harmonogram uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z
umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz
poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z
wymiarami i rzednymi okre§lonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na
piSmie przez Inspektora nadzoru. Nastegpstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie
Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnos$¢. Decyzje Inspektora nadzoru
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru
uwzgledni wyniki badan materialdbw 1 robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji 1 przy badaniach materiatdow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwesti¢. Polecenia Inspektora
nadzoru bgda wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Roboty murowe i murarskie Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt.. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z
zachowaniem prawidlowego wigzania 1 o grubosci spoin, do pionu 1 sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otworow itp. Mury
nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. Roznica poziomow
poszczegolnych czgsci murow podczas wykonywania danego budynku nie powinna
przekracza¢: 4 m dla muréw z cegly i 3 m dla muréw z blokéw 1 pustakow. W miejscu
potaczenia muréw wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowal strzgpia zazgbione
koncowe. W przypadku konieczno$ci zastosowania wigkszej roznicy w poziomach
wznoszonych muréw niz 4 lub 3 nalezy dokona¢ tego strzepiami schodowymi lub

zastosowac przerwy dylatacyjne. Cegly lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny



by¢ czyste 1 wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta suchg, zwlaszcza w okresie letnim,
nalezy cegly przed ulozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢ woda. Przy wykonywaniu
murdéw silnie obcigzonych na zaprawie cementowej, konieczne jest moczenie, cegly
suchej. Wneki 1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem
murow. Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegly 1 grubszych dopuszcza si¢
w temperaturze ponizej 0°C, pod warunkiem zastosowania $rodkow umozliwiajacych
wigzanie 1 twardnienie zaprawy, okreSlonych w wytycznych wykonywania robot
budowlano — montazowych w okresie zimowym, Wyd. ITB 1987 r.

5.3. Mury z cegly ceramicznej petnej Spoiny w murach ceglanych W zwyktych murach
ceglanych, jesli nie ma szczegblnych wymagan, nalezy przyjmowaé grubo$¢ normowa
spoiny : a) 12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubos$¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm, b) 10 mm w spoinach pionowych
podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekraczaé 15
mm, a minimalna — 5 mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawg. W
Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gleb. 5-10 mm (murowanie na tzw. puste spoiny ). Stosowanie
potowek 1 cegiet utamkowych Liczba cegiet uzytych w poldwkach do muréw nosnych, z
wyjatkiem $cian najwyzszej kondygnacji, nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej
liczby cegiel. Potowek 1 cegiet utamkowych mozna uzywac przy zastosowaniu cegiet
catych w liczbie réwnej co najmniej 50% catkowitej liczby cegiet 1 przy wystarczajacym
przewigzaniu spoin: * w $cianach najwyzszej kondygnacji, * w murach podokiennych, * w
murach przeciwpozarowych, * na poddaszu, pod warunkiem zeby naprgzenie we
wszystkich tych przypadkach bylo mniejsze od 2/3 naprezenia dopuszczalnego wedlug
normy PN — 87/B — 03002. W filarach i stupach niedopuszczalne jest zastgpowanie catych
cegiet polowkami. Stosowanie cegiet potowkowych 1 mniejszych moze by¢ dokonywane
tylko w liczbie koniecznej do uzyskania prawidlowego wiazania. Scianki dziatowe o
grubosci 1/4 cegly nalezy murowac¢ na zaprawie cementowej marki nie nizszej niz 3, przy
czym przy rozpietosci powyzej 5,0 m lub przy wysokosci powyzej 2,5 m nalezy stosowac
zbrojenie z bednarki lub z pretow okragtych w co czwartej spoinie. Zbrojenie nalezy
zakotwi¢ w spoinach $cian nos$nych, a w przypadku wykonania w $cianie otworu
drzwiowego — rowniez i w powierzchni oScieznicy przylegajacej do $ciany.

5.4. Mury z cegly dziurawki. Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych
samych zasad, jak mury z cegly petnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach

murdéw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegle petng. W przypadku



opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢
wykonane z cegly pelnej.

6.0. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogo6lne Ogélne zasady i wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania
ogolne” pkt.6.

6.2. Kontrola jako$ci wyrobdéw $ciennych i zapraw Dostarczane na plac budowy materiaty
i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakos$ci. Zasady dokonywania takiej
kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy, w porozumieniu z inspektorem nadzoru
inwestorskiego. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty 1
wyroby maja zaswiadczenie o jakos$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. W
przypadku braku zaswiadczenia o jakosci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone wyroby
nie odpowiadajag wymaganym normom lub §wiadectwom ITB nalezy przeprowadzi¢ we
wlasnym zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i laboratoryjne w
laboratorium przedsigbiorstwa ( albo innym uprawnionym) zgodnie z obowigzujagcymi dla
tych materialow 1 wyrobéw normami. W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na
placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposob podany w
obowigzujacej normie. Wyniki odbioru materiatow 1 wyrobow powinny by¢ wpisywane
do dziennika budowy.

6.3. Badania i pomiary w czasie wykonywania rob6t Wymagania og6lne

1. Badania sktadnikow zapraw i wyrobow ceramicznych powinny by¢ wykonane przed
przystapieniem do przygotowania zaprawy 1 prowadzone systematycznie przez caly czas
trwania robot murowych.

2. Podczas robdt murowych nalezy przeprowadza¢ systematycznie kontrole dla biezacego
ustalania: ¢ jako$ci sktadnikow zapraw, wyrobow ceramicznych i prawidtowosci ich
sktadowania, * dozowania sktadnikow zaprawy, ¢ cech wytrzymato$ciowych,

3. Sposob, liczba kontroli jak rowniez forma prowadzenia sprawozdawczosci 1 wynikow
kontroli powinny by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.
4. Kontrola zapraw 1 wyrobow ceramicznych powinna obejmowac sprawdzenie
wszystkich cech technicznych podanych w niniejszych warunkach technicznych oraz
ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji technicznej.

5. Dokumentacja techniczna kontroli jako$ci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki badan

zapraw 1 wyrobow ceramicznych przewidzianych planem kontroli.



6.4. Zakres kontroli 1 badan

6.4.1. Skladniki zapraw Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania
badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inzynierowi wszystkich
wynikow badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatdéw. Wykonawca musi posiadac
wlasne laboratorium lub tez za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udzial w badaniach Inzynierowi . Nalezy

'

opracowa¢ ,, Plan kontroli " jako$ci zapraw uwzgledniajagcy badanie skladnikow,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,, Planie kontroli ,, powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane normami i niniejszg SST, oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych materialdéw, a wymagane
przez Inzyniera. Kontrola jakosci skladnikéw zapraw Cement : « dla kazdej partii cementu
nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania, stato$ci objetosci 1 wytrzymatos$ci na
Sciskanie, * cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w p. a, jezeli jest
przechowywany zgodnie z wymaganiami norm panstwowych, a jego jakos¢ zostala
potwierdzona przy dostawie przez cementowni¢. * W pozostatych przypadkach sa
wymagane badania kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania betonu przez
sprawdzenie zgodno$ci cech fizycznych 1 wytrzymatosciowych z wymaganiami
odpowiednich norm. ¢ Sprawdzenie jakosci cementu moze by¢ przeprowadzone przez
badanie wytrzymato$ci betonu wykonanego z tego cementu. Kruszywo : ¢ dla kazdej
dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan niepelnych
wg PN — 86/B — 06712 obejmujagcym oznaczenia: - sktadu ziarnowego, - ksztattu ziaren, -
zawarto$ci pytow mineralnych, - zawarto$ci zanieczyszczen obcych, « w przypadku gdy
badania wykazg niezgodnos¢ wlasciwosci danego kruszywa z wymaganiami norm, uzycie
takiego kruszywa do produkcji zaprawy moze nastapic¢ tylko tacznie z innym kruszywem i
pod warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spetnia wymagania okreslone w normach na
kruszywo stosowane do zapraw, ¢ biezace badanie kruszywa (np. okreslenie aktualnej
wilgotnosci, zawartosci kruszywa drobnego lub grubego) nalezy przeprowadzaé¢ w celu
ewentualnej korekty zaprojektowanego skladu zaprawy. Woda Badanie wody do celow
budowlanych nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami norm panstwowych. Nie
nalezy bada¢ wody wodociggowe;.

7.0. ODBIOR I OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady wykonania obmiaru Ogo6lne wymagania podano w ST-00

»Wymagania og6lne” pkt.7. Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem



ofertowym dla danej pozycji robot. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pi§mie.

7.2. Jednostka obmiarowa Jednostkg obmiarowsg jest m3 (metr szescienny) lub m2 (metr
kwadratowy) muru o odpowiedniej grubosci wykonanych konstrukcji zgodnie z
dokumentacja projektowa i obmiarem.

7.3. Ogoblne zasady wykonania odbioru Ogolne zasady i wymagania podano w ST-00
»Wymagania ogdlne” pkt.7. Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom
odbioru robdt koncowych. Odbidr robot polega na sprawdzeniu wymiarow konstrukcji.
Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
ze ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany
jest doprowadzi' roboty do zgodno$ci z norm i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
Odbior robot murowych powinien si¢ odbywac przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (oS$cieznic). Podstawa odbioru robdt
murowych Podstawe dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty : ¢ dokumentacja techniczna, ¢ dziennik budowy, * zaswiadczenia o jakosci
materiatlow 1 wyroboéw dostarczonych na budowe, * protokoty odbioru poszczegodlnych
etapoOw robdt szczeg6lnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie byly odnotowywane w
dzienniku robdt, e« protokoty odbioru materiatébw 1 wyrobow, ¢ wyniki badan
laboratoryjnych materiatéw i wyrobow, jesli takie byly zlecane przez budowe ( np. w
odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnos$ci niektorych wyrobow ), ¢ ekspertyzy
techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku. « Odbidr robot
murowych powinien si¢ odbywaé przed wykonaniem tynkéw 1 innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki ( o$cieznic ).

8.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne” pkt.8. Placi si¢ za roboty wykonane
zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez inspektora nadzoru
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. Platno§¢ nalezy przyjmowaé na
podstawie jednostek obmiarowych zgodnie z obmiarem po odbiorze robdt. Ceny
jednostkowe (obejmujace zakres robot okreslonych w projekcie, specyfikacji technicznej
oraz przedmiarze robot) nalezy przyjmowaé dla poszczegdlnych robdt zgodnie z

kosztorysem ofertowym. Podstawe ptatno$ci stanowi cena za 1 m®, 1 m? konstrukcji $cian



zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robot
na podstawie wynikéw pomiardéw i badan laboratoryjnych. Ceny jednostkowe lub kwoty
ryczatltowe wykonania robdt beda obejmowac: ¢ dostarczenie i sktadowanie niezbednych
czynnikéw produkcji, ¢ prace pomiarowe i przygotowawcze, ¢ dostarczenie materiatow i
sprzetu na stanowisko pracy ¢ wykonanie §cian, narozy, * ustawienie 1 rozebranie
potrzebnych deskowan i rusztowan ¢ oczyszczenie terenu robot z odpadéw i usuniecie ich
poza teren robot, Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE

* PN - 68/B — 10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

* PN — 75/B — 12001 Cegta petna wypalana z gliny — zwykla.

* PN — 96/B — 12011 Wyroby budowlane ceramiczne.

* PN - 88/B — 30000 Cement portlandzki.

* PN - 88/B — 30001 Cement portlandzki z dodatkami.

* PN - 86/B — 30020 Wapno.

* PN — 79/B — 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

* PN - 65/B — 14502 Zaprawy budowlane wapienne.

* PN - 65/B — 14503 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

* PN - 65/B — 14504 Zaprawy budowlane cementowe.

* BN —81/6732 — 12 Ciasto wapienne

SST-03 ROBOTY TYNKARSKIE KOD CPV 45324000-4

1.0. WSTEP 1.1 Przedmiot specyfikacji Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt tynkarskich wewnetrznych
wystepujacych przy wykonywaniu prac, ktére zostang zrealizowane w ramach wykonania
i odbioru robot budowlanych.

1.2. Zakres stosowania SzczegOlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie
czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych w
miejscu przeku¢ w $cianach, uzupetlien muréw oraz tynkéw osciezy wystepujacych w
robotach montazowych stolarki drzwiowej, a takze oraz gladzi gipsowych na tynkach
cem-wap. oraz zabudowach z plyt G-K, wystepujacych w remontowanych
pomieszczeniach. Tynki zwykle, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe

ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu,



nanoszong re¢cznie, do ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych. Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce
stosowania, rodzaj podloza, rodzaj zaprawy, ilo§¢ warstw 1 technike wykonania powinny
odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,,Tynki zwykle. Wymagania i
badania przy odbiorze". Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w normie PN-70/B10100 p. 3.1.1. Podloza w zaleznos$ci od ich rodzaju
powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Ogblne wymagania dotyczace robot. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢
wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja, SST 1 poleceniami Inzyniera. Ogolne
wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne". Tynk wewngtrzny
cementowo-wapienny z gladzig gipsowa wykona¢ wg wytycznych producenta. Po
zakonczeniu robdt uprzatngé stanowisko robocze, oczysci¢ zamontowane elementy z
resztek zaprawy 1 wywie$¢ gruz. Rozebra¢, oczys$ci¢ 1 odnies$¢ rusztowania. Zlikwidowaé
zabezpieczenia.

2.0. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dot. materialdéw, pozyskiwania, skladowania Wykonawca
zobowigzany jest do stosowania materialow posiadajacych odpowiednie $wiadectwa i
atesty zgodnie z zapisami w punkcie 2 ST-00. Przechowywanie i sktadowanie materialow
winno odbywac¢ si¢ zgodnie z zapisami punkcie 2.3 ST-00. Do robdt tynkowych nalezy
stosowa¢ wyroby budowlane dopuszczone do powszechnego stosowania. Zaprawy zwykle
do wykonania tynkoéw przygotowywanych na placu budowy powinny odpowiadad
wymaganiom PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.
Na opakowaniach materiatdéw przygotowanych fabrycznie powinien znajdowac si¢ termin
przydatnosci do stosowania. Uzyte do wykonania mas tynkarskich gips, wapno, piasek 1
woda, powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegdlnosci nie
zawiera¢ siarczanoOw, chlorkow, organicznych domieszek. Wapno powinno posiadac
wydany przez producenta atest. Woda Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza
stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty
budowlane. Woda do betondéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wodociggowa wodg pitng. Nie uzywaé¢ wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych i
wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mul. Piasek Piasek powinien speiniaé
wymagania Normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych™ oraz: - nie zawiera¢ domieszek organicznych, - mie¢ frakcje réznych



wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek Srednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm Do spodnich warstw tynku nalezy
stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty
odmiany 2. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm. Cement Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu
portlandzkiego czystego tj. bez dodatkdow wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN-2:2002.
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PNEN 197-1:2002, PN-S-
10040:1999 oraz warunkow technicznych D2.

2.2. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne ¢ do zaprawy cementowo-wapiennej
nalezy stosowa¢ cement portlandzki wg PN-B19701;1997 ,,Cementy powszechnego
uzytku". Za zgoda Inspektora mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 1 35 cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od dowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C, * marka i sktad zaprawy powinny
by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/8-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle". ¢ do
zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany. * do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg 1
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna 1 ziaren obcych. Skifad
objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. * przygotowanie zapraw do robot tynkarskich
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. * zaprawe¢ nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci,
aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie okoto 3
godzin.

2.3 Gipsowa zaprawa tynkarska o wysokiej przyczepnosci * Zaprawa powinna byc¢
stosowana jako jednowarstwowy tynk wewnetrzny do uktadania recznego na powierzchni
Scian 1 sufitow, we wszystkich pomieszczeniach o zwyklej wilgotnosci powietrza,
wlacznie z pomieszczeniami w budynkach uzyteczno$ci publicznej. « Zaprawa powinna
by¢ gotowa, suchg zaprawa, wysokiej wydajnosci i duzej elastycznosci. * Przeznaczona do
uktadania metoda reczna, zaprawa powinna mie¢ duza wytrzymato$¢ na uderzenia,
Sciskanie 1 wbijanie gwozdzi oraz stanowi¢ produkt niepalny.

3.0. SPRZET

Wykonawca stosuje sprzet i1 narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technologia
wykonania poszczegoélnych robot. Sprzg¢t winien odpowiadaé wymogom okres§lonym w

punkcie 3. ST-00. Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwykltych powinien



wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu: - mieszarki do zapraw, -
betoniarki wolnospadowej, - przenos$nych zbiornikow na wod¢ Do przygotowania masy
potrzebne bedzie: - elastyczne wiadro, - wiertarka z mieszadtem do gipsu, Do wykonania i
obrobki gtadzi potrzebne bedzie: - diuga i krotka pace stalowa, szpachelka katowa, -
przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem S$ciernym, - okulary i maska
przeciwpylowa

4.0. TRANSPORT

Ogoblne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.4. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy winny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisoOw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiarow tadunku i innych parametrow
technicznych. ¢ transport cementu i wapna suchogaszonego, gipsu szpachlowego
powinien odbywaé si¢ zgodnie z BN-88/6731-08, ¢ cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ wolnymi s$rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem, ¢ kruszywa mozna przewozic¢
dowolnymi  $rodkami transportu w  warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z asortymentami kruszywa lub frakcjami i
zawilgoceniem.

5.0. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt.5.

5.1. Warunki przystgpienia do robdt Przed przystgpieniem do wykonywania robot
tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia 1 bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe
1 okienne. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych,
zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur". Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu
pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie. W
okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.2. Przygotowanie podtoza tynkoéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-70/B-10100 p. 3.3.2. « w S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy

wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewngtrznych licach na glebokosci 5-10mm. jezeli mur



wykonany jest na spoin¢ peing nalezy je wyskroba¢ na glebokos¢ j.w. lub zastosowac
specjalne srodki zapewniajace przyczepnos¢ tynku do podtoza,

* bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczySci¢ z kurzu Szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. plamy z substancji thustych mozna usuna¢ 10-
proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajac je lampg benzynowa, * nadmiernie suchg
powierzchni¢ podloza nalezy zwilzy¢ woda, Podloze pod tynk musi by¢: a) rowne, b)
no$ne i mocne - wystarczajaco stabilne, c) jednorodne, réwnomiernie chlonne d)
szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen, e) wolne od wykwitow.

5.3. Wykonywanie tynkéow zwyklych Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i
wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/8-10100.
Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢
zgodne z normg PN-70/B-10100. Tynki zwykte kat. IT i III nalezg do odmian powszechnie
stosowanywanych w sposéb standardowy. Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢ do
odmian doborowych. Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i
gladzi tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug paséw i listew kierunkowych,
GtadZz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cem.-wap. w tynkach nienarazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

5.4. Wykonywanie gladzi gipsowych

5.4.1. Zabezpieczanie pomieszczenia Kazdy etap pracy, poczawszy od wsypywania gipsu
do naczynia, poprzez naktadanie masy na $ciang, na szlifowaniu gtadzi konczac, moze
powodowac¢ réznorodne zabrudzenia. Ze szczeg6lng dbatoscig nalezy wigc zabezpieczy¢
listwy 1 podloge wzdtuz gipsowanej $ciany, meble, sprzety, skrzydta oraz oscieznice okien
i drzwi.

5.4.2. Ocena nosno$ci podloza Gtadz gipsowa mozna wykonywac tylko wewnatrz
pomieszczen, gdy $ciana jest rOwna i nie narazona na dziatanie wilgoci. GIPSARY mozna
stosowa¢ na podtozach mineralnych takich, jak tynki cementowe, cementowo-wapienne,
gipsowe 1 §ciany betonowe. Przed przystapieniem do jakichkolwiek dziatan nalezy oceni¢
jako$¢ podtoza (jego roéwno$¢, no$nosc¢ i czystosé) i odpowiednio je przygotowac.

5.4.3. Przygotowanie podtoza Pierwszym etapem przygotowania podtoza jest
oczyszczenie go z elementow mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ gtadzi, zwilaszcza z kurzu,
brudu i innych slabo zwigzanych fragmentow tynku badZz powtok malarskich. Dla

ulatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia mozna $ciang¢ przed skrobaniem



zmoczy¢ czysta woda lub wodg zmieszang z mydtem malarskim. Stosujac wyroby z serii
GIPSAR mozemy naprawia¢ zarbwno mate uszkodzenia tynku jak i spore ubytki. Podczas
ogledzin podioza nalezy zlokalizowa¢ wszystkie peknigcia. Rysy takie nalezy poszerzyd,
aby moc je pozniej skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna
wykona¢ ostrym narzgdziem np. dhutkiem, $rubokretem, a nawet krawedzig szpachelki.
Do zeskrobania starych powtok farb mozemy uzy¢ szpachelki lub szczotki drucianej. Gdy
na $cianie pozostaje warstwa nie do usunigcia, ktéra nie zapewni gipsowi odpowiedniej
przyczepnosci nalezy zastosowac¢ $rodki chemiczne, tugujace stare powtoki np. z farb
olejnych lub uzy¢ specjalnych gruntow zwiekszajacych przyczepnos¢, np. podkitadu
tynkarskiego. Grubo$¢ pojedynczej warstwy GIPSARA nie powinna przekracza¢ 2mm.
Jesli nierownosci lub uszkodzenia podtoza sa wigksze, mozna zastosowaé kilka warstw
masy szpachlowej. W przypadku wystepowania znacznych ubytkow badz nierdwnosci,
nalezy odpowiednio wczesniej uzyé np. ZAPRAWY WYROWNUJACEJ, ZAPRAWY
TYNKARSKIEJ lub gipsu budowlanego np. GIPSAR GB zgodnie z technologia ich
stosowania.

5.4.4. Gruntowanie podtoza Kolejnym i zarazem ostatnim etapem przygotowania podloza
jest gruntowanie emulsjg np.UNIGRUNT. Jej zadaniem jest zmniejszenie 1 wyréwnanie
chlonnosci podtoza oraz poprawienie przyczepnosci wykonanej gtadzi gipsowej. Np.
UNI-GRUNT dzi¢ki duzej zdolnosci penetracji, wnika w strukture podtoza i wzmacnia je.
Otwory, w ktorych pdzniej montowaé bedziemy gniazdka elektryczne, puszki badz
kontakty nalezy ostoni¢, wktadajac do nich zatyczki z papieru lub krazki wycigte ze
styropianu. Jezeli prowadzimy prace remontowe, to gniazdka 1 kontakty nalezy
zdemontowac, a przewody odpowiednio zabezpieczy¢. Nie lekcewazmy tego ze wzgledu
na wlasne bezpieczenstwo i wygode pracy (mniej czyszczenia po remoncie). W momencie
kontaktu masy gipsowej z elementem stalowym nastepuje reakcja powodujaca korozje.
Wobec tego wszystkie elementy stalowe, ktore moga stykac¢ si¢ z naktadang mokra masg
(takie jak rury, narozniki, narzedzia itp.) powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej badz
tez zabezpieczone antykorozyjnie. Do tego celu mozna uzywaé specjalnych farb
miniowych.

5.4.5. Przygotowanie masy Mase szpachlowg przygotowuje si¢ przez wsypanie materiatu
do naczynia z odmierzong iloscia wody. Proporcje mieszanki podane sa na kazdym
opakowaniu i r6znig si¢ w zaleznosci od rodzaju zastosowanej masy. Po wykorzystaniu
masy wiadro nalezy wyczysci¢, gdyz pozostawione w nim resztki zwigzanego gipsu

skracaja czas wigzania nast¢gpnej partii. Mas¢ mieszamy, az do uzyskania jednorodnej



mieszaniny bez grudek. Mozna to robi¢ r¢cznie, ale najlepiej uzy¢ wiertarki zaopatrzone;j
w mieszadlo do gipsu. Konsystencja masy przygotowywanej do napraw powinna by¢
nieco gestsza niz do wykonywania gladzi.

5.4.6 Wzmacnianie narozy Przed przystgpieniem do wykonywania gladzi nalezy zajac si¢
wszelkiego rodzaju narozami zewnetrznymi (okien, drzwi, stupow, $cian itp.). Nawet jesli
s3 one rowne i nieuszkodzone, to trzeba je odpowiednio wzmocni¢, by nie ulegly
uszkodzeniom podczas eksploatacji. Do tego celu uzyjemy naroznikéw aluminiowych.
Zamontowane narozniki wplyng na dokladnos$¢ i1 estetyke wykonania naroza. Wzdhuz
catlego naroza okiennego, co kilkanascie centymetrow nanosimy lopatka placki masy
szpachlowej. Powinny by¢ one na tyle duze, by po zatopieniu w nich profilu
aluminiowego (do zalozonej pozycji), masa gipsowa zostala wycisnigta przez oczka
perforacji. Profil naroznikowy nalezy wtopi¢ w $§wiezo naniesiong mas¢ szpachlowg i
ustabilizowa¢ w pozycji pionowej, az do wyschnigcia gipsu. Nalezy pamigtaé, ze czas
otwartej pracy masy szpachlowej (od momentu jej natozenia do zakonczenia obrobki) jest
ograniczony. Po uptywie tego czasu nie nalezy zmienia¢ potozenia zatopionego w masie
elementu. Po zatopieniu naroznika rozprowadzamy wycisnigty przez oczka nadmiar gipsu
po calej dlugosci naroza. Poki masa jeszcze nie jest zaschnigta, nalezy skontrolowac
poziomnicg doktadno$¢ zastabilizowanego elementu. Sprawdzeniu podlega¢ powinna
pionowos¢ naroznika oraz to, czy nie jest on zbyt wysuniety poza lico $ciany.

5.4.7. Naprawa ubytkéw 1 peknie¢ w podlozu Wieksze pekniecia i ubytki w $cianach
wypetniamy gipsem budowlanym o podwyzszonej wytrzymalo$ci. Przygotowujemy go w
matych naczyniach, w ilosci adekwatnej do zakresu napraw. Aby otrzyma¢ odpowiednia
konsystencje 1 kg suchej mieszanki wsypujemy do 0,6 litra wody. Gips budowlany jest
niezastgpiony rowniez przy wypelnianiu otwordw po kolkach oraz przy robotach
instalacyjnych (montowanie puszek). Nalezy jednak pamigta¢, Ze mamy na naprawy nie-
wiele czasu, gdyz gips budowlany zaczyna wigza¢ juz po kilku minutach od momentu
zmieszania go z woda. Do naprawy drobnych peknie¢ mozemy uzy¢ np. GIPSARA MAX.
Przeszpachlowujemy nim rys¢ na calej jej dlugosci, starajac si¢ wciska¢ mase w
poszerzong szczeling. Nastepnie w natozonej masie zatapiamy tasme zbrojaca (taka sama,
jak w przypadku spoinowania potagczen ptyt).

5.4.8. Wykonywanie gladzi na §$cianach Kolejnos¢ prac przy wykonywaniu gladzi na
Scianie jest bardzo podobna jak przy sufitach. Pierwszym etapem jest naniesienie na
Sciany warstwy np. z GIPSARA PERFEKTA. Czynimy to za pomoca dlugiej pacy,

przesuwajac ja w kierunku od dotu do gory Sciany. Przy duzych powierzchniach $ciang



nalezy podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne tak, aby mozna byto wykonywac
kolejne operacje bez przestojow. Masg gipsowag rozprowadzamy na $cianie ruchami
potkolistymi i jednocze$nie ja wyréwnujemy. Zachowujemy przez caty czas kierunek od
dotu ku gorze. Pace nalezy silnie dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolowaé
rownomierne roztozenie np.GIPSARA PERFEKT na powierzchni i dostosowanie ilosci
naktadanej masy do stopnia nieréwnos$ci powierzchni. Nakladanie warstwy nalezy
rozpocza¢ od miejsc najbardziej odbiegajacych od ptaszczyzny zaktadanego lica $Sciany,
np. powierzchni przy montowanych narozach. Po naniesieniu warstwy, gdy gips jeszcze
nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskroba¢ ewentualne nieréwnosci, przygotowujac w
ten sposob powierzchnie do szlifowania. Pace nalezy prowadzi¢ w przeciwnym kierunku
do naktadania gipsu, pod niewielkim katem w stosunku do podtoza.

5.4.9. Profilowanie narozy Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie
wyprofilowanych szpachelek katowych. Profilowanie narozy nalezy dokonywaé po
natozeniu kazdej kolejnej warstwy masy szpachlowe;.

5.4.10. Wykonywanie gtadzi na $cianach Do ostatecznego wyréwnywania nierownosci
uzywamy krotkiej pacy stalowej. Podczas tego etapu, konsystencja masy powinna byc¢
rzadsza od tej, ktora przygotowywalismy do warstwy wyrdwnawcze;j.

5.4.11. Szlifowanie, odpylanie 1 gruntowanie gtadzi Koncowg faza wykonania gladzi
gipsowej jest jej szlifowanie. Przystgpujemy do niego po catkowitym wyschnigciu gladzi.
Ewentualne, pozostale jeszcze nierdwno$ci usuwa si¢ papierem $ciernym /60-80/, lub
paca z siatka do szlifowania /60-120/. GtadZ mozna rowniez szlifowa¢ mechanicznie, np.
szlifierkg z pochtaniaczem pylu. Gips nie jest szkodliwy dla zdrowia, lecz do szlifowania
warto zaopatrzy¢ si¢ w maske przeciwpylowa. Dodatkowo, przy szlifowaniu sufitu, zaleca
si¢ zatozenie okularow ochronnych. Dobrym sposobem na sprawdzenie rownosci calej
Sciany jest o$wietlenie jej w odpowiedni sposob. Zrodto $wiatta powinno by¢ ustawione
bezposrednio przy $cianie 1 skierowane réwnolegle do jej powierzchni. Cienie rzucane
przez nierdwnosci doskonale uwidocznig miejsca do poprawek. Po zakonczeniu
szlifowania, gladZz nalezy doktadnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na powierzchni gladzi
spowoduje ostabienie przyczepnos$ci kolejnej, naktadanej warstwy np. farby. Odpylanie
mozna przeprowadzi¢ za pomoca szczotki z migkkim wlosiem badz odkurzacza z
odpowiednig koncowka 1 pochtaniaczem Gruntowanie podioza przed polozeniem
nastepnej warstwy, Np. malowaniem lub tapetowaniem, nalezy przeprowadzi¢ wedlug

zalecen producenta materiatu, ktorym planujemy wykonczy¢ powierzchni¢. Gruntowanie



pod farby wodorozcienczalne mozna wykonac rozcienczong farbg lub gruntem do podtozy
gipsowych.

6.0. KONTROLA JAKOSCI

Wymagania dla robot tynkarskich podano w ST-00 pkt.6. Sprawdzenie jako$ci robot
polega na sprawdzeniu kompletnos$ci wykonanych robot.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych Przed przystgpieniem do robodt
Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robodt 1 przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te
powinny obejmowacé wszystkie wlasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2
niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie odbioru robdt Badania tynkéw zwyklych powinny by¢
przeprowadzane w zakresie : ¢ zgodno$ci z dokumentacjga projektowa i zmianami w
dokumentacji powykonawczej, ¢ jakoSci zastosowanych materialtow 1 wyrobow,
prawidlowosci - przygotowania podiozy, ¢ przyczepnosci tynkow do podtoza, grubosci
tynku, * wygladu powierzchni tynku i krawedzi tynku, * wykonczenie tynku na narozach,
stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7.0. ODBIOR ROBOT, OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.7. Powierzchni¢ tynkow w
m? oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci w stanie surowym 1
wysokosci mierzonej od podloza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.
Powierzchni¢ tynkow stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach w $wietle §cian surowych
na plaszczyzne¢ poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu. Z powierzchni tynkéw i
gladzi nie odlicza si¢ powierzchni nie otynkowanych mniejszych od 1 m% Nie odlicza si¢
réwniez powierzchni otwordéw do 3 m?, 0 ile ich oécieza sa otynkowane. W przeciwnym
razie odlicza si¢ je catlkowicie, mierzac ich powierzchnie w $§wietle o$cieznic lub w
Swietle murow, jezeli otwory sg bez oScieznic. Z powierzchni tynkéw 1 gtadzi odlicza si¢
powierzchnie nicotynkowane, jezeli kazda z nich jest wigksza od 1 m% Oblicza sig
réwniez otwory o powierzchni od 1 m? do 3 m?, jezeli ich oscieza nie sg tynkowane.
Otwory o powierzchni wigkszej od 3 m? odlicza sie catkowicie, doliczajac jednoczesnie
do powierzchni §cian murowanych powierzchni¢ tynkowanych osciezy

7.1. Odbidr podtoza Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem
do robot tynkowych. Jezeli odbior podloza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i

uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty



pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie
powinien zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy tynk poprawié i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

7.2. Odbidér tynkow Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchnie
Scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowsa. Dopuszczalne odchylenia
powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wicksze niz 3 mm i w liczbie nie wigcej niz 3 dlug. kontrolnej 2m taty. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku: * pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1
mb 1 ogdtem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci, * poziomego -
nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdlem nie wigcej niz 6 mm w calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.) Niedopuszczalne sa
nastgpujace wady: * wykwity w postaci nalotow roztwordow soli wykrystalizowanych na
powierzchni tynkow roztworow soli przenikajacych z podtoza, plesni itp., ¢ trwate $lady
zaciekdw na powierzchni, ¢ odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej
przyczepno$ci tynku do podtoza. Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony
protokotem zawiera¢:  ocene wynikéw badan, « wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem
mozliwosci ich usunigcia,

8.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 pkt.8 ,,Wymagania
ogolne". Placi si¢ za wykonang i odebrang ilos¢ m? powierzchni tynku wg ceny jedn.,
ktéra obejmuje: * przygotowanie stanowiska roboczego, ¢ przygotowanie zaprawy, °
dostarczenie materialdow 1 sprzgtu, ¢ ustawienie i1 rozbidrke rusztowan przenosnych do
wykonania robot na wys. do 4m, ¢ przygotowanie podtoza, * umocowanie i zdj¢cie listew
tynkarskich, ¢ osiatkowanie bruzd,  obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych
elementow, « wykonanie tynkow, ¢ reperacja tynkow po dziurach i hakach, ¢ oczyszczenie
miejsca pracy z resztek materialow, ¢ likwidacjg stanowiska roboczego.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE

* PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych wytrzymatosciowych.

* PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

» PN-65/E-10101 Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

* PN -75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

» PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

» BN-72/8841-18 Roboty tynkowe. Tynki pocienione z zapraw plastycznych. Wymagania

w zakresie wykonania i badania przy odbiorze .



* PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne . Ptaski do zapraw budowlanych.

» PN-B-30020:1999 Wapno

* PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

* PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

« PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

* PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

* PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

* PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

SST-04 OKLADZINY I OBUDOWY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH CPV
45321000-3

1.0. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt polegajacych na montazu obudowy z STG elementow
instalacji wewnetrznych wystepujacych przy wykonywaniu prac, ktore zostang
zrealizowane w ramach wykonania i odbioru robot budowlanych.

1.2. Zakres stosowania Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie
czynno$ci umozliwiajagce i majgce na celu zabudowe z ptyt G-K wodoodpornych i
ogniochronnych instalacji sanitarnych. Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja
wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie zabuddéw poziomow,
pionow i podej$¢ wod.-kan. oraz c.o. z ptyt gips.-karton. GKFI na ruszcie metalowym.
Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji. Roboty rozpoczynamy
od wykonania zabezpieczenia przed dostepem do strefy prowadzenia robot. Wykonad
ruszt z stalowych ksztattownikow systemowych. Nastepnie przystepujemy do montowania
ptyt. Zaklei¢ nalezy potaczenia migdzy plytami i polaczenia ptyt ze §$cianami tasma
spoinowa. Narozniki wypukle wzmocni¢ taSma naroznikowa. Nastepnie szpachlujemy
wszystkie nierownosci plyt i potaczen.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty
oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”. Wykonawca jest



odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa 1 poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Warunki ogdlne stosowania materiatow wedtug ST-00 punkt 2.

2.1 Wymagania szczegdtowe dla materiatow: 1. Plyty gipsowo - kartonowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w normie PN-B 79405 — wymagania dla plyt
gipsowo — kartonowych Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych Lp.
Wymagania GKB zwykla GKF ognioodporna GKBI wodoodporna GKFI wodo- i
ognioodporna 1 2 3 4 5 6 1. Powierzchnia réwna, gladka, bez uszkodzen kartonu,
naroznikow 1 krawedzi 2. Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia gipsowego karton powinien
by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rgka rwa sie, nie
powodujac odklejania si¢ od rdzenia 3. Wymiary i tolerancje [mm] grubos¢ 9,5+0,5;
12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5 szeroko$¢ 1200 (+0; —5,0) dtugos¢ [2000+3000] (+0; —6)
prostopadtos¢ roznica w dtugosci przekatnych <5 4. Masa 1m? plyty o grubosei [kg] 9.5
<9,5 — — — 12,5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11+13,0 SST Remont pomieszczen PZSM
Szwalbego 1 str. 28 15,0 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0 >18,0 <18,0 16,0+19,0 — - 5.
Wilgotno$¢ [%] <10,0 6. Trwalo$¢ struktury przy opalaniu [min.] — >20 — >20 7.
Nasigkliwos¢ [%] — — <10 <10 8. Oznakowanie napis na tylnej stronie ptyty nazwa,
symbol rodzaju plyty; grubos¢; PN ..................... ; data produkcji kolor kartonu szary jasny
szary jasny zielony jasny zielony jasny barwa napisu niebieska czerwona niebieska
czerwona

2.2. Sktadowanie materiatow Warunki ogdlne sktadowania materiatow wedlug ST- 00
punkt

2.3. Plyty nalezy sktadowa¢ w zamknigtym pomieszczeniu o stalej temperaturze. Plyty
mozna sktadowa¢ wylacznie w pozycji poziomej. Produkty powinny by¢ sktadowane tak,
aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢ skladowane na
suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zawilgocenie, zalanie oraz na zadne
uszkodzenia mechaniczne. Cigzkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na
wierzchu opakowan.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST-00 pkt.3 ,,Wymagania ogolne".
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig

korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego



4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST—00 pkt.4 ,,Wymagania ogdlne".
Przy transporcie samochodowym nalezy zwroci¢ uwage na czystos¢ i catkowitg plaskosé
powierzchni tadunkowej. Plyt nie wolno ustawia¢ na krawedziach ani na naroznikach.
Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly si¢ i nie
byly uderzane przez inny fadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie
opuszczane, nawet z niewielkich wysokos$ci. Plyty powinny by¢ pakowane w formie
stosow uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu
spelnia rol¢ opakowania stosu. Kazdy ze stosoOw jest spiety tasma stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot Ogdélne wymagania dotyczace wykonania robot
podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.5.

5.2. Warunki przystapienia do robdt ¢ przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z
ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne. ¢
przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia oczysci¢ z gruzu i odpadow.
oktadziny z ptyt gipsowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5st.C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 00C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie Przy montazu
plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122
,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania 1 badania przy odbiorze”. Ruszt
metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow: — przy
uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
— z uzyciem S$ciennych profili ,,UW” ,,CW” o szer. 50 i 75mm, Przed montazem plyt
gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji zamontowa¢ odpowiedni ruszt. Wykonuje
si¢ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg tu
profile stalowe z blachy ocynkowanej o ksztattach ,,U” oraz ,,C”. Profile ,,U” mocuje si¢
do podtogi 1 sufitu tagcznikami, w miejscach odleglych od siebie o 800mm. Podobnie
mocuje si¢ skrajne profile ,,C” do $cian juz istniejacych. Pod profile ,,U” oraz skrajne
profile ,,C” podktada si¢ tasme uszczelniajaca ze spienionego tworzywa, ktorej zadaniem
jest akustyczne uszczelnienie potaczenia. Pozostale profile ,,C” rozstawia si¢ pionowo w

ksztattowniku ,,U” co 600mm. Ptyty g-k s3 mocowane pionowo, a ich podtuzne krawedzie



powinny stykac si¢ na profilach ,,C”. Kolejnos¢, w jakiej plyty sa mocowane, powinna
by¢ uzalezniona od kierunku ustawienia stupkéw ,,C”. W zalezno$ci od oczekiwanych
parametrow S$cianki konstrukcje oklada si¢ jedng lub dwiema warstwami ptyt. Druga
warstwa ptyt musi by¢ przesunigta w stosunku do pierwszej o 600mm. Przestrzen miedzy
ksztaltownikami moze by¢ wypelniona welng mineralng. Wplywa to korzystnie na
parametry termiczne i akustyczne $ciany. Wykonanie otworu w S$cianie (np. drzwi )
powoduje miejscowe obnizenie jej wytrzymatosci. Wskutek tego w pasmie $ciany o
szerokos$ci otworu, zwigkszonej o 1200mm z kazdej strony, nie nalezy mocowaé zadnych
urzadzen, ktore obcigzalyby $ciang cigzarem wiekszym niz 30kg/mb.

6.0. KONTROLA JAKOSCI

Wymagania dla robot podano w ST-00 pkt.6. Sprawdzenie jako$ci robdt polega na
sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robot. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt
gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych”. Nalezy w szczeg6lnosci oceni¢: ¢ - zamocowanie kotkow, ¢ - réwnosé
powierzchni ptyt, ¢ - narozniki i krawedzie — czy nie ma uszkodzen, ¢ - wymiary ptyt, * -
wilgotnos¢ 1 nasigkliwos$é, ¢ - obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt, Kontrola:
zamocowania kotkdw powinno by¢ sprawdzone w 5% zamocowanych kotkow za pomoca
odpowiedniego urzadzenia do probnego obcigzania. Kontrola jest zdana pozytywnie, gdy
kotki o glebokosci zakotwienia 40 wzglednie 60 mm obcigzone za pomoca
odpowiedniego urzadzenia silag 0.75kN nie wykazuja przesunigcia (poslizgu). Jezeli
ktorykolwiek z kotkéw nie spetni kryteriow kontroli, nalezy wowczas sprawdzié
dodatkowe 20 % zamocowanych kotkow. W przypadku ponownego niespetnienia
kryteriow kontroli przez kolejny kolek nalezy sprawdzi¢ wszystkie kotki badanego sufitu
lub sufitéw calej cze$ci budynku. Kotki KKM 1 KDM przy dlugosci gwintu >7mm w
przypadku montowania masywnych elementdw mozna zamiast urzadzenia do prébnego
obcigzania kontrolowac takze za pomocg Srubokreta dynamometrycznego, ktory wyklucza
przecigzenia. Kontrola jest zdana pozytywnie gdy kazdy kotek moze bez dostrzegalnego
przesunigcia (poslizgu) przeja¢ obciazenie momentem skrgcajagcym o warto$ci 3Nm.

7.0. ODBIOR ROBOT 1 OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST—00 ,,Wymagania og6élne" pkt.
7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie pomiary i
badania daty pozytywne wyniki. Wymagania przy odbiorze okre§la norma PN-72/B-
10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”

Sprawdzeniu podlega: * zgodno$¢ z dokumentacja techniczng, ¢ rodzaj zastosowanych



materialow ¢ przygotowanie podloza, ¢ prawidlowos¢ zamontowania ptyt i1 ich
wykonczenie na stykach, narozach i obrzezach, ¢« wichrowato$¢ powierzchni Powierzchnie
suchych tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugos$ci §cian w stanie
surowym 1 wysoko$ci mierzonej od podtoza do warstwy wyrownawczej na stropie od
spodu stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchni¢ pilastréw i stupow oblicza si¢ w
rozwinig¢ciu tych elementdw w stanie surowym. Powierzchnie suchych tynkow stropow
ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w §wietle $cian surowych na
ptaszczyzng pozioma. Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca si¢ powierzchni kratek,
drzwiczek i1 innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m?,

8.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych w umowie
Wykonawcy z Zamawiajacym o wykonanie roboét, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m?
powierzchni suchego tynku wg ceny jednostkowej, obejmujacej wszystkie technologie i
czynnosci przygotowawcze: ¢ - przygotowanie stanowiska roboczego, ¢ - obsluge sprzetu
niewymagajacego etatowej obstugi, * - ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4
m, * - przygotowanie podtoza, ¢ - obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych
materiatdw, ¢ - czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE

* Zgodnie z wykazem w pkt. 10 ST-00

* PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
* PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

ST-05 WARSTWY WYROWNAWCZE POD POSADZKI KOD CPV 45262321-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Specyfikacja dotyczy sposobu wykonania i odbioru podiozy
posadzek, wystepujacych przy wykonywaniu prac, ktore zostang zrealizowane w ramach
wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych.

1.2. Zakres stosowania SST Szczegotowa specytfikacja techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja
wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majgce na celu wykonanie i wyréwnanie podtozy z
oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, ustawieniem punktow wysokosciowych.
Warstwa wyréwnawcza grubosci, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z

oczyszczeniem 1 zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym utozeniem



zaprawy, z zatarciem powierzchni na gltadko oraz wykonaniem i1 wypetnieniem masa
asfaltowg szczelin dylatacyjnych. Warstwa wyrdwnawcza wykonana poprzez naprawa
podtoza przez szpachlowanie zaprawa wyréwnujaca szybkosprawng np. ATLAS (ZW-
330)

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robot Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za
jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00
»Wymagania ogolne" pkt. 5. W podkladzie nalezy wykona¢ spadki 1 szczeliny
dylatacyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Podtoza pod wykladziny ceramiczne
stanowi zaprawa cementowa. Podklady z zaprawy cementowej powinny mieé
wytrzymalo$¢ na $ciskanie min. 12 MPa, a na zginanie 3 MPa. Powierzchnia podktadu
powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknie¢ 1 ubytkow. Dozwolone odchylenie
powierzchni podktadu od plaszczyzny, w dowolnym miejscu podktadu, nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m. W podktadzie nalezy
wykonaé, zgodnie z projektem, spadki 1 szczeliny dylatacyjne, konstrukcyjne 1
przeciwskurczowe.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace materiatow. Wykonawca zobowigzany jest do stosowania
materiatdw posiadajacych odpowiednie $wiadectwa 1 atesty zgodnie z zapisami
,Wymagania og6lne" ST-00 w punkcie 2.1-2.2. Woda Do przygotowania zapraw i
skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow 1 zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Nie wuzywaé¢ wod Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych i wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mul. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania Normy PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych", w szczegdlnosci SST Remont pomieszczen PZSM
Szwalbego 1 str. 32 - nie zawiera¢ domieszek organicznych, - mie¢ frakcje roznych
wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, - piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm W posadzkach maksymalna wielko$¢
ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach
odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynosza przy
grubo$ci warstw 2,5 cm - 10 mm, 3,5 cm - 16 mm. Cement Dopuszczalne jest stosowanie

jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow wg norm PN-EN 197-1:2002 i



PN-2:2002. Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PNEN 197-1:2002,
PN-S-10040:1999 oraz warunkoéw technicznych D2. ATLAS ZW 330 Do naprawiania
podtozy budowlanych zastosowaé szybkosprawng zaprawe wyréwnujaca, pozwalajacg na
wypetnianie ubytkéw, zaglebien i niwelowanie innych nieréwnosci podtoza, o n/w lub
podobnych wlasciwosciach. Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,6 kg/dm3
Gestos¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu) ok. 1,95 kg/dm3 Proporcje mieszania
0,17+0,22 1/ 1 kg woda / sucha mieszanka 4,25+5,5 1/ 25 kg Wytrzymato$¢ na $ciskanie
min. 20,0 MPa Temperatura przygotowania oraz podtoza od +5 °C do +25 °C Czas
gotowosci do pracy 2 godziny Czas otwarty pracy min. 20 minut Przyklejanie ptytek od
momentu natozenia po 5 godzinach przy 5 mm grubo$ci warstwy Przechowywanie i
sktadowanie materialow winno odbywa¢ si¢ zgodnie z zapisami ST-00 w punkcie 2.3.
Materiaty nalezy  przechowywa¢ w  magazynach suchych, przewiewnych,
zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

3. SPRZET

Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technika i technologia
wykonania poszczeg6lnych robdt. Sprzet winien odpowiada¢ wymogom okreslonym w.
ST-00 w punkcie 3.

4.0. TRANSPORT.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 4
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt Ogdlne wymagania wykonania robot podano w ST-
00 ,,Wymagania og6lne" pkt.5. Posadzki wykonywa¢ po zakonczeniu robét budowlanych,
wykonczeniowych 1 instalacyjnych. Pomieszczenia lub strefy, w ktorych wykonuje si¢
posadzki musza by¢ wydzielone 1 zabezpieczone przed ogdlnym dostepem. Minimalna
temperatura podlozy betonowych powinna wynosi¢ + 15°C. Minimalna temperatura
powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ + 15 C. Wilgotno$¢ wzgledna powierza nie
powinna przekracza¢ 70%. Pomieszczenie musi by¢ wentylowane (grawitacyjnie lub
mechanicznie).

5.2 Wyszczegolnienie 1 kolejno$¢ robot dla posadzek e« przygotowanie podtoza
(oczyszczenie, zmycie), ¢ wyréwnanie nierownosci i uskokoéw, ¢ oczyszczenie

powierzchni, * nawilzenie



5.3. Wymagania podstawowe * podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z
projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatos¢ i grubo$¢ podkladu oraz rozstaw
szczelin dylatacyjnych. ¢ wytrzymalos¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-
04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na S$ciskanie - 12 Mpa, na zginanie - 3 Mpa.
podioze, na ktérym wykonuje si¢ podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda. * podklad cementowy powinien by¢
oddzielony od pionowych elementow paskiem papy. ¢ w podktadzie powinny by¢
wykonane szczeliny dylatacyjne. * temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow
cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. « zaprawe
cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. ¢ zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. ¢ ilo$¢ spoiwa w podktadach
cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna
by¢ wigksza niz 400 kg/m3. ¢ zaprawe¢ cementowa nalezy uktada¢ niezwtocznie po
przygotowaniu mig¢dzy listwami kierunkowymi o wysokos$ci réwnej grubosci podktadu z
zastosowaniem r¢cznego lub  mechanicznego zageszczenia z  rdwnoczesnym
wyrownaniem 1 zatarciem. ¢ podktad winien mie¢ powierzchni¢ rowng, stanowigca
ptaszczyzng zgodnie ze spadkiem. * powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fata
przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé wiekszych przeswitow
wigkszych niz Smm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i Smm na calej dlugosci lub szerokos$ci
pomieszczenia.

5.4. Naprawianie podtozy zaprawe wyrdwnujaca

5.4.1. Przygotowanie podloza - zastosowanie zaprawy do napraw podloza Podloze
powinno by¢ suche i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy naprawczej, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczow, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Luzne elementy oraz fragmenty
podioza o stabej wytrzymato$ci nalezy usung¢ mechanicznie, np. sku¢. Nadmierng
chlonno$¢ podloza nalezy zredukowac stosujac emulsje gruntujaca np. UNIGRUNT.
5.4.2. Przygotowanie podtoza - zastosowanie zaprawy jako podkladu zespolonego z
podtozem Podloze powinno by¢ pozbawione warstw i elementdéw mogacych ostabié
przyczepnos¢, zwlaszcza kurzu, wapna, olejow, thuszczéw, substancji bitumicznych, farb,
stabych 1 odspajajacych si¢ fragmentow starych podkladow. Bezposrednio przed
wykonaniem wilasciwej warstwy zaprawy podloze nalezy kazdorazowo zwilzy¢ woda i

nanie$¢ na nie uprzednio przygotowang warstwe¢ kontaktowa



5.4.3. Zastosowanie zaprawy jako masy naprawczej Zaprawe nalezy nanies¢ na uprzednio
przygotowane i zagruntowane podtoze za pomoca kielni lub gladkiej pacy stalowe;.
Jednorazowo mozna naktada¢ warstwe zaprawy o grubos$ci nie przekraczajacej 30 mm. Po
zmieszaniu z piaskiem kwarcowym (wielko$¢ ziarna do 2 mm) w proporcji 1:4 (piasek :
sucha zaprawa) mozna rozszerzy¢ grubos¢ warstwy do 60 mm. Po wstepnym zwigzaniu,
nalozong warstwe zaprawy mozna zatrze¢ paca filcowa lub styropianowa, badz wygtadzi¢
paca stalowa. Przygotowujac podtoze pod okladziny z ptytek ceramicznych zaprawe
nalezy zatrze¢ na ostro.

5.4.4. Zastosowanie zaprawy jako podktad podtogowy Podktad nalezy oddzieli¢ od $cian i
innych elementéw znajdujacych si¢ w polu roboczym PROFILEM DYLATACYJINYM.
Wielko$¢ pol roboczych nie powinna przekracza¢ 36m?2, a wymiar boku nie powinien by¢
wiekszy niz 6 m. Dylatacje nalezy wykona¢ rowniez w progach pomieszczen oraz wokot
stupow nosnych. Istniejgce dylatacje konstrukcyjne podtoza powinny by¢ przeniesione na
warstwe podktadu. Zaprawg nalezy rozprowadza¢ paca stalowa.

5.4.5. Prace wykonczeniowe Przyjmuje si¢, ze czas jaki musi uptyna¢ od natozenia
zaprawy do momentu naklejania ptytek wynosi 5 godzin na kazde Smm grubos$ci warstwy
wyrownujacej. Przed rozpoczeciem prac oktadzinowych, powierzchni¢ zaleca si¢
zagruntowa¢ emulsjg np. UNI-GRUNT.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla rob6t podano w ST-00 pkt.6. Sprawdzenie jakosci robot polega na
sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robot.

7. ODBIOR ROBOT I OBMIAR ROBOT

Wymagania dla robot podano w ST-00 pkt.7. Jednostka obmiarowg robdt jest m?. Tlo$é
robot okres$la si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZyniera i sprawdzonych w naturze.

7.1. Ogolne zasady odbioru robdt Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w
ST-00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt. 7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja
projektowa, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

7.2 Wymagania przy odbiorze. ¢ Odbiér materiatow i robdt powinien obejmowac
zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z za§wiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on

zbadany laboratoryjnie. * Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych



wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez
materialdéw przeterminowanych.

7.3. Odbidér powinien obejmowac: ¢ sprawdzenie wygladu zewn¢trznego; badanie nalezy
wykona¢ przez ocen¢ wzrokowg, ¢ sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania
powierzchni, badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa, ¢ sprawdzenie grubosci
podktadu posadzki nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych
w czasie jego wykonywania, ¢ sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykow materiatow
posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggni¢tego drutu
1 pomiaru odchylen,

8.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne" pkt
7. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisO6w zawartych w umowie
Wykonawcy z Zamawiajacym o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilos¢ m?
powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie
podtoza, dostarczenie materiatléw 1 sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE

* PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
 PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow,

« PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy,

* PN-EN 998-1 oraz PN-EN 13813. Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 167/CPR

ST-06 POSADZKI I OKLADZINY POSADZKOWE KOD CPV 45432100-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Specyfikacja dotyczy sposob wykonania posadzek z plytek
ceramicznych, PCV i paneli, wystepujacych przy wykonywaniu prac, ktore zostang
zrealizowane w ramach wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

1.2. Zakres stosowania SST Szczegélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmuja
wszystkie czynno$ci umozliwiajagce 1 majace na celu wykonanie: ¢ posadzek z ptytek
podtogowych gresowych z cokolikami, utozonych na zaprawie klejowej, z oczyszczeniem

1 przygotowaniem podloza, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek,



przycieciem, dopasowaniem 1 utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem 1 umyciem powierzchni, ¢ posadzek z wyktadziny PCV z cokolikami,
utozonych na kleju, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, ustawieniem punktow
wysokosciowych, przycigciem, dopasowaniem, * posadzek z paneli winylowych z
cokolikami, utozonych na kleju, z oczyszczeniem 1 przygotowaniem podtoza,
ustawieniem  punktéw  wysoko$ciowych,  sortowaniem  ptytek, przycieciem,
dopasowaniem.

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace robot Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za
jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST-00
,»Wymagania og6lne" pkt. 5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace materiatow. Wykonawca zobowigzany jest do stosowania
materialdw posiadajagcych odpowiednie $wiadectwa 1 atesty zgodnie z zapisami
,Wymagania og6lne" ST-00 w punkcie 2.1-2.2. Kolory ptytek ceramicznych i wyktadzin
stosowa¢ wg PT lecz ostatecznie przed zakupem 1 ulozeniem nalezy uzgodni¢ z
Zamawiajacym.

2.2. Przechowywanie 1 skladowanie materialdw. Przechowywanie 1 skladowanie
materiatow winno odbywac si¢ zgodnie z zapisami ST-00 w punkcie

2.3. Materialty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych,
zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

2.3. Wyroby ceramiczne. Wihasciwosci ptytek podtogowych gresowych: Phytki ceramiczne
gres - ptytki posadzkowe typu GRES 60x30 i 60x60cm matowych, gat.l,, klasa
Scieralnosci PEI IV+ cokoliki z ptytek ceramicznych gres na wys. 10 cm SST Remont
pomieszczen PZSM Szwalbego 1 str. 37 « barwa: wg wzorca producenta, ¢ grubos$¢
9,5mm, * rektyfikacja, ¢ nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5% ¢ wytrzymato$¢ na
zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa ¢ $cieralnos$¢ nie wigcej niz 1,5 mm * mrozoodpornosé
liczba cykli nie mniej niz 20 * kwasoodpornos$¢ nie mniej niz 98% e tugoodpornos$¢ nie
mniej niz 90% e« twardo§¢ wg skali Mahsa 7-8 ¢ Scieralnos¢ wg PEI — IV-V klasa
Scieralnosci * wykonane jako antyposlizgowe - antyposlizgowos¢ R-10/B W wykonczeniu
posadzek w naszym przypadku zastosowano przyktadowo ptytki LOF231 60x60
UNIWERSALN GAT1 MAT 9 oraz LOFT GRAU PLYTKA GRES 30x60 GAT1 MAT

9. Pakowanie: Na opakowaniu umieszcza si¢ nazwe¢ i adres Producenta, nazw¢ wyrobu,



liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow tatwo tlukacych si¢ oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB”. Transport: Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi
srodkami transportu. Podloge wylozy¢ materialem wysciotkowym grubosci ok. Scm.
Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na s$rodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych. Skladowanie: Ptytki sktadowaé w
pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢ sktadowania do
1,8 m. Kompozycje klejace 1 zaprawy do spoinowania. Kompozycje klejace do
mocowania ptytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PNEN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych Iub norm. Materiaty pomocnicze. Materiaty
pomocnicze do wykonywania wyktadzin 1 okladzin to: ¢ listwy dylatacyjne 1
wykonczeniowe, ¢ $rodki ochrony ptytek i spoin, ¢ srodki do usuwania zanieczyszczen, ®
srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin. Wszystkie ww. materialy musza miec
wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.4. Wyktfadziny PCV. W wykonczeniu posadzek w naszym przypadku zastosowano
przyktadowo homogeniczng wyktadzing o uniwersalnym wzorze i wyjatkowej trwalo$ci
przeznaczona do powierzchni o duzym i bardzo duzym nat¢zeniu ruchu. Kolekcja
obejmuje 62 wzory w nowoczesne] palecie kolorystycznej, ktora idealnie wspotgra z
pozostalymi elementami wnetrza. Idealne do zastosowania w budynkach stuzby zdrowia
czy placowkach edukacyjnych. Wyktadzina charakteryzuje si¢: * optymalnym wygladem i
wydajnoscig dzigki zastosowaniu nowatorskiej formutly lakieru, ¢ produkt w 100%
bezftalanowy oraz o niskiej emisji Lotnych Zwigzkéw Organicznych e« wysoka
odpornos$cia na zarysowania oraz chemikalia * wysokim wspotczynnikiem odbicia $wiatta
(LRV) Wilasciwosci: Zawartos¢ sktadnikow bez wypetniaczy Typ 1; zawartos¢ > 55%
Grubos¢ catkowita 2,0 mm Powloka zabezpieczajgca SMART Klasyfikacja: obiektowe
Klasa 34 Klasyfikacja: przemystowe Klasa 43 Waga catkowita 2 900 g/m2 Odpornos¢ na
Scieranie (grupa) T Odpornos$¢ na krzesta na rolkach Bardzo dobra Gigtko$¢ i ugiecie 0 10
MM Klasa antyposlizgowosci R9 Zastosowanie w pomieszczeniach mokrych Tak Nadaje
si¢ na ogrzewanie podlogowe Tak Reakcja na ogien Bfl-s1 Odporno$¢ na poslizg -
dynamiczny wspottarcia DS: > 0,30 Ocena zdolnosci do elektryzacji < 2 kV Przewodnos¢
cieplna 0,25 W/(m-K) Zastosowano przyktadowo SPHERA ELEMENT SILVER GREY
spelniajaca wymagania normy EN - ISO 10581, cokoly przy wyktadzinie winylowej z
listew ORAC Ilub CREATIVA malowanych specjalnymi utwardzanymi farbami.



Pakowanie: Na opakowaniu umieszcza si¢ nazwe¢ i1 adres Producenta, nazwe wyrobu,
liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB”. Transport: Przewozi¢ w opakowaniach
krytymi §rodkami transportu. Podtoge wylozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok.
Scm. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Utozenie i1 zabezpieczenie fadunku powinno
by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu samochodowego.
Sktadowanie: Rolki przechowywaé¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opadow atmosferycznych. Materiat
izolowac¢ od podtoza sktadajac je np. na podestach.

2.5. Panele winylowe. W wykonczeniu posadzek w naszym przypadku zastosowano
elastyczne 1 antystatyczne panele winylowe LVT do uzytkowania przy umiarkowanym
ruchu obiektéw komercyjnych takich jak urzedy, restauracje i1 hotele. Klasa uzytecznosci
wedtug klasyfikacji europejskiej wynosi 33 — 42. Wyktadzina charakteryzuje sig¢: °
grubos¢ catkowita 2,5 mm i sktadajg si¢ z 4 warstw a) pierwsza to PUR+, dzieki ktorej
podtoga jest odporna na zarysowania, uszkodzenia, oraz plamy i zanieczyszczenia, b)
druga przezroczysta warstwa zuzycia wynoszaca 0,55 mm, c) trzecia jest wydrukiem na
folii projektowej, d) na spodzie znajduje si¢ kompaktowa warstwa zuzycia wzmocniona
siatkg z wtokien szklanych. ¢ uderzeniowa izolacja dzwigku 4 dB, * odpornos¢ elektryczna
* wspolczynnik przeciwpozarowy - Bfl-s1.

Wiasciwosci:

Przydatno$¢ obiektowa Tak

Grubos¢ catkowita 2,5 mm

Warstwa uzytkowa 0,55 mm

Klasyfikacja: obiektowe Klasa 33

Klasyfikacja: przemystowe Klasa 42

Spod Winyl

Ulepszana powierzchnia PUR+

Waga catkowita 4 410 g/m?2

Odpornos¢ na $cieranie (grupa) T

Wegniecenie resztkowe < 0,10 mm

Klasa antyposlizgowosci R10

Zastosowanie w pomieszczeniach mokrych Tak

Nadaje si¢ na ogrzewanie podtogowe Tak

Reakcja na ogien Bfl-s1 (B1)



Poprawa odgloséw krokow 4 dB

Trwatlo$¢ kolorow przy dziataniu $wiatla > 6

Przewodnos¢ cieplna 0,25 W/(m-K)

Zastosowano przyktadowo Panele Gerflor CREATION 55 0373 SILVER CITY, cokoty
przy wykladzinie winylowej z listew ORAC lub CREATIVA malowanych specjalnymi
utwardzanymi

farbami.

3. SPRZET

Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technika i technologia
wykonania poszczegolnych robot. Sprzet winien odpowiada¢ wymogom okre§lonym w
ST-00 w punkcie 3.

Standardowy zestaw sprzetu powinien przedstawiac si¢ nastgpujaco :

* Naczynia do wody i zapraw,

» Walki, pedzle, szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* Laty, poziomice,

* narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

» szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza;

* packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa sztucznego o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych;

» faty do sprawdzania réwnosci powierzchni;

* mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych;

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

* gabki do mycia i czyszczenia oktadziny;

4.0. TRANSPORT.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt. 4
Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podloge wytozy¢
materialem wysciotkowym grubos$ci ok. Sem. Opakowania uktada¢ $ci§le obok siebie. Na
srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych.
Piytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.



Utozenie i zabezpieczenie tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi
dotyczacymi transportu samochodowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne"
pkt.5.

Piytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedlug wymiarow,
gatunkéw 1 odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie lini¢ pozioma, od ktorej
uktadane beda ptytki. Po natozeniu kompozycji klejacej ptytki zgodnie z instrukcja
producenta uktada si¢ od wyznaczonej linii. W celu uzyskania oczekiwanej szerokosci
spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe, ktore po zwigzaniu kleju nalezy usunaé i
wypehic¢ spoiny zaprawa do fugowania.

Posadzki wykonywa¢ po zakonczeniu robdt budowlanych, wykonczeniowych 1
instalacyjnych.

Pomieszczenia lub strefy, w ktorych wykonuje si¢ posadzki muszg by¢é wydzielone i
zabezpieczone przed og6lnym dostgpem.

Minimalna temperatura podlozy betonowych powinna wynosi¢ + 150C. Minimalna
temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ + 15 C. Wilgotno$¢ wzgledna
powierza nie powinna przekracza¢ 70%. Pomieszczenie musi by¢ wentylowane
(grawitacyjnie lub mechanicznie).

5.2 Wyszczegodlnienie i kolejnos¢ robot dla posadzek

* przygotowanie podtoza :

a) wyroOwnanie nierOwnosci,

b) oczyszczenie powierzchni,

¢) nawilzenie

* przyciecie 1 dopasowanie ptytek, wyktadzin,

* przygotowanie zaprawy klejacej 1 spoinujacej, kleju,

 smarowanie ptytek

* utozenie wyktadzin,

* spoinowanie plytek

* oczyszczenie 1 zmycie posadzki.



5.3. Przygotowanie do robot

W przypadku podioza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) nos$no$¢ podtoza
mozna sprawdzi¢ m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem,
gwozdziem itp.).

Gdy fragmenty podioza tatwo si¢ krusza i odpadaja, mozna je uznaé za stabe. Jesli zas
podtoze

rysuje si¢ trudno - za mocne. Inng metoda jest opukanie podloza (np. mlotkiem lub
trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegl odspojeniu od powierzchni $ciany,
podczas opukiwania stycha¢ "gluchy" odglos. Wszystkie podloza stabo zwigzane i
kruszace si¢ powinny zosta¢ odkute i usuniete do podtoza nosnego. Gdy brak pewnosci co
do zastanego podtoza, bezpieczniej jest usunac istniejagce warstwy. Jest to szczegélnie
wazne w przypadku stosowania zapraw klejowych mineralnych. Powstajace bowiem
podczas wigzania cementu skurcze moga w skrajnych przypadkach powodowac
odspajanie si¢ stabych warstw od podtoza razem z warstwa kleju i1 przyklejonych na nim
ptytek.

W przypadku nowych podlozy cementowych i betonowych nalezy zwrdci¢ uwage na
mozliwo$¢ wystgpowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania
cementu. Problem ten dotyczy tynkéw . Przyjmuje sig, Ze ich czas schnigcia musi wynosi¢
co najmniej jeden tydzien na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz
wykonywa¢ prace okladzinowe. W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub
gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy
si¢ nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na ugigciu ptyty pod
wplywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wigksza niz 1 mm. Jesli
plyty stanowigce podioze beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod
wplywem naprezen skurczowych mogg ulec wygigciu i odksztatceniu.

Nalezy je starannie oczys$ci¢ z resztek olejow, wosku, smardéw lub zywic. Nawet bardzo
stare plamy tych substancji na powierzchni podloza ostabiajg znacznie przyczepnosé
warstw wyrownujacych czy zapraw klejowych. Nalezy rowniez usuna¢ kurz oraz inne
zanieczyszczenia utrudniajace przyczepnosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy dokladnie oczys$ci¢ przy uzyciu opalarki lub
specjalnych srodkéw chemicznych, a resztki farby zeskrobaé przy pomocy szpachelki,
ewentualnie mechanicznie usung¢ powloke poprzez naklucie powierzchni $ciany, przy
czym pole powierzchni naklutej powinno by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki.

Nastepnie nalezy zastosowac emulsje gruntujaca.



Podtoze powinno by¢ réwne. Dopuszczalne odchylenia wynosza: dla tynkow (mierzone
tatg di. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w poziomie;
dla jastrychow (mierzone tatag dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w calym pomieszczeniu.
Nierownosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek,
wypetni¢ ta samg zaprawa klejacg. Jesli wielko$¢ nierownosci powodowataby
przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej podtoze nalezy naprawié i
wyrownaé zaprawa szpachlowa lub renowacyjng. Wyréwnane podloze nalezy pozostawié
do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni $cian mineralnych
(takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny) usuwa sie,
naktadajac zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wigksze rozprowadza przy pomocy
gladkiej stalowej pacy. Nalozong zaprawe nalezy wyréwnaé, ale nie zacieraé. Przy
wickszych powierzchniach, na §wiezej zaprawie nalezy wykona¢ rysy dylatacyjne w max.
rozstawie co 1,5 m. Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wigkszo$¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyrownujacych produkowana jest na
bazie spoiwa cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na
rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega
szybko (np. na podlozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢
chlonno$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujaca. Dzigki zdolnosci
penetracji, emulsja wnika silnie w gltagb nawet bardzo starych i suchych podiozy,
wzmacniajac 1 zabezpieczajac je przed wilgocia oraz zwiekszajac przyczepnos¢ do ich
powierzchni. Podloza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim betony
komorkowe lub tynki gipsowe oraz plyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac
odpowiednio wczes$niej emulsjg gruntujaca, tak aby zdazyta catkowicie wyschnaé przed
nanoszeniem masy klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura
+20C, wilgotnos¢ powietrza 50%, do doby w warunkach niekorzystnych). Gruntowania
wymagaja koniecznie podtoza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, jak rdwniez
powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe. Podtoze powinno
by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w
tazienkach, natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z
masy uszczelniajgcej. Oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale
wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, takich jak
wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow.

Problem ten jest szczegoélnie grozny w przypadku podtozy wykonanych z bloczkow



gipsowych i plyt gipsowo-kartonowych. Oktadzing ceramiczng uktada si¢ na doktadnie
wysuszong warstwe uszczelniajaca, tzn. zwykle nastgpnego dnia po nalozeniu ostatniej
warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate, to zamiast wyznacza¢ w
niej strefy mokre 1 wilgotne, lepiej i tatwiej bedzie ulozy¢ izolacj¢ w calym
pomieszczeniu.

5.4. Wykonywanie robdt ptytki gresowe

Rozplanowanie rozpoczyna si¢ od $ciany, na ktérej znajduje si¢ najwigcej otwordw, tzn.
okna, drzwi, przetaczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubo$¢ spoin —
zarOwno W pionie, jak i w poziomie, uwzgledniajac kalibracj¢ ptytek. Producent zwykle
podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze jej wymiar rzeczywisty
moze si¢ do kilku mm rézni¢, zwykle jest mniejszy (np.295x295).

W miejscach takich, jak os$cieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do
odpowiedniego ksztaltu i wymiaru cate plytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami,
ktére sa trudne w obrobce i maja stabg przyczepnos¢. Wycinajac w plytce otwor
dowolnego ksztaltu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cigciu jak najmniej narazac ptytke
na zniszczenie. Otwor powinien by¢ mozliwie w Srodku plytki lub na jej krawedzi. Lepiej
wyglada $ciana lub podloga o symetrycznie docigtych ptytkach, dlatego okladzing
powinno si¢ uktada¢ symetrycznie wzgledem $rodka $ciany lub podlogi, tak aby skrajne
ptytki mialy co najmniej polowe szerokos$ci ptytki. Jesli w Scianie jest otwor okienny, to
nalezy staraC sig, aby nie tylko ptytki na catej $cianie utozone byly symetrycznie, ale by
tez pytki przy otworze okiennym nie byty docinane.

Jesli ptytki Scienne 1 podlogowe majg ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafia¢
W spoiny podlogowe, podobnie przy przejSciu plytek podlogowych z jednego
pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowic¢
swoja kontynuacj¢. Ukladajac ptytki na zalamaniach $cian i stupach, nalezy je tak
rozmieszczaé, aby cate ptytki umieszczaé na naroznikach zewnetrznych, za$ docigte - w
naroznikach wewnetrznych.

Wysoko$¢ glazury w pomieszczeniu jest $ciSle okre$lona jednak powinna stanowié
wielokrotno$¢ wysokosci plytki. Nalezy zaplanowac ilo$¢ i potozenie listew do glazury,
gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przycigte krawedzie ptytek.

Nalezy =zaprojektowa¢ uklad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje
istniejacych w podtozu dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z plytek
ceramicznych niezbedne sa u zbiegu ptaszczyzn $cian i podidg, na stykach podlozy lub

posadzek wykonanych z r6znych materialow, przy duzych powierzchniach, wydzielajace



pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu szczelin przebiegajacych przez
caty budynek. Zaprawe klejowa nalezy dobra¢ zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na
ktorym zostanie utozona oraz warunkow w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy
stosuje si¢ do uktadania duzych ptytek podtogowych, a jeszcze inne do uktadania ptytek
porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym
lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na §ciany wewnatrz pomieszczen
stosuje si¢ zwykle, standardowe zaprawy, jednak juz na $cianach z plyt gipsowo-
kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapozna¢ si¢ z instrukcja jej
stosowania, umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin
waznos$ci oraz wyglad zewnetrzny. Je$li zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej
kolorystyce oraz konsystencji, lepiej wstrzymac si¢ z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i1 podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robodt, podczas
uktadania ptytek oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz
+5 C, ani tez wyzsza od +30C. Materialy uzywane do robdt powinny znajdowaé si¢ w
pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem
robot. W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca si¢ wykonywanie robot
w temperaturze zblizonej do przysziej temperatury uzytkowania pomieszczen.

Mase¢ klejowa nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zgbatej, rOwnomiernie ja
rozprowadzajac silnie dociskang do podtoza prosta krawedzia kielni. Nastepnie nalezy
naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku oktadziny
sciennej, zgbatg krawedzig kielni, zachowujac kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w
granicach 45-600. Prawidlowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zebow pacy
sprawiaja, ze docisnigta, typowa plytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a
zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to
nalezy zastosowa¢ pace o wigkszych zebach. Wielko$¢ zebow kielni dobiera si¢ w
zaleznosci od rozmiarow mocowanych ptytek. Od zebow wysokosci 3 mm, dla
drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielni¢ z
z¢bami 8§ mm, dla ptytek o bokach wigkszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzgledniaé
wykonczenie spodniej strony plytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktorych zgby kielni
muszg by¢ wigksze. Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna si¢ od dotu przy narozniku.
Plytki docinane zaleca si¢ przykleja¢ na koncu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana,
zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej calej plytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako

ostatnie przykleja si¢ ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Plytki w tych



miejscach zazwyczaj trzeba docia¢ na odpowiednig szerokos¢, zgodnie z symetrycznym
rozplanowaniem plytek na $cianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Plytki nalezy mocowaé ruchem lekko
posuwistym, dociskajac je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szerokos$¢
spoiny. Plytki wiekszych formatow nalezy delikatnie opuka¢ gumowym miotkiem.
Stosowanie krzyzykow dystansowych nie jest konieczne, jednakze ulatwiaja zachowanie
tej samej szerokos$ci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schnigcia zaprawy (tzw. czas
"naskorkowania"), czyli jej zdolno$¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten
wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejacej, temperatury i
wilgotnosci podloza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnosé
powietrza, tym czas ten ulega skroceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na
matej powierzchni i1 jak najszybciej przykleja¢ plytki Przydatno$¢ rozprowadzonej juz
warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po
dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowaé prace; w przeciwnym
wypadku, gdy palce pozostang suche, klej nalezy usuna¢ ze §ciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek $ciennych, tzw. cokolowy, uktada si¢ juz po uloZeniu
terakoty. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig wysokos¢, wynikta po
wyklejeniu posadzki. Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usungé przed
Zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki dystansowe. Zabrudzenia ptytki
nalezy przemy¢ wilgotng gabka. Kolor zaprawy mozna dobra¢, kierujac si¢ kolorystyka
oktadzin - zgodnie z ich barwg. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do
przewidywanych warunkow eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania plytek
oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje si¢ kleje elastyczne, to spoina powinna takze
charakteryzowac si¢ podobnymi wlasno§ciami. Stosujac w takich miejscach sztywne
spoiny, narazamy si¢ na ich spekanie. Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania
nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona krucho$¢ materialu spoiny, pekanie i
zmniejszenie jej twardos$ci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest stosowanie wlasciwej ilosci
wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje si¢ spoina pomig¢dzy ptytkami o
duzej nasigkliwo$ci lub przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci si¢
spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez ptytki i
podioze. Brak wilgoci uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej
cementu, czego nastgpstwem jest jej krucho$¢, migkkos¢ 1 pylenie. Do spoinowania

oktadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnigciu masy klejowej, to znaczy po okresie



od 1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu
(np. na istniejace] starej wykladzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten
uzalezniony jest od temperatury i wilgotnos$ci otoczenia. Zbyt wczesne zamknigcie spoin
utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktéra nie osiggneta odpowiednie;j
wytrzymatosci 1 ptytki moga si¢ przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten
dotyczy gtownie posadzek, ktore narazone sa na obcigzenia mechaniczne. Temperatura
powietrza i podloza na kilka dni przed rozpoczg¢ciem spoinowania, podczas jego
wykonywania oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz
+5°C, ani wyzsza niz +30°C. Materialy uzywane do robot powinny znajdowaé sie¢ w
pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczgciem
robot. Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy si¢ liczy¢ z
niekorzystnym zjawiskiem skrocenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia.
W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i
przez caly czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi by¢ wylaczone, a
temperatura podktadow powinna wynosi¢ 15-20C. Przed przystapieniem do spoinowania
nalezy dokfadnie oczy$ci¢ powierzchni¢ oktadziny z brudu, kurzu i thuszczu. Spoiny
powinny by¢ one jednolicie glebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej -
wstepnie zwilzone woda. Aby podtoze byto jednolicie glebokie, nalezy bezposrednio po
utozeniu plytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do
spoinowania nanosi si¢ przy pomocy kielni na pace z gabka, specjalnie przeznaczona do
spoinowania okladzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar
usung¢, §ciggajac go za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas
rozprowadzania materialu nalezy stara¢ si¢, aby wprowadza¢ go gleboko i szczelnie w
spoiny. CzynnoS$ci te powtarza si¢ az do zakonczenia spoinowania calej powierzchni
oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni
spoiny wodg, gdyz nadmiar wody moze powodowaé wyptukiwanie pigmentéw i
wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktorych gleboko$¢ jest wyraznie wigksza od
szerokosci, nalezy dokonac ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu
wykonanego z tworzywa polietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwrdci¢
uwage na fakt, ze masy uszczelniajagce uktadane w szczelinach, ktérych krawedzie moga
si¢ przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchow termicznych), powinny trwale

przylega¢ jedynie do dwoch powierzchni.



W celu oddzielenia masy od dna szczeliny uktada si¢ wowczas rowniez wyzej
wspomniane walki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w plytkich
szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenoweyj.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu, nalezy swieze spoiny w ciggu kilku
pierwszych dni utrzymywac¢ lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu
pierwszych tygodni czysci¢ wylacznie czysta, czg¢sto zmieniang woda. Wszystkie te
zabiegi pozwola na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegna jej
przebarwianiu si¢. Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej catkowitym wyschnigciu, tzn.
po okoto 2-3 dniach. Szerokos¢ spoin powinna by¢ nie wigksza niz 2-3 mm. W odstepach
nie wickszych niz 3 m nalezy pozostawia¢ spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

5.5. Wykonywanie rob6t - wyktadziny

5.5.1 Podtoze

Podloze pod wykladzing powinno by¢ gladkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, rowne,
suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami
budowlanymi. W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podtoza przy podktadach
cementowych, zaleca si¢ stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujacych)
renomowanych producentéw przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.
Zaktada si¢ wykonanie masy samopoziomujgcej gr.2-5mm.

Wilgotnos$¢ podtoza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%. Dobre beda zatem
wszystkie te rodzaje posadzek ktore sg rowne, posiadaja mocng strukture, sg pozbawione
rys oraz pgknig¢. Podloza te powinny by¢ odpowiednio suche.

5.5.2 Posadzki z wykladzin

Posadzka musi by¢ szczelna 1 nie nasigkliwa. Montaz wyktadzin zgodnie z fachowymi
regutami powinien odbywaé si¢ w temperaturze otoczenia o wartosci okoto +18°C jak
réwniez w warunkach wilgotnosci wzglgednej — max. 65% (idealna wilgotno$¢ to 40-60%).
Natomiast temperatura samej podltogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu
wyktadzin PCV powinien by¢ stosowany klej dyspersyjny. Nalezy uzywac kleju
zgodnego z zaleceniami producenta. Arkusze wyktadziny laczy¢ przy pomocy sznura
spawalniczego Wokoét $cian pomieszczenia wykonac listwy cokotowe dopasowane do
wyktadziny. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zapoznac si¢ ze szczegdtowa

instrukcja montazu wyktadzin znajdujacej si¢ na stronie internetowej producenta.



5.6 Homogeniczna wyktadzina PVC - Ogolne wskazowki dotyczace instalacji

5.6.1 Ogolne wskazowki dotyczace instalacji

Homogeniczng wyktadzing PVC Sphera nalezy instalowa¢ zgodnie z ogélnie przyjeta
praktyka montazu wyktadzin PVC. Powierzchnie, ktore majg zosta¢ pokryte powinny by¢
czyste, odpowiednio zabezpieczone i chronione przed warunkami atmosferycznymi, a w
pomieszczeniu nie nalezy wykonywa¢ innych prac. Podtoze powinno by¢ gtadkie, czyste i
trwale suche.

Nalezy zadba¢ o odpowiednie os$wietlenie pomieszczenia, aby wlasciwie oceni¢ stan
podtoza, wykona¢ prace instalacyjne i przeprowadzi¢ kontrole poinstalacyjng. Pokrywang
powierzchni¢ nalezy utrzymywac w stalej temperaturze co najmniej 17 °C na 48 godzin
przed instalacja, podczas instalacji oraz 48 godzin po jej zakonczeniu. Materialy i kleje
powinny by¢ aklimatyzowane w takiej temperaturze, w ktorej bedzie odbywac sie
instalacja 1 uzytkowanie przez co najmniej 48 godzin przed instalacja. Jezeli opracowano
krajowe praktyki montazowe, praktyki takie maja pierwszenstwo przed niniejszymi
wskazoéwkami. Nastepnie nalezy zdja¢ rolki wykladziny homogenicznej z palet. Jezeli
rolki przechowywane s3 przez dluzszy okres czasu, powinny pozostawaé¢ w pozycji
pionowej. Nalezy zawsze przeprowadzi¢ badanie wilgotnosci podloza. Maksymalna
dopuszczalna wilgotno$¢ podtoza to 2% CM. Zawsze nalezy upewnic si¢, czy spetniono
wszystkie zalecenia dotyczace podtoza 1 warunkdéw miejsca pracy przed rozpoczgciem
instalacji. Rozpoczecie instalacji jest jednoznaczne z zaakceptowaniem warunkow
panujacych w miejscu pracy, w zwigzku z czym odpowiedzialno$¢ za wszelkie usterki
zwigzane bezposrednio z niewlasciwymi warunkami roboczymi spoczywa na
wykonawcach i/lub instalatorach podiogi. Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ opakowania,
czy s3 zgodne z zamoOwieniem 1 ilo$cig oraz czy nie sa uszkodzone; nie przyjmujemy
reklamacji po zainstalowaniu wyktadziny, ktorej nie sprawdzono przed przystapieniem do
prac. Nalezy uzywa¢ materialdbw z tej samej partii produkcyjnej/ serii barwnika i
instalowa¢ we wskazanej kolejnosci. Uzycie materialu pochodzacego z roéznych partii
produkcyjnych prowadzi do réznic w odcieniu. Numer partii produkcyjnej jest widoczny
na opakowaniu materiatu 1 nalezy go sprawdzi¢ przed rozpoczgciem instalacji.

Nalezy instalowa¢ jednocze$nie nie wigcej niz jedng rolke, kladac materiat na kleju
zgodnie z zaleceniami jego producenta, a nastepnie dociskajac 60-75 kg walkiem (patrz
punkt 3). Nalezy zawsze zwracal szczegdlng uwage na kierunek ukladania i
rozplanowanie lokalizacji rozwinigtego materiatu tak, aby taczenia nie pojawily si¢ w

obszarach intensywnego ruchu lub przed drzwiami.



W pomieszczeniach z duzymi oknami nalezy zawsze rozwija¢ rolke w kierunku okna.
Nowo zainstalowane podlogi nalezy chroni¢ przed intensywnym ruchem przez 48 godzin,
a obcigzen punktowych i ruchu kotowego nalezy unika¢ przez pi¢¢ dni.

Tam gdzie podtoze jest narazone na intensywny ruch, wyktadzing nalezy zabezpieczy¢
odpowiednio sztywnym i trwalym materialem (np. ptyta OSB, MDF, sklejka) przez co
najmniej 48 godzin.

5.6.2 Wybor i zastosowanie kleju

Do wyktadzin homogenicznych PVC zaleca si¢ zastosowanie niskoemisyjnego kleju EC1,
na przyktad Eurocol 522, 640, 528. W przypadku uzywania innego produktu, nalezy
skontaktowac si¢ z ich producentem w celu uzyskania informacji, instrukcji pielegnacji i
warunkéw gwarancji. Nalezy zawsze przeprowadzi¢ test wigzania kleju przed
rozpoczeciem instalacji. Test wigzania pomoze zarowno okresli¢ parametry robocze kleju
w warunkach miejsca instalacji (czas otwarty, czas wigzania) jak i stwierdzi¢ potencjalne
problemy z wigzaniem. Klej nalezy naklada¢ przy pomocy grzebienia. Grzebienie
zuzywaja si¢ w miar¢ uzytkowania, nalezy upewnié si¢ czy maja wihasciwe dla danego
kleju uzebienie.

5.6.3 Instalacja

1.Nalezy zmierzy¢ obszar do pokrycia, okresli¢ kierunek, w ktorym kladziony bedzie
materiat oraz zaplanowac polozenie taczen. Laczenia musza znajdowac si¢ w odleglosci
co najmniej 15 cm od potaczen znajdujacych sie pod podioga, takich jak szczeliny
dylatacyjne czy nacigcia przeciwskurczowe.

2.Przycia¢ material do zadanej dtugosci, a nast¢pnie przewing¢ przycigty kawatek przed
zaznaczeniem potozenia na podlozu, aby usung¢ napiecie materialu powstate podczas
przechowywania zwinig¢tego produktu.

3.Wyktadzina homogeniczna PVC powinna zosta¢ roztozona i doci$nigta watkiem 60-75
kg w czasie schnigcia kleju. Nalezy pamieta¢, aby nanies¢ klej tylko na takiej
powierzchni, ktérg mozna pokry¢é w jego czasie roboczym. Klej nalezy nanie$é
roéwnomiernie na catym podlozu, zwracajac szczegdlng uwage na krawedzie. Dzieki temu
material bedzie dobrze przylegat na obrzezach. Usunaé $wiezy nadmiar kleju od razu
Czysta, biala, wilgotng szmatka. Wyschniety nadmiar kleju mozna usung¢ czysta, biata
szmatka 1 woda z mydlinami.

4.Pierwsza rolka powinna zachodzi¢ na drugg (= 2 cm). Nalezy nanie$¢ klej przy pomocy
zalecanego grzebienia i polozy¢ material na klej w czasie zgodnym z zaleceniami

producenta. Niezwlocznie po przywarciu docisng¢ materiat w obu kierunkach przy uzyciu



60-75 kg watka najpierw w kierunku poprzecznym, a potem wzdhuznym. Pojawiajace si¢
naturalnie podwini¢cia na koncu kazdego przycietego fragmentu nalezy rozprostowaé
rgcznie, aby usung¢ napigcie materiatu spowodowane przechowywaniem w rolce.

Nalezy oznaczy¢ drugg rolke rysujac lini¢ wzdhuz rzeczywistej krawedzi. Upewnicé sie,
czy rysik jest ustawiony pionowo i doci$niety do rzeczywistej krawedzi. Przecigé materiat
ostrzem prostym i zakrzywionym, gromadzac odpady na zewnatrz dloni tnacej, co tworzy
drobne podcigcie. Potozy¢

drugg rolke i docisna¢ taczenie watkiem recznym. Powtorzy¢ procedure dla kazdej rolki,
pracujac z jedna rolkag w danej chwili az do wykonania zadania.

5.Wyktadzing homogeniczng PVC nalezy spawaé zawsze po uplywie co najmniej 24
godziny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot podano w ST-00 pkt.6. Sprawdzenie jakosci robot polega na
sprawdzeniu kompletno$ci wykonanych robot.

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych z oktadzinami z ptytek ceramicznych polega na:

* nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych
miejscach.

Ghuchy dzwigk polega na nieprzyleganiu oktadziny do podkiadu.

+ prawidlowosci przebiegu spoin poprzez wyciagnigcie cienkiego sznurka wzdhuz
dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do
0,5 mm.

« prawidlowosci uksztattowania powierzchni okladziny poprzez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach laty kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielkos$ci
przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscia do 0,5 mm

* wizualnej kontroli wygladu i wypetienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez
pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm

7. ODBIOR ROBOT I OBMIAR ROBOT

Wymagania dla rob6t podano w ST-00 pkt.6.

Jednostka obmiarowg robdt jest m2. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne" pkt.
7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, jezeli wszystkie pomiary i

badania daty pozytywne wyniki.



7.2 Wymagania przy odbiorze.

* Odbidr materialéw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami
wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

* Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatéw, ktorych wihasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

* Wyniki odbioréw materialdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7.3. Odbidr powinien obejmowac:

* sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

» sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

* sprawdzenie grubosci posadzki nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiarow
dokonanych w czasie wykonywania posadzKki.

» sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykoOw materiatow posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnos$cia

1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

» sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podlogowych; badanie
nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

8.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia podstawy platnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 8.
Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych w umowie
Wykonawcy z Zamawiajagcym o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m?
powierzchni ulozonej posadzki lub oktadziny $ciennej wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podloza, dostarczenie materiatow 1 sprzetu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE

* ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych cz¢s¢ B: ,,Roboty
wykonczeniowe” — zeszyt 5 : oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych, opracowane

przez Instytut Techniki Budowlanej Warszawa 2006 rok



* Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 22 czerwca 2005 r. w sprawie wymagan, jakim
powinny odpowiada¢ pod wzglegdem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia
zaktadu opieki zdrowotnej (Dz. U. Nr 116, poz. 985).

* PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy systemOw zapewnienia

jakosci.

SST-07 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI DRZWIOWEJ]

KOD CPV 45421131-1

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru montazu w obiekcie (pomieszczenia remontowane) stolarki
drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu dostawe 1 montaz drzwi drewnianych oraz aluminiowych.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z SST

i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00
»Wymagania og6élne" pkt 5.

Przed rozpoczgciem robot uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru sposdb wykonania robot,
zachowania bezpieczenstwa podczas wykonywania robot, zabezpieczenia stanowiska
pracy po wykonaniu robot.

Roboty wykona¢ narzedziami 1 maszynami gwarantujagcymi bezpieczenstwo konstrukcji
budynku oraz oséb wykonujacych prace.

2.0. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-
00 ,,Wymagania og6lne" pkt 2.2.

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢é materialy zgodne =z wymaganiami
Dokumentacji i Specyfikacji. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora o

proponowanych zrédtach otrzymania materiatow przed rozpoczeciem ich dostawy.



Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje, przewidujg mozliwo$¢ wariantowego
wyboru rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomic¢
Inspektora o swoim wyborze jak najszybciej jak to mozliwe przed uzyciem materiatu,
albo w okresie ustalonym przez Inspektora.

W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego zrodta, Wykonawca powinien
przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera materiat z innego zrddta.

Wybrany i zaakceptowany material nie moze by¢ podzniej zmieniony bez zgody
Inspektora. Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych,
zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

W miejsce zdemontowanych drzwi oraz w nowych otworach drzwiowych, zamontowac
nowe drewniane), kolorystyka do uzgodnienia z Inwestorem. Wbudowa¢ nalezy stolarke
kompletnie wykonczong wraz z okuciami, okleinami i powtokami malarskimi. Zgodnie z
ustaleniami dokonanymi z Inwestorem i zgodnie z PT — zastosowano:

2.1 Stolarka drzwiowa

Drzwi plaskie przeznaczone do stosowania w budownictwie mieszkaniowym
zamieszkania zbiorowego i budynkach uzytecznosci publicznej jako drzwi
wewnatrzlokalowe z o$cieznicami drewnianymi regulowanymi i o$cieznicami stalowymi
katowymi. Z uwagi na wilasciwosci wytrzymatosciowe drzwi moga by¢ stosowane w
warunkach odpowiadajacych 1 klasie wtasciwosci mechanicznej wg PN-EN 1192, z
wypehieniem ptyta wiorowa petng lub otworows.

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami 1 powlokami
malarskimi Zgodnie z ustaleniami PT —zastosowano:

2.1.1 Stolarka drzwiowa hallu parteru

» wejscia do toalet, na o$cieznicy drewnianej regulowanej, tunel, skrzydta wzmocnione,
na 3 zawiasach, okleina popiel/jasny szary, bulaj ze szklem mlecznym, klamka
bezpieczna, przylgowe, z podcigciem wentylacyjnym,

* drzwi na zaplecze socjalne oraz do recepcji - petne, ptyta wzmocniona, 3 zawiasy, kolor
popiel/jasny szary, o$cieznica metalowa dopasowana w miar¢ mozliwosci do istniejgcych
wymiarOw otworow,

* drzwi do stolowki i prowadzace na korytarz — okleina Egger, Dab Arlington lub inne
jasne drewno dopasowane do koloru lady, podwdjne, peine,

e drzwi wewngtrzne Alu 1600x2500mm z naswietlem, kolor profili RAL 9005,
Wypehienie:

Szkto bezpieczne 33.1/16A/4TM/16A/33.1TM, samozamykacz DORMA Groom 200



Srebrny, elektrozaczep, pochwyt od zew, klamka od wewnatrz, 2 zamki, otwor
montazowy 1650x2520mm

3.0. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprz¢tu niezbednego do wykonania
przedmiotu zamowienia, zaakceptowanego przez Inspektora.

4.0. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne" pkt 4.
Do przewozu stolarki nalezy uzywaé¢ pojazdow samochodowych umozliwiajacych
zabezpieczenie wyrobu przed wplywem warunkow atmosferycznych oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przesuni¢ciami lub utratg statecznosci.

Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami opakowan lub utratg statecznosci.

Zgodnie z zalozong technologia, do transportu proponuje si¢ uzy¢ takich srodkéw
transportu jak:

* - samochdd skrzyniowy

* - samochdd dostawczy

Przewozone materiaty musza by¢ rozmieszczone, oraz zabezpieczone przed
przemieszczenie w czasie ruchu pojazdu.

4.1. Pakowanie

Wyroby powinny by¢ opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym zestawie
elementéw skladowych zgodnie z normg PN-B-05000:1996, z dotaczong instrukcja
montazu 1 wbudowania. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrob przed uszkodzeniami
mechanicznymi i odksztatceniami. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej
dane z oznakowania oraz:

- numer 1 data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwa jednostki certyfikujacej, ktora brata udzial w ocenie zgodnosci,

- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041).



Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywac 1 transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach.

4.2. Przechowywanie

Drzwi powinny by¢ przechowywane zgodnie z normg PN-B-05000:1996 w
pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed opadami atmosferycznymi oraz z dala od
czynnikdéw zracych itp.AT-15-4565/2011 str. 14/43

5.0. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

Zakres robOt obejmuje wyznaczenie miejsca otworu drzwiowego, umocowanie
oscieznicy drzwiowej, zalozenie na zawiasach oS$cieznicy fabrycznie wykonczonego
skrzydta drzwiowego, zamocowanie oku¢, pasowanie.

5.1. Warunki przystapienia do robot:

* nalezy wykona¢ pomiary otwordw z natury przed zamoéwieniem stolarki,

* sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza.

5.2. Przygotowanie o$ciezy.

5.2.1.Przed osadzaniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do
ktérego ma przylega¢ oScieznica, w przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza
lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawic 1 oczyscic,

5.2.2.Stolark¢ nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi przez producenta,

5.2.3.Skrzydla, oS$cieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy.

5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

* Sprawdzone 1 przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach. OS$cieznice mocowaé za pomoca kotew osadzonych w osciezu. OS$cieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru,

* wypehié szczeliny piankg montazowa, uzupeli¢ tynki wynikle po demontazu 1
pomalowa¢ je farbg oraz wykonczy¢ potaczenia oScieznicy z murem, Uszczelnienie
elementéw stolarki nalezy wykona¢ z pianki uszczelniajacej Przed wykonaniem
uszczelnienia jw. nalezy wyjac kliny drewniane w celu zapewnienia prawidlowej ochrony
p.poz. i zachowania ciggtosci tej ochrony.

* przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i

poziomie,



- dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci,
nie wigcej niz 3 mm,

- réznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od 4 mm przy dlugosci
przekatnej powyzej 2 m

* osadzong stolarke po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac¢.

6.0. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.1. Sprawdzenie jako$ci robot zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na dokonaniu
oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamowieniem tzn.:

* zgodno$¢ wymiarow,

* jako$¢ materiatow, z ktorej stolarka zostata wykonana,

* zgodnos¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi — okucia, uszczelki, zamki, jakos¢ i
dobor o$cieznic,

* sprawnos$¢ dzialania skrzydet i elementow ruchomych.

6.2. Kontrola prawidlowosci wykonania rob6t montazowych polega na:

* sprawdzeniu wymiaroOw otwordw oraz jakosci ich wykonania,

» kontroli prawidtowos$ci osadzenia stolarki w pionie i poziomie — zgodnie z zasadami
montazu,

* sprawdzeniu 1losci 1 jakoSci zastosowanych kotew 1 dybli,

* sprawdzeniu poprawnosci wypetnienia pianka przestrzeni mi¢dzy ramiakiem a $ciang,

* sprawdzeniu czy w czasie montazu nie wystapilty zabrudzenia lub uszkodzenia,

* kontroli sprawnosci dziatania elementow ruchomych.

6.3. Wymagania szczegotowe to :

* drzwi powinny si¢ lekko otwiera¢ i zamykac,

* zamknigte skrzydla drzwiowe powinny dobrze przylega¢ do oscieznicy,

* odchylenie od pionu 1 poziomu o$cieznicy nie powinno przekraczac¢ 1,5 mm/m,

* roznica dlugosci przekatnych oscieznicy 1 skrzydel nie powinna by¢ wigksza od 2 mm.
7.0. ODBIOR ROBOT 1 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w st-00 ,,Wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa drzwi wraz z o$cieznicg jest szt. (sztuka) i m2.

Roboty mozna odebra¢ jezeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.
Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

* ocen¢ wynikow badan,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia,



» protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka.

Odbior obejmuje  wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegolnione w punkcie 5. Wszystkie roboty wymienione podlegaja zasadom odbioru
robot zanikajacych.

8.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00,,Wymagania og6lne" pkt 8.
Placi si¢ za roboty wg umowy zawartej migedzy Inwestorem a Wykonawca. Placi si¢ za
ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

* dostarczenie gotowej stolarki,

» osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i1 ewentualnym
obiciem listwami,

* obrobienie o$ciezy,

* dopasowanie i1 wyregulowanie,

* ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE

« PN-88/B — 10085 Stalarka budowlana. Okna i drzwi. Wynagania i badania

* BN-75/7150-01 Stolarka budowlana., Pakowanie, przechowywanie,transport.

* BN- 75/7150-02 Drzwi drewniane wewngtrzne. Metody badania

» PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

* PN-EN 1370/2000 Okucia budowlane odpornos¢ na korozje wymagania i metody badan,
* PN-EN 1906/2003 Okucia budowlane , klamki i gatki drzwiowe, wymagania i metody
badan.

* PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dot. systemoéw zapewnienia
jakosci

SST-08 ROBOTY MALARSKIE

KOD CPV 45442100-8

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich wewnatrz obiektéw budowlanych nie
narazonych na agresj¢ chemiczng. ST nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia

chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow.



1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem powlok malarskich.

Zakres robot:

* wykonanie powierzchni zmywalnych na $cianach wewnetrznych do wysokosci
wskazanej,

» malowanie $cian wewngtrznych farbami emulsyjnymi oraz olejnymi.

W ramach robot malarskich przewidziano wykonanie malowania farba emulsyjng z
gruntowaniem, dwukrotne w tym:

* Przygotowanie powierzchni — np. dla powierzchni tynkow istniejacych:

1. Zeskrobanie farby, zmycie powierzchni tynkow woda

2. Wykonanie reperacji pgknieé, rys i uszkodzen lub wypetnienie rys i drobnych
uszkodzen szpachlowka

» Wygladzenie powierzchni tynku

* Gruntowanie farbg emulsyjng lub §rodkami wzmacniajacymi podtoze, np.Unigrunt,

* Malowanie dwukrotne

Dodatkowo w przypadku malowania $cian farbami olejnymi przygotowanie podtoza:

* Zagruntowanie pokostem powierzchni i wyszpachlowanie,

* Przetarcie calej powierzchni papierem $ciernym,

Malowanie powierzchni wykona¢ z zachowaniem czynnosci 1 warstw zaleznych od
rodzaju farby (gruntowanie, oczyszczanie powierzchni itp.) Sprawdzeniu podlegajg jako$¢
1 poprawno$¢ wykonania robot.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z
przedmiarem, specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace materialow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania materiatow posiadajacych odpowiednie

$wiadectwa i atesty zgodnie z zapisami ,,Wymagania ogolne" ST-00 w punkcie 2.1-2.2.



Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora o proponowanych zrodiach otrzymania
materiatdéw przed rozpoczgciem ich dostawy. Wybrany i zaakceptowany materiat nie
moze by¢ pozniej zmieniony bez zgody Inspektora.

Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny mie¢:

» oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowana normga europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej albo

* deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

» oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodno$ci z Polska
Norma lub

aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

* termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Przechowywanie i sktadowanie materiatdw winno odbywac¢ si¢ zgodnie z zapisami ST-00

w punkcie 2.3. Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych,
zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi. Zaleca si¢ sposob skladowania
materialdow umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych jego asortymentow

2.3. Rodzaje materiatow.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

» farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002

+ farby olejne, ftalowe modyfikowane 1 ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C- 81901:2002

» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1 ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81607:1998

Farby na spoiwach

» zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

* zywicznych rozpuszczalnych woda,

» mineralnych bez lub z dodatkami w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia

woda,

* mineralno-organicznych jedno lub kilka sktadnikowych do rozcienczania woda,



* ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

» lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C- 81802:2002

» lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

« Srodki gruntujgce, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
Materialy nalezy dostarczy¢ na budowg wraz ze $wiadectwem jakosSci, kartami
gwarancyjnymi i protokétami odbioru technicznego.

Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci
i zgodnosci z danymi producenta.

Materiaty pomocnicze:

 rozcienczalniki, w tym woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

« srodki do odtluszczania, mycia 1 usuwania zanieczyszczen podtoza,

» §rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

* kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza

3. SPRZET

Wykonawca stosuje sprzet 1 narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technika i technologia
wykonania poszczegolnych robdt. Sprzet winien odpowiada¢ wymogom okreslonym w
ST-00 w pkt.3.

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

* szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

* szpachle 1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* pedzle 1 walki,

» mieszadla napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania
kompozycji sktadnikoéw farb,

Sprzet montazowy i $rodki transportu muszg by¢ w pelni sprawne i dostosowane do
technologii i warunkow wykonywanych robot.

4. TRANSPORT.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 4
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Transport
materialow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen 1
srodkoéw transportu

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed



uszkodzeniami opakowan lub utratg statecznosci. Przewozone materialy muszg byc¢
rozmieszczone, oraz zabezpieczone przed przemieszczeniem w czasie ruchu pojazdu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogodlne wymagania wykonania rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.5.

5.2. Warunki przystapienia do robdt malarskich.

Do wykonania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod
malowanie i kontroli materiatow.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie.

Podtoza pod powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, przed malowaniem farbami emulsyjnymi, nalezy je
lekko zwilzy¢ przy pomocy pedzla i po uptywie ok. 30 min. przystagpi¢ do malowania.
Podtoza tynkowe powinny pad wzgledem doktadnosci i rownosci wykonania odpowiadaé
wymaganiom dla tynkéw zwyktych.

Powierzchnie tynkow przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy
Sposob:

 wszelkie ubytki 1 uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktoérej tynk byl wykonany 1 zatarte w taki sposob, aby naprawiane miejsce
rébwnalo si¢ z powierzchnig tynku przy malowaniu tynkéow gipsowych i
gipsowowapiennych farbami emulsyjnymi podtoza powinny by¢ zaimpregnowane
zgodnie z zaleceniami producenta farb,

* powierzchnie tynkow nowych Ilub uprzednio malowanych nalezy oczysci¢ od
zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych oraz osypujacych si¢ ziaren piasku.

* nowe tynki nalezy zagruntowa¢, powierzchnia powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen
(np. kurzu, rdzy. thuszczy, wykwitow solnych)

* elementy metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

5.4. Wykonywanie robdt malarskich

* Powloki malarskie jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez
przeswitow, plam, odpryskéw oraz nie powinny si¢ $ciera¢ ani osypywac po potarciu
migkka tkaning. Powloki dwuwarstwowe nie powinny wykazywa¢ smug, prze§witow,
plam, s$ladow pedzla 1 odpryskow . Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez

uwydatniajacych si¢ poprawek i1 polaczen o réznym odcieniu i natezeniu. Powloki



powinny by¢ niezmywalne przy zastosowaniu srodkow myjacych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie.

» Wszystkie §ciany — malowanie co najmniej dwukrotne farbg lateksowa.

» Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi mozna wykonywaé¢ w
pomieszczeniach, w ktorych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia
wymalowanych powierzchni (przeciagi nie sg wskazane).

* Farby emulsyjne nalezy przechowywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 C.

* Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej)

w temperaturze nie nizszej niz +5 C (z zastrzezeniem, aby w ciggu doby temperatura nie
spadta ponizej 0 C) i nie wyzszej niz +22 C. Zalecana temperatura dla malowania farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi +12-+18 C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot podano w ST-00 pkt.6. Sprawdzenie jakosci robot polega na
sprawdzeniu kompletno$ci wykonanych robot.

Badania przed przystgpieniem do robot malarskich

* przed przystapieniem do robot Wykonawca winien wykona¢ badanie powierzchni
tynkow,

» prawidtowosci przygotowania podtozy

a) sprawdzanie podtozy: tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-58/B-
10100.Ewentualne uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przed przystapieniem do
malowania. Nie dopuszcza si¢ malowania powierzchni rynkéw (z wyjatkiem tynkow
zawierajacych gips) przed uptywem 28 dni od chwili ich wykonania. Powierzchnia
tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i
chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy) oraz osypujacych si¢ ziaren piasku,

b) sprawdzanie podktadow: zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i
odpowiada¢ probie na wsigkliwos¢ wedtug normy PN-69/B-10280 Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi nie powinna
wykazywa¢ przeswitow 1 miejsc nie pokrytych podktadem. Na powierzchni
zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne pegknigcia lub rysy skurczowe tynku.
Dopuszcza si¢ niewielkie roznice w odcieniu barwy, smugi, plamy i nieznaczne plamy
pedzla. Przy podkiadzie pod drugie malowanie dopuszcza si¢ tylko wystepowanie
nieréwnomiernego odcienia barwy podktadu, natomiast niedopuszczalne sg $lady pedzla,
smugi i wyrazne plamy.

Badania w czasie odbioru rob6t



* jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow

* sprawdzenie zgodno$ci barwy powtoki ze wzorcem

* sprawdzenie potysku

* sprawdzenie odporno$ci na wycieranie, zmywanie

* przyczepnosci farby do podtoza

» wygladu zewnetrznego powierzchni - sprawdzanie powlok:

a) powltoki powinny by¢ rdwnomierne, bez prze§witow, pokrywac podltoze lub podkiad,
nie wykazujac odpryskow, spekan, nieprzylegania i tuszczenia si¢ oraz smug, plam i
sladow pedzla; dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzaj owi faktury
pokrywanej powierzchni,

b) barwa powlok powinna by¢ zgodna z wzorcem wskazanym w Projekcie Technicznym
uzgodnionym miedzy Wykonawca a Inwestorem oraz powinna by¢ jednolita, bez
uwydatniajacych si¢ poprawek lub potaczen o roznym odcieniu i nat¢zeniu,

c) nie dopuszcza si¢ widocznych wglebien lub plam w miejscach napraw tynku,

d) linie styku odmiennych barw moga wykazywa¢ odchylenia do 2 mm na Im oraz do 3
mm na calej dlugosci linii rozgraniczajacej barwy. Odchylenie liczy si¢ od przyjetej
teoretycznie zmiany barwy.

7. ODBIOR ROBOT 1 OBMIAR ROBOT

Wymagania dla rob6t podano w ST-00 pkt.7.

Jednostka obmiarowa robot jest m.

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w
stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej do spodu
stropu. Powierzchni¢ pilastrow i1 stupow oblicza elementow w stanie surowym. Diugos¢
Sciany oblicza si¢ w rozwinieciu. Nie potrgca si¢ otworéw 1 miejsc nie malowanych o
powierzchni do 1 m® Przy malowaniu jezeli oscieza i nadproza sa rowniez malowane, z
powierzchni ich nie potrgca si¢ otworow do 3 m% Jezeli oscieza i nadproza nie s3
malowane wowczas potraca si¢ powierzchni otword6w, mierzone w swietle oscieznic lub
muru (jezeli otwory nie posiadaja oscieznic). Otwory ponad 3 m? potraca si¢ doliczajac
powierzchni¢ malowanych o$ciezy. Przy malowaniu i gruntowaniu pokostem powierzchni
wykonanych calkowicie w sztablaturze gipsowej lub tynkow gladzonych otwory o

powierzchni ponad 1 m? potraca sie z doliczeniem wnek, oéciezy itp.



7.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.
7. Roboty uznaje si¢ za zgodne ze Specyfikacjami i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.
7.2 Odbidr robot.
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystagpieniem do robot malarskich
Odbiér malowania
Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik
pozytywny
Jezeli ktérekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy cze$¢ albo catos¢ robot uznaé
za nie odpowiadajgce wymaganiom. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem
zawiera¢ ocen¢ wynikow badan oraz wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich
usunigcia,
8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 8.
Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych w umowie
Wykonawcy. Cena jednostkowa obejmuje:
* przygotowanie powierzchni,
* zagruntowanie,
» malowanie,
10. PRZEPISY ZWIAZANE
» PN-69/B-10280 Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farb.
emulsyjnymi
» PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych
* BN-79/6113-44 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania
« BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polinit BN-34/6117-05 Farby
emulsyjne do wymalowan wewngtrznych
* BN-79/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania
* BN-64/6115-12 Emalie olejne
* PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy systemOW zapewnienia

jakosci)



ST-08. INSTALACJE wod-kan
KOD CPV 45332200-5 instalacje wod-kan
1.WSTEP
1.1 PRZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne
dotyczace wykonania 1 odbioru robot instalacyjnych w zakresie instalacji wod-
kan.
1.2 ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robot wymienionych
w p. 1.1 1 wspdlnym stownikiem zaméwien
CPV 45332200-5- instalacje wod-kan zwigzanych z: wykonanie harmonogramu robot
na wykonanie instalacji instalacji wod - kan zakupienie i dostarczenie materiatlow
na plac budowy oraz ich skladowanie 2z zabezpieczeniem przed kradzieza
(ubezpieczenie placu  budowy) montaz rur  wielowarstwowej z  polietylenu
sieciowanego PE-X/AL systemy n/p Wagin, PE-RT systemu n/p Unipipe, gczonych za
pomoca ztaczek, Ponadto :
- montaz baterii umywalkowych wiszacych
- montaz baterii zZlewozmywakowych stojacych
- montaz baterii wannowych z prysznicem stojgcych
- montaz zaworow do pralki
- montaz zaworoéw do ptuczki
- montaz zaworow kulowych réznych $rednic
- montaz umywalek porcelanowych z syfonem plastikowym
- montaz zlewozmywakéw dwukomorowych ze stali nierdzewnej z syfonem
plastikowym
- montaz muszli ustgpowej z pluczka
- montaz wanny z syfonem
- montaz rur kanalizacyjnych z PP lub PVC

- montaz rewizji kanalizacyjnych z PP lub PVC

montaz rur wywiewnych ¢ 110/160kanalizacyjnych z PP lub PVC

montaz syfony do pralki



- wykonanie proby szczelnos$ci instalacji wody zimnej i ciepte;,

-wykonanie izolacji termicznej rur piankg PE szarg

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Instalacja wodociggowa

Instalacj¢ wodociggowa stanowi uklady potgczonych przewodow, armatury 1
urzadzen, stuzace do zaopatrywania budynku w zimng i ciepta wode, speiniajaca
wymagania jakosciowe okreslone w przepisach odrgbnych dotyczacych warunkow,
jakim powinna odpowiada¢ woda do spozycia przez ludzi.

1.4.2. Woda do spozycia przez ludzi

Woda spelniajaca wymagania jakosciowe okreslone w rozporzadzeniu

1.4.3.Instalacja wodociaggowa wody zimnej

Instalacja zimnej] wody doprowadzanej z sieci wodociggowej rozpoczyna si¢
bezposrednio za zestawem wodomierza gtownego, a instalacja zimnej wody
pochodzacej z wlasnego ujecia (studni) - od urzadzenia, za pomocg ktorego jest
pobierana woda z tego ujgcia.

1.4.4.Instalacja wodociggowa wody cieplej

Instalacja cieptej wody rozpoczyna si¢ bezposrednio za zaworem na zasileniu zimng
woda urzadzenia do przygotowania cieptej wody.

1.4.5 Cisnienie robocze instalacji

Obliczeniowe (projektowe) ci$nienie pracy instalacji przewidziane w dokumentacji
projektowej, ktore dla zachowania zakladanej trwalosci instalacji nie moze byé
przekroczone w zadnym jej punkcie.

1.4.5. Cisnienie dopuszczalne instalacji

Najwyzsza warto$¢ cisnienia statycznego wody w najnizszym punkcie instalacji.
1.4.7.Ci$nienie probne

Cisnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktorym dokonywane jest badanie jej
szczelnosci.

1.4.8. Cisnienie robocze instalacji

Obliczeniowe (projektowe) cienienie pracy instalacji przewidziane w dokumentacji
projektowej, ktore dla zachowania zakladanej trwalosci instalacji nie moze by¢
przekroczone w zadnym jej punkcie.

1.4.9. Cisnienie dopuszczalne instalacji

.Najwyzsza wartos$¢ ci$nienia statycznego wody w najnizszym punkcie instalacji.

1.4.10. Ci$nienie probne



CisSnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktorym dokonywane jest badanie jej
szczelnosci.

1.4.11. Cis$nienie nominalne PN

Cisnienie charakteryzujace wymiary 1 wytrzymato$§¢ elementu instalacji w
temperaturze odniesienia rownej 20 °C.

1.4.12. Srednica nominalna DN lub dn

Srednica, ktéra jest dogodnie zaokraglong liczba, w przyblizeniu réwna $rednicy
rzeczywistej ( dla rur-srednicy zewnetrznej, dla  kielichow i ksztaltek — $rednicy
wewnetrznej) wyrazonej w milimetrach.

1.4.13. Temperatura robocza trob (lub toper)

Obliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji przewidziana w dokumentacji
projektowej, ktora dla zachowania zakladanej trwatos$ci instalacji nie moze byc¢
przekroczona w zadnym jej punkcie. Temperatura robocza instalacji wody zimnej
wynosi 20 °C, a instalacji wody cieptej 60°C.

1.4.14. Nominalna grubo$¢ $cianki rury (en)

Grubo$¢ Scianki, ktora jest dogodnie zaokraglona, liczba, w przyblizeniu rowng
rzeczywistej grubo $cianki rury wyrazonej w milimetrach.

1.4.15. Szereg rur (S) - dla rur z tworzywa sztucznego

Liczbowe o0znaczenie szeregu rur, ktdre jest bezwymiarowa, zaokraglong liczba
zwigzana z geometrig rur. Jest on wyrazony zalezno$cia:

S =dn-eo /2en (1)

gdzie:

d® - Srednica nominalna zewngtrzna,

e° - nominalna grubo$¢ $cianki.

1.4.17. Znormalizowany wspotczynnik wymiaréw (SDR)

- dla rur z tworzywa sztucznego

Liczbowe oznaczenie szeregu rur, ktére jest zaokraglona liczbg w przyblizeniu rowng
stosunkowi nominalnej $rednicy do nominalnej grubosci $cianki.

SDR=dn/eo

gdzie oznaczenia jak we wzorze (1).

UWAGA: relacja miedzy S 1 SDR jest nast¢pujaca:

SDR=2S+1

1.4.18. Temperatura awaryjna, ta

(lub ta,) - dla instalacji wykonanej z przewodow z tworzywa sztucznego



Najwyzsza dopuszczalna temperatura czynnika przekraczajgca temperatur¢ robocza,
jaka moze wystapi¢ w czasie pracy instalacji w ktérej nastgpilo uszkodzenie
systemu sterujacego i zabezpieczajacego instalacje, ktora dla zachowania zakladanej
trwalo$ci instalacji nie moze by¢ przekroczona w zadnym jej punkcie.

1.4.19. Trwatos¢ instalacji - wykonanej z przewoddw z tworzywa sztucznego

Dla przewodoéw z tworzyw sztucznych zalezno$¢ zaktadanej trwatosci instalacji od
ci$nienia itemperatury podano w ZAT - Zaleceniach do udzielani

a aprobat technicznych (patrz p. 2 WTWiO). Przyjmuje si¢ ja przy zalozeniu
50-letniego okresu eksploatacji instalacji, zuwzglednieniem sum czasow pracy w
temperaturach o  okres§lonych  wartosciach. Temperatura awaryjna instalacji
wykonanej z przewodéw z tworzywa sztucznego moze wystgpowac sumarycznie
przez 100 godzin w czasie 50-letniego okresu eksploatacji instalacji, przy czym
jednorazowy czas temperatury awaryjnej nie moze przekroczy¢ trzech godzin.
Dhuzsze okresy wystepowania  temperatury  awaryjnej moga  spowodowaé
ograniczenie trwatosci instalacji wykonanej z przewodow z tworzywa sztucznego.

1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST S.01, S.04 1 poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST S.01 »Wymagania
Ogoblne”. Materialy do budowy poszczegdlnych elementdéw nabywane s3 przez
Wykonawce u Wytworcy. Kazdy material musi posiadaé atest Wytworcy, stwierdzajacy
zgodnos¢ jego wykonania z odpowiednimi normami.

2.2 Odbioér materialdow na budowie

Materialy takie jak rur , zawory, urzadzenia Sanitarne — umywalki, wanny,
zlewozmywaki, ptuczki, ustepy, baterie, nalezy dostarczy¢ na budowe ze
Swiadectwami jako$ci, kartami gwarancyjnymi, protokotami odbioru technicznego,
atestami. Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzglgdem
kompletnosci 1 zgodno$ci z danymi Wytworcy. Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny stanu
technicznego materiatow. W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajacych sie
watpliwosci mogacych mie¢ wptyw na jako$¢ wykonywanych robdt, materialty nalezy
przed wbudowaniem podda¢ badaniom sprawdzajacym okreslonym przez Kierownika

Projektu.



2.3 Skladowanie materiatow na budowie

Rury do wody, rury do kanalizacji, baterie, umywalki, zlewozmywaki, ptuczki
zbiorniczkowe, muszle klozetowe, wanny, zawory kulowe, izolacje do rur nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniu zamknigtym.

2.4 Materiaty stosowane przy wykonywaniu instalacji wody zimnej i cieplej

Do budowy instalacji wody zimnej i cieptej stosowaé rury z polietylenu sieciowanego
PE-X/AL, PE-RT 1Iaczonych za pomoca zlaczek potaczenie z armaturg odcinajaca
przez skrecanie.

2.5 Materiaty stosowane przy wykonywaniu instalacji kanalizacji sanitarnej

Do budowy kanalizacji sanitarnej przyjeto rury z PVC wg. PN-80/C-89205,EN1329
lub PP-B wg. EN-1451 szeregu S16 taczone na wcisk za pomocg ksztattek
kanalizacyjnych szeregi S14 z uszczelnieniem uszczelka gumowa.

2.6 Armatura odcinajaca

Zawory kulowe o potaczeniu gwintowanym o $rednicy ¢15,20mm.

2.7 Armatura — baterie

Przyjeto baterie montowane na urzadzeniach — stojace chromowane z mieszaczem
montowanym w glowicy.

2.8 Urzadzenia

Przyjeto wyposazenie w urzadzenia sanitarne :

umywalki - ceramiczne

ustepy — ceramiczne

phluczka zbiorniczkowa z tworzywa sztucznego

wanna — z tworzywa sztucznego

zlewozmywak dwukomorowy — blacha nierdzewna

2.9 lzolacja rur

Do izolowania rur zastosowa¢ pianke typu Thermaflex FRZ grubosci 25mm i
Thermacompact So grubosci 6 mm 2.10 Wszystkie materiaty Powinny posiadaé
wymagane odrgbnymi przepisami aprobaty techniczne, atesty i badania. Wykonawca
przedlozy je do akceptacji Kierownikowi Projektu przed sprowadzeniem materialow na
plac budowy.

2.11 Materiaty

Materialy nie posiadajace niezbednych zaswiadczen 1 badan lub nie odpowiadajace
wymogom okre§lonym w aprobatach technicznych nie moga by¢ wbudowane i

powinny by¢ usunigte z placu budowy na koszt wykonawcy.



3.SPRZET

Do prac montazowych mozna uzy¢ nastgpujacego sprzg¢tu: nozyce do rur w zakresie

srednic @16-20mm ,obcinaki do rur w zakresie $rednic (25-50mm, miot do kucia,

urzadzenia do kalibrowania i fazowania rur, zaciskarka do rur r¢gczna lub mechaniczna

sprzet pomocniczy do montazu rur,

4. TRANSPORT

4.1 Materialy powinny by¢ przewozone w sposob zgodny z instrukcja producenta.

Mozna uzy¢ dowolnego s$rodka transportu speiniajacego wymagania okre§lone przez

producenta.

4.2 Materiat nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przesuwania si¢ oraz uktada¢ w

warstwach wedlug wytycznych producenta oraz w zalezno$ci od $rodka transportu i

wytrzymalos$ci palety.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonawca

Przedstawi kierownikowi projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana instalacja

centralnego ogrzewania .

5.2 Zakres robot przy wykonywaniu instalacji wod -kan montaz instalacji wody zimnej i

cieptej z rur PE-X/AL lub PE-RT, montaz zaworéw odcinajacych kulowych, montaz

urzadzen sanitarnych , umywalek, ustepow, wanien, zlewozmywakoéw montaz baterii

umywalkowych, wannowych, zlewozmywakowych montaz instalacji  kanalizacji

sanitarnej z rur PP-B, lub PVC wykonanie proby szczelnosci zgodnie z PN-B-02413,

izolacja termiczna piankg Termaflex FRZ, Termacompact S

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie zgodno$ci wykonanych robdt z dokumentacja techniczng i wskazaniami
podanymi w S.01 i S.04

. 6.2.Badanie materiatow uzytych do budowy na podstawie atestéw producentdow,

poréwnanie ich cech z normami przedmiotowymi, ogledziny zewnetrzne.

Kontrola w zakresie budowy :

Sposob badan przeprowadzanych dla poszczegdlnych robdt lub ich fragmentéw musi

doktadnie odpowiada¢  wymaganiom podanym w  warunkach technicznych

wykonania i odbioru instalacji wodociggowych zeszyt nr 7.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru dla poszczegdlnych elementdéw sa:



Rury do wody zimnej i cieptej - metr (m),

Rury do kanalizacji sanitarnej — metr (m)

Urzadzenia sanitarne i zawory - komplet (kpl.),

Izolacja — metr (m)

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete ST S.04 odbiera Kierownik Projektu na podstawie przedstawionych
przez Wykonawce szkicow i protokoldow wg zasad okreSlonych w ST S.05, S.01
»Wymagania Ogélne”. Odbidor wykonanych Robot powinien by¢ przeprowadzony w
czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych Robot
bez hamowania ich postepu.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptlatnosci jest komplet  (kpl.) wykonanej kompletnej instalacji wod-
kan: Cena jednostkowa stanowi cen¢ usredniona dla przyjetego sposobu wykonania
i obejmuje wykonanie wszystkich elementow sktadowych instalacji wod-kan.

Cena jednostkowa wykonania instalacji wod-kan obejmuje: wykonanie
harmonogramu rob6t na wykonanie instalacji wod-kan, zakupienie i dostarczenie
materiatdw na plac budowy oraz ich sktadowanie z zabezpieczeniem przed kradzieza
(ubezpieczenie placu budowy), montaz instalacji wody zimnej i cieptej z rur PE-X/AL,
lub PE-RT, montaz instalacji kanalizacji sanitarnej z rur PP-B lub PVC, montaz urzadzen
sanitarnych , umywalek, ustgpow, wanien, zlewozmywakow montaz baterii
umywalkowych, wannowych, zlewozmywakowych ,montaz zaworéw odcinajacych
montaz izolacji rur z pianki Termaflex FRZ, Termacompact S, wykonanie proby
szczelnosci instalacji wodociggowej zimnej 1 cieptej wody, wykonanie wszystkich
niezb¢dnych pomiardéw, prob i badan, oczyszczenie terenu Robot, oznakowanie i

zabezpieczenie Robdt 1 jego utrzymanie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.INORMY
PN-EN 1333:1998 Elementy rurociaggdédw. Definicja i dobor PN

PN-EN 1452-1:2002 Systemy przewodow z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodow z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do przesytania wody.
Wymagania og6lne

PN-EN 1452-2:2002 Systemy przewoddéw z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodow z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do przesytania wody.
Rury



PN-EN 1452-3:2002 Systemy przewodow z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodoéw z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do przestania wody.
Ksztattki

PN-EN 1452-4:2002 Systemy przewodow z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodoéw z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do przesylania wody.
Zawory 1 wyposazenie pomocnicze

PN-EN 1452-5:2002 Systemy przewodow z tworzyw sztucznych. Systemy
przewoddéw z niezmigkczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do przesylania wody.
Przydatno$¢ do stosowania w systemie

PN-EN ISO 6708:1998 Elementy rurociggow. Definicie 1 dobér DN
(wymiaru nominalnego)

PN-1SO 7-1:1995 Gwinty rurowe polaczen ze szczelnoscig uzyskiwang
na gwincie. Wymiary, tolerancje i oznaczenia

PN-1SO 228-1:1995 Gwinty rurowe polaczen ze  szczelnoScig nie
uzyskiwang na gwincie. Wymiary, tolerancje i oznaczenia

PN-ISO 4064-2+Ad 1: 1997 Pomiar obj¢tosci wody w przewodach. Wodomierze
do wody pitnej zimnej. Wymagania instalacyjne

PN-88/B-01058 Budownictwo mieszkaniowe. Pomieszczenia sanitarne
w mieszkaniach. Wymagania koordynacyjne elementéw wyposazenia i powierzchni
funkcjonalnych

PN-84/B-01701 Instalacje wewngtrzne wodociagowe 1 kanalizacyjne.
Oznaczenia na rysunkach

PN-92B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu
PN-B-01706:1992/Azl :1999 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

Zmiana Azl

PN-87B-02151.01 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem
pomieszczen W budynkach. Wymagania ogdlne i $rodki techniczne ochrony przed
hatasem

PN-87B-02151.02 Akustyka  budowlana.  Ochrona przed hatasem

pomieszczen w budynkach. Dopuszczalne wartosci  poziomu dzwigku w
pomieszczeniach

PN-87B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem
pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz

izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania



PN-76/B-02440 Zabezpieczenie urzadzen cieptej wody uzytkowej. Wymagania
PN-71B-10420 Urzadzenia cieplej wody w budynkach. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-81B-10700.00 Instalacje  wewngtrzne  wodociggowe 1 kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania

PN-81B-10700.02 Instalacje = wewnetrzne  wodociggowe 1 kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej i cieplej z rur stalowych
ocynkowanych

PN-81B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z poli(chlorku winylu) i

polietylenu

PN-B-10702:1999 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania
PN-B- 10720:1998 Wodociagi. Zabudowa zestawow wodomierzowych
w instalacjach wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja 1  okreSlenie
agresywnosci korozyjnej srodowisk

PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociggow. Postanowienia og6élne

PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociggow. Kod barw
rozpoznawczych dla przesytanych czynnikow

PN-70/N-0 1270.14 Wytyczne znakowania rurociggéow. Podstawowe wymagania
PN-EN 806-1 Wymagania dotyczace instalacji
wodociagowych (wewngtrznych). Czgs¢ 1: Wymagania ogodlne

PN-EN 1717 Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w
instalacjach wodociggowych i ogoblne wymagania dotyczace urzadzen
zabezpieczajacych przed przeptywem zwrotnym

EN 12502-3 Ochrona materiatow metalowych przed korozji. Ryzyko korozji
w systemach przewodzacych wodg. Cze$¢ 3: Przeglad czynnikoéw wptywajacych
na ogniowo cynkowane materiaty zelazne

ZAT/97-01-010 Zalecenia do udzielania aprobat technicznych. Ksztattki i
elementy laczace w rurociagach z polipropylenu (PP) i jego kopolimeréw. Centralny
Osrodek Badawczo - Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL. Warszawa, 1997
ZAT/99-02-013 Zalecenia do udzielania aprobat technicznych. Rury i ksztaltki z

tworzyw termoplastycznych w instalacjach cieplej wody uzytkowej i centralnego



ogrzewania. Zalecenia dotyczace zakresu stosowania, wymagan i badan.

Centralny Osrodek Badawczo - Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL. Warszawa,
czerwiec 1999 r.

10.2 INNE DOKUMENTY

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 poz.. 1126, Nr
109/00 poz.. 1157, Nr 120/00 poz. 1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz. 1085, Nr
110/01 poz. 1190, Nr 115/01 poz. 1229, Nr 129/01 poz. 1439, Nr 154/01 poz. 1800,
Nr 74/02 poz. 676, Nr 80/03 poz. 718)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia
1999 r. w sprawie warunkoéw technicznych uzytkowania budynkow mieszkalnych (Dz.U.
Nr 74/99 poz. 836)

Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu $ciekow (Dz.U. Nr 72/01 poz. 747)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 19 listopada 2002 r. w sprawie wymagan
dotyczacych jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz.U. Nr 203/02 poz.
1718)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

(Dz.U. Nr 47/03 poz. 401)

ST-09 ROBOTY ELEKTRYCZNE

KOD CPV 45310000-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Specyfikacja dotyczy sposob wykonania robot elektrycznych wewngtrznych do 1 kV

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych

z wykonaniem wymiany instalacji elektrycznej.



* montaz nowej instalacji z dostosowaniem do aktualnych przepisow,

» montaz elementoéw instalacji elektrycznej - oprawy o$wietleniowe, laczniki, gniazda,

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania materiatow posiadajacych odpowiednie
$wiadectwa i atesty zgodnie z zapisami ,,Wymagania og6lne" ST-00 w punkcie 2.1-2.2.
Kolory i wzory wyrobow nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym przed ich wbudowaniem
Stosowane materialy

« gniazda wtyczkowe, taczniki instalacyjne,

« instalacja przewodowa z YDY - 3x2,5 i 3x1,5 mm2,

* lampy o$wietleniowe wg PT - wzory wyrobow nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym przed
ich wbudowaniem.

2.2. Przechowywanie i1 sktadowanie materiatow.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow winno odbywac¢ si¢ zgodnie z zapisami ST-00
w punkcie 2.3

3. SPRZET

Wykonawca stosuje sprzet 1 narzedzia zgodne z przyjeta technikg i technologia wykonania
poszczeg6lnych robot. Sprzet winien odpowiada¢ wymogom okreslonym w. ST-00 w
punkcie 3.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 4

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogo6lne wymagania wykonania robdt podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne" pkt.5.

5.2. Zakres robot.

W ramach robot elektrycznych przewiduje si¢ nastepujace prace:

* Trasowanie

SST Remont pomieszczen PZSM Szwalbego 1 str. 61

* Kucie bruzd pod przewody podtynkowe

* Osadzanie puszek - Otwory pod puszki osprzetowe i rozgalezne wykonywac
mechanicznie przy uzyciu wiertet koronkowych. W puszkach przed zainstalowaniem
wycig¢ odpowiednig liczbe otworéw. Puszki szczelne muszg mie¢ ditawiki do
uszczelniania wejscia przewodu. Puszki osadzi¢ tak, aby krawedZ gorna puszki byta

zréwnana z plaszczyzng tynku.



* Uktadanie przewodoéw

* Montaz opraw oraz tagcznikow i gniazd.

5.3. Uktadanie przewodow.

* Przy odmierzaniu przewodow nalezy przewidzie¢ rezerwe umozliwiajacg pozostawienie
w puszkach koncow przewoddéw o dlugosci niezbednej do wykonania potaczen.

» Ukladajac przewody nalezy trase przygotowac tak, aby nie byto ostrych krawedzi
narazajacych izolacje przewodow na uszkodzenie i pokrycie tynkiem grubo$ci min. 5 mm.
* Przewody mocowac do $cian za pomocg gipsu, skobelkow lub przy uzyciu kotkow

i klamerek; zaprawe gipsowa nalezy narzuci¢ na utozone przewody w odstepach 50 cm,
zaprawa winna by¢ pokryta tynkiem

* Mocowanie przewodow skobelkami wbijanymi w odstepach co 50 cm powinno by¢
wykonane ostroznie, aby nie uszkodzi¢ powloki przewodu.

» Zgiecia przewodow nalezy wykonywaé tukami o promieniu nie mniejszym niz 6 - 7
$rednic przewodu.

* Przed tynkowaniem konce przewodow zwing¢ w luzny krazek i wtozy¢ do puszek, a
puszki zakry¢ pokrywkami.

Przygotowanie koncow i przykrecenie przewodow.

* Polgczenie zyt przewodow wykonac¢ za pomoca sprzetu odpowiednio przystosowanego
do przekroju i rodzaju tgczonych przewodow.

« Zyty nalezy obcigé na dhugoéé potrzebng do wykonania potaczen z naddatkiem od 1 do 2
cm. Konce zyt nalezy odizolowa¢ na dtugo$¢ niezbedng do prawidtowego potaczenia z
zaciskiem.

+ Zyly miedziane odizolowa¢ nozem monterskim prowadzac go skoénie tak, aby nie
nacina¢ zyly, przy czym zyta zerowa powinna by¢ nieco dtuzsza.

5.4. Proby montazowe

Po zakonczeniu robdt nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujgce badania i
pomiary. Pomiary montazowe obejmuja: pomiar rezystancji izolacji poszczegoélnych
obwodow, ktérego nalezy dokona¢ dla kazdego obwodu oddzielnie od strony zasilania.
Pomiar dokona¢ induktorem 500 V lub 1000 V. Rezystancja izolacji musi wynosi¢
minimum 0,25 MO - dla instalacji 220V. Z prob montazowych sporzadzi¢ protokot.

5. KONTROLA I ODBIOR ROBOT

Wymagania dla rob6t podano w ST-00 pkt.6. Sprawdzenie jakosci robot polega na
sprawdzeniu kompletno$ci wykonanych robot.

Po zakonczeniu badan zataczy¢ instalacje i sprawdzi¢ czy:



» punkty $wietlne zalaczane sg prawidtowo oraz czy kotyski wylacznikow posiadaja
zalaczenie w czesci gornej a wytaczenie w czgdci dolnej

» w gniazdach wtyczkowych przewody fazowe dotaczono do wiasciwych zaciskow
Wykonane instalacje elektryczne nastepujgcym odbiorom:

* czeSciowym - dla robot zanikajacych, przy czym nalezy sprawdzi¢ instalacje
podtynkowe czy nie maja:

a) widocznych wgniecen, peknig¢ lub zataman

b) prawidtowos$¢ sposobu mocowania

c¢) prawidtowos$¢ przebiegu tras i1 przekrojow przewodow

d) prawidtowos$¢ wykonania zgie¢ 1 tukow

e) prawidtowos¢ zapasoOw w puszkach

* koncowemu dla ktorego nalezy dostarczy¢ protokoty badan i pomiaréw

a) certyfikaty na znak bezpieczenstwa dla zastosowanych materiatow i urzadzen

b) oswiadczenie wykonawcy o zakonczeniu robot i gotowosci obiektu do eksploatacji

6. PRZEPISY ZWIAZANE

* Zgodnie z wykazem w pkt. 10 ST-00

* PN-IEC 60364-4-45 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych

* PN-IEC 60364-4-443 Ochrona przed przepigciami atmosferycznymi lub tgczeniowymi”.
* PN-IEC 60364-5-54 Uziemienia i przewody ochronne

* PN-IEC 60364-5-523 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Obcigzalno$¢
pradowa dtugotrwata przewodow

» PN-IEC 60364-6-6 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie
odbiorcze

* PN-IEC 60364-5-51 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych . Dobor i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdlne

» PN-IEC 60364-5-54 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych . Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne

 PN-IEC 60364-4-41 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych Ochrona
zapewniajaca bezpieczenstwo. Ochrona przeciwporazeniowa

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych, czg¢s¢ V.

Instalacje elektryczne



