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WYKONANIE GZYMSOW PREFABRYKOWANYCH
Z POLIMEROBETONU



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem i montazem gzymsow prefabrykowanych z
polimerobetonu na ptycie ustroju niosgcego obiektu mostowego w ramach inwestycji Poprawa jakosci
potgczenn drogowych Wojewddztwa Dolnoslgskiego poprzez przebudowe drég powiatowych nr 3149 D i
3143D wraz z obiektem mostowym w OZzarach (droga krajowa nr 8 — droga wojewédzka nr 390)

TOM IVA - PRZEBUDOWA MOSTU NR MD1 NAD POTOKIEM GRUDA /OZARSKIM

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem oraz montazem desek gzymsowych z polimerobetonu na ptycie pomostu projektowanego mostu w
miejscu potaczenia kap chodnikowych z ptytg no$ng ustroju .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Polimerobeton — kompozyt, w ktédrym spoiwem jest zywica poliestrowa z uktadem utwardzajgcym, a
wypetniaczem mieszanka piaskowo-zwirowa i maczka kwarcowa.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania gzymsow prefabrykowanych
2.2.1. Polimerobeton
Elementy prefabrykowane gzymsdéw powinny byé wykonane z polimerobetonu o wtasciwosciach

podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wtasciwosci polimerobetonu dla gzymséw prefabrykowanych

Lp. Witasciwosci Jednostka | Wymagania Badania wg

1 | Wytrzymatosé gwarantowana MPa > 80 Instrukcja ITB
polimerobetonu na sciskanie - nr 194 [8]
2 | Wytrzymatos¢ gwarantowana
polimerobetonu na rozcigganie

Instrukcja ITB

L MPa =20 nr 194 [8]
przy zginaniu

3 | Nasigkliwos¢ polimerobetonu % <0,25 PN-B-04101:1985 [3]
4 | Porowatosc polimerobetonu % <9

5 | Gestos¢ objetosciowa kg/m3 2300

6 | Stopied mrozoodpornosci > F150 PN-B-06250:1988 [4]
7 | Twardos¢ wg Brinella MPa =160

8 | Scieralnoé¢ na tarczy Boehmego cm 0,10 PN-B-04111:1984 [5]




2.2.2. Prefabrykaty

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ wykonane w wytworni, zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Powierzchnia prefabrykatow powinna by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze zatartej. Zewnetrzna
powierzchnia ptyty gzymsowej powinna byé zabezpieczona antykorozyjnie w wytwaorni np. gtadkim laminatem
na bazie zelkotu poliestrowego. Barwa widocznej powierzchni powinna by¢ uzgodniona z Inwestorem .

Elementy prefabrykowane z polimerobetonu powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wtasciwosci elementdéw prefabrykowanych gzymsow

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
1 | Odchytki dtugosci elementow mm <3
2 Odch'yfkll innych niz f:Hugosc mm <2
wymiaréw elementéw
<2
3 | Odchytki tolini Sci
chytki prostoliniowosci mm < 1/500 diugosci PN-B-
4 | Odchytki skrecenia przekroju 10021:1980 [7]
mierzone wzajemnym przesunie- <2
ciem odpowiadajgcych sobie mm <1/500 dtugosci | BN-80/6775-
punktow przekroju 03/01 [6]

5 | Rownos¢ powierzchni: szczerby i

uszkodzenia powierzchni elemen-
téw polimerobetonowych widocz- mm <1
nych po wbudowaniu

Prefabrykaty powinny by¢ wyposazone w zbrojenie umozliwiajgce zakotwienie prefabrykatu w ptycie
pomostu. Zbrojenie powinno by¢ wykonane ze stali spetniajgcej wymagania SST M-12.01.02 .

2.3. Materiaty do uszczelniania spoin

Do uszczelniania stykéw miedzy prefabrykowang deska gzymsowg i gzymsem wylewanym na mokro
oraz szczelin miedzy deskami gzymsowymi nalezy stosowac¢ zestaw do uszczelniania szczelin dylatacyjnych
narazonych na dziatanie wody, odpowiednio przeznaczony sie do wypetniania szczelin poziomych i pionowych.
Materiaty uszczelniajgce powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej i SST. Dla uzytych materiatéw
uszczelniajgcych Wykonawca przedstawi  Polskg Norme, aprobate techniczng wydang przez IBDIM lub
europejska aprobate techniczng.

Jezeli SST ani dokumentacja projektowa nie podajg inaczej, do uszczelnienia stykéw miedzy deska
prefabrykowang i gzymsem wylewanym ,na mokro” mozna stosowac zestaw uszczelniajgcy sktadajacy sie z
elastycznej tasmy z tworzywa sztucznego oraz zaprawy klejowej do przyklejania tasmy. Zestaw powinien
charakteryzowac sie:

— bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego i szczelnoscia,

— wysoka wytrzymatoscig na uszkodzenia mechaniczne,

— wysokg odpornoscig na czynniki chemiczne (m.in. wody chlorowanej, Sciekdw domowych, rozcienczonych
kwasow i zasad, kwasow organicznych, domowych i przemystowych srodkdw czyszczacych, mazutu, olejow
silnikowych, benzyny). Tasma powinna mie¢ szerokos¢ okoto 10 cm.

Alternatywnie mozna stosowacd jednosktadnikowy kit poliuretanowy lub silikonowg mase zalewowsg, sieciujgce

pod wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy. Materiat

uszczelniajgcy powinien byé odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i

smarow. Materiat powinien zachowywac wtasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym

ujemnych do -30°C) iwykazywaé odpornos¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw gruntujacych, zachowywaé bardzo dobrg przyczepnosc do betonu.

Kit poliuretanowy lub silikonowy mozna tez stosowac do uszczelnienia stykow miedzy prefabrykatami.



3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Przewiduje sie reczny montaz desek gzymsowych. Do aplikacji materiatu uszczelniajgcego nalezy
stosowac narzedzia rekomendowane przez producenta, np. pistolety na sprezone powietrze lub reczne pistolety
cisnieniowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” , pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Transport i sktadowanie prefabrykatow

Transport prefabrykowanych elementéw moze sie odbywaé po osiggnieciu przez beton 80%
projektowej wytrzymatosci, dowolnym $rodkiem transportu pod warunkiem zachowania warunkdéw
okreslonych przez producenta. Elementy prefabrykowane powinny by¢ pakowane na paletach drewnianych i
wigzane tasma stalowa. Do transportu powinny by¢ uktadane poziomo, dtugoscig w kierunku jazdy.

Z prefabrykatami powinno by¢ dostarczone zaswiadczenie o wynikach przeprowadzonych badan,
zawierajace:

—  nazwe i adres producenta,

—  nazwe instytucji przeprowadzajacej badania,
—  date pobrania prébek,

—  sposoOb pobrania prébek,

—  date badan,

—  wyniki badan.

Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym idobrze
odwodnionym.

4.2.3. Transport i sktadowanie materiatu do uszczelniania spoin

Materiaty uszczelniajace nalezy przewozic¢ i sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w
pozycji stojacej. Transport opakowarn z materiatami moze sie odbywaé dowolnym srodkiem transportu pod
warunkiem zachowania warunkéw okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materiaty nalezy sktadowaé¢ w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chroni¢ przed
wptywem dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy
przestrzega¢ terminu waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywania i transportu moze
spowodowac utrate wiasciwosci materiatéw uszczelniajgcych.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:

—  nazwe i adres producenta,

—  nazwe wyrobu,

- oznakowanie,

—  date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

—  mase netto,

—  numer aprobaty technicznej lub PN,

—  sposéb przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych srodkow
ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”, pkt 5.



5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
—  roboty przygotowawcze,
—  montaz deski gzymsowej,
—  wykonanie uszczelnien,
—  roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy:
—  ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
—  okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. Montaz deski gzymsowej i wykonanie uszczelnien

Prefabrykaty gzymsowe powinny zosta¢ wykonane w wytworni. Przed przystgpieniem do wbudowania
prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru atest producenta, potwierdzajacy zgodnos¢ z
wymaganiami przedstawionymi w pkcie 2. Przed przystgpieniem, do montazu nalezy sprawdzi¢ stan
prefabrykatéw. Zbrojenie wykonane w celu potaczenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokro”
powinno by¢ oczyszczone i wyprostowane.

W trakcie montazu prefabrykatéw, nalezy szczegdlng uwage zwrdci¢ na ich wtasciwe usytuowanie i
zamocowanie (przyspawanie) wystajgcych pretéw do zbrojenia betonu wylewanego ,,na mokro”. Z powierzchni
prefabrykatow stykajacych sie w zespoleniu z nowym betonem nalezy usuna¢ szkliwo, oczysci¢ powierzchnie
styku i starannie zwilzy¢ woda. Nastepnie na suchg i oczyszczong powierzchnie naklei¢ tasme uszczelniajgcg
styk deski gzymsowej z betonem gzymsu wylewanego na mokro. W przypadku stosowania kitu lub masy
zalewowej jako uszczelnienia, nalezy w trakcie betonowania gzymsu pozostawi¢ w konstrukcji listwe
drewniang, ktérg po stwardnieniu betonu nalezy usungé i powstatg szczeline wypetnic¢ kitem. Przed utozeniem
kitu szczeline nalezy doktadnie oczysci¢ np. przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Wszystkie
uszczelniane powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami, wolne od
pytu cementowego i innych nie zwigzanych z podtozem elementéw. W tym celu nalezy oczysci¢ szczeliny
mechaniczng szczotkg stalowg lub przez piaskowanie. Po oczyszczeniu, szczeline nalezy odpyli¢ sprezonym
powietrzem. Ubytki w krawedziach szczeliny o gtebokosci przekraczajgcej 25 mm powinny byé przed
uszczelnieniem naprawione materiatami naprawczymi, dla ktérych Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub
aprobate techniczng. Jezeli producent tego wymaga, powierzchnie nalezy zagruntowaé przed wypetnieniem
szczeliny $rodkiem gruntujgcym, rekomendowanym przez producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcdw itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

—  ew. wykonad wiasne badania wtasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w
pkt 2 lub przez Inspektora nadzoru .

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Kontrola materiatéw
6.3.1. Kontrola elementéw prefabrykowanych

Materiaty nalezy kontrolowac na podstawie atestéw i aprobat technicznych na zgodnos¢ z pktem 2
niniejszej SST. Wtasciwosci polimerobetonu nalezy kontrolowac na podstawie atestu producenta i poréwnanie
ich z wymaganiami SST, pkt 2.2.1, tablica 1. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny prefabrykatéw na
podstawie ogledzin elementu, przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i
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krawedziach elementu oraz pomierzenie odchytek od nominalnych ksztattow. Pomiary dtugosci i gtebokosci
uszkodzenn oraz odchytek: wymiaréw, prostoliniowosci, skrecenia przekroju nalezy wykona¢ za pomocg
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnosciag do 1 mm, zgodnie z PN-80/B-10021 [7]. Dopuszczalne
odchytki i wady powierzchni podano w pkcie 2.2.2, tablica 2.

Nalezy skontrolowac¢ zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w betonie; prety powinny by¢ czyste i
wyprostowane.

6.3.2. Kontrola materiatéw uszczelniajacych

Materiaty uszczelniajgce nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestow producenta i poréwnanie ich
wtasciwosci z wymaganiami SST pkt 2.3.

6.4. Kontrola zamontowania prefabrykowanej deski gzymsowej

Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatow gzymsowych obejmuje:
a) wizualng ocene jakosci robot,
b) sprawdzenie szerokosci spoin na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa; szerokos¢ spoiny nie powinna
réznic sie od projektowanej o wiecej niz 2 mm,
c) sprawdzenie prostoliniowosci utozenia (odchylenia mierzone tatg o dtugosci 4,0 m nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm),
d) niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci wysokosciowego utozenia (odchylenia rzednych nie powinny
przekracza¢ 2 mm),
e) sprawdzenie wykonania uszczelnienia miedzy deskg gzymsowsa i ptytg gzymsowa.
Przed wykonaniem uszczelnienia nalezy sprawdzié¢ stan szczeliny, ktéra powinna by¢ czysta, odkurzona i
sucha. Szczelina powinna by¢ wypetniona materiatem uszczelniajgcym na petng gtebokosé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) gzymsu z desek prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega przygotowanie prefabrykatu do
zespolenia z betonem wykonywanym ,na mokro” i przygotowanie szczelin do wypetnienia. Odbiér tych robot
powinien by¢ zgodny z wymaganiami SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania gzymséw prefabrykowanych z polimerobetonu obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
—  zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatéw i pozostatych srodkéw produkcji,
—  przygotowanie prefabrykatéow do potgczenia z betonem monolitycznym,
—  zamontowanie prefabrykatow,



uszczelnienie spoin,
wykonanie badan,
uporzadkowanie terenu.

9.3. Sposodb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg OST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i s3 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyszgce, ktore sy niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robdt
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
2. M-12.01.02 Stal zbrojeniowa
10.2. Normy
3. PN-B-04101:1985 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwosci wodg
4. PN-B-06250:1998 Beton zwykty
5. PN-B-04111:1984 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
6. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
7. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech cech geometrycznych

10.3. Inne dokumenty

8.

Instrukcja ITB nr 194 — Wytyczne badania cech mechanicznych polibetonu na prébkach wykonanych w
formach, Warszawa, 1998



11. ZALACZNIK

PRZYKLAD GZYMSU PREFABRYKOWANEGO Z POLIMEROBETONU
NA PLYCIE POMOSTU

KOLOROWA GLADKA FAKTURA (np. biata)
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