SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.07.05.02

Bariery ochronne Ul2a



1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XST wymagania dotycice wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z monteem poeczy ochronnych w ramach zadanja:Przebudowa drogi powiatowej nr 3170D
Henrykéw - Skalice"

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z wykonaniem
urzadzen zabezpieczagych zgodnie z DokumentacjProjektows, i obejmuj: ustawienie ogrodzenia

ochronnego Ul2a

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrodycfing separgie ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane
z ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach mgowych, ram z ksztattownikéw wypetnionych siatk
szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznychdmkta zbrojonego.

1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju graecznym w ksztalcie ztonej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w kdagach stalowych lub w pgtzeniu z innymi
materiatami budowlanymi.

1.4.3. Pozostale oldienia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,Wymaganigdine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotygz robdét

Ogolne wymagania dotysze robot podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogblitéykonawca robot jest
odpowiedzialny za jaké wykonania robot oraz za zgoddorobot z Dokumentagj Projektovs, ST i
poleceniami Kierownika Projektu.

2. Materiaty

2.1. Og6Ine wymagania dotygze materiatdw

Ogl6lne wymagania dotygze materiatdw i ich skladowania, podano w ST D-MO000,Wymagania
0golne”punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu wdzen zabezpieczagych ruch pieszy (tj. bariery U-12a),
objetych niniejsa ST, & stlupki metalowe i elementy pmizeniowe, pgty stalowe, prefabrykaty betonowe
(bloczki betonowe 0,2x0,2x0,6), materialy do maloisai renowacji powtok malarskich. Bariera tego uyp
wykonana jest z dwoéch stupkéw z rury stalowej 36%9,2,9. Pomidzy stupkami montowane jest psto
wykonane z rury @ 48,3 x 2,9. Rs#o maze zosté wypetnione szczeblinami pionowymi wykonanymi zyrarl6

x 1,5 i maksymalnym rozstawie 140 mm. Cata barjesh ocynkowana ogniowo i malowana fanroszkovy
poliestrova na dowolnie wybrany kolor. Jest réwni@a zyczenie maliwos¢ oklejenia bariery pasami folii

odblaskowe;.



Rys. 1. Wz6r bariery ochronnej z rur stalowych (jgfsztynski”)
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Rys. 1. Wzor bariery ochronnej z rur stalowych (typ ,.olsztynski™)

Standardowe przgsto wraz ze stupkami ma dhugos¢ 1 500 mm.
Wysokosc bariery miesci sig w granicach od 1 100 mm do 1 300 mm.

Przyklad ogrodzenia typu .
,.olsztynskiego™ bez wypel- LN
nienia rysunek pogladowy







Przyktad ogrodzenia typu

,olsztynskiego™ z wypelnienia

rysunek pogladowy

Przyklad bariery z pochwytem
i przeciagiem rysunck pogla-

dowy

2.3, Stupki metalowe i elementy polaczeniowe

2.3.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodzen mozna wykonywac z ocynkowanych rur okraglych, zgodnie z Do-
kumentacja Projektowa lub wskazaniami Kierownika Projekiu.

Wymiary 1 najwazniejsze charakterystyki stupkéw mozna przyjmowac zgodnie z tabl. 1 do 2.

Tablica 1. Rury stalowe okragle bez szwu walcowane na goraco wg PN-H-74219

: . Masa | m rury Dopuszczalne odchytki, %
Srednica ze- GR Ak d : . =
Grubosé Scianki . srednicy grubosci
wngtrzna kg/m . P
zewngtrzne) scianki
51,0 od 2,6 do 12.5 od 3,10do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
537.0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1
Hh35 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 125 15
70,0 od 2.9 do 16,0 od 5,80 do 21,3 .
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
&R0 od 3.2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
1016 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 2. Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

Srednica Grubosé Masa Dopuszczalne odchytki, %

zewnetrzna scianki I m rury Srednica Grubosc
mm mm kg/m Zewnetrzna scianki
51,0 od2.9do 5.6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2.9 do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9 do 10,0 od 3.87 do 11,60 1.0 15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

Za zgoda Kierownika Projektu mozna stosowac porgcze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5)
[48] typ P1 z plaskownika 50x10 mm (szczebliny, przeciagi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki);



typ 2A z pochwytem z ceownika 80E, stupkami z dwwrika 80 oraz przesgami z rure 32x3; typ 2B jak typ
2A lecz z przeeigami z ktownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownik@E8 stupkami z
dwuteownika 80 oraz przegjami z rurgp 32x3 oraz typ 3B jak waej lecz z przeagami z ktownika 45x45x5
mm. Dluga¢ segmentéw: dla peczy ze szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 msdMgé poreczy wynosi
1,0 m. Pogcze powinny

odpowiadé wymaganiom [53].

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zapgko®anej

przez Kierownika Projektu. Powierzchnia zestvana i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci
tusek,

peknie¢, zawalcowé i naderwa. Dopuszczalne asnieznaczne nierdwidoi, pojedyncze rysy wynikage z
procesu wytwarzania, mieszce st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowycbadé rur powinny
by¢ obckte réwno i prostopadle do osi rury. Zdane jest, aby rury byly dostarczane o: dieggch
doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopuszezaldchytia + 10 mm, diugéciach wielokrotnych w
stosunku do zaméwionych diugnw doktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm na Zke ckcie | z
dopuszczalp odchytk dla catej dtugéci

wielokrotnej, jak dla diugii doktadnych. Rury powinny ldyproste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od
prostej nie powinny przekraczal,5 mm na 1 m diugoi rury. Rury powinny b§ wykonane ze stali w
gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R862A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019,
PN-H-84030-02 lub inne normy. Do ocynkowania rarssie s¢ gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.3.3. Wymagania dla drutu spawalniczego

Drut spawalniczy powinien spetidiavymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania
gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakeeptego przez Kierownika Projektu.
Srednica drutu powinna wyndspotowe grubdci elementéwdczonych.

Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu Iotasiw.
Wytrzymatai¢ drutdw na rozeiganie powinna wynoéi

srednica drutu - mm wytrzymado na rozciganie

od 1,2do 1,6 od 750 do 1 200 MPa

od 2,0 do 3,0 od 550 do 1 000 MPa

powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty mog: by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegfirdrutéw powinny
sktad& sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny bghtane. taczna maksymalna
masa pakowanych drutow igbdw nie powinna przekracz®0 kg netto.

Druty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolngctzgnnikow

wywotujacych korozg.

2.4. Beton i jego sktadniki



Beton powinien b§ klasy C16/20. Beton powinien odpowigdaymaganiom PN-B-06250. Cement stosowany
do betonu powinien kycementem portlandzkim klasy ,32,5”, odpowiaggm wymaganiom PN-EN-197-1
oraz PN-EN-197-2. Transport i przechowywanie cemgrawinny by zgodne z postanowieniami BN-88/B-
6731-08. Kruszywo do betonu powinno odpowiaglgmaganiom PN-B-06712. Woda powinnachpdmiany

1", zgodnie z wymaganiami PN-B 32250. Bez halddooratoryjnych mzna stosowawodk pitna.

2.5. Materialy do malowania powtok malarskich

Do malowania urgzeh ze stali nalgy uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B-10285d wg wskaza Kierownika
Projektu.

3. Sprzet

3.1. Ogblne wymagania dotygz sprztu

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

3.2. Sprzt do wykonania urgdzea

Wykonawca przyspujacy do wykonania uegdzer zabezpieczafych powinien wykaza sig mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu: szpadli, dggéw stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek,
miotkéw, kluczy do montar elementéw panelowych itpsrodkédw transportu materiatéwzurawi
samochodowych o ugvigu do 4 t, ewentualnych wiertnic do wykonania&@metpod stupki w gruncie zwktym
(lecz nie w terenach uzbrojonych w centrach miastientualnych miotéw (bab), wibromiotéw do whijahid
wwibrowania stupkéw w grunt, przevmoych zbiornikbw do wody, betoniarek przemgch do wykonywania
fundamentéw betonowych ,na mokro”, koparek kotowynop. 0,15 m3) lub koparekagiennicowych (np. 0,25

m3), sprztu spawalniczego itp.

4. Transport
4.1. Og6lne wymagania dotyg transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano ST D-M.00.00.00 ,Wymaganidrajdokt 4.

4.2. Transport materiatow

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi mazna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku
zatadowania narodek transportu wtcej niz jednej partii rur natey je zabezpieczy przed pomieszaniem.
Ksztattowniki mana przewozi dowolnymsrodkiem transportu luzem lub w agikach. W przypadku tadowania
na érodek transportu wcej niz jednej partii wyrobéw naley je zabezpieczy przed pomieszaniem. Przy
transporcie przedmiotéw metalizowanych zalecana gstraznos¢ ze wzgédu na podatrie powlok na
uszkodzenia mechaniczne, wymtjace przy uderzeniach. Druty i gty spawalnicze naly przewozé w
warunkach zabezpiecaaych przed korozj zanieczyszczeniem i uszkodzeniem. Cementzpapezewozt
zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 maeszank betonovg wg PN-B-06251.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne wymagania dotyge robot
Ogblne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wynragagodlne” pkt 5.



5.2. Zasady wykonania urdzer zabezpieczagych ruch pieszych W zalrosci od wielkasci robdt Wykonawca
przedstawi do akceptacji Kierownika Projektu zakasdt wykonywanych bezgmednio na placu budowy oraz
robét przygotowawczych na zapleczu. Przed wykonysranrob6t nalgy wytyczy¢ lokalizacg poreczy na
podstawie Dokumentacji Projektowej lub zaledGerownika Projektu. Do podstawowych czydoiobjgtych
niniejsz ST przy wykonywaniu ww. robét nalg wykonanie dotéw pod stupki, wykonanie fundamentéw

betonowych pod stupki, ustawienie stupkéw, zamomtioie elementow z rur.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki
Doty pod stupki powinny mi€wymiary w planie co najmniej o 20 cmekisze od wymiaréw
stupka, a gibokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkdw wraz z wykonaniem fundarderibetonowych pod stupki

Bariery ochronne Ul12a wraz z wykonaniem fundameriiétv (C16/20 o wym. 20x20x80cm) do stupkow
5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, powinny st& pionowo w linii uradzenia zabezpieczajego, a ich wierzchotki powinny znajdogvaie
na jednakowej wysokgi. Stupki kaicowe, narane oraz stajce na zatamaniach wygrodzeniagzik wickszym
od 150 naley zabezpieczyprzed wychylaniem siukasnymi stupkami wspieragymi, ustawiaic je

wzdtuz biegu ogrodzenia poditem ok. 30 do 45o0.

5.6. Wykonanie urdzer zabezpieczagych w formie pogczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winny dywykonane zgodnie z Dokumentadprojektow (tj.
bariery U-12a). Za zgadKierownika Projektu mezna stosowéporecze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5) [48]
typ P1 z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny, przggii 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z pochwyez
ceownika 80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz peggohni z rur @ 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz z przg@mi

Z katownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownildEg stupkami z dwuteownika 80 oraz przgami

Z rur¢ 32x3 oraz typ 3B jak

wyzej lecz z przeagami z kytownika 45x45x5 mm. Diugié segmentéw: dla peczy ze szczeblinami 1,0 m dla
pozostatych 2,0 m. Wysoké porgczy wynosi 1,0 m. Pgcze powinny odpowiadawvymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji paczy powinien by zgodny z DokumentagjProjektove. Maksymalm diugas¢ poreczy nie

dylatowanych okr@a sk na 50 m pod warunkiem zgody Kierownika Projektu.

5.7. Wykonanie spawanychaz elementéw urglzen zabezpieczagych

Ztacza spawane elementow giizeh zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowiada

wymaganiom PN-M-69011. Wytrzymaibzmeczeniowa spoin powinna wyndsid 19 do 32 MPa. Odchyiki
wymiardéw spoin nie powinny przekra@z@,5 mm dla grub&i spoiny do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny

powyzej 6 mm. Odsip, w zhczach zaktadkowych i nadkladkowych, pedzy przylegajcymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien byigkszy niz 1 mm. Dopuszczalne wymiary wad waach spawanych wg PN-
M 69775. Kierownik Projektu mie dopyci¢ wady wiksze nk podane w PN-M-69775, §i& uzna,ze nie maj

one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjnglesz zabezpieczagych.



5.8. Malowanie metalowych wdzer zabezpieczagych

Zaleca st przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wémm, wyhkcznie w dni pogodne,

przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 28@Mhaley malowa pedzlem

lub walkiem w temperaturze paej +50C, jak rownie malowa& metod, natryskova w temperaturze

ponizej +150C oraz podczas wygpujacej mgly i rosy. Nalgy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu
urzadzer: z powierzchni stali naly usumé bardzo starannie pyt, kurz, piee, tluszcz, rdg zgorzelir,
ewentualnie startuszczaca sig farle i inne zabrudzenia zmniejsaag przyczepng farby do podiea; poprzez
zmywanie, usuwanie przyzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyntgteriatéw sciernych,
piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zast@sow innychsrodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-
8501-1 i PN-H-97052, przed malowaniem aglevypeinic wgtebienia i rysy na powierzchniach za poraoc
kitbw lub szpachléwek ogélnego stosowania, a gpede - wygtadzt i zeszlifow& podiaze pod fark, do
malowania ména stosowé farby ogdlnego stosowania przeznaczone »aku zewrgtrznego, dobrej jakei, z
nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farbgkiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyydtalowe, ftalowo-styrenowe,

akrylowe itp.)

c) rozcigczalniki zalecone przez producenta stosowanej fdake dtuzej przechowywamnalezy przygotowa
do malowania przez usugie ,kozucha” (zestalonej substancji btonotworczej na paxaieni farby), doktadne
wymieszanie (pakczenie kejszych i cgzszych sktadnikow farby), rozdiezenie zbyt zestniatej farby,
ewentualne

przecedzenie (uswie nierozmieszanych resztek osadu i innych zapgzez &), malowanie mgna
przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metathtryskowvy (pistoletami elektrycznymi,
urzadzeniami kompresorowymi itp.), z zasady malowamikeay wykona dwuwarstwowo: faripdo
gruntowania i farlp nawierzchniow, przy czym kada nastpna warstwe mozna natay¢ po catkowitym
wyschngciu

farby poprzedniej. Malowanie powinno odpowiadeymaganiom PN-H-97053. Rodzaj farby oraz licitj
warstw zastosowanych przy malowaniu gkag Kierownik Projektu na wniosek Wykonawcy, zgodnie z
zaleceniami producenta farby. Najeewraca uwag; na doktadne pokrycie faghmiejsc stykania gistupka
metalowego z

betonem fundamentu, ze wzdl na najszybsze niszczenie firby w tych miejscach i pojawianiezsdzawych
zaciekoéw sygnalizagych korozje stupka. Zalecacstosowanie farb midiwie jak najmniej szkodliwych dla
zdrowia ludzi isSrodowiska, z nisk zawartdcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikdw. Przysianiu

farb

nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi dgtkaje Kierownika Projektu badania na zawaéto
szkodliwych sktadnikéw (np. tragego toluenu jako rozpuszczalnika). Wykonawca piguéti do skaenia
farbami wdd powierzchniowych i gruntowych oraz Kareji. Zlewki poprodukcyjne, powstgie przy myciu
urzadzen i pedzli oraz z samej farby, natg usuwé do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalngpl
sztucznej neutralizacji i

detoksykaciji.



6. Kontrola jakdci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot

Ogoblne zasady dotyaee kontroli robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymaigaogdlne”,
punkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé od producenta zaswiadezenia o
Jjakosci (atesty) materiatow i przedstawic¢ je Kierownikowi Projektu w celu akceptacji materia-
tow, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 2.3.
Do materialow, ktorych producenci sa zobowiazani dostarczy¢ zaswiadczenia o jakosci (ate-
sty) naleza:

rury i ksztaltowniki,

drut spawalniczy,

prety zbrojeniowe,

elementy betonowe 1 Zzelbetowe.

Do materialow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materialy do
wykonania fundamentéw betonowych .,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany cha-
rakter robot fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Kierownik Projektu moze zwolnié¢ go
z potrzeby wykonania badan materiatow dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatlow w czasie wykonywania robot

Wiszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakoéci (atestem) producen-
ta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwosé badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 3.

Tablica 3. Czgstotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdw dostar-
czonych przez producentow

Lp. | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan

Ocena wynikow

badan
od 5 do 10 badah z Pluwierzuhnif; ?ba'daé nieyzbrujunyrr“
. okiem. Do ew. sprawdzenia glebokosci - ,
| Sprawdzenie wybranych losowo wad usyé dostepnych narzedzi (n Wyniki badaf
powierzchni clementow w kazdej A i 5 P- powinny by¢

liniatow z czujnikiem, suwmiarek, mi-

P . krometrow itp.
Sprawdzenie wyrobow liczacej do Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrza-
>P 1000 elementow P STy Przyr

wymiarow dami pomiarowymi lub sprawdzianami

dostarczonej partii zgodne 7z wyma-

ganiami pkt 2.3.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wha-
sciwosci dostarczonych wyrobow i materialow w zakresic wymagan podanych w pkt. 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadac:
a) zgodnos¢ wykonania urzadzen z Dokumentacja Projektows (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszezalnych odchylek wymiarow, zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
¢) prawidlowos¢ wykonania dotow pod stupki,
d) poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod shupki,
e) poprawnos¢ ustawienia stupkow,
1) prawidlowos¢ wykonania bariery ochronne;j.



W przypadku wykonania spawanyclha elementéw uegzen:

a) przed ogidzinami, spoin i przylegajce do niej elementyt¢zone (od 10 do 20 mm z

kazdej strony) naley doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i

innych zanieczyszcaeutrudniapcych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogkdziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu
od 2 do 4 razy; do pomiarow spoin powinnyIsyosowane wzorniki,

przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach wipliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndato
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

d) zlacza o wadach wkszych nk dopuszczalne powinny Byaprawione powtérnymspawaniem.

7. Obmiar robét

7.1. Ogdlne wymagania dotygz obmiaru robot

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagargolne”,
punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarows urzadzenia Ul2a jest 1 m (metr).

Obmiar polega na okékeniu rzeczywistej diugii urzadzenia zabezpieczgiego.

8. Odbidr robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00@QWymagania ogolne”, punkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, ST i wymaganiami Kierownika

Projektu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogodlne ustalenia dotygz podstawy platrici
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”, @

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery U12a obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéwtkakggi bariery ochronnej oraz materialéw pomocyitz,

- dostarczenie na plac budowy skladnikébw oraz poiyganie masy betonowej wra z z wykonaniem
fundamentéw pod stupki,

- zainstalowanie urtlzer bezpieczéstwa w spos6b zapewnay stabilngé,

10. Przepisy zwazane

1. PN-B-03264 Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

2. PN-H-04651 Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywniei korozyjnejsrodowisk
3. PN-B-06250 Beton zwykty



4. PN-B-06251 Roboty betonoweélbetowe. Wymagania techniczne

5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbamiglakni i emaliami na spoinach bezwodnych
7. PN-B-13051 Szkto ptaskie zbrojone

8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio

9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja ieslenia

10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betohaapraw

11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowaneang&g ogélnego zastosowania

12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogdélnego przeznaczenia
13. PN-H-82200 Cynk

14. PN-H-84018 Stal niskostopowa o0 podsgonej wytrzymatéci. Gatunki

15. PN-H-84019 Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogolnego przeznaczenia. Gatunki

16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki

17. PN-H-84023-07 Stal olkdlenego zastosowania. Stal na rury

18. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahavgglania. Gatunki

19. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

20. PN-H-93200-02 Walcowka i ¢iy stalowe okagte walcowane na gaco. Walcéwka i pgty ogéinego
zastosowania. Wymiary

21. PN-H-93401 Stal walcowanaatéwniki rownoramienne

22. PN-H-93402 Ktowniki nierownoramienne stalowe walcowane nagor

23. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

24. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane naagor

25. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

26. PN-H-97051 Ochrona przed korpZprzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do malowania.
Ogodlne wytyczne

27. PN-H-97052 Ochrona przed korgZpcena przygotowania powierzchni stali, stalivialiwva do
malowania

28. PN-H-97053 Ochrona przed korgZilalowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne

29. PN-M-06515 Rwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojovinych

30. PN-M-69011 Spawalnictwo. gfiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziaiiaggania
31. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

32. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadlidbdztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkeicma
podstawie ogidzin zewrtrznych

33. PN-M-80026 Druty okigte ze stali niskowglowej ogdélnego przeznaczenia

34. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu aktego. Wymagania i badania

35. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

36. PN-M-82054&ruby, wkrety i nakrtki stalowe. Ogolne wymagania i badania

37. PN-M-82054-0%ruby, wkrty i nakrtki stalowe. Whciwosci mechanicznérub i wkretow

38. PN-M-84540 tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich

39. PN-M-84541 tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwagkdnich

40. PN-M-84542 tacuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

41. PN-M-84543 tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

42. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podjcstalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpteczonych podiy

stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym usugtiiu wczéniej natazonych

powtok

43. BN-73/0658-01 Rury stalowe profiloweignione na zimno. Wymiary

44. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpAowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na kon
strukcjach stalowych, staliwnyctzéliwnych. Wymagania i badania

45 BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecidgtimakowe

46 BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

47. Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, CentralnerBitudiéw i Projektéw Drog i Mostéw
Transprojekt - Warszawa, 1976.

48. Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listdEQ65.

49. Leszek Mikotajkéw, ,Uradzenia bezpiechstwa ruchu na obiektach mostowych”. Wydawnictwa
Komunikacji i tacznasci, Warszawa 1988.

50. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. TonZasady stosowania znakow i gnizeh bezpieczastwa
ruchu. Zat. nr 1 do zagdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjréa 3 marca

1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).



