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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumicznej w zwigzku z zadaniem pn. "Remont
ulicy Debowej w Wyrzysku".

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cze¢$s¢ Dokumentéw Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i odbior n/w robét:
- wykonanie frezowania istniejgcej nawierzchni asfaltowej przebudowywanych ulic z
transportem materiatu na baze materiatowa Wykonawcy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre$long giebokosc.

1.4.2. Pozostatle okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogolne
wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00 ,,Warunki ogdlne”.

2. Materialy

Do wykonania frezowania warstwy nawierzchni bitumicznej na zimno nie stosuje si¢ zadnych
materialow.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Rodzaje sprzetu

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
projektowana gleboko$¢ - zgodnie z dokumentacja projektows.

Do wykonania frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac frezarki drogowe
umozliwiajace frezowanie na zimno na okreslong gltgbokos¢ z doktadnoscia do 1 cm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wedlug projektowanych rzednych i1 zapewniaé
uzyskanie wymaganej réwnosci, rzednych oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po
frezowaniu.

Szeroko$¢ begbna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy frezowaniu catej
jezdni szeroko$¢ bebna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej réwna 1200 mm.

Frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego destruktu, podajacy go z jezdni na $rodki
transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
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zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek
watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny koszt.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport sfrezowanego destruktu

Transport sfrezowanego destruktu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic pracg frezarki bez
postojow. Destrukt moze byé wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi. Destrukt nalezy
przetransportowac na sktad zarzadcy drogi.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do projektowanych glebokosci oraz szerokosci i pochylen
podtuznych i poprzecznych zgodnych z Dokumentacja Projektows.

Wykonawca sporzadzi bilans frezowan na podstawie ktorego rozliczy si¢ z Zamawiajacym.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robo6t podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres kontroli
6.2.1. Zakres pomiarow
Kontrola jako$ci robot podczas frezowania na zimno powinna zawiera¢ okreslone pomiary w zakresie
1 z czgstotliwos$cia jak ponizej:

— roéwno$¢ podtuzna, mierzona tatg 4-metrowa, sprawdzana co S0m na kazdym pasie ruchu,

— roéwno$¢ poprzeczna, mierzona tatg 4—metrowa co 50m na kazdym pasie,

— spadki poprzeczne— sprawdzana na biezaco wg ST co 50m na kazdym pasie,

— szeroko$¢ frezowania— sprawdzana na biezaco wg ST co 100m,

— rzedne po frezowaniu w osi i przy krawedziach w punktach projektowanych rzednych z

przekroju podluznego

6.2.2. Rownos¢ nawierzchni
Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 12 mm - sfrezowana powierzchnia stanowi podtoze warstwy wyrownawczej.
6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z
tolerancja + 0,5%.
6.2.4. Szeroko$¢ frezowania
Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ szeroko$ci okreslonej w dokumentacji projektowe] z
doktadnos$cig £ 5 cm.
6.2.5. Glgbokos$¢ frezowania
Dopuszczalne odchylenia rzednych powierzchni po frezowaniu wynoszg :
- 1 cm, +0 cm jezeli stanowig one podloze warstwy wyrownawczej
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7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robodt
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest Im” (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni zgodnie z Dokumentacija
Projektowa.

8. Odbior roboét

8.1. Ogélne zasady odbioru roboét

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na
zasadach robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, okreslonych w ST D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie wynikow pomiarow
Wykonawcy z biezacej kontroli robot i ewentualnych uzupelniajgcych pomiaréw oraz ogledzin
sfrezowanej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wustali zakres robdt
poprawkowych, ktore Wykonawca zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem
Nadzoru Inwestorskiego.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6

daly wyniki pozytywne.
9. Podstawa platno$ci

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci robot
Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci robot podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? frezowania nawierzchni na zimno obejmuje nastepujgce roboty:
— prace pomiarowe przed przystgpieniem do robot,
— oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,
— frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej,
— zaladunek i transport destruktu z frezowania (wyw6z na sklad Zarzadcy Drogi), wg pkt. 4
niniejszej ST,
— koszty dzierzawy, urzadzenia, utwardzenia, utrzymania, likwidacji i rekultywacji placu
sktadowego,
— oczyszczenie miejsca robot,
— przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwiazane
- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata.

- Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr 43 poz.
430)

3 SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT



