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1.Wstęp

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
związanych z wykonaniem warstwy wiążącej z mieszanki grysowo – emulsyjnej typu GE na zadaniu
pn. "Budowa drogi gminnej w Karolewie – etap 1 od km 0+000,00 do km 0+700,00".

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowią część Dokumentów Przetargowych i Umowy i należy je stosować
w zlecaniu i wykonaniu Robót opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót przy wykonywaniu warstwy
ścieralnej z betonu asfaltowego i obejmują:
- wykonanie warsttwy wiążącej z mieszanki grysowo – emulsyjnej typu GE – warstwa wiążąca o

grubości 8 cm.

1.4. Określenia podstawowe
Określenia  podstawowych  pojęć  niniejszej  specyfikacji  podano  w  ST  D-00.00.00  "Wymagania
ogólne”.

1.4.1. Mieszanka mineralno emulsyjna MME  - mieszanka kruszywa naturalnego i/lub sztucznego o
pełnym  uziarnieniu,  kationowej  emulsji  asfaltowej  zwykłej  i  modyfikowanej,  wody,  dodatków
modyfikujących.

1.4.2. Mieszanka żwirowo - emulsyjna typu GE (grave-emulsion) – kruszywo stabilizowane emulsją.

"Mieszanka  żwirowo-emulsyjna  jest  uzyskiwana  poprzez  rozproszenie  wolnorozpadowej  emulsji
asfaltowej o kontrolowanym czasie rozpadu w mieszance mineralnej a następnie wymieszanie "na
zimno".  Lepiszcze  wytrącone  z  emulsji  selektywnie  osadza  się  na  drobnych  cząstkach,  tworząc
mastyks bardzo bogaty w asfalt, który pokrywa większe ziarna i zespala całą mieszankę.

Nie  ma  pełnego  podobieństwa  pomiędzy  mieszanką  żwirowo-emulsyjną  a  mieszanką  mineralno-
bitumiczną wykonaną na gorąco, nawet jeśli mieszanka ta została wykonana z tego samego kruszywa i
z tego samego asfaltu użytego w tej samej ilości.

Mieszanka żwirowo-emulsyjna po wymieszaniu składników jest dobrze urabialna i pozostaje taka aż
do końca zagęszczania.

Podczas zagęszczania następuje ostateczny rozpad emulsji i powstający mastyks znacznie zwiększa
kohezję.  Ponieważ  asfalt  wydzielający się  z  emulsji  w  pierwszej  kolejności  pokrywa  (otacza)  w
nadmiarze małe cząstki mieszanki mineralnej, w rezultacie powstały mastyks odkształca się niewiele
pod wpływem szybkozmiennych naprężeń przekazywanych dolnej warstwie podbudowy, zaś powolne
odkształcenia mieszanki żwirowo-emulsyjnej nie powodują pęknięć podbudowy.

Duże ziarna stykają się ze sobą bezpośrednio i kąt tarcia wewnętrznego jest tak samo duży po, jak i
przed  dodaniem emulsji.  Przyjmuje  się,  że  minimalny kąt  tarcia  wewnętrznego dla  GE powinien
wynosić najczęściej co najmniej 35 stopni (minimum absolutne 33 stopnie)." [1]

Najbardziej  znanym dokumentem opisującym tę  technologię  jest  "Instrukcja  dla  budowy  warstw
podbudowy nawierzchni z mieszanki  żwirowo-emulsyjnej  GE" wydana przez francuskie Centralne
Laboratorium Mostów i Dróg (LCPC) w 1974 r.
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1.4.3.  Podłoże  pod  warstwę  asfaltową  -  powierzchnia  przygotowana  do  ułożenia  warstwy  
z mieszanki mineralno-asfaltowej.
1.4.4. Asfalt upłynniony - asfalt drogowy upłynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.5.  Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie.

1.4.6. Próba technologiczna – wytwarzanie mieszanki żwirowo - emulsyjnej w celu sprawdzenia, czy
jej właściwości są zgodne z receptą laboratoryjną.

1.4.7. Odcinek próbny – odcinek warstwy nawierzchni (o powierzchni co najmniej 500m2) wykonany
w warunkach zbliżonych do warunków budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzętu i uzyskiwanych
parametrów technicznych robót.
1.4.8.  Kategoria  ruchu  (KR)  –  obciążenie  drogi  ruchem  samochodowym,  wyrażone  w  osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobę.

1.4.9. Pozostałe  określenia  podstawowe  są  zgodne  z  odpowiednimi  polskimi  normami  
i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją
Projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogólne".

2. Wyroby budowlane
Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót według zasad niniejszej ST są:
2.1. Składniki mineralne
2.1.1. Kruszywo 
Kruszywa  do  mieszanek  mineralno  -  emulsyjnych  do  nawierzchni  drogowych  powinno  spełniać
wymagania  określone  w zeszycie  nr  77  IBDiM "Mieszanki  mineralno  –  emulsyjne  do  budowy i
utrzymania dróg".
2.1.2. Emulsja asfaltowa
Jako lepiszcza w mieszankach mineralno - emulsyjnych należy stosować kationowe emulsje asfaltowe
wolnorozpadowe  lub  nadstabilne  wg.  EmA-99.  Czas  rozpadu  emulsji  powinien  umożliwić  pełne
otoczenie mieszanki mineralnej lepiszczem i ułożenie mieszanki w miejscu wbudowania.
2.2. Dostawy i składowanie kruszywa
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  prowadzenia  ilościowego  i  jakościowego  odbioru  dostaw  oraz
wykonywania zgodnie z ustaloną z PZJ częstotliwością laboratoryjnych badań kontrolnych. 
Wyniki tych badań, należy przekazywać w określonym trybie Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego.
Pochodzenie materiału i jego jakość, powinny być wcześniej zaaprobowane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.
Poszczególne  asortymenty  kruszyw  powinny pochodzić  z  jednego  źródła.  Składowanie  kruszywa
powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
2.3. Dostawy i przechowywanie wypełniacza
Transport  i  przechowywanie  wypełniacza,  muszą  odbywać  się  w  sposób  chroniący  go  przed
zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem.
2.4. Dostawy lepiszczy
Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodnienie z dostawcą (producentem) zasady jakościowego
odbioru lepiszczy, powinny być akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Zabrania  się  stosowania  do  tego  samego  asortymentu  robót,  lepiszczy pochodzących  od  różnych
producentów.  Zmiana  dostawcy  (producenta)  lepiszcza  w  trakcie  trwania  robót,  wymaga  zgody
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego oraz sprawdzenia receptury na mieszankę mineralno-bitumiczną.
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3. Sprzęt
3.1. Wytwórnia mieszanki mineralno-emulsyjnej
Otaczarnia  nie  może  zakłócić  warunków  ochrony  środowiska  tj.  powodować  zapylenia  terenu,
zanieczyszczać wód i wywoływać hałas powyżej dopuszczalnych norm. Wydajność wytwórni musi
zapewnić  zapotrzebowanie  na  mieszankę  dla  danej  budowy.  Wytwórnia  musi  posiadać  pełne
wyposażenie gwarantujące właściwą jakość wytwarzanej mieszanki.
3.2.  Układanie  mieszanki   powinno  odbywać  się  przy  użyciu  mechanicznej  układarki  
o wydajności skorelowanej z wydajnością otaczarki i posiadającej następujące wyposażenie:

- automatyczne sterowanie pozwalające na ułożenie warstwy zgodnie z założoną niweletą oraz
grubością,

- elementy  wibrujące  (nóż  i  płyta)  do  wstępnego  zagęszczania  wraz  ze  sprawną  regulacją
częstotliwość i amplitudy drgań.

3.3. Do zagęszczania mieszanki należy zastosować wybrany zestaw walców.
Wybór rodzaju walców do zagęszczania pozostawia się Wykonawcy w zależności od jego możliwości
oraz grubości warstwy, wymaganego wskaźnika zagęszczenia, rodzaju mieszanki wielkości godzinnej
produkcji otaczarki. W każdym przypadku zostanie użyty walec ogumiony lub mieszany.
Efekty osiągane  proponowanym zestawem walców muszą  być  dokładnie  sprawdzone  na  odcinku
próbnym przed dopuszczeniem do bezpośredniego wykonawstwa.
3.4.  Użyty  przez  Wykonawcę  sprzęt  mechaniczny  do  wykonania  warstwy  ścieralnej  
z  betonu  asfaltowego,  musi  być  sprawny  technicznie  i  uzyskać  akceptację  Inspektora  Nadzoru
Inwestorskiego.

4. Transport
4.1. Transport mieszanki powinien spełniać następujące warunki:

- do transportu mieszanki można używać wyłącznie samochodów samowyładowczych,
- samochody powinny charakteryzować się dużą pojemnością, tj. min. 15 Mg,
- samochody  muszą  być  wyposażone  w  plandeki,  którymi  przykrywa  się  mieszankę  

w czasie transportu,
- skrzynie  wywrotek  powinny  być  dostosowane  do  współpracy  z  układarką  w  czasie

rozładunku, kiedy to układarka pcha przed sobą wywrotkę.

5. Wykonanie robót
5.1. Ogólne warunki wykonania robót
Ogólne warunki wykonania robót podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogólne".
5.2. Zakres wykonywanych robót
5.2.1. Projektowanie mieszanki żwirowo – emulsyjnej na warstwę ścieralną:
a) Za przygotowanie receptur odpowiada Wykonawca, który przedstawia je Inspektorowi Nadzoru
Inwestorskiego do zatwierdzenia minimum 3 tygodnie przed planowanym rozpoczęciem produkcji. 
Receptury powinny być opracowane dla konkretnych materiałów zaakceptowanych wcześniej przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i przy wykorzystaniu reprezentatywnych próbek tych materiałów.
Receptury  powinny  być  opracowane  przez  laboratorium  Wykonawcy  w  oparciu  
o następujące źródła:

- Mieszanki mineralno – emulsyjne do budowy i utrzymania dróg (IBDiM, zeszyt 77),
-  Sprawozdanie:  Metoda  wzmocnienia  nawierzchni  drogowej  z  mieszanki  żwirowo  –
emulsyjnej (grave-emulsion) cz. 1 i 2,
oraz normy i wytyczne w nich powołane.

5.2.1 Emulsja asfaltowa
"Do produkcji  mieszanek mineralno – emulsyjnych należy stosować kationowe emulsje  asfaltowe
wolnorozpadowe  lub  nadstabilne  wg  EmA-99.  Czas  rozpadu  emulsji  poownien  umozliwić  pełne
otoczenie mieszanki mineralnej lepiszczem i wbudowanie mieszanki w miejscu ułożenia. 
Wymagania i metody badań emulsji asfaltowej do wytwarzania mieszanek mineralno – emulsyjnych
podano w tablicy 1. Podział emulsji ze względu na indeks rozpadu dokonano wg  EmA-99, natomiast
podział na klasy właściwości wg PN-EN 13808."
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Tablica 1  wg zeszytu 77 IBDiM

5.2.1 Kruszywa

Kruszywa  stosowane  do  wykonania  MME powinno  charakteryzować  się  zalecanym uziarnieniem
podanym w tablicy 2. Dopuszcza się stosowanie kruszyw o inych uziarnieniach.

Kruszywa powinny spełniać wymagania podane w WT-1 2014 Kruszywa do mieszanek mineralno –
asfaltowych i powierzchniowych utrwaleń na drogach krajowych.

Tablica nr 2 (zeszyt nr 77 IBDiM)
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Do robót związanych z przedmiotową inwestycją należy zaprojektować i użyć mieszanki typu
MME-2 o uziarnieniu 0/16 mm, zawartość asfaltu powinna wynosić od 3,8 do 4,2 % (m/m).

Właściwości  mieszanki  MME podczas  projektowania,  badań wstępnych jak  i  kontrolnych
należy badać stosując metodę Duriez wg zał.  1 wg NF P 98-251-4.

Wymagania dla mieszanek MME wg tablicy nr 4 (zeszyt nr 77 IBDiM)

5.2.2. Wytwarzanie MME
5.2.2.1 Wymagania ogólne
Wymagania odnośnie lokalizacji wytwórni i warunków prowadzenia produkcji omówiono w punkcie
3.1 niniejszej specyfikacji.
5.2.2.2 Odcinek próbny
Odcinek próbny należy wykonać w warunkach maksymalnie zbliżonych do występujących na drodze.
Można wykorzystać do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe. Odcinek próbny powinien
mieć powierzchnie min. 500 m2 i musi być tak zaprogramowany, aby ustalić warunki pracy całego
zespołu maszyn dla osiągnięcia wymaganych parametrów technicznych. Wykonanie odcinka próbnego
powinno  zostać  potwierdzone  przez  Inspektora  Nadzoru  Inwestorskiego.  Odcinek  wykonać  w
odległości nie większej niż 10 km od realizowanej inwestycji. Zagęszczenie powinno odbywać się
zgodnie z zaplanowanym schematem przejść walców, uwzględniającym szerokość pasa roboczego i
zgodnie  z ustalonymi  parametrami  zagęszczania:  częstotliwość,  siły wymuszającej,  liczby przejść,
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prędkości przejazdu.

5.2.3. Produkcja mieszanek
Bez ważnej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykonawca nie może rozpocząć produkcji.
5.2.3.1 Przygotowanie mieszanki
Roboczy  skład  mieszanki  przygotowuje  Wykonawca  opracowując  go  na  bazie  receptury
laboratoryjnej.  Służy  on  do  zaprogramowania  naważania  poszczególnych  frakcji  kruszywa  oraz
wypełniacza i lepiszcza.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki
5.2.5.1 Warunki ogólne
Układanie  mieszanki  na  warstwę  wiążącą  powinno  odbywać  się  w  sprzyjających  warunkach

atmosferycznych, tj. przy suchej i ciepłej pogodzie, w temperaturze powyżej 10 oC.
Zabrania się układania mieszanki w czasie deszczu.
5.2.5.2 Grubość układanych warstw:

- zgodnie z założeniami dokumentacji projektowej.
5.2.5.3 Przygotowanie podłoża
Podłoże pod warstwę wiążącą powinno być wyprofilowane i równe, bez kolein. Powierzchnia podłoża
powinna być  sucha i  czysta.  Przed ułożeniem warstwy ścieralnej,  podłoże należy skropić emulsją
asfaltową w ilości ustalonej w ST D.04.03.01.
Nierówności  podłoża  pod  warstwy  asfaltowe  nie  powinny  być  większe  od  wymaganych  dla
podbudowy.
W  przypadku  gdy  nierówności  podłoża  są  większe  od  podanych  w/w  tablicy,  podłoże  należy
wyrównać poprzez frezowanie lub ułożenie warstwy wyrównawczej.
5.2.6. Układanie
Przed przystąpieniem do układania powinna być wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczona
przy użyciu stalowej linki, stanowiącej horyzont odniesienia dla czujników automatyki układarki.
W zasobniku układarki powinna zawsze znajdować się mieszanka.
Układanie nawierzchni na ścieżce rowerowej musi odbywać się w sposób mechaniczny przy użyciu
układarki mas asfaltowych.
5.2.8. Zagęszczanie nawierzchni
5.2.8.1 Ogólne zasady
Należy  stosować  sposób  zagęszczania  opracowany  i  sprawdzony  na  odcinku  próbnym  w
dostosowaniu do konkretnego zestawu sprzętu.
5.2.8.2 Zagęszczenie mieszanki
Przy zagęszczaniu mieszanki, należy przestrzegać następujących zasad:

- zagęszczanie  powinno  odbywać  się  zgodnie  z  ustalonym  schematem  przejść  walca,  
w zależności  od szerokości  zagęszczanego pasa  roboczego,  grubości  układanej  warstwy i
rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikami osiągniętymi na odcinku próbnym,
- zagęszczanie należy prowadzić począwszy od krawędzi ku środkowi,
- najeżdżać na wałowaną warstwę kołem napędowym, w celu uniknięcia zjawiska fali przed
walcem,
- manewry walca należy przeprowadzać płynnie, na odcinku już zagęszczonym,
- wałowanie  na  odcinku  łuku  o  jednostronnym  spadku,  należy  rozpoczynać  od  dolnej
krawędzi ku górze.

6. Kontrola jakości robót
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogólne".
"Do  każdej  dostawy  MME  do  budowy  i  utrzymania  dróg  producent  powinien  załączyć
conajmiej następujące informacje:

– nazwę wyrobu,
– nazwę i adres producenta oraz dostawcy,
– masę netto,
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– datę produkcji i okres przydatności do stosowania,
– informację, że wyrób uzyskał Aprobatę Techniczną IBDiM Nr AT/rok/-03-XXXX,
– numer i datę wystawienia krajowej deklaracji zgodności,
– nazwę jednostki certyfikującej i numer krajowego certyfikatu zgodności."

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne
Wykonawca  zobowiązany  jest  do  wykonania  pełnego  zakresu  badań  na  budowie.  Laboratorium
Wykonawcy musi  być  wyposażone  w niezbędną  aparaturę  umożliwiającą  przeprowadzenie  badań
kontrolnych  przewidzianych  w Specyfikacji.  Badania  kontrolne  obejmują  cały proces  budowy od
okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych materiałów) poprzez etap budowy (produkcja i
wbudowanie mieszanek), aż do badań końcowych (jakość wykonanej nawierzchni).
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania lepiszcza, wypełniacza oraz
kruszyw  przeznaczonych  do  produkcji  mieszanki  mineralno-asfaltowej  i  przedstawić  wyniki  tych
badań Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego do akceptacji.
6.3. Badania jakości robót w czasie budowy
W czasie  budowy Wykonawca powinien prowadzić  systematyczne  badania  kontrolne i  dostarczać
kopie  raportów dla  Inspektora  Nadzoru  Inwestorskiego.  Badania  kontrolne  Wykonawca  powinien
wykonywać z częstotliwością gwarantującą zachowanie wymagań jakości robót. 
Częstotliwość oraz zakres badań i  pomiarów podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
przedstawiono poniżej.
Tablica. 4. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki mineralno-

emulsyjnej

Lp Wyszczególnienie badań
Częstotliwość badań

Prowadzonych przez laboratorium
Wykonawcy

1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 próbki z dziennej produkcji

2.
Skład mieszanki mineralno- aemulsyjnej
pobranej w wytwórni

1 próbka przy produkcji do 500 Mg
2 próbki przy produkcji ponad 500 
Mg

'3.
Właściwości próbek mieszanki 
mineralno- asfaltowej pobranej w 
wytwórni

Jeden raz dziennie

'4. 
Parametry wbudowanej mieszanki 
określone metodą Duriez

4 próbki / pas /km 

W razie wątpliwości co do jakości wykonanych prac o ilości i rodzaju badań ostatecznie decyduje
Inżynier. Badania wykonawca wykona na własny koszt.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy ścieralnej
6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów
Częstotliwość  oraz  zakres  badań  i  pomiarów  wykonanych  warstw  nawierzchni  
z betonu asfaltowego podaje tablica 10.

Tablica 10. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy z MME

Lp. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów
1 Szerokość warstwy 10 razy na odcinku drogi o długości 1 km
2 Równość podłużna warstwy Planografem 
3 Równość poprzeczna warstwy łatą 4m
4 Spadki poprzeczne warstwy łatą co 5,0 m
5 Rzędne  wysokościowe w osi podłużnej jezdni i krawędzi co 20 m, a na 
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warstwy odcinkach krzywoliniowych co 10 m
6 Ukształtowanie osi w planie pomiar rzędnych niwelacji podłużnej i 

poprzecznej oraz usytuowania osi według 
dokumentacji budowy

7 Grubość  wykonywanej
warstwy

3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m

8 Złącza podłużne i poprzeczne cała długość złącza

9 Krawędź,  obramowanie
warstwy

cała długość

10 Wygląd warstwy cała powierzchnia
11 Zagęszczenie warstwy 2 próbki z każdego pasa o powierzchni do 1000 

m2

12 Wolna przestrzeń w warstwie jw.
13 Grubość warstwy jw.

6.4.2. Równość warstwy ścieralnej
6.4.2.1 Ocena równości podłużnej i poprzecznej
Do oceny równości podłużnej warstwy wiążącej należy stosować planograf lub metodę łąty i klina.
Do pomiaru poprzecznej równości nawierzchni powinna być stosowana metoda równoważna metodzie
z wykorzystaniem łaty i klina, określonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien być wykonywany nie
rzadziej niż co 5 m, a liczba pomiarów nie może być mniejsza niż 20.
Wymagania dotyczące równości poprzecznej powinny być spełnione w trakcie wykonywania robót i
po ich zakończeniu.
Przekroczenie  dopuszczalnych  wskaźników  nierówności  skutkować  będzie  usunięciem  warstwy
asfaltowej w sposób uzgodniony z Zamawiającym.
6.4.3. Szerokość warstwy ścieralnej
Szerokość warstwy ścieralnej nie może się różnić od szerokości projektowanej o więcej niż +5cm.
6.4.4. Grubość warstwy ścieralnej
Grubość  warstwy  powinna  być  zgodna  z  grubością  projektową,  z  tolerancją  -5%,  +10%.
Przekroczenie tolerancji skutkowało będzie usunięciem warstwy asfaltowej w sposób uzgodniony z
Zamawiającym
W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubość warstwy powinna być sprawdzana
co 25m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).
Grubość  wykonanej  warstwy  ścieralnej  Wykonawca  powinien  mierzyć  co  najmniej  
w dwóch losowo wybranych punktach z każdego pasa o powierzchni do 1000 m2.
6.4.5. Wymagania dotyczące zagęszczenia 
Wykonawca zobowiązany jest do badania zagęszczenia wykonanej warstwy wiążącej nawierzchni. 
Zagęszczenia należy badać metodą Duriez i porównać je z otrzymanymi na etapie opracownia recepty.
Dopuszcza  się  inne  metody  badań  zagęszczenia  po  akceptacji  ich  przez  Inspektora  Nadzoru
Inwestorskiego. Należy dążyć, aby wskaźnik zagęszczenia wynosi dla warstwy wiążącej 100 %.
6.4.6. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na łukach powinny być
zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją  0,5 %.
6.4.7. Rzędne wysokościowe
Rzędne wysokościowe warstwy powinny być zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją -0cm,
+1 cm. 
6.4.8. Ukształtowanie osi w planie
Oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z dokumentacją projektową, z tolerancją  5
cm.
6.4.9. Złącza podłużne i poprzeczne
Złącza w nawierzchni  powinny być  wykonane w linii  prostej,  równolegle  lub prostopadle  do osi.
Złącza  w  konstrukcji  wielowarstwowej  powinny być  przesunięte  względem siebie  co  najmniej  o
15cm.  Złącza powinny być całkowicie związane,  a  przylegające warstwy powinny być w jednym
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poziomie.
6.4.10. Krawędź, obramowanie warstwy
Warstwy bez oporników powinny być równo obcięte lub wyprofilowane oraz pokryte taśmą asfaltowo
- kauczukową.
6.4.11. Wygląd warstwy
Wygląd  warstwy  z  betonu  asfaltowego  powinien  mieć  jednolitą  teksturę,  bez  miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i spękanych.
6.4.12. Wolna  przestrzeń  w  warstwie  Wolna  przestrzeń  w  warstwie  powinny  być  zgodne  z
wymaganiami ustalonymi w ST.

7. Obmiar robót
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogólne".
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiaru robót jest 1 m2 wykonanej warstwy wiążącej z mieszanki mineralno - emulsyjnej.

8. Odbiór robót
Ogólne  zasady odbioru  robót  podano  w ST D.00.00.00  "Wymagania  ogólne".  Inspektor  Nadzoru
Inwestorskiego oceni wyniki badań i pomiarów przedłożone przez Wykonawcę zgodnie z niniejszą
ST. 
W  przypadku  stwierdzenia  usterek,  Inspektor  Nadzoru  Inwestorskiego  ustali  zakres  robot
poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt własny w ustalonym terminie.

9. Podstawa płatności
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogólne".
Płatność  za  1m2 wykonanej  warstwy ścieralnej  i  należy przyjmować  zgodnie  z  obmiarem,  oceną
jakości użytych materiałów i oceną jakości wykonanych robót na podstawie wyników pomiarów i
badań.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni  obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- opracowanie recepty,
- wykonanie zarobu próbnego i odcinka próbnego,
- zakup materiałów, ich transport oraz wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez

Inspektora Nadzoru Inwestorskiego recepty laboratoryjnej,
- transport mieszanki na miejsca wbudowania,
- mechaniczne  rozłożenie  mieszanki  zgodnie  z  zaprojektowaną  grubością,  niweletą  

i spadkami poprzecznymi, zagęszczenie, wyprofilowanie i obklejenie krawędzi taśmą asfaltowo -
kauczukową,

- przeprowadzenie  niezbędnych  badań  laboratoryjnych  i  pomiarów  wymaganych  
w specyfikacji i przepisach towarzyszących,

- oznakowanie robót,
- dostarczenie materiałów
- uporządkowanie terenu robót.

10. Przepisy związane

1. Mieszanki mineralno – emulsyjne do budowy i utrzymania dróg (IBDiM, zeszyt 77),
2.  Sprawozdanie:  Metoda  wzmocnienia  nawierzchni  drogowej  z  mieszanki  żwirowo  –
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emulsyjnej (grave-emulsion) cz. 1 i 2,
oraz normy i wytyczne w nich powołane.
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