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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonawstwem podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni w
zwigzku z zadaniem pn. "Budowa drogi gminnej w Karolewie — etap 1 od km 0+000,00 do km 0+700,00".
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni na drogach obcigzonych ruchem od lekkiego do
cigzkiego.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym polegajacym na
kolejnym roztozeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa,

- drugiej warstwy lepiszcza,

- warstwy drobniejszego kruszywa.

1.4.2. Pozostale okreSlenia

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST DM-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Kruszywa

2.2.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania zawarte w WT-1 2014 ,Kruszywa do mieszanek mineralno —
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych” zawarte w tabeli nr 26 oraz nr 27.

Do podwojnego powierzchniowego utrwalenia nalezy uzy¢ bo warstwy dolnej kruszywa o frakcji 5/8
lub 8/11 mm, natomiast do warstwy goérnej o frakcji 2/5 mm.
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Tabela 26. Wymagane wilasciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych
utrwalen

L Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
Wiasciwosci kruszywa

KR1+KR2 KR3+KR4
Umarmgme_wec_l_iug PN_-_EN 933-1, Gc90/20 Gc90/10
kategoria nie nizsza niz:
Tolerancja uziarnienia, Gas/1s, Gzs/1s,
wymagane kategorie: Goo/15 Goo/15
Zawartosé pytow wedtug PN-EN 933-1,
fl 'FO,S

kategoria nie wyzsza niz:

Ksztaltt kruszywa wediug PN-EN 933-3
lub wedtug PN-EN 933-4, FI,s lub S, FI,, lub ST,
kategoria nie wyzsza niz:

Procentowa zawartosc ziaren o powierzchni

przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym C C
wedtug PN-EN 933-5, 20 100/0
kategoria nie nizsza niz:

Odpornosc kruszywa na rozdrabnianie wedtug
normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5, badana na

kruszywie o wymiarze 10/14; LAss LAp
kategoria nie wyzsza niz:

Odpornosé na polerowanie kruszywa (badana

na normowej frakcji kruszywa do mieszanki PSVas PSVey"

mineralno-asfaltowej) wediug PN-EN 1097-8,
kategoria nie nizsza niz:

Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdzial

7,81lub9: deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6,

rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta

Mrozoodpornosé¢ wediug PN-EN 1367-6 w 1%
NaCl, wartos¢ Fy.c nie wyzsza niz:

~Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug

PN-EN 1367-3, wymagana kategoria: SBua

Sktad chemiczny - uproszczony opis

petrograficzny wedlug PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN

1744-1 p.14.2, kategoria nie wyzsza niz: MiecO, 1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego
w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem

wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

wymagana odpornosc

Rozpad zwiazkow zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wymagana odpornosé
wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.2:
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Stalosc objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wediug PN-EN 1744-1, Vi
p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Tabela 27. Wymagane wtasciwosci kruszywa do uszorstnienia wykonanej
warstwy nawierzchni

Wymiar kruszywa

Witasciwosci kruszywa

2/4; 2/5
U2|arn|t=_fn|e.wec.lfug PN.-.EN 933-1; Ge90/10
kategoria nie nizsza niz:
Zawartosc¢ pytow wediug PN-EN 933-1, p
0,5

kategoria nie wyzsza niz:

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa
(badana na normowej frakcji) wediug PSVs,
PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:

Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

Grube zanieczyszczenia lekkie
wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2, mec0,1
kategoria nie wyzsza niz:

deklarowana przez producenta

2.2.2. Skladowanie kruszyw

Wykonawca zapewni skladowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego
odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podtoze sktadowiska powinno by¢ rowne, dobrze odwodnione,
czyste, o twardej powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego
sktadowania i poboru. Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek beda sktadowane oddzielnie, w sposob
umozliwiajacy ich mieszanie si¢ zarbwno w czasie sktadowania, jak rowniez fadowania i transportu.

2.3. Lepiszcza

2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Do podwojnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowac¢ emulsje asfaltowe zgodne z wymogami
zawartymi w tablicy nr 6 z WT-3 2009 ,,Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT



D-05.03.08 NAWIERZCHNIA PODWOJNIE POWIERZCHNIOWO UTRWALONA

Tablica 6. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych modyfikowanych pelimerami,
stosowanych do powierzchniowych utrwalen

_ C69 BP3 PU Iub C65 BP3 PU ub
Wymagania techniczne I:ii;iiiiﬁa Jednostka C60 BP4 PU C65BP4PU
- Klaza Zakres Klaza Zakres
warfosci wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 3 50 do 100 3 50 do 100
lub b ub
4 70 do 130 70 do 130
Zawartosc lepiszcza  |PIN-EN 1428 %a(m/m) 8 67 do 71 ] 63 do 67
Czas wyplywu dla 02 |PN-EN 12846 s 0 NPD 1 TBR
mm w 40°C
Czas wyplywu dla 0 4 |PIN-EN 12846 5 1 TBR 0 NPD
mm w 40°C
Pozostalosé na sicie 0.5 [PN-EN 1429 o(m/m) 3 =02 3 =02
mm
Trwalosc po 7 dniach  |PIN-EN 1429 %a(m/m) 4 =05 4 =05
MAgazZynowana
Sedymentacja PN-EN 12847 Yolm/m) 1 TBE 1 TBE
Adhezja PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBE 1 TBE
WT-3, powWierz- ) i
zalacznik 2 chni 3 =90 3 =90
Wymagania techniczne dotyczace lepiszezy odzyskanych z kationowych emmlsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
Penetracjaw 25°C PN-EN 1426 0 4 <130 4 =150
Temperatura PN-EN 1427 “C 4 =43 4 =43
migknienia
Nawrot sprezysty PIN-EIN 13398 % 4 =50 4 =30
w25°C
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Rodzaje sprzetu do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- szczotek mechanicznych do czyszczenia nawierzchni,

- skrapiarki lepiszcza i rozsypywarki kruszywa w zestawie typu kombajn,

- walcoéw drogowych.

3.3. Wymagania dla sprzetu
3.3.1. Szczotki mechaniczne
Zaleca sig stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sktad ktorych wchodzi szczotka wykonana z twardych
elementow czyszczacych, sluzaca do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen, oraz szczotka migkka stuzaca
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do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziarn kruszywa.

Ze wzgledu na duze pylenie powstajace w procesie czyszczenia, szczotki powinny by¢ wyposazone w
urzadzenie pochlaniajace pyty oraz umozliwiajace czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.

3.3.2. Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca roboét jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, wchodzacej w sktad kombajnu, ktéra
zapewni roztozenie na jezdni przewidzianej ilo$ci lepiszcza rownomiernie, zar6wno w kierunku podtuznym
jak i poprzecznym. Skrapiarke mozna uzna¢ za przydatng do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
jezeli odchylenie rozktadanego lepiszcza od ilosci zalozonych mieszcza si¢ w przedziale + 10 % w kierunku
podhuznym i poprzecznym.

3.3.3. Rozsypywarka kruszywa

Rozsypywarke kruszywa, wchodzaca w sklad kombajnu, mozna uzna¢ za przydatnag do wykonywania
powierzchniowego utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia ilosci dozowanego kruszywa nie r6znig si¢ od
przewidywanej ilosci wigcej niz 1 litr/m2.

3.3.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa wykonawca uzyje walcéw ogumionych wyposazonych w opony o gladkim
biezniku, ze statym ci$nieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto oraz walcow statycznych w
stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie beda powodowaty miazdzenia ziaren kruszywa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogolne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszczy

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone przegrodami na komory o
pojemnosci nie wigkszej niz 3 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byt
przeptyw emulsji migdzy komorami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.

5.2. Zalozenia ogélne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktoéry pozwala na uszczelnienie
istniejacej nawierzchni, zapewnia dobre wlasciwos$ci przeciwposlizgowe warstwy Scieralnej, natomiast nie
wplywa na poprawe jej nosnosci i rownosci.

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢ wyremontowana,
posiada¢ wlasciwy profil podluzny 1 poprzeczny oraz powierzchni¢ charakteryzujaca si¢ duza
jednorodnos$ciag pod wzgledem twardosci i tekstury.

5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia

5.3.1. Ocena stanu powierzchni istniejacej nawierzchni

Dla wustalenia rzeczywistej ilosci lepiszcza 1 wielkosci frakcji kruszywa pierwsze] warstwy
powierzchniowego utrwalenia, nalezy oceni¢ stopien twardosci i1 tekstur¢ powierzchni istniejgcej
nawierzchni.
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Tablica 5. Klasyfikacja stanu powierzchni utrwalanej nawierzchni

7 S L - - : Glebokosé tekstury ”
Lp. Wryglad 1 opis powierzchni nawierzchni TS
1 Nawierzchnia uboga w lepiszcze. np. mieszanki mineralno- HS = 1.7
bitumiczne bardzo otwarte 1 mocno porowate
. | Nawierzchnia uboga w lepiszcze, np. mieszanki mineralno- 1.2<HS<1.7
“ | bitumiczne porowate
) Nawierzchnia wygladzona. np. mieszanki mineralno- 08<HS<1.2
~ | bitumiczne o strukturze zamknigte] bez wysiekow lepiszeza
4 Nawierzchnia bogata w lepiszcze wykazujaca tendencje do 04<HS<0.8
wystepowania wysigkow lepiszeza lub zaprawy
< Nawierzchnia bogata w lepiszcze. z tendencja do pocenia HS <04
~ | lub z licznymi remontami czastkowymi

1) Pomiar glebokosci tekstury piaskiem kalibrowanym zostal podany dla uscislenia tego
parametru.

5.3.2. Ustalenie iloSci gryséw

Ustalenie rzeczywistej ilosci grysow zaleca si¢ dokonac¢ zgodnie z opracowaniem

,Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

Ustalong wg wymienionego opracowania ilosci gryséw dla podwdjnego powierzchniowego

utrwalenia nawierzchni nalezy skorygowac:

- dla pierwszej warstwy grysu o -5%,

- dla drugiej warstwy grysu o +5%.

5.3.3. Ustalenie iloSci lepiszcza

Przy ustalaniu ostatecznej ilosci lepiszcza dla kazdego wydzielonego odcinka lub pasma ruchu
charakteryzujacego si¢ jednorodnymi parametrami nalezy korzysta¢ z wlasnego do§wiadczenia.

5.4. Zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca moze przystgpi¢ tylko wowcezas, gdy
przyczepno$¢ aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji okreslona zgodnie z norma BN-70/8931-08
[3] bedzie wigksza od 85%. JeSeli przyczepnos¢ aktywna bedzie mniejsza od 85%, to naleSy ja zwiekszy¢
przez ogrzanie, wysuszenie lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego roztoSeniem na nawierzchni.

5.5. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest nizsza od
+100C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej i nie nizsza niS +150C przy stosowaniu innych
lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +50C przy emulsji asfaltowej 1 +100C przy
innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza si¢ przystgpienia do robot podczas opadow atmosferycznych.

5.6. Odcinek prébny

W celu sprawdzenia prawidtowosci dozowania kruszywa i lepiszcza nalezy wykona¢ odcinek probny o dlugosci

min. 100 m.

5.7. Oznakowanie robot
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Roboty powinny by¢ oznakowane zgodnie z zatwierdzonym projektem oznakowania, z tym ze w okresie min. 18
godzin od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia. Wykonawca ograniczy predkos¢ do 30 — 40 km/h.

5.9. Rozkladanie lepiszcza

Rozkladana emulsja asfaltowa powinna posiadac nastgpujaca temperature:

— emulsja K1-65 - od 40 do 500C,

—emulsja K1-70 - od 60 do 650C,

—emulsja K1-65MP - od 50 do 600C,

—emulsja K1-70MP - od 65 do 750C.

JeSeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na polowie jezdni, to ztacze $rodkowe przy drugiej
warstwie powinno by¢ przesuniete od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest wykonanie powierzchniowego
utrwalenia na catej szerokosci jezdni w tym samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni naleSy pamieta¢, Se whasciwa jednorodno$é i iloéé lepiszcza
uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krétkiej chwili od momentu otwarcia jego wyptywu. Zaleca si¢, aby w tym
krotkim czasie lepiszcze wyptywato na arkusze papieru roztoSone na nawierzchni.

5.10. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane réwnomierng warstwa w ilosci ustalonej wg pkt 5.3.2, na $wiezo
rozlozonej warstwie lepiszcza, za pomoca rozsypywarki kruszywa spetniajacej wymagania okreslone w pkt
3.3. Odlegtos¢ pomiedzy skrapiarkg rozktadajaca lepiszcze, a poruszajacg si¢ za nig rozsypywarka kruszywa
nie powinna by¢ wicksza niz 40 m. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas jaki uptywa od chwili roztozenia
lepiszcza do chwili roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund).

5.11. Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie poézniej niz po 5 minutach nalezy przystapi¢ do jego
watowania. Do walowania powierzchniowych utrwalen najbardziej przydatne s walce ogumione (walce
statyczne gladkie nie sg zalecane, gdyz moga powodowac

miaSdSenie kruszywa).

Dla uzyskania wlasciwego przywalowania mozna przyja¢ co najmniej 5-krotne przejscie walca ogumionego
w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h i przy ci$nieniu powietrza w
oponach i obcigzeniu na koto okreslonym w pkt 3 niniejszej OST.

Przy wykonywaniu podwojnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza warstwe kruszywa

waluje sie tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

5.12. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na swiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybko$¢ ruchu nalezy ograniczy¢ od 30 do
40 km/h. Dtugos¢ okresu w ktorym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istniejagcych warunkow.
Moze to by¢ kilka godzin - jezeli pogoda jest sucha i goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody
wilgotnej lub chtodne;.

Na og6t dobre zwigzanie ziarn kruszywa uzyskuje si¢ w czasie od 24 do 48 godzin. Swiezo wykonane
powierzchniowe utrwalenie moze by¢ oddane do ruchu niekontrolowanego nie wcze$niej, aS wszystkie
niezwigzane ziarna zostang usunigte z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjalnymi
urzadzeniami do podci$nieniowego ich zbierania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza i kruszywa i przedstawic
wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci lepiszczy i kruszywa okreslone w pkt 2 niniejszej
OST. W zakresie badania sprzetu, Wykonawca winien przedstawi¢ aktualne $wiadectwo cechowania
skrapiarki.

6.3. Badania w czasie robot
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6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiardw w czasie wykonywania powierzchniowego utrwalenia podano
w tablicy 6.

6.3.2. Badania kruszyw

Jezeli Inspektor nadzoru uzna to za konieczne, wtasciwosci kruszywa nalezy bada¢ dla kazdej partii. Wyniki
badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.

6.3.3. Badania emulsji

Jezeli Inspektor nadzoru nie ustali inaczej, to dla kazdej dostarczonej partii (Srodka

transportu) emulsji asfaltowej nalezy badac:

- barwg,

- jednorodnos¢,

- lepkos¢ i indeks rozpadu.

Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw robot powierzchniowego utrwalenia

. g . L Czestotliwos¢ badan.
Lp. Wyszczegolnienie badan 1 pomiardw . . .
Minimalna liczba badan
1 | Badanie wlasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa
2 | Badanie emulsj1 dla kazdej dostawy
3 | Sprawdzenie stanu czystosci nawierzchni | w sposob ciagly
4 Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozpoczeciem robot (odcinek
probny) 1 w przypadku watpliwosci
< Sprawdzenie dozowania kruszywa przed rozpoczeciem robot  (odcinek
i probny) i w przypadku watpliwosci
Sprawdzenie  temperatury  otoczenia L . .
6 |. . . codziennie przed rozpoczeciem robot
1 nawierzchni
7 | Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmiane robocza
Pomiary szerokosci powierzchniowego ..
8 ] . w 10 miejscach na 1 km
utrwalenia

6.3.4. Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni

W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinien sprawdza¢ stan powierzchni nawierzchni, na ktérej ma
by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, zgodnie z pkt 5.2 oraz jej oczyszczenie, zgodne z wymaganiami
zawartymi w pkt 5.7.

6.3.5. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie ilosci lepiszcza i kruszywa nalezy wykonywac jak badania testowe, wedtug metod opisanych w
opracowaniu GDDP [4].

6.3.6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw temperatury otoczenia i nawierzchni
co do zgodnos$ci z wymaganiami okre§lonymi w pkt 5.5.

6.3.7. Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia statych pomiarow temperatury lepiszcza, cob do zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w pkt 5.9.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia

6.4.1. Szeroko$¢ nawierzchni

Po zakoniczeniu robét, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca w obecnosci Inzyniera dokonuje pomiaru
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szerokosci powierzchniowego utrwalenia z doktadnoscig do = 1 cm.

Szerokos$¢ nie powinna si¢ 16zni¢ od projektowanej wigcej niz o =5 cm.

6.4.2. R6wnos$¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu robét przygotowawczych przed powierzchniowym utrwaleniem istniejgcej powierzchni
dokonano pomiaréw réwnosci, to po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia pomiary takie nalezy
wykona¢ w tych samych miejscach i wedlug tej samej metody. Wyniki pomiaréw réwnosci nie powinny by¢
gorsze od wynikoéw uzyskanych przed wykonaniem robot.

6.4.3. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem zewnetrznym.
Powierzchnia jezdni powinna by¢ rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu,
tworzacymi wyrazng gruba makrostrukture. Dopuszcza si¢ zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego powierzchniowego utrwalenia.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 (jednego metra kwadratowego) podwojnego powierzchniowego

utrwalenia nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- transport i sktadowanie kruszyw,

- transport i sktadowanie lepiszczy,

- dostawe 1 prace sprzgtu do robot,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,

- prace projektowe przy ustaleniu ilo§ci materiatow,

- podwojne roztozenie lepiszcza,

- podwdjne roztozenie kruszywa,

- walowanie,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji

techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem Englera

3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych do kruszyw

10.2. Inne dokumenty

4. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa.

Opracowanie zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

5. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDiM, Warszawa 1994.

6. Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséow i Swirdéw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych. MK-CZDP 1984.
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7. Zakacznik do OST - ,,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia”.

8. WT-1 2014 ,,Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych” oraz normy i przepisy w nich powotane.

9. WT-3 2009 ,Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych” oraz normy i przepisy z nich
powotane.
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