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1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej z mieszanki grysowo — emulsyjnej typu GE na zadaniu
pn. "Budowa drogi gminnej w Karolewie — etap 1 od km 0+000,00 do km 0+700,00".

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cz¢$¢ Dokumentéw Przetargowych i Umowy i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu warstwy

Scieralnej z betonu asfaltowego i obejmuja:

- wykonanie warsttwy wigzacej z mieszanki grysowo — emulsyjnej typu GE — warstwa wigzaca o
grubosci 8 cm.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowych poje¢ niniejszej specyfikacji podano w ST D-00.00.00 "Wymagania
ogdlne”.

1.4.1. Mieszanka mineralno emulsyjna MME - mieszanka kruszywa naturalnego i/lub sztucznego o
pelnym uziarnieniu, kationowej emulsji asfaltowej zwyklej i modyfikowanej, wody, dodatkow
modyfikujacych.

1.4.2. Mieszanka zwirowo - emulsyjna typu GE (grave-emulsion) — kruszywo stabilizowane emulsja.

"Mieszanka zwirowo-emulsyjna jest uzyskiwana poprzez rozproszenie wolnorozpadowej emuls;ji
asfaltowej o kontrolowanym czasie rozpadu w mieszance mineralnej a nastgpnie wymieszanie "na
zimno". Lepiszcze wytracone z emulsji selektywnie osadza si¢ na drobnych czastkach, tworzac
mastyks bardzo bogaty w asfalt, ktory pokrywa wigksze ziarna i zespala cala mieszanke.

Nie ma pelnego podobienstwa pomigdzy mieszanka zwirowo-emulsyjng a mieszankg mineralno-
bitumiczng wykonang na goraco, nawet jesli mieszanka ta zostala wykonana z tego samego kruszywa i
z tego samego asfaltu uzytego w tej samej ilosci.

Mieszanka zwirowo-emulsyjna po wymieszaniu sktadnikow jest dobrze urabialna i pozostaje taka az
do konca zaggszczania.

Podczas zageszczania nastepuje ostateczny rozpad emulsji 1 powstajacy mastyks znacznie zwigksza
kohezje. Poniewaz asfalt wydzielajacy si¢ z emulsji w pierwszej kolejnosci pokrywa (otacza) w
nadmiarze mate czastki mieszanki mineralnej, w rezultacie powstaty mastyks odksztatca si¢ niewiele
pod wplywem szybkozmiennych naprezen przekazywanych dolnej warstwie podbudowy, za§ powolne
odksztatcenia mieszanki zwirowo-emulsyjnej nie powoduja pgknig¢ podbudowy.

Duze ziarna stykaja si¢ ze soba bezposrednio i kat tarcia wewngtrznego jest tak samo duzy po, jak i
przed dodaniem emulsji. Przyjmuje si¢, ze minimalny kat tarcia wewnetrznego dla GE powinien
wynosi¢ najczesciej co najmniej 35 stopni (minimum absolutne 33 stopnie)." [1]

Najbardziej znanym dokumentem opisujacym t¢ technologi¢ jest "Instrukcja dla budowy warstw
podbudowy nawierzchni z mieszanki zwirowo-emulsyjnej GE" wydana przez francuskie Centralne
Laboratorium Mostéw i Drog (LCPC) w 1974 1.
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1.4.3. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltowe;.
1.4.4. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.5. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie.

1.4.6. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki zwirowo - emulsyjnej w celu sprawdzenia, czy
jej wlasciwosci sg zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.7. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o powierzchni co najmniej 500m?) wykonany
w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych
parametrow technicznych robot.

1.4.8. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.9. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6Ine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. Wyroby budowlane

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtug zasad niniejszej ST sa:

2.1. Skladniki mineralne

2.1.1. Kruszywo

Kruszywa do mieszanek mineralno - emulsyjnych do nawierzchni drogowych powinno spetiaé
wymagania okreslone w zeszycie nr 77 IBDiM "Mieszanki mineralno — emulsyjne do budowy i
utrzymania drog".

2.1.2. Emulsja asfaltowa

Jako lepiszcza w mieszankach mineralno - emulsyjnych nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe
wolnorozpadowe lub nadstabilne wg. EmA-99. Czas rozpadu emulsji powinien umozliwi¢ petne
otoczenie mieszanki mineralnej lepiszczem i utozenie mieszanki w miejscu wbudowania.

2.2. Dostawy i skladowanie kruszywa

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia iloSciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz
wykonywania zgodnie z ustalong z PZJ czestotliwoscig laboratoryjnych badan kontrolnych.

Wyniki tych badan, nalezy przekazywaé w okreslonym trybie Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego.
Pochodzenie materiatu 1 jego jako$¢, powinny by¢ wczesniej zaaprobowane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

Poszczegolne asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrdédia. Sktadowanie kruszywa
powinno odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.3. Dostawy i przechowywanie wypelniacza

Transport i przechowywanie wypelniacza, musza odbywac si¢ w sposéb chronigcy go przed
zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem.

2.4. Dostawy lepiszczy

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodnienie z dostawca (producentem) zasady jakosciowego
odbioru lepiszczy, powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robot, lepiszczy pochodzacych od réznych
producentow. Zmiana dostawcy (producenta) lepiszcza w trakcie trwania robdt, wymaga zgody
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego oraz sprawdzenia receptury na mieszanke¢ mineralno-bitumiczna.

2 SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT



D - 05.03.05 NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI GRYSOWO — EMULSYJNEJ TYPU GE — WARSTWA
WIAZACA

3. Sprzet
3.1. Wytwoérnia mieszanki mineralno-emulsyjnej
Otaczarnia nie moze zakldci¢ warunkow ochrony srodowiska tj. powodowaé zapylenia terenu,
zanieczyszcza¢ wod 1 wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajnos¢ wytworni musi
zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy. Wytwornia musi posiada¢ petne
wyposazenie gwarantujgce wlasciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki.
3.2. Ukladanie mieszanki  powinno odbywaé si¢ przy uzyciu mechanicznej uktadarki
o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig otaczarki 1 posiadajacej nastepujace wyposazenie:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zatozong niweleta oraz

gruboscia,
- elementy wibrujace (n6z i ptyta) do wstgpnego zaggszczania wraz ze sprawng regulacja
czestotliwo$¢ 1 amplitudy drgan.

3.3. Do zageszczania mieszanki nalezy zastosowa¢ wybrany zestaw walcow.
Wybor rodzaju walcéw do zageszczania pozostawia sie Wykonawcy w zaleznosci od jego mozliwosci
oraz grubos$ci warstwy, wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju mieszanki wielkosci godzinne;j
produkcji otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty walec ogumiony lub mieszany.
Efekty osiggane proponowanym zestawem walcow muszg by¢ doktadnie sprawdzone na odcinku
probnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.
3.4. Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy $cieralnej
z betonu asfaltowego, musi by¢ sprawny technicznie i uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

4. Transport
4.1. Transport mieszanki powinien spelnia¢ nastepujace warunki:
- do transportu mieszanki mozna uzywa¢ wylacznie samochodéw samowytadowczych,
- samochody powinny charakteryzowac si¢ duza pojemnoscia, tj. min. 15 Mg,
- samochody musza by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa si¢ mieszanke
W czasie transportu,
- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspolpracy z ukladarka w czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przed soba wywrotke.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogo6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robét
5.2.1. Projektowanie mieszanki zwirowo — emulsyjnej na warstwe Scieralng:
a) Za przygotowanie receptur odpowiada Wykonawca, ktory przedstawia je Inspektorowi Nadzoru
Inwestorskiego do zatwierdzenia minimum 3 tygodnie przed planowanym rozpoczgciem produkcji.
Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych wczesniej przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i1 przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materialow.
Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratorium Wykonawcy w  oparciu
o0 nastgpujace zrodta:
- Mieszanki mineralno — emulsyjne do budowy i utrzymania drég (IBDiM, zeszyt 77),
- Sprawozdanie: Metoda wzmocnienia nawierzchni drogowej z mieszanki zwirowo —
emulsyjnej (grave-emulsion) cz. 112,
oraz normy i wytyczne w nich powolane.

5.2.1 Emulsja asfaltowa

"Do produkcji mieszanek mineralno — emulsyjnych nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe
wolnorozpadowe lub nadstabilne wg EmA-99. Czas rozpadu emulsji poownien umozliwi¢ pelne
otoczenie mieszanki mineralnej lepiszczem i wbudowanie mieszanki w miejscu utozenia.

Wymagania i metody badan emulsji asfaltowej do wytwarzania mieszanek mineralno — emulsyjnych
podano w tablicy 1. Podziatl emulsji ze wzgledu na indeks rozpadu dokonano wg EmA-99, natomiast
podziat na klasy wtasciwosci wg PN-EN 13808."
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Tablica 1 wg zeszytu 77 IBDIM

Wolnorozpadowa Wolnorozpadowa‘ Nadstabilna
K-3 K-3 1 K4
C65B5(lub6) | C60B S5 (lub 6 2
| Wymagania 11:2 Z?nci:. Jednostka ME( o) ME( ) C 60 B ME
Klasa Zakrf:'s . |Klasa Zakn?s . |Klasa Zakrers .
S S—— | Wwartoscl | | wartosci | | warfoscl
REL b N 3 4 5 6 7 8 9
e PN-EN 5 [120do 180, 5 |120do 180: .
. 13075-1 g/100g | lub lub lub lub 5 120 do 180
i (na sikaisolu) 6 17040230 6 170d0230 |
Stabilno$¢ na, PN-EN 12848 B B B 5 <2
cemencie | iEmA-99 £ | R -
Zawartosé | PN-EN 1428 |, | |
leplozeon, | 1EmA99 /o_(_m/m) 6 | 63do67 | 5 | 58do62 5 |8 c:_tisi |
Czas
WYPYWU b EN 12846| s 4 | 35-80 | 3 | 15-45 | 3 | 15.45
¢ 2 mm
przy 40°C 1 e
Pozostatos¢ i
na sicie PN-EN 1429 | % (m/m)| 2 0,2 2 0,2 2 0,2
_#05mm |
Sedymentacja PN-EN 12847 | % (m/m)| 2 B 2 5 2 B |
Wymagania wobec lepiszcza odzyskanego z kationowej emulsji asfaltowe;j ‘
poprzez odparowanie zgodnie z PN-EN 13074 i
3 <100 | 3 | <100 | 3| <100 |
— | | lub lub lub | !
g | PN-EN1426 | mm/10 | 4 | <150 | 4 | <150 | 4 | <150 |
. | , | lub | lub lub |
L ! | | 57| <920 | 59 | <200 | 57| =220 |
. ] i .
Nawrot | =
*xy | 5 < < <
sprarysty™ |PN-EN 1339811 % | 4| ss0 |4 <5 4] sS

b3

wybor rodzaju asfaltu zalezy od kategorii ruchu

™ dotyczy tylko emulsji modyfikowanych

5.2.1 Kruszywa

Kruszywa stosowane do wykonania MME powinno charakteryzowa¢ si¢ zalecanym uziarnieniem

podanym w tablicy 2. Dopuszcza si¢ stosowanie kruszyw o inych uziarnieniach.

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 2014 Kruszywa do mieszanek mineralno —

asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.

Tablica nr 2 (zeszyt nr 77 IBDiM)
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; Typ mieszanki _'
Sito #, mm MME-1 | MME-2 . MME3 :
08 o8 | 016 | 02 o8 | om | o1 |
= Przesiew mieszanki mineralnej, % (m/m) Pria e
2.4 E " i -~ I i . . =
16 - s 9% | - | - - 95
11,2 i 95 s m | ws 95 s
8,0 95 - = | = | 55 - | =
5,6 60 60 55 s0 | 55 | = 58 |
2 40 40 33 | 30 | 38 38 36
0,5 19 19 B . i 18 | 18 8 |
0063 | 6 6 s | 4 6 | 6 6

Do robot zwigzanych z przedmiotowsg inwestycja nalezy zaprojektowac i uzy¢ mieszanki typu
MME-2 o uziarnieniu 0/16 mm, zawarto$¢ asfaltu powinna wynosi¢ od 3,8 do 4,2 % (m/m).

Wiasciwos$ci mieszanki MME podczas projektowania, badan wstepnych jak i kontrolnych
nalezy bada¢ stosujac metod¢ Duriez wg zat. 1 wg NF P 98-251-4.

Wymagania dla mieszanek MME wg tablicy nr 4 (zeszyt nr 77 IBDiM)

Proba Duriez  MME1 | MME2 | MME3}
_ Zawgrtoéé wo}nej przesrtrrzernri,i"i/pi(}([\[)ﬁ - e <15 <13
Probki z:
‘ — asfaltem 160/220 >2.8 i) >25
— asfaltem 100/150 >33 >2.5 >3
— asfaltem 70/100 >38 >3 BALD
— asfaltem 50/70 >4.5 535 >4
— innym lepiszczem 45 >4 >4
Stosunek wytrzymatosci na sciskanie probek
kondycjonowanych w wodzie r do kondycjonowanych > 0,55
na powietrzu R, 7/R” .
" patrz zal, 1

5.2.2. Wytwarzanie MME

5.2.2.1 Wymagania ogo6lne

Wymagania odnosnie lokalizacji wytworni 1 warunkow prowadzenia produkcji omoéwiono w punkcie
3.1 niniejszej specyfikacji.

5.2.2.2 Odcinek probny

Odcinek probny nalezy wykona¢ w warunkach maksymalnie zblizonych do wystepujacych na drodze.
Mozna wykorzysta¢ do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe. Odcinek probny powinien
mie¢ powierzchnie min. 500 m? i musi by¢ tak zaprogramowany, aby ustali¢ warunki pracy calego
zespotu maszyn dla osiggnigcia wymaganych parametrow technicznych. Wykonanie odcinka probnego
powinno zosta¢ potwierdzone przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Odcinek wykonaé¢ w
odlegtosci nie wiekszej niz 10 km od realizowanej inwestycji. Zageszczenie powinno odbywacé sig
zgodnie z zaplanowanym schematem przejs¢ walcow, uwzgledniajacym szeroko$¢ pasa roboczego i
zgodnie z ustalonymi parametrami zageszczania: czestotliwos¢, sity wymuszajacej, liczby przejsé,
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predkosci przejazdu.

5.2.3. Produkcja mieszanek

Bez waznej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykonawca nie moze rozpoczaé produkcji.
5.2.3.1 Przygotowanie mieszanki

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowujac go na bazie receptury
laboratoryjnej. Stuzy on do zaprogramowania nawazania poszczegolnych frakcji kruszywa oraz
wypehniacza i lepiszcza.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki
5.2.5.1 Warunki og6lne
Ukladanie mieszanki na warstwe wigzaca powinno odbywaé si¢ w sprzyjajacych warunkach

atmosferycznych, tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10 °C.
Zabrania si¢ uktadania mieszanki w czasie deszczu.
5.2.5.2 Grubos¢ uktadanych warstw:
- zgodnie z zatozeniami dokumentacji projektowe;.
5.2.5.3 Przygotowanie podtoza
Podloze pod warstwe wigzgca powinno by¢ wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchnia podtoza
powinna by¢ sucha i czysta. Przed ulozeniem warstwy $cieralnej, podtoze nalezy skropi¢ emulsja
asfaltowa w ilo$ci ustalonej w ST D.04.03.01.
Nierownosci podloza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od wymaganych dla
podbudowy.
W przypadku gdy nieréwno$ci podloza sa wigksze od podanych w/w tablicy, podtoze nalezy
wyrdownac poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawcze;.
5.2.6. Uktadanie
Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczona
przy uzyciu stalowej linki, stanowigcej horyzont odniesienia dla czujnikow automatyki uktadarki.
W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdowac si¢ mieszanka.
Uktadanie nawierzchni na $ciezce rowerowej musi odbywac si¢ w sposdb mechaniczny przy uzyciu
uktadarki mas asfaltowych.
5.2.8. Zageszczanie nawierzchni
5.2.8.1 Ogolne zasady
Nalezy stosowal sposob zaggszczania opracowany 1 sprawdzony na odcinku probnym w
dostosowaniu do konkretnego zestawu sprzetu.
5.2.8.2 Zaggszczenie mieszanki
Przy zageszczaniu mieszanki, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
- zageszczanie powinno odbywac si¢ zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca,
w zaleznosci od szerokos$ci zaggszczanego pasa roboczego, grubosci uktadanej warstwy i
rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikami osiggnietymi na odcinku probnym,
- zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,
- najezdzaé na watowang warstwe kotem napedowym, w celu uniknigcia zjawiska fali przed
walcem,
- manewry walca nalezy przeprowadzac ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,
- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczynaé¢ od dolnej
krawedzi ku gorze.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
"Do kazdej dostawy MME do budowy i utrzymania drég producent powinien zalaczy¢
conajmiej nastepujace informacje:
— nazwe¢ wyrobu,
— nazwe i adres producenta oraz dostawcy,
— masg¢ netto,
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— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

— informacje, ze wyréb uzyskal Aprobate Techniczng IBDiM Nr AT/rok/-03-XXXX,

— numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnoSci,

— nazwe jednostki certyfikujacej i numer krajowego certyfikatu zgodnosci."
6.2. Kontrole i badania laboratoryjne
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium
Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbgdng aparatur¢ umozliwiajaca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy od
okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych materiatow) poprzez etap budowy (produkcja i
wbudowanie mieszanek), az do badan koncowych (jako$¢ wykonanej nawierzchni).
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania lepiszcza, wypelniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego do akceptacji.
6.3. Badania jako$ci rob6t w czasie budowy
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé
kopie raportow dla Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Badania kontrolne Wykonawca powinien
wykonywacé z czestotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan jako$ci robot.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
przedstawiono ponize;.
Tablica. 4. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-

emulsyjnej
Czestotliwo$¢ badan
Lp Wyszczegolnienie badan Prowadzonych przez laboratorium
Wykonawcy
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki z dziennej produkcji

Sktad mieszanki mineralno- aemulsyjne; I prébla przy produkcji do 500 Mg

2. pobranej w wytworni i/{ ;;D'robkl przy produkeji ponad 500
Whiasciwosci probek mieszanki

3. mineralno- asfaltowej pobranej w Jeden raz dziennie
wytworni

. Parametry wbudowanej mieszanki 4 prébki / pas /km

okreslone metoda Duriez

W razie watpliwosci co do jakosci wykonanych prac o ilosci i rodzaju badan ostatecznie decyduje
Inzynier. Badania wykonawca wykona na wlasny koszt.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy $cieralnej

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz  zakres badan 1 pomiarow wykonanych warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego podaje tablica 10.

Tablica 10. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z MME

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 | Szerokos¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
2 | Réwno$¢ podluzna warstwy | Planografem
3 | R6é6wno$¢ poprzeczna warstwy | latg 4m
4 | Spadki poprzeczne warstwy  |tata co 5,0 m
5 |Rzedne wysokosciowe | w osi podtuznej jezdni i krawedzi co 20 m, a na
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warstwy odcinkach krzywoliniowych co 10 m
6 | Uksztattowanie osi w planie | pomiar rz¢dnych niwelacji podtuzne;j i
poprzecznej oraz usytuowania osi wedlug
dokumentacji budowy
7 | Grubos¢ wykonywanej | 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m
warstwy
8 | Ztacza podituzne i poprzeczne |cata dlugos¢ ztacza
9 | Krawedz, obramowanie | cata dtugos¢
warstwy
10 | Wyglad warstwy cata powierzchnia
11 | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 1000
m2
12 [ Wolna przestrzen w warstwie | jw.
13 | Grubo$¢ warstwy JW.

6.4.2. Rowno$¢ warstwy $cieralnej

6.4.2.1 Ocena réwnosci podtuznej i poprzecznej

Do oceny rownosci podtuznej warstwy wiazacej nalezy stosowac planograf lub metode taty i klina.

Do pomiaru poprzecznej rownosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda rOwnowazna metodzie
z wykorzystaniem taty i klina, okre§lonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie
rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza niz 20.

Wymagania dotyczace rownosci poprzecznej powinny by¢ spetnione w trakcie wykonywania robdt i
po ich zakonczeniu.

Przekroczenie dopuszczalnych wskaznikow nieréwnosci skutkowaé bedzie usunigciem warstwy
asfaltowej w sposob uzgodniony z Zamawiajacym.

6.4.3. Szerokos¢ warstwy $cieralnej

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej nie moze si¢ r6zni¢ od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz +5cm.
6.4.4. Grubo$¢ warstwy Scieralnej

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja -5%, +10%.
Przekroczenie tolerancji skutkowalo bedzie usunigciem warstwy asfaltowej w sposob uzgodniony z
Zamawiajacym

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubo$¢ warstwy powinna by¢ sprawdzana
co 25m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Grubo$¢ wykonanej warstwy S$cieralnej Wykonawca powinien mierzy¢
w dwoch losowo wybranych punktach z kazdego pasa o powierzchni do 1000 m?.
6.4.5. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowiazany jest do badania zaggszczenia wykonanej warstwy wigzacej nawierzchni.
Zageszczenia nalezy bada¢ metoda Duriez i porownac je z otrzymanymi na etapie opracownia recepty.
Dopuszcza si¢ inne metody badan zageszczenia po akceptacji ich przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Nalezy dazy¢, aby wskaznik zaggszczenia wynosi dla warstwy wiazacej 100 %.

6.4.6. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.7. Rzedne wysokoSciowe

Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja -Ocm,
+1 cm.

6.4.8. Uksztattowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektows, z tolerancjg + 5
cm.

6.4.9. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o
15cm. Zigcza powinny by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym

cO najmniej
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poziomie.

6.4.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikéw powinny by¢ rowno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte tasma asfaltowo
- kauczukows.

6.4.11. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy 2z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spgkanych.

6.4.12. Wolna przestrzen w warstwie Wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z
wymaganiami ustalonymi w ST.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robdt jest 1 m? wykonanej warstwy wigzgcej z mieszanki mineralno - emulsyjnej.

8. Odbior roboét

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania og6lne". Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego oceni wyniki badan i pomiaréw przedlozone przez Wykonawce zgodnie z niniejsza
ST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru Inwestorskiego ustali zakres robot
poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Platno$¢ za Im* wykonanej warstwy $cieralnej i nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, oceng
jako$ci uzytych materialdow 1 oceng jakoSci wykonanych robdt na podstawie wynikow pomiarow i
badan.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* warstwy nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- opracowanie recepty,

- wykonanie zarobu probnego i odcinka probnego,

- zakup materialow, ich transport oraz wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miejsca wbudowania,

- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie 2z zaprojektowang gruboscia, niweleta
i spadkami poprzecznymi, zaggszczenie, wyprofilowanie i obklejenie krawedzi tasma asfaltowo -
kauczukowa,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych 1 pomiaréw  wymaganych
w specyfikacji i przepisach towarzyszacych,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow

- uporzadkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwiazane

1. Mieszanki mineralno — emulsyjne do budowy i utrzymania drog (IBDiM, zeszyt 77),
2. Sprawozdanie: Metoda wzmocnienia nawierzchni drogowej z mieszanki zwirowo —
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emulsyjnej (grave-emulsion) cz. 11 2,
oraz normy i wytyczne w nich powotane.

10 SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT



