SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M.12.01.02
ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-III
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zbrojenia niespr¢zajacego stala niskostopowa klasy A-III N w ramach zadania: Przebudowa ul.
Parkowej w Wyrzysku.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza:
— przygotowania i montazu stali zbrojenia
— wykonania i zamocowania koniecznych rusztowan
1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami stosowanymi lub uzytymi w SST DM.00.00.00.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm
Zbrojenie niesprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej napr¢zen w sposdb
czynny.
Rusztowanie — konstrukcja konieczna do wykonania budowy elementéw konstrukcji obiektu
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania
0g0lne".

2. MATERIALY
Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowa¢ nastgpujace klasy i gatunki stali oraz $rednice
pretéw zgodnie z wymaganiami PN-82/H-93215 , PN-91/S-10042 i PN-89/H-84023/06,
2.1. Prety ze stali
Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowaé nastgpujace klasy i gatunki stali oraz §rednice pretow : A-
IIIN B 500SP w asortymencie $rednic od 6 do 32 mm

Stale powyzsze potrzebne bgda do przeprowadzenia remontu przepustu.
Klasa, gatunek i $rednica musza by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe¢ powinna mie¢ atest hutniczy.
Atest winien zawieraé:
— nazwa wytworcey,
— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215, lub innych odpowiednich wg p. 8
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrdébki cieplnej
Stal ktéra nie posiada atestu producenta musi by¢ poddana badaniom na koszt Wykonawcy.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregéw pretdw (po dwie
do kazdej wiazki) musza znajdowac si¢ nastgpujace informacje:

—  znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— gatunek stali,

— numer wytopu lub numer partii,

—  znak obrdbki cieplnej

— Kazda wiagzka i krag pretédw powinny mie¢ oznakowania farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem i z dokumentacjg techniczng,
sprawdzenie stanu powierzchni, wymiaréw i masy wg PN-82/H-93215,
— préba rozciggania wg PN-91/H-04310,
préba zginania na zimno wg PN-84/H-04408
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Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobra¢ z réznych miejsc
kregu. Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza pozytywny wynik.

2.2. Odpowiednie elektrody
2.3. Betonowe lub plastikowe podkiadki dystansowe
Nie dopuszcza si¢ stosowania drewna, cegty lub pretéw stalowych jako podktadek dystansowych.
2.4. Drut montazowy
Nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego o $rednicy nie mniejszej niz 1.0 mm (o ile nie stosuje si¢ potaczen
spawanych lub zgrzewanych).
2.5. Rusztowania
Klatki rusztowaniowe stalowe, tarcica, krawedziaki, belki iglaste, kliny dgbowe

3. SPRZET
Roboty  nalezy  wykonywa¢  przy uzyciu sprawnego technicznie sprz¢tu mechanicznego,
przeznaczonego dla realizacji robdt zgodnie z zalozong technologig oraz zaakceptowanego przez Inzyniera.
Sprzgt powinien spelnia¢ wymagania obowigzujagce w budownictwie ogélnym i mostowym oraz
wymagania BHP. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
Transport dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu robét pod wzgledem
moznoéci ulozenia i umocnienia tadunku akceptowanymi przez Inzyniera. Stal przywieziona na budowe
nie powinna by¢ zdeformowana i zanieczyszczona. Na budowie winna by¢ tak magazynowana i sktadowana
aby nie byla narazona na zawilgocenie i zanieczyszczenie.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-91/5-10042 oraz
Specyfikacji Ogdlnej pt. ,,Zbrojenie niespr¢zajace betonu pretami stalowymi wiotkimi” wydanej przez GDDP.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedzie ona wykonywana.

5.1. Przygotowanie zbrojenia
5.1.1. Czyszczenie pretow.
W  przypadku skorodowania pretdw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym
wymagania punktu 5.2.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie.
Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czy$ci¢ preparatami
rozpuszczajacymi thuszcz
Stal narazona na cho¢by chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocona oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi r¢cznie lub mechanicznie
lub tez przez piaskowanie. po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.
Stal tylko zablocona mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.
Mozliwe s3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.
5.1.2. Prostowanie pretow.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢ prostowanie
pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek i wciagarek.
5.1.3. Cigcie pretéow zbrojeniowych.
Cigcie pretdw nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest sporzadzenie
w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z dokladnoscia do 1,0 cm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy.
Nalezy ucina¢ prety krétsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilo$ci odgigc.

Wydtuzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje poniZsza tabela.

Srednica preta Kat Odgigcia
(mm) 45 90 135 180
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1.0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
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14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
27 2,0 3,0 4,0 5,0
30 2,5 3,5 5,0 6,0

5.1.3. Odgiecia pretéw, haki.
Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-
10042).

Tabela 1 - Minimalne §rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica preta Stal zebrowana
zaginanego mm

R<400 MPa 400 < Ry <500 Ry > 500 MPa
Mpa
d<10 dp=3d dp=4d dp=4d
10<d <20 dp=4d dp=5d do=5d
20<d <28 do=6d do=7d do=8d
d>28 do=8d - -

d - oznacza $rednicg preta

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgigcia pretdw $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgigcia pretéw zbrojenia gléwnego, poza odgieciem w obrgbie haka, powinna by¢ nie
mniejsza niz:

— 5d - dlastali klasy A-I

— 10d - dla stali klasy A-Il'i A-lI
W miejscach zagie¢ i zataman elementdw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegaja jednocze$nie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego nalezy stosowacé $rednice zagigcia réwna co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgigcia pretdw montazowych powinna spelnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwr6ci¢ uwagg przy odbiorze hakéw (odgiec) pretéw na ich zewngtrzng strong. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogdlne
Do zbrojenia betonu nalezy stosowaé stal spawalng (PN-91/5-10042).
Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegaja wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu. (Konstrukcje
niezelbetowe muszg posiada¢ zbrojenie zabezpieczajace przed pojawieniem si¢ rys (PN - 91/S - 10042).
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.
Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywaé bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu pretow.
Podnoszenie zbrojenia na odpowiednia wysokos$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu i odebraniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie luszczacej si¢ rdzy. Nie mozna
wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i
oblodzonej, stali ktéra byla wystawiona na dziatanie stonej wody. Stan powierzchni wkladek zbrojeniowych ma
by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu Zzelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej :

. 0.05 m dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali
. 0.03 m dla zbrojenia gléwnego dzwigaréw
. 0.025 m dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw (PN - 91/S - 10042)

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali; zmiany te wymagaja zgody pisemnej Inzyniera.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
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5.2.2. Montowanie zbrojenia
5.2.2.1. taczenie pretdw za pomocg spawania

W mostach drogowych dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych potaczen pretow:
* czotowe, elektryczne, oporowe,
* naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
* naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
* zaktadkowe spoiny jednostronne - ukiem elektrycznym,
* zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
* czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,
* czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
* czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
* zakltadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
* czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.
Do zgrzewania lub spawania prgtéw moga by¢ dopuszczeni spawacze z uprawnieniami. Zaleca si¢
stosowanie elektrod EB150.
5.2.2.2. taczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania

Dopuszcza si¢ taczenie a zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretow z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.
5.2.2.3. Skrzyzowania pretow
Skrzyzowania pr¢téw nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewacé lub laczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wiazaé, zgrzewac lub spawaé. W dwoch rzgdach pretéw skrajnych nalezy
wigza¢ kazde skrzyzowanie, w pozostatych rzedach co drugie, w szachownice.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy laczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych z pretami
montazowymi.
Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢é na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretdw
i strzemion, styki spawania moga znajdowac si¢ na jednym precie.
Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna
przekracza¢ 4 w stos. do wszystkich skrzyzowan w siatce.
Drut wiazatkowy, wyzarzony o $rednicy Imm uzywa si¢ do laczenia pretdw o $rednicy do 12mm. Przy
Srednicach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o §rednicy 1.5mm.

5.2 Montaz rusztowan
Wykonanie rusztowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatka konstrukc;ji,
ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ci¢zaru przebywajacych oséb, narze¢dzi i urzadzen. Rusztowania
powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywno$§¢ 1 niezmienno$¢ ukladu geometrycznego
i bezpieczenstwo konstrukcji.

5.3 Rozbidrka rusztowan
Catkowita rozbiérka rusztowan moze nastapi¢ po uprzednim wykonaniu wszelkich prac. Rusztowanie
nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod S$cistym nadzorem technicznym, unikajac jednoczesnego usunigcia wigkszej
liczby podp6r.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program badan obejmuje:
a) badania w czasie budowy,
b) badania po zakonczeniu budowy,
¢) badania dodatkowe.

Badania w czasie budowy polegaja na sprawdzeniu na biezaco, w miar¢ postepu roboét, jakosci uzywanych
materialéw 1 zgodnosci wykonywanych robét z projektem i obowigzujacymi normami. Badania powinny
obja¢ wszystkie etapy, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy odbiorze ostatecznym nie bgda widoczne,
a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogla by¢ sprawdzona. Zbrojenie powinno by¢ odebrane przed
betonowaniem.
Badania te obejmuja:

— sprawdzenie materiatéw,

— sprawdzenie zgodnosci zmontowanego zbrojenia z projektem i normami,

— sprawdzenie prawidtowego oczyszczenia stali przed betonowaniem
Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
Badania po zakoniczeniu budowy obejmuja:

— ewentualne badania nieniszczace,
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6.2. Kontrola jakosci wykonania zbrojenia
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materialéw, zgodnosci

z dokumentacja techniczng oraz z wymaganiami i obowigzujacymi normami. Kontrola zbrojenia przed
przystapieniem do betonowania powinna by¢ dokonana przez Inzyniera i fakt ten potwierdzony wpisem
do dziennika budowy.
Badania stali na budowie:
Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobna parti¢ stali nie wicksza od 60 ton. Partie wigksze nalezy
podzieli¢ na cze$ci max po 60 ton.
Z kazdej partii nalezy pobra¢ 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznosci.
Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia jezeli na  zginanych prébkach nie wystapia peknigcia
lub rozwarstwienia.
Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od nominalnej lub zadanej — stal moze by¢ uzyta tylko
za zezwoleniem Inzyniera.
Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje si¢ przez pomiar tasma, poziomica, suwmiarkg i poréwnanie
z Dokumentacja techniczng oraz PN-63/B-06251
Badanie na wytrzymalo$¢ siatek i szkieletéw ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za partie ich liczbe
o ci¢zarze nie przekraczajacym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletéw ptaskich nie powinna by¢ mniejsza
niz 3 na parti¢.
Badania nalezy przeprowadzaé rozrywajac prety w kierunku prostopadltym do ptaszczyzny siatki lub szkieletu
na calej siatce, podpierajac pret gorny w miejscach taczenia i podwieszajac ci¢zar do preta dolnego. Badany
wezel powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od podwdjnego ci¢zaru siatki lub szkieletu.
Badaniu nalezy poddawa¢ trzy skrzyzowania pretow, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzgdach srodkowych.
W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, probom nalezy podda¢ podwdjng ilo$é siatek
i szkieletow Jezeli badanie podwdjnej ilosci probek da réwniez wynik ujemny, wéwczas parti¢ nalezy odrzucic.
Inzynier powinien stwierdzi¢ zgodno$¢ ulozenia zbrojenia z projektem technicznym i odpowiednimi
normami w zakresie gatunku i ilo$ci pretéw, ich $Srednicy, dlugosci i rozstawu oraz zakotwien, prawidlowego
otulenia i pewnosci utrzymania polozenia pretéw w trakcie betonowania. Sprawdzenie grubosci otuliny
moze by¢ dokonywane przez Inzyniera réwniez po betonowaniu, przy uzyciu przyrzadéw magnetycznych,
gdy zachodzi podejrzenie, ze w trakcie betonowania nastapito przesunigcie szkieletu zbrojenia.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 2.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzuja nastgpujace:
¢ dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%
e réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm
e dopuszczalna r6znica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm
e liczba uszkodzonych skrzyzowah w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20 %

w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze

przekraczac¢ 25 % og6lnej ich liczby na tym precie,

réznice w rozstawie miedzy pretami gléwnymi w belkach nie powinny przekraczaé¢ + 0.5 cm

réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

Tabela 2
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna
odchytka
Cigcia pretéw DlaL <6.0 m. 20 mm
(L — dlugoé¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m. 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia|DlaL <0.5 m. 10 mm
okreslonego w projekcie) dla0.S5m<L<15m. 15 mm
dlaL>1.5m. 20 mm
Usytuowanie pretow <5 mm
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do
wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowita grubos$cig [Dlah < 0.5 m. 10 mm
elementu) dla0.5m<h<1.5m. 15 mm
dlah> 1.5 m. 20 mm
c¢) odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami | a < 0.05 m. 5 mm
(kablami) (a — jest odlegtoécia projektowang pomiedzy [ a < 0.20 m 10 mm
powierzchniami przylegtych pretow) a<040m 20 mm
a>040m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubos$ci lub szerokoéci w|B <0.25 m 10 mm
kazdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego (b — B <0.50 m 15 mm
oznacza catkowita grubos¢ lub szeroko$¢ elementu) B<15m 20 mm
B>15m 30 mm
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6.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje si¢ gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej
zakonczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.

7. OBMIAR ROBOT
Dla stali zbrojeniowej jednostka obmiaru jest 1 t wiotkiej stali zbrojeniowej wbudowanej w elementy betonowe
obiektu. Do obliczania ilosci wbudowanej stali zbrojeniowej przyjmuje si¢ taczng dlugos$¢ zmontowanego w
zbrojenia przemnozong przez ci¢zar jednostkowy w kg/mb. Nie dolicza si¢ stali uzytej
na zaklady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez
zwigkszonej ilo$ci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wickszych
od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiory nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone w p. 6 kryteria oceny. Czynno$¢ odbioru winna by¢
udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie z przyjetymi w SST DM.00.00.00. zasadami. Podstawa
odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z projektem i SST.

8.1. Odbior stali na budowie wg pkt. 8.2

8.2. Odbiér zamontowanego zbrojenia
Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j
1 postanowieniami niniejszej Specyfikacji.
Sprawdzenie zgodnosci z rysunkami roboczymi obejmuje:

—  Zgodnos¢ ksztattu pretow

— Zgodnosc liczby pretow

— Rozstaw strzemion

— Prawidtowe wykonanie hakow, ztacz i dtugosci zakotwien

— Zachowanie wymaganej w dokumentacji technicznej otuliny zbrojenia
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i dokumentacji przetargowej i kontraktowej. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne warunki ptatnosci okreslone zostaty w SST DM.00.00.00.

9.2. Szczeg6towe warunki ptatnosci
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji, wykonanie rusztowan,
oczyszczenie, przycigcie, wygigcie oraz = zmontowanie Ww $cianach oporowych stali zbrojeniowej klasy
A-III N zgodnie z projektem technicznym, rozbidrka rusztowan, oczyszczenie stanowisk pracy i usunigcie
bedacych wlasno$ciag wykonawcy materialdéw poza pas drogowy.

9.3. Szczegotowy zakres robot objetych ptatnoscig: wg przedmiaréw

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-89/H-84023/06. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215. Prety stalowe walcowane na gorgco w podwyzszonych temperaturach.
PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie. Wydawnictwa
Normalizacyjne "ALFA" . Warszawa 1992.
PN-99-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje zelbetowe, betonowe i spr¢zone. Wymagania i badania.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-84/H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.
PN-91/H-04310. Préba statyczna rozciggania metali.
BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i badania przy
odbiorze zmontowanych rusztowan
WTP — Rusztowania dla budowy mostéw stalowych, zelbetowych lub z betonu sprezonego WP-D, DP31
1.
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