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KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLGA

1. WST EP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (S ST) s a wymagania dotycz ace wykonania
i odbioru rob6t zwi azanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zag eszczaniem podio za
gruntowego dla zadania:
Przebudowa drogi gminnej - ul.XXX-Lecia w Osieku n ad Noteci a
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna (SST), stosowana jest jako dok ument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét, wymienionych w pk t 1 niniejszej SST.
1.3. Zakres robét obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz a zasad pro  wadzenia rob6t zwi azanych
z profilowaniem i zag eszczeniem podio  za:

1.4 Informacje o terenie budowy
Informacje zawarto w SST D-00.00.00
1.5 Nazwy i kody

Grupa rob6t : 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich cz esci oraz robot w zakresie in zynierii | adowej i
wodnej .

Klasa robét : 45230000-8 Roboty  budowlane w  zakresi e budowy ruroci agow, linii
telekomunikacyjnych i elektroenergetycznych, autost rad, drég, lotnisk i
kolei; wyréwnywanie terenu

Kategoria robot : 45233000-9 Roboty w zakresie kons truowania , fundamentow ania oraz

wykonywania nawierzchni autostrad , drog
1.6. Okre $lenia podstawowe

Okre slenia podstawowe s a zgodne z obowi azuj acymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania og 6lne” pkt 1.4.
1.7. Og6lne wymagania dotycz ace robot

Ogoblne wymagania dotycz ace rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wyst  epuj a.
3. SPRZ ET
3.1. Ogoélne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3
3.2. Sprz et do wykonania robét

Wykonawca przyst epuj acy do wykonania koryta i profilowania podto za powinien wykaza ési e
mozliwo sci a korzystania z nast epuj acego sprz etu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko $nie ustawianym lemieszem; In zynier mo ze
dopu sci ¢ wykonanie koryta i profilowanie podto za z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych lub piyt wibracyjn ych.

Stosowany sprz et nie mo ze spowodowa ¢ niekorzystnego wplywu na wia $ciwo sci - gruntu
podio za.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogoblne wymagania dotycz ace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og 6lne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Wymagania dotycz  ace transportu materialéw podano w SST D-04.03.01 pk t4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00 .00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przyst apienia do robot

Wykonawca powinien przyst api ¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zag eszczenia
podio za bezpo srednio przed rozpocz eciem robot zwi azanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przyst apienie do wykonania koryta oraz profilowania i zag eszczania po dio za jest
mozliwe wyt  acznie za zgod a In zyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W  wykonanym
korycie oraz po wyprofilowanym i zag eszczonym podto  zu nie mo ze odbywa ¢ si e ruch budowlany,

niezwi azany bezpo srednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania k oryta w planie i profilu powinny by &
wcze sniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nale zy ustawia ¢ w osi drogi i w rz edach réwnolegtych do osi drogi
lub w inny sposéb zaakceptow any przez In zyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno
umozliwia ¢ naci agni ecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odst epach nie wi  ekszych ni 2
co 10 metréw.

Rodzaj sprz etu, a w szczegolno sci jego moc nale zy dostosowa ¢ do rodzaju gruntu, w
ktorym prowadzone s a roboty i do trudno $ci jego odspojenia.

Koryto mo zna wykonywa ¢ r ecznie, gdy jego szeroko $¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o0 matym zakresie. Spos6b wykonania musi by é

zaakceptowany przezIn zyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinie n by ¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nas yp lub odwieziony na odktad w miejsce
wskazane przez In zyniera.

Profilowanie i zag eszczenie podio zanale zywykona ¢ zgodnie z zasadami okre slonymi w pkt
5.4.

5.4. Profilowanie i zag eszczanie podto za

Przed przyst apieniem do profilowania podto ze powinno by ¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze n.

Po oczyszczeniu powier zchni podto za nale zy sprawdzi ¢, czy istniej ace rz edne terenu
umozliwiaj a uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rz ednych podto za. Zaleca si e, aby
rz edne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wy zsze ni z projektowane rz edne
podio za.

Je zeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wyst epuj a zani zenia poziomu w podto zu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien s pulchni ¢ podio ze nagt eboko $¢ zaakceptowan a
przez In  zyniera, dowie z¢ dodatkowy grunt spetniaj acy wymagania obowi  azuj ace dla gérne  j strefy
korpusu, w ilo sci koniecznej do uzyskania wymaganych rz ednych wysoko sciowych i zag esci ¢
warstw e do uzyskania warto sciwska znika zag eszczenia, okre slonych w tablicy 1.

Do profilowania podto za nale zy stosowa ¢ réwniarki. Sci ety grunt powinien by é
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez In zyniera.

Bezpo srednio  po profilowaniu  podto za nale zy przyst api ¢ do jego zag eszczania.



Zageszczanie podto za nale zy kontynuowa ¢ do osi agni ecia wska znika zag eszczenia nie mniejszego

od podanego w tablicy 1. Wska znik zag eszczenia nale zy okre $la ¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].
Tablica 1. Minimalne warto sciwska znika zag eszczenia podto za(l s)
Strefa korpusu rych KR 1-3 Chodgniki ,
ciagi pieszo-
jezdne
Goérna warstwa o grubo sci 20 1,00 1,00
cm
Na gt eboko sci od 20 do 50 cm
od powierzchni podio za 1,00 0,97
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworz acy podio ze uniemo zliwia przeprowadzenie
badania zag eszczenia, kontrol e zag eszczenia nale zy oprze ¢ na metodzie obci azen ptytowych.
Nale zy okre sli ¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia podio za wedlug BN-64/8931- 02 [3].
Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatceni a nie powinien przekracza ¢ 2,2,
Wilgotno $¢ gruntu podto za podczas zag eszczania powinna by ¢ réwna wilgotno sci optymalnej z
tolerancj  a od -20% do +10%.
5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zag eszczonego podio  za
Podto ze (koryto) po wyprofilowaniu i zag eszczeniu powinno by ¢ utrzymywane w dobrym
stanie.
Je zeli po wykonaniu rob6t zwi azanych z profilowaniem i zag eszczeniem podt oza nast api
przerwa w robotach i Wykonawca nie przyst api natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpieczy ¢ podto ze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez rozto zenie
folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez In zyniera.
J ezeli wyprofilowane i zag eszczone podio  ze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do
uktadania kolejnej warstwy mo zna przyst api ¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.
Po osuszeniu podto za In zynier oceni jego stan i ewentualnie =zaleci wykonani e
niezb ednych nap raw. Je zeli zawilgocenie nast apito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napraw e

wykona on na wiasny koszt.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robot
Ogolne zasady kontroli jako sci robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwo  $¢ oraz zakres bada A i pomiaréw
Czestotiwo ¢ oraz zakres bada A i pomiaréw dotycz acych cech geometrycznych i
zag eszczenia koryta i wyprofilowanego podto za podaje tablica 2.
Tablica2. Cz estotiwo  $¢ oraz za kres bada n i pomiarbw wykonanego koryta i wyprofilowanego
podio za
Lp. Wyszczegblnienie Minimalnacz estotiwo $¢
badan bada i i pomiaréw
i pomiaréw
1 [Szeroko s¢ koryta 1Qrazy na 1 km
2 [Réwno s¢ podiu  zna co 20 m na ka zdym pasie ruchu
3 |R6wno $¢ poprzeczna 1drazy na 1 km
4 |Spadki poprzeczne K 10 razy na 1 km
5 |Rzed ko sci co 25 m w osi jezdni i na jej kraw edziach dla autostrad i drog
Z edne wysoko sciowe ekspresowych, co 50 m dla pozostalych drég
6 Uksztattowanie osiw  co 25(m w osi jezdni i na jej kraw edziach dla autostrad i drog
Uksztattowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej kraw edziach dla autostrad i drég
6 planie ” ekspresowych, co 50 m dla pozostatych drog
7 Zageszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej ni Z
wilgotno ¢ gruntu raz na 600 m
podio za
*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nale zy wykona ¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych
6.2.2. Szeroko s¢ koryta (profilowanego podio za)
Szeroko s¢ koryta i profilowanego podio za nie mo ze ré zni ¢ si e od szeroko sci projektowanej o
wiecejni z+10cmi-5cm.
6.2.3. Réwnos ¢ koryta (profilowanego podto za)
Nierowno sci podiu  zne Koryta i profilowanego podio za nale zy mierzy ¢ 4- metrow a tat a zgodnie z
norm a BN-68/8931-04 [4].
Nierébwno sci poprzeczne nale zy mierzy ¢ 4-metrow atat 3.

Nieréwno scinie mog g przekracza ¢ 20 mm.
6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podto za powinny by ¢ zgodne z dokumentacj a projektow  a
z tolerancj a +0,5%.
6.2.5. Rzedne wysoko sciowe

R6 znice pomi  edzy rz ednymi wysoko sciowymi koryta lub wyprofilowanego podto zal rz ednymi
projektowanymi nie powinny przekracza &+lcm,-2cm.
6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

O s w planie nie mo ze by ¢ przesuni eta w stosunku do osi projektowanej o wi ecejni z * 3
cm dla autostrad i drég ekspresowych lub wi ecejni  z =5 cm dla pozostatych drég.
6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podto za)

Wska znik zag eszczenia koryta i wyprofilowanego podto za okre slony wg BN-77/8931- 12 [5]
nie powinien by ¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zag eszczenia stosuje si e por Ownanie warto sci modutow
odksztatcenia, to warto $¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatce nia, okre  slonych
zgodnie z norm  a BN-64/8931-02 [3] nie powinna by ¢ wi eksza od 2,2.

Wilgotno $¢ w czasie zag eszczania nale zy bada ¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno ¢
gruntu podto  za powinna by ¢ réwna wilgotno $ci optymalnej z toleranc;j a od -20% do + 10%.

6.3. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (pro filowanego podto za)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuj a wi eksze odchylenia cech geome trycznych od

okre slonych w punkcie 6.2 powinny by ¢ naprawione przez spulchnienie do gt eboko sci co najmniej

10 cm, wyréwnanie i powtérne zag eszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej



warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.0 0 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk g obmiarow a jestm 2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00.0 0 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si e za wykonane zgodnie z dokumentacja projektow a, SST i wymaganiami
In zyniera, je zeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toler ancji wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNGSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno &Ci

Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy pfatno sci podano w SST D- 00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m 2 Koryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplan towaniem,

— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub
nasyp,

— profilowanie dna koryta lub podto za,

— zageszczenie,

— utrzymanie koryta lub podio za,

— przeprowadzenie pomiaréw i bada n laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technic znej.



