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1. Wst ep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s a wymagania dotycz ace wykonania i odbioru robot
zwi azanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstru kcyjnych nawierzchni dla zadania:
Przebudowa drogi gminnej - ul.XXX-Lecia w Osieku n ad Noteci a

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana, j ako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz a prowadzenia rob6t przy oczyszczaniu i

skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni.
1.4. Okre  slenia podstawowe

Okre slenia podstawowe s a zgodne z obowi azuj acymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w SST D- 00.00.00 ,Wymagania o golne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny, za jako $¢ ich wykonania oraz za zgodno $¢ z Dokumentacj a
Projektow &, SST i poleceniami In zyniera. Ogolne wymagania dotycz ace rob6t podano w SST D-M
00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

2.1. 0Og6lne wymagania dotycz ace materiatéw

Ogolne wymagania dotycz ace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, poda no w SST D-00.00.00

~Wymagania ogélne” punkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia w edlug zasad niniejszej specyfikacji
sa:
Szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemody fikowana i modyfikowan a — do zt aczenia
warstw asfaltowych, Wolnoorozpadowa kationowa emul sja asfaltowa niemodyfikowana - do
zt aczenia warstw niebitumicznych.
Wia sciwo sci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych i modyfikowanych powinny spetnia ¢
wymagania podane w PN-EN 13808 i WT-3 ,Emulsje asfa Itowe 2009".
Tablica 1 Wymagania dotycz ace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do z t aczania warstw
nawierzchni
C60 B3 ZM lub
Wymagania Metoda bada n C60 B4 zM C60 B5 ZM
techniczne Wedtug normy Jednostka Klasa Zakrgs _ Klasa Zakre§ _
wart osci wart osci
50 do 100 lub
ndeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub @ 70 do 130 5 120 do 180
Zawarto $¢
opis zcra PN-EN 1428 %(m/m) 5 s8do62 N 5 58dog2 N
as wyptywu dla } b) b)
onmr w 40 C PN-EN 12846 S 1 TBR 1 TBR
'ozostato  s¢ na
sicie PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
N B ey
frwato $¢ po7
dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
ragazynowani a
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 1 TBR 1 TBR
% pokrycia
Adhezja ©) powierzchni i
WT-3, zat acznik 2 2 275 2 275
pH emulsji PN-EN 12850 35 9 - >35 9
Wymagania dotycz ace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfa ltowych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074
2netracja w 25
Jc PN-EN 1426 0,1mm 3 <100 ® 3 <100 ®
Emulsj e mozna rozcie nczy ¢ wod a do st ezenia asfaltu nie ni 72szego ni z 40%(m/m)
Nie dotyczy emulsji rozcie nczanych wod & na budowie
Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezpo sredni kontakt z kruszywem
Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwi azania warstwy asfaltowej z podbudow a zawieraj aCa Spoiwo
drauliczne
Do skropie n podbudéw niezwi azanych, szczegolnie z kruszywa tamanego stabilizowa nego
:chanicznie lub ttucznia kamiennego, dopuszcza si e stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu

ygowego 0 Penetracjil60/220

Tablica 2 Wymagania dotycz ace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami st osowanych do
zt aczania warstw nawierzchni



C60 BP3 ZM lub
C60 BP4 ZM C60 BP5 ZM
Wymagania Metoda bada n
techniczne Wedtug normy Jednostka Zakres Zakres
Klasa warto sci Klasa warto sci
50 do 100 lub
ndeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3|ub 4 70 do 130 5 120 do 180
Zawarto s¢
| opis 2028 PN-EN 1428 %(m/m) 5 58do62 & 5 s58do62 ¥
Czas tywu
Véﬁy PN-EN 12846 s 1 T8r P 1 8r P
Lo} } AD ~
ozostalo $¢ na
sicie PN-EN 1429 9%(m/m) 1 TBR 1 TBR
‘rwato s¢po7
dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
ragazvnowani a
Sedy mentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR | TBR
PN-EN 13614 1 TBR 1 TBR
% pokrycia
Adhezja c) powierzchni i
WT-3, zat acznik 2 2 275 2 275
pH emulsji PN-EN 12850 >35 9 - >35 9
Wymagania dotycz ace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfa Iltowych przez odparowanie,
zondni o 7 LLEN 1207
netracia w2 PN-EN 1426 0,1mm 3 <100 3 <100
Temperatura PN-EN 1427 c 4 >43 4 > 43
mi eknienia
wrét spr - ezysty
w PN-EN 13398 % 4 > 50 4 > 50
25 C
Emulsj e moznarozcie nczy ¢ wod a dost ezenia asfaltu nie ni zszego ni z 40%(m/m)
Nie dotyczy emulsji rozcie nczanej wod a na budowie
Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezpo sredni kontakt z kruszywem
Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwi azania warstwy asfaltowej z podbudow a zawieraj aca
niwoh vdraul i czne
2.3. Skt adowani e emnul sj i
Warunki przechowywania nie mog a powodowa ¢ utraty cech emulsji i obni zenia jej
jako sci. Emulsj e nale zy przechowywa ¢ w zbiornikach stalowych wyposa zonych w urz  adzenia
grzewcze | zabezpieczonych przed zanieczyszczen iem. Emulsj e mo znha magazynowa ¢ W
opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbior nikach pionowych z nalewaniem od dna. Przy
przechowywaniu emulsji asfaltowej nale zy przestrzega ¢ zasad ustalonych przez producenta.
3. Sprz et
3.1. Ogdlne wymagania dotycz acesprz etu

Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podano w SST D-00.00.00 ,wWymagania ogélne”

3.2. Sprz et do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyst epuj acy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wyk aza¢ si e mozliwo sci a
korzystania z nast epuj acego sprz etu: szczotek mechanicznych.

Zaleca si e u zycie urz adzenn dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by ¢
wykonana z twardych elementéw czyszcz acych i shu zy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszcze n przylegaj acych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada ¢ mi ekkie
elementy czyszcz ace i st zy & do zamiatania. Zaleca si e u zywanie szczotek
wyposa zonych w urz  adzenia odpylaj ace, spr ezarek, zbiornikbw z wod a, szczotek r ecznych.

3.3. Sprz et do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nale zy u zywac skrapiark e do emulsji wyposa zona dodatkowo w
lanc ¢ do r ecznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by ¢ wyposa zona W urz adzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalaj ace na sprawdzanie i regulowanie nast epuj acych parametréw:
temperatury rozktadanego lep iszcza, ci snienia lepiszcza w kolektorze, obrotéw pompy dozuj acej
lepiszcze, pr edko sci poruszania si e skrapiarki,

wysoko sci i diugo $ci kolektora do rozktadania emulsji, dozatora emuls ji.

Zbiornik na emulsj e skrapiarki powinien by ¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mo zliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada ¢ aktualne Swiadectwo
cechowania skrapiarki. Skrapiarka powinna zapewni ¢ rozktadanie emulsji z tolerancj a 10% od

ilo scizalo zonej.

4. Transport

4.1. 0Ogo6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogodlne wymagania dotycz ace transportu podano w SST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne”

4.2. Transport emulsji

Emulsja mo ze by ¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrap iarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie  beda korodowaly pod wplywem emulsji i nie b eda powodowaty
jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emul sji powinny by ¢ przedzielone przegrodami,

dziel acymi je na komory o pojemno $ci nie wi ekszej ni 2z 1 m3, a ka zda przegroda powinna mie &
wykroje w dnie umo zliwiaj ace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbior niki przeznaczone

do transportu lub skladowania emulsji powinny by ¢ czyste i nie powinny zawiera ¢ resztek

innych lepiszczy.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t



Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D - 00.0 0.00 ,Wymagania ogolne”.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usuni eciu lu  znego materiatu, brudu, btota i kurzu

przy u =zyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci snieniem. W miejscach
trudno dost epnych nale zy u zywac¢ szczotek r ecznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezpo srednio przed skropieniem warstwa powinna by ¢ oczyszczona z kurzu przy
uzyciu spr ezonego powietrza.

Zanieczyszczenia stwardniate, nie daj ace si e usun a¢ mechanicznie, nale zy usun ac¢r ecznie lub za
pomoca dostosowanego sprz etu.

Oczyszczeniu podlegaj a wszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pkt.1 3.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by & oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla u zywana woda, to skropienie lepiszczem mo ze
nast api ¢ dopiero po wyschni eciu warstwy.

Skropienie warstwy mo z€ rozpocz ac¢ si e po akceptacji przez In zyniera jej oczyszczenia. War stwa
nawierzchni powinna by ¢ skrapiana lepiszczem przy u zyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dost epnych r ecznie (za pomoc a Weza z dysz a rozpryskow a). Do skropienia nale zy zastosowa ¢

emulsj e podgrzan g do temperatury zalecanej przez producenta.

Tablica 2 Zalecane ilo sci asfaltu do skropienia podto za pod warstw e asfaltow a
llo $¢ asfaltu po odparowaniu
Podto ze pod warstw e asfaltow a wody z emulsji, kg/m2
Podbudowa z mieszanki niezwi azanej
stabilizowanej mechanicznie, od 0,5 do 0,7
Istniej aca nawierzchnia asfaltowa od 0,2 do 0,5
Tablica 3 Zalecane ilo sci asfaltu do skropienia na pot aczeniach mi  edzywarstwowych

llo $¢ asfaltu po odparowaniu

Pot aczenie nowych warstw asfaltowych wody z emulsji, kg/m2
Podbudowa z betonu asfaltowego
, od 0,3do 0,5
Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub
wzmacniaj aca
Warstwa scieralna z betonu asfaltowego od 0,1do 0,3
Doktadne zu =zycie asfaltu winno by ¢ ustalone w zale znosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni oraz zaakceptowane przez In zyniera.
Powierzchnia powinna by ¢ skropiona emuls;j a asfaltow a z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie
wody.
Orientacyjny czas powinien wynosi ¢ co najmniej;
- 2,0 godzin w przypadku stosowania od 0,5 do 1,0 k g/m2 emulsiji,
- 0,5 godziny w przypadku stosowania od 0,2 do 0,5 kg/m2 emuls;ji.
Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadark a wyposa zona w ramp e skrapiaj aca.
Przed ulo zeniem warstwy z mieszanki mineralno- bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy ¢  skropion a warstw e nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczaj ac tylko
niezb edny ruch budowlany.
6. Kontrola jako $ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w SST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogéin e’
6.2. Badania przed przyst apieniem do robot
Przed przyst apieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi & probne skropienie warstwy w
celu okre  slenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okr eslenia wymaganej ilo sci emulsji
w zale znosciod rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skro pienia.
6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Badania emulsji
Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw nawie rzchni powinna by ¢ oparta na ZKP, ktéra
powinna by ¢ certyfikowana przez jednostk e notyfikowan a (wymagan a do oznakowania CE) lub przez
jednostk e akredytowan a (wymagan a do oznakowania znakiem budowlanym B). Wykonawca powinien
kontrolowa ¢ dlaka zdej dostawy emulsji jej lepko $¢ — badanie wg PN-EN 12846.
6.3.2. Wymagania dotycz ace lepiszcza odzyskanego
Wymagania dotycz ace lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie,
poddanego stabilizacji — wedlug normy PN-EN 14895 i ewentualnie procesowi starzenia - wedtug

normy PN-EN 14769
6.3.3. Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlega n a ocenie wizualnej doktadno sci wykonania
tej czynno  sci.
7. Obmiar robot

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ~Wymagania ogoélne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk g obmiarow g jest:
m2 (metr kwadratowy) oczvszczonej powierzchni, m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionei.



8. Obmiar rob6t

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00 ~Wymagania ogo6lne” punkt 8. Roboty uznaje
si e za wykonane zgodnie z Rysunkami, SST i wymaganiami In zyniera, je zeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punkt 6 daty wy niki pozytywne.

9. Podstawa ptatno sci

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oczyszczenia mechanicznego warst w konstrukcyjnych nawierzchni drogowych
obejmuje:

- przygotowanie rob6t, oznakowanie robot,

- mechaniczne i r eczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzchn i z ewentualnym
myciem wod a, a w tym réwnie z wod a pod ci  $nieniem,
- r eczne odspojenie stwardniatych zanieczyszcze n,
- wywiezienie zanieczyszcze # (odpadkéw) z miejsca budowy,
- ocenia wizualna doktadno sci wykonania robot,
- odwiezienie sprz etu po zako nczonych robotach.
Cena wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych n awierzchni drogowych emuls;j a

asfaltow a obejmuje:

- przygotowanie rob6t, oznakowanie robot,

- zakup lepiszcza i innych niezb ednych materiatéw,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i napetn ienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i bada n laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

- odwiezienie sprz etu po zako nczonych robotach.



