KARTA KATALOGOWA | EOW-2L 65/650 ecol-unicon

w kregach czystych wéd
Wysokosprawny osadnik wirowy dwukomorowy z wktadem lamelowym
5!
max 90° Y:
i wylot wiot wylot
~ 3 —f- s - S
max 90° . "
¥
.

A 21000
Specyfikacje techniczne na kazde urzadzenie z typoszeregu,
wlot wraz z opisem technicznym i mozliwymi modyfikacjami
TR Wlet wymiaréw, znajduja sie na stronie www.ecol-unicon.com
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! \ Osadniki wirowe, jako wyroby jednostkowego zastosowania,

‘E820- 20 mm wykonywane s3 wg Indywidualnej Dokumentacji Technicznej.
Korpusy osadnikéw, w zaleznosci od $rednicy, produkowane sg
zgodnie z norma PN-EN 1917 i/lub aprobatami technicznymi:
Aprobatg Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej ITB
AT-15-8484/2013, Aprobatg Techniczna Instytutu Kolejnictwa IK
AT/07-2012-0255-00 oraz Aprobatg Techniczng Instytutu
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L EOW-2L 65/650 65 650 2000 | 7700 | 2000 7700 |1820| 1000 max 600 6770 1320 83 20 19100
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*) Qnom (80%) — wartosci przeptywu nominalnego dla sprawnosci osadnika wynoszgcej 80%.
Qmax — maksymalna przepustowos¢ hydrauliczna urzadzenia, przy ktérej nie ma niebezpieczenstwa wyptukania zgromadzonych zanieczyszczen.
S — oznakowanie urzadzen dostarczanych na plac budowy w elementach.

*%) Zwiekszenie wartosci A poprzez zastosowanie dodatkowych kregéw nadbudowy.

Charakterystyka hydrauliczna i rozwigzanie techniczne kazdego osadnika wirowego jest okreslane indywidualnie z uwzglednieniem parametrow
zlewni, ukfadu sieci kanalizacyjnej i lokalizacji urzadzenia.

Producent: Ecol-Unicon Sp. z 0.0. ul. Réwna 2, 80-067 Gdansk, tel.: +48 58 300 14 00, fax: +48 58 306 57 02
Firma Ecol-Unicon zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w konstrukcji urzadzen bez uprzedniego powiadamiania.
Wszelkie aktualizacje dostgpne sg na www.ecol-unicon.com 2013
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Wysokosprawny osadnik wirowy dwukomorowy z wktadem lamelowym

OPIS TECHNICZNY

Osadnik wirowy EOW-2L 65/650 zwktadem

lamelowym to urzadzenie stuzace do redukowania

zawartosci zawiesiny ogoélnej w Sciekach i bedace optymalnym

rozwigzaniem w terenie zurbanizowanym, gdzie wymagane jest

zastosowanie urzadzenia o duzej efektywnosci oczyszczania

Sciekdw z zawiesiny ogdlnej i matych gabarytach. Najczesciej

osadniki te stosuje sie przy zlewniach miejskich, duzych weztach

komunikacyjnych itp. Gtéwne zalety osadnikow wirowych:

e wysoka skuteczno$¢ oczyszczania sciekow z zawiesin

* mniejsza od tradycyjnych osadnikdw powierzchnia
zabudowy w planie

e umieszczenie wlotu do osadnika w zakresie 9o° lewo/prawo
do osi wlotu, co znaczaco utatwia podtgczenie urzadzenia do
sieci kanalizacyjnej

* tatwa eksploatacja

1. Parametry pracy

Osadnik EOW-2L 65/650 charakteryzujg nastepujace parametry:
Qpom = 65 dm?/s — przeptyw nominalny

Qpnax = 650 dm’/s — przeptyw maksymalny

Efekt oczyszczania z zawiesiny ogdlnej < 100 mg/dm® przy
doborze urzadzenia zgodnym z wytycznymi producenta
zawartymi w Katalogu Projektanta Ecol-Unicon.

2. Budowa, Wyposazenie, Procesy

Osadnik wirowy EOW-2L skfada sie z 2 zbiornikow. Kazdy
zbiornik zbudowany jest z  prefabrykowanych elementéw
betonowych i  zelbetowych, wykonanych z  betonu
wibroprasowanego C35/45, C40/50 lub C45/55 wodoszczelnego
W8, o nasigkliwosci ponizej 5% (opcjonalnie ponizej 4%),
mrozoodpornego F-150. Korpusy betonowe, w zaleznosci od
$rednicy, produkowane s3 zgodnie z norma PN-EN 1917,
Aprobatg Techniczng ITB, Aprobata Techniczng IBDIM oraz
Aprobatg Techniczng IK. W zaleznosci od lokalizacji osadnika
stosowane s3 wiazy zeliwne lub Zeliwno-betonowe o klasach
A1s, B125, C250 i D4oo. W celu dostosowania wierzchu pokrywy
osadnika do rzednej terenu stosuje sie dodatkowa nadbudowe
zkregéw betonowych o $rednicy odpowiadajacej srednicy
korpusu. Wlot i wylot standardowo umieszczone sg w osi
osadnika. Mozliwe jest jednak odchylenie osi wlotu i wylotu jak
rowniez podtaczenie kilku wlotdw. Korpus moze by¢ wykonany
ztworzywa sztucznego PE-HD w klasach wytrzymatosci SN2,
SN i SN8 [kN/m*] wg PN-EN ISO 9969:2007.

W osadnikach wirowych oprécz sity grawitacji wykorzystuje sie
dodatkowo site odsrodkowa. W konsekwencji uzyskiwana jest
wysoka sprawnos¢ separacji zawiesin przy duzych obcigzeniach
hydraulicznych, a tym samym relatywnie zmniejsza sie
powierzchnia osadnika w planie. Ruch wirowy sciekow
doptywajgcych do urzadzenia wywotany jest za pomoca
deflektora kierunkowego. Wylot z komory wirowej nastepuje w
srodkowej czesci zbiornika (rura centralna). Drugi zbiornik jest
wyposazony we wktad lamelowy i petni funkcje separatora
substancji ropopochodnych.

3. Bezpieczenstwo

Betonowe korpusy osadnika EOW-2L nie wymagaja zazwyczaj
dodatkowego docigzenia. Osadnik jest tatwy w eksploatad;ji
oraz zabezpieczony przed wyptukaniem zawiesiny. Opcjonalnie
urzadzenie mozna wyposazy¢ w instalacje alarmowa.

4. Eksploatacja

Osadnik wymaga regularnej kontroli oraz czyszczenia.

Kontrola osadnika obejmuje:

e wizualng ocene stanu technicznego elementow

e usuniecie zgromadzonych lisci, gatezi i innych zanieczyszczen
ptywajacych

e sprawdzenie ilosci zgromadzonego osadu minimum dwa
razy w roku

Czyszczenie osadnika moze odbywad sie z powierzchni terenu

inie wymaga schodzenia do wnetrza urzadzenia. Pakiet

lamelowy jest elementem demontowanym wyposazonym

w uchwyt umozliwiajgcy wyciggniecie na zewnatrz osadnika

i moze byc¢ uzywany wielokrotnie.

5. Sktadowanie

Elementy prefabrykowane nalezy sktadowa¢ w pozycji
zabudowy. Teren sktadowania powinien by¢ poziomy, réwny,
odwodniony oraz w miare mozliwosci utwardzony. W przypadku
sktadowania w terenie nieutwardzonym, pierwszy element
powinien by¢ utozony na klockach drewnianych (lub innych).
Prefabrykaty mozna sktadowac w stupkach, oddzielajac kolejne
elementy drewnianymi przektadkami. Wysokos¢ stupkow nie
powinna przekracza¢ 2 m dla kregéow i pokryw. Podczas
sktadowania nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na zabezpieczenie
elementow przed uszkodzeniem oraz zapewni¢ dobry dostep do
uchwytéw transportowych.

6. Przygotowanie podtoza i posadowienie

Sposob posadowienia korpusu w gruncie powinien by¢ okreslony
w dokumentacji technicznej. W przypadku:

e gruntéw nosnych - dno wykopu w miejscu posadowienia
korpusu mozna przygotowac wykonujac podbudowe grubosci 10
cm z betonu C8/10, wzglednie usypujac warstwe grubego zwiru
lub pospotki grubosci min. 10 cm i zageszczajac az do uzyskania
odpowiedniej rzednej oraz stopnia zageszczenia zgodnie z
projektem.

e wysokiego poziomu wodd gruntowych - sposob
posadowienia powinien uwzglednia¢ mozliwos¢ wyporu studni.
W sytuacji, gdy sita wyporu przewyzsza ciezar pustej studni,
nalezy wykona¢ odsadzke przeciwwyporows lub specjalng ptyte,
do ktorej nalezy ja zakotwi¢. Obliczenia statyczne nalezy
wykona¢ zgodnie z obowigzujagcymi normami. Posadowienie
elementow studni powinno odbywaé sie z zachowaniem:
okreslonej kolejnosci, wtasciwych rzednych, katéw wlot-wylot,
pionowosci konstrukgji.

7. Spetnienie wymogow prawnych

Osadniki EOW-2L Ecol-Unicon jako wyroby jednostkowego
zastosowania, wykonywane sg wg Indywidualnej Dokumentagji
Techniczne;j.

Producent: Ecol-Unicon Sp. z 0.0. ul. Réwna 2, 80-067 Gdansk, tel.: +48 58 300 14 00, fax: +48 58 306 57 02
Firma Ecol-Unicon zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w konstrukciji urzadzen bez uprzedniego powiadamiania.
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