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Typ urządzenia 

Qnom(80%) / Qmax* 

Qnom 

(80%) 

Przep. 
hydraul. 

Qmax 

ZBIORNIK 1 ZBIORNIK 2 

Hw Amin** 
Średnica rur  
wlot/wylot 

DN 

Pojemność 
części 
osad. 

w urządz. 

Pojemność 
mag. oleju 

Dop. 
grub. 

warst. 
osadu 

Dop. 
grub. 

warst. 
oleju 

Masa 
całkowita 

Średnica 
wewn. 

Dw1 

Masa 
najcięż. 

elem. 

Średnica 
wewn. 

Dw2 

Masa 
najcięż. 

elem. 

[dm3/s] [dm3/s] [mm] [kg] [mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [dm3] [dm3] [cm] [cm] [kg] 

EOW-2L 65/650  65 650 2000 7700 2000 7700 1820 1000 max 600 6770 1320 83 20 19100 

 

*) Qnom (80%) – wartości przepływu nominalnego dla sprawności osadnika wynoszącej 80%. 

     Qmax – maksymalna przepustowość hydrauliczna urządzenia, przy której nie ma niebezpieczeństwa wypłukania zgromadzonych zanieczyszczeń. 

     S – oznakowanie urządzeń dostarczanych na plac budowy w elementach. 

**) Zwiększenie wartości A poprzez zastosowanie dodatkowych kręgów nadbudowy. 

Charakterystyka hydrauliczna i rozwiązanie techniczne każdego osadnika wirowego jest określane indywidualnie z uwzględnieniem parametrów 

zlewni, układu sieci kanalizacyjnej i lokalizacji urządzenia. 

 

A ≥ 1000 

max 600 

1820 

1820- 20 mm 

 

 

2000 2000 0,5-1,0 m 

Specyfikacje techniczne na każde urządzenie z typoszeregu, 

wraz z opisem technicznym i możliwymi  modyfikacjami 

wymiarów, znajdują się na stronie www.ecol-unicon.com 

 

Osadniki wirowe, jako wyroby jednostkowego zastosowania, 

wykonywane są wg Indywidualnej Dokumentacji Technicznej. 

Korpusy osadników, w zależności od średnicy, produkowane są 

zgodnie z normą PN-EN 1917 i/lub aprobatami technicznymi: 

Aprobatą Techniczną Instytutu Techniki Budowlanej ITB 

AT-15-8484/2013, Aprobatą Techniczną Instytutu Kolejnictwa IK 

AT/07-2012-0255-00 oraz Aprobatą Techniczną Instytutu 

Badawczego Dróg i Mostów IBDiM AT/2007-03-1386/2. 
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Osadnik  wirowy EOW-2L 65/650  z wkładem 

lamelowym  to urządzenie służące do redukowania 

zawartości zawiesiny ogólnej w ściekach i będące optymalnym 

rozwiązaniem w terenie zurbanizowanym, gdzie wymagane jest 

zastosowanie urządzenia o dużej efektywności oczyszczania 

ścieków z zawiesiny ogólnej i małych gabarytach.  Najczęściej 

osadniki te stosuje się przy zlewniach miejskich, dużych węzłach 

komunikacyjnych itp. Główne zalety osadników wirowych: 

• wysoka skuteczność oczyszczania ścieków z zawiesin 

• mniejsza od tradycyjnych osadników powierzchnia 

zabudowy w planie 

• umieszczenie wlotu do osadnika w zakresie 90° lewo/prawo 

do osi wlotu, co znacząco ułatwia podłączenie urządzenia do 

sieci kanalizacyjnej 

• łatwa eksploatacja 

1. Parametry pracy 

Osadnik EOW-2L 65/650 charakteryzują następujące parametry: 

Qnom = 65 dm
3
/s – przepływ nominalny 

Qmax = 650 dm
3
/s – przepływ maksymalny 

Efekt oczyszczania z zawiesiny ogólnej  < 100 mg/dm
3
 przy 

doborze urządzenia zgodnym z wytycznymi producenta 

zawartymi w Katalogu Projektanta Ecol-Unicon. 

2. Budowa, Wyposażenie, Procesy 

Osadnik wirowy EOW-2L składa się z 2 zbiorników. Każdy 

zbiornik zbudowany jest z  prefabrykowanych elementów 

betonowych i żelbetowych, wykonanych z betonu 

wibroprasowanego C35/45, C40/50 lub C45/55 wodoszczelnego 

W8, o nasiąkliwości poniżej 5% (opcjonalnie poniżej 4%), 

mrozoodpornego F-150. Korpusy betonowe, w zależności od 

średnicy,  produkowane są zgodnie z normą PN-EN 1917, 

Aprobatą Techniczną ITB, Aprobatą Techniczną IBDiM oraz 

Aprobatą Techniczną IK. W zależności od lokalizacji osadnika 

stosowane są włazy żeliwne lub żeliwno-betonowe o klasach 

A15, B125, C250 i D400. W celu dostosowania wierzchu pokrywy 

osadnika do rzędnej terenu stosuje się dodatkową nadbudowę 

z kręgów betonowych o średnicy odpowiadającej średnicy 

korpusu. Wlot i wylot standardowo umieszczone są w osi 

osadnika. Możliwe jest jednak odchylenie osi wlotu i wylotu jak 

również podłączenie kilku wlotów. Korpus może być wykonany 

z tworzywa sztucznego PE-HD w klasach wytrzymałości SN2, 

SN4 i SN8 [kN/m
2
] wg PN-EN ISO 9969:2007. 

W osadnikach wirowych oprócz siły grawitacji wykorzystuje się 

dodatkowo siłę odśrodkową. W konsekwencji uzyskiwana jest 

wysoka sprawność separacji zawiesin przy dużych obciążeniach 

hydraulicznych, a tym samym relatywnie zmniejsza się 

powierzchnia osadnika w planie. Ruch wirowy ścieków 

dopływających do urządzenia wywołany jest za pomocą 

deflektora kierunkowego. Wylot z komory wirowej następuje w 

środkowej części zbiornika (rura centralna). Drugi zbiornik jest 

wyposażony we wkład lamelowy i pełni funkcję separatora 

substancji ropopochodnych. 

3. Bezpieczeństwo 

Betonowe korpusy osadnika EOW-2L nie wymagają zazwyczaj 

dodatkowego dociążenia. Osadnik jest łatwy w eksploatacji 

oraz zabezpieczony przed wypłukaniem zawiesiny. Opcjonalnie 

urządzenie można wyposażyć w instalację alarmową. 

4. Eksploatacja 

Osadnik wymaga regularnej kontroli oraz czyszczenia. 

Kontrola osadnika obejmuje: 

• wizualną ocenę stanu technicznego elementów 

• usunięcie zgromadzonych liści, gałęzi i innych zanieczyszczeń 

pływających 

• sprawdzenie ilości zgromadzonego osadu minimum dwa 

razy w roku 

Czyszczenie osadnika może odbywać się z powierzchni terenu 

i nie wymaga schodzenia do wnętrza urządzenia. Pakiet 

lamelowy jest elementem demontowanym wyposażonym 

w uchwyt umożliwiający wyciągnięcie na zewnątrz osadnika 

i może być używany wielokrotnie. 

5. Składowanie 

Elementy prefabrykowane należy składować w pozycji 

zabudowy. Teren składowania powinien być poziomy, równy, 

odwodniony oraz w miarę możliwości utwardzony. W przypadku 

składowania w terenie nieutwardzonym, pierwszy element 

powinien być ułożony na klockach drewnianych (lub innych). 

Prefabrykaty można składować w słupkach, oddzielając kolejne 

elementy drewnianymi przekładkami. Wysokość słupków nie 

powinna przekraczać 2 m dla kręgów i pokryw. Podczas 

składowania należy zwrócić szczególną uwagę na zabezpieczenie 

elementów przed uszkodzeniem oraz zapewnić dobry dostęp do 

uchwytów transportowych. 

6. Przygotowanie podłoża i posadowienie 

Sposób posadowienia korpusu w gruncie powinien być określony 

w dokumentacji technicznej. W przypadku: 

• gruntów nośnych - dno wykopu w miejscu posadowienia 

korpusu można przygotować wykonując podbudowę grubości 10 

cm z betonu C8/10, względnie usypując warstwę grubego żwiru 

lub pospółki grubości min. 10 cm i zagęszczając aż do uzyskania 

odpowiedniej rzędnej oraz stopnia zagęszczenia zgodnie z 

projektem. 
• wysokiego poziomu wód gruntowych - sposób 

posadowienia powinien uwzględniać możliwość wyporu studni. 

W sytuacji, gdy siła wyporu przewyższa ciężar pustej studni, 

należy wykonać odsadzkę przeciwwyporową lub specjalną płytę, 

do której należy ją zakotwić. Obliczenia statyczne należy 

wykonać zgodnie z obowiązującymi normami. Posadowienie 

elementów studni powinno odbywać się z zachowaniem: 

określonej kolejności, właściwych rzędnych, kątów wlot–wylot, 

pionowości konstrukcji. 

7. Spełnienie wymogów prawnych 

Osadniki EOW-2L Ecol-Unicon jako wyroby jednostkowego 

zastosowania, wykonywane są wg Indywidualnej Dokumentacji 

Technicznej. 

 

OPIS TECHNICZNY 


