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KARTA TYTULOWA PRZEDMIARU ROBOT

1. Nazwa i kod zamo6wienia nadana przez Zamawiajacego
Potréjne powierzchniowe utrwalenie emulsjq asfaltowq i krusgywem tamanym frakcji

8/16, 6,3/12,8 i 2/6,3 mm na drodze gminnej Drqiewo — Sarnowa Gora na dziatkach Nr
117, 76, 94 na odcinku diugosci 2196 m

2. Nazwa i kody robét budowlanych wg Wspoélnego Stownika Zaméwien (CPV):
45233142-6 Roboty w zakresie naprawy drog

¢+ 45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych

obiektéw budowlanych lub ich czeSci oraz roboty w zakresie
inzynierii ladowej

¢ 45233220-7 - Roboty w zakresie nawierzchni drog

3. Adres wykonania robét:
Droga gminna Drqzewo — Sarnowo Gora
4, Nazwa i adres Zamawiajacego:
Gmina Sonsk, 06-430 Sonsk ul. Ciechanowska 20

5. Data opracowania przedmiaru: Styczen 2007

6. Autor opracowania: A. Dusinski




PRZEDMIAR ROBOT

na wykonanie potréjnego powierzchniowego utrwalenia emulsja asfaltowa i
kruszywem tamanym o frakcji 8/16, 6,3/12,8 i 2/6,3 mm na drodze gminnej
Drazewo — Sarnowa Gora na dziatkach Nr 117, 76, 94 na
odcinku diugosci 2196 m

45233142-6 Roboty w zakresie naprawy drog

Podstawa Jedn. llos¢
L.p| NrSST wyceny Opis rodzaju robo6t miary | Jednostek
1 2 3 4 5 6

04.00.00. PODBUDOWA

1 04.01.01. KNNR 6 | Mechaniczne profilowanie istniejgcej
0103-03 | podbudowy zwirowej réwniarkg z

zageszczeniem walcem ogumionym m2 11419,20
2196,00x5,20 = 11419,20 m2

2 | 04.04.01. | KNNR 6 |Wykonanie wzmocnienia istniejacej
0112-05 | podbudowy kruszywem naturalnym
stabilizowanym mechanicznie (posp6tka) przy m2 11419,20
grubosci warstwy po zageszczeniu 10 cm
2196,00x5,20 = 11419,20 m2

05.03.08. POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE

3 05.03.08. KNNR 6 | Wykonanie potréjnego powierzchniowego
1003-03 | utrwalenia nawierzchni kruszywem naturalnym
tamanym o uziarnieniu 8/16; 6,3/12,8 i 2/6,3
mm z zastosowaniem emulsji asfaltowej K1-65| m2 10980
lub K2-65

2196,00x5,00 = 10980 m2




KOSZTORYS OFERTOWY

na wykonanie potréjnego powierzchniowego utrwalenia emulsja asfaltowa i kruszywem
tamanym o frakcji 8/16, 6,3/12,8 i 2/6,3 mm na drodze gminnej Drazewo — Sarnowa Gora
na dziatkach Nr 117, 76, 94 na odcinku diugosci 2196 m

45233142-6 Roboty w zakresie naprawy drog

Jedn. lios¢ Cena Wartosé
L.p| NrSST Opis rodzaiju robét Miary Jedn. Jedn. robét
Podstawa zt. w zt.
wyceny
1 2 , 3 4 5 6 7
04.00.00. | PODBUDOWA
1 KNNR 8 | Mechaniczne profilowanie istniejacej
0103-03 | podbudowy zwirowej réwniarkg z
zageszczeniem walcem ogumionym m2 11419,20
2196,00x5,20 = 11419,20 m2
2 KNNR & | \Wykonanie wzmocnienia istniejgcej
011205 | nodbudowy kruszywem naturalnym
stabilizowanym mechanicznie (pospdtkg)
przy grubosci warstwy po zageszczeniu 10 P 11438,28
cm
2196,00x5,20 = 11419,20 m2
05.03.08. POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE
3 KNNR 6 | Wykonanie potréjnego powierzchniowego
1003-03 | utrwalenia nawierzchni kruszywem
naturalnym tamanym o uziarnieniu 8/16;
6,3/12,8 i 2/6,3 mm z zastosowaniem m2 10980
emulsji asfaltowej K1-65 lub K2-65
2196,00x5,00 = 10980 m2
RAZEM WARTOSC ROBOT
PODATEKVAT| % 22,00
OGOLEM WARTOSC ROBOT




Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Ulepszenie nawierzchni zwirowej przez potréjne powierzchniowe utrwalenie
emulsjg asfaltowg i kruszywem kruszonym.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem n/n szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru ulepszenia nawierzchni zwirowej przez powierzchniowe utrwalenie
przy uzyciu emulsji asfaltowej Sredniorozpadowej oraz kruszyw kruszonych,

na drodze gminnej w miejscowosci Drazewo — Sarnowa Goéra na dziatkach Nr 117,
76, 94 na odcinku ditugosci 2196 m, obcigzonej ruchem lekkim (KR1)

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji dotyczace prowadzenia obejmujgcych potréjne
powierzchniowe utrwalenie przy uzyciu emulsji asfaltowej nawierzchni Zzwirowej z
wyprofilowaniem wcze$niej rowniarkg i zgeszczona walcami.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Powierzchniowe utrwalenie potréjne to sprysk emulsji asfaltowej, trzykrotne
rozsypanie kruszywa oraz zageszczenie walcami ogumionymi i gtadkimi poszczeg6inych
warstw. Celem powierzchniowego ulepszenia jest uszczelnienie przygotowanej wczesniej
podbudowy zwirowe;.

1.4.2. Asfaltowa emulsja kationowa.
Asfaltowa emulsja kationowa jest to lepiszcze bitumiczne w postaci zawiesiny
rozproszonego asfaltu w wodzie otrzymana z zastosowaniem emulgatora kationowego.

1.5. Wykonawca robé6t odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powierzchniowego utrwalenia wedtug zasad
SST sa:
2.1.1. Kruszywo:
Do zabiegu nalezy stosowaé:
grysy lub zwiry kruszone frakcji: & 8/16 mm & 6,3/12,8 mm < 2/6,3 mm
2.1.1.1. Wymagania dla grysow i zwiréw sortowanych:
1. Zawartos¢ ziaren ponizej 0,075 mm - max 1,5%
2. Zawarto$¢ frakcji podstawowej - min.75%
3. Zanieczyszczenia organiczne - barwa nie ciemniejsza niz wzorcowa
4. Zanieczyszczenia obce -max 0,1%
2.1.1.2. Warunki dostaw i sktadowania.
Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem
Nadzoru. Podtoze sktadowiska powinno by¢ réwne o twardej powierzchni zabezpieczajgcej
przed zanieczyszczeniem.



Tablicanr1  Asfaltowa emulsja kationowa $redniorozpadowa - wymagania.

Wyszczegdinienie wtadciwosci Wymagania
Barwa brazowa do ciemno brgzowej
Zawartosc¢ asfaltu 59 - 70%
Lepko$¢ °Englera =3 °E

Indeks rozpadu 80-120 g/100g
Przyczepnos¢ asfaltu do kruszywa

granitowego z emulsji mniej niz 2% 85%

Podczas realizacji zadania zabrania sig stosowania lepiszczy pochodzacych od
roznych producentow. Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji, czas jej sktadowania nie
powinien przekracza¢ 4 tygodni od daty produkcii, temperatura przechowywania emulsji nie
powinna by¢ nizsza niz +3 °C.

3. SPRZET
3.1. Rodzaje sprzetu .
Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym, sprawnym technicznie sprzgtem:
- skrapiarka lepiszcza sterowana komputerowo (5000 — 9000 dm3)
- rozécietacz kruszywa samojezdny (szerokosci (2,65 — 4,10 m)
- walec statyczny ogumiony 8 -10 Mg
- walec statyczny stalowy 6-8 Mg
- szczotka mechaniczna

3.2 Szczotka mechaniczna - jest przeznaczona do usuwania luznych ziaren kruszywa.

3.3. Skrapiarka lepiszcza - musi gwarantowac réwnomierny i zgodny z projektowanag iloscig
sprysk lepiszcza w kierunku podtuznym i poprzecznym.

3.4. Rozscietacz kruszywa - powinna zapewni¢ roztozenie kruszywa o zatozonej frakcji

i w wymaganej ilosci na zatozonej szerokoéci z predkoscig zblizona do predkosci
poruszania sie skrapiarki.

3.5. Walec statyczny - $redni (nie moze powodowa¢ miazdzenia ziarn kruszywa)

4. TRANSPORT
4.1. Kruszywo nalezy przewozi¢ w taki sposob, aby nie dopusci¢ do jego zanieczyszczenia
i zmieszania réznych frakgiji.

4.2. Emulsja asfaltowa kationowa $redniorozpadowa - powinna by¢ transportowana

w cysternach lub skrapiarkach. Cysterny powinny byC podzielone przegrodami 0
pojemnosci

nie wiekszej niz 1 m°>,

5. WYKONANIE ROBOT
5 1. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia obejmuje nastepujace czynnosSci:
a) ocene stanu istniejgce] podbudowy zwirowej - dokonuje Inspektor Nadzoru przy
wspotudziale Wykonawcy.
b) rodzaj powierzchniowego utrwalenia oraz wielko$é frakcji okresla Zamawiajacy
w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.




Tablica nr 2. Teoretyczna ilos¢ emulsji | kruszywa na 1 m®.

Numer warstwy pow. Frakcja kruszywa 1lo$¢ kruszywa llos¢ emulsiji
utrwalenia @ mm kg/m® kg/m?
I 8/16 20-22 1,6-1,8
Il 6,3/12,8 15-18 2,0-2,2
1 2/6,3 11-13 1,4-1,6

5.1.1. Ustalenie rzeczywistej ilosci sktadnikow na 1 m’.

Okreslenie rzeczywistej ilosci skladnikow lepiszcza i kruszywa zostanie ustalone
orzez Inspektora Nadzoru i Wykonawcg na odcinku probnym przy uwzglednieniu
wszystkich warunkéw terenowych.

5.2. Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru projekt organizacji robot
i harmonogram robat.

5.3. Zakres organizaciji robot.

5.3.1. Przygotowanie podtoza.

Przed przystgpieniem do powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zwirowe;
podtoze nalezy wyréwnaé (uzupetnic) przy uzyciu kruszywa stabilizowanego mechanicznie,
a nastepnie wyprofilowa¢ do wtasciwego profilu podtuznego i poprzecznego.

5.3.1.2. Oczyszczenie istniejacej podbudowy.

Tuz przed przystapieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢

oczyszczona. Przed przystapieniem do robét wskazane jest zwilzenie podbudowy woda.
5.3.2. Oznakowanie robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka, na ktérym wykonywane jest
powierzchniowe utrwalenie od chwili rozpoczgcia robot, az do korica okresu pielggnacii
(oddanie nawierzchni do ruchu bez ograniczen) odpowiedzialny jest wykonawca robot.

Projekt oznakowania i zabezpieczenia rob6t zgodny z Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dn. 3 lipca 2003 w sprawie szczeg6towych warunkow technicznych dla
znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow
ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181 z dn. 23 grudnia 2003 r.) oraz z
,Instrukcjg oznakowania robét w pasie drogowym” stanowigcg zatgcznik Nr 1 do
Zarzadzenia Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184
z dn. 6 czerwca 1990r. ( Monitor Polski nr 24 z 1990r) Wykonawca przediozy do akceptacji
w Programie Zapewnienia Jakosci.

Komplet oznakowania powinien by¢ ustawiony na ok. 1 godz. przed rozpoczegciem
robét. W okresie pierwszych 48 godz., a przy niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych
w okresie 3 déb od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia nalezy sie liczy¢
z mozliwo$cig wystapienia zlotéw ziarn kruszywa, dlatego predko$¢ ruchu powinna byc
ograniczona do 30 km/h.

5.3.3. Rozktadanie lepiszcza.

Lepiszcze nalezy rozktadac na podbudowie przy dobrej, bezdeszczowej pogodzie
i przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 10 °C. Rozpoczecie robot moze nastgpic
po wykonaniu badan sprawdzajgcych wg p. 6.1.2. i upewnieniu sig, ze nawierzchnia
zostata przygotowana zgodnie z wymaganiami, a sprzet gwarantuje roztozenie
przewidzianej ilosci lepiszcza. Temperatura rozktadanej emulsji asfaltowej jest funkcjg
procentowosci emulsji

(98]



i jej lepko$¢ powinna zapewnic¢ rownomierne pokrycie nawierzchni.

Przy rozpoczynaniu skrapiania zaleca sig, aby lepiszcze (do chwili jednorodnego
dozowania) wyptywato na arkusze papy lub folii roztozone na nawierzchni. Poniewaz
w wiekszosci skrapiarek, przy krawedziach pokrywanego pasa, lepiszcze jest dozowane
w mniejszych ilosciach (dwukrotne pokrycie, a nie trzykrotne) dlatego tez przy wykonywaniu
drugiej potowy jezdni nalezy emulsje rozkladaé na zaktadke (ok. 20 cm). Tolerancja
w zakresie dozowania lepiszcza wynosi +/- 50 g/im’.

5.3.4. Rozktadanie kruszywa.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomiernie, warstwg w ilosci ustalonej
wg n/n SST w p. 5.1.1. na $wiezo roztozone; warstwie emulsji asfaltowej za pomoca
uktadarki kruszywa jadacej za skrapiarka. Czas jaki uptywa od chwili roztozenia lepiszcza
do chwili roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund). Roboty
powinny by¢ tak zorganizowane, aby ukiadarka kruszywa czekata na skrapiarke, nigdy
odwrotnie. Skrapiarka lepiszcza jest maszyna wiodaca. Uktadane kruszywo nie moze byc
mokre, ze wzgledu na wydtuzenie czasu rozpadu emulsji. Tolerancja w zakresie uktadania
kruszywa wynosi +/- 1 dm® / m?.

5.3.5. Watowanie.

Bezposrednio po roztozeniu pierwszej warstwy kruszywa, waluje sie jg tylko wstepnie,

a wiasciwe utwierdzenie ziaren w nawierzchni przeprowadza si¢ dopiero po utozeniu
drugiej warstwy kruszywa. W celu uzyskania wiasciwego przywatowania mozna przyjaé 3-4
- krotne przejécie walca. Warstwe trzecig z uzyciem emulsji i zwiru frakcji 2/8 mm nalezy
wykonaé po oczyszczeniu z luznego kruszywa po kilku dniach od utozenia warstwy drugiej.
Ostateczne utwierdzenie ziaren kruszywa i utozenie ,mozaiki” nastgpuje dopiero po kilku
dniach pod wptywem ruchu.

5.3.6. Pielegnacja wykonanego powierzchniowego utrwalenia.

Na éwiezo pofozonym powierzchniowym utrwaleniu nalezy ograniczy¢ predkosc¢
ruchu do 30 km/h. Diugos$é okresu, w ktorym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy
od istniejacych warunkéw pogodowych i ruchowych. Po uplywie dwoch- trzech dni nalezy
przeprowadzi¢ zamiatanie szczotkg mechaniczng celem usuniecia niezwigzanych
lepiszczem ziaren kruszywa. Nastepnie powierzchniowe utrwalenie moze by¢ oddane do
ruchu niekontrolowanego.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz ich zgodno$¢
z wymaganiami n/n SST odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Do obowigzkow
Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inspektora Nadzoru
Programu Zapewnienia Jakosci /PZJ/, w ktorym nalezy przedstawiC zamierzony sposob
wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie
robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program Zapewnienia Jakosci /PZJ/ powinien zawiera¢ w szczegolnosci:

- opis organizacji robét, w tym: harmonogram, sposdéb prowadzenia robot, organizacje
ruchu na budowie wraz z oznakowaniem, zasady bhp;

- wykaz zespotéw roboczych, opis kwalifikacji i przygotowania praktycznego;

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametrow
technicznych oraz opisem wyposazenia w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne;

- wykaz $rodkow transportu (rodzaje i iloéci) oraz urzadzen do magazynowania

i zatadunku lepiszcza i kruszywa,

-opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podczas dostaw materiatu, sprawdzania

i cechowania sprzetu oraz prowadzenia robot;

- wykaz odpowiedzialnych za jako$¢€ | terminowos$¢ wykonania elementow robot;
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- opis postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
6.1. Kontrola jakosci materiatow.
6.1.1. Kruszywo

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych kruszyw, prowadzi na swoj
koszt kontrole ilosciowo-jako$ciowg ich dostaw. Badania wykonywane przez Wykonawce
powinny obejmowac sprawdzenie spetnienia wymagan cech gatunkowych zgodnych
z p. 2.1.1.1. Minimalna ilo$¢ i czestotliwo$¢ badan powinna wynosi¢ jedno badanie
na partie kruszywa dostarczong na sktadowisko. Kazda jednostkowa dostawa kruszywa
/samochod z kruszywem/ powinna by¢ oceniona wizualnie i w przypadku wystgpienia
watpliwosci odnosnie jakosci nalezy kruszywo takie umiesci¢ na oddzielnym sktadowisku
do chwili wykonania sprawdzajacych badan laboratoryjnych
Wykonawca w opracowanym PZJ powinien okre$li¢ szczegotowo:

- sposoéb dokonania odbioru kruszywa od producenta;
- przyjeta czestotliwos¢ badan;
- sposo6b pobierania prébek (zgodnie z PN-76/B-06721),
- laboratorium wykonujgce badania;
- sposob postepowania w przypadku stwierdzenia dostawy partii kruszywa niezgodnego
z wymaganiami SST.
Inspektor Nadzoru moze niezaleznie zazgda¢ wykonania badan dodatkowych przez
Wykonawce lub we wtasnym zakresie.
6.1.2. Emulsja asfaltowa kationowa.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prawidtowe zamdwienie i jako$¢ stosowanego
lepiszcza, prowadzi na swéj koszt jego kontrole. W opracowanym Programie Zapewnienia
Jakosci Wykonawca powinien okreslié sposéb dokonywania odbioru partii lepiszcza oraz
rodzaj i czestotliwos¢ badac kontroinych. Producent emulsji powinien dotgczy¢
do dokumentéw przewozowych atest jakosci emulsji. dla kazdej dostarczonej partii (Srodka
transportu) nalezy okreslié:

- barwe emulsji,

- jednorodno$¢ emuls;ji,

- czas rozpadu.

Z dostarczonych partii emulsji nalezy wybrac¢ 1 lub 2 (w zalezno$ci od dtugosci odcinka)
i pobraé¢ 2 dm’ lepiszcza do szczelnego pojemnika, z potowy probki wykonaé badania,
a ich wyniki przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.

6.2. Badania przed wykonaniem robét.

6.2.1. Badania regulujgce sprzet.

Przed sezonem roboét i po kazdej naprawie skrapiarki i uktadarki kruszyw maszyny te,
powinny by¢ poddane badaniom testujgcym. Na specjalnym stanowisku lub poletku
powinny by¢ okreslane zalezno$ci pomiedzy wydatkiem lepiszcza i kruszywa, a
nastepstwami takich parametrow jak:

- ci$nienie | obroty pompy
- predkos$¢ jazdy skrapiarki
- predkos$¢ jazdy uktadarki kruszywa

Podczas tych badan powinna by¢ takze okreslona réwnomiernos¢ dozowania
lepiszcza i kruszywa w kierunku podiuznym i poprzecznym przy réznych szerokosciach
rozktadania. Wynik tego powinien by¢ przedstawiony w postaci tabel lub wykreséw
pozwalajgcych
na ustawienie mechanizméw regulacyjnych i predkosci jazdy dla zatozonej iloSci
rozktadanego lepiszcza lub kruszywa.

6.2.2. Badania sprawdzajgce.




Niezaleznie od badan testujacych sprzet, przed rozpoczeciem robdt
powierzchniowego utrwalenia powinny by¢ wykonane nastepujace badania kontrolne:
a) Sprawdzenie jakosci kruszywa i lepiszcza przez laboratorium Zamawiajgcego.
b) Sprawdzenie stanu przygotowania podbudowy, na ktorej ma by¢ wykonane
powierzchniowe utrwalenie, polegajace na wizualnej ocenie jakosci wykonanych robot
przygotowawczych (remontowych), oczyszczenia nawierzchni.
c) Ocena wizualna stanu technicznego sprzetu i wszystkich jego podzespotow
oraz urzadzen majacych wptyw na dozowanie lepiszcza i kruszywa.
d) Sprawdzenie na wybranym odcinku doéwiadczalnym (odcinek drogi, plac) dozowania
ilosci lepiszcza i kruszywa przy takich nastawach parametrow, jakie zamierza si¢ utrzymac
podczas robét - badania nalezy wykonywac wg metod opisanych przez GDDP
(GDDP - 5.3a - 551/5/92 z dn. 92.02.03.). W badaniach sprawdzajacych wykonywanych
przed rozpoczeciem robdt powinien uczestniczy¢ Inspektor Nadzoru, ktdry po stwierdzeniu
ich pozytywnego wyniku zezwala na rozpoczecie robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot.

Badania Wykonawcy w czasie realizacji powierzchniowego utrwalenia obejmuja;
- sprawdzenie czy mechanizmy regulacyjne i parametry skrapiarki oraz uktadarki kruszywa
zostaly tak ustawione, jak to ustalono na odcinku doswiadczalnym,
- sprawdzenie czy na budowe dostarczane jest kruszywo o przewidzianej frakcji,
- prowadzenie statej obserwacji wyptywu z dyszy kolektora oraz stopnia pokrycia
nawierzchni kruszywem. W przypadku zauwazenia zatkania lub wadliwego wyptywu
lepiszcza, chocby tylko z jednej dyszy, badz tez nierdbwnomiernego pokrywania nawierzchni
kruszywem, nalezy natychmiast wstrzymaé dalsze prowadzenie robot i usungé przyczyne
wadliwego funkcjonowania sprzetu.

Nalezy zachowa¢ minimalng odlegtos¢ migdzy skrapiarkg a uktadarka kruszywa.
- kontrolowanie liczby przejs¢ walca,
- wykonywanie kontrolnych pomiarow ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa
w sposob jak na odcinku do$wiadczalnym i poréwnanie z dopuszczalng tolerancjg podang
w SST. Pomiary nalezy wykonywaé przynajmniej raz dziennie tuz po rozpoczeciu robét
oraz w kazdym przypadku, jezeli zaobserwuje si¢ zmiany w jednorodnosci uktadanego
lepiszcza i kruszywa.
Oceniane dane oraz wyniki badan i pomiaréw wykonywanych przed i w czasie
wykonywania robét powinny byC zarejestrowane przez Wykonawce w dzienniku badan.

6.3.1. Pomiar szeroko$ci.

Po zakonczeniu okresu pielegnacji powierzchniowego utrwalenia Inspektor Nadzoru
w obecnosci Wykonawcy dokonuje pomiaru szerokosci ulepszonej nawierzchni
z doktadnosécig do +/- 1 cm w 10 miejscach na 1 km. Mierzy sie szeroko$¢ tylko tej czgsci
jezdni, ktéra charakteryzuje si¢ dobrym osadzeniem ziaren kruszywa w lepiszCzu.
Wymierzona szeroko$¢ nie powinna sig rézni¢ od przewidzianej w warunkach kontraktu
wiecej niz +/- 5 cm. Sprawdzenia i poréwnania z umowg wymaga rowniez lokalizacja
poczatku i korica odcinka powierzchniowego utrwalenia.

6.3.2. Ocena wygladu zewnegtrznego.

Oceny wykonanych robét dokonuje Inspektor Nadzoru wspdinie z Wykonawcg
metoda wizualna, Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzowac sie jednorodnym
wygladem zewnetrznym.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru wykonywania powierzchniowego utrwalenia jest 1 m’.

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu rob6t oraz obliczeniu
rzeczywistych ilosci wbudowanych materiatow. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca
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i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr robdt bedzie dokonywany w dwoch etapach:

1) Odbioér ostateczny - po zakoriczeniu robot, jednakze nie wczesniej niz po uptywie 24 dni
od daty zgtoszenia zakonczenia robot (po oddaniu powierzchniowego utrwalenia do
niekontrolowanego ruchu).

2) Odbior pogwarancyjny - po uptywie okresu gwarancyjnego (nie wiecej niz 12 miesigcy)

8.1. Odbidr ostateczny.

Odbiér ostateczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot
oraz ustaleniu koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie.

811. Catkowite zakonczenie robét na obiekcie oraz jego gotowos¢ do odbioru
ostatecznego powinna by¢ stwierdzona przez kierownika rob6t wpisem do dziennika
budowy. Wykonawca zobowigzany jest po uzyskaniu wszystkich badari niezwiocznie
zgtosi¢ na pismie
do Inspektora Nadzoru gotowo$¢ obiektu do odbioru ostatecznego.

8.1.2. Odbiér ostateczny zgtoszonego obiektu powinien nastapic nie péznie;
niz w terminie okreslonym w ,Warunkach szczegétowych kontraktu”.

8.1.3. Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru jest protokot sporzadzony wedtug
wzoru Nr 9 podanego w Instrukcji Nr DP-T14 o dokonywaniu odbioréw drogowych
i mostowych realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewodzkich wraz

ze zmianami z 1992 i 1993r.

8.1.4. Wykonawca przygotuje do odbioru ostatecznego i przedtozy dokonujgacemu odbioru
operat kolaudacyjny, w ktérego sktad wchodzg m.in. wymienione dokumenty:
- dokumentacja projektowa,
- szczegotowa specyfikacja techniczna /SST/,
- ksiega obmiaru robo6t
- dziennik budowy,
- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
- wyniki badan testujgcych sprzet,
- wyniki badan sprawdzajacych prowadzonych przed wykonaniem rob6t wg p. 6.1.2.
- wyniki badan i oceny dokonane po wykonaniu robét wg p.6.3.,
- opinia technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentdw odbioru,
- sprawozdanie techniczne,
- inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru.

81.5. W przypadku, gdy wedlug oceny Odbierajacego, obiekt pod wzgledem
przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robot nie jest gotowy do
odbioru lub, gdy jako$¢ wykonania catego obiektu lub jego czesci odbiega od wymagan
ustalonych w dokumentach kontraktowych, Odbierajacy przerywa swoje czynnos$ci i ustala
W porozumieniu
z Wykonawcg nowy termin odbioru.

8.2. Odbiér pogwarancyjny.

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych
z usunieciem wad zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny
dokonywany jest na podstawie szczegolowej oceny wizualnej wygladu zewnetrznego

powierzchniowego utrwalenia. Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru jest
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protokdt sporzadzony wedtug wzoru Nr 9a zatgczonego do Instrukcji DP - T14. Okres
gwarangcji nie moze by¢ dtuzszy niz 12 miesigcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ jest ustalana za 1 m? utrwalonej nawierzchni zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
materiatdw | warstwy na podstawie pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

- roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

- dostarczenie na teren budowy kruszywa i lepiszcza oraz materiatow pomocniczych,

- oczyszczenie podtoza,

- spryskanie lepiszczem,

- rozscielenie kruszywa i przywatowanie zgodnie z wymaganiami specyfikacji technicznej,

- pielegnacie nawierzchni z usuwaniem kruszywa niezwigzanego i zapobiegawczym
ograniczeniem predkosci i ruchu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1 Normy
10.1.1. BN - 84 /6774 - 02 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane
do nawierzchni drogowych.
10.1.2. BN - 71 / 6771 - 02 Masy bitumiczne. Asfaltowa emulsja kationowa.
10.1.3. BN - 70/ 8931 - 08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszcz
bitumicznych do kruszyw.
10.1.4. PN - 71 / s - 96034 Drogi samochodowe. Nawierzchnie bitumiczne.
Powierzchniowe utrwalenie przy uzyciu emulsji asfaltowe).
10.1.5. Projekt PN - Drogowe kationowe emulsje asfaltowe

10.2. Inne dokumenty.

10.2.1. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza
i kruszywa. Opracowanie zlecone przez GDDP do stosowania pismem
GDDP-5.3 a-551/1/92 z dn. 1992-02-03.




