SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

45431200-9 Okfadziny scienne z ptytek
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin z
ptytek dla zadania: ,Remont pomieszczen remizy strazackiej w miejscowosci Sadlinki”.
Rodzaje oktadzin do wykonania:
Oktadziny wewnetrzne z ptytek ceramicznych
Oktadzina zewnetrzna cokotu z ptytek gresowych
1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w ST 0 — Wymagania ogdlne.
1.3 Klasyfikacja robdt wg Wspdlnego Stownika Zamodwien (CPV)
Grupy Klasy Kategorie Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéwbudowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtég i Scian
45431000-7 Ktadzenie ptytek
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji s3:
ptytki ceramiczne $cienne
ptytki gresowe 30x60 cm mrozoodporne
zaprawa klejowa elastyczna do ptytek gresowych
zaprawa klejowa do ptytek ceramicznych sciennych
zaprawa fugowa elastyczna

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami
PZ).



3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastepujacy, sprawny
technicznie sprzet:

a) Urzadzenie do przycinania ptytek
b) Narzedzia reczne (wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomnica, itd.)

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.

Na Zzadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatdow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie $rodki
transportu.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos$¢ robot i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczcowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT OKtADZINOWYCH
5.1 Zalecenia ogdlne

Oktadziny powinny by¢ wykonywane po zakonczeniu wszystkich robot stanu surowego budynku.
Roboty oktadzinowe wewnetrzne mogg by¢ rozpoczete po wykonaniu tynkdw, robét instalacyjnych,
osadzeniu i dopasowaniu oscieznic i stolarki budowlanej, a takze innych robdét, ktérych wykonanie w
podzniejszym terminie mogtoby spowodowac uszkodzenie lub trwate zanieczyszczenie okfadzin.

Temperatura w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 2C i nie powinna
przekracza¢ +25 2C. Temperature te nalezy zapewnié¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem
robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy klejowej — przez okres co najmniej 5 dni

Ptytek uktadanych na klej nie nalezy moczy¢ przed utozeniem

W przypadku wyktadzin przyklejanych do podtoza powinny by¢ stosowane jedynie kleje zalecane dla
danego materiatu oktadzinowego zachowaniem warunkéw technicznych ich stosowania.

Oktadziny powinny wykazywacé jednolitos¢ barwy i wzoru na catej powierzchni. Materiat
oktadzinowy uzyty do wykonania oktadziny powinien pochodzi¢ z jednego cyklu produkcyjnego.



Oktadzina nie moze mie¢ plam, pecherzy, peknieé, zarysowan, odstawa¢ od podioza, a takze
ujawniaé na powierzchni defektéw podtoza.

5.2 Zakres robdt przygotowawczych

Powierzchni podtozy pod wykfadziny powinny by¢ réwne i tworzyé pionowe lub poziome ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni, wgtebienia lub pekniecia powinny by¢

wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podifoza zaprawy na kilka dni
przedprzyklejeniem okfadziny.

Przed przystgpieniem do okfadzinowania powierzchni scian nalezy takze sprawdzi¢ jakos¢ podtoza
pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzié¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw
armatury i uzbrojenia. Ptytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach
$cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatéw Sciennych powinny by¢
skomponowane (w jednej linii lub w rdwnych odstepach) ze spoinami podtogowymi.

5.3 Zakres robdt zasadniczych

Na przygotowane, zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ zaprawe klejowg pacg zebaty, mozliwie w
jednym kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10-30 min. Po
rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i docisngc jg do podtoza. Warstwa kleju pod ptytki nie
moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi ok. 15 min. po jej
przyklejeniu.

Ptaszczyzna oktadziny powinna wyznaczona przez tymczasowe naklejenie tzw. ptytek kierunkowych
ze sprawdzeniem tatg i poziomicg prawidtowosci ptaszczyzny.

Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowaé spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy
klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczgé¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktérej utozono ptytki,
najwczesniej po 24 godz. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowe;.
Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonywaé uzywajac wilgotnych gabek o wiekszych porach
lub pacy z gabka. W korncowym etapie prac nalezy stosowa¢ odpowiednie Sciereczki lub
drobnoporowate ggbki.

Nie wolno czyscic glazury ,,na sucho”.

Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowaé profile naroine i
wykonczeniowe PVC. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytkg w obu
kierunkach. W naroznikach stosowac elementy narozne systemowe.



6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT
OKtADZINOWYCH
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkow transportu
podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZ))
na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
Nalezy przeprowadzié nastepujgce badania:

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna

Badanie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zatgczonych
atestéw w celu stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej
oraz z normami. Nie mozna uzywac¢ materiatéw nie majacych dokumentdw stwierdzajacych ich
jakosc.

Sprawdzenie podfozy. Podtoze powinno odpowiada¢ warunkom okreSlonym w zasadach

prowadzenia robot

Badanie prawidtowosci utozenia ptytek i przebiegu stykéw i spoin. Sprawdzenie tej prawidtowosci
nalezy przeprowadzi¢ przez naciggniecie cienkiego sznura lub drutu wzdtuz dowolnie wybranych
poziomych stykow lub spoin na catg ich dtugos¢ i pomiar odchylen z doktadnoscia do 1 mm.
Réwnoczesnie nalezy sprawdzi¢ poziomnicg zachowanie kierunku poziomego a pionem murarskim
zachowanie kierunku pionowego.

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

a) Badania laboratoryjne musza obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych
w mniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub

Aprobatach Technicznych, a czestotliwosé ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie

wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych
materiatow. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

b) Wykonawca bedzie przekazywaé inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie
pozniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ.



6.3 Badania jakosci robdt w czasie budowy

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi witasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i
systemow technologicznych.



7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne".
Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuiby geodezyjne pomiardw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt podlegajg akceptacji
Inspektora nadzoru i muszg posiadaé wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostki obmiarowe:

W m2 mierzy sie: powierzchnie poszczegdlnych rodzajéw oktadzin

W m mierzy sie dtugos¢ listew naroznikowych i wykonczeniowych

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robdét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Przy odbiorze sprawdzeniu podlegajg: wyglad ptaszczyzny, pionowos¢ wykonania, krawedzie
przeciecia sie ptaszczyzn, narozniki, styki z oscieznicami. Powierzchnie oktadzin powinny byé réwne i
tworzy¢ ptaszczyzne zgodng z projektem. Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny mierzone
tatg kontrolng dtugosci 2m nie powinny by¢ na catej dtugosci taty wieksze niz 2 mm. Ptytki ceramiczne
powinny by¢ uktadane w ten sposdb, aby ich krawedzie tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii
prostych. Dopuszczalne odchylenie linii spoin od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno
by¢ wieksze niz2 mm na 1m.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane oktadziny scienne nalezy uznac za zgodne z
wymaganiami norm. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catg okfadzine lub jej
cze$¢ nalezy uznac za niezgodng z normg PN-75/B-10121. Oktadzine taka nalezy wykonaé prawidtowo
od nowa i przedstawié¢ do ponownego odbioru.

W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu odpowiadajgcemu
wymaganiom norm i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.



9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. SIWZ dla zadania:

2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

3. normy

4. aprobaty techniczne

5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji
Najwazniejsze normy:

1. PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych

2. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB

3. Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobow

robot,



