D-05.03.05B NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. W ARSTWA WI AZACA
| WYROWNAWCZA WG WT-1 IWT-2 Z 2010R

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghtécznej (SST)gswymagania dotycxe
wykonania i odbioru robot zgzanych z wykonaniem warstwy awgcej i wyrdwnawczej z betonu
asfaltowego w zveizku z przebudowdrogi powiatowej Dalikow - Brudnéw

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygdontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych Specyfikacji
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot z@anych z wykonaniem
i odbiorem warstwy wizacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-ENA&B1 [47] i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki milveyasfaltowe] dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowejez Wykonaweg dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowvdzany jest prowadziZaktadova kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe wigzaca i wyrébwnawca z betonu asfaltowego rasa wykonywa dla drog kategorii
ruchu od KR1 do KR6 (oksékenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8teene mieszanki
betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria

Mieszanki o wymiarze mm
ruchu wy ﬂ

KR 1-2 AC11W?, AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-6 AC16W, AC22W

D Podziat ze wzgdu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
2Dopuszcza siAC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchuKR6 przy spetnieniu wymagdak w tablicach 16,17, 18, 19, 20
WT-2 2010 [65] w zalenaosci od KR.

1.4.  Okreilenia podstawowe
1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja skladef st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni eqizy warstvg $cieralrg a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej géghoutozona na istniejcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego daetia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszppiszcza asfaltowego.

1.4.5.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze veztyl
na najwekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowatévej kruszywo o uziarnieniu agtym lub
niecigglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechpgzh
przez okrélony zestaw sit.



1.4.8.Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawiehré podatnych i péisztywnych” GDDP-IBDiM
[68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktorego wiksza czs¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechegych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypelniacz — kruszywo, ktérego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz
mieszany — kruszywo, ktére sktadg giwypetniacza pochodzenia mineralnego i wodoratiewapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia minegdn wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej yator nadaje dodatnie tadunkiastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15.Pozostate oki&enia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymanjm ogéine” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skroty dodatkowe
ACW - beton asfaltowy do warstwy g#gcej i wyrownawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy okétaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okétaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wlaciwos¢  uzytkowa nie okréglana (ang. No Performance

Determined; producent me jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedumae dostarcz§
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaxabhzany),

MOP - miejsce obstugi podiaych.

1.5.  Ogo6lne wymagania dotycgce rob6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonanych robét oraz za ich zgodéo
z Dokumentagj Projektovy , Specyfikacj i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatdw

Ogodlne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podev SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 2.
2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimerfaity wg PN-EN 14023
[59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych poda tablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w
tablicy 2 mana stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techgidzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstiayacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza

ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | AC11W,AC16W | 50/70 )

KR3 - KR4 | AC16W,AC22W | 35/50, 50/70, wielorodzajo®%/50, 50/70 PMB 25/55-60

KR5 - KR6 | AC16W AC22W | 35/50, wielorodzajowy 35/50 MB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spehdiavymagania podane w tablicy 4.



Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P badania 35/50 50/70

1 2 3 4 5

WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 Penetracja w 25°C 0,1 mm  PN-EN 1426 [21] 35+50| =+780

2 Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+58 46+54

3 | Temperatura zapionu, °C PN-EN 22592 [62]| 240 230
nie mniej nk

4 Zawartd¢ sktadnikéw rozpuszczalnych,
nie mniej nk % m/m | PN-EN 12592 [28] | 99 99

5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub PN-EN 12607-1
przyrost), nie wicej niz % m/m | [31] 0,5 0,5

6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mm’/%j PN-EN 1426 [21] 53 50
niz

7 Temperatura raknienia po starzeniu, nie oC PN-EN 1427 [22] 52 48
mniej niz

WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | zawartsc parafiny, % PN-EN 12606-1 | 2,2 2,2
nie wiecej niz [30]

9 Wazrost temp. ngknienia po starzeniu, nie oC PN-EN 1427 [22] 8 9
wiecej niz

10 | Temperatura tamlivégi Fraassa, nie weej | o~ PN-EN 12593 [29]| -5 8
niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN

14023 [59]
Gatunki asfaltow
W ) Metod Jed modyfikowanych
3(/1mtagan|e Wiasciwosé b edo a '?k N0~ | polimerami (PMB)
podstawowe adania stka 25/55 — 60
wymaganie | klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja w . ]
posrednich temperaturachc)veznéi,t(r:aCJa [F;T]EN 1426 0,1 mm | 25-55 3
eksploatacyjnych
Konsystencja w i
wysokich temperaturach Temperatura rgknienia [F;E]EN 1427 °C > 60 6
eksploatacyjnych
Sita rozcigania (mata PN-EN 13589
; dkoéé?gzc' ania) [55] PN-EN|Jcnf |>2w5°C | 3
Pre 49 13703 [57]
Kohezia Sita rozchgania w 5°C PN-EN 13587
J (duwza predkasc [53] PN-EN|Jicn? | NPD? 0
rozciggania) 13703 [57]
Wahadk_) Vialit (metoda | PN-EN 13588 Jlerd NPD? 0
uderzenia) [54]




1 2 3 4 5 6
Stala¢ Zmiana masy % >0,5 3
konsystencji Pozostata penetracja PN-EN 1426 [21 % | >40 3
(Odpornaé
na starzenie wg | Wzrost temperatury i o
PN-EN 12607-1 | micknienia PN-EN1427[22] | *C |=<8 3
lub -3[31]
Inne wiaciwosci | Temperatura zaptonu [FégiEN SO 2592 °C >235 3
Temperatura tamliviei PN-EN 12593 [29] | °C <-12 6
Nawr6t spezysty w 25°C PN-EN 13398 [51]] % > 50 5
Nawrot spezysty w 10°C NPD 0
. PN-EN 14023 [59] | ,
Zakres plastyczrioi Punkt 5.1.9 C TBR 1
StabilnG¢ magazynowania i
Réznica temperatur ﬁsgm 12239[2[2]2] °C <5 2
migknienia
Wymagania Stabilng¢ magazynowania, PN-EN 13399 [52] | 0,1 NPD? 0
dodatkowe zmrgci penetraciji PN-EN 1426 [21] | mm
padek temperatury i i
mig¢knienia po starzeniu wg [F;T]EN 12607-1 °C TBR’ 1
PN-EN 12607
1 lub -3 [31] PN-EN 1427 [22]
Nawrot spezysty w 25°C
po starzeniu wg PN-EN i i >50 4
12607-1 lub -3 [31] PN-EN 12607-1 1
Nawrot spezysty w 10°C E&EN 13398 [51] %
po starzeniu wg PN-EN NPD? 0
12607-1lub -3 [31]

#NPD — No Performance Determined (vaavosé uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinngailbywa w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy gredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczar&vinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolerariep°C oraz uklad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldymagazynowany w zbiorniku wypasmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontroligym temperatuy z doktadnécia + 5°C. Zaleca giwyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecaediezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nglenika
wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeratsfw okresie jego stosowania oraz uiika
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltownggo rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwykiym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego rglstosowa kruszywo wedtug
PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejaug kruszywo grube , kruszywo drobne i
wypetniacz. Kruszywa powinny spehldizwymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablic@, 8,0,
11.

Sktadowanie kruszywa powinnesidbywa w warunkach zabezpieczajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inwymiarze lub pochodzeniu. Podé
sktadowiska musi byrowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyjpelra powinno siodbywa
w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.




2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $zpkza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedniprzyczepnéé (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpogganieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rigleobra i zastosowéasrodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wart@rzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda
C [34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach
producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pafczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. ztzy podiinych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego wmgm czasie oraz spoin stan@a§ch pohczenia rénych
materiatéw lub peajczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub j
ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsg asfaltovg wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedbiogm lub aprobat
technicznych

Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \sino
- nie mniej nk 10 mm przy grubgi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej nk 15 mm przy grubgi warstwy technologicznej wkszej n 2,5 cm.

Sktadowanie materiatdw termoplastycznych jest ddan@tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oktenych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoala gogco”. Dopuszcza siinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlhczenia warstw konstrukcji

Do zhhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxyca z warstwy $cieralrg) nalery
stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutsgelyfikowane polimerami wedtug PN-
EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsg asfaltovg mazna sktadowéw opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie hatealew& emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoing’fkt 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zabe@sci od potrzeb, powinien wykaézaic
mozliwosécig korzystania ze spgtu dostosowanego do przigj metody robét, jak:
— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgmo-asfaltowych,
— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowsiakltadanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— walce ogumione
— szczotki mechaniczne i/lub inne gdzenia czyszexe,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolymermosami,
— sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogobline wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” [1] pkt 4.



4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt nalsy przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wdzenia umeliwiajgce pagrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiepaaih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi adderi i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypeltniacz nalgy przewozt w sposdb chrogty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinieé flxzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich, dim@j gcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nmi@ by¢ transportowana w zamkych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkigennie lzda korodowaty pod wplywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny¢lwyposaone w przegrody. Nie natg uzywaé do
transportu opakoweaz metali lekkich (mge zachod& wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed whbashdeyn mieszanka powinnady
zabezpieczona przed ostyegiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu maeki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewnia utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.iBxaghnie pojemnikdéw xzywanych do
transportu mieszanki powinny égzyste, a do zwihnia tych powierzchni mima wywaé tylko srodki
antyadhezyjne niewptywage szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-NMDOO ,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robdét Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11W, AC16W, AC2pW

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aewi¢ lepiszcza podane sv tablicach 5.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamaghego i tamanego, to nalegrzyjaé
proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 6, 7, 8.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oramadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej i wyrownawczej, dla ruchu KR1+KR6 [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wihasciwosé AC11W ACl6W ACl6W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od do
315 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 16 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
Zawartd¢ lepiszcza,min | Buina.e Brmina.c Brmina.c Brmin.:
7 Minimalna zawarté lepiszcza jest okéona przy zatéonej g:staici mieszanki mineralnej
2,650 Mg/mi. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstasé (pg), to do wyznaczenia minimalne;
zawartdci lepiszcza podaywartasé nalezy pomnay¢ przez wspotczynniler wedtug réwnaniagr = 2550
Pd




Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyigicej i
wyroéwnawczej, dla ruchu KR1 + KR2 [65]

Warunki zagszczania wg

Metoda i warunki

dziatanie wody

uderzé

jednym cyklem zamtania,

badanie w 25°¢

Wiasciwose PN-EN 13108-20 [48] badania ACLIW | ACIew
Zawartdc¢ wolnych C.1.2,ubijanie, 2x50 udergre| PN-EN 12697-8 [33], Vimin 3,0 Vinin 3,0
przestrzeni p. 4 Vimax 6,0 Vimax 6,0
Wolne przestrzenie
wypetnione C.1.2,ubijanie, 2x50 uderze| PN-EN 12697-8 [33], xEsmf”GS ngmf”GO
lepiszczem p.5 min 80 min 80
Zawartg¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2,ubijanie, 2x50 uderge| PN-EN 12697-8 [33], | VMAmnw | VMAn 1
mieszance mineralnej p. 5
PN-EN 12697-12 [35],
, rzechowywanie w
Odporng¢ na I P PR
dziatanie wody C.1.1,ubijanie, 2x35 uderze| 40°C Z Je_dn%/m cyklem | | TSRy, I TSRso
zamraania,
badanie w 25°C
a) Ujednolicon procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w 4at.
Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyimice; i
wyréwnawczej, dla ruchu KR3 + KR4 [65]
R Warunki zagszczania wg . . ,
Wiasciwosé PN-EN 13108-20 [48] Metoda i warunki badania AC16W| AC22W
Zawarta¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, 2x75 Vin 4.0 Vmin 4.0
przestrzeni uderzé PN-EN 12697-8[33], p. 4 |y Vinax 7.0
Odporng¢ na . PN-EN 12697-22, met. Bw | WTSyRro3
deformacje trwate glpz 0, watowanie, powietrzu, PN-EN 13108-20, PRDar \F/,\rRrS“'R 03
2) 9877100 D.1.6,60°C, 10 000 cykli[38] gex AlRdekl
PN-EN 12697-12 [35],
Odporndé¢ na C.1.1,ubijanie, 2x35 przechowywanie w 40°C z TS, ITR,
dziatanie wody uderze jednym cyklem zameania, 0 0
badanie w 25°¢)
3 Grubai¢ piyty: AC16, AC22 60mm.
®) Ujednolicor procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w Zat.
Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyimice; i
wyréwnawczej, dla ruchu KR5 + KR6 [65]
i Warunki zagszczania wg . . ,
Wiasciwosé PN-EN 13108-20 [48] Metoda i warunki badania AC16P AC22P
Zawarta¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, 2x75 Vin 4.0 Vmin 4.0
przestrzeni uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 |y . Vinax 7.0
PN-EN 1269722, metoda B | WTSar WTSar
Odporng¢ na C.1.20, watowanie, w powietrzu, PN-EN 13108-| 15 0.15
deformaCje trwajfé) PogPi00 20, D.1.6,60°C, 10 000 Cykl PRDar PRDar
[38] dekla deka
PN-EN 12697-12 [35],
Odporndé¢ na C.1.1,ubijanie, 2x35 przechowywanie w 40°C z ITRe, ITReg

3 Grubdi¢ plyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm
®) Ujednolicor procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w Aat.




5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn i
urzgdzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regeqtbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny bypkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe naleprzechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
ukltadem termostatowania zapewn®@jm utrzymaniezgdanej temperatury z doktadimig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magaaym (roboczym) nie mi@ przekraczal180°C
dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfaltu dreggo PMB25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu
drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetetyskata
temperatug wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatuesminki mineralnej nie
powinna by wyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
podanej w tablicy 9. W tej tablicy najsiza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaijto
dostarczonej na miejsce wbudowania, a nagag temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfeljto
bezpdrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszank
[°Cl

Asfalt 35/50 od 155 do 195

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Wielorodzajowy 35/50 | od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 | od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposoéb i czas mieszania sktadnikow mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewni
réownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwdrni, pod warunkiem
skoordynowania ngdzy sola deklarowanych przydat§o mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wihasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrdc w ich wigciwosciach.

5.4. Przygotowanie podtga

Poditae (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstywviazaca lub wyrownawcz z
betonu asfaltowego powinno dya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.

Wymagana rown@ podtwzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotycgzcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej
nawierzchni, nierowriei nie powinny przekraczawvartcci podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Maksymalne nierowém podtaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfagtow
(pomiar tag 4-metrovg lub réwnowana metod)

Maksymalna nierowrig
Klasa drogi| Element nawierzchni podiaza pod warstwy

Wwigzaca [mm]




AS Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkoweggaania i 9
T wytgczania
GP Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza 10
Pasy: ruchu, dodatkowe, yezania i wyhczania,
G , : ) .
postojowe, jezdniegtznic, utwardzone pobocza 10
Z, L, D Pasy ruchu 12

Jezeli nieréwnaci g3 wicksze nk dopuszczalne, to nalg wyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiaga oraz urgdzex usytuowanych w nawierzchni lufp |
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcprojektowy. Z podiaza powinien by zapewniony
odptyw wody.

Nieréwndci poditaza (w tym powierzchniistniegcej warstwyscieralnej) naley wyréwna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownagycz

Wykonane w podizu taty z materiatu 0 mniejszej sztywand (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usur¢, a powstate w ten sposéb ubytki wypétmaterialem o wisciwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypelretonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzia
poditaza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podto nalery wypetnic odpowiednim materialem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 144B81] albo innymi materiatami wedtug norm
lub aprobat technicznych.

Na poditau wykazujcym zniszczenia w postaci siatkiegpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecagsitosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedtug norm lubv@pat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgrany do przeprowadzenia
w obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celuwdenie zgodriei wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptV tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z recept
robocz i w cyklu automatycznym produkowanieszank. Do bada nalezy pobra& mieszank
wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokladrigi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z umagqaliwa segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukoway po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadz w silosie
lub zatadowa na samochod. Probki do badaalery pobier& ze skrzyni samochodu zgodnie z metod
okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przyspieniem do wykonania warstwy gwiacej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek probny celerdaislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz leste warunkéw
zag:szczania.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzjmierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynasi najmniej 500 M a diugdé co najmniej 50 m. Na
odcinku probnym Wykonawca powinieayd takich materialtdw oraz st jakie zamierza stosowao
wykonania warstwy.

Wykonawca mge przysipi¢ do realizacji robo6t po zaakceptowaniu przezyiiera technologii
wbudowania i zagezczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.7. Pojczenie meédzywarstwowe
Uzyskanie wymaganej trwaic nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmzenia mgdzy
warstwami i ich wspolpracy w przenoszeniu @behnia nawierzchni ruchem.



Podtae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu ggizenie palczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie pmaikaniem i zaleganiem wody gaizy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podi (np. podbudowa asfaltowa), przedaghloiem warstwy wizacej z
betonu asfaltowego powinno bwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgze, t
0,3 + 0,5 kg/rfy, przy czym:

zaleca si stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilo$¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; j&li
mieszanka ma wksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nate uzy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po ukeniu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podia naley wykonywa réwnomiernie stosa rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszczas&rapianie ¢gczne lang w miejscach trudno
dostpnych (npscieki uliczne) oraz przy uggzeniach usytuowanych w nawierzchni lgb |
ograniczajcych. W razie potrzeby ugdzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione
poditaze naley wytaczye z ruchu publicznego przez zmiaorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgpowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowai na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowmozna wbudowywé na podtau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 5.7.

Temperatura podi@ pod rozktadanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfalgueavinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltovs nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wggu doby nie powinna lgynizsza od temperatury podanej w tablicy
11. Temperatura otoczenia meoby¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania palidNie dopuszcza
sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaliguagiczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbvzydodatkiem obnajagcym temperatuy
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okré&li¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia na \Wgsd 2m podczas wykonywania warstwy
wigzacej lub wyrbwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robét | w czasie rob6t

Rodzaj robot

Warstwa wizaca 0 +5

Warstwa wyrownawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Whciwosci warstwy AC

Typ i wymiar Projektowana grulso , Zawarta¢ wolnych prze-

mieszanki warstwy technologicznej [cm] Wskaznik strzeni w warstwie [%(v/V)]
wy 9 J zag:szczenia [%] 0

AC11W, KR1+KR2| 4,0+ 10,0 >98 35+7,0

AC16W, KR1+KR2| 5,0+ 10,0 > 98 35+7,0

AC16W, KR3+KR6| 5,0 + 10,0 > 98 4,5+8,0

AC22W, KR3+KR6| 7,0 + 10,0 >98 4,5 +8,0




Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lybudowywana rozktadagkwyposaong w ukiad
automatycznego sterowania grabiovarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteecp
projektows. W miejscach niedogpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byréwnomiernie zagszczone &izkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego natestosowd walce drogowe stalowe gtadkie z #livosciag wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogb[1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszczaj wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabhkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklarac} zgodndci, aproba¢ techniczig, ew. badania materiatdw wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykon& wtasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotedéne
przez lreyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptacii.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Uwagi ogolne

Badania dziel sie na:

— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawloyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyagswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatdbw do uszczelniip.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae,
pofgczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywae badania podczas realizacji kontraktu, z rideip
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa& w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usuit.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywd Inzynierowi na jegaadanie. Irkynier maze
zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie badfdykonawcy. W razie zastrzea Inzynier mae
przeprowad badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovegjqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN

12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatdw lub grubiei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakcoi wykonania pajczen technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §&ko
materiatébw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaftd i ich skladnikow, lepiszczy i materiatdéw do
uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefge, pohczenia itp.) spetnigj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem badana miejscu budowy zajmujecdnzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania



odbywajp sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgrowiadomiony o ich terminie, jednak nie
bedzie przy nich obecny.
Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowe] i wykmoej z niej warstwy podano w tab. 13.

Tablica 13. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada

1 Mieszanka mineralno-asfaltoa®

11 Uziarnienie

1.2 Zawarta¢ lepiszcza

1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 Gestas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskanik zag:szczenid

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownas¢

24 Grubai¢ lub ilos¢ materiatu

25 Zawartd¢ wolnych przestrzert

2.6 Wiasciwosci przeciwpdlizgowe

4 do kazdej warstwy i na kade rozpocgte 6000 rfi nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby
liczba prébek mee zosté zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)

®) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniae jeden z wynikdéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praydac przeprowadzenia bafi&ontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspolnie o miejscach pobierania probek i wyznatzen
odcinkow czsciowych ocenianego odcinka budowyzdie odcinek czsciowy przyporadkowany do
bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcineknierpowinien by
mniejszy nz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i badé& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw ¢gciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.
6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzowe g powtorzeniem badakontrolnych, co do ktérych istniepzasadnione
watpliwosci ze strony Iayniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnychabhpd

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaéelaboratorium, ktore nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsdsina, na ktorej
niekorzy¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materialdw nalgy ocenig na podstawie badgobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowazieacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej warstwy tasfa.
6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269486oraz ilai¢ wbudowanego
materiatu na okrdona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiegé od
projektu o wartéci podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilasci materiatu na powierzchgai sredniej wartdci grubgci warstwy z
reguty naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. liynier ma prawo sprawdéadcinki



czesciowe. Odcinek agciowy powinien zawier&co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do
odcinka czsciowego obowjzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubdé¢ warstwy lub warstw przyjmuje skredni arytmetyczg wszystkich pojedynczych
oznaczé grubdaci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgadowym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchyiki grébowarstwy oraz iléci materiatu na okidonej
powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa A@

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilcci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gikisza nk 6000 ni lub
— droga ograniczona krasmikami, powierzchnia wksza nk

1000 nf lub <10
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie grdbio <15

3w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warséai@ralna jest uktadana z apdeniem, wartéc z
wiersza B odpowiednio obowduje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstawierzchni
obowigzuje wart@¢ 25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagzszczenie wykonanej warstwy, wyane wskanikiem zagszczenia oraz zawasioa
wolnych przestrzeni, nie me przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danefenmosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywat wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie seowykroczy poza wartéci dopuszczalne
podane w tablicy 12.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rigldada nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentacprojektows, z toleranci + 0,5%.

6.4.2.5. Rown& podtwna i poprzeczna

Do oceny rownéci podtuznej warstwy wizacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowdé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyadwnowanej wyciu taty i
klina, mierac wysoka¢ przewitu w potowie dtugaéci taty. Pomiar wykonuje ginie rzadziej ni co 10
m. Wymagana rowrigé podiuzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne [67].

Do oceny rownéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych nalg stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej wyciu taty i klina. Pomiar nalg wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziejeo 10 m. Wymagana rowfbpoprzeczna jest oksiena
w rozporadzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne
[67].

6.4.2.6. Pozostate wdaiwosci warstwy asfaltowej

Szerok&¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 knmz#élaj jezdni, nie mge sk rézni¢ od szerokeci
projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzzdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m npadtuznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentacprojektowy z dopuszczalptolerancyp £ 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiarow nie aeaprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle



Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 re,powinno rani¢ si¢ od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.

Ztacza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyne i zwizane, wykonane
w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do dsbgi. Przylegajce warstwy powinny byw jednym
poziomie.

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniercpgdnorodny, bez ggan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M@OM,Wymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkobmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu defaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-Q0@OWymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wedtug pktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podi
- dostarczenie materiatéw i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irg@nsport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokryciéna asfaltows krawedzi urzzdzen obcych i krawznikéw,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét okdlenych niniejsz SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktore potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alep@zekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzysice, ktore g niezledne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneotiot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne



10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENagzahe z badaniami materiatow wystijagcych w
niniejszej OST)
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PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

Metody badania cementu — Oznaczaviartdci chlorkdéw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane —¢&z2: Metody bada

Badania podstawowych $giavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Oznaczanie skladu
Ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomog wskaznika ptaskdci

Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Ces¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaik ksztattu

Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku garzeszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznychdetaosci kruszyw — Czsé 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznychseiaosci kruszyw — Ocena zawasit drobnych
czgstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznychseil@osci kruszyw — Czs¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odporgoi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamisii

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 5:
Oznaczanie zawaroi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw —Czs¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 8:
Oznaczanie polerowal&ci kamienia

Badania witawosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — @&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKutd

Badania witawosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — @x¢ 3: Badanie bazaltowe]j zgorzeli stonecznej mgtod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrextie penetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceatieimperatury ngknienia — Metoda
Piercien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna®aawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakoi na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania meiqubzostatéci na
sicie

Badania chemicznychdstavosci kruszyw — Analiza chemiczna
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PN-EN 1744-4
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074
PN-EN 13075-1
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

Badania chemicznych dgtavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie podatfm
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych riatdnie wody
Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzamnie rozpuszczaldoi
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozranie temperatury tamliwoi Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe -naezanie zawarfcoi parafiny — Czs¢ 1:
Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdoima twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — €& 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 6: Oznaczanieggtaosci objetosciowej metod
hydrostatyczn

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawa# wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 11: Okrélenie powjzania pomgdzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 12: Okrélanie wraliwosci na woe

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagco — Cz$¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie czasu wyptywu emuls;ji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie warteci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach przeznaczonych
do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltoweaeBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtada z wypetniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ymlgania — Gg¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetagich stosowanych do mieszanek bitumicznych —

Czes¢ 1: Badanie metedPiercienia i Kuli

Badania kruszyw wypetagich stosowanych do mieszanek bitumicznych —

Czes¢ 2: Liczba bitumiczna
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie nawrotu sgtystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie odporrici na magazynowanie
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63.

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci lepiszczy asfaltowych
metod; pomiaru cagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod, testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie ¢jgliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie przyczepldoi emuls;ji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami

Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie ¢&atpry zaptonu i palenia — Pomiar
metod; otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptgalenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64.WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych - Zaydzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowiych

Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

65.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lé&@fee na drogach krajowych - Zadzenie
nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Atitad z dnia 19 listopada 2010 r.
66.WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje léafiee na drogach publicznych
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