SZCZEGOEOWA
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wyrownanie nawierichni tluczniem kamiennym
lub innym kruszywem lamanym




1. WSTEP.

1.]. Przedmiot SST.

Pr: edmiotem niniejsze] SST sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwtazanych
7 w yrOwnaniem istnigjacej nawierzchni thuczniem lub innym kruszywem tamanym.

1.2. Zakres stosowania SST.

SS'7 jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wy nienionych w pkt. 1.1.

1.2 Zakres robét objetych SST.

- Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacy dotycza wyrdwnania istniejgce] nawierzchni
thiczniem lub innym kruszywem tamanym.

1.4 Okreslenia podstawowe
Thiczen - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziarn od 31,5 mm do 63 mm.

Kliiiec — kruszywo tamane zwykle o wielkosci ziarn od 4 mm do 31,5 mm.

Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami 1 definicjami podanymi
w v arunkach ogdlnych.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wiykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dok 1mentacjq projektowa , SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. VIATERIALY.

2.1 Rodzaje i wlasciwosci materialow.

Matzrialy do wykonania wyrownania powinny skladaé sie z kruszywa lamanego,
jedrorodnego bez domieszek gliny i innych zanieczyszczen.

Z uv/agi na zmienng grubo$¢ warstwy wyrdwnawczej nalezy ja wykonac :
a\ p1zy grubo$ciach ponizej 10 ¢m :
z kinca 20/31,5 mm lub 12,8/20 mm (dawna nazwa thuczen drobny) klinowanego kruszywem

drot nym np. klincem 6,3/20 mm.

b\ przy grubosciach powyze) 10 cm :
z tircznia 31,5/63 mm klinowanego klincem 6,3\20 mm.



Jal 0$¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN - B - 11112 dla klasy co
na'mniej II gatunku co najmniej 2. Wymagania dotyczace kruszywa przedstawiono w
tat licach 11 2.

2.0, Zrodia poboru materiatéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawcg z wyprzedzeniem
przed rozpoczeciem robot. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowl nadzoru
wyniki badan laboratoryjnych 1 reprezentatywne probki materialdw. Materialy zostang
zaakceptowane , jezeli dostarczone wyniki badan przeprowadzone przez Inspektora
nadzoru wykaza zgodnos¢ cech materiatowych z wymaganiami.

T:BLICA 1. Wymagania dotyczaca thucznia 1 klinca.

L. | Wilasciwosct Wymagania
1. Scieralnoé¢ w bebnie Los Angeles wg PN - 79/B - 06714/42
a) po petnej liczbie obrotow , % ubytku masy , nic wigcej
niz :
- wtluczniu 40
- wklincu )
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw , % ubytku masy w stosunku do
ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw , nie wigce; niz 30
2. Nasiakliwos¢ , wg PN - 77/B - 06714/18, nie wiece] nizZ
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 20
| |b) diakruszyw ze skat osadowych 3,0
3. Odpomo$c na dziatanie mrozu , wg
PN — 78/B — 06714/19 , % ubytku masy , nie wigce) niz :
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 4.0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 50
4. Odporno$¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowane] metody
bezposredniej , wg PN — 78/B — 06714/19 1
PN—-B - 11112, % ubytku masy , nie wigcej nz :
- W klmcu. 30
L_ - wthuczniu nic bada sie
T4 BLICA 2. Wymagania dotyczaca thucznia 1 klinica.
L. Wlasciwoscl Wymagania
1. Uziarnienie , wg PN - 91/B - 06714/15
a/ zawarto$c ziarn mniejszych niz 0,075 mm , odsianych
na mokro , % nie wigceej niz :
- wthuczniu 3
- wklincu 4

b/ zawartosé frakeji podstawowej ,
% nie mniej NIZ

- w thuczniu i w klincu 75
¢/ zawarto$¢ podziama ,
% nie wigce) niz :

- tluczniu i w klincu 15 ]




d’ zawartosé nadziama ,
%% nie wigce) niz :
- w thuczniu 1 w klificu 15

2. Zawartos¢ zanieczyszezen obeych , wg
PN - 78/B - 06714/12,
% nie wiecej niz :
- w thuczniu 1 w klincu 0,2
?__ Zawartoé¢ ziarn nieforemnych , wg PN - 77/B — 06714/16
% nie wigcej NIz :
- w thuezniu 40
- wklincu nie bada sig
4. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych , barwa cieczy wg PN - |barwa cieczy nie
78/B - 06714/26 ciemniejsza niz
- w thuczniu 1 w klincu WZOTCOWa.
3. SPRZET.
Do wykonania wyrownan z kruszywa nalezy stosowac :

rowniarki fub uktadarki kruszywa,

walce statyczne gladkie do zageszczania kruszywa grubego,

walce wibracyjne lub wibracyjne zaggszczarki ptytowe do klinowania kruszywa grubego
klincem,

szczotki mechaniczne lub reczne do usunigeia nadmiaru klinca.

Poradto sprzet powinien spetnia¢ warunki okreslone w wymaganiach technologicznych
pocanych w punkcie 5.4 niniejszej SST.

Spt zet musi by¢ sprawny technicznie 1 gwarantowac prawidlowe wykonanic robot. Sprzgt
potrinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4.

TRANSPORT.

Traasport kruszywa powinien odbywaé sig w sposob zabezpieczajacy kruszywo przed
zan eczyszczeniem i rozsegregowaniem oraz zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w wymaganiach ogélnych.

S.

WYKONANIE ROBOT.

Wy konanie robot obejmuje :

prace pomiarowe i oznakowanie robdt,

oczyszczanie starej nawierzchni 1 przygotowanie do wyréwnania ,
dostarczenie kruszywa odpowiedniej jakosci

roztozenie 1 zaggszczenie warstwy

Mil imalna grubosé¢ warstwy kruszywa nie moze by¢ po zageszczeniu mnigjsza od 1,5 ~
kro nego wymiaru najwigkszych ziarn kruszywa.

Ma tsymalna grubo$¢ warstwy po zageszezeniu nie moze przekraczac 20 cm. Kruszywo grube
po 1 oziozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego , otadkiego




o 11asie jednostkowej nie mniejszej niz 30kN/cm. Watowanie na nawierzchni o przekroju
das zkowym powinno rozpoczaé si¢ od krawgdzi i przesuwa¢ sig pasami podhuznymi w strong
osi jezdni.

W: fowanie na nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym od dolnej krawgdzi pasami
poiltuznymi w strong gérnej krawgdzi jezdni. Po zggszezemu kruszywa grubego nalezy
roztozy¢ kruszywo drobne w rownej warstwie , celem zaklinowania kruszywa grubego przy
uz'ciu walca wibracyjnego o masie _]CanS[kOWC_] co najmniej 18 ko,fcm , albo piyta
zay gszczajaca wibracyjna o masie jednostkowej co najmniej 0,16 kg/ cm®. Jezeli to konieczne
opi racje rozktadania 1 wibrowania kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili gdy
kr szywo drobne przestanie penetrowaé warstwg kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ szczotkami , tak aby ziarna
kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnig 3 — 6 mm. Nastgpnie warstwa powinna by¢
przywatowana walcem gladkim 1 utrzymana w dobrym stanie do chwili zamknigcia jej
nas tgpna warstwa nawierzchni.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Zasady ogélne kontroli jakoSci.

Porniary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykona¢ w zakreste 1 z czgstotliwoscy
gw rantujaca zachowanie wymagan jakosci robot lecz nie rzadziej niz wskazano w
odj owiednich punktach niniejszej specyfikacji.

6.1. Wymagania dotyczace cech geometrycznych /dla wyrownan na calej
sz« roko$ci pasa ruchu/.

- Rownos$¢ podtuzna mierzona 4 metrows fata w osi kazdego pasa ruchu co 20m
Nieréwnos§¢ warstwy nie powinna przekraczac 12 mm.

- Réwno$é poprzeczna i spadki poprzeczne - mierzone tata 4 m 10 razy na lkm.
Nierownos¢ warstwy nie powinna przekraczac¢ 12 mm.
Spadki poprzeczne - tolerancja = 0,5%

W orzypadku gdy wyrownanie kruszywem nie jest wykonane na calej szerokosci pasa ruchu
- zi kres 1 czestotliwos¢ pomiardw ustali Inspektor nadzoru.

6.3. Wymagania dotyczace zageszczenia .
Zag eszczenie nalezy oceniaé na podstawie kontroh wizualnej.

6.4. Wymagania dotyczace materialow.
Wymagania dotyczace materialdéw podano w pkt. 2
Cz: stotliwo$¢ tych badan; dla kazdego zrodta pobierania materialow

7. Obmiar robot.

: : 2 < :
Jed1ostkg obmiaru jest 1 m® (metr kwadratowy) wbudowanego kruszywa na wyréwnanie
istr iejacej nawierzchni zgodnie z ,,warunkami technicznymi” 1 obmiarem w terente.



8. Odbidr robot.

Qd>i6r wyrdéwnania istniejace] nawierzchni kruszywem dokonywany jest na zasadach
odhioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia
ws rystkie wyniki pomiarow 1 badan z biezace; kontroli robot i materiatow.

0d >ioru dokonuje sig na podstawic oceny jako$ci materiatow , pomiarow kontrolnych 1 oceny
wi: valnej. W przypadku stwierdzenia wad , Inspektor nadzoru ustali zakres robot
poyrawkowych i termin ich wykonania a Wykonawca wykona je na wiasny koszt.

9. Podstawa platnosci.

’ . 2 - : . .
Ptrtnoéé za Im° wbudowanego thucznia lub innego kruszywa famanego na wyrownanie
nal:zy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci robot.

Cena wykonania robdt obejmuje :

- prace pomiarowe i oznakowanie robdt

- prace przygotowawcze - przygotowanie nawierzchni do wyrownania
- dostarczenie materiatdw na budowg

- roztozenie i zageszczenie kruszywa grubego

- zaklinowanic warstwy kruszywa grubego wraz z zaggszczeniem

- badania i pomiary kontrolne

10 Przepisy zwigzane.

1. PN-B-06721: 1976 — , Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek™.

2. PN -S-96023:1984 — , Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thicznia
kamiennego™.

3. PN -B - 11112:1996 — , Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawicrzchni
drogowych”.

4. BN -68/893]1 — 04 - ,,Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem
itatg”.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Nawierzchnie 7 mieszanek mineralno - bitumicznych
wytwarzanych i wbudowywanych na gorqco
dla nawierzchni przenoszqcych ruch KRI-KR2

Warstwy: §cieralna i wigzaca (wyréwnawcza)

Druk nr




1. Wstep.

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej  specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru  robot zwiazanych z wykonaniem nawierzchni  mineralno-
bitumicznej] wytwarzanych i whudowywanych na goraco; dla ruchu KR 1 KR2

w warstwie §cieralnej:

- 2 mieszanki mineralno-bitumicznej sciste), ¢rednioziarnistej, wykonancj zgodnie

z PN-S-96025

w warstwie wigzacej:

- 7 mieszanki mineralno-bitumicznej zgodne] z PN-S-96025, ktdra moze rowniez
spetniac rolg warstwy wyrdwnawezej istniejace] starej nawierzchni bitumicznej lub
podbudowy z bruku lub z tlucznia.

1.2 Zakres stosowania.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetveh SST

Ustalenia w niniejszym SST dotycza:

- projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych,

- wykonanie nawierzchni asfaltowych,

. ocena wynikéw badan mieszanek mincralno-asfaltowych oraz nawierzchni
asfaltowych drég o przekroju drogowym i miejskim

1.4 okreslenia podstawowe

Okreslenia przyjete w SST sg zgodne z obowiazujacymi normami 1 SST
"wymagania ogélne”

1.5 Ogolne wymagania dotvczace wvkonania robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
2 dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i poleceniami Inspektora nadzoru
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej , Wymagania
ogéine wykonania i odbioru robét.”



', Materialy.
2.1 Kruszywo.

Jiruszvwa winny spetniac wymagania normy; PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek
Litumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach. lotniskach i innych
jowierzchniach przeznaczonych dla ruchu”. Mozna stosowaé kruszywa: naturalne, sztuczne
«raz kruszywo z recyklingu uwzglgdniajac warunki stawiane przez normg¢ PN-EN 13043.

stosowane  kruszywa  muszg  spelniac wymagania zawarte W niniejszej ST,
"Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru
Costaw materialdw i badan ich wlasnosci z ustalong czestotliwoscia — wg wezesniej
(pracowanego systemu sterowania jako$cia wykonywanych robot.

System sterowania jakoscia winien by¢ opracowany przez Wykonawce i zatwierdzony
jrzez Inspektora nadzoru. W systemie tym winny by¢ poczynione ustalenia, ktore pozwola
ckregli¢ sposéb postgpowania Wykonawey w przypadku dopuszczenia przcz producenta
(1ateriatéw wadliwych.

'ochodzenie kruszywa i jego jakos¢, powinny byé wezedniey zaaprobowane  przez
lnspektora nadzoru.

Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do kontrolowania kruszywa skladowanego w
v/ytwémi mas bitumicznych.

Na placu sktadowania w wytwoérni mas bitumicznych powinno si¢ znajdowac Kruszywo
« o 7-dniowej produkeji.

..2 Wypetniacz.

Do mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac kruszywo wypelniajace w
[ ostaci: pytow, wypetniaczy mieszanych oraz wypetniaczy dodanych spetniajacych warunki
<tawiane przez norme PN-EN 13043

.3 Lepiszcza,

Dla mieszanek mineralno-bitumicznych przewiduje sig zastosowanie asfaltu
. whagciwosciach zgodnych w normie PN-EN-12591 D 50/70
Warunki przechowywania lepiszcza nie moga powodowac utraty cech lepiszcza.
Na kazda dostawe asfaltu Wykonawca winien przedstawi¢ $wiadectwo jakosci
\rystawione przez producenta asfaltu.

- 4 Srodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszywa o zbyt matej przyczepnosci do asfaltu nalezy nalezy
ctosowa¢ $rodki adhezyjne. Srodki adhezyjne musza posiada wazna aprobatg techniczng
vsystawiona przez IBDM w Warszawie. W przypadku stosowania kruszywa mieszanego



zgodnego z norma PN-EN13043 jako wypelniacza, nie zaleca sig stosowanta srodka
idhezyjnego.
0 ewentualnym niestosowaniu rodka adhezyjnego decyduje Inspektor Nadzoru

3. Wytvcezne kierunkowe projektowania mieszanek mineralno -
bitumicznych

3.1 Wytyczne ogolne

Przy projektowaniu mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy mie¢ na wzglgdzie:
- korzystne jest formowanie w-wy Scieralne] i W-wy wiazacej z tego samego materialu
mineralnego,
-z uwagi na lepsza mozliwosc zaggszczania w-wy Scieralnej | wigzacej, wymiar
najwigkszych ziaren powinien wynosi¢ 0,33 do 0,40 projektowane]j grubosci warstwy.
Stosunek wypelniacza do asfaltu.
e Dla mieszanek drobnych stosunek W/A=0,6 - 1,2
e Dla mieszanek gruboziamistych W/A=0,8 - 1,6
o Mieszanki o wickszym stosunku W/A, oraz mniejszej zawartosci wolnych przestrzeni
w mieszance mineralnej, wykazuja wigksza odpornos¢ na koleinowanie.
Najmniejsza zawarto$¢ przestrzeni wolnej w mieszance mineralnej w zaggszczone]
mieszance mineralno - bitumicznej
1 14% przy kruszywie do 9,5mm.
2 15% przy kruszywie do 12,5mm.
3 15% przy kruszywie do 19,0mm.
W mieszankach grubo ziarnistych wolna przestrzen nie powinna przekraczac 15%.

3.2 Projektowanie mieszanki mineralnej

Projektowanie mieszanki mineralnej powinno sic odbywaé w oparciu o krzywe
dobrego uziarnienia z normy PN-5-96025. Za zgoda Inwestora mozna stosowac inne metody.

3.3 Projektowanie zawartos$ci lepiszcza

Optymalna ilos¢ lepiszcza nalezy ustalic doswiadczalnie, metoda Marschalla.
Najpierw nalezy obliczy¢ zawartos¢ lepiszeza wg zasady wypelnienia wolnych przestrzeni w
mieszance mineralno-bitumicznej lub na podstawie powierzchni wiasciwej kruszywa.
Nastepnie nalezy ustalié optymalng zawartosc lepiszcza, wyznaczajgc stabilnosc 1
odksztatcenie masy na wykonywanych probkach. Na tych samych probkach nalezy pomierzy¢
wartosdci innych parametrow, takich jak:

- gestos pozorna,

- zawarto$¢ wolnych przestrzeni,

Dla okreslenia optymalnej zawartosei asfaltu nalezy przygotowac 4-5 probek z rozna
zawartoscia asfaltu stopniujac je co 0.5 %.



Jako punkt odniesienia stuzy zatozona (obliczona) uprzednio zawartosc asfaltu.

3... Wymagania dla betonu asfaltowego

3.4.1 Warstwa Scieralna.

- Stabilnosé. >5,50 kN,
- Odksztatcenie. 2- 5mm
- Wolna przestrzed w masie 1,5-3,5%
- Wolna przestrzen w masie wypetniona asfaltem 75 - 90%
Wodoodpornos¢: spadek wytrzymatosci na rozcigganie
posrednie (badane wg. PN-EN12697) wskaznik >90%
. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralne;
w zageszczonej mieszance mineralno bitumicznej 12+18%
- Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie <4,0%
- Wskaznik zaggszczenia >0,98

3.4.2 Warstwa wigigca

- Stabilnos¢. >8,0 kN
- Qdksztatcenie. 2-5mm
- Wolna przestrzen w masie. 4.5 - 6.0%
- wolna przestrzei w masie wypeiniona asfaltem. <75
- Wodoodpornos¢: spadek wytrzymatosci na rozeiaganie
posrednie (badane wg. PN-EN12697) wskaznik >70%

- Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralne]
- w zageszczonej mieszance mineralno bitumicznej 12+18%

. Zawarto$é wolnych przestrzeni w warstwie <7,0%
- Wskaznik zaggszczenia =0,98
Uwaga!

Dla warstwy wiazacej probki sa zageszczane 2 X 75 uderzen ubijaka a dla
warstwy $cieralnej 2 x 50 uderzen ubijaka.

4. Wytwarzanie mieszanek mineralno - bitumicznych

4.1 Lokalizacja wytwérni

Wytwérnia powinna by¢ ziokalizowana tak, aby czas transportu masy by}
krotszy niz 2 godziny i .nie moze by¢ uciazliwa dla srodowiska.
Wykonawca powinien posiadaé $wiadectwo dopuszczenia wytwormni do ruchu  wydane
przez inspekejg sanitarna i wiadze ochrony Srodowiska.



4.2 Dozowanie skladnikow

Dozowanie skladnikéw powinno sig¢ odbywac automatycznie.
Dopuszczalne odchylenia od sktadu projektowanego mieszanki mineralno-
bitumicznej nie powinny przekraczaé ilosci podanych w normie PN-S- 96025.

4.3 Warunki prowadzenia produkcji

Viieszanki mineralno-bitumiczne wytworzone i whbudowywane na goraco powinno si¢
prolukowaé w okresie od 15 kwietnia do 15 wrzesnia. Produkcja w innym okresie mozna
pro vadzi¢ jedynie za specjaing zgoda Zleceniodawcy.

Przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineraino-bitumiczne). Wykonawca
pcwinien posiada¢  zatwierdzong przez Inwestora recepture, zgodnie z ktorg bedzie
produkowana mieszanka, w  tym celu Wykonawca powinien dostarczy¢ Inwestorowi 2-je
pribki z zawartoscia asfaltu projektowana oraz 2-je probki z zawartoscia asfaltu mniejsza o
0.3% od zawartosci projektowanej, probki te powinny by¢ zaggszczane zgodnie z norma PN-S-
9¢ 025 oraz takie same probki w ilosci 4+4 z tq sama zawartoscia asfaltu ale ubijane po 25
uc erzen z kazdej strony. Inwestor powinien dokona¢ zatwierdzenia receptury w ciagu 14- dni.

5. Sprzet.

Do wykonania betonu asfaltowego potrzebny jest nastepujacy sprzel:

- wytwornia mas mineralno-bitumicznych,

- uktadarka mechaniczna z podgrzewana piyta wibracyjng do wstgpnego

zaggszezania,

- walce gladkie stalowe dwu walowe,

- walce ogumione cigzkie,
Dobor sprzetu do zaggszczania i sposob zaggszezania powinien by¢ wezesniej ustalony
przez Wykonawcg i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6. Transport.

Do transportu mieszanki mozna uzywa¢ wyltacznie samochodow wywrotek o duze]
tadownosci tj. min 10 Mg Samochody muszg byé¢ wyposazone w plandeki. ktérymi
przykrywa sig mase w czasie transportu.

7. Wykonanie roboét.

7.1 Qgélne warunki wykonania rohét.

Ogoélne warunki wykonania robot podano w specyfikac)i technicznej - ,,Wymagania
ogdlne wykonania 1 odbioru™.

ves. wykonywanych robot.



7.2.1 Przygotowanie podloza

Podloze dla objetych specyfikacja warstw stanowia:
. stara zniszczona nawierzchnia,
- warstwa wyrownawcza bitumiczna,
- podbudowa tluczniowa,
- podbudowa zwirowa,
- podbudowa z kruszyw stabilizowanych mechanicznie,
- podbudowa z chudego betonu ip.

7.2.2 Kontrola istniejgcego podioza

Powierzchnia podtoza przed uozeniem warstwy wiazacej (wyréwnawezej)
powinna by¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku i innych zanieczyszczen, w razie
potrzeby zmyta woda. Przed skropienicm podbudowa powinna by¢ sucha i czysta.

Wykonawca jest zobowiazany przedstawi¢ przed utozeniem nastepnej warstwy
pomiar wysokosciowy osi i krawedzi w odlegtosci przekroi jeden od drugiego 20 m.
Inspektor nadzoru zastrzega sobie prawo sprawdzenia tych pomiarow.

Dopuszczalne odchylenia dla podioza - 2.0 cm; podbudowa zasadnicza i warstwa wiazaca
- 1,0 cm, warstwa scieralna = 1,0cm.

7.2.3 Wbudowanie mieszanki.

Ukladanie mieszanki powinno odbywac sie przy suchej i bezwietrzne] pogodzie.
Przed przystapieniem do ukladania mieszanki podoze powinno by¢ skropione asfaltem
uptynnionym lub emulsja asfaltowg zgodnie z normg PN-S5-96025
Temperatura ukiadania warstw powinna rowniez by¢ zgodna z ta norma

7.2.4 Warunki dla ukladarki
Ukladanie masy moze odbywac sig tylko przy uzyciu mechanicznej ukladarki .
7.2.5 Ukladanie

Przed przystapieniem do ukladania powinna by¢ wyznaczona niweleta. W
przypadku ukladania warstwy wyréwnawczej niweletg okresla stalowa linka, po ktore]
przesuwa si¢ czujnik urzadzenia sterujacego. W przypadku warstwy $cieralnej niweletg
okresla powierzchnia warstwy wyréwnawezej, na ktorej uktada sie warstwg Scieraing o
rownej grubosci. Temperatura ukladania nawierzchni powinna by¢ zgodna z

wymaganiami z normy PN-S-96025

7.2.6 Wykonanie zlgczy



7.3

7.3.1

7.3.2

7iacza nalezy réwno obciaé, posmarowac goracym, migkkim asfaltem, a po
wykonaniu nawierzchni skropi¢ ziacza goracym, migkkim asfaltem i zasypa¢ kruszywem,
tym samym z Ktorego wykonana jest masa betonu asfaltowego.

W przypadku uktadania nawierzchni na jezdni wylaczonej z ruchu, roboty
powinno si¢ wykonywac calg szerokoscia jezdni, lub dwoma uktadarkami.
Uwaga dotvezaca warstwy Scieralnej:
Tak wykonane zlacza powinny zapewnié trwaltos¢ nawierzchni. W przvpadku
pekania zlaczy w okresie gwarancii, Wykonawca jest zobowiazany dokonag
naprawy, zgodnie z Katalogiem Wzmocnienia i Remontéw Nawierzchni Podatnych i
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7.2.7 Zageszezanie mieszanki

Przedstawione zasady zaggszczania sa nastgpujace:

- zaggszezanie powinno odbywac sig zgodnie z ustalonym schematem
przejs¢ walca,

- zaggszezanie nalezy wykonywac od krawedzi ku $rodkowi,

- nalezy najezdza¢ na natozong warstwe kotem napedowym aby unika¢
sfalowan

- manewry walca nalezy prowadzi¢ ptynnie, na odcinku juz zaggszczonym,

- predkos¢ walca powinna by¢ mozliwie jednostajna 2-4 km/h na poczatku i
4-6 km/h w dalszej fazie walowania,

- zaggszczanie przy spadku okreslonym, nalezy rozpoczyna¢ od dolnej
krawedzi ku gorze,

- walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzadzenie do regulacji zakresu
czestosci drgan, a pierwsze przywatowanie powinno by¢ walcem
statycznym, szczegblnie wowczas, gdy walec gladki rozpoczyna

zageszczanie,
zageszczenie powinno by¢ ustalone na odcinku doswiadczalnym,

Wymagania jakosciowe dla wykonanej nawierzchni.

Wskaznik zageszczania:
- warstwa wigzaca 0.98
- warstwa scieralna 0.98
Sa to wartosci minimalne.

Rownosé nawierzchni

Réwnosc nawierzehni w kierunku poprzecznym i podtuznym dla drogi klasy G 1L

ora. klas wyzszych powinny by¢ zgodne z wymaganiami Rozporzadzenia 430
Mir istra Transportu i Gospodarki Morskiej - DU Nr 43 z 1999

7.3.3

Grubosé warstw



Podana w projekeje grubos$¢ warstw nalezv traktowaé jako minimalna.

73.4 Szeroko$¢ warstwy
Tolerancja Scm
43.5 Wolna przestrzei w ZaggSZezonej warstwie

Warstwa scieralna. 2 —4.0%
Warstwa wiazaca 4,5 - 7.0%

7.3.6 Wymagania organizacyjne

Wykonaweca jest zobowiazany do opracowania Programu Zachowania Jakosci i
uzyskania akceptacii Inspektora Nadzoru przed rozpoczgciem robot.

8. Kontrola jakosci robot.

8.1 Badania w _czasie dostaw materialow

W celu nie dopuszezenia do whudowania wadliwego materiatu, wykonawca
powinien przeprowadzaé badania kontrolne, badania takie moze przeprowadzac’ rowniez
Inwestor.

8.2 Badania w czasie produkcji.

W czasie produkeji nalezy kontrolowac:

- sprawnos¢ urzadzen wytworni,

- temperaturg: kruszywa, asfaltu i gotowe] mieszanki,

- sktad granulometryczny mieszanki mineralnej 2 razy dziennie.

- skiad mieszanki mineralno - bitunicznej przez wykonanie ekstrakcj.

przynajmniej raz dziennie.

Dopuszcza sig tolerancjg: zgodnie Z norma
Probki do ekstrakeji nalezy pobra¢ w migjscu whudowania. Na tych samych probkach
nalezy wykonac badania:

- gestoscl objetosciowe),

- stabilnosct ,

- odksztalcenia.

8.3 Badania w czasie ukladania nawierzchni.

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:
- dokladnosé spryskania podtoza emulsja lub uptynnionym asfaltem,
- sprawnos¢ uktadarka,



- prawidtowosé przebiegu procesu zageszczania,
- temperaturg zageszezonej mieszanki.

8.4 Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni.

Badania i pomiary warstwy nalezy rozpocza¢ nastgpnego dnia po jej wbudowaniu.
Budania i pomiary wykonywane powinny by¢ przy udziale Inspektora Nadzoru.

8.4.1 Badania zageszczenia

Badanie zaggszcezenia wykonuje si¢ na wycigtych prébkach z nawierzchni. Nalezy
pobra¢ dwie probki z kazdej dziatki roboczej. Do oceny odeinka przyjmuje sig srednia
wartos¢ z dwéch pomiardow.

8.4.2 Rownosé warstw nawierzchni.

ROwnosé nawierzchni dla drog klasy Z 1 G i wyzszych powinna byc zgodna - jak
w punkcie 7.3.2.

8.4.3 Pomiar grubosci warstw nawierzchni.

Pomiar grubogci warstw nawicrzchni wykonuje si¢ przy okazji wycinania probek
z nawierzchni.
8.4.4 Pomiar szerokosci warstw nawierzchni.

Pomiar szerokosci warstw nawierzchni dokonuje sig tasma miernicza na odlegtosci

100 m mierzone w osi drogi.

Szerokos¢ warstwy nawierzchni powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci
zaprojektowanej i nie wigksza od niej wigce) niz 5 cm
8.4.5 Kontrola zawartoséci wolnych przestrzeni.

Dokonuje sie na probkach wycigtych z nawierzchni zgodnie z PN-S-04001:1967.
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce wycigtej z nawierzchni powinna by¢:
- mniejsza niz 10 % dla warstwy wiazacej,
- mniejsza niz 5 % dla warstwy $cieralnej,
8.4.7.Sprawdzenie rzegdnych niwelety warstw nawierzchni.

Rzedne niwelety warstw nawierzchni sprawdza sig zgodnie z 7.2.2.

8.4.8 Kontrola wizualna nawierzchni.
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Po zakonczeniu budowy nalezy sprawdzic wyglad warstwy Scieralnej na catej
dlugosci zbudowanego odcinka.

Wyglad nawierzchni powinien by¢ jednolity tj. bez miejsc porowatych,
tuszczacych sie , przebitumowanych , bez spekan.

8.4.9 Zlacza nawierzchni.

Spoiny podtuzne powinny by¢ wykonane w osi drogi.
Spoiny poprzeczne powinny by¢ wykonane w linii prostej.
7 obu stron spoiny warstwy przylegajace powinny by¢ w jednym poziomie, a pod
wzgledem rownosci spoiny poszczegdlnych warstw powinny spetniac wymagania jak calta
warstwa. Spoiny powinny by¢ scisle zwiazane i jednorodne z powierzchnig warstwy.

9, Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest [m2] wykonane] warstwy nawierzchni.

10. Odbiér robot

Warstwa wigzgca podlega odbiorowi robot zanikajacych | odbiorowl
czesciowemu, a warstwa cieralna - odbiorowi czgsciowemu i koncowemu. (dbioru
czesciowego dokonuje Inspektor Nadzoru a odbioru koricowego Komisja powotana przez
Dyrektora Zleceniodawcy.

10.1 Dokumenty i badania do odbioru

Badania polegaja na sprawdzeniu:

- technicznych dokumentow kontrolnych,

- szerokosci,

- grubosci warstw,

- zageszczenia i stabilnosci,

- badanie wlasnosci fizycznych,

- stanu zewnetrznego nawierzchni,

- badanie rownosci dla drog klasy Z1 G oraz wyzszych.

i1 Przepisy zwiazane :

PN-S-96025- Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe - wymagania
PN-$-02201- Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy,

okreslenia.,

PN-EN 13043-Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen

stosowanych na drogach. lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

PN-EN-12591-Asfalty i produkty asfaltowe — Bitumy do ukladania - Specytikacja.
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ROBOTY GEODEZYJNE W CZASIE BUDOWY
ORAZ POMIAR POWYKONAWCZY




1. YVstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Prz:dmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
zwiwzanych z pomiarami w trakcie budowy 1 powykonawczymi zrealizowanych drogowych
obicktéw budowlanych.

1.2. Ogolne wymagania dotyczace prac geodezyjnych

e« Pracami geodezyjnymi powinna kierowa¢ wylacznie osoba posiadajaca uprawnienia
rawodowe, zgodnie z wymaganiami rozdziatu 8 ustawy Prawo geodezyjne 1
kartograficzne (Dz. U. nr 30 z 1989r.)

Wykonawca jest odpowiedzialny za ich jakosc oraz zgodnos¢ z obowigzujacymi
przepisami prawnymi i technicznymi, ustaleniami specyfikacji oraz poleceniami
Zamawiajacego.

e Wykonawca prac geodezyjnych zobowiazany jest do uzywania takiego sprzgtu, ktory
pozwoli na osiagnigeie niezbgdnych dokladnosci, zardbwno w pracach pomiarowych jak 1
przy opracowaniach kartograficznych.

2. Zakres prac geodezyjnych

2.1. Prace przygotowawcze — podstawg do opracowania geodezyjnego projektu stanowi
zatwierdzony projekt budowlany.

2.2, Prace w trakcie budowy — prace geodezyjne w trakcie wykonywania prac budowlanych

obegjmuja:

« ochrona istniejacych na terenie robot znakéw geodezyjnych, grawimetrycznych
i magnetycznych,

¢ dostarczenie Zamawiajacemu (sukcesywnie) szkicow wyniesienia sytuacyjnego
obiektow,

e przekazanie wykazu reperow roboczych zatozonych na czas budowy,
¢ niwelacje kontrolne wykonanych etapéw prac budowlanych wg wykazu:
niwelacja kontrolna wykonanych robét ziemnych,
- niwelacja kontrolna przebudowanych krawgznikow,
~niwelacja kontrolna poszczegdlnych warstw w trakcie budowy nawierzchni
badz je) remontu,
- niwelacja kontrolna przebudowanych lub zbudowanych studzienek kanalizacj
deszczowej, sanitarnej, kratek, zasuw itp.
« odbioru niwelacji kontrolnych dokona Inspektor — koordynator.
e niwelacje nalezy wykonaé co 25m z podaniem odchylek od danych projektowanych. '

2.3 Geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza — prace te nalezy wykona¢ wg przepisow
ogdinych w formie graficznej 1 na no$nikach cyfrowych w formacie mmp.,,Mikromap™.
Na odbitkach mapy dla Zamawiajacego nalezy nanies¢ rzgdne nawierzchni lub
urzadzen wg uzgodnien szczegotowych.
Geodezyjna inwentaryzacja powykonawcza stanowi element dokumentacji
powykonawczej i powinna by¢ akceptowana przez Kierownika Budowy.
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