SZCZEGOLEOWA
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wyréwnanie nawierzchni tluczniem kamiennym
lub innym krusgywem lamanym




1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych
z wyréwnaniem istniejace] nawierzchni thuczniem lub innym kruszywem tamanym.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

- Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wyréwnania istniejacej nawierzchni
thiczniem lub innym kruszywem tamanym.

1.4 Okreslenia podstawowe
Thaczen — kruszywo tamane zwykle o wielko$ci ziarn od 31,5 mm do 63 mm.

Kliniec — kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziarn od 4 mm do 31,5 mm.

Pozostale okreslenia sg zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i definicjami podanymi
w warunkach ogélnych.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa , SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Rodzaje i wlasciwoS$ci materialow.

Materiaty do wykonania wyréwnania powinny sklada¢ si¢ z kruszywa tamanego,
jednorodnego bez domieszek gliny i innych zanieczyszczen.

Z uwagi na zmienna grubo$¢ warstwy wyrownawczej nalezy ja wykonac :
a\ przy grubosciach ponizej 10 cm :
z klieca 20/31,5 mm lub 12,8/20 mm (dawna nazwa thuczen drobny) klinowanego kruszywem

drobnym np. klincem 6.3/20 mm.

b\ przy grubosciach powyzej 10 cm :
z thucznia 31,5/63 mm klinowanego klincem 6,3\20 mm.




Jako§¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN — B - 11112 dla klasy co
najmniej II gatunku co najmniej 2. Wymagania dotyczace kruszywa przedstawiono w
tablicach 11 2.

2.2.

Zrodla poboru materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawceg z wyprzedzeniem
przed rozpoczeciem robot. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru
wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow. Materiaty zostang
zaakceptowane , jezeli dostarczone wyniki badan przeprowadzone przez Inspektora
nadzoru wykaza zgodno$¢ cech materialowych z wymaganiami.

TABLICA 1. Wymagania dotyczaca thucznia 1 klinca.

b/ zawarto$¢ frakcji podstawowe;j ,
% nie mniej niz :

- wthaczniu 1 w klincu gif5;
¢/ zawartos¢ podziama ,
[ % nie wigcej niz :

{-  thiczniu i w klineu 15

Lp. Witadciwos§ci Wymagania |
1. Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles wg PN — 79/B — 06714/42 :
a) po pelnej liczbie obrotéw , % ubytku masy , nie wiece]
niz:
- w tlhuczniu 40
- wklincu )
b) po 1/5 pelnej liczby obrotéw , % ubytku masy w stosunku do .
ubytku masy po petnej liczbie obrotow , nie wigcej niz : 30
0 Nasigkliwos¢ , wg PN — 77/B — 06714/18, nie wigcej niz :
a) dla kruszyw ze skat magmowych i1 przeobrazonych 2.0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 3,0
3. Odpornos¢ na dziatanie mrozu , wg
PN — 78/B — 06714/19 , % ubytku masy , nie wigcej niz :
a) dla kruszyw ze skal magmowych 1 przeobrazonych 40
b) dla kruszyw ze skat osadowych 5,'0
4. Odporno$é na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody
bezposredniej , wg PN — 78/B — 06714/19 i
PN-B-11112, % ubytku masy , nie wigcej niz :
- wklincu '
‘ 30
- W tluezniu nie bada sie
TABLICA 2. Wymagania dotyczaca thicznia 1 klinca.
|Lp. Wtasciwosci Wymagania
1 Uziarnienie , wg PN - 91/B - 06714/15
a/ zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm , odsianych
na mokro , % nie wiecej niz :
- w tluezniu 3
- wklincu 4




d/ zawarto$¢ nadziarna ,
% nie wiecej niz :
- w tluczniu 1 w klincu 15
2. Zawartos¢ zanieczyszczen obeych , wg
PN - 78/B —06714/12,
% nie wigce] niz :
- w tluczniu 1 w klincu 0,2
3. Zawartoé¢ ziarn nieforemnych , wg PN - 77/B — 06714/16
| % nie wigcej niz :
|- w thuczniu 40
- wklincu nie bada sie
4. Zawarto$é zanieczyszczen organicznych , barwa cieczy wg PN —|barwa cieczy nie
78/B —06714/26 ciemniejsza niz
- w thuczniu 1 w klincu WZOTCOoWa.
3. SPRZET.

Do wykonania wyréwnan z kruszywa nalezy stosowac :

- rowniarki lub uktadarki kruszywa,

- walce statyczne gtadkie do zaggszczania kruszywa grubego,

- walce wibracyjne lub wibracyjne zageszczarki ptytowe do klinowania kruszywa grubego
klincem,

- szczotki mechaniczne lub reczne do usunigcia nadmiaru klinea.

Ponadto sprzet powinien spelnia¢ warunki okre$lone w wymaganiach technologicznych
podanych w punkcie 5.4 niniejszej SST.

Sprzet musi by¢ sprawny technicznie i gwarantowaé prawidlowe wykonanie robo6t. Sprzet
powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT.

Transport kruszywa powinien odbywaé sie w sposob zabezpieczajacy kruszywo przed
zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem oraz zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju.
Ogb6lne wymagania dotyczace transportu podano w wymaganiach ogdélnych.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonanie robét obejmuje :

- prace pomiarowe 1 oznakowanie robdt,

- oczyszczanie starej nawierzchni 1 przygotowanie do wyréwnania ,
- dostarczenie kruszywa odpowiednie] jakosci

- rozloZenie 1 zageszczenle warstwy

Minimalna grubo$¢ warstwy kruszywa nie moze byé po zaggszczeniu mniejsza od 1,5 —
krotnego wymiaru najwigkszych ziarn kruszywa.

Maksymalna grubos¢ warstwy po zaggszczeniu nie moze przekracza¢ 20 em. Kruszywo grube
po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego , gladkiego




o masie jednostkowej nie mniejszej niz 30kN/cm. Watowanie na nawierzchni o przekroju
daszkowym powinno rozpoczac si¢ od krawedzi 1 przesuwac si¢ pasami podiuznymi w strong
osi jezdni.

Watowanie na nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym od dolnej krawgdzi pasami
podtuznymi w strong gornej krawedzi jezdni. Po zgeszczeniu kruszywa grubego nalezy
roztozy¢ kruszywo drobne w rownej warstwie , celem zaklinowania kruszywa grubego przy
uzyciu walca wibracyjnego o masie jednostkowej co najmnie; 18 kg/om , albo plyta
zageszczajaca wibracyjna o masie jednostkowej co najmniej 0,16 kg/em?. Jezeli to konieczne
operacje rozktadania 1 wibrowania kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili gdy
kruszywo drobne przestanie penetrowac warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ szczotkami , tak aby ziarna
kruszywa grubego wystawaly nad powierzchnie 3 — 6 mm. Nastgpnie warstwa powinna byc
przywalowana walcem gladkim 1 utrzymana w dobrym stanie do chwili zamknigcia jej
nastgpna warstwa nawierzchni.

6. Kontrola jakoS$ci robot.

6.1. Zasady ogélne kontroli jakoSci.

Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykona¢ w zakresie i z czestotliwoscia
gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot lecz nie rzadziej niz wskazano w
odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.

6.2. Wymagania dotyczace cech geometrycznych /dla wyrownan na calej
szerokosci pasa ruchu/.

- Rownosc¢ podituzna mierzona 4 metrowa tata w osi kazdego pasa ruchu co 20m
Nierownos¢ warstwy nie powinna przekraczaé 12 mm.

- Rowno$¢ poprzeczna i spadki poprzeczne - mierzone fata 4 m 10 razy na lkm.
Nieréwnoé¢ warstwy nie powinna przekraczac¢ 12 mm.
Spadki poprzeczne - tolerancja + 0,5%

W przypadku gdy wyréwnanie kruszywem nie jest wykonane na calej szerokoSci pasa ruchu
- zakres 1 czgstotliwos¢ pomiarow ustali Inspektor nadzoru.

6.3. Wymagania dotyczace zageszczenia .
Zageszcezenle nalezy oceniac na podstawie kontroli wizualnej.

6.4. Wymagania dotyczace materialow.
Wymagania dotyczace materiatdéw podano w pkt. 2.1.

Czestotliwo$é tych badan; dla kazdego zrodia pobierania materialéw

7. Obmiar robot.

. . 2 " .
Jednostka obmiaru jest 1 m” (metr kwadratowy) wbudowanego kruszywa na wyréwnanie
1stniejace] nawierzchni zgodnie z ,,warunkami technicznymi’ i obmiarem w terenie.




8. Odbiodr robot.

Odbi6r wyrdwnania istniejacej nawierzchni kruszywem dokonywany jest na zasadach
odbioru robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia
wszystkie wyniki pomiarow 1 badan z biezacej kontroli robdt 1 materiatow.

Odbioru dokonuje sie na podstawie oceny jakosci materiatdOw , pomiaréw kontrolnych 1 oceny
wizualnej. W przypadku stwierdzenia wad , Inspektor nadzoru ustali zakres robot
poprawkowych 1 termin ich wykonania a Wykonawca wykona je na wtasny koszt.

9. Podstawa platnosci.

;e 2 . . 3 s
Platnos¢ za Im~ wbudowanego tlucznia lub innego kruszywa tamanego na wyrownanie
nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robét.

Cena wykonania robot obejmuje :

- prace pomiarowe i oznakowanie rob6t

- prace przygotowawcze - przygotowanie nawierzchni do wyréwnania
- dostarczenie materialdéw na budowe

- rozlozenie i zageszezenie kruszywa grubego

- zaklinowanie warstwy kruszywa grubego wraz z zaggszczeniem

- badania i pomiary kontrolne

10. Przepisy zwiazarne.

1. PN-B-06721: 1976 —, Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek”.

2. PN-S5-90023:1984 - ,, Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia
kamiennego”.

3. PN-B-11112:1996 — ,Kruszywa mineralne. Kruszywo lamane do nawierzchni
drogowych”.

4. BN —68/8931 —04 - Drogi samochodowe. Pomiar roéwnosci nawierzchni planografem
11ata”.
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