SZCZEGOLOW A
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wyrownanie nawierzchni tluczniem kamiennym
lub innym krusgywem famanym
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem nimiejsze) SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych
z wyrdwnaniem istni¢jacej nawierzchni thuczniem lub innym kruszywem famanym.

1.2. Zakres stosowania SST.

35T jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rohét
wymienionych w pkt. 1.1,

1.3 Zakres robét objetyeh SST.

- Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacyi dotyeza wyrdéwnania istniejacej nawierzchni
thuczniem Iub innym kruszywem tamanym.

1.4 Okreslenia podstawowe
Thaczen - kruszywo lamane zwykle o wielkoscl ziam od 31,5 mm do 63 mm.

Kliniec - kruszywo tamane zwykle o wielkosci ziarn od 4 mm do 31,5 mm.

Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i definicjami podanymi
w warunkach ogdélnych,

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawea robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnoié z
dokumentacja projektowa . SST i poleceniami Inspektora nadzoru,

2. MATERIALY.
2.1. Rodzaje i wlasciwoSci materialow.

Materialy do wykonania wyrownania powinny skladaé¢ sie z kruszywa lamanego,
Jednorodnego bez domieszek gliny 1 innych zanieczyszezen.

Z uwagi na zmienng grubosé warstwy wyrownawczej nalezy ja wykonaé ;
a\ przy grubosciach ponize) 10 em :
z klmea 20/31,5 mm lub 12,8/20 mm (dawna nazwa tluczen drobny) klinowanego kruszywem

drobnym np. klificem 6,3/20 mm.

b\ przy grubosciach powvzey 10 em :
z tucznia 31.53/63 mm klinowanego klincem 63120 mm.




Jakos¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN — B - 11112 dla klasy co
najmniej I gatunku co najmniej 2. Wymagania dotyczace kruszywa przedstawiono w
tablicach 11 2.

12

Zrodla poboru materiatow powinny byé wybrane przez Wykonaweg z wyprzedzeniem
przed rozpoczeciem robot. Wykonawea powinien dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru
wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materialow. Materialy zostang
zaakceptowane , jezeli dostarczone wyniki badan przeprowadzone przez Inspektora
nadzoru wykazg zgodnosé cech matenalowych z wymaganiami,

TABLICA 1. Wymagania dotyczgca tlucznia 1 klinca.

Lp. Wlasciwosci Wymagania
1. Scieralnosé w bebnie  Los Angeles wg PN - 79%B - (06714/42 :

a) po pelngj liczbie obrotow |, % ubytku masy . nie wigcej

niz ;

- w thuczniu 40

- w klincu .

b) po 1/5 pelnej liczby obrotow , % ubytku masy w stosunku do

ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw , nie wigcej niz : 30
2. Nasiakliwodé , wg PN = 77/B - 06714/18, nie wigce) niz

a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2.0

b) dla kruszyw ze skat osadowych 3.0
3. | Odpornosé na dzialanie mrozu , wg

PN - 78/B - 06714/19 , % ubytku masy , nie wigee) ni :

a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 4.0

b} dla kruszyw ze skat osadowych 50
4, Odpomosé na dzatanie mrozu wg zmodyfikowane] metody

bezposrednie) , wg PN - 78/B - 06714191

PN-B - 11112, % ubytku masy , nie wigcej miz :

- wklincu 30

- w tuczniu nie bada sie
TABLICA 2. Wymagania dotyczaca thucznia i klinca.
Lp. Wlasciwosci Wymagania
1. Uziarnienie , wg PN - 91/B - 06714/15

al zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm , odsianych

na mokro . % nie wigee) niz

w thuczniu 3
w klincu 4

b/ zawartosé frakeji podstawowej ,
% nie mnigj niz :

- w thuczniu 1 w klincu 75
¢ zawartosé podziama |
% nie wiecej niZ :

- thiczniu i w klincu 15




d/ zawartosé¢ nadziama ,
%% nie wigce) niz :
- w thuczniu 1w klincu 15

[ )

Zawartoié zanieczyszezen obeyeh , wg
PN -T8/B -06714/12 ,

%o nie wigeej niz

- w tluezniu i w klineu 0.2

3. | Zawartosé ziam nieforemnych , wg PN = 77/B - 06714/16
% nie wigcej niZ :

- w tluezniu 40
- w klificu nie bada sig

4. Zawartos¢ zanieczyszezen organicznych , barwa cieczy wg PN —|barwa cieczy nie
78/B — 06714/26 ciemniejsza niz
- w thuczniu 1 w klincu WZOICOWA,

3. SPRZET.

Do wykonania wyréwnan z kruszywa nalezy stosowac :

- rowniarki lub uktadarki kruszywa,
walce statyezne gladkie do zageszezania kruszywa grubego,
walce wibracyjne lub wibracvine zageszezarki plytowe do klinewania kruszywa grubego
klincem,
szezotki mechaniczne lub reczne do usuniecia nadmiaru klinca,

Ponadto sprzgt powinien spelniaé warunki okreflone w wymaganiach technologicznveh
podanych w punkcie 5.4 niniejszej SST. '

Sprzgt musi by¢ sprawny technicznie 1 gwarantowaé prawidlowe wykonanie robdt. Sprzet
powinien byé zaakeeptowany przez Inspektora nadzoru,

4. TRANSPORT.

Transport kruszywa powinien odbywad sig w sposob zabezpieczajacy kruszywo przed
zanieczyszczeniem i rozsegregowianiem oraz zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju.
Ogblne wymagama dotyczgee transportu podano w wymaganiach ogélnych,

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonanie robat obejmuje :

prace pomiarowe 1 oznakowanie rohdét,

oczyszezanie starej nawierzehni 1 przvgotowanie do wyréwnania ,
- dostarczeme kruszywa odpowiedniej jakosci
- rozloZenie | zaggszezenie warstwy

Minmmalna grubos¢ warstwy kruszywa nie moze by¢ po zagegszczeniu mniejsza od 1.5 —
krotnego wymare najwickszych ziarn kruszywa.

Maksymalna grubos¢ warstwy po zaggszezeniu nie moze przekraczaé 20 em. Kruszywo grube
po roziozeniu powinno by¢ preywalowane dwoma przejsciami walea statyoznego | gladkiego




LA

o masie jednostkowe) nie mnigjsze] miz 30kN/em. Walowanie na nawierzchnm o przekroju
daszkowym powinno rozpoczad si¢ od krawgdzl 1 przesuwac sig pasami podhuznymi w strong
osi jezdni.

Watowanie na nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym od dolnej krawgdzi pasami
podluznymi w strong gémej krawedzi jezdni. Po zggszezeniu kruszywa grubego nalezy
rozlozyé kruszywo drobne w rdwnej warstwie , celem zaklinowania Kruszywa grubego prey
uzyciu walca wibracyjnego o masie jednostkowe) co najmniej 18 ?kge’cm , albo plyta
zageszezajacq wibracyjna o masie jednostkowe) co najmniej 0,16 kg/em”, Jezeli to konieczne
operacje rozkladania 1 wibrowania kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili gdy
kruszywo drobne przestanie penetrowaé warstwe kruszywa grubego.

Po zageszezeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usunaé szczotkami , tak aby ziarna
kruszywa grubego wystawaly nad powierzchnig 3 — 6 mm. Nastgpnie warstwa powinna byé
preywatowana walcem gladkim 1 utrzymana w dobrym stanie do chwili zamknigeia jej
nastepnag warstwa nawierzchni.

6. Kontrola jakosci robot,

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci.

Pomiary i badania kontrolne Wykonawea powinien wykonaé w zakresie 1 z czgstotliwoscig
gwarantujagca zachowanie wymagan jakosci robot lecz nie rzadziej niz wskazano w
odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.

6.2. Wymagania dotyezace cech geometryeznych /dla wyrownan na calgj
szerokosci pasa ruchu/,

- Réwnoesié podluzna mierzona 4 metrowy lata w osi kazdego pasa ruchu co 20m
Nierdwnosé warstwy nie powinna przekraczaé 12 mm,

- Rownosé poprzeczna i spadki poprzeczne - mierzone fata 4 m 10 razy na lkm.
Nierdwnosé warstwy nie powinna przekraczaé 12 mm.
Spadki poprzeczne - tolerancja = 0,5%

W przypadku gdy wyréwnanie kruszywem nie jest wykonane na ealej szerokodcei pasa ruchu
- zakres 1 czgstotliwos¢ pomiardw ustali Inspektor nadzoru.

6.3. Wymagania dotyczace zageszczenia .
Zageszezenie naleZzy oceniad na podstawie kontroli wizualnej.

6.4. Wymagania dotyczgce materialow.
Wymagania dotyczace materialow podano w pkt. 2.1.
Czgstotliwosé tveh badan; dla kazdego zrodla pobierania materialow

7. Obmiar robot.

y » 5 ,
Jednostka obmiaru jest 1 m” (metr kwadratowy) whudowanego kruszywa na wyrdwnanie
istniejace) nawierzehni zgodnie z ,warunkami technicznymi®™ | obmiarem w terenie.




8. Odbiér robét.

Odbior wyrownania istniejgeej nawierzehni kruszywem dokonywany jest na zasadach
odbioru robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, Do odbioru Wykonawea przedstawia
wszystkie wyniki pomiardw i badan z biezacej kontroli robot i mateniatow,

Odbioru dokonuje si¢ na podstawie oceny jakoéci materialow , pomiardéw kontrolnych i oceny
wizualngj. W przypadke stwierdzemia wad |, Inspektor nadzoru ustali zakres robdt
poprawkowych i termin ich wykonania a Wykonawea wykona je na wlasny koszt.

9. Podstawa platnosci.

Platnos¢ za lm® wbudowanego thucznia lub innego kruszywa lamanego na wyrdwnanie
nalezyv przvjmowaé zgodnie z obmiarem 1 oceng jakosci robot.

Cena wykonania robdt obejmuje :

prace pomiarowe i oznakowanie robdt

prace przyvgotowawcze - przygotowanie nawierzchni do wyréwnama
dostarczenie materialdw na budowe

roztozenie 1 zaggszezenie kruszywa grubego

zaklinowanie warstwy kruszywa grubego wraz z zageszcezeniem
badania 1 pomiary kontrolne

10. Przepisy zwiazane,

fed —

PN - B - 06721: 1976 — , Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek”,

PN -5 - 96023:1984 — , Konstrukeje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia
kamiennego™.

PN - B - 11112:1996 — , Kruszywa mineralne. Kruszywo lamane do nawierzchni
drogowych”.

BN - 68/8931 - 04 - Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem
i fata”.




SZCZEGOEOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Nawierzchnie z mieszanek mineralno - bitumicznych
wytwarzanych i wbudowywanych na gorqco
dla nawierzchni przenoszqcych ruch KRI-KR?2

Warstwy: Scieralna i wigzaca (wyrownawcza)

Diruk nr




1. Wstep.

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem mniniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru  robdt zwiazanych z wykonaniem nawierzchni mineralno-
bitumicznej wytwarzanych i whudowywanych na goraco; dla ruchu KR 1 KR 2

w warstwie scieralnej:
-z mieszanki mineralno-bitumicznej scislej, srednioziarnistej, wykonanej zgodnie

z PN-5-96025

W owarstwie wigiaeej:

- 2 mieszanki mineralno-bitumiczne] zgodnej z PN-5-96025, ktora moze rowniez
spelniaé role warstwy wyrdwnawczej istniejace] starej nawierzehni bitumicznej lub
podbudowy z bruku lub z thucznia.

1.2 Zakres stosowania.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkeie 1.1.

1.3 Zakres robot objetveh 58T

Ustalenia w niniejszym SST dotyveza:

- projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych,

- wykonanie nawierzchni asfaltowych,

- oecena wynikéw badan mieszanek mineralno-asfaltowych oraz nawierzehni
asfaltowveh drég o przekroju drogowym i miejskim

1.4 okreslenia podstawowe

Okreslenia przyjete w SST sy zgodne z obowigzujacymi normami i SST
"wymagania ogolne”

1.5 Ogdlne wymagania dotvezace wykonania rohot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru
Ogélne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej ., Wymagania
ogdlne wykonania i odbioru robét.”

[+




2. Materialv,
2.1 Kruszvwo.

Kruszywa winny spelniaé wymagania normy: PN-EN 13043  Kruszywa do mieszanek
bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych
powierzchniach przeznaczonych dla ruchu”, Mo#na stosowac¢ kruszywa; naturalne, sztuczne
oraz kruszywo z recyklingu uwzgledniajac warunki stawiane przez norme PN-EN 13043

Stosowane  Kruszywa  muszg  spelnial  wymagania  zawarte w  ninigjszej ST,
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia iloSciowego i jakosciowego odbioru
dostaw materiatdw 1 badan ich wlasnosci z ustalona crestotliwoscia  wg  wezesnie]
opracowanego systemu sterowania jakoscig wykonywanych robot,

Swstem sterowania jakoscia winien by¢ opracowany przez Wykonawce i zatwierdzony
przez Inspektora madzoru. W systemie tym winny by¢ poczynione ustalenia, ktére pozwoly
okresli¢ sposdb postgpowania Wykonawey w przypadku dopuszezenia przez producenta
materialow wadliwych.

Pochodzenie kruszywa 1 jego jakosé, powinny byé wezednie) zaaprobowane priez
[nspektora nadzoru.

Zleceniodawea zastrzega sobie prawo do kontrolowania Kruszywa skiadowanego w
wytworni mas bitumicznych.

Na placu skladowania w wytwérni mas. bitumicznych powinno sig znajdowaé kruszywo
do 7-dniowe) produkeji,

2.2 Wypelniacz.

Do mieszanek mineralno-bitumicznveh nalezv stosowad kruszywo wypelniajace w
postaci: pyviow, wypelniaczy mieszanych oraz wypelniaczy dodanych spelniajacych warunki
stawiane przez norme PN-EN 13043

2.3 Lepiszcza.

Dla mieszanek mineralno-bitumicznveh przewiduje sie zastosowanie asfaltu
o wlasciwosciach zgodnych w normie PN-EN-12591 D 50/70
Warunki przechowywania lepiszeza nie moga powodowac utraty cech lepiszeza.
Na kazda dostawe asfaltu Wykonawca winien przedstawié swiadectwo jakosei
wystawione przez producenta asfaltu.

2.4 Srodki adhezyine

W przypadku stosowania kruszywa o zbyt malej przyczepnosci do asfaltu nalezy nalezy
stosowac srodki adhezyjne. Srodki adhezyine musza posiada waina aprobate techniczng
wystawiona przez IBDM w Warszawie. W przyvpadku stosowania kruszywa mieszanego




zgodnego z norma PN-EN13043 jako wypelniacza, nie zaleca sig¢ stosowania srodka
adhezyvinego.
O ewentualnym niestosowaniu érodka adhezyinego decyduje Inspektor Nadzoru

3. Wyivezne kierunkowe projektowania mieszanek mineralno -
bitumicznych

31 Wytvezne ogolne

Przy projektowaniu mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy mieé na weeledzie:
- korzysine jest formowanie w-wy Scieralnej i w-wy wiaZzacej z tego samego materialu
mimeralnego,
-z uwagi na lepsza mozliwos¢ zageszczania w-wy dcieralnej i wiakace), wymiar
najwigkszych ziaren powinien wynosic 0,33 do 0,40 projektowanej grubosci warstwy.
Stosunek wypehiacza do asfaltu.
¢ Dla mieszanek drobnych stosunek W/A=0,6 - 1,2
* Dla mieszanek gruboziaristvch W/A=0.8 - 1.6
»  Mieszanki o wigkszym stosunku W/A, oraz mniejszej zawartosci wolnyveh przestrzeni
w mieszance mineralnej, wykazujg wigksza odpornosé na keleinowanie,
Najmnigjsza zawartos¢ przestrzeni wolnej w mieszance mineralnej w zageszczone;
mieszance mineralno - bitumicznej
1 14% przy kruszywie do 9,5mm,
2 15% przy kruszywie do 12,5mm.
3 15% przy kruszywie do 19,0mm.
W mieszankach grubo ziarnistych wolna przestrzen nie powinna przekraczaé 13%,

3.2 Projektowanie mieszanki mineralnej

Projektowanie mieszanki mineralnej powinno si¢ odbywaé w eparciu o Krzywe
dobrego uziarnienia z normy PN-5-96025. Za zgoda Inwestora moizna stosowac inne metody.

3.3 Projektowanie zawartosci lepiszeza

Optymalna ilos¢ lepiszcza nalezy ustali¢ doswiadczalnie, metoda Marschalla.
Najpierw nalezy obliczy¢ zawartos¢ lepiszeza wg zasady wypelnienia wolnych przestrzeni w
mieszance mineralno-bitumicznej lub na podstawie powierzchni wlasciwe] kruszywa.
Nastgpnie nalezy ustalic optymalng zawartos¢ lepiszcza. wyznaczajac stabilnosé i
odksztalcenie masy na wykonywanych probkach. Na tyvch samyeh probkach nalezy pomierzyé
wartosci innveh parametrdw, takich jak:
gestosc pozorna,
zawartos¢ wolnyeh przestrzeni,

Dla okreslenia optymalnej zawartoéei asfaltu nalezy przygotowaé 4-5 probek z rozna
Zawartoscia asfaltu stopniujac je co 0.5 %,




Jako punkt odniesienia sluky zalozona (obliczona) uprzednio zawarto$é asfaltu.

3.4 Wymagania dla betonu asfaltowego

34.1 Warstwa Scieralna.

- Stabilnosé. =5,50 kN,

- Odksztakcenie, 2- 5mm

- Wolna przestrzen w masie 1.5-3.5%

- Wolna przestrzen w masie wypetniona asfaltem 75 - 90%
Wadoodpornosé: spadek wytrzymalosei na rozcizganie
posrednie (badane wg. PN-EN12697) wskaznik =00%

- Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej
w zageszezone] mieszance mineralno bitumicznej 12=18%

- Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie =4,0%

- Wskainik zageszezenia =0,98

3.4.2 Warstwa wiazaca

- Stabilnose. =80 kN
- Odksztalcenie. 2-5 mm
- Wolna preestrzen w masie. 4.5-6.0%
- wolna przestrzen w masie wypelniona asfaltem. <735
- Wodoodpomosc: spadek wytrzymalodei na rozcigganie
posrednie (badane wg. PN-EN12697) wskasnik =70%

- Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralnej
- W zageszezonej mieszance mineralno bitumicznej 12-18%

- Zawartos¢ wolnyeh przestrzeni w warstwie =7.0%
- Wskaznik zageszczenia =098
Uwaga!

Dla warstwy wigzacej prabki sq zageszezane 2 x 75 uderzen ubijakaa dla
warsiwy scieralnej 2 x 50 uderzen ubijaka.

4. Wytwarzanie mieszanek mineralno - bitumicznyvch

4.1 Lokalizacja wvtwérni

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana tak, aby czas transportu masy byl
krotszy niz 2 godziny 1 .nie moie byvé uciazliwa dla Srodowiska.
Wykonawca powinien posiadaé swiadectwo dopuszezenia wytwémi do ruchu wydane
przez inspekejg sanitarng § wladze ochrony érodowiska.




4.2 Dozowanie skladnikow
Dozowanie skladnikéw powinno sig odbywaé automatycznie.

Dopuszezalne odchylenia od skladu projektowanego mieszanki mineralno-
bitumicznej nie powinny przekraczac ilosei podanych w normie PN-S- 96025.

4.3 Warunki prowadzenia produkeji :

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytworzone i wbudowywane na gorgeo powinno si¢
produkowad w okresie od 13 kwietnia do 15 wrzesnia. Produkcja w innym okresie mozna
prowadzié jedynie za specjalna zgoda Zleceniodawcy.

Przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawea
powinien posiadal zatwierdzona przez Inwestora recepturg, zgodnie z kibry bedzie
produkowana mieszanka, w  tym celu Wykonawca powinien dostarczyc Inwestorowi 2-je
probki z zawartoécia asfaltu projektowana oraz 2-je probki z zawartoscig asfaltu mniejsza o
0,5% od zawartosci projektowanej, probki te powinny byé zageszezane zgodnie z norma PN-5-
9625 oraz takie same probki w ilodci 4+4 z ta sama zawartoscig asfaltu ale ubijane po 25
uderzen z kazdej strony. Inwestor powinien dokonaé zatwierdzenia receptury w ciagu 14- dni.

5. Sprzet.

Do wykonania betonu asfaltowego potrzebny jest nastgpujacy sprzet:

- wytwdmia mas mineralno-bitumicznych,

- ukladarka mechaniczna z podgrzewana plyta wibracyjna do wstgpnego

zaggszezania,

. wilce gladkie stalowe dwu walowe,

- walce ogumione cigzkie,
Dobdr sprzetu do zageszczania i sposob zageszezania powinien by¢ wezesniej ustalony
przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6. Transport.

Do transportu mieszanki mo#na uzvwad wylacznie samochodow wywrotek o duzej
ladownodei 1j. min 10 Mg Samochody musza byé wyposazone w plandeki, ktorymi
przykrywa sig mase w czasie transportu.

7. Wykonanie robot.

7.1 Ogilne warunki wykonania robdt.

Ogélne warunki wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - ., Wymagania
ogdolne wykonania i odbioru®.

7.2 Zakres wykonvwanveh robét




7.2.1 Preyvgotowanie podloia

Podloze dla objetveh specyfikacja warstw stanowia:
- stara zniszczona nawierzchmia,
- warstwa wyrownaweza bitumiczna,
- podbudowa thuczniowa,
- podbudowa wirowa,
- podbudowa z kruszyw stabilizowanych mechamicznie,
- podbudowa z chudego betonu itp.

7.2.2  Kontrola istniejacego podloza

Powierzchnia podloza przed uloZzeniem warstwy wiazacej (wyrownawcezej)
powinna by¢ oczyszezona z luznego kruszywa, piasku i innych zanieczyszezen, w razie
potrzeby zmyta wodg. Przed skropieniem podbudowa powinna byé sucha i czysta.

Wykonawca jest zobowiazany przedstawié przed ulozeniem nastgpnej warstwy
pomiar wysokosciowy osi i krawedzi w odleglogei przekroi jeden od drugiego 20 m.
Inspektor nadzoru zastrzega sobie prawo sprawdzenia tych pomiarow,

Dopuszezalne odchylenia dla podloza - 2,0 em: podbudowa zasadnicza i warstwa wiazaca
- 1.0 ¢m, warstwa scieralna+ 1.0 em .

7.2.3  Whudowanie mieszanki.

Ukladanie mieszanki powinno odbywac sie przy suchej i bezwietrznej pogodzie.
Przed przyvstapieniem do ukladania mieszanki podloze powinno by¢ skropione asfaltem
uphynnionym lub emulsjg asfaltowa zgodnie z norma PN-S-96025
Temperatura ukladania warstw powinna réwniez by¢ zgodna z ta norma

7.2.4 Warunki dla ukladarki
Uktadanie masy moze odbywac sig tylko przy uzveiu mechaniczne) ukladarki .
7.2.5 Ukladanie

Przed przystapieniem do ukladania powinna by¢ wyznaczona niweleta. W
przvpadku ukladania warstwy wyrdwnawcezej niweletg okresla stalowa linka, po kidre
przesuwa si¢ czujnik urzadzenia sterujacego. W przypadku warstwy scieralnej niweletg
okresla powierzchnia warstwy wyréwnawczej, na ktdrej uklada sig warstwe scieralng o
rownej grubosei. Temperatura ukladania nawierzchni powinna by¢ zgodna z

wymaganiami z normy PN-5-96025

7.2.6  Wykonanie zlaczy




7.3.2

Flacza nalezy roéwno obeiaé, posmarowaé goracym, migkkim asfaltem, a po
wykonaniu nawierzehni skropi¢ zlacza goracym, migkkim asfaltem i zasypac kruszywem,
tym samym z ktdrego wykonana jest masa betonu asfaltowego.

W przvpadku ukladania nawierzchni na jezdni wylaczonej 2 ruchu, roboty
powinno sie wykonywac caly szerokodeia jezdni, lub dwoma ukladarkami.

LUwaga dotvezaca warstwy Scieralnej:

Tak wvkonane zlacza powinny zapewnié¢ trwalosé nawierzehni. W prevpadku
pekania zlaczy w okresie gwarancji. Wykonawea jest zobowiazany dokonad
naprawy, zaodnie z Katalogiem Wzmocnienia i Remontéw Nawierzchni Podatnych i
Palszivwnveh Karta techniki 15

7.2.7 Zageszezanie mieszanki

Przedstawione zasady zageszezania sa nastgpujace:
- zageszezanie powinno odbywad sig zgodnie z ustalonym schematem
preejsé walca,
- zageszezanie nalezy wykonywaé od krawedzi ku srodkowi,
- nalezy najezdzaé na natozona warstwe kolem napgdowym aby unikad
sfalowan
- manewry walca nalezy prowadzié plynnie, na odeinku juz zageszezonym.
. predkosé walca powinna by¢ mozliwie jednostajna 2-4 km/h na poczatku i
4-6 km/h w dalszej fazie walowania,
- zageszezanie przy spadku okreslonym, nalezy rozpoczynaé od dolne;j
krawedzi ku gorze,
- walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzadzenie do regulacji zakresu
czestosci drgan. a pierwsze przywatowanie powinno by¢ walcem
statycznym, szczegdlnie wowezas, gdy walec gladki rozpoczyna
zageszezanie,
zageszezenie powinno by¢ ustalone na odeinku doswiadezalnym,

Wymagania jakoéciowe dla wykonanej nawierzchni.

Wskaznik zageszezania:

. warstwa wigzaca (L98
- warstwa scieralna (.98
Sa to wartosci minimalne.

Rawnosé nawierzehni

Rownosé nawierzchni w kierunku poprzecznym i podtuznym dla drogi klasy G i L

oraz klas wyzszych powinny byé zgodne z wymaganiami Rozporzadzenia 430
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej - DU Nr 43 z 1999

7.3.3

Grubosé warshw



Podana w projekeje grubosé warstw naleiv traktowad jako minimalni.

7.3.4 Szerokos¢ warstwy
Tolerancja 5cm
23.5 Wolna przestrzei w zaggszezonej warstwie

Warstwa cieralna, 2 —4.0%
Warstwa wiazaca 4.5-7.0%

7.3.6 Wymagania organizacyjne

Wykonawea jest zobowigzany do opracowania Programu Zachowania Jakoscei i
uzyskania akeeptacji Inspektora Nadzoru przed rozpoczeciem robit.

8. Kontrola iakosci robét.

a1 Badania w czasie dostaw materialow

W celu nie dopuszezenia do whudowania wadliwego materiatu, wykonawea
powinien przeprowadzac hadania kontrolne, badania takie moze przeprowadzaé rowniez
Inwestor.

8.2 Badania w czasie produkcji.

W czasie produkeji nalezy kontrolowaé:

- sprawnos¢ urzadzen wytwori,

- temperature: kruszywa, asfaltu i gotowej mieszanki,

- sklad granulometryczny mieszanki mineralnej 2 razy dziennie,

- <k}ad mieszanki mineralno - bitumiczne] przez w ykonanie ekstrakeji,

przynajmniej raz dziennie.

Dopuszcza sig tolerancje: zgodnie z norma
Probki do ekstrakeji nalezy pobra¢ w migjscu whudowania, Na tych samych probkach
nalery wykonaé¢ badania:

- gestosci objetosciowej,

- stabilnosei .

- odkszialcenia.

8.3 Badania w czasie ukladania nawierzehni.

Badania w czasie WhIAis 1 S - ==

W czasie ukladania nawierzehni nalezy kontrolowac: _
- dokladnosé spryskania pedloza emulsia lub uphynnionym asfaltem,
- sprawnosc ukladarki,

o



- prawidlowos¢ przebiegu procesu zaggszezania,
- temperaturg zaggszczonej mieszanki.

8.4 Badania i pomiary wvkonanej warstwy nawierzchni.

Badania i pomiary warstwy nalezy rozpoczadé nastgpnego dnia po jej whudowaniu.
Badania i pomiary wykonywane powinny by¢ przy udziale Inspektora Nadzoru.

8.4.1 Badania zaggszezenia

Radanie zageszczenia wykonuje sig na wycigtveh probkach z nawierzchni. Nalezy
pobrac dwie probki z kazdej dzialki roboczej. Do oceny odeinka przyjmuje si¢ srednia
wartos¢ # dwoch pomiarow.

8.4.2 Rdwnosé warstw nawierzehni,

Réwnosé nawierzchni dla drég klasy Z i G i wyzszych powinna by¢ zgodna - jak
w punkcie 7.3.2.

8.4.3 Pomiar grubosci warstw nawierzchni.

Pomiar grubosci warstw nawierzchni wykonuje sig przy okazji wycinania probek
z nawierzchmi.
8.4.4 Pomiar szerokosci warstw nawierzchni.

Pomiar szerokosci warstw nawierzchni dokonuje sig tadma miernicza na odleglosci

100 m mierzone w osi drogi.

Szerokosé warstwy nawierzchni powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci
zaprojektowanej i nie wigksza od niej wigeej niz 5 cm
8.4.5 Kontrola zawartoSci wolnyeh przestrzeni.

Dokenuje sie na probkach wyeietyeh z nawierzchni zgodnie z PN-S-04001:1967.
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probce wycigtej z nawierzchni powinna byc:
- mnigjsza niz 10 % dla warstwy wigzacej,
- mniejsza niz 5 % dla warstwy scieralnej,
8.4.7.5prawdzenie rzednych niwelety warstw nawierzchni.

Rzedne niwelety warstw nawierzchni sprawdza sig zgodnie z 7.2.2,

%.4.8 Kontrola wiznalng nawierzehni.

L0




Po zakonczeniu budowy nalezy sprawdzic wyglad warstwy scieralnej na cal
dlugosci zbudowanego odeinka,

Wyglad nawierzchni powinien by¢ jednolity tj. bez miejsc porowatych,
luszczacych si¢ , przebitumowanych . bez spekan.

ke

8.4.9 Zlacza nawierzcehni.

Spoiny podiuzne powinny by¢ wykonane w osi drogi.
Spoiny poprzeczne powinny by¢ wykonane w linii proste].
7. obu stron spoiny warstwy przylegajace powinny by¢ w jednym poziomie, a pod
wzgledem réwnogel spoiny poszezegolnych warstw powinny spetniaé wymagania jak cala
warstwa. Spoiny powinny by¢ $cisle zwigzane 1 jednorodne 2 powierzchnig warstwy.

9,  Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest [m2] wykonanej warstwy nawierzehni.

10.  Odbior robat

Warstwa wiazaca podlega odbiorowi rabot zanikajacych i odbiorowi
czesciowemu, a warstwa Scieralna - odbiorowi czesciowemu i koncowemu. Odbioru
czesciowego dokonuje Inspektor Nadzoru a odbioru koncowego Komisja powolana przez
Dyyrektora Zleceniodawey.

10.1 Dokumenty i badania do odbioru

Badania polegaja na sprawdzeniu:
- technicznych dokumentéw kontrolnych,
- szerokosci,
- grubosci warstw,
- zageszczenia i stabilnose,
- badanie wlasnodci fizyeznych,
- stanu zewnetrznego nawierzchni.
badanie rownosei dla drog klasy Z i G oraz wyzszych,

11 Przepisy zwiazane :

PN-$-96025- Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe - wymagania
PN-$-02201- Drogi samochodowe, Nawierzchnie drogowe. Podzial, nazwy,

okreslenia,

PN-EN 13043-Kruszywa do mieszanek bitumieznych i powierzehniowych utrwalen

stosowanych na drogach, lotiskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

PN-EN-12591-Asfalty i produkty asfaltowe — Bitumy do ukladania - Specyfikacja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Podbudowa i warstwa wyrownawcza z plasku
ofoczonego asfaltem



1. Wistep.

1.1 Przedmiot specvlikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanyeh z wykonaniem warstwy mineralno-bitumicznej
wytwarzanej i wbudowywanej na gorgeo z asfaltu piaskowego na podbudowg wg normy PN-S-

96025

1.2 Zakres stosowania,

Specyfikacja techniczna jest stosowana jake dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkeie 1.1.

1.3 Zakres robot _obietveh SST

Zakres robot obeymuje:
- projektowanie mieszanek z piasku otaczanego asfaltem o wlasnosciach
zgodnych z
norma PN-S-96025,
- wytworzenie mieszanek z piasku otoczonego asfaltem,
- wykonanie podbudowy lub warstwy wyrdwnawcze] z piasku otoczonego
asfaltem

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreélenia podstawowe w S8T sa zgodne z obowiazujacymi normami | SST
"Wymagania ogdlne”

1.5 Ogdlne wymagania dotvezace wykonania robot.
Wykonawcea robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢  z

dokumentacj projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami inspektora nadzoru,
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacii techniczne] ,, Wymagania ogélne ™

2. Materialv.




2.1 Kruszywo.

2

Do mieszanek z piasku oloczonego asfaltem stosuje sig nastgpujace kruszywo:
- piasek lamany lub kruszywo drobne granulowane wg PN-B-11112
- piasek naturalny gat.1, 2 wg PN-B-11113
- kruszywo sztuczne z zuzla stalowniczego frakeje 0/2 1 0/4 wg PN-B-11115

Stosowane kruszywa musza spefniaé wymagania zawarte w ninigjsze] ST,
Wykonawea jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru
dostaw materiatow i badan ich wlasnodei z ustalona czestotliwoscia wg wezesnig)
opracowanego systemu sterowania jakoscia wykonywanych robot.

Svstem sterowania jakodcia winien by¢ opracowany przez Wykonaweg i zatwierdzony
przez Inspekiora nadzoru, W systemie tym winny by¢ poczynione ustalenia, ktdre pozwola
okresli¢ sposab postgpowania Wykonawey w przypadku dopuszezenia preez producenta
materialow wadliwych,

Pochodzenie kruszywa i jego jakosé, powinny byé wezesniej zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru.

Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do kontrolowania kruszywa skladowanego w wytworni
mas bitumicznych.

Na placu skladowania w wytwomi mas bitumicznych powinno sig znajdowac kruszywo do
T-dniowe) produkeji.

.2 Wypelniacz.

Do mieszanek piasku otoczonego asfaltem

nalezy stosowac nastgpujace wypelniacze: -

wypelniacz podstawowy o wlasciwosciach zgodnych z norma PN-S-  96504:1961
- za zgoda Inwestora, wypelniacz zastepezy w postaci. pylow z odpylania w

otaczarce lub popioldw lotnych, wéwezas koniecznym jest wykonanie

dodatkowych badan zgodnych z Zeszytem Nr 56 IBDiM z 1998r..

2.3 Lepiszcza,

Dla mieszanek z piasku otoczonego asfaltem nalezy stosowad, asfalt drogowy D 35/50

zgodny z norma PN-EN-12591 D35/50

24 i rodki adhezyvine

W przypadku stosowania kruszywa o zbyt malej przyczepnosci do asfaltu nalezy stosowad
srodki adhezyine. Srodki adhezyjne musza mieé wazne swiadectwo dopuszczenia do
stosowania, wystawione przez IBDM w Warszawie,

3. Wvytvezne kierunkowe projektowania piasku otaczanego  asfaltem




3.1 Projektowanie mieszanki mineralnej

Mieszanke mineralng nalezy projektowac w oparciu o krzywe graniczne
z normy PN-5-96025. Za zgoda Inwestora mozna projektowa¢ inna metoda

3.2 Projektowanie zawartosci asfaltu

Optymalna ilos¢ lepiszeza nalezy ustali¢ doswiadezalnie, metoda Marschalla.

Najpierw nalezy obliczy¢ zawartosé lepiszcza we zasady wypelnienia wolnych przestrzeni w
mieszance mineralno-bitumicznej lub na podstawie powierzchni wladciwej kruszywa.
Nastgpnie nalezy ustalic optymalng zawartos¢ lepiszeza , wyznaczajac stabilnosc i
odksztalcenie masy na wykonanych probkach. Na tyveh samych probkach nalezy pomierzy¢
wartosci innych parametréw, takich jak:

- gestost pozorna,

- zawartos¢ wolnych przestrzeni,

Dla okreslenia optymalnej zawartosci asfaltu nalezy przygotowad 4-5 probek z rézna
zawartoscia asfal stopniujac je co 0.5 %.

Jako punkt odniesienia sluzy zalozona (obliczona) uprzednio zawartosc asfali.

3.3 Wymagania dla piasku otoczonego asfaltem

Wymagania dla piasku otoczonego asfaltem sa nastepujace:
- stabilnosc probek wg Marshlla dla ruchu KR1 lub KR2, >=8.0 kN
- stabilnos¢ probek wg Marshlla dla ruchu KR3 lub KR4, >=150Kn
stabilnosé ustala sie w temperaturze 40 C.a zageszezenie
probek 2 x 50 uderzen ubijaka niezaleznie od wielkosci

ruchu,
- odksztalcenie 2.0 do 5,0mm
- wolna przestrzen w probkach ViV 5.0 do 15.0%
- grubosé warstwy dla podbudowy 7.0 do 14.0cm

- grubodé-warstwy wyrdwnawczej- moze by¢ mniejsza lecz wowezas nalezy:  zwigkszyd
zawartose ziam mmniejszyveh niz 0.073mm z 8.0 do 10.0% oraz zawartosc asfaltu z 5.0 do

6.0%
- wskanik zageszczenia warstwy >=95.0%
- wolna przestrzen w warstwie V/V 5.0 do 15.0%

4 Wytwarzanie mieszanki

4.1 Lokalizacja wytworni




Wiytwadrnia:

- powinna by¢ zlokalizowana tak aby trasa transportu masy byvla krotsza niz 2 godz
i .nie moge zaklocad warunkow ochrony srodowiska,

- wykonawca powinien posiadaé swiadectwo dopuszezenia wytwirni do ruchu przez
Inspekeje Sanitarng i wladze ochrony drodowiska.

4.2 Dorowanie skladnikow
Dopuszczalne odchylenia od skladu projektowanego mieszanki mineralno-bitumicznej nie

powinny prezekraczac ilosci podanyveh w normie PN-S-96023,

4.3 Warunki prowadzenia produkeiji

Mieszanke mineralna-bitumiczng nalezy wykonywaé jedynie w oparciu o
zatwierdzong przez Inwestora recepture. Inwestor jest zobowiazany do ratwierdzenia
receptury w ciagu 30stu dni od daty jej dostarczenia
Mieszanki mineralno-bitumiczne wytworzone | wbudowywane na goraco
powinno si¢ produkowac w okresie od 15 kwietnia do 15 wrzednia. Produkcja w innym
okresie mozna prowadzic jedvnie za specjalna zgoda Zleceniodawcy.

5. Sprzet

Do wykonania asfaltu piaskowego potrzebny jest nastgpujacy sprzet;

- wytwornia mas mineralno-bitumicznych,

- ukiadarka mechaniczna z podgrzewana plyta wibracyijna do wstepnego zageszezania,

- walce gladkie stalowe dwu walowe,

- walce ogumione cigzkie,

Daobér sprzetu do zageszezania i sposdb zageszezania powinien by¢ wezesniej ustalony przez
Wykonawee i zaakeeptowany przez Inspektora Nadzoru.

6. Transport.

Do transportu mieszanki mozna uzywa¢ wylacznie samochodow wywrotek o duzej
tadownosei tj. min 10 Mg. Samochody musza by¢ wyposaZzone w plandeki, ktérymi
przykrywa si¢ mase w czasie transportu,

7. Wykonanie robot.

7.1 Ogilne warunki wykonania robdt.




Ogodlne warunki wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - . Wymagania ogolne
wykonania i odbioru™,

7.2 Zakres wykonywanvch robdt.

7.2.1 Przyvgotowanie podloia

Podloze dia objetyeh specyfikacjg warstw stanowia:

- stara zniszczona nawierzchnia,

warstwy bitumiczne,

podbudowa thuczniowa,

- podbudowa zwirowa,

- podbudowa z kruszyw stabilizowanych mechanicznie,
poedbudowa z chudego betonu itp.

7.2.2 Kontrola istnicjgcego podloia

Powierzchnia podloza preed ulozeniem warstwy wiazacej (wyrownawezej) powinna by¢
oczyszezona 7 luznego kruszywa, piasku i innych zanieczyszezen, w razie potrzeby zmyta
woda. Przed skropieniem podbudowa powinna byé sucha i czysta, Wykonawcea jest
zobowiazany przedstawic przed ulozeniem nastepnej warstwy pomiar wysokosciowy osi i
krawedzi w odleglosci przekroi jeden od drugiego 20 m. Inspektor nadzoru zastrzega sobie
prawo sprawdzenia tych pomiaréw. Dopuszezalne odchylenia dla podioza - 2,0 em.,

7.2.3  Whudowanie mieszanki.

Ukladanie mieszanki powinno odbywaé sie przy suchej i bezwietrznej pogodzie i powinno

by¢ poprzedzone skropieniem podloza zgodnie z norma PN-5-96025

Temperatura ukladania warstwy powinna by¢ réwniez zgodna z 13 normg, jakosé lepiszeza-

do skropienia-jak i jego ilosé na Im2 powinna byé uzgodniona z Inspektorem nadzoru
7.2.4  Warunki dla ukladania

Ukladanie masy moze odbywad sig tylko przy uzyciu mechanicznej ukiadarki
7.2.5Wykonanie zlyezy

Zlacza nalezy rowno obeiad, posmarowaé goracym, migkkim asfaltem,
7.2.6  Zageszczanie mieszanki.

Zasady zagegszezania sa nastgpujace:

- zageszezanie powinno odbywad sig zgodnie z ustalonym schematem przejsé walcy,
- zageszezanie nalezy wykonywaé od krawedzi ku Srodkowi,




- nalezy najerdzac na nalozong warstwe kolem napedowym aby unikac stalowan przy
walpwaniu,

- manewry walca nalezy prowadzi¢ plynnie, na odeinku juz zageszezonym,

- predkosé walca powinna byé mozliwie jednostajna 2-4 km/h na poczatku i 4-6 km/h w
dalszej fazie walowania,
zageszczanie przy spadku okreslonym, nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi ku gorze.
Walce wibracyjne powinny mieé sprawne urzadzenie do regulacji zakresu czgstosci drgan,
a pierwsze przywalowanie powinno byé walcem statycznym, szczegolnie wowczas, gdy
walec gladki rozpoczyna zageszczanie. Zageszezenie powinno byé ustalone na odcinkuo
dodwiadczalnym.

5.3 Wymagania jakosciowe dla wykonanej nawierzehni.

8.3.1 Rownosc nawierzchni
Rownosé warstwy w kierunku poprzecznym i podluznym powinna by¢ zgodne
z wymaganiami Rozporzadzenia 430 Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
-DUNr43z 19991,
8.3.2 Grubosé warstw
Tolerancja grubosci warstwy wynosi Smm

8.33  Szerokosé8.34 warstw.

Tolerancja szerokosei warstwy wynosi + 5em

9,  Kontrola jakosci robdt
9.1 Zasady organizacyvjne

Wykonawca jest zobowiazany do opracowania PZ) 1 uzyskania akceptacji Inspektora
nadzoru przed rozpoczeciem robat.,

9.2 Badania w erasie dostaw materialow

Wykonawca powinien prowadzié kontrole wyrywkowa materialow
sprowadzanych na budowg - niezalesnie od otrzymanych od wytwdrcow atestéw. Badania
takie moze prowadzié rowniez Inwestor, ktory w przypadku zlych wynikow otrzymanych 2
tych badan moze nie dopusci jakiejs partii materiatow do wbudowania

9.3 Badania w czasie produkcji




W czasie produkeji nalezy kontrolowaé:

- sprawnos¢ urzadzed wytwomi,

- temperature: kruszywa, asfaltu i gotowej mieszanki,

- sklad mieszanki mineralno - bitumicznej przez wykonanie ekstrakeii.
przynajmniej raz dziennie,

Dopuszeza sig tolerancje zgodna z norma PN-S-960235

Prabki do ekstrakeji nalezy pobraé w migjscu wbudowania. Na tych samych probkach
nalezy wykonaé badania:

- gestosci objetosciowe],

- stabilnosci .

- odkszralcenia,

0.4 Badania w crasie ukladania nawierzchni.

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowad:

- dokladnosé spryskania podtoza emulsja lub uplynnionym asfaltem,
- sprawnosé ukladarki.

- prawidlowoéé przebiegu procesu zaggszczania,

- temperature zageszezone] mieszanki.

9.5 Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni.

Badania i pomiary warstwy nalezy rozpoczac nastegpnego dnia po jej wbudowaniu. Badania i
pomiary wykonywane powinny by¢ przy udziale Inspektora nadzoru.

9.5.1 Badania zageszezenia
Badanie zageszezenia wykonuje sie na wycietych probkach z nawierzchni. Nalezy pobrac
dwie probki z kazdej dzialki roboczej. Do oceny odeinka przyjmuje sig Srednig wartosc z
dwdch pomiarow.

9.5,2 Rownose warstw nawierzchni,

Rownosé nawierzchni dla drog klasy Z i G i wyzszych powinna by¢ zgodna z zrzadzeniem
430 MEiGM

9.5.3 Pomiar grubosci warstw nawierzchni.

Pomiar grubosci warstw nawierzchni wykonuje si¢ przy okazji wycinania probek z
nawierzchni.

9.5.4 Pomiar szerokosci warstw nawierzchni.

Pomiar szerokosei warstw nawierzehni dokonuje si¢ tasma miernicza na odleglosci




100 m mierzone w osi drogi.
Szerokos¢ warstwy nawierzchni powinna byvé nie mniejsza od szerokosci zaprojektowane] i
nie wieksza od niej wigeej niz 5 cm.

9.5.5 Kontrola zawartosci wolnych przestrzeni.

Dokonuje sie na probkach wycietych z nawierzchni zgodnie z PN-S-04001:1967.
9.5.6 Sprawdzenie rzednyeh niwelety nawierzehni.

Rzedne niwelety warstw nawierzchni sprawdza sig zgodnie z 53.2.2,
9.5,7 Kontrola stanu zrewngltrznego nawierzchni.

Po zakonczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy na catej diugosci zbudowanego
odeinka.

Wyelad zewnetrzny nawierzchni powinien byé jednolity tj. bez miejse porowatych,
tuszezacyeh sig , preebitumowanyeh |, bez spekan.

9.5.8 Zlycza nawierzchni,

Spoiny podiuzne powinny byvé wykonane w osi drogi. Spoiny poprzeczne powinny byc
wykonane w linii prostej. Z obu stron spoiny, warstwy przylegajace, powinny byé w jednym
poziomie. a pod wzgledem réwnosci spoiny poszczegoinych warstw powinny spelniaé
wymagania takie same jak cala warstwa.

10.  Obmiar robat

Jednostka obmiaru jest [m2] wykonanej warstwy nawierzchni.

11.  Odbidr robdt
Warstwa wigzaca podlega odbiorowi robot zanikajacych i odbiorowi czgsciowemu.
Do odbiors Wykonawea ma obowiazek przygotowad nastepujace wyniki badan

- szerokosci.
- grubosel warstw,
- Zageszczenia
- stabilnosci i odksztalcenia
- stanu zewnetrznego nawierzehni oraz
nastepujace dokumenty:
- dziennik budowy
- ksiege obmiaru




9, Przepisv zwiazane:

PN-8-96025 - Drogi samochodowe, Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

PN-B-11111 - Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych: Iwir | mieszanka.

PN-B-11112 - Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych.

PN-B-11113 - Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych; piasek

PN-B-11115 - Kruszywo sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni
drogowych

PN-EN-12391- Asfalty i produkty asfaltowe — Bitumy do ukladania - Specyfikacja

Zeszyt 56 IBDiM- Wytyezne badan i kryteria oceny maczek wapiennych do

mieszanek mineralno-asfaltowych, Warszawa 1998r

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 2 marca 1999r Dz. U. Nr 43 poz.430




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

Nawierzchnie z mieszanek mineralno - bitumicznych
wytwarzanych i wbhudowywanych na gorgco
dla nawierzchni przenoszqcych ruch KRI1-KR2

z asfaltu piaskowego



r-d

1.1 Przedmiot specvfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanyeh z wykonaniem nawierzchni mineralno-bitumiczne] wytwarzanych i
whudowywanyveh na gorgeo; dla ruchu KR 1 KR 2 (asfalt piaskowy) zgodny z PN-S-96025.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techmiczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres ot _objetveli SST
Zakres robot okresla norma PN-5-96025 a mianowicie:
- projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

- wykonanie nawierzchni 2 asfaltu piaskowego
- badania mieszanek mineralno-asfaltowych oraz nawierzchni z asfaltu piaskowego

L4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia przyjeto w SST zgodnie z obowigzujacymi normami i SST "Wymagania ogdlne
wykonania i odbioru robot”

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnoéé  z
dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i poleceniami inspektora nadzoru.
Ogaolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej ., Wymagania ogdlne
wykonania i odbioru robér.™

2. Materialy.

2.1 Kruszywo




Kruszywa winny spelnia¢ wymagania normy: PN-EN 13043 |, Kruszywa do mieszanek
bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych dla ruchu™. Mozna stosowad kruszywa: naturalne, sziuczne oraz

kruszywo z recyklingu uwzgledniajac warunki stawiane przez normg PN-EN 13043,

2.2 Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac kruszywo wypelniajace w postaci:
pylow, wypelniaczy mieszanych oraz wypehiaczy dodanych spelniajgcych warunki stawiane
przez norme  PN-EN 13043

2.3 Asfal

Do mieszanki z asfaltu piaskowego nalezy stosowac asfalt drogowy zgodny z norma
PN-EN-12591. 50/70

2.4 Srodki adhezvine

Srodki adhezyvine musza posiadaé aprobate techniczna wykonang przez IBDIM w
Warszawie. W przyvpadku stosowania kruszywa wypelnigjacego w postaci wypelniaczy
mieszanych - zeodnych z norma PN-EN12591, nie zaleca si¢ stosowac srodkow
adhezyjnych.

2.5 Wymagania organizacyfne

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru
dostaw materialow 1 badan ich wlasnoéci z ustalona czestotliwoscia wg wezesnie)
opracowanego systemu sterowania jakoscia wykonywanych robot.

System sterowania jakoscia winien by¢ opracowany przez wykonawce i zatwierdzony
przez inspektora nadzoru. W systemie tym winny by¢ poczynione ustalenia. ktore pozwoly
okresli¢ sposob postepowania Wykonawey w przypadku dostarczenia przez producenta
materiatow wadliwych.

Pochodzenie materialow i ich jakodé, powinny byé wezesniej zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru.

Zleceniodawea zastrzega sobie prawo do kontrolowania materialow skladowanyeh w
wylwdrni mas bitumicznych.




Na placu skladowania w wytwdrni mas bitumicznych powinno sie znajdowaé kruszywo do
7-dniowe] produkeii,

3 Wvitvezne kierunkowe projektowania mieszanek asfaltu piaskowego

L1 Projektowanie mieszanki mineralnej

Mieszanke mineralng nalezy projektowaé w oparciu o pole dobrego uziarnienia,
ograniczone krzywymi z normy PN-5-96025, moina rowniez stosowaé inne metody
opublikowane w literaturze technicznej - za zgoda  inwestora,

3.2 Projektowanie zawartosei asfaltu
= Optymalng ilosc lepiszeza nalezy ustalié doswiadczalnie, metoda Marschalla,
najpierw nalezy obliczy¢ zawartosc lepiszeza wg zasady wypehnienia wolnych przestrzeni w
mieszance mineralno-bitumicznej, lub na podstawie powierzchni whasciwej kruszywa,
Nastepnie nalezy ustali¢ optymalng zawartos¢ lepiszeza . wyznaczajac stabilnosc i
odksztalcenie masy na wykonywanych prabkach. Na tych samyeh probkach nalezy
pomierzy¢ wartosci innych parametrow, takich jak:
- gesiosc pozorna,
- zawarto$¢ wolnych przestrzeni,
Dla okreslenia optymalnej zawartosci asfaltu nalezy przygotowaé 4-3 probek z rozna
zawartoscia astaltu stopniujac je co 0.5 %.Jako punkt odniesienia stuzy zalozona (obliczona)
uprzednio zawartosé asfaltu,

J.3 Wlasnosci asfaltn_piaskowego

Wihasnosci astaltu piaskowego pomierzone na probkach Marshalla
( sabilnosc, odksztaleenie wolna preestrzen ) oraz pomierzone na probkach wycietveh z
nawierzchni ( grubos¢ warstwy. wskaznik zageszezenia wolna przestrzen w warstwie ), powinny
byvé zgodne z norma PN-5-96025 a mianowicie:

- stabilnosé = 5.50 kN.
- odksztalcenie 3+5 mm

- wolna przestrzen w probkach 2+4 %

- grubosé warstwy 2+5em

- wskaznik zageszczenia =98,0 %

= wolna przestrzen w warstwie 245 %

wodoodpormosé: spadek wytrzymalosei na rozcigganie

posrednie (badanie wg. PN -EN12697) wskainik = 90%




Probki powinny byé zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka.
4 Wytwarzanie mieszanek

4.1 Lokalizacja wytwdrni

Wytwomia powinna byé zlokalizowana tak aby trasa transportu masy byla krotsza niz 2
godz, i nie moze zaklocaé warunkow ochrony srodowiska.
Wykonawca powinien posiadaé $wiadectwo dopuszezenia wytwarni do produkciji przez
inspekcje sanitarna i wladze ochrony srodowiska.

4.2 Dozowanie skladnikow

Dozowanie skladnikow powinno odbywaé si¢ automatyveznie. Dopuszezalne
odchylenia od skladu projektowanego mieszanki mineralno-bitumicznej nie powinny
przekraczad ilogci podanyeh w normie PN-S-96025:2000.

4. 3Warunki prowadzenia produkeji

Mieszanke mineralno-bitumiczng  nalezy  wykomwac  jedynie w  oparciu

zatwierdzong - preez Inwestora — recepture , zgodnie z Ktorg bedzie produkowana mieszanka,
w tym celu Wykenawea powinien dostarezy¢ Inwestorowi 2-je probki z zawartoscia asfaltu
projektowana  oraz 2-je probki z zawartoscia asfaltu mmiejsza o 0,5% od zawartosci
projektowanej, probki te powinny byé zageszezane zgodnie z normg PN-5-96025 oraz takie
same probki woilosci 4+4 7 ta sama zawartoscig asfaltu ale ubijane po25 uderzen z kazdej
strony, Inwestor powinien dokonad zatwierdzenia receptury w ciggu 14- dni.
. Inwestor jest zobowigzany sprawdzi€ recepturg w cigeu 14- tu dni od daty je) dostarczenia.
Mieszanki mineralno-bitumiczne wytworzone i whudowywane na gorgco powinno sig
produkowaé w okresie od 15 kwietnia do 15 wrzesnia. Produkcja w innym okresie moéna
prowadzona jedynie za specjalna zgoda zleceniodawcy.

5 Sprzet

Do wykonania asfaltu piaskowego potrzebny jest nastgpujgey spregt:

- wytwdrnia mas mineralno-bitumicznych,

- ukladarka mechaniczna z podgrzewany phyvta wibracyjng do wstgpnege zageszezania,
- walce gladkie stalowe dwu walowe,

- walce ogumione cigikie,




Dobdr sprzetu do zageszezania | sposob zageszezania powinien by¢ wezedniej ustalony przez
Wvkonawee i zaakceptowany przez inspektora nadzoru,

6 Transport.

Do transportu mieszanki mozna uzywad wylacznie samochodow wywrotek o duzej
ladownosci tj. min 10 Mg, Samochody musza byé wyposazone w plandeki, ktdrymi
przvkrywa sig mase w czasie transportu.

7 Wykonanie robot.

7.1 Ogdlne warunki wykonania robat.

Ogdlne warunki wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - ., Wymagania ogéline
wykonania 1 odbiorn™,

7.2 Przvgotowanie podloia

Powierzchnia podloza przed ulozeniem warstwy Scieralnej powinna by¢ oczyszezona 2
luznego kruszywa, piasku i innych zanieczyszezen, w razie potrzeby zmyta woda, nastepnie
podloZe powinno zostaé skropione asfaltem uphmnionym lub emulsjg asfaltowa Przed
skropieniem podbudowa powinna byé sucha i czysta. Polaczenia — w przypadku
wykonywania robot nie caly szerokoscia jezdni, jak rowniez powierzchnie: krawginikow,
whazdw, wpustow i tym podobnych urzadzen: powinny byé pokryte asfaltem albo topliwa
tasma asfaltowsq, lub podobnym materialem uszczelniajacym,

Wykonawca jest zobowiazany przedstawié przed wlozeniem warstwy scieralnej pomiar
wysokosciowy osi | krawedzi w odleglosci przekroi jeden od drugiego 20 m.

Inspektor zastrzega sobie prawo sprawdzenia tych pomiarow.

Dopuszczalne odchylenia dla warstwy scieralnej wynosi = 1.0 cm.

7.3 Whudowanie miesranki asfaltu piaskowego

Ukladanie mieszanki powinno odbywac sig przy suchej i bezwietrznej pogodzie,
Temperatura ukladania powinna byvé zgodna z . PN-S-96025:

7.4 Warunki dla ukladarki

Ukladanie masy moze odbywaé sig tylko przy uzyciu mechanicznej ukladarki .

7.5 Ukladanie

Przed przystapieniem do ukladania powinna bvé wyznaczona niweleta. W przypadku
ukladania warstwy wyréwnawcezej niwelete okresla stalowa linka, po ktorej przesuwa si¢
czujnik urzadzenia sterujacego. W przypadku warstwy scieralnej niwelete okreéla




powierzchnia warstwy wyréwnawcezej, na ktérej uklada sig warstwe Scieralna o rdwnej
grubosci. Temperatura ukiadania nawierzchni powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-S-
96025:2000.

7.6 Wykonanie zlaczy

Llacza nalexy rowno obciac, posmarowaé goracvm, migkkim asfaltem, a po wykonaniu
nawierzchni skropi¢ zlacza goracym. migkkim asfaltem i zasypac kruszywem, tym samym z
ktérego wykonana jest masa asfaltu piaskowego.

W przypadku ukladania nawierzchni na jezdni wytaczonej z ruchu, roboty powinno sig
wykonywac calg szerokosdeig jezdni, lub dwoma ukiadarkami,

Tak wykonane zlacra powinny zapewnié trwalodé nawierzchni. W prevpadku
kania zlaczy w okresie gw ji. Wyvkonawea jest zobowiazany dokonaé naprawy
zoodnic 2z Katalogiem Waemocnienia | Remontow Nawierzchni Podatnyveh i Polsztvwnyeh
Karta techniki 15

7.7 Zageszezenia asfaltu piaskowego

Przedstawione zasady zaggszczania sa nastgpujace:
zageszezanie powinno odbywac sig zgodnie z ustalonym schematem przejsé walca,

- zageszezanie nalezy wykonywad od krawedzi ku Srodkowi,

- nalezy najezdzac na naloZong warstwe kolem napedowvm aby unikaé sfalowan przy
walowaniu,

- manewry walca naleZy prowadzi¢ phynnie, na odeinku juz zageszczonym,

- predkosc walca powinna byé mozliwie jednostajna 2-4 km/h na poczatku 1 4-6 kmv/h w
dalszej fazie walowania,

- zageszczanie przy spadku okreslonym, nalé#y rozpoczynac od dolnej krawedzi ku gorze.
Walce wibracyjne powinny migé sprawne urzadzenie do regulacji zakresu czestosci drgan,
a pierwsze przywalowanie powinno by¢ walcem statycznym, szezegolnie wowczas, gdy
walec gladki rozpoczyna zageszezanie zageszezenie powinno byve ustalone na odeinku
doswiadczalnym.

8  Wymagania jakosciowe dla wykonanej nawierzchni,

8.1 Wyvmaeania jakosciowe dla asfaliu piaskoweoao.,

Wymagania jakosciowe dla asfaltu piaskowego zostaly podane w punkecie 3.3
8.2 Rownosé nawierzchni.
Réwnosé nawierzchni w kierunku poprzecznym i podiuznyim dla drugie] klasy G i Z

wyzszyvch powinny byvé zgodne z wymaganiami Rozporzadzenia 430 Ministra Transportu
Gospodarki Morskiej - DU Nr 43 z 1999 1,




8.3 Grubodé warstwy

Podana w projekeje grubos¢ warstw naleiy traktowaé jako minimaln:a.

8.4 Szerakosé nawierzchni

]
Tolerancja szerokosei nawierzehni wynosi Sem

9 Kontrola jakesci robat.

9.1 Program kontroli jakosei

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania PZJ 1 uzyskania akeeptacji Inspektora
Nadzoru przed rozpoczeciem robot

9.2 Badania w czasie dostaw materialow

Badania kontrolne materialéw wykonuje ich dostawea i winien dostarczyé wyniki tych
badann wykonawey budowy. Wyniki tych badan powinny stanowié element dokumentacii
wykonawczej budowy. Zardwno wykonawea jak i inwestor moga dokonywad wyrywkowej
kontroli materialéw w celu nie dopuszezenia do wbudowania materiafow wadliwych, Za
jakedé materialow przed inwestorem odpowiada wykonawea budowy.

9.3 Badania w czasie produkeji.

W czasie produkeii nalezy kontrolowag:

- sprawnosé urzadzen wytworni,

- temperaturg: kruszywa, asfaltu i gotowej mieszanki,

- sklad granulometryezny mieszanki mineralnej 2 razy dziennie.

- skiad mieszanki mineralno - bitumicznej przez wykonanie ekstrakeji,
przynajmniej raz dziennie.

Dopuszcza sig tolerancje zgodna z norma PN-5-96025

Probki do ekstrakeji nalezy pobraé w migjscu wbudowania. Na tych samych prabkach
nalezy wykona¢ badania:

- gestosci objetosciowey,

- stabilnosci ,

- odksztalcenia

9.4 Badania w czasie ukladania nawierzehni.




W czasie ukladania nawierzchni nalezy Kontrolowacd:

- dokfadnos¢ spryskania podloza emulsja lub uptynnionym asfaltem,
sprawnosc ukladarki,

- prawidlowosé przebiegu procesu zaggszczania,

- temperature zaggszezone) mieszanki,

9.5 Badania i pomiary wykonanej warstwy nawierzchni.

Badania | pomiary warstwy naleiy rozpoczgd nastgpnego dnia po jej wbudowaniu. Badania i
pomiary wykonywane powinny byé przy udziale inspektora nadzoru.

9.5.1 Badania zageszczenia

Badanie zaggszczenia wykonuje sig na wycietych prabkach z nawierzchni. Nalezy pobraé
dwie probki z kazdej dzialki roboczej. Do oceny odeinka przyjmuje sie Srednig wartosé z
dwéch pomiaréw.

9.5.2 Rownosé warstw nawierzehni,

Réwnosc nawierzchni dia jak w drog klasy Z 1 G 1 wyzszyeh powinna by¢ zgodna
z punktem 8.2
9.5.3 Pomiar grubosci warstw nawierzchni.

Pomiar grubosci warstw nawierzchni wykonuje sie przy okazji wycinania probek 2
nawierzchni.
9.5.4 Pomiar szerokosci warstw nawierzchni.

Pomiar szerokosci warstw nawierzchni dokonuje si¢ tasma miernicza na odleglosei
100 m mierzone w osi drogi.
Szerokosc warstwy nawierzchni powinna bvé nie mnigjsza od szerokodci zaprojektowane; 1
nie wigksza od niej wigeej ni 5 cm.
9.5.5 Kontrola zawartosci wolnyeh przestrzeni.
Dokonuje sie na probkach wycietyeh z nawierzchni zgodnie z PN-S-04001:1967.
9.5.6 Sprawdzenie rzgdnych niwelety warstw nawierzchni.
Rzedne niwelety warstw nawierzehni sprawdza sig przez wykonanie niwelacji

poszezegolnveh warstw . Niwelacja powinna byé wyvkonana przez geodete z uprawnieniami.. Za
zgoda inspektora nadzoru prace t¢ moze wykonad kierownik budowy
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9.5.7 Kontrola stanu zewnetrznego nawierzchni.

Po zakonczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy $cieralnej na calej dlugosci
zbudowanego odeinka.

Wyglad zewnetrzny nawierzchni powinien by¢ jednolity tj. bez migjsc porowatych,
luszczacych sig , przebitumowanych , bez spekan.

9.5.8 Llacza nawierzehni .

Spoiny podiuzne powinny by¢ wykonane w osi drogi.

Spoiny poprzeczne powinny byé wykonane w linii prostej.

Z vbu stron spoiny warstwy przyvlegajqcej powinny by w jednym poziomie, a pod wzgledem
rdwnosci spoiny poszezegolnyeh warstw powinny spelnia¢ wymagania jak cala warstwa.
Spoiny powinny by¢ Scisle zwiazane i jednorodne z powierzchnia warstwy,

10 Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest [m2] wykonanej warstwy nawierzchni.

11_Odbiér robot

Warstwa Scieralna z asfaltu piaskowego odpowiada-odbiorowi czesciowemu i koncowemu.
Do odbioru nalezy przedstawié

techniczne dokumenty budowy
- badania wykonane w trakcie realizacji budowy
Po wykonaniu przegladu wykonanej nawierzchni Komisja Obioru powolana preez
Dyrektora MZD, moZe zaleci¢ wykonanie badan sprawdzajacyech.

12. Przepisy zwiazane.
FN-5-96025 - Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
PN-EN 13043 - Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowveh utrwalen
stosowanych na

drogach, lotiskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
PN-EN-12591 - Asfalty i produkty asfaltowe — Bitumy do ukladania — Specyfikacja.
Rozporzgdzenie MTiGM z dnia 2 marca 1999 r Dz, U, 43 poz.430.




