
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT
BUDOWLANYCH – SIECI I PRZYŁĄCZA CIEPŁOWNICZE

Niniejsze  warunki  techniczne  zawierają  opis  podstawowych  wymagań  i  procedur  dla
zapewnienia prawidłowości realizacji budowy sieci i przyłącza cieplnego do węzła cieplnego
oraz procedur odbiorczych.
W  sytuacji,  kiedy  analogiczne  wymagania  określone  przez  producentów  systemów  rur
preizolowanych,  które  przewidziane  są  do  zastosowania  w  ramach  budowy,  są  bardziej
rygorystyczne niż  podane w niniejszej  specyfikacji  technicznej,  wiążące są  wymagania  tych
producentów.

1. Wymagania  dotyczące  materiałów  budowlanych  stosowanych  przy
budowie przyłącza cieplnego

1.1. Rura stalowa
Właściwości ogólne

- Rura stalowa jest  atestowaną rurą stalową ze szwem lub bez szwu wykonaną ze stali 
P235 GH, P235TR1 lub P235TR2 lub innych po uzgodnieniu, spełniającą wymagania normy
PN-EN 10216-2, PN-EN 10217-1, PN-EN 10217-2 lub PN-EN 10217-5.

- Średnice rur, minimalne grubości ścianek oraz tolerancje średnicy i grubości ścianki są  
zgodne z normą PN-EN 253:2005 lub PN-EN-253:2009, pkt 4.2 w tym tabele 1, 2, 3 i 4.

- Nie dopuszcza się do występowania szwów obwodowych na długości rury.  
- Powierzchnia rury śrutowana.

1.2. Pianka poliuretanowa
1.2.1. Właściwości ogólne

- Jako materiał izolacyjny stosowana jest sztywna pianka poliuretanowa.
- Technologia produkcji pianki zapewnia jednorodny jej rozkład na całej długości rury. W

szczególności  gęstość pianki  na całej  długości  rury powinna być nie mniejsza niż  60
kg/m3.

- Pianka poliuretanowa spełnia wszystkie wymogi normy EN253/2009 pkt 4.4.
1.2.2.    Właściwości dodatkowe dotyczące pianki poliuretanowej:

Dostawca  posiada wyniki  badań  współczynnika przewodzenia  ciepła  przed  starzeniem
wykonanych dla stosowanej przez dostawcę pianki wykonane zgodnie z PN-EN 253:2005 lub
PN-EN 253:2009 przez niezależną instytucję, które zobowiązany jest dostarczyć wraz z ofertą.

1.3. Płaszcz osłonowy z HDPE
Właściwości ogólne

- Płaszcz osłonowy jest wykonany z czarnego polietylenu  HDPE, koronowany od 
wewnatrz.   

- Wymagania wytrzymałościowe, skład chemiczny, wymiary oraz grubości ścianek 
płaszcza HDPE musi być zgodny z warunkami technicznymi normy EN253/2009 punkt 4.3.

- W szczególności płaszcz osłonowy na połączeniu z pianką PU powinna przenosić 
naprężenia ścinające osiowe nie mniejsze niż 0,12 MPa i obwodowe nie mniejsze niż 0,2 
MPa. 

- płaszcz osłonowy może być wykonany w technologii wytłaczania bezpośrednio na 
izolację. 

1.4. Zespół rurowy
 średnice zewnętrzne płaszcza osłonowego gotowej rury muszą być zgodne 

wymaganiami normy PN-EN 253:2005 i PN-EN 253:2005/A1:2007 lub PN-EN 253:2009
 tolerancja długości wolnych końców rury musi wynosić 10mm
 wolne końce do spawania muszą wynosić min 220mm
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 odchylenie od współosiowości musi być zgodne z PN-EN 253:2005 lub PN-EN 253:2009,
 Przewidywana trwałość sztywnej  pianki izolacyjnej  wynosi  minimum 30 lat dla ciągłej

temperatury pracy +1300C (Dostawca przedstawi wyniki badań oraz obliczeń żywotności
oferowanej  pianki  oraz wyniki badań zgodnych z załącznikiem A,  B i  C normy PN-EN
253:2005 lub PN-EN253:2009 dla stosowanego systemu surowcowego PUR).

 Wytrzymałość na ścinanie zespołu rurowego przed i po starzeniu badana w kierunku 
osiowym, albo stycznym powinna być zgodna z wymaganiami PN:EN 253:2005 lub PN-EN 
253:2009. (wraz z ofertą dostawca jest zobowiązany dostarczyć w/w badania),

 Zachowanie przy pełzaniu zespołu rurowego musi spełniać wymagania określone w PN-
EN 253:2005. Wraz z ofertą dostawca jest zobowiązany dostarczyć kopię badania 
potwierdzającego spełnienie wymagań PN-EN 253:2005 pkt 4.5.7 wykonane na rurach 
własnej produkcji.

1.5. Kształtki i elementy prefabrykowane
1.5.1. Łuki (kolana)  

- formowane są na zimno z rur prostych bez szwu lub ze szwem wzdłużnym (w 
przypadku stosowania rur ze szwem położenie szwu jest pod kątem 450 do 
płaszczyzny gięcia),

- spawane doczołowo – wykonane przez gięcie na gorąco rury stalowej lub przez 
formowanie na gorąco płyt stalowych i łączenie ich za pomocą spawania. 
Minimalny promień gięcia łuku jest nie mniejszy niż 1.5 x średnica zewnętrzna 
rurociągu,

- nie stosuje się łuków segmentowych wykonanych przez spawanie doczołowe 
prostych odcinków rur.

1.5.2. Trójniki (odgałęzienia)

- stosuje się trójniki wykonane jako: trójniki kute, trójniki z szyjką spawaną lub 
wyciąganą, trójniki spawane,

- Wszystkie trójniki niezależnie sposobu wykonania posiadają wzmocnienie lub 
pogrubioną ściankę rurociągu głównego, zgodnie z PN-EN 13941:2006,

- Długość i szerokość wzmocnienia/pogrubienia jest równa minimum średnicy rury 
odgałęźnej licząc po obu stronach osi odgałęzienia,

- Grubość wzmocnienia/ pogrubienia ścianki jest równa minimum grubości ścianki rury 
głównej.

1.6. Złącza izolacyjne
1.6.1.Złącza izolacyjne spełniają wymagania określone w normie PN-EN489:2005 i PN-EN 

489:2009.
- Dla średnic rur o płaszczach osłonowych 450mm stosowane są złącza – nasuwki 

sieciowane radiacyjnie z wtapianymi korkami,
- Dla średnic rur o płaszczach osłonowych ≥500mm stosowane są złącza zgrzewane 

elektrycznie otwarte nakładane na rurociąg po wykonaniu połączeń spawanych rur 
przewodowych,

- Oferowany przez dostawcę system złącz umożliwia kontrolę szczelności złącza za 
pomocą powietrza o ciśnieniu min. 0.2 bar przed zaizolowaniem za pomocą płynnej 
pianki PU.

- Izolowanie złącz jest wykonywane wyłącznie za pomocą płynnej pianki. 
poliuretanowej dostarczanej przez dostawcę w opakowaniach zawierających 
niezbędną ilość płynnych składników potrzebną do zaizolowania pojedynczego 
złącza, lub za pomocą pianki wtryskiwanej z przenośnych agregatów 
pianotwórczych.

- Wraz z ofertą dostawca jest zobowiazany dostarczyć wyniki badań złącza 
potwierdzających pozytywne wyniki badań: obciążenia gruntem w skrzyni z piaskiem,
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nieprzepuszczalności wody i właściwości pianki PUR w złaczu wykonane zgodnie z 
PN-EN 489:2005.

1.7. System alarmowy
Oferowany system alarmowy powinien zapewnić zarówno możliwość lokalizacji awarii, jak i 
zastosowania centralnego monitoringu sieci cieplnych.
Rury i  elementy prefabrykowane muszą posiadać wtopione w izolację minimum 2 miedziane

druty alarmowe o polu przekroju 1.5 mm
2
 każdy.

Nie  stosuje  się  w  złączach  mufowych  jakichkolwiek  elektronicznych  komponentów  systemu
alarmowego.

1.8. Znakowanie
Producent rur preizolowanych powinien na płaszczu zewnętrznym rury umieścić następujące 
informacje:
1) nominalną średnicę i nominalną grubość ścianki rury przewodzącej stalowej;
2) specyfikację materiału stali;
3) swój znak identyfikacyjny;
4) numer normy, wg której element został wykonany;
5) rok i tydzień piankowania;
6) typ czynnika spieniającego, jaki został użyty;
7) informacje o barierze dyfuzyjnej, jeśli została użyta.

2. Budowa przyłącza cieplnego

2.1. Wymagania ogólne.
2.1.1. Przyłącze cieplne winno spełniać zakładane wymagania, dotyczące w szczególności:

a) bezpieczeństwa konstrukcji,
b) bezpieczeństwa pożarowego,
c) bezpieczeństwa użytkowania,
d) odpowiednich warunków higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony środowiska,
e) ochrony przed hałasem i drganiami,
f) oszczędności energii.

2.1.2. Przyłącze  cieplne  powinno  być  wybudowane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,
niniejszą  specyfikacją  techniczną wykonania i  odbioru robót oraz przy  spełnieniu wymagań
obowiązujących  norm  i  przepisów  techniczno-budowlanych,  zgodnie  z  zasadami  wiedzy
technicznej  i  sztuki  budowlanej,  a  także w zgodzie z  warunkami  i  wytycznymi producentów
materiałów budowlanych, których to  materiały zostaną zastosowane do budowy przyłącza
cieplnego.

2.2. Roboty instalacyjno – montażowe.
2.2.1. Rurociągi  i  armatura  przyłącza  cieplnego  winny  być  zlokalizowane  i  zamontowane
zgodnie  z  właściwą  dokumentacją  projektową,  na  bazie  wytyczenia  i  inwentaryzacji
powykonawczej  przeprowadzonej  przez  uprawnioną jednostkę geodezyjną. Przy zachowaniu
rozwiązania  funkcjonalnego  przyłącza  cieplnego,  dopuszcza  się  korektę  lokalizacji
zaprojektowanych  jego  elementów,  jeśli  wiąże  się  to  z  czynnikami  nieuwzględnionymi  w
dokumentacji projektowej, a mającymi istotny wpływ na funkcjonowanie przyłącza. Zmiany w
tym  zakresie  powinny  uwzględniać  kwestię  praw  autorskich  związanych  z  dokumentacją
projektową.
2.2.2. Połączenia spawane elementów przyłącza cieplnego winny być wykonane, co najmniej 
w klasie jakości spoiny „B” (wg klasy techniki badań EN 1435).
Sto procent połączeń spawanych czołowych należy poddać nieniszczącym badaniom 
jakościowym. Z badań tych należy sporządzić właściwe protokoły.
2.2.3.  Po  wybudowaniu  przyłącza  cieplnego,  ale  przed  jego  włączeniem  do  sieci  cieplnej
zasilającej,  należy  wykonać, w obecności  inspektora  nadzoru,  próbę szczelności  przyłącza i
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potwierdzić ją właściwym protokołem odbioru częściowego. Pozytywny wynik próby szczelności
stanowi  warunek  dopuszczający  włączenie  wybudowanego  przyłącza  do  sieci  cieplnej
zasilającej.
Wynik próby szczelności uznany będzie za pozytywny, jeżeli przez okres 30 minut od uzyskania w
badanym  przyłączu  stabilnego  ciśnienia  próbnego,  ciśnienie  to  utrzyma  się  na  zadanym
poziomie.
Próbę szczelności przyłącza cieplnego należy przeprowadzić na bazie ciśnienia próbnego, w
wysokości  1,5  dopuszczalnego  ciśnienia  pracy  badanego  przyłącza.  Wartość  tą  należy
traktować jako maksymalną. W przypadku, gdy w zakresie przyłącza cieplnego poddawanego
próbie  szczelności  zamontowane  są  urządzenia  lub  armatura,  dla  których  maksymalne
dopuszczalne ciśnienia zostały określone w ich dokumentacjach techniczno- ruchowych przez
producentów  na  poziomach  niższych,  ciśnienie  próbne  ustalić  należy  na  poziomie
odpowiadającym  najniższemu  z  ciśnień  dopuszczalnych  z  pośród  wszystkich  urządzeń
zamontowanych na danym fragmencie badanego przyłącza.
2.2.5. Wszelkie elementy przyłącza cieplnego podlegające demontażowi, stanowią własność
PEC  Aleksandrów  Kujawski  Sp.  z  o.o.  .,  Wiążące  decyzje  w  zakresie  dysponowania  tymi
elementami i urządzeniami podejmuje inspektor nadzoru.

2.3. Izolacja termiczna.
2.3.1. Urządzenia i armatura winny być izolowane termicznie. 
2.3.2. Należy  dołożyć  wszelkich  starań,  aby  uzyskać efekt  ciągłości  izolacji  na możliwie  jak

najdłuższych fragmentach przyłącza cieplnego.
2.3.3. Izolacją  termiczną  nie  należy  pokrywać  tych  fragmentów  poszczególnych  urządzeń

zamontowanych w ramach przyłącza cieplnego, na których znajdują się znaki  firmowe,  
w szczególności tabliczki znamionowe. Czytelność tych elementów winna być zapewniona
bez konieczności ingerencji w izolację.

2.3.4. Wykonywanie izolacji termicznej należy rozpocząć po uprzednim oczyszczeniu powierzchni
rurociągów  oraz  wykonaniu  ich  zabezpieczenia  antykorozyjnego.  Prawidłowe  wykonanie
zakresu  tych  prac  należy  potwierdzić  protokołami  odbiorów  częściowych,  przy  udziale
inspektora nadzoru.
2.3.5. Wykonanie  izolacji  termicznej  winno  cechować  się  dbałością  o  estetykę  przyłącza
cieplnego. 

2.4. Rozruch próbny przyłącza cieplnego. 
2.4.1. Po  zakończeniu  budowy  przyłącza  cieplnego  oraz  po  wykonaniu  regulacji  nastaw
urządzeń w jego ramach zamontowanych, przeprowadzić należy rozruch próbny. Za rozruch
próbny uznaje  się  pracę przyłącza cieplnego pod szczególnym nadzorem,  przez  okres,  co
najmniej 72 godzin.
2.4.2. Podczas rozruchu próbnego należy sprawdzić poprawność funkcjonowania  wszystkich
elementów przyłącza cieplnego.
2.4.3. Kontroli poddać należy zgodność parametrów i kierunku przepływu czynnika grzejnego w
przyłączu cieplnym w stosunku do projektowych.
2.4.4. W  przypadku  braku  możliwości  dokonania  rozruchu  przyłącza  cieplnego,  z  przyczyn
obiektywnych, bezpośrednio po zakończeniu jego budowy, rozruch taki należy przeprowadzić w
najbliższym możliwym terminie.
2.4.5. W  przypadku  wystąpienia  zakłóceń  w  pracy  przyłącza  cieplnego  w  trakcie  trwania
rozruchu próbnego, należy ustalić przyczyny tych zakłóceń i usunąć je.
2.4.6. Z  dokonanych  czynności  rozruchu  próbnego  należy  sporządzić  protokół  odbioru
technicznego częściowego potwierdzający poprawność działania przyłącza cieplnego, przy
udziale inspektora nadzoru.

3. Odbiory techniczne przyłącza cieplnego.

3.1. Odbiór techniczny częściowy.
3.1.1. Odbiory  techniczne  częściowe  należy  przeprowadzać  w  trakcie  wykonywania  robót,
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sukcesywnie w miarę ich postępu w sytuacjach, gdy realizacja prac osiągnie etapy wymienione
w  pkt.3.1.2.  Gotowość  do  odbioru  częściowego  danego zakresu  robót,  Wykonawca  robót
winien  zgłosić,  z  co  najmniej  3  dniowym  wyprzedzeniem  inspektorowi  nadzoru.  Do
przeprowadzenia odbioru technicznego częściowego upoważniony jest inspektor nadzoru 
3.1.2. Odbiory techniczne częściowe winny być przeprowadzone po wykonaniu następujących
zakresów prac:
a) po  wykonaniu  podsypki  i  nasypki  z  piasku  w  przypadku  przyłącza  cieplnego

podziemnego preizolowanego,
b) po przeprowadzeniu z wynikiem pozytywnym próby szczelności przyłącza cieplnego, 
c) po przeprowadzeniu z wynikiem pozytywnym próby szczelności przyłącza rurociągu,
d) po oczyszczeniu powierzchni rurociągów i nałożeniu ochrony antykorozyjnej, 
e) po zakończeniu rozruchu próbnego przyłącza cieplnego.
3.1.3. Zakres  prowadzonych  czynności  odbiorczych  winien  pozwolić  na  ocenę  czy  prace
wykonane  zostały  zgodnie  z  właściwą  dokumentacją  projektową,  niniejszą  specyfikacją
techniczną wykonania i odbioru robót, obowiązującymi przepisami i normami technicznymi oraz
zgodnie ze sztuką budowlaną. 
3.1.4. W  celu  udokumentowania  dokonania  odbioru  technicznego  częściowego  należy
sporządzić protokół odbioru robót potwierdzający prawidłowe wykonanie odebranych prac.
Protokół  odbioru  technicznego  sporządzany  jest  w  dwóch  egzemplarzach,  po  jednym dla
Zamawiającego i  Wykonawcy. Po podpisaniu protokołu odbioru technicznego częściowego
przez Strony protokół uznaje się za wiążący.

3.2. Odbiór techniczny końcowy. 
3.2.1. Odbiór  techniczny  końcowy  należy  przeprowadzić  po  całkowitym zakończeniu  prac.
Gotowość do odbioru końcowego wykonanych robót, Wykonawca robót winien zgłosić do PEC
Aleksandrów Kujawski Sp. z o.o.., w formie pisemnej.
W ciągu 3 dni od momentu otrzymania powiadomienia o gotowości do odbioru końcowego
PEC  Aleksandrów  Kujawski  Sp.  z  o.o.,  wyznaczy  termin  odbioru  i  skład  osobowy  komisji
odbiorczej. 
3.2.2. Warunkiem  przystąpienia  komisji  odbiorczej  do  czynności  odbiorczych  przyłącza
cieplnego jest przedłożenie jej przez Wykonawcę następujących dokumentów: 
a) oświadczenia  Wykonawcy  o  wybudowaniu  przyłącza  cieplnego  zgodnie  z  właściwą

dokumentacja projektową,
b) w przypadku ewentualnych zmian i odstępstw na etapie realizacji robót, od pierwotnej

dokumentacji  projektowej,  dokumentacji  technicznej  powykonawczej  lub  aneksu  do
pierwotnej  dokumentacji  projektowej  przyłącza  cieplnego  ze  zmianami  i  uzupełnieniami
dokonanymi w czasie realizacji prac, uzgodnione z PEC Aleksandrów Kujawski Sp. z o.o.

c) protokołów  wszystkich,  przeprowadzonych  w  trakcie  realizacji  prac,  odbiorów
technicznych częściowych, 

d) dokumentów  potwierdzających  dopuszczenie  do  stosowania  w  budownictwie
materiałów budowlanych oraz dokumentacji techniczno- ruchowych, a także dokumentów
gwarancyjnych  urządzeń  wbudowanych  użytych do  wybudowania  przyłącza  cieplnego.
Dokumenty winny być dostarczone w oryginałach.

e) dokumentów wymaganych obowiązującymi przepisami w zakresie dozoru technicznego
w tym książki  dozoru technicznego,  w odniesieniu  do urządzeń podlegających dozorowi
technicznemu. Dokumenty winny być dostarczone w formie oryginałów. Koszty związane z
uzyskaniem książek dozorowych obciążają Wykonawcę robót.

f) kompletu protokołów z badań połączeń spawanych,
g) inwentaryzacji geodezyjnej powykonawczej przyłącza cieplnego.
3.2.3. Zakres  prowadzonych  czynności  odbiorczych  winien  pozwolić  na  ocenę  czy  prace
wykonane  zostały  zgodnie  z  właściwą  dokumentacją  projektową,  niniejszą  specyfikacją
techniczną wykonania i odbioru robót, obowiązującymi przepisami i normami technicznymi oraz
zgodnie ze sztuką budowlaną.
3.2.4. W  celu  udokumentowania  dokonania  odbioru  technicznego  końcowego  należy
sporządzić protokół potwierdzający prawidłowe wykonanie odebranych prac. Protokół odbioru
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technicznego  sporządzany  jest,  w  co  najmniej  dwóch  egzemplarzach,  w  tym  po  jednym
egzemplarzu dla Zamawiającego i Wykonawcy. Po podpisaniu protokołu odbioru technicznego
końcowego przez Strony, protokół uznaje się za wiążący.
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