SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

07.00.00 OZNAKOWANIE DROG | URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
07.06.02 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE RUCH PIESZYCH
NUMER CPV —45233000-9 ROBOTY wW ZAKRESIE KONSTRUOWANIA,

FUNDAMENTOWANIA ORAZ WYKONYWANIA NAWIERZCHNI AUTOSTRAD, DROG

1. WSTEP
1.1 Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
urzadzenh zabezpieczajgcych ruch pieszych w ramach zadania: ,,PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ]
NR 101782L (UL. WOJSKA POLSKIEGO) OD km 0+000 DO km 0+584 (KILOMETRAZ ROBOCZY) W
m. KOMAROWKA PODLASKA”.
1.2 Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stanowig czes¢
Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowaé¢ w zlecaniu i wykonaniu Rob6t
opisanych w podpunkcie 1.1.
Przez Specyfikacje Techniczne nalezy rozumieé¢ ,Specyfikacje Techniczne Wykonania
i Odbioru Rob6t Budowlanych” w rozumieniu ustawy Prawo zaméwien publicznych.
1.3 Zakres robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z wykonywaniem i odbiorem urzgdzen zabezpieczajgcych ruch pieszych, w postaci balustrad
petnych, szczeblinowych ,typu olsztyhskiego” — U-12a, koloru szarego.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujgce ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztattownikow stalowych, siatek na linkach naciggowych, ram
z ksztalttownikéw wypetnionych siatkg, szczeblinami lub panelami z tworzyw
sztucznych lub szkta zbrojonego..

1.4.2 Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksztatcie ztozonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach
stalowych lub w potgczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.3 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiIiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” pkt 1.5.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowg, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1 Ogdblne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2 Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzgadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy
(tj. bariery U-12a), objetych niniejszg STWIORB, sa:
- stupki metalowe i elementy potgczeniowe,
- prety stalowe,
- beton i jego skfadniki,
- materialy do malowania i renowacji powtok malarskich.
2.3 Balustrada U-12a typu , lubelskiego”
Dane techniczne:

- dlugosé 2000 mm,

- wysokosé 1500 mm (nad gruntem 1200 mm, w gruncie 400 mm),
- stupki rurowe @ 60,3 mm,

- ocynkowanie OGNIOWE,

- kolor szary.
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| 1.23-nrafi 603mm h | r

Rys.1. Balustrada U-12a typu ,olsztynskiego”
2.4 Stupki metalowe i elementy potgczeniowe

2.4.1 Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodzen nalezy wykonywa¢ z ocynkowanych rur okrggtych, zgodnie
z dokumentacjg projektowg, STWiIORB lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

2.4.2 Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 Ilub innej
zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci tusek,
peknieé, zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy
wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych. Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dlugosciach dokfadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopuszczalng odchytkg
+10mm,

- dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diugosci doktadnych ponizej
3m z naddatkiem 5mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej diugosci
wielokrotnej, jak dla dtugo$ci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny
przekracza¢ 1,5 mm na 1m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55,
R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.4.3 Wymagania dla elementow potgczeniowych do mocowania elementow barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potgczeniowe przewidziane
do mocowania miedzy sobg barier i ptotkow jak: $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste,
gtadkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wiasnosci mechaniczne elementéw potgczeniowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-
M-82054, PN-M-82054-03 lub innej normy uzgodnionej.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala
od materiatéw dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ od 8 um do 12 pym.

2.4.4 Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach stalowych, powinna by¢é z cynku
0 czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02.Powierzchnia
powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistodci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

2.5 Prety stalowe

Prety stalowe mozna uzywa¢ do wykonywania wygrodzen z ram z katownikdw zgodnie
z dokumentacjg, STWIORB lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne odchyiki wymiarowe dla walcowki i pretow
stalowych walcowanych na gorgco, powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93200-02.
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2.6 Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajgcy fatwy jego montaz
i demontaz. Przed wypetnieniem masg betonowg, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby
wykluczato wyciek zaprawy z masy betonowej, mozliwos¢ znieksztatcen Ilub odchylen
w betonowanej konstrukciji.

Klasa betonu - powinna byé B 15 lub B 20.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmnigj
»32,5",

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywa famanego i otoczakow),

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1", bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewidujg to dokumentacja
projektowa, STWIORB lub wskazania Inspektora Nadzoru.

Prety zbrojenia mogg by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa lub
STWIORB.

2.7 Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali, zeliwa lub metali niezelaznych nalezy uzywaé¢ materiaty
zgodne z PN-B-10285 lub stosownie do ustalenh STWiIORB, badz wskazan Inspektora Nadzoru.
Balustrady U-12a nalezy wykonaé w kolorze szarym.

Nie dopuszcza sie stosowania wyrobOow lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie
majgcych uzgodnionych wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.
W przypadku, gdy barwa i potysk odgrywajg istotng role, a nie sg ujete w normach, powinny by¢
ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawca.

3. SPRZET
3.1 Og6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu
robot, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu, zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru:

- szpadli, drggoéw stalowych, wyciggarek do napinania linek i siatek, mtotkéw, kluczy
do montazu elementéw panelowych itp.

- $rodkow transportu materiatéw,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym (lecz nie
w terenach uzbrojonych w centrach miast),

- ewentualnych mtotéw (bab), wibromtotéw do wbijania lub wwibrowania stupkéw
W grunt,

- przewoznych zbiornikéw do wody,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,

- koparek kotowych (np. 0,15 m3) lub koparek ggsiennicowych (np. 0,25 m3),

- sprzetu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT
4.1 Og6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Rury stalowe na stupki, przeciggi, pochwyty przewozi¢ mozna dowolnymi srodkami
transportu. W przypadku zatadowania na srodek transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je
zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Ksztattowniki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu luzem Ilub w wigzkach.
W przypadku fadowania na $rodek transportu wiecej niz jednej partii wyrobéw nalezy je
zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw metalizowanych zalecana jest
ostrozno$¢ ze wzgledu na podatnos¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne, wystepujgce przy
uderzeniach.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby
przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet,
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opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie np. za pomocg tasmy
stalowej lub folii termokurczliwe;.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed korozja,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, za$ mieszanke
betonowg wg PN-B-06251.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”
pkt 5.

5.2 Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkosci robét Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru
zakres robét wykonywanych bezposrednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawczych na
zapleczu.

Przed wykonywaniem rob6t nalezy wytyczy¢ lokalizacje poreczy na podstawie Dokumentaciji
Projektowej lub zalecen Inspektora Nadzoru.

Do podstawowych czynnosci objetych niniejszg STWIORB przy wykonywaniu ww. roboét
naleza:

- wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

- ustawienie stupkow,

- zamontowanie elementéw z rur.

5.3 Wykonanie dotéw pod stupki

Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiarow
stupka, a gtebokos¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4 Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Stupki mogg by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe
formowane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urzgdzenia zabezpieczajgcego ruch
pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, bloczki betonowe mogg by¢ obtozone
kamieniami lub gruzem i przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawic w gotowy wykop i napetni¢ otwor mieszankg betonowg
odpowiadajgcg wymaganiom punktu 2.4. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktorym osadzono stupek, mozna
wykorzystywac do dalszych prac, co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.5 Ustawienie stupkow

Stupki, powinny sta¢ pionowo w linii urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych, a ich
wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci.

Stupki koncowe, narozne oraz stojgce na zatamaniach wygrodzenia o kacie wiekszym od
15° nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami wspierajgcymi, ustawiajgc je
wzdtuz biegu ogrodzenia pod katem ok. 30 do 45°.

5.6 Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaleca sie przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wytgcznie w dni
pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pedzlem lub
watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak réwniez malowa¢ metodg natryskowa w temperaturze
ponizej +15°C oraz podczas wystepujgcej mgty i rosy.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad przy malowaniu urzgdzen:

-z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, tluszcz, rdze,
zgorzeling, ewentualnie starg tuszczgcg sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszajgce
przyczepnos¢ farby do poditoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatéw $ciernych, piaskowania,
odpalania, ‘ugowania lub przy zastosowaniu innych $rodkoéw, zgodnie
z wymaganiami PN-1SO-8501-1 i PN-H-97052,

- przed malowaniem nalezy wypeti¢ wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomocag
kitéw lub szpachlowek ogélnego stosowania, a nastepnie - wygtadzi¢ i zeszlifowac
podtoze pod farbe,

- do malowania mozna stosowac¢ farby ogélnego stosowania przeznaczone do uzytku
zewnetrznego, dobrej jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

257



STWIORB D-07.02.01 Oznakowanie pionowe

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe,
akrylowe itp.) oraz
c) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

- farbe dtuzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usuniecie
.kozucha” (zestalonej substancji btonotworczej na powierzchni farby), doktadne
wymieszanie (potagczenie Izejszych i ciezszych sktadnikéw farby), rozcienczenie zbyt
zgestniatej farby, ewentualne przecedzenie (usuniecie nierozmieszanych resztek
osadu i innych zanieczyszczen),

- malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie
metodg natryskows (pistoletami elektrycznymi, urzgdzeniami kompresorowymi itp.),

-z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg
nawierzchniowa, przy czym kazdg nastepng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym
wyschnieciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053.

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg STWIORB lub
Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka metalowego
z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach
i pojawianie sie rdzawych zaciekéw sygnalizujgcych korozje stupka.

Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i Srodowiska,
z niskg zawartoscig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikdéw. Przy stosowaniu farb nieznanego
pochodzenia

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru badania na zawartosc¢
szkodliwych sktadnikéw (np. trujgcego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowych oraz
kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajgce przy myciu urzgdzen i pedzli oraz z samej farby,
nalezy usuwa¢ do izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji
i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2 Badania przed przystagpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca powinien uzyska¢é od producentow
zaswiadczenia o jakosci (atesty) oraz wykona¢ badania materiatbw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatow,
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 2.

6.3 Badania i kontrola w czasie wykonywania robot

6.3.1 Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentow.

Rodzaj . . . , OC?”F‘
Lp. badania Liczba badan Opis badanh wynikow
badan
1 |Sprawdzenie |od 5 do 10 badan z | Powierzchnie zbadac¢ nieuzbrojonym
powierzchni | wybranych losowo | okiem. Do ew. sprawdzenia
elementéw w kazdej | gtebokosci wad uzy¢ dostepnych Wyniki badanh
dostarczonej partii | narzedzi (np. liniatéw z czujnikiem, | powinny by¢
wyrobéw liczgcej do | suwmiarek, mikrometrow itp. zgodne z
2 | Sprawdzenie | 1000 elementéw Przeprowadzi¢ uniwersalnymi wymaganiami
wymiarow przyrzgdami pomiarowymi lub punktu 2
sprawdzianami (np. liniatami,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
witasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2 Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:
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- zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowg (lokalizacja,
wymiary),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,
- prawidtowos$¢ wykonania dotow pod stupki,
- poprawnos$é wykonania fundamentéw pod stupki,
- poprawnos$¢ ustawienia stupkow,
- poprawno$¢ wykonania bariery ochronne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”
pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych (ogrodzenia
ochronnego) jest 1 m (metr).

Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci urzgdzenia zabezpieczajgcego ruch
pieszych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB
i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc;ji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Jezeli ww. warunki odbioru robét daty wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z ww. warunkami odbioru i przedstawié¢ je do ponownego odbioru.

Odbidr powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na witasny
koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji bariery ochronnej oraz
materiatbw pomocniczych,

- dostarczenie na plac budowy skfadnikdéw oraz przygotowanie masy betonowej,

- zainstalowanie urzgdzen bezpieczenstwa w spos6b zapewniajgcy stabilnose,

- doprowadzenie terenu wokot wykonanych urzgdzen do stanu przewidzianego
w dokumentacji projektowej lub wg zalecen Inspektora Nadzoru,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

Wszystkie roboty powinny by¢é wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej,
STWIORB i postanowien Inspektora Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco o0goélnego
zastosowania

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego
przeznaczenia

PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania -- Stal na rury -- Gatunki

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci -- Gatunki

PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania
cieplnego -- Gatunki

PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna -- Stal do naweglania -- Gatunki

PN-H-82200 Cynk

PN-M-82054 Sruby, nakretki i wkrety stalowe -- Warunki techniczne

PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki -- Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretow

BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe

o aluminiowe na konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania
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PN-H-93200-02
PN-B-10285
BN-88/6731-08

PN-B-06251
PN-1ISO-8501-1

PN-H-97052

PN-H-97053

i badania

Walcowka i prety stalowe okrggte walcowane na gorgco --
Walcowka i prety ogolnego zastosowania -- Wymiary

Roboty malarskie w budownictwie wyrobami lakierowymi --
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

Cement - Transport i przechowywanie

Roboty betonowe i zelbetowe -- Wytyczne wykonania
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -
- Cze$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

Ochrona przed korozjg -- Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania

Ochrona przed korozjg -- Malowanie konstrukcji stalowych --
Ogolne wytyczne
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