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SPECYFIKACJ A TECHNICZNA 
:<.21$1,$�,�2'%,258�52%Ï7�%8'2:/$1<&+

STB.07.00.00; 

STOLARKA DRZWIOWA 
$GDSWDFMD�ORNDOX�PLHV]NDOQHJR�QD�SRNRMH�KRWHORZH�Z�.DĨPLHU]X

ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ (Kod CPV 45421000-4)
1. &=½Ï°�2*�/1$

1.1. 1D]ZD�QDGDQD�]DPoZLHQLX�SU]H]�]DPDZLDM¹FHJR�

$GDSWDFMD�ORNDOX�PLHV]NDOQHJR�QD�SRNRMH�KRWHORZH�Z�.DÚPLHU]X
=DPDZLDM¹F\
*PLQD�.DÚPLHU]
ul. Szamotulska 20
�������.DÚPLHU]
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  STB.04.00.00 �V¹  wymagania �GRW\F]¹FH  wykonania  i odbioru  rob�t
]ZL¹]DQ\FK z�PRQWDÜHP i�Z\PLDQ¹ stolarki drzwiowej przy adaptacji�SRPLHV]F]HÆ na pokoje hotelowe

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacje  techniczne �VWDQRZL¹ �F]¾Ð±  Dokument�w  Przetargowych  i �QDOHÜ\  je �VWRVRZD±  w  zlecaniu  i  wykonaniu
rob�t  opisanych  w  podpunkcie  1.2. �2GVW¾SVWZD  od �Z\PDJDÆ  podanych  w  niniejszej  specyfikacji �PRJ¹ �PLH±  miejsce
tylko w przypadkach prostych rob�t o niewielkim znaczeniu, dla kt�rych istnieje �SHZQRÐ±��ÜH  podstawowe wymagania
E¾G¹�VSH¥QLRQH przy zastosowaniu metod wykonania,�Z\QLNDM¹F\FK z�GRÐZLDGF]HQLD oraz uznanych�UHJX¥ i zasad sztuki
budowlanej oraz przy�XZ]JO¾GQLHQLX przepis�w bhp.
1.4. Przedmiot i zakres rob�t�REM¾W\FK ST

Roboty, kt�rych dotyczy specyfikacja,�REHMPXM¹ wszystkie�F]\QQRÐFL�PDM¹FH na celu wykonanie:

� PRQWDÜ nowych dzrwi�ZHZQ¾WU]Q\FK�

� Z\PLDQ¾ drzwi wejsciowych do budynku  

1.5. 2NUHÐOHQLD podstawowe, definicje

2NUHÐOHQLD  podane  w  niniejszej  Specyfikacji �V¹  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz �RNUHÐOHQLDPL  podanymi  w  ST
�:\PDJDQLD�RJoOQH�  

1.6. Og�lne wymagania�GRW\F]¹FH rob�t 

Wykonawca  rob�t  jest  odpowiedzialny  za �MDNRÐ±  ich  wykonania  oraz  za �]JRGQRÐ±  z �GRNXPHQWDFM¹ �SURMHNWRZ¹�
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Og�lne powszechnie stosowane wymagania �GRW\F]¹FH
rob�t podano w ST ��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

1.7. Dokumentacja rob�t  

Roboty �]ZL¹]DQH  z  wymiana  stolarki �QDOHÜ\ �Z\NRQD±  na  podstawie  przedmiaru  rob�t  i �]DOHFHÆ  wynikajacych  z
niniejszej specyfikacji oraz podstaw podanych w ST ��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

2. WYMAGANIA �'27<&=¸&(�:¤$Ï&,:2Ï&,�0$7(5,$¤�:

2.1. Og�lne  wymagania �GRW\F]¹FH �Z¥DÐFLZRÐFL �PDWHULD¥oZ�  ich  pozyskiwania  i �VN¥DGRZDQLD  podano  w  ST
�:\PDJDQLD�RJoOQH� 

Wykonawca �RERZL¹]DQ\  jest �SRVLDGD±  na  budowie �SH¥Q¹ �GRNXPHQWDFM¾ �GRW\F]¹F¹ �VN¥DGDQ\FK  na  budowie �PDWHULD¥oZ
przeznaczonych do wykonania rob�t posadzkowych i�RN¥DG]LQRZ\FK�

2.2. Rodzaje�PDWHULD¥oZ

Wszystkie �PDWHULD¥\  do  wykonania  wymiany  stolarki  powinny �RGSRZLDGD±  wymaganiom  zawartym  w  dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Stolarka drzwiowa

6WRODUND�GU]ZLRZD�ZHZQ¾WU]QD�

· W\SRZD�VWRODUND�S¥\WRZD�Z�RNOHLQLH�3&9�LPLWXMDFHM�GUHZQR

· GU]ZL�ZHMÐFLRZH�GR�SRNRL�

konstrukcja - rama z klejonki drewna iglastego wraz z wypelnieniem stabilizujacym, oklejona jest dwustronnie
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tloczona plyta HDF.
SURILO�NUDZ¾G]L���RED�ERNL�RUD]�JoUD�VNU]\GOD�RNOHLQRZDQH�V¹�WDÐP¹�EU]HJRZ¹�
pokrycie - powierzchnia skrzydla drzwiowego okleina drewnopodobna 
model - jednoskrzydlowe: pelne 
DNFHVRULD���WU]\�]DZLDV\�F]RSRZH��=DPHN��GRVWRVRZDQ\�SRG�ZNODGN¾�SDWHQWRZ¹�¥¹F]QLH�]�ZN¥DGN¹�NODPND�]
szyldem  

· GU]ZL�¥D]LHQNRZH�

konstrukcja - rama z klejonki drewna iglastego wraz z wypelnieniem stabilizujacym, oklejona jest dwustronnie
tloczona plyta HDF.
SURILO�NUDZ¾G]L���RED�ERNL�RUD]�JoUD�VNU]\GOD�RNOHLQRZDQH�V¹�WDÐP¹�EU]HJRZ¹�
pokrycie - powierzchnia skrzydla drzwiowego pokryta jest okleina drewnopodobna ewentualne szprosy
wykonane z pcv kolorystycznie dobrane do koloru skrzydla. 
model - jednoskrzydlowe:  z malym okienkiem. 
DNFHVRULD���GZD�]DZLDV\�F]RSRZH�]DPHN��]�EORNDG¹�¥D]LHQNRZ¹��V]\ED�]�Z]RUHP��NUDWND�OXE�WXOHMH
ZHQW\ODF\MQH��SRGFL¾FLH�ZHQW\ODF\MQH�NODPND�]�V]\OGHP�

· RÐFLH]QLFH�V\VWHPRZH�UHJXORZDQH

· ]JRGQH�]�31����%��������6WRODUND�EXGRZODQD��2NQD�L�GU]ZL��:\PDJDQLD�L�EDGDQLD�
2.2.2. 'U]ZL�ZHMÐFLRZH�GR�EXG\QNX�

6WRODUND�GU]ZLRZD�]HZQ¾WU]QD��DOXPLQLRZD

· wymagania dla szyb zespolone niskoemisyjne U<=1,1 W/m2K, dla okna z rama, 1,5 W/m2K

· wymagane profile bezolowiowe na stabilizatorze wapniowo-cynkowym w kolorze bialym, z przeznaczeniem
GR�VWRVRZDQLD�Z�EXG\QNDFK�PLHV]NDOQ\FK�L�XÜ\WHF]QRÐFL�SXEOLF]QHM��Z�W\P�Z�RELHNWDFK
V]NROQR�RÐZLDWRZ\FK�L�V¥XÜE\�]GURZLD

· SRG]LD¥�VNU]\GHO�]JRGQLH�]�LVWQLHM¹F\P�SRG]LD¥HP

· wymiary wg zestawienia stolarki drzwiowej zgodnie z  indywidualnym domiarowaniem

· ]JRGQH�]�31����%��������6WRODUND�EXGRZODQD��2NQD�L�GU]ZL��:\PDJDQLD�L�EDGDQLD��
2.2.3. 0DWHULD¥\�SRPRFQLF]H

0DWHULD¥\�SRPRFQLF]H�GR�Z\NRQ\ZDQLD�Z\PLDQ\�VWRODUNL�

� NRWZ\�PRQWDÜRZH�]�WDÐPD�UR]SU¾ÜQ¹�

� SLDQNL�PRQWDÜRZH�L�XV]F]HOQLDM¹FH�

� ÐURGNL�GR�XVXZDQLD�]DQLHF]\V]F]HÆ�

:V]\VWNLH�ZZ��PDWHULD¥\�PXV]¹�PLH±�Z¥DVQRÐFL�WHFKQLF]QH�RNUHÐORQH�SU]H]�SURGXFHQWD�OXE�RGSRZLHGQLH�DSUREDW\
techniczne.

2.3. Warunki�SU]\M¾FLD na�EXGRZ¾�PDWHULD¥oZ  i wyrob�w 

0DWHULD¥\ i wyroby�PRJ¹�E\±�SU]\M¾WH na�EXGRZ¾��MHÐOL�VSH¥QLDM¹�QDVW¾SXM¹FH warunki:

� V¹  zgodne  z  ich  wyszczeg�lnieniem  i �FKDUDNWHU\VW\N¹ �SRGDQ¹  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji
technicznej ,

� V¹ �Z¥DÐFLZLH  opakowane,  firmowo �]DPNQL¾WH  (bez  oznak  naruszenia �]DPNQL¾±�  i  oznakowane ��SH¥QD  nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

� VSH¥QLDM¹ wymagane�Z¥DÐFLZRÐFL wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

� producent �GRVWDUF]\¥  dokumenty �ÐZLDGF]¹FH  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub  jednostkowego
zastosowania wyrob�w oraz karty techniczne (katalogowe) wyrob�w lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrob�w, 

3U]\M¾FLH�PDWHULD¥oZ  i wyrob�w na �EXGRZ¾  powinno �E\±  potwierdzone wpisem do  dziennika  budowy lub �SURWRNR¥HP
SU]\M¾FLD�PDWHULD¥oZ�

2.4. Warunki przechowywania�PDWHULD¥oZ  i wyrob�w  

Wszystkie �PDWHULD¥\  i  wyroby  powinny �E\±  przechowywane  i  magazynowane  zgodnie �]�LQVWUXNFM¹  producenta  oraz
wymaganiami odpowiednich dokument�w odniesienia tj. norm �E¹GÚ aprobat technicznych.Pomieszczenie magazynowe
do  przechowywania  wyrob�w  opakowanych  powinno �E\±  kryte,  suche  oraz  zabezpieczone  przed  zawilgoceniem,
opadami  atmosferycznymi, �SU]HPDU]QL¾FLHP  i  przed �G]LD¥DQLHP  promieni �V¥RQHF]Q\FK�:\URE\  konfekcjonowane
powinny �E\±  przechowywane  w  oryginalnych, �]DPNQL¾W\FK  opakowaniach  w  temperaturze �SRZ\ÜHM  +5¡C  a �SRQLÜHM
+35¡C. 

3. WYMAGANIA �'27<&=¸&(�635=½78� MASZYN I�1$5=½'=,

3.1. Og�lne wymagania�GRW\F]¹FH�VSU]¾WX podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

4. WYMAGANIA �'27<&=¸&( TRANSPORTU
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4.1. Og�lne wymagania�GRW\F]¹FH transportu podano w ST��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

4.2. Wymagania�V]F]HJo¥RZH�GRW\F]¹FH transportu�PDWHULD¥oZ  i wyrob�w 

ÏURGNL  transportu  do  przewozu �PDWHULD¥oZ  i  wyrob�w �PXV]¹ �XPRÜOLZLD±  zabezpieczenie  tych  wyrob�w  przed  
zniszczeniem mechanicznym. 

5. WYMAGANIA �'27<&=¸&( WYKONANIA �52%�7

5.1. Og�lne zasady wykonania rob�t podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

5.2. Warunki�SU]\VW¹SLHQLD do rob�t

5.2.1. Przed�SU]\VW¹SLHQLHP do�PRQWDÜX� 

Do�PRQWDÜX mozna�SU]\VW¹SL± po wykonaniu

� wszystkich rob�t stanu surowego  

� rob�t  instalacji  sanitarnych,  centralnego  ogrzewania,  elektrycznych  i  innych  np.  technologicznych  (szczeg�lnie
dotyczy to instalacji�SRGSRG¥RJRZ\FK��

5.3. Wykonanie�PRQWDÜX stolarki

5.3.1. Do wykonania �PRQWDÜX  stolarki�QDOHÜ\�]GHPRQWRZ±�VNU]\G¥D  (stolarka  w trakcie �PRQWDÜX  winna �E\± �RV¥RQLHWD�
Przed �Z¥DÐFLZ\P  zamocowaniem �RÐFLH]QLFH �QDOHÜ\ �]DEORNRZD±  w �RVFLHÜX  za  pomoca  klin�w �PRQWDÜRZ\FK�
poduszek pneumatycznych lub specjalnych�ÐFLVNoZ

Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny�E\± zachowane jednakowe przerwy w�S¥V]F]\]QLH nadprozy
i �Z¾JDUNoZ   do  zamocowania �RÐFLH]QLF �VWRVRZD± �QDOHÜ\  kotwy,  tuleje  lub  specjalne �ZNU¾W\  z  godnie  z
zaleceniami producent�w stolarki. Rodzaje, wymiary i rozstaw �¥¹F]QLNoZ  winny �E\±  tak dobrane aby �VSH¥QLD¥\
wymogi �EH]SLHF]HÆVWZD  z  uwagi na �REFL¹ÜHQLD  jakie �Z\VW¾SXM¹  w  trakcie  eksploatacji  stolarki  Po  umocowaniu
stolarki szczeliny nalezy�Z\SH¥QL±�PDWHULD¥HP  uszczelniajacym.�0DWHULD¥�SRZLQLHÆ�E\±  elastyczny. �Z\SH¥QLHQLH
powinno�E\±�SH¥QH i�FL¹J¥H na�FD¥\P obwodzie stolarki

6. KONTROLA �-$.2Ï&,�52%�7

6.1. Og�lne zasady kontroli�MDNRÐFL rob�t podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

6.2. Badania przed�SU]\VW¹SLHQLHP do rob�t

Przed �SU]\VW¹SLHQLHP  do  rob�t �]ZL¹]DQ\FK  z  wykonaniem  montazu  stolarki  badaniom  powinny �SRGOHJD± �PDWHULD¥\�
kt�re�E¾G¹ wykorzystane do wykonania tych rob�t. 

Wszystkie �PDWHULD¥\ �� �UoZQLHÜ �PDWHULD¥\  pomocnicze �PXV]¹ �VSH¥QLD±  wymagania  odpowiednich  norm  lub  aprobat
technicznych 

.DÜGD  partia �PDWHULD¥oZ  dostarczona  na �EXGRZ¾  musi �SRVLDGD±  certyfikat  lub �GHNODUDFM¾ �]JRGQRÐFL �VWZLHUG]DM¹FD
]JRGQRÐ±�Z¥DVQRÐFL technicznych z�RNUHÐORQ\PL w normach i aprobatach.

Badanie �SRGN¥DGX  powinno �E\±  wykonane �EH]SRÐUHGQLR  przed �SU]\VW¹SLHQLHP  do  wykonywania  rob�t.  Zakres
F]\QQRÐFL kontrolnych powinien�REHMPRZD±�

� sprawdzenie wizualne�Z\JO¹GX stolarki nie powinny�Z\VW¾SRZD± zarysowania,

� sprawdzenie�SUDZLG¥RZRÐFL wykonania rob�t rozbi�rkowych,

6.3. Badania w czasie rob�t

Badania  w czasie  rob�t �SROHJDM¹  na  sprawdzeniu �]JRGQRÐFL  wykonywania �PRQWDÜX  z �GRNXPHQWDFM¹ �SURMHNWRZ¹  i  ST  i
wymaganiami producenta stolarki w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. 

6.4. Badania w czasie odbioru rob�t

Badania  w  czasie  odbioru  rob�t  przeprowadza �VL¾  celem  oceny �VSH¥QLHQLD  wszystkich �Z\PDJDÆ �GRW\F]¹F\FK
zamontowanej stolarki a w�V]F]HJoOQRÐFL�

� ]JRGQRÐFL  z �GRNXPHQWDFM¹ �SURMHNWRZ¹  i  wprowadzonymi  zmianami,  kt�re  naniesiono  w  dokumentacji
powykonawczej,

� MDNRÐFL zastosowanych�PDWHULD¥oZ i wyrob�w,

� MDNRÐFL��Z\JO¹GX� powierzchni zamontowanej stolarki

� SUDZLG¥RZRÐFL�G]LD¥DQLD mechanizm�w i�RNX± stolarki

� zachowania cech geometrycznych i�V]F]HOQRÐFL element�w

7. WYMAGANIA �'27<&=¸&( PRZEDMIARU I OBMIARU �52%�7

7.1. Og�lne zasady obmiaru rob�t podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

7.2. 6]F]HJo¥RZH zasady obmiarowania

Powierzchnie stolarki w m
2

 na podstawie obmiaru dla�PRQWDÜX w/g stanu faktycznego 

VNU]\G¥D dzrwiowe szt w/g zestawienia

8. 6326�%  ODBIORU �52%�7

8.1. Og�lne zasady odbioru rob�t podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 
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8.2. Odbi�r�F]¾ÐFLRZ\

Odbi�r �F]¾ÐFLRZ\  polega  na  ocenie �LORÐFL  i �MDNRÐFL  wykonanej �F]¾ÐFL  rob�t.  Odbioru �F]¾ÐFLRZHJR  rob�t  dokonuje �VL¾
dla zakresu�RNUHÐORQHJR w dokumentach umownych�ZHG¥XJ zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob�t. 

Celem  odbioru �F]¾ÐFLRZHJR  jest  wczesne  wykrycie  ewentualnych  usterek  w  realizowanych  robotach  i  ich �XVXQL¾FLH
przed odbiorem�NRÆFRZ\P�

Odbi�r�F]¾ÐFLRZ\ rob�t jest dokonywany przez inspektora nadzoru w�REHFQRÐFL kierownika budowy.

3URWRNo¥  odbioru �F]¾ÐFLRZHJR  jest �SRGVWDZ¹  do  dokonania �F]¾ÐFLRZHJR  rozliczenia  rob�t �MHÜHOL  umowa �WDN¹ �IRUP¾
przewiduje.

8.4. Odbi�r ostateczny��NRÆFRZ\�

Odbi�r ostateczny stanowi�RVWDWHF]Q¹�RFHQ¾  rzeczywistego wykonanie rob�t w odniesieniu do zakresu ��LORÐFL���MDNRÐFL
i�]JRGQRÐFL z�GRNXPHQWDFM¹�SURMHNWRZ¹�

Odbi�r  ostateczny  dokonuje  komisja �SRZR¥DQD  przez �]DPDZLDM¹FHJR  na  podstawie �SU]HG¥RÜRQ\FK  dokument�w,
wynik�w�EDGDÆ i pomiar�w oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy�SRZR¥\ZDQLD komisji oraz czas jej�G]LD¥DOQRÐFL powinna�RNUHÐOD± umowa.

Wykonawca rob�t�RERZL¹]DQ\ jest�SU]HG¥RÜ\± komisji�QDVW¾SXM¹FH dokumenty:

� projekt budowlany,

� projekty wykonawcze, 

� GRNXPHQWDFM¾�SRZ\NRQDZF]¹�

� V]F]HJo¥RZH specyfikacje techniczne,

� dziennik budowy z zapisami�GRW\F]¹F\PL toku prowadzonych rob�t,

� aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje�]JRGQRÐFL dla zastosowanych�PDWHULD¥oZ i wyrob�w,

� SURWRNo¥\ odbior�w�F]¾ÐFLRZ\FK�

� instrukcje producent�w�GRW\F]¹FH zastosowanych�PDWHULD¥oZ�

� wyniki�EDGDÆ laboratoryjnych i ekspertyz.

W  toku  odbioru  komisja �RERZL¹]DQD  jest �]DSR]QD± �VL¾ �SU]HG¥RÜRQ\PL  dokumentami, �SU]HSURZDG]L±  badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST oraz�GRNRQD± oceny wizualnej.

Roboty �PRQWDÜRZH  powinny �E\±  odebrane, �MHÜHOL  wszystkie  wyniki �EDGDÆ  i  pomiar�w �V¹  pozytywne  i  dostarczone
przez�Z\NRQDZF¾ dokument�V¹ kompletne�L�SUDZLG¥RZH pod�Z]JO¾GHP merytorycznym.

-HÜHOL �FKRFLDÜE\  jeden  wynik �EDGDÆ �E\¥  negatywny  posadzka  lub �RN¥DG]LQD  nie  powinna �E\± �SU]\M¾WD�  W  takim
przypadku�QDOHÜ\�SU]\M¹± jedno z�QDVW¾SXM¹F\FK�UR]ZL¹]DÆ�

� MHÜHOL to�PRÜOLZH��QDOHÜ\�SRSUDZL± montaz stolarki i�SU]HGVWDZL±�M¹ ponownie do odbioru,

� MHÜHOL  odchylenia  od �Z\PDJDÆ  nie �]DJUDÜDM¹ �EH]SLHF]HÆVWZX �XÜ\WNRZQLND  i �WUZD¥RÐFL  stolarki, �]DPDZLDM¹F\ �PRÜH
Z\UD]L±�]JRG¾  na dokonanie odbioru �NRÆFRZHJR  z  jednoczesnym �REQLÜHQLHP�ZDUWRÐFL  wynagrodzenia  w stosunku
do�XVWDOHÆ umownych,

� w przypadku,  gdy nie �V¹ �PRÜOLZH  podane �Z\ÜHM �UR]ZL¹]DQLD  wykonawca �]RERZL¹]DQ\  jest  do �XVXQL¾FLD  wadliwie
wykonanych rob�t,�Z\NRQD± je ponownie i powt�rnie�]J¥RVL± do odbioru.

W przypadku nie�NRPSOHWQRÐFL dokument�w odbi�r�PRÜH�E\± dokonany po ich�X]XSH¥QLHQLX�

Z �F]\QQRÐFL  odbioru �VSRU]¹G]D �VL¾ �SURWRNo¥  podpisany  przez  przedstawicieli �]DPDZLDM¹FHJR  i  wykonawcy. �3URWRNo¥
powinien�]DZLHUD±�

� ustalenia�SRGM¾WH w trakcie prac komisji,

� RFHQ¾ wynik�w�EDGDÆ�

� wykaz wad i usterek ze�ZVNDÚQLNLHP�PRÜOLZRÐFL ich�XVXQL¾FLD�

� stwierdzenie�]JRGQRÐFL lub�QLH]JRGQRÐFL wykonania�PRQWDÜX stolarki z zam�wieniem.

3URWRNo¥  odbioru �NRÆFRZHJR  jest �SRGVWDZ¹  do  dokonania  rozliczenia �NRÆFRZHJR �SRPL¾G]\ �]DPDZLDM¹F\P  a
Z\NRQDZF¹�

8.5. Odbi�r po�XS¥\ZLH okresu�U¾NRMPL i gwarancji

Odbi�r  pogwarancyjny  przeprowadza �VL¾  po �XS¥\ZLH  okresu  gwarancji,  kt�rego �G¥XJRÐ±  jest �RNUHÐORQD  w  umowie.
Celem  odbioru  pogwarancyjnego  jest  ocena  stanu  stolarki  po �XÜ\WNRZDQLX  w  okresie  gwarancji  oraz  ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob�t poprawkowych�]ZL¹]DQ\FK z usuwaniem�]J¥RV]RQ\FK wad.

Odbi�r pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej z �XZ]JO¾GQLHQLHP  zasad  opisanych w pkt. 8.4.
�2GELoU ostateczny�UREoW��

Pozytywny  wynik  odbioru  pogwarancyjnego  jest �SRGVWDZ¹  do  zwrotu  kaucji  gwarancyjnej,  negatywny  do  dokonania
SRWU¹FHÆ�Z\QLNDM¹F\FK z�REQLÜRQHM�MDNRÐFL rob�t.

Przed �XS¥\ZHP  okresu  gwarancyjnego �]DPDZLDM¹F\  powinien �]J¥RVL±  wykonawcy  wszystkie �]DXZDÜRQH  wady  w
wykonanych robotach.
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9.2. Zasady rozliczenia i�S¥DWQRÐFL

Rozliczenie rob�t�PRÜH�E\± dokonane jednorazowo po wykonaniu�SH¥QHJR zakresu rob�t i ich�NRÆFRZ\P  odbiorze
lub etapami�RNUHÐORQ\PL w umowie, po dokonaniu odbior�w�F]¾ÐFLRZ\FK rob�t.

Ostateczne  rozliczenie  umowy �SRPL¾G]\ �]DPDZLDM¹F\P  a �Z\NRQDZF¹ �QDVW¾SXMH  po  dokonaniu  odbioru
pogwarancyjnego. 

3RGVWDZ¾  rozliczenia oraz �S¥DWQRÐFL  wykonanego  i odebranego  zakresu rob�t stanowi �ZDUWRÐ±  tych rob�t obliczona na
podstawie:

� RNUHÐORQ\FK  w  dokumentach  umownych  (ofercie)  cen  jednostkowych  i �LORÐFL  rob�t  zaakceptowanych  przez
]DPDZLDM¹FHJR lub

� ustalonej w umowie kwoty�U\F]D¥WRZHM za�RNUHÐORQ\ zakres rob�t.

Ceny jednostkowe wykonania rob�t lub kwoty�U\F]D¥WRZH�XZ]JO¾GQLDM¹�

� przygotowanie stanowiska roboczego,

� dostarczenie do stanowiska roboczego�PDWHULD¥oZ��QDU]¾G]L i�VSU]¾WX�

� REV¥XJ¾�VSU]¾WX�

� ustawienie  i  przestawienie  drabin  oraz  lekkich �UXV]WRZDÆ  przestawnych �XPRÜOLZLDM¹F\FK  wykonanie  rob�t  na
Z\VRNRÐFL do 4 m, 

� RFHQ¾  i  przygotowanie �SRG¥RÜD  wraz  z  ewentualnym  jego  zagruntowaniem �E¹GÚ  zastosowaniem  odpowiednich
ÐURGNoZ �]ZL¾NV]DM¹F\FK �SU]\F]HSQRÐ±�  zgodnie  z  wymaganiami  dokumentacji  projektowej  i �V]F]HJo¥RZHM
specyfikacji technicznej,

� zabezpieczenie  stolarki  okiennej  i  drzwiowej  oraz  innych  element�w  przed  zanieczyszczeniem  i  uszkodzeniem  w
trakcie wykonywania rob�t

� XVXQL¾FLH wad i usterek oraz naprawienie�XV]NRG]HÆ�SRZVWD¥\FK w czasie rob�t ,

� XVXQL¾FLH�]DEH]SLHF]HÆ stolarki i innych element�w oraz ewentualnych�]DQLHF]\V]F]HÆ na elementach,

� XSRU]¹GNRZDQLH miejsca wykonywania rob�t,

� XVXQL¾FLH�SR]RVWD¥RÐFL� resztek i odpad�w�PDWHULD¥oZ w spos�b podany w�V]F]HJo¥RZHM specyfikacji technicznej,

� OLNZLGDFM¾ stanowiska roboczego,

� wykonanie�EDGDÆ i pomiar�w kontrolnych standardowych,

� koszty�SRÐUHGQLH� zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W  kwotach �U\F]D¥WRZ\FK �XM¾WH �V¹ �UoZQLHÜ  koszty �PRQWDÜX� �GHPRQWDÜX  i  pracy �UXV]WRZDÆ �QLH]E¾GQ\FK  do  wykonania
rob�t.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

   PN-EN  ISO  10077-1:2002  �:¥DÐFLZRÐFL  cieplne  okien,  drzwi  i �ÜDOX]ML�  Obliczanie �ZVSo¥F]\QQLND  przenikania
FLHS¥D��&]¾Ð± 1: Metoda uproszczona

PN-86/B-01806   Antykorozyjne  zabezpieczenia  w  budownictwie ��  Og�lne  zasady �XÜ\WNRZDQLD�  konserwacji  i
napraw.

PN-EN  ISO  12944-2   Farby  i  lakiery ��  Ochrona  przed �NRUR]M¹  konstrukcji  stalowych  za �SRPRF¹  ochronnych
system�w malarskich.�&]¾Ð± 2: Klasyfikacja�ÐURGRZLVN

PN-EN  ISO  12944-3   Farby  i  lakiery ��  Ochrona  przed �NRUR]M¹  konstrukcji  stalowych  za �SRPRF¹  ochronnych
system�w malarskich.�&]¾Ð± 3: Zasady projektowania

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery�� Oznaczenia�JUXERÐFL�SRZ¥RNL
PN-ISO  4628   Farby  i  lakiery ��  Ocena  zniszczenia �SRZ¥RN  lakierowych �� �2NUHÐOHQLH �LQWHQV\ZQRÐFL� �LORÐFL  i

rozmiaru podstawowych rodzaj�w uszkodzenia (wszystkie arkusze)
PN-EN  179:1999/A1:2002   Okucia  budowlane  - �=DPNQL¾FLD  awaryjne  do �Z\MÐ±  uruchamiane �NODPN¹  lub �S¥\WN¹

QDFLVNRZ¹ - Wymagania i metody�EDGDÆ
PN-88/B-10085 ��6WRODUND budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

� Specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  rob�t  budowlanych ��  Wymagania  og�lne  Kod  CPV  45000000-7,
wydanie II OWEOB Promocja�� 2005 rok.

� Warunki techniczne wykonania i odbioru rob�t budowlanych, tom 1�F]¾Ð± 4, wydanie Arkady�� 1990 rok.


