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$GDSWDFMD�ORNDOX�PLHV]NDOQHJR�QD�SRNRMH�KRWHORZH�Z�.DĨPLHU]X
Nazwy i kody rob�t�ZHGáXJ kodu numerycznego�VáRZQLND�JáyZQHJR Wsp�lnego�6áRZQLND�=DPyZLHĔ (CPV)

3RNU\ZDQLH�SRGáRJ�L�ĞFLDQ��.RG�&39������������
8NáDGDQLH�Sá\WHN�QD�SRGáRJDFK�L�ĞFLDQDFK��.RG�&39������������
=DNáDGDQLH�SDQHOL�SRGáRJRZ\FK��.RG�&39������������

1. &=ĉĝû�2*Ï/1$
1.1. 1D]ZD�QDGDQD�]DPyZLHQLX�SU]H]�]DPDZLDMąFHJR�
$GDSWDFMD�ORNDOX�PLHV]NDOQHJR�QD�SRNRMH�KRWHORZH�Z�.DĨPLHU]X
=DPDZLDMąF\
Gmina .DĨPLHU]
ul. Szamotulska 20
�������.DĨPLHU]
1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  STB.04.00.00 �Vą  wymagania �GRW\F]ąFH  wykonania  i odbioru  rob�t
posadzkowych i �RNáDG]LQRZ\FK  z �Sá\WHN  przy �XĪ\FLX  kompozycji klejowych z  mieszanek przygotowanych fabrycznie  
zZLą]DQ\FK z�DGDSWDFMą�SRPLHV]F]HĔ na pokoje hotelowe

1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacje  techniczne �VWDQRZLą �F]ĊĞü  Dokument�w  Przetargowych  i �QDOHĪ\  je �VWRVRZDü  w  zlecaniu  i  wykonaniu
Rob�t  opisanych  w  podpunkcie  1.2. �2GVWĊSVWZD  od �Z\PDJDĔ  podanych  w  niniejszej  specyfikacji �PRJą �PLHü  miejsce
tylko w przypadkach prostych rob�t o niewielkim znaczeniu, dla kt�rych  istnieje �SHZQRĞü��ĪH  podstawowe wymagania
EĊGą�VSHáQLRQH przy zastosowaniu metod wykonania �Z\QLNDMąF\FK z �GRĞZLDGF]HQLD  oraz uznanych�UHJXá i zasad sztuki
budowlanej oraz przy�XZ]JOĊGQLHQLX przepis�w bhp.
1.4. P r zedmiot  i zakr es r ob�t �RE MĊW\FK  ST

Roboty, kt�rych dotyczy specyfikacja,�REHMPXMą wszystkie�F]\QQRĞFL�PDMąFH na celu wykonanie:

± pokrycie�SRGáyJ�Sá\WNDPL (posadzki), kt�re�VWDQRZLą wierzchni element warstw�SRGáRJRZ\FK�
± pokrycie�SRGáyJ panelami�SRGáRJRZ\PL (posadzki), kt�re�VWDQRZLą wierzchni element warstw�SRGáRJRZ\FK�
± pokrycie �ĞFLDQ �Sá\WNDPL ��RNáDG]LQ\��  kt�re �VWDQRZLą �ZDUVWZĊ �RFKURQQą  i �NV]WDáWXMąFą �IRUPĊ �DUFKLWHNWRQLF]Qą

RNáDGDQ\FK element�w.
Specyfikacja  obejmuje  wykonanie  posadzek  i �RNáDG]LQ  przy �XĪ\FLX  kompozycji  klejowych  z  mieszanek
przygotowanych fabrycznie i�XáR]HQLD paneli�SRGáRJRZ\FK�
1.5. 2NU HĞOHQ LD  podstawowe, defin icje

2NUHĞOHQLD  podane  w  niniejszej  Specyfikacji �Vą  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz �RNUHĞOHQLDPL  podanymi  w  ST
Ä:\PDJDQLD�RJyOQH´ oraz:

3RGáRĪH�± element budynku, na powierzchni kt�rego wykonane�EĊGą roboty posadzkowe�L�RNáDG]LQRZH z�Sá\WHN� 
W ar stwa  wyr �wnawcza �± warstwa wykonana w celu wyeliminowania�QLHUyZQRĞFL lub�UyĪQLF  poziom�w  powierzchni
SRGáRĪD�
W ar stwa �Z\JáDG]D MąFD �± cienka warstwa wykonana dla uzyskania�JáDGNLHM powierzchni�SRGáRĪD�
W ar stwa �JU XQ WX MąFD �± �SRZáRND �Z]PDFQLDMąFD  i �XV]F]HOQLDMąFD �SRGáRĪH  oraz �]ZLĊNV]DMąFD �SU]\F]HSQRĞü �SRZáRNL
ochronnej.

Faseta �± wyoblenie wykonane na�SRáąF]HQLX powierzchni poziomych i pionowych.

1.6. O g�lne wymagania �GRW\F]ąFH r ob�t  posadzkowych  i�RNáDG]LQRZ\FK
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za �MDNRĞü  wykonania  rob�t  oraz  za �]JRGQRĞü  z �'RNXPHQWDFMą �3URMHNWRZą�  ST  i
poleceniami �]DU]ąG]DMąFHJR �UHDOL]DFMą  umowy, �EH]SLHF]HĔVWZR  wszelkich �F]\QQRĞFL  na  terenie  budowy  i  metody
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wykonawstwa i�]DEH]SLHF]HĔ�XĪ\W\FK na budowie. Og�lne wymagania�GRW\F]ąFH  rob�t podano w STB-01-Wymagania
Og�lne. 
2. W YM AG ANIA �'27<&=Ą&(�:à$ĝ&,:2ĝ&,�0$7(5,$àÏ:
2.1. O g�lne  wymagania �GRW\F]ąFH �ZáDĞFLZRĞFL �PD WHU LD áyZ�  ich  pozyskiwania  i �VNáDGRZDQLD  podano  og�lne

stosowania �PD WHU LD áyZ  podano Specyfikacji STB-01

Wykonawca �RERZLą]DQ\  jest �SRVLDGDü  na  budowie �SHáQą �GRNXPHQWDFMĊ �GRW\F]ąFą �VNáDGDQ\FK  na  budowie �PDWHULDáyZ
przeznaczonych do wykonania rob�t posadzkowych i�RNáDG]LQRZ\FK�
2.2. R odza je�PD WHU LD áyZ
Wszystkie �PDWHULDá\ do  wykonania  rob�t  posadzkowych i �RNáDG]LQRZ\FK  z �Sá\WHN  powinny �RGSRZLDGDü  wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. 3á\W\ i�S á\WNL 
3á\WNL powinny�RGSRZLDGDü�QDVWĊSXMąFHM normie:

± PN-EN 14411:2005�±�3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

Rodzaj �Sá\WHN  i  ich  parametry  techniczne  musi �RNUHĞODü  dokumentacja  projektowa.  Szczeg�lnie  dotyczy  to �Sá\WHN
dla kt�rych�PXV]ą�E\ü�RNUHĞORQH takie parametry jak np.�VWRSLHĔ�ĞFLHUDOQRĞFL��PUR]RRGSRUQRĞü i�WZDUGRĞü�
3á\WNL gr esowe

barwa:                             w/g wzorca producenta do uzgodnienia z�=DPDZLDMąF\P
QDVLąNOLZRĞü wodna        <=0,5%
NZDVRRGSRUQRĞü               nie mniej�QLĪ 98%
áXJRRGSRUQRĞü                  nie mniej�QLĪ 90%
WZDUGRĞü                           wg skali Masha�SRZ\ĪHM 6
ĞFLHUDOQRĞü                        V klasa�ĞFLHUDOQRĞFL
dopuszczalne�RGFK\áNL wymiarowe

- GáXJRĞü i�V]HURNRĞü +-1,5mm

- JUXERĞü +-0,5mm

- krzywizna +- 1,0mm

- na schodach, tarasie i przy�ZHMĞFLDFK wykonane jako�DQW\SRĞOL]JRZH
3á\WNL cer amiczne posadzkowe

barwa:                             w/g wzorca producenta do uzgodnienia z�=DPDZLDMąF\P
QDVLąNOLZRĞü wodna        <=15%
WZDUGRĞü                           wg skali Masha�SRZ\ĪHM 6
ĞFLHUDOQRĞü                        IV klasa�ĞFLHUDOQRĞFL

3á\WNL cer amiczne�ĞFLHQQH
barwa:                             w/g wzorca producenta do uzgodnienia z�=DPDZLDMąF\P
QDVLąNOLZRĞü wodna        <=15%
Z\WU]\PDáRĞü na zginanie 25 MPa
odporne na pekniecia�ZáRVNRZDWH
odporne na plamienie i�ĞURGNL domowego�XĪ\WNX
Sá\WNL musza�E\ü�X]XSHáQLRQH�QDVWĊSXMąF\PL elementami:

- NąWRZQLNL

- QDURĪQLNL

- listwy�SU]\SRGáRJRZH
2.2.2. .RPSR]\FMH�NOHMąFH�L�]DSU DZ\�
K o m p o z yc je �N OH M ą F H  d o  m o c o w a n ia �S á\ WHN �PXV]ą �VS H áQ LD ü  w ym a g a n ia  n o rm y  PN-EN 12004:2002  lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania�PXV]ą�VSHáQLDü wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.3. 3DQHOH�SRGáRJRZH
NODVD�ĞFLHUDOQRĞFL�����������������������PLQLPXP�$&�
JUXERĞü�ZDUVWZ\�ĞFLHUDOQHM��������PP
ED]RZ\�PDWHULDá�QRĞQ\������������+')
ZDUVWZD�VSRGQLD����������������������ODPLQDW�SU]HFLZSUĊĪQ\
]DZDUWRĞü�GUHZQD��������������������!���
SDQHOH�RGSRUQH�QD�ĪDU�SDSLHURVRZ\��]DSODPLHQLD�L�EODNQLHFLH
�������0 DWHU LD á\�GR�L]RODFM L�S U ]FLZZLJRFLRZ\FK

Papa zgrzewalna
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�PRG\ILNRZDQH�SRGNáDGRZH��PRG\ILNRZDQD�6%6�QD�RVQRZLH�]�ZáRNQLQ\�SROLHVWURZHM�R�JUDPDWXU]H�FR
najmniej 250g/m2. 

JUXERĞü minimalna papa�SRGNáDGRZD 4,6mm, 

papa winna�VSHáQLDü co najmniej wymogi okreslone w aprobacie COBR PIB nr AT/2002-11-0235

     �ZVWĊJD papy powinna�E\ü bez dziur i�]DáDPDĔ� o r�wnych�NUDZĊG]LDFK�

     powierzchnia papy nie powinna�PLHü widocznych plam asfaltu;

      przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne�Vą uszkodzenia�SRZVWDáH na skutek sklejenia�VLĊ papy;

3á\QQD  folia

elastyczna�SyáSá\QQD gotowa do�XNáDGDQLD substancja uboga w rozpuszczalnik na bazie dyspersji tworzyw sztucznych

������:\NáDG]LQD �SRGáRJRZD �VFKRGyZ�L�SRGHVWX
0DWHULDá\���MHGQRURGQD�SRGáRJRZD�Z\NáDG]LQD�ZLQ\ORZD
± JUXERĞü�FDáNRZLWD�PLQ������PP�
± JUXERĞü�ZDUVWZ\�X]\WNRZHM�PLQ������PP�
± JUXSD�ĞFLHUDOQRVFL�Z�J�(1�������JUXSD�3�
± ZáDĞFLZRVFL�DQW\SRVOL]JRZH�Z�J�',1�������PLQ�5���
Z\NáDG]LQD�ZLQQD�E\ü�RGSRUQD�QD�QDFLVN�SXQNWRZ\�]JRGQLH�]�(1�����D�VWDELOQRĞü�Z\PLDUX�ZLQQD�E\ü�SRQL]HM�����

:�NRPSOHFLH�PDWHULDáyZ�HOHPHQW\�Z\NRĔF]HQLRZH��OLVWZ\�QDUR]QLNRZH�QD�VFKRG\��ZV]\VWNLH�ZZ��PDWHULDá\
PXV]ą�PLHü�ZáDVQRĞFL�WHFKQLF]QH�RNUHĞORQH�SU]H]�SURGXFHQWD�OXE�RGSRZLHGQLH�DSUREDW\�WHFKQLF]QH�
������0 DWHU LD á\�SRPRFQLF]H
0DWHULDá\�SRPRFQLF]H�GR�Z\NRQ\ZDQLD�SRVDG]HN�L�RNáDG]LQ�]�Sá\WHN�WR�
± OLVWZ\�G\ODWDF\MQH�L�Z\NRĔF]HQLRZH�
± ĞURGNL�RFKURQ\�Sá\WHN�L�VSRLQ�
± ĞURGNL�GR�XVXZDQLD�]DQLHF]\V]F]HĔ�
± ĞURGNL�GR�NRQVHUZDFML�SRVDG]HN�L�RNáDG]LQ�

:V]\VWNLH�ZZ��PDWHULDá\�PXV]ą�PLHü�ZáDVQRĞFL�WHFKQLF]QH�RNUHĞORQH�SU]H]�SURGXFHQWD�OXE�RGSRZLHGQLH�DSUREDW\
techniczne.

2.2.6. W oda

Do  przygotowania  kompozycji �NOHMąF\FK  zapraw  klejowych  i  mas  do  spoinowania �VWRVRZDü �QDOHĪ\ �ZRGĊ
RGSRZLDGDMąFą  wymaganiom normy PN-EN  1008:2004 �Ä:RGD  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  pr�bek,
badania i ocena�SU]\GDWQRĞFL wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proces�w  produkcji�EHWRQX´� Bez
EDGDĔ laboratoryjnych�PRĪH�E\ü stosowana�ZRGRFLąJRZD woda pitna.

2.3. W ar unki�S U ]\MĊFLD  na �EXGRZĊ�PDWHU LD áyZ  i wyr ob�w  do r ob�t  posadzkowych �L�RNáDG]LQRZ\FK  z�S á\WHN
0DWHULDá\ i wyroby�PRJą�E\ü�SU]\MĊWH na�EXGRZĊ��MHĞOL�VSHáQLDMą�QDVWĊSXMąFH warunki:

± Vą  zgodne  z  ich  wyszczeg�lnieniem  i �FKDUDNWHU\VW\Ną �SRGDQą  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji
technicznej,

± Vą �ZáDĞFLZLH  opakowane,  firmowo �]DPNQLĊWH  (bez  oznak  naruszenia �]DPNQLĊü�  i  oznakowane ��SHáQD  nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

± VSHáQLDMą wymagane�ZáDĞFLZRĞFL wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

± producent �GRVWDUF]\á  dokumenty �ĞZLDGF]ąFH  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub  jednostkowego
zastosowania wyrob�w  oraz karty techniczne (katalogowe) wyrob�w  lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrob�w, 

± VSHáQLDMą  wymagania �Z\QLNDMąFH  z  ich  terminu �SU]\GDWQRĞFL  do �XĪ\FLD  (termin �]DNRĔF]HQLD  rob�t  pokrywczych
powinien �VLĊ �NRĔF]\ü  przed �]DNRĔF]HQLHP  podanych  na  opakowaniach  termin�w �SU]\GDWQRĞFL  do  stosowania
odpowiednich wyrob�w),

Niedopuszczalne  jest  stosowanie  do  rob�t  posadzkowych  i �RNáDG]LQRZ\FK  z �Sá\WHN �PDWHULDáyZ  nieznanego
pochodzenia.

3U]\MĊFLH�PDWHULDáyZ  i wyrob�w  na �EXGRZĊ  powinno �E\ü  potwierdzone wpisem do  dziennika budowy lub �SURWRNRáHP
SU]\MĊFLD�PDWHULDáyZ�
2.4. W ar unki p r zechowywania �PD WHU LD áyZ  i wyr ob�w  do r ob�t  posadzkowych �L�RNáDG]LQRZ\FK
Wszystkie �PDWHULDá\  i  wyroby  powinny �E\ü  przechowywane  i  magazynowane  zgodnie �]�LQVWUXNFMą  producenta  oraz
wymaganiami  odpowiednich  dokument�w  odniesienia  tj.  norm �EąGĨ  aprobat  technicznych.  Pomieszczenie
magazynowe  do  przechowywania  wyrob�w  opakowanych  powinno �E\ü  kryte,  suche  oraz  zabezpieczone  przed
zawilgoceniem,  opadami  atmosferycznymi, �SU]HPDU]QLĊFLHP  i  przed �G]LDáDQLHP  promieni �VáRQHF]Q\FK�  Wyroby
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konfekcjonowane powinny �E\ü  przechowywane  w oryginalnych, �]DPNQLĊW\FK  opakowaniach  w temperaturze �SRZ\ĪHM
���&  a �SRQLĪHM �����&�  Wyroby  pakowane  w  worki  powinny �E\ü �XNáDGDQH  na  paletach  lub  drewnianej  wentylowanej
SRGáRG]H� w �LORĞFL warstw nie �ZLĊNV]HM�QLĪ  10.�-HĪHOL nie ma �PRĪOLZRĞFL poboru wody na miejscu wykonywania rob�t,
to�ZRGĊ�QDOHĪ\�SU]HFKRZ\ZDü w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno�SU]HFKRZ\ZDü wody w
opakowaniach  po �ĞURGNDFK  chemicznych  lub  w  takich,  w  kt�rych �ZF]HĞQLHM  przetrzymywano �PDWHULDá\ �PRJąFH
]PLHQLü�VNáDG chemiczny wody.

3. W YM AG ANIA �'27<&=Ą&(�635=ĉ78� M ASZYN I �1$5=ĉ'=,
3.1. W ymagania  og�lne �GRW\F]ąFH �VSU ]ĊWX �]RVWD á\ �RNU HĞORQH  w  Specyfikacji  STB-01.00.00 �Ä:\PDJDQLD

RJyOQH´ �
3.2. 6SU ]ĊW  i�QD U ]ĊG]LD  do wykonywania  r ob�t  posadzkowych  i�RNáDG]LQRZ\FK
Do wykonywania rob�t posadzkowych i�RNáDG]LQRZ\FK�QDOHĪ\�VWRVRZDü�
± szczotki�ZáRVLDQH lub druciane do czyszczenia�SRGáRĪD�
± szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

± QDU]ĊG]LD lub�XU]ąG]HQLD mechaniczne do�FLĊFLD 
± pace �]ąENRZDQH  stalowe lub  z  tworzyw sztucznych o �Z\VRNRĞFL�]ąENyZ  6-12  mm do  rozprowadzania  kompozycji

NOHMąF\FK�
± áDW\ do sprawdzania�UyZQRĞFL powierzchni,

± poziomnice,

± PLHV]DGáD koszyczkowe�QDSĊG]DQH�ZLHUWDUNą�HOHNWU\F]Qą oraz pojemniki do przygotowania kompozycji�NOHMąF\FK�
± pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

± JąENL do mycia i czyszczenia,

± ZNáDGNL��NU]\Ī\NL� dystansowe.

4. W YM AG ANIA �'27<&=Ą&(  TR ANSPO R TU

4.1. O g�lne  wymagania �GRW\F]ąFH  t r anspor tu �]RVWD á\ �RNU HĞORQH  w  Specyfikacji  STB-01.00.00 �Ä:\PDJDQLD
RJyOQH´

4.2. W ymagania �V]F]HJyáRZH �GRW\F]ąFH  t r anspor tu �PD WHU LD áyZ  i  wyr ob�w  do  r ob�t  posadzkowych  i
RNáDG]LQRZ\FK

=DáDGXQHN  i�Z\áDGXQHN  wyrob�w  w opakowaniach,�XáRĪRQ\FK  na  paletach �QDOHĪ\�SURZDG]Lü �VSU]ĊWHP  mechanicznym.
=DáDGXQHN  i �Z\áDGXQHN  wyrob�w  w  opakowaniach �XNáDGDQ\FK  luzem  wykonuje �VLĊ �UĊF]QLH� �5ĊF]Q\ �]DáDGXQHN  zaleca
VLĊ �SURZDG]Lü  przy  maksymalnym  wykorzystaniu �VSU]ĊWX  i �QDU]ĊG]L  pomocniczych  takich  jak:  chwytaki, �ZFLąJQLNL�
w�zki. �ĝURGNL  transportu  do  przewozu �PDWHULDáyZ  i  wyrob�w  workowanych �PXV]ą �XPRĪOLZLDü  zabezpieczenie  tych
wyrob�w  przed  zawilgoceniem, �SU]HPDU]QLĊFLHP�  przegrzaniem  i  zniszczeniem  mechanicznym. �0DWHULDá\ �Sá\QQH
pakowane  w  pojemniki,  kontenery  itp. �QDOHĪ\ �FKURQLü  przed �SU]HPDU]QLĊFLHP�  przegrzaniem  i  zniszczeniem
mechanicznym. 

Transport �PDWHULDáyZ  wykorzystywanych  w  innych  robotach  budowlanych  nie �PRĪH �RGE\ZDü �VLĊ  po �ZF]HĞQLHM
wykonanych posadzkach.

5. W YM AG ANIA �'27<&=Ą&(  W YK O NANIA �52%Ï7
5.1. O g�lne zasady wykonania  r ob�t  podano w STB- 01�Ä:\PDJDQLD �RJyOQH´
5.2. W ar unki�S U ]\VWąS LHQ LD  do r ob�t
5.2.1. Przed�SU]\VWąSLHQLHP do wykonywania posadzek i�RNáDG]LQ z�Sá\WHN powinny�E\ü�]DNRĔF]RQH� 
± wszystkie roboty stanu surowego�áąF]QLH z wykonaniem�SRGáRĪ\� warstw konstrukcyjnych i izolacji�SRGáyJ� 
± roboty  instalacji  sanitarnych,  centralnego  ogrzewania,  elektrycznych  i  innych  np.  technologicznych  (szczeg�lnie

dotyczy to instalacji�SRGSRGáRJRZ\FK��
± wszystkie bruzdy,�NDQDá\ i przebicia naprawione i�Z\NRĔF]RQH tynkiem lub masami naprawczymi.

5.2.2. 3U]\VWąSLHQLH  do  tych  rob�t  powinno �QDVWąSLü  po  okresie  osiadania  i skurczu  element�w  konstrukcji  budynku,
tj. po�XSá\ZLH 4�PLHVLĊF\ po�]DNRĔF]HQLX budowy stanu surowego.

5.2.3. Roboty posadzkowe i �RNáDG]LQRZH �QDOHĪ\�Z\NRQ\ZDü  w  temperaturach  nie �QLĪV]\FK �QLĪ  +5  st.C  i  temperatura
ta powinna�XWU]\P\ZDü�VLĊ w�FLąJX�FDáHM doby.

5.2.4. Wykonane  posadzki  i �RNáDG]LQ\ �QDOHĪ\  w �FLąJX  pierwszych  dw�ch  dni  po �XáRĪHQLX �FKURQLü  przed
QDVáRQHF]QLHQLHP i przewiewem.

5.3. W ykonanie posadzek z�S á\WHN
5.3.1. 3RGáRĪD  

3RGáRĪD pod posadzki z�Sá\WHN�PRĪH�VWDQRZLü beton lub zaprawa cementowa.

3RGNáDG\ betonowe powinny�E\ü wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i�JUXERĞFL minimum 50 mm.
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3RGNáDG\ z zaprawy cementowej powinny�PLHü�Z\WU]\PDáRĞü  na �ĞFLVNDQLH  minimum 12 MPa, a na zginanie minimum
3 MPa.

Minimalne�JUXERĞFL�SRGNáDGyZ z zaprawy cementowej powinny�Z\QRVLü�
± SRGNáDG\�]ZLą]DQH z�SRGáRĪHP�± 25 mm,

± SRGNáDG\ na izolacji przeciwwilgociowej�± 35 mm,

± SRGNáDG\�ÄSá\ZDMąFH´ ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej)�± 40 mm.

Powierzchnia �SRGNáDGX  powinna �E\ü  zatarta  na  ostro,  bez  rak�w, �SĊNQLĊü  i  ubytk�w,  czysta,  pozbawiona  resztek
starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne�Vą zabrudzenia bitumami, farbami i�ĞURGNDPL antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne  odchylenie  powierzchni �SRGNáDGX  od �SáDV]F]\]Q\  poziomej  nie �PRĪH �SU]HNUDF]Dü  5  mm  na �FDáHM
GáXJRĞFL �áDW\  kontrolnej  o �GáXJRĞFL  2  m.  W �SRGNáDG]LH �QDOHĪ\ �Z\NRQDü�  zgodnie  z  projektem,  spadki  i  szczeliny
dylatacji  konstrukcyjnej  i  przeciwskurczowej.  Na �]HZQąWU]  budynku  powierzchnia  dylatowanych  p�l  nie  powinna

SU]HNUDF]Dü 10 m
2

, a maksymalna�GáXJRĞü boku nie�ZLĊNV]D�QLĪ 3,5 m.

Nier�wnosci �SRGáRĪD �]OLNZLGRZDü �Z\NRQXMąF �ZDUVWZĊ  z  masy �VDPRSR]LRPXMąFHM�  Warstwy �VDPRSR]LRPXMąFH
wykonuje�VLĊ z gotowych fabrycznie�VSRU]ąG]RQ\FK mieszanek�ĞFLĞOH�ZHGáXJ instrukcji producenta. 

5.3.2. 8NáDGDQLH posadzek z�S á\WHN  

Przed �SU]\VWąSLHQLHP  do  zasadniczych  rob�t  posadzkowych �QDOHĪ\ �SU]\JRWRZDü  wszystkie �QLH]EĊGQH �PDWHULDá\�
QDU]ĊG]LD  i �VSU]ĊW� �SRVHJUHJRZDü �Sá\WNL �ZHGáXJ  wymiar�w,  gatunku  i odcieni  oraz �UR]SODQRZDü  spos�b �XNáDGDQLD
Sá\WHN� �3RáRĪHQLH �Sá\WHN �QDOHĪ\ �UR]SODQRZDü �XZ]JOĊGQLDMąF  ich �ZLHONRĞü  i �V]HURNRĞü  spoin.  Na  jednej �SáDV]F]\ĨQLH
Sá\WNL  powinny �E\ü  rozmieszczone  symetrycznie  a  skrajne  powinny �PLHü �MHGQDNRZą �V]HURNRĞü �ZLĊNV]ą �QLĪ �SRáRZD
Sá\WNL�  �8NáDGDQLH �Sá\WHN  rozpoczyna �VLĊ  od  najbardziej  eksponowanego �QDURĪQLND  w  pomieszczeniu  lub  od
wyznaczonej linii.

.RPSR]\FMĊ�NOHMąFą�QDNáDGD�VLĊ  na �SRGáRĪH�JáDGNą�NUDZĊG]Lą  pacy a �QDVWĊSQLH�ÄSU]HF]HVXMH´�VLĊ�]ĊEDWą�NUDZĊG]Lą
XVWDZLRQą  pod �NąWHP �RNRáR �����  Kompozycja �NOHMąFD  powinna �E\ü �QDáRĪRQD  r�wnomiernie  i �SRNU\ZDü �FDáą
SRZLHU]FKQLĊ �SRGáRĪD� �:LHONRĞü �]ĊEyZ  pacy �]DOHĪ\  od �ZLHONRĞFL �Sá\WHN� �3UDZLGáRZR  dobrane �ZLHONRĞü �]ĊEyZ  i
konsystencja  kompozycji �NOHMąFHM �VSUDZLDMą� �ĪH  kompozycja  nie �Z\Sá\ZD  z  pod �Sá\WHN  i  pokrywa  minimum  65%
powierzchni�Sá\WNL�
Zaleca�VLĊ�VWRVRZDü�QDVWĊSXMąFH�ZLHONRĞFL�]ĊEyZ pacy w�]DOHĪQRĞFL od�ZLHONRĞFL�Sá\WHN�
± 50 x 50 mm�± 3 mm

± 100 x 100 mm�± 4 mm

± 150 x 150 mm�± 6 mm

± 200 x 200 mm�± 6 mm

± 250 x 250 mm�± 8 mm

± 300 x 300 mm�± 10 mm

± 400 x 400 mm�± 12 mm.

Powierzchnia  z �QDáRĪRQą �ZDUVWZą  kompozycji �NOHMąFHM  powinna �Z\QRVLü �RNRáR  1  m
2

 lub �SR]ZROLü  na  wykonanie
Z\NáDG]LQ\  w �FLąJX �RNRáR  10-15  minut. �*UXERĞü  warstwy kompozycji �NOHMąFHM �]DOHĪ\  od  rodzaju  i �UyZQRĞFL �SRGáRĪD
oraz rodzaju�L�ZLHONRĞFL�Sá\WHN i wynosi�ĞUHGQLR�RNRáR 6-8 mm.

Po �QDáRĪHQLX  kompozycji �NOHMąFHM �XNáDGD �VLĊ �Sá\WNL  od  wyznaczonej  linii  lub  wybranego �QDURĪQLND� �1DNáDGDMąF
SLHUZV]ą �Sá\WNĊ �QDOHĪ\ �Mą  lekko �SU]HVXQąü  po �SRGáRĪX ��RNRáR  1  cm), �XVWDZLü  w �ĪąGDQHM  pozycji  i �GRFLVQąü  dla
uzyskania �SU]\F]HSQRĞFL  kleju  do �Sá\WNL� �1DVWĊSQH �Sá\WNL �QDOHĪ\ �GRáRĪ\ü  do �VąVLHGQLFK� �GRFLVQąü  i  mikroruchami
RGVXQąü  na �V]HURNRĞü  spoiny.�']LĊNL�GXĪHM�SU]\F]HSQRĞFL�ĞZLHĪHM kompozycji klejowej po �GRFLĞQLĊFLX�Sá\WNL uzyskuje
VLĊ  efekt �ÄSU]\VVDQLD´� �:LĊNV]H �Sá\WNL  zaleca �VLĊ �GRELMDü �PáRWNLHP  gumowym.  W  przypadku �Sá\WHN �XNáDGDQ\FK  na
]HZQąWU]  warstwa  kompozycji �NOHMąFHM  powinna �SRNU\ZDü �FDáą �SRZLHU]FKQLą �Sá\WNL� �0RĪQD  to �RVLąJQąü �QDNáDGDMąF
dodatkowo �FLHQNą �ZDUVWZĊ  kleju  na �VSRGQLą  powierzchnie  przyklejanych �Sá\WHN�  Dla  uzyskania  jednakowej �ZLHONRĞFL
spoin stosuje�VLĊ�ZNáDGNL��NU]\Ī\NL� dystansowe.

Zaleca�VLĊ�QDVWĊSXMąFH�V]HURNRĞFL spoin przy�Sá\WNDFK o�GáXJRĞFL boku:

± do 100 mm�± �RNRáR 2 mm

± od 100 do 200 mm�± �RNRáR 3 mm

± od 200 do 600 mm�±�RNRáR 4 mm

± SRZ\ĪHM 600 mm�± �RNRáR 5-20 mm.

Przed �FDáNRZLW\P  stwardnieniem kleju ze spoin�SRPLĊG]\�Sá\WNDPL�QDOHĪ\�XVXQąü  jego nadmiar,�PRĪQD�WHĪ�XVXQąü
ZNáDGNL dystansowe.

W  trakcie �XNáDGDQLD �Sá\WHN �QDOHĪ\ �WDNĪH �PRFRZDü  listwy  dylatacyjne  i �Z\NRĔF]HQLRZH�  Po �XáRĪHQLX �Sá\WHN  na
SRGáRG]H  wykonuje �VLĊ �FRNRá\� �6]F]HJyá\ �FRNRáX  powinna �RNUHĞODü  dokumentacja  projektowa.  Dla �FRNRáyZ
wykonywanych  z �Sá\WHN  identycznych  jak  dla �Z\NáDG]LQ\ �SRGáRJL  stosuje �VLĊ  takie  same  kleje  i  zaprawy  do
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spoinowania.  Do  spoinowania �Sá\WHN �PRĪQD �SU]\VWąSLü  nie �ZF]HĞQLHM �QLĪ  po  24  godzinach  od �XáRĪHQLH �Sá\WHN�
'RNáDGQ\ czas powinien�E\ü�RNUHĞORQ\ przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W  przypadku gdy
NUDZĊG]LH �Sá\WHN �Vą �QDVLąNOLZH  przed  spoinowaniem �QDOHĪ\ �]ZLOĪ\ü  je  mokrym �SĊG]OHP ��ZRGą��  Spoinowanie
wykonuje �VLĊ �UR]SURZDG]DMąF �]DSUDZĊ  do  spoinowania ��]DSUDZĊ �IXJRZą�  po  powierzchni  posadzki �SDFą �JXPRZą�
=DSUDZĊ �QDOHĪ\ �GRNáDGQLH �ZFLVQąü  w  przestrzenie �PLĊG]\ �Sá\WNDPL  ruchami �SURVWRSDGá\PL  i �XNRĞQ\PL  do �NUDZĊG]L
Sá\WHN�  Nadmiar  zaprawy  zbiera �VLĊ  z  powierzchni �Sá\WHN �ZLOJRWQą �JąENą� �ĝZLHĪą �]DSUDZĊ �PRĪQD  dodatkowo
Z\JáDG]Lü �]DRNUąJORQ\P�QDU]ĊG]LHP  i �X]\VNDü �ZNOĊVá\�NV]WDáW  spoiny. �3áDVNLH  spoiny uzyskuje �VLĊ  poprzez  przetarcie
zaprawy �SDFą  z �QDNOHMRQą �JáDGNą �JąENą� �-HĪHOL  w  pomieszczeniach �Z\VWĊSXMH  wysoka  temperatura  i  niska �ZLOJRWQRĞü
powietrza �QDOHĪ\  zapobiec  zbyt  szybkiemu  wysychaniu  spoin  poprzez  lekkie �]ZLOĪDQLH  ich �ZLOJRWQą �JąENą�  Przed
SU]\VWąSLHQLHP  do  spoinowania  zaleca �VLĊ �VSUDZG]Lü  czy  pigment  spoiny  nie  brudzi  trwale  powierzchni �Sá\WHN�
Szczeg�lnie  dotyczy to �Sá\WHN  nieszkliwionych i innych o  powierzchni porowatej.  Dla  podniesienia �MDNRĞFL  posadzki  i
]ZLĊNV]HQLD �RGSRUQRĞFL  na  czynniki �]HZQĊWU]QH  po  stwardnieniu  spoiny �PRJą �E\ü  powleczone  specjalnymi
preparatami�LPSUHJQXMąF\PL� Impregnowane�PRJą�E\ü�WDNĪH�Sá\WNL�
5.4. W ykonanie�RNáDG]LQ
5.4.1. 3RGáRĪD pod�RNáDG]LQĊ
3RGáRĪHP pod�RNáDG]LQ\ ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych�PRJą�E\ü�
± ĞFLDQ\ betonowe,

± otynkowane mury z element�w drobno wymiarowych,

± Sá\W\ gipsowo kartonowe.

Przed�SU]\VWąSLHQLHP do rob�t�RNáDG]LQRZ\FK�QDOHĪ\�VSUDZG]Lü�SUDZLGáRZRĞü przygotowania�SRGáRĪD�
 W  przypadku�Z\VWąSLHQLD�QLHUyZQRĞFL�QDOHĪ\ je �]HV]OLIRZDü� a ubytki i uskoki�Z\UyZQDü�]DSUDZą�FHPHQWRZą  lub

specjalnymi masami naprawczymi.

W  przypadku �ĞFLDQ  z  element�w  drobno  wymiarowych  tynk  powinien �E\ü  dwuwarstwowy  (obrzutka  i  narzut)
zatarty  na  ostro,  wykonany  z  zaprawy  cementowej  lub  cementowo-wapiennej  marki  M4-M7.  W  przypadku �RNáDG]LQ
ZHZQĊWU]Q\FK �ĞFLDQD  z  element�w  drobnowymiarowych �PRĪH �E\ü  otynkowana  tynkiem  gipsowym  zatartym  na  ostro
marki M4-M7.

W  przypadku �SRGáRĪ\ �QDVLąNOLZ\FK  zaleca �VLĊ  zagruntowanie  preparatem �JUXQWXMąF\P  (zgodnie  z �LQVWUXNFMą
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i�NUDZĊG]L�SRGáRĪH powinno�VSHáQLDü�QDVWĊSXMąFH wymagania:

± powierzchnia czysta,�QLHS\OąFD� bez ubytk�w i�WáXVW\FK plam, oczyszczona ze starych�SRZáRN malarskich,

± odchylenie powierzchni tynku od �SáDV]F]\]Q\ oraz odchylenie �NUDZĊG]L od linii prostej,  mierzone �áDWą �NRQWUROQą  o
GáXJRĞFL 2 m, nie�PRĪH�SU]HNUDF]Dü 3 mm przy liczbie�RGFK\áHN nie�ZLĊNV]HM�QLĪ 3 na�GáXJRĞFL�áDW\�

± odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie�PRĪH�E\ü�ZLĊNV]H�QLĪ 4 mm na�Z\VRNRĞFL kondygnacji,

± odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie�PRĪH�E\ü�ZLĊNV]H�QLĪ 2 mm na 1 m.

Nie  dopuszcza �VLĊ  wykonywania �RNáDG]LQ  mocowanych  na  kompozycjach �NOHMąF\FK �XáRĪRQ\FK  na �SRGáRĪDFK
pokrytych  starymi �SRZáRNDPL  malarskimi,  tynkiem  z  zaprawy  cementowej,  cementowo-wapiennej,  wapiennej  i
gipsowej marki�QLĪV]HM�QLĪ M4.

5.4.2. 8NáDGDQLH�S á\WHN��RNáDG]LQ�
Przed �SU]\VWąSLHQLHP  do  zasadniczych  rob�t �RNáDG]LQRZ\FK �QDOHĪ\ �SU]\JRWRZDü  wszystkie �QLH]EĊGQH �PDWHULDá\�
QDU]ĊG]LD  i �VSU]ĊW� �SRVHJUHJRZDü �Sá\WNL �ZHGáXJ�  wymiar�w,  gatunku  i odcieni  oraz �UR]SODQRZDü  spos�b �XNáDGDQLD
Sá\WHN��3RáRĪHQLH�Sá\WHN�QDOHĪ\�UR]SODQRZDü�XZ]JOĊGQLDMąF  ich �ZLHONRĞü  i �SU]\MĊWą �V]HURNRĞü  spoin. Na jednej �ĞFLDQLH
Sá\WNL  powinny �E\ü  rozmieszczone  symetrycznie  a  skrajne  powinny �PLHü  jednakowa �V]HURNRĞü� �ZLĊNV]ą �QLĪ �SRáRZD
Sá\WNL�  Szczeg�lnie  starannego  rozplanowania  wymaga �RNáDG]LQD �]DZLHUDMąFD �RNUHĞORQH  w  dokumentacji  wzory  lub
VNáDGD�VLĊ z�UyĪQHJR rodzaju i�ZLHONRĞFL�Sá\WHN�

Przed �XNáDGDQLHP �Sá\WHN  na �ĞFLDQLH �QDOHĪ\ �]DPRFRZDü �SURVWą� �JáDGNą �áDWĊ �GUHZQLDQą  lub �DOXPLQLRZą�  Do
usytuowania �áDW\�QDOHĪ\�XĪ\ü  poziomnicy.�àDWĊ  mocuje �VLĊ  na �Z\VRNRĞFL�FRNRáX  lub  drugiego �U]ĊGX�Sá\WHN��1DVWĊSQLH
przygotowuje�VLĊ (zgodnie z�LQVWUXNFMą producenta)�NRPSR]\FMĊ�NOHMąFą� Wyb�r kompozycji�]DOHĪ\ od rodzaju�Sá\WHN i
SRGáRĪD  oraz �Z\PDJDĔ  stawianych �RNáDG]LQLH� �.RPSR]\FMĊ �NOHMąFą �QDNáDGD �VLĊ  na �SRGáRĪH �JáDGNą �NUDZĊG]Lą  pacy  a
QDVWĊSQLH �ÄSU]HF]HVXMH´ �VLĊ �SRZLHU]FKQLĊ �]ĊEDWą �NUDZĊG]Lą �XVWDZLRQą  pod �NąWHP �RNRáR �����  Kompozycja �NOHMąFD
powinna�E\ü�UR]áRĪRQD r�wnomiernie i�SRNU\ZDü�FDáą�SRZLHU]FKQLĊ�SRGáRĪD��:LHORĞü�]ĊEyZ pacy�]DOHĪ\ od�ZLHONRĞFL
Sá\WHN��3UDZLGáRZR  dobrane �ZLHONRĞü�]ĊEyZ  i konsystencja kompozycji �VSUDZLDMą��ĪH  kompozycja  nie �Z\Sá\ZD  z  pod
Sá\WHN i pokrywa minimum 65% powierzchni�Sá\WNL� Zalecane�ZLHONRĞFL�]ĊEyZ pacy w�]DOHĪQRĞFL od wymiar�w�Sá\WHN

podano  w  pkt.  5.3.2.  Powierzchnia  z �QDáRĪRQą �ZDUVWZą  kompozycji �NOHMąFHM  powinna �Z\QRVLü �RNRáR  1  m
2

 lub
SR]ZROLü  na wykonanie �RNáDG]LQ\ w �FLąJX�RNRáR  10-15  minut. �*UXERĞü  warstwy kompozycji �NOHMąFHM  w �]DOHĪQRĞFL  od
rodzaju i�UyZQRĞFL�SRGáRĪD  oraz rodzaju i�ZLHONRĞFL�Sá\WHN wynosi�RNRáR  4-6 mm.�8NáDGDQLH�Sá\WHN  rozpoczyna �VLĊ  od
GRáX  w  dowolnym �QDURĪQLNX� �MHĪHOL  wynika  z  rozplanowania, �ĪH  powinna �]QDOHĨü �VLĊ  tam �FDáD �Sá\WND� �-HĞOL  pierwsza
Sá\WND ma�E\ü  docinana,�XNáDGDQLH�QDOHĪ\�]DF]ąü  od przyklejenia drugiej�FDáHM�Sá\WNL w odpowiednim dla niej miejscu.
8NáDGDQLH�Sá\WHN polega na�XáRĪHQLX�Sá\WNL na�ĞFLDQLH��GRFLĞQLĊFLX i�ÄPLNURUXFKDPL´  ustawieniu na �ZáDĞFLZ\P  miejscu
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przy  zachowaniu  wymaganej �ZLHONRĞFL  spoiny. �']LĊNL �GXĪHM �SU]\F]HSQRĞFL �ĞZLHĪHM  zaprawy  klejowej  po �GRFLĞQLĊFLX
Sá\WNL uzyskuje�VLĊ efekt�ÄSU]\VVDQLD´��3á\WNL o�GXĪ\FK wymiarach zaleca�VLĊ�GRELMDü�PáRWNLHP gumowym.

Pierwszy �U]ąG �Sá\WHN�  tzw. �FRNRáRZ\� �XNáDGD �VLĊ  zazwyczaj  po �XáRĪHQLX �Z\NáDG]LQ\ �SRGáRJRZHM� �3á\WNL  tego  pasa
zazwyczaj trzeba �SU]\FLQDü  na �RGSRZLHGQLą�Z\VRNRĞü�  Dla uzyskania jednakowej �ZLHONRĞFL spoin stosuje �VLĊ�ZNáDGNL
�NU]\Ī\NL� dystansowe. 

Zalecane�V]HURNRĞFL spoin w�]DOHĪQRĞFL od wymiar�w�Sá\WHN podano w pkt. 5.3.2.

Przed�FDáNRZLW\P stwardnieniem kleju ze spoin�QDOHĪ\�XVXQąü jego nadmiar,�PRĪQD�WHĪ�XVXQąü�ZNáDGNL dystansowe.

W  trakcie �XNáDGDQLD �Sá\WHN �QDOHĪ\ �WDNĪH �PRFRZDü  listwy �Z\NRĔF]HQLRZH  oraz  inne  elementy  jak  np.  drzwiczki
rewizyjne szacht�w instalacyjnych.

Drobne �Sá\WNL  (tzw.  mozaikowe) �Vą �SRZLHU]FKQLą �OLFRZą  naklejane  na  papier  przez  co �PRĪOLZH  jest  klejenie  nie
pojedynczej �Sá\WNL  lecz �ZLĊNV]HM �LORĞFL�  W  trakcie  klejenia �Sá\WNL  te  dociska �VLĊ  do �ĞFLDQ\ �GHV]F]XáNą  do  uzyskania
wymaganej  powierzchni  lica.  W  przypadku �RNáDGDQLD  powierzchni  krzywych  (np. �VáXSyZ� �QDOHĪ\ �XĪ\ZDü
odpowiednich szablon�w dociskowych. Po�]ZLą]DQLX kompozycji�NOHMąFHM papier usuwa �VLĊ  po uprzednim namoczeniu
ZRGą�  Do  spoinowania �PRĪQD �SU]\VWąSLü  nie �ZF]HĞQLHM �QLĪ  po  24  godzinach  od �XáRĪHQLD �Sá\WHN� �'RNáDGQ\  czas
powinien �E\ü �RNUHĞORQ\  przez  producenta  w  instrukcji  stosowania  zaprawy  klejowej.  W  przypadku  gdy �NUDZĊG]LH
Sá\WHN �Vą �QDVLąNOLZH  przed  spoinowaniem �QDOHĪ\ �]ZLOĪ\ü  je  mokrym �SĊG]OHP ��ZRGą��  Spoinowanie  wykonuje �VLĊ
UR]SURZDG]DMąF �]DSUDZĊ  do  spoinowania ��]DSUDZĊ�IXJRZą�  po  powierzchni �RNáDG]LQ\�SDFą �JXPRZą��=DSUDZĊ �QDOHĪ\
GRNáDGQLH �ZFLVQąü  w  przestrzenie �PLĊG]\ �Sá\WNDPL  ruchami �SURVWRSDGá\PL  i �XNRĞQ\PL  do �NUDZĊG]L �Sá\WHN�  Nadmiar
zaprawy zbiera �VLĊ  z  powierzchni �Sá\WHN�ZLOJRWQą �JąENą��ĝZLHĪą �]DSUDZĊ�PRĪQD  dodatkowo �Z\JáDG]Lü �]DRNUąJORQ\P
QDU]ĊG]LHP i�X]\VNDü�ZNOĊVá\�NV]WDáW spoiny.�3áDVNLH spoiny otrzymuje�VLĊ poprzez przetarcie zaprawy�SDFą z�QDNOHMRQą
JáDGNą�JąENą�
-HĪHOL w pomieszczeniach�Z\VWĊSXMH wysoka temperatura i niska�ZLOJRWQRĞü powietrza�QDOHĪ\ zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu  spoin  poprzez  lekkie �]ZLOĪHQLH  ich �ZLOJRWQą �JąENą�  Przed �SU]\VWąSLHQLHP  do  spoinowania  zaleca �VLĊ
VSUDZG]Lü  czy  pigment  spoiny  nie  brudzi  trwale  powierzchni �Sá\WHN�  Szczeg�lnie  dotyczy  to �Sá\WHN  nieszkliwionych  i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia �MDNRĞFL�RNáDG]LQ\ i�]ZLĊNV]HQLD�RGSRUQRĞFL na czynniki�]HZQĊWU]QH
po  stwardnieniu  spoiny �PRJą �E\ü  powleczone  specjalnymi preparatami �LPSUHJQXMąF\PL�  Dob�r  preparat�w  powinien
E\ü �X]DOHĪQLRQ\  od  rodzaju �SRPLHV]F]HĔ  w  kt�rych �]QDMGXMą �VLĊ �RNáDG]LQ\  i  stawianych  im  wymaganiom.
Impregnowane�PRJą�E\ü�WDNĪH�Sá\WNL�
5.5. W ykonanie posadzek z paneli

5.5.1. 3RGáRĪD  

Wymagania dla�SRGáRĪ\ okreslono w pkt. 5.3.1.

5.5.2. 8NáDGDQLH posadzek z paneli

0RQWDĪ  paneli  nalezy �SURZDG]Lü  bezwzglednie  zgodnie  z  instrukcja  producenta  przy  zachowaniu  zasad  podanych
SRQLĪHM�

Panele  przed �PRQWDĪHP  powinny �OHĪDNRZDü  w  pomieszczeniu  w  kt�rym �EĊGą �]DNáDGDQH  przez  okres  1-2  dni  latem  i
2-5 dni w sezonie zimowym

Na  przygotowane �SRGáRĪH  nalezy �XáR]\ü �IROLĊ �SDURL]RODF\MQą  z �]DNáDGHP  min  20cm.  Na  folii  nalezy �XáR]\F �SLDQNĊ  lub
systemowy�SRGNáDG pod panele.

Panele �QDOHĪ\ �XNáDGDü �Z]GáXĪ  padania  linii �ĞZLDWáD  z  zachowaniem  zasady �SU]HVXQLĊFLD  kolejnych  pas�w �Z]JOĊGHP
siebie o 20-40 cm. Przy 

ĞFLDQDFK�]RVWDZLü�G\ODWDFMĊ z zachowaniem�]DOHĪQRĞFL 2mm na mb paneli (z�UHJXá\ ok 1-2 cm)

5.6. W ykonanie izolacj i p r zeciwwilgociowych

5.6.1. 3RGáRĪD  

3RGáRĪH pod�XáRĪHQLH pay winny�E\ü suche i r�wne
5.6.2�8NáDGDQ LH papy

Izolacje papowe�QDOHĪ\�Z\NRQ\ZDü przy temperaturze�SRZ\ĪHM 5�&�

�6]HURNRĞü�]DNáDGyZ arkuszy papy w�NDĪGHM warstwie powinna�Z\QRVLü co najmniej 10 cm.

 Papa  przed �XĪ\FLHP  powinna �E\ü  przez  24  godz.  przechowywane  w  temperaturze  nie �QLĪV]HM �QLĪ  18�&�  a
QDVWĊSQLH�UR]ZLQLĊWD z rolki i�XáRĪRQD na �SáDVNLP�SRGáRĪX  w celu rozprostowania, aby�XQLNQąü tworzenia �VLĊ
garb�w po jej�XáRĪHQLX  �%H]SRĞUHGQLR  przed �XáRĪHQLHP  papa �PRĪH�E\ü�OXĨQD�]ZLQLĊWD  w �URONĊ  i rozwijana z
niej w trakcie przyklejania. 

Papa  asfaltowa  zgrzewalna  jest  przeznaczona  do  przyklejania  do �SRGáRĪD  oraz  sklejania  dw�ch  jej
warstw �PHWRGą  zgrzewania,  tj.  przez  podgrzewanie  spodniej  powierzchni  papy �SáRPLHQLHP  palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy�SRZáRNRZHM�

Przy  przyklejaniu  pap  zgrzewalnych  za �SRPRFą  palnika  na  gaz  propan-butan �QDOHĪ\ �SU]HVWU]HJDü
QDVWĊSXMąF\FK zasad:
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a)  palnik  powinien �E\ü  ustawiony  w  taki  spos�b,  aby �MHGQRF]HĞQLH �SRGJU]HZDá �SRGáRĪH  i �ZVWĊJĊ  papy  od
strony�SU]HNáDGNL antyadhezyjnej. 

b)  w  celu �XQLNQLĊFLD  zniszczenia  papy �G]LDáDQLH �SáRPLHQLD  powinno �E\ü �NUyWNRWUZDáH�  a �SáRPLHĔ  palnika
powinien�E\ü�FLąJOH przemieszczany w�PLDUĊ nadtapiania masy�SRZáRNRZHM�

c) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy,�SURZDG]ąFH do nadmiernego�VSá\ZX masy asfaltowej
lub jej zapalenia,

d)  fragment �ZVWĊJL  papy  z �QDGWRSLRQą �SRZáRNą �DVIDOWRZą �QDOHĪ\  natychmiast �GRFLVQąü  do  ogrzewanego
SRGáRĪD�ZDáNLHP  o�GáXJRĞFL r�wnej�V]HURNRĞFL pasma papy.

5.6.3. 3RGáRĪD  pod  izolacje z�S á\QQHM  folii

3RGáRĪH pod�XáRĪHQLH pay winny�E\ü suche i r�wne wolne od brudu, oleju i�OXĨQ\FK�F]ąVWHN�SRGáRĪH przed ukladaniem
izolacji  powinno �]RVWDü  zagruntowane �ĞURGNLHP �JUXQWXMąF\P  dobranym  do  rodzaju  izolacji  zgodnie  z
instrukcja producenta

5.6.4 W ykonanie izolacj i

Izolacje�QDOHĪ\�XNáDGDü zgodnie z karta�WHFKQRORJLF]Qą producenta izolacji

5.7.1�8NáDGDQ LH�Z\NáDG]LQ\ winylowej

5.7.1. 3RGáRĪD  

3RGáRĪH  pod �XáRĪHQLH �Z\NáDG]LQ\  winny �E\ü  suche  i  r�wne  -  ewentualne  nier�wnosci  wyszpachlowane  zgodnie  z
LQVWUXNFMą producenta 

5.6.2�8NáDGDQ LH�Z\NáDG]LQ\
8NáDGDQLH�QDOHĪ\�SURZDG]Lü zgodnie z instrukcja�XNáDGDQLD producenta wybranej�Z\NáDG]LQ\
6. K O NTR O LA �- $.2ĝ&,�52%Ï7
6.1. O g�lne zasady kontr oli�MDNRĞFL r ob�t  podano w STB- 01�Ä:\PDJDQLD �RJyOQH´
6.2. Badania  p r zed �S U ]\VWąS LHQ LHP  do r ob�t
Przed �SU]\VWąSLHQLHP  do  rob�t �]ZLą]DQ\FK  z  wykonaniem  posadzek  i �RNáDG]LQ  z �Sá\WHN  badaniom  powinny �SRGOHJDü

PDWHULDá\� kt�re�EĊGą wykorzystane do wykonania tych rob�t. 
Wszystkie �PDWHULDá\ �± �Sá\WNL�  panele,  kompozycje �NOHMąFH�  jak �UyZQLHĪ �PDWHULDá\  pomocnicze �PXV]ą �VSHáQLDü

wymagania  odpowiednich  norm  lub  aprobat  technicznych  oraz �RGSRZLDGDü  parametrom �RNUHĞORQ\P  w  dokumentacji
projektowej.

.DĪGD  partia �PDWHULDáyZ  dostarczona  na �EXGRZĊ  musi �SRVLDGDü  certyfikat  lub �GHNODUDFMĊ �]JRGQRĞFL �VWZLHUG]DMąFD
]JRGQRĞü�ZáDVQRĞFL technicznych z�RNUHĞORQ\PL w normach i aprobatach.

Badanie�SRGNáDGX powinno�E\ü wykonane �EH]SRĞUHGQLR  przed �SU]\VWąSLHQLHP  do wykonywania rob�t posadzkowych i
RNáDG]LQRZ\FK� Zakres�F]\QQRĞFL kontrolnych powinien�REHMPRZDü�
± sprawdzenie  wizualne �Z\JOąGX  powierzchni �SRGNáDGX  pod �Z]JOĊGHP  wymaganej �V]RUVWNRĞFL� �Z\VWĊSRZDQLD

ubytk�w i�SRURZDWRĞFL��F]\VWRĞFL i zawilgocenia,

± sprawdzenie �UyZQRĞFL �SRGNáDGX�  kt�re  przeprowadza �VLĊ �SU]\NáDGDMąF  w  dowolnych  miejscach  i  kierunkach
��PHWURZą�áDWĊ�

± sprawdzenie  spadk�w �SRGNáDGX  pod  posadzki  za �SRPRFą  2-metrowej �áDW\  i poziomnicy;  pomiary �UyZQRĞFL  i
spadk�w�QDOHĪ\�Z\NRQDü z�GRNáDGQRĞFLą do 1 mm,

± sprawdzenie �SUDZLGáRZRĞFL  wykonania  w �SRGNáDG]LH  szczelin  dylatacyjnych  i  przeciwskurczowych �GRNRQXMąF
pomiar�w�V]HURNRĞFL i�SURVWROLQLRZRĞFL�

± sprawdzenie�Z\WU]\PDáRĞFL�SRGNáDGX metodami�QLHQLV]F]ąF\PL�
Wyniki �EDGDĔ  powinny �E\ü  por�wnane  z  wymaganiami  podanymi  w  pkt.  5.3.1.  i  5.4.1.,  wpisywane  do  dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania  w czasie r ob�t
Badania  w  czasie  rob�t �SROHJDMą  na  sprawdzeniu �]JRGQRĞFL  wykonywania  posadzek  i �RNáDG]LQ  z �GRNXPHQWDFMą
SURMHNWRZą  i  ST  w  zakresie  kolejnych  faz  procesu  roboczego. �3UDZLGáRZRĞü  ich  wykonania  ma �ZSá\Z  na
SUDZLGáRZRĞü dalszych prac. Badania te szczeg�lnie powinny�GRW\F]\ü sprawdzenie technologii wykonywanych rob�t,
rodzaju i�JUXERĞFL kompozycji�NOHMąFHM oraz innych rob�t�Ä]DQLNDMąF\FK´�
6.4. Badania  w czasie odbior u  r ob�t
Badania  w  czasie  odbioru  rob�t  przeprowadza �VLĊ  celem  oceny �VSHáQLHQLD  wszystkich �Z\PDJDĔ �GRW\F]ąF\FK
wykonanych posadzek i�RNáDG]LQ a w�V]F]HJyOQRĞFL�
± ]JRGQRĞFL  z �GRNXPHQWDFMą �SURMHNWRZą  i  wprowadzonymi  zmianami,  kt�re  naniesiono  w  dokumentacji

powykonawczej,

± MDNRĞFL zastosowanych�PDWHULDáyZ i wyrob�w,
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± SUDZLGáRZRĞFL przygotowania�SRGáRĪ\�
± MDNRĞFL��Z\JOąGX� powierzchni posadzek i�RNáDG]LQ�
± SUDZLGáRZRĞFL wykonania�NUDZĊG]L��QDURĪ\� styk�w z innymi�PDWHULDáDPL oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie  odbioru rob�t  pomocne �PRJą�E\ü  wyniki �EDGDĔ  dokonanych przed �SU]\VWąSLHQLHP  rob�t  i  w
trakcie ich wykonywania.

Zakres�F]\QQRĞFL kontrolnych�GRW\F]ąF\�SRGáyJ i�RNáDG]LQ�ĞFLDQ z�Sá\WHN powinien�REHMPRZDü�
± sprawdzenie �SUDZLGáRZRĞFL�XáRĪHQLD �Sá\WHN��XáRĪHQLH �Sá\WHN  oraz  ich �EDUZĊ  i �RGFLHĔ�QDOHĪ\�VSUDZG]Dü  wizualnie  i

SRUyZQDü z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem�Sá\WHN�
± sprawdzenie  odchylenia  powierzchni  od �SáDV]F]\]Q\  za �SRPRFą �áDW\  kontrolnej �GáXJRĞFL  2 m �SU]\NáDGDQHM  w

UyĪQ\FK  kierunkach,  w  dowolnym  miejscu; �SU]HĞZLW �SRPLĊG]\ �áDWą �D�EDGDQą  powierzchnia �QDOHĪ\ �PLHU]\ü  z
GRNáDGQRĞFL do 1 mm,

± sprawdzenie �SURVWROLQLRZRĞFL  spoin  za �SRPRFą  cienkiego  drutu �QDFLąJQLĊWHJR �Z]GáXĪ  spoin  na �FDáHM  ich �GáXJRĞFL
(dla spoin�SRGáRJRZ\FK i poziomych�RNáDG]LQ�ĞFLDQ�  oraz pionu (dla spoin pionowych �RNáDG]LQ�ĞFLDQ�  i dokonanie
pomiaru�RGFK\OHĔ z�GRNáDGQRĞFLą do 1 mm,

± sprawdzenie �]ZLą]DQLD �Sá\WHN  z �SRGNáDGHP  przez  lekkie  ich  opukiwanie  drewnianym �PáRWNLHP  (lub  innym
podobnym�QDU]ĊG]LHP�� charakterystyczny�JáXFK\�GĨZLĊN jest dowodem nie�]ZLą]DQLD�Sá\WHN z�SRGNáDGHP�

± sprawdzenie �V]HURNRĞFL  spoin  i  ich �Z\SHáQLHQLD  za �SRPRFą �RJOĊG]LQ �]HZQĊWU]Q\FK  i  pomiaru;  na  dowolnie

wybranej powierzchni�ZLHONRĞFL 1 m
2�QDOHĪ\�]PLHU]\ü�V]HURNRĞü spoin�VXZPLDUNą z�GRNáDGQRĞFLą do 0,5 mm,

± JUXERĞü  warstwy  kompozycji �NOHMąFHM  pod �Sá\WNDPL  (pomiar  dokonany  w  trakcie  realizacji  rob�t  lub �JUXERĞü
RNUHĞORQD na podstawie�]XĪ\FLD kompozycji�NOHMąFHM��
Wyniki  kontroli  powinny �E\ü  por�wnane  z  wymaganiami  podanymi  w  pkt.  6.5.2.  niniejszego  opracowania  i

opisane  w  dzienniku  budowy  lub  protok�le  podpisanym  przez  przedstawicieli  inwestora ��]DPDZLDMąFHJR�  i
wykonawcy.

6.5. W ymagania  i toler ancje wymiar owe�GRW\F]ąFH posadzek i�RNáDG]LQ  z�S á\WHN
6.5.1. 3U DZLG áRZR wykonana  posadzka  powinna �VSHáQ LDü�QDVWĊSX MąFH wymagania :

± FDáD powierzchnia powinna�PLHü�MHGQDNRZą�EDUZĊ�]JRGQą z wzorcem ,

± FDáD  powierzchnia  pod �Sá\WNDPL  powinna �E\ü �Z\SHáQLRQD  klejem  tj.  przy  lekkim  opukiwaniu �Sá\WNL  nie  powinny
Z\GDZDü�JáXFKHJR�RGJáRVX�

± JUXERĞü warstwy�NOHMąFHM powinna�E\ü zgodna z�GRNXPHQWDFMą lub�LQVWUXNFMą producenta,

± dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od�SáDV]F]\]Q\ poziomej (mierzone�áDWą�GáXJRĞFL 2 m) nie powinno
E\ü�ZLĊNV]H�QLĪ 3 mm na�GáXJRĞFL�áDW\ i nie�ZLĊNV]H�QLĪ 5 mm na�FDáHM�GáXJRĞFL lub�V]HURNRĞFL posadzki,

± spoiny na�FDáHM�GáXJRĞFL i�V]HURNRĞFL�PXV]ą�E\ü�Z\SHáQLRQH�]DSUDZą do spoinowania,

± dopuszczalne  odchylenie  spoin  od  linii  prostej  nie  powinno �Z\QRVLü �ZLĊFHM �QLĪ  2  mm  na �GáXJRĞFL  1  m  i  3  mm  na
FDáHM �GáXJRĞFL  lub �V]HURNRĞFL  posadzki  dla �Sá\WHN  gatunku  pierwszego  i  odpowiednio  3  mm  i  5  mm  dla �Sá\WHN
gatunku drugiego i trzeciego,

± szczeliny dylatacyjne powinny�E\ü�Z\SHáQLRQH�FDáNRZLFLH�PDWHULDáHP wskazanym w projekcie,

± listwy dylatacyjne powinny�E\ü osadzone zgodnie z�GRNXPHQWDFMą i�LQVWUXNFMą producenta.

6.5.2. 3U DZLG áRZR wykonana �RNáDG]LQD  powinna �VSHáQ LDü�QDVWĊSX MąFH wymagania :

± FDáD powierzchnia�RNáDG]LQ\ powinna�PLHü�MHGQDNRZą�EDUZĊ�]JRGQą z wzorcem 

± FDáD  powierzchnia  pod �Sá\WNDPL  powinna �E\ü �Z\SHáQLRQD  klejem  tj.  przy  lekkim  opukiwaniu �Sá\WNL  nie  powinny
Z\GDZDü�JáXFKHJR�RGJáRVX�

± JUXERĞü warstwy�NOHMąFHM powinna�E\ü zgodna z�GRNXPHQWDFMą lub�LQVWUXNFMą producenta,

± dopuszczalne  odchylenie �NUDZĊG]L  od  kierunku  poziomego  i  pionowego  nie  powinno �SU]HNUDF]Dü  2  mm  na
GáXJRĞFL 2 m,

± odchylenie powierzchni od�SáDV]F]\]Q\ pionowej nie powinno�SU]HNUDF]Dü 2 mm na�GáXJRĞFL 2 m,

± spoiny na�FDáHM�GáXJRĞFL i�V]HURNRĞFL powinny�E\ü�Z\SHáQLRQH�PDVą do spoinowania

± dopuszczalne  odchylenie  spoin  od  linii  prostej  nie  powinno �Z\QRVLü �ZLĊFHM �QLĪ  2  mm  na �GáXJRĞFL  1  m  i  3  mm  na
GáXJRĞFL�FDáHM�RNáDG]LQ\�

± elementy�Z\NRĔF]HQLRZH�RNáDG]LQ powinny�E\ü osadzone zgodnie z�GRNXPHQWDFMą i�LQVWUXNFMą producenta.

6.5.3. 3U DZLG áRZR wykonana  posadzka  z paneli powinna �VSHáQ LDü�QDVWĊSX MąFH wymagania :

± FDáD powierzchnia powinna�PLHü�MHGQDNRZą�EDUZĊ�]JRGQą z wzorcem ,

± dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od�SáDV]F]\]Q\ poziomej (mierzone�áDWą�GáXJRĞFL 2 m) nie powinno
E\ü�ZLĊNV]H�QLĪ 3 mm na�GáXJRĞFL�áDW\ i nie�ZLĊNV]H�QLĪ 5 mm na�FDáHM�GáXJRĞFL lub�V]HURNRĞFL posadzki,

± spoiny na�FDáHM�GáXJRĞFL i�V]HURNRĞFL�PXV]ą�E\ü�Z\SHáQLRQH�]DSUDZą do spoinowania,
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± listwy wykonczeniowe i�SU]\SRGáRJRZH powinny�E\ü osadzone zgodnie z�GRNXPHQWDFMą i�LQVWUXNFMą producenta.

7. W YM AG ANIA �'27<&=Ą&(  PR ZEDM IAR U I O BM IAR U �52%Ï7
7.1. O g�lne zasady obmiar u  r ob�t  podano w STB- 01�Ä:\PDJDQLD �RJyOQH´
7.2. 6]F]HJyáRZH zasady obmiar owania

Powierzchnie  posadzek  i �RNáDG]LQ  oblicza �VLĊ  w  m
2

 na  podstawie  dokumentacji  projektowej �SU]\MPXMąF  wymiary  w
ĞZLHWOH�ĞFLDQ  w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza �VLĊ �SRZLHU]FKQLĊ �VáXSyZ�  pilastr�w,  fundament�w  i

innych element�w�ZLĊNV]H od 0,25 m
2

.

W  przypadku �UR]ELHĪQRĞFL �SRPLĊG]\ �GRNXPHQWDFMą  a  stanem  faktycznym  powierzchnie  oblicza �VLĊ �ZHGáXJ  stanu
faktycznego.

Listwy�SU]\SRGáRJRZH i cokoliki z�Sá\WHN oblicza sie w mb

8. 6326Ï%  O DBIO R U �52%Ï7
8.1. O g�lne zasady odbior u  r ob�t  podano w STB- 01�Ä:\PDJDQLD �RJyOQH´
8.2. O dbi�r  r ob�t �]DQ LND MąF\FK  i�X OHJD MąF\FK  zakr yciu

Przy robotach �]ZLą]DQ\FK  z  wykonywaniem  posadzek  i �RNáDG]LQ  elementem �XOHJDMąF\P  zakryciu �Vą �SRGáRĪD�  Odbi�r
SRGáyĪ  musi �E\ü  dokonany  przed �UR]SRF]ĊFLHP  rob�t  posadzkowych  i �RNáDG]LQRZ\FK�  W  trakcie  odbioru �QDOHĪ\
SU]HSURZDG]Lü  badania  wymienione  w  pkt.  6.2.  niniejszego  opracowania.  Wyniki �EDGDĔ �QDOHĪ\ �SRUyZQDü  z
wymaganiami �GRW\F]ąF\PL �SRGáRĪ\  i �RNUHĞORQ\PL  odpowiednio  w  pkt.  5.3.  dla  posadzek  i  w  pkt.  5.4.  dla �RNáDG]LQ�
-HĪHOL wszystkie pomiary i badania�GDá\ wynik pozytywny�PRĪQD�X]QDü�SRGáRĪD za wykonane�SUDZLGáRZR tj. zgodnie z
GRNXPHQWDFMą  i  ST  i �]H]ZROLü  do �SU]\VWąSLHQLD  do  rob�t  posadzkowych  i �RNáDG]LQRZ\FK� �-HĪHOL �FKRFLDĪ  jeden  wynik
badania  daje  wynik  negatywny �SRGáRĪH  nie  powinno �E\ü  odebrane.  Wykonawca �]RERZLą]DQ\  jest  do  dokonania
naprawy �SRGáRĪD  poprzez  np.  szlifowanie  lub  szpachlowanie  i  ponowne �]JáRV]HQLH  do  odbioru.  W  sytuacji  gdy
naprawa  jest �QLHPRĪOLZD  (szczeg�lnie  w  przypadku �]DQLĪRQHM �Z\WU]\PDáRĞFL� �SRGáRĪH  musi �E\ü  skute  i  wykonane
ponownie.  Wszystkie  ustalenia �]ZLą]DQH  z  dokonanym  odbiorem  rob�t �XOHJDMąF\FK  zakryciu ��SRGáRĪ\�  oraz
PDWHULDáyZ�QDOHĪ\�]DSLVDü  w  dzienniku  budowy lub  protok�le  podpisanym  przez  przedstawicieli  inwestora  (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. O dbi�r �F]ĊĞFLRZ\
Odbi�r �F]ĊĞFLRZ\  polega  na  ocenie �LORĞFL  i �MDNRĞFL  wykonanej �F]ĊĞFL  rob�t.  Odbioru �F]ĊĞFLRZHJR  rob�t  dokonuje �VLĊ
dla  zakresu �RNUHĞORQHJR  w  dokumentach  umownych �ZHGáXJ  zasad  jak  przy  odbiorze  ostatecznym  rob�t.  Celem
odbioru �F]ĊĞFLRZHJR  jest  wczesne  wykrycie  ewentualnych  usterek  w  realizowanych  robotach  i  ich �XVXQLĊFLH  przed
odbiorem �NRĔFRZ\P�  Odbi�r �F]ĊĞFLRZ\  rob�t  jest  dokonywany  przez  inspektora  nadzoru  w �REHFQRĞFL  kierownika
budowy.

3URWRNyá  odbioru �F]ĊĞFLRZHJR  jest �SRGVWDZą  do  dokonania �F]ĊĞFLRZHJR  rozliczenia  rob�t �MHĪHOL  umowa �WDNą �IRUPĊ
przewiduje.

8.4. O dbi�r  osta teczny��NRĔFRZ\�
Odbi�r ostateczny stanowi�RVWDWHF]Qą�RFHQĊ  rzeczywistego wykonanie rob�t w odniesieniu do zakresu ��LORĞFL���MDNRĞFL
i�]JRGQRĞFL z�GRNXPHQWDFMą�SURMHNWRZą�
Odbi�r  ostateczny  dokonuje  komisja �SRZRáDQD  przez �]DPDZLDMąFHJR  na  podstawie �SU]HGáRĪRQ\FK  dokument�w,
wynik�w�EDGDĔ i pomiar�w oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy�SRZRá\ZDQLD komisji oraz czas jej�G]LDáDOQRĞFL powinna�RNUHĞODü umowa.

Wykonawca rob�t�RERZLą]DQ\ jest�SU]HGáRĪ\ü komisji�QDVWĊSXMąFH dokumenty:

± projekt budowlany,

± projekty wykonawcze, 

± GRNXPHQWDFMĊ�SRZ\NRQDZF]ą�
± V]F]HJyáRZH specyfikacje techniczne,

± dziennik budowy z zapisami�GRW\F]ąF\PL toku prowadzonych rob�t,
± aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje�]JRGQRĞFL dla zastosowanych�PDWHULDáyZ i wyrob�w,
± SURWRNyá\ odbioru�SRGáRĪD�
± SURWRNyá\ odbior�w�F]ĊĞFLRZ\FK�
± instrukcje producent�w�GRW\F]ąFH zastosowanych�PDWHULDáyZ�
± wyniki�EDGDĔ laboratoryjnych i ekspertyz.

W  toku  odbioru  komisja �RERZLą]DQD  jest �]DSR]QDü �VLĊ �SU]HGáRĪRQ\PL  dokumentami, �SU]HSURZDG]Lü  badania
zgodnie  z  wytycznymi  podanymi  w  pkt.  6.4.  niniejszej  ST �SRUyZQDü  je  z  wymaganiami  i �ZLHONRĞFLDPL  tolerancji
podanymi w pkt. 6.5. oraz�GRNRQDü oceny wizualnej.

Roboty posadzkowe i�RNáDG]LQRZH powinny�E\ü odebrane,�MHĪHOL wszystkie wyniki�EDGDĔ i pomiar�w�Vą pozytywne
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i dostarczone przez�Z\NRQDZFĊ dokument�Vą kompletne�L�SUDZLGáRZH pod�Z]JOĊGHP merytorycznym.

-HĪHOL �FKRFLDĪE\  jeden  wynik �EDGDĔ �E\á  negatywny  posadzka  lub �RNáDG]LQD  nie  powinna �E\ü �SU]\MĊWD�  W  takim
przypadku�QDOHĪ\�SU]\Mąü jedno z�QDVWĊSXMąF\FK�UR]ZLą]DĔ�
± MHĪHOL to�PRĪOLZH��QDOHĪ\�SRSUDZLü�SRVDG]NĊ lub�RNáDG]LQĊ i�SU]HGVWDZLü�Mą ponownie do odbioru,

± MHĪHOL  odchylenia  od �Z\PDJDĔ  nie �]DJUDĪDMą �EH]SLHF]HĔVWZX �XĪ\WNRZQLND  i �WUZDáRĞFL  posadzki  lub �RNáDG]LQ\�
]DPDZLDMąF\ �PRĪH �Z\UD]Lü �]JRGĊ  na  dokonanie  odbioru �NRĔFRZHJR  z  jednoczesnym �REQLĪHQLHP �ZDUWRĞFL
wynagrodzenia w stosunku do�XVWDOHĔ umownych,

± w przypadku,  gdy nie �Vą �PRĪOLZH  podane �Z\ĪHM �UR]ZLą]DQLD  wykonawca �]RERZLą]DQ\  jest  do �XVXQLĊFLD  wadliwie
wykonanych posadzek lub�RNáDG]LQ��Z\NRQDü je ponownie i powt�rnie�]JáRVLü do odbioru.

W przypadku nie�NRPSOHWQRĞFL dokument�w odbi�r�PRĪH�E\ü dokonany po ich�X]XSHáQLHQLX�
Z �F]\QQRĞFL  odbioru �VSRU]ąG]D �VLĊ �SURWRNyá  podpisany  przez  przedstawicieli �]DPDZLDMąFHJR  i  wykonawcy. �3URWRNyá
powinien�]DZLHUDü�
± ustalenia�SRGMĊWH w trakcie prac komisji,

± RFHQĊ wynik�w�EDGDĔ�
± wykaz wad i usterek ze�ZVNDĨQLNLHP�PRĪOLZRĞFL ich�XVXQLĊFLD�
± stwierdzenie�]JRGQRĞFL lub�QLH]JRGQRĞFL wykonania posadzek i�RNáDG]LQ z�Sá\WHN z zam�wieniem.
3URWRNyá  odbioru �NRĔFRZHJR  jest �SRGVWDZą  do  dokonania  rozliczenia �NRĔFRZHJR �SRPLĊG]\ �]DPDZLDMąF\P  a
Z\NRQDZFą�
8.5. O dbi�r  po�XS á\ZLH okr esu �U ĊNRMPL i gwar ancji

Odbi�r  pogwarancyjny  przeprowadza �VLĊ  po �XSá\ZLH  okresu  gwarancji,  kt�rego �GáXJRĞü  jest �RNUHĞORQD  w  umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i�RNáDG]LQ po�XĪ\WNRZDQLX w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob�t poprawkowych�]ZLą]DQ\FK z usuwaniem�]JáRV]RQ\FK wad.

Odbi�r  pogwarancyjny  jest  dokonywany  na  podstawie  oceny  wizualnej  posadzek  i �RNáDG]LQ  z �XZ]JOĊGQLHQLHP  zasad
opisanych w pkt. 8.4.�Ä2GELyU ostateczny�UREyW´�
Pozytywny  wynik  odbioru  pogwarancyjnego  jest �SRGVWDZą  do  zwrotu  kaucji  gwarancyjnej,  negatywny  do  dokonania
SRWUąFHĔ�Z\QLNDMąF\FK z�REQLĪRQHM�MDNRĞFL rob�t.
Przed �XSá\ZHP  okresu  gwarancyjnego �]DPDZLDMąF\  powinien �]JáRVLü  wykonawcy  wszystkie �]DXZDĪRQH  wady  w
wykonanych posadzkach i�RNáDG]LQDFK z�Sá\WHN�

9. PO DSTAW A  R O ZLIC ZENIA �52%Ï7  PO DSTAW O W YC H ,  TYM C ZASO W YC H  I  PR AC
72:$5=<6=Ą&<&+

9 .1 .  O g� ln e  u s t a le n ia �G R W \ F]ą FH  p o d s t a w y  r o z l ic z e n ia  r o b � t  p o d a n o  w  STB- 01�Ä:\PDJDQLD �RJyOQH´

9.2. Zasady r ozliczen ia  i�S áD WQRĞFL

Rozliczenie  rob�t  posadzkowych  i �RNáDG]LQRZ\FK �PRĪH �E\ü  dokonane  jednorazowo  po  wykonaniu �SHáQHJR
zakresu  rob�t  i  ich �NRĔFRZ\P  odbiorze  lub  etapami �RNUHĞORQ\PL  w  umowie,  po  dokonaniu  odbior�w �F]ĊĞFLRZ\FK
rob�t.
Ostateczne  rozliczenie  umowy �SRPLĊG]\ �]DPDZLDMąF\P  a �Z\NRQDZFą �QDVWĊSXMH  po  dokonaniu  odbioru
pogwarancyjnego. 

3RGVWDZĊ  rozliczenia  oraz �SáDWQRĞFL  wykonanego  i odebranego  zakresu  rob�t  posadzkowych  i �RNáDG]LQRZ\FK  stanowi
ZDUWRĞü tych rob�t obliczona na podstawie:

± RNUHĞORQ\FK  w  dokumentach  umownych  (ofercie)  cen  jednostkowych  i �LORĞFL  rob�t  zaakceptowanych  przez
]DPDZLDMąFHJR lub

± ustalonej w umowie kwoty�U\F]DáWRZHM za�RNUHĞORQ\ zakres rob�t.
Ceny jednostkowe wykonania rob�t posadzkowych i�RNáDG]LQRZ\FK lub kwoty�U\F]DáWRZH�XZ]JOĊGQLDMą�
± przygotowanie stanowiska roboczego,

± dostarczenie do stanowiska roboczego�PDWHULDáyZ��QDU]ĊG]L i�VSU]ĊWX�
± REVáXJĊ�VSU]ĊWX�
± ustawienie  i  przestawienie  drabin  oraz  lekkich �UXV]WRZDĔ  przestawnych �XPRĪOLZLDMąF\FK  wykonanie  rob�t  na

Z\VRNRĞFL do 4 m, 

± RFHQĊ  i  przygotowanie �SRGáRĪD  wraz  z  ewentualnym  jego  zagruntowaniem �EąGĨ  zastosowaniem  odpowiednich
ĞURGNyZ �]ZLĊNV]DMąF\FK �SU]\F]HSQRĞü�  zgodnie  z  wymaganiami  dokumentacji  projektowej  i �V]F]HJyáRZHM
specyfikacji technicznej,

± zabezpieczenie  stolarki  okiennej  i  drzwiowej  oraz  innych  element�w  przed  zanieczyszczeniem  i  uszkodzeniem  w
trakcie wykonywania posadzek i�RNáDG]LQ� 

± osiatkowanie bruzd i miejsc�QDUDĪRQ\FK na�SĊNQLĊFLD�
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± osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych element�w,
± XVXQLĊFLH wad i usterek oraz naprawienie�XV]NRG]HĔ�SRZVWDá\FK w czasie rob�t posadzkowych i�RNáDG]LQRZ\FK�
± XVXQLĊFLH �]DEH]SLHF]HĔ  stolarki  i  innych  element�w  oraz  ewentualnych �]DQLHF]\V]F]HĔ  na  elementach  nie

RNáDGDQ\FK�Sá\WNDPL�
± XSRU]ąGNRZDQLH miejsca wykonywania rob�t,
± XVXQLĊFLH�SR]RVWDáRĞFL� resztek i odpad�w�PDWHULDáyZ w spos�b podany w�V]F]HJyáRZHM specyfikacji technicznej,

± OLNZLGDFMĊ stanowiska roboczego,

± wykonanie�EDGDĔ i pomiar�w kontrolnych standardowych,

± koszty�SRĞUHGQLH� zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny  jednostkowe  rob�t �REHMPXMą �UyZQLHĪ  koszty �PRQWDĪX� �GHPRQWDĪX  i  pracy �UXV]WRZDĔ  oraz  koszty  pomost�w  i
barier�]DEH]SLHF]DMąF\FK�
10. DO K UM ENTY O DNIESIENIA

10.1. Nor my

1. PN-EN 14411:2005            �3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

2. PN-70/B-10100                   Roboty tynkowe. Tynki�]Z\NáH� Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999 �3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Pobieranie pr�bek i warunki odbioru.

4. PN-EN ISO 10545-2:1999 �3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie wymiar�w i sprawdzanie�MDNRĞFL powierzchni.

5.  PN-EN  ISO  10545-3:1999  �3á\WNL  i �Sá\W\  ceramiczne �±  Oznaczanie �QDVLąNOLZRĞFL  wodnej, �SRURZDWRĞFL  otwartej,
JĊVWRĞFL�Z]JOĊGQHM pozornej oraz�JĊVWRĞFL�FDáNRZLWHM�

6. PN-EN ISO 10545-4:1999�3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie�Z\WU]\PDáRĞFL na zginanie i�VLá\�áDPLąFHM�
7.  PN-EN  ISO  10545-5:1999 �3á\WNL  i �Sá\W\  ceramiczne �±  Oznaczanie �RGSRUQRĞFL  na  uderzenia �PHWRGą  pomiaru

ZVSyáF]\QQLND odbicia.

8.  PN-EN  ISO  10545-6:1999 �3á\WNL  i �Sá\W\  ceramiczne �±  Oznaczanie �RGSRUQRĞFL  na �ZJáĊEQH �ĞFLHUDQLH �Sá\WHN
nieszkliwionych.

9.  PN-EN  ISO  10545-7:2000 �3á\WNL  i �Sá\W\  ceramiczne �±  Oznaczanie �RGSRUQRĞFL  na �ĞFLHUDQLH  powierzchni �Sá\WHN
szkliwionych.

10. PN-EN ISO 10545-8:1998�3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie cieplnej�UR]V]HU]DOQRĞFL liniowej.

11. PN-EN ISO 10545-9:1998�3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie�RGSRUQRĞFL na szok termiczny.

12. PN-EN ISO 10545-10:1999�3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie�UR]V]HU]DOQRĞFL wodnej.

13. PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

14.  PN-EN  ISO  10545-11:1998 �3á\WNL  i �Sá\W\  ceramiczne �±  Oznaczanie �RGSRUQRĞFL  na �SĊNQLĊFLD �ZáRVNRZDWH �Sá\WHN
szkliwionych.

15. PN-EN ISO 10545-12:1999�3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie�PUR]RRGSRUQRĞFL�
16. PN-EN ISO 10545-13:1999�3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie�RGSRUQRĞFL chemicznej.

17. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999 �3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie�RGSRUQRĞFL na plamienie.

19.  PN-EN  ISO  10545-15:1999 �3á\WNL  i �Sá\W\  ceramiczne �±  Oznaczanie  uwalniania �RáRZLX  i  kadmu  z �Sá\WHN
szkliwionych.

20. PN-EN ISO 10545-16:2001�3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie�PDá\FK�UyĪQLF barwy.

21. PN-EN 101:1994                 �3á\WNL i�Sá\W\ ceramiczne�± Oznaczanie�WZDUGRĞFL powierzchni wg skali Mohsa.

22. PN-EN 12004:2002              Kleje do�Sá\WHN�± Definicje i wymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

24.  PN-EN  12002:2005              Kleje  do �Sá\WHN �±  Oznaczanie �RGNV]WDáFHQLD  poprzecznego  cementowych  klej�w  i
zapraw do spoinowania.

25. PN-EN 12808-1:2000          Kleje  i zaprawy do  spoinowania �Sá\WHN�±  Oznaczanie �RGSRUQRĞFL  chemicznej  zapraw
na bazie�Ī\ZLF reaktywnych.

26.  PN-EN  1015-2:2000             Metody �EDGDĔ  zapraw  do  mur�w �±  Pobieranie  i  przygotowanie  pr�bek  zapraw  do
EDGDĔ�

27. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

28.  PN-EN  1015-3:2000            Metody �EDGDĔ  zapraw  do  mur�w �± �2NUHĞOHQLH  konsystencji �ĞZLHĪHM  zaprawy  (za
SRPRFą stolika�UR]Sá\ZX��

29. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

30.  PN-EN  1015-4:2000           Metody �EDGDĔ  zapraw  do  mur�w �± �2NUHĞOHQLH  konsystencji �ĞZLHĪHM  zaprawy  (za
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SRPRFą penetrometru).

31.  PN-EN  1015-12:2002        Metody �EDGDĔ  zapraw  do  mur�w �± �&]ĊĞü  12: �2NUHĞOHQLH �SU]\F]HSQRĞFL  do �SRGáRĪD
VWZDUGQLDá\FK zapraw na�REU]XWNĊ i do tynkowania.

32. PN-EN 1015-19:2000       Metody�EDGDĔ zapraw do mur�w�±�2NUHĞOHQLH�ZVSyáF]\QQLND przenoszenia pary wodnej
w�VWZDUGQLDá\FK zaprawach na�REU]XWNĊ i do tynkowania.

33. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

34.  PN-EN  197-1:2002                  Cement �± �&]ĊĞü  1: �6NáDG�  wymagania  i  kryteria �]JRGQRĞFL �GRW\F]ąFH  cement�w
powszechnego�XĪ\WNX�

35. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

36. PN-EN 197-2:2002               Cement�±�&]ĊĞü 2: Ocena�]JRGQRĞFL�
37. PN-EN 459-1:2003              Wapno budowlane�±�&]ĊĞü 1: Definicje, wymagania i kryteria�]JRGQRĞFL�
38. PN-EN 459-2:2003               Wapno budowlane�±�&]ĊĞü 2: Metody�EDGDĔ�
39. PN-EN 459-3:2003               Wapno budowlane�±�&]ĊĞü 3: Ocena�]JRGQRĞFL�
40.  PN-EN  1008-1:2004           Woda  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  pr�bek,  badanie  i  ocena

SU]\GDWQRĞFL  wody  zarobowej  do  betonu,  w tym  wody  odzyskanej  z  proces�w
produkcji betonu.

41.  PN-EN  934-6:2002              Domieszki  do  betonu,  zaprawy  i  zaczynu �± �&]ĊĞü  6:  Pobieranie  pr�bek,  kontrola
]JRGQRĞFL i ocena�]JRGQRĞFL�

42. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

43. PN-B-30041:1997              Spoiwa gipsowe�± Gips budowlany.

44. PN-B-30042:1997              Spoiwa gipsowe�± Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

45. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

46. PN-92/B-01302                 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe�± Terminologia.

47. PN-EN 13139:2003          Kruszywa do zaprawy.

48. PN-EN 13139:2003/AC:2004  jw.

49.  PN-EN  13813:2003            �3RGNáDG\ �SRGáRJRZH  oraz �PDWHULDá\  do  ich  wykonania �± �0DWHULDá\ �± �:áDĞFLZRĞFL  i
wymagania.

50  PN-EN  13986:  2005           �3á\W\  drewnopochodne  stosowane  w  budownictwie- �ZáDVFLZRVFL�  ocena �]JRGQRĞFL  i
znakowanie

51 PN-EN 14342: 2005          �3RGáRJL drewniane.�ZáDĞFLZRĞFL� ocena�]JRGQRĞFL i znakowanie

10.2. Inne dokumenty i instr ukcje

± Specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  rob�t  budowlanych �±  Wymagania  og�lne  Kod  CPV  45000000-7,
wydanie II OWEOB Promocja�± 2005 rok.

± Warunki techniczne wykonania i odbioru rob�t budowlanych, tom 1�F]ĊĞü 4, wydanie Arkady�± 1990 rok.

± Warunki  techniczne  wykowania  i  odbioru  rob�t  budowlanych, �F]ĊĞü  B  zeszyt  5 �2NáDG]LQ\  i �Z\NáDG]LQ\  z �Sá\WHN
ceramicznych, wydanie ITB �± 2004 rok.

± Instrukcja�XNáDGDQLD�Sá\WHN ceramicznych, wydanie Atlas�± 2001 rok.


