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TYNKOWANIE  (Kod CPV 45410000-4)
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1. &=ĉĝû�2*Ï/1$
1.1. 1D]ZD�QDGDQD�]DPyZLHQLX�SU]H]�]DPDZLDMąFHJR�
$GDSWDFMD�ORNDOX�PLHV]NDOQHJR�QD�SRNRMH�KRWHORZH�Z�.DĨPLHU]X
=DPDZLDMąF\
Gmina .DĨPLHU]
ul. Szamotulska 20
�������.DĨPLHU]
1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  STB.04.00.00 �Vą  wymagania �GRW\F]ąFH  wykonania  i odbioru  rob�t
tynkarskich zZLą]DQ\FK z�DGDSWDFMą�SRPLHV]F]HĔ na pokoje hotelowe

1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacje  techniczne �VWDQRZLą �F]ĊĞü  Dokument�w  Przetargowych  i �QDOHĪ\  je �VWRVRZDü  w  zlecaniu  i  wykonaniu
Rob�t  opisanych  w  podpunkcie  1.2. �2GVWĊSVWZD  od �Z\PDJDĔ  podanych  w  niniejszej  specyfikacji �PRJą �PLHü  miejsce
tylko w przypadkach prostych rob�t o niewielkim znaczeniu, dla kt�rych  istnieje �SHZQRĞü��ĪH  podstawowe wymagania
EĊGą�VSHáQLRQH przy zastosowaniu metod wykonania �Z\QLNDMąF\FK z �GRĞZLDGF]HQLD  oraz uznanych�UHJXá i zasad sztuki
budowlanej oraz przy�XZ]JOĊGQLHQLX przepis�w bhp.
1.4. Przedmiot i zakres rob�t�REM¾W\FK ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynk�w�]Z\N¥\FK�ZHZQ¾WU]Q\FK i obejmuje wykonanie�QDVW¾SXM¹F\FK�F]\QQRÐFL�

� przygotowanie�SRG¥RÜD (wg pkt. 5.3.),

� wykonanie warstwy wyr�wnawczej,

� wykonanie tynk�w�]Z\N¥\FK jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem  specyfikacji  jest �RNUHÐOHQLH �Z\PDJDÆ �RGQRÐQLH �Z¥DÐFLZRÐFL �PDWHULD¥oZ  wykorzystywanych  do  rob�t
tynkarskich,�Z\PDJDÆ w zakresie rob�t przygotowawczych oraz �Z\PDJDÆ�GRW\F]¹F\FK wykonania i odbior�w tynk�w
]Z\N¥\FK�

1.5. 2NU HĞOHQ LD  podstawowe, defin icje

2NUHĞOHQLD  podane  w  niniejszej  Specyfikacji �Vą  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz �RNUHĞOHQLDPL  podanymi  w  ST
Ä:\PDJDQLD�RJyOQH´ oraz:

3RG¥RÜH�� element budynku, na powierzchni kt�rego wykonany ma�E\± tynk. 

Warstwa wyr�wnawcza � warstwa wykonana w celu wyeliminowania�QLHUoZQRÐFL powierzchni�SRG¥RÜD�

Warstwa �JUXQWXM¹FD �� �SRZ¥RND �Z]PDFQLDM¹FD  i �XV]F]HOQLDM¹FD �SRG¥RÜH  oraz �]ZL¾NV]DM¹FD �SU]\F]HSQRÐ±  dolnej
warstwy tynku.

1.6. O g�lne wymagania �GRW\F]ąFH r ob�t  posadzkowych  i�RNáDG]LQRZ\FK
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za �MDNRĞü  wykonania  rob�t  oraz  za �]JRGQRĞü  z �'RNXPHQWDFMą �3URMHNWRZą�  ST  i
poleceniami �]DU]ąG]DMąFHJR �UHDOL]DFMą  umowy, �EH]SLHF]HĔVWZR  wszelkich �F]\QQRĞFL  na  terenie  budowy  i  metody
wykonawstwa i�]DEH]SLHF]HĔ�XĪ\W\FK na budowie. Og�lne wymagania�GRW\F]ąFH  rob�t podano w STB-01-Wymagania
Og�lne. 
1.7. Dokumentacja dla wykonania tynk�w �]Z\N¥\FK

Roboty  tynkarskie �QDOHÜ\ �Z\NRQ\ZD±  na  podstawie  dokumentacji,  kt�rej  wykaz  oraz  podstawy  prawne �VSRU]¹G]HQLD
podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

2. WYMAGANIA �'27<&=¸&(�:¤$Ï&,:2Ï&,�0$7(5,$¤�:

2.1. Og�lne  wymagania �GRW\F]¹FH �Z¥DÐFLZRÐFL �PDWHULD¥oZ�  ich  pozyskiwania  i �VN¥DGRZDQLD  podano  w  STB  01
�:\PDJDQLD�RJoOQH� 

2.2. Rodzaje�PDWHULD¥oZ
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Wszystkie �PDWHULD¥\  do  wykonania  rob�t  tynkarskich  powinny �RGSRZLDGD±  wymaganiom  zawartym  w  dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Woda

Do  przygotowania  zapraw  i  skrapiania �SRG¥RÜD �VWRVRZD± �PRÜQD �ZRG¾ �RGSRZLDGDM¹F¹  wymaganiom  normy  PN-EN
1008:2004 ��:RGD  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  pr�bek,  badanie  i  ocena �SU]\GDWQRÐFL  wody
zarobowej  do  betonu,  w  tym  wody  odzyskanej  z proces�w  produkcji �EHWRQX��  Bez �EDGDÆ  laboratoryjnych �PRÜQD
VWRVRZD±�ZRGRFL¹JRZ¹�ZRG¾�SLWQ¹�

Niedozwolone jest�XÜ\FLH  w�d �ÐFLHNRZ\FK� kanalizacyjnych, bagiennych oraz w�d �]DZLHUDM¹F\FK�W¥XV]F]H  organiczne,
oleje i�PX¥�

2.2.2. Piasek

Piasek powinien�VSH¥QLD± wymagania normy PN-EN 13139:2003��.UXV]\ZD do�]DSUDZ���D�Z�V]F]HJoOQRÐFL�

� nie�]DZLHUD± domieszek organicznych,

� PLH±  frakcje �UoÜQ\FK  wymiar�w,  a  mianowicie:  piasek  drobnoziarnisty  0,25-0,5 mm,  piasek �ÐUHGQLR]LDUQLVW\
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do  spodnich  warstw  tynku �QDOHÜ\ �VWRVRZD±  piasek  gruboziarnisty  odmiany  1,  do  warstw  wierzchnich ��
ÐUHGQLR]LDUQLVW\ odmiany 2.

Do�J¥DG]L piasek powinien�E\± drobnoziarnisty i�SU]HFKRG]L±�FD¥NRZLFLH przez sito�R�SU]HÐZLFLH 0,5 mm.

2.2.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynk�w �]Z\N¥\FK 

¥ Marka  i �VN¥DG  zaprawy  powinny �RGSRZLDGD±  wymaganiom  normy  PN-90/B-14501 ��=DSUDZ\  budowlane �]Z\N¥H�
lub aprobatom technicznym (w specyfikacji�V]F]HJo¥RZHM�QDOHÜ\�XÐFLÐOL± wymagania).

¥ Przygotowanie zapraw do rob�t tynkarskich powinno�E\± wykonywane mechanicznie.

¥ =DSUDZ¾�QDOHÜ\�SU]\JRWRZD± w takiej�LORÐFL� aby�PRJ¥D�E\±  wbudowana �PRÜOLZLH  szybko po jej przygotowaniu, tj.
w okresie ok. 3 godzin.

¥ Do zaprawy tynkarskiej�QDOHÜ\�VWRVRZD± piasek rzeczny lub kopalniany.

¥ Do zaprawy cementowo-wapiennej�QDOHÜ\�VWRVRZD± cement�ZHG¥XJ normy
PN-EN  197-1:2002 ��&HPHQW �� �&]¾Ð±  1: �6N¥DG�  wymagania  i  kryteria �]JRGQRÐFL �GRW\F]¹FH  cement�w
powszechnego �XÜ\WNX��  Za �]JRG¹  Inspektora  nadzoru �PRÜQD �VWRVRZD±  cement  z  dodatkiem �ÜXÜOD  lub �SRSLR¥oZ
lotnych  25  i  35  oraz  cement  hutniczy  25  pod  warunkiem, �ÜH  temperatura  otoczenia  w �FL¹JX  7  dni  od  chwili
wbudowania zaprawy nie�E¾G]LH�QLÜV]D�QLÜ +5¡C.

¥ Do  zapraw  cementowo-wapiennych �QDOHÜ\ �VWRVRZD±  wapno  suchogaszone  lub  gaszo-ne  w  postaci  ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kt�re powinno�WZRU]\±�MHGQROLW¹  i�MHGQREDUZQ¹�PDV¾� bez grudek
niegaszonego  wapna  i �]DQLHF]\V]�F]HÆ  obcych.  Wapno  powinno �VSH¥QLD  wymagania  normy  PN-EN-459. �6N¥DG
REM¾WRÐFLRZ\FK �VN¥DGQLNoZ  zapraw �QDOHÜ\ �GRELHUD± �GRÐZLDGF]DOQLH� �Z�]DOHÜQR�ÐFL  od  wymaganej  marki  zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Warunki�SU]\M¾FLD na�EXGRZ¾�PDWHULD¥oZ  i wyrob�w do rob�t tynkarskich  

0DWHULD¥\ i wyroby do rob�t tynkarskich�PRJ¹�E\±�SU]\M¾WH na�EXGRZ¾��MHÐOL�VSH¥QLDM¹�QDVW¾SXM¹FH warunki:

� V¹  zgodne  z  ich  wyszczeg�lnieniem  i �FKDUDNWHU\VW\N¹ �SRGDQ¹  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji
technicznej��V]F]HJo¥RZHM��

� V¹ �Z¥DÐFLZLH  opakowane,  firmowo �]DPNQL¾WH  (bez  oznak  naruszenia �]DPNQL¾±�  i  oznakowane ��SH¥QD  nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

� VSH¥QLDM¹ wymagane�Z¥DÐFLZRÐFL wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

� producent �GRVWDUF]\¥  dokumenty �ÐZLDGF]¹FH  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub  jednostkowego
zastosowania wyrob�w oraz karty techniczne (katalogowe) wyrob�w lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrob�w, 

� VSH¥QLDM¹  wymagania �Z\QLNDM¹FH  z  ich  terminu �SU]\GDWQRÐFL  do �XÜ\FLD  (termin �]DNRÆF]HQLD  rob�t  tynkarskich
powinien �VL¾ �NRÆF]\±  przed �]DNRÆF]HQLHP  podanych  na  opakowaniach  termin�w �SU]\GDWQRÐFL  do  stosowania
odpowiednich wyrob�w).

3U]\M¾FLH�PDWHULD¥oZ  i wyrob�w na �EXGRZ¾  powinno �E\±  potwierdzone wpisem do  dziennika  budowy lub �SURWRNR¥HP
SU]\M¾FLD�PDWHULD¥oZ�

2.4. Warunki przechowywania�PDWHULD¥oZ  i wyrob�w do rob�t tynkarskich 

0DWHULD¥\  i  wyroby  do  rob�t  tynkarskich  powinny �E\±  przechowywane  i  magazynowane  zgodnie  z �LQVWUXNFM¹
producenta  oraz  wymaganiami  odpowiednich  dokument�w  odniesienia  tj.  norm �E¹GÚ  aprobat  technicznych.
Pomieszczenie  magazynowe do  przechowywania �PDWHULD¥oZ  i  wyrob�w opakowanych  powinno �E\±  kryte,  suche  oraz
zabezpieczone  przed  zawilgoceniem,  opadami  atmosferycznymi, �SU]HPDU]QL¾FLHP  i  przed �G]LD¥DQLHP  promieni
V¥RQHF]Q\FK�  Wyroby  tynkarskie  konfekcjonowane  powinny �E\±  przechowywane  w  oryginalnych, �]DPNQL¾W\FK
opakowaniach w temperaturze �SRZ\ÜHM  +5¡C  a �SRQLÜHM  +35¡C. Wyroby pakowane  w worki  powinny �E\± �XN¥DGDQH  na
paletach  lub  drewnianej  wentylowanej �SRG¥RG]H�  w �LORÐFL  warstw  nie �ZL¾NV]HM �QLÜ  10.  �-HÜHOL  nie  ma �PRÜOLZRÐFL
poboru wody na miejscu wykonywania rob�t, to �ZRG¾�QDOHÜ\�SU]HFKRZ\ZD±  w szczelnych i czystych pojemnikach lub



$GDSWDFMD�ORNDOX�PLHV]NDOQHJR�QD�SRNRMH�KRWHORZH�Z�.DĨPLHU]X

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

21

cysternach.  Nie  wolno �SU]HFKRZ\ZD±  wody  w  opakowaniach  po �ÐURGNDFK  chemicznych  lub  w  takich,  w  kt�rych
ZF]HÐQLHM przetrzymywano�PDWHULD¥\�PRJ¹FH�]PLHQL±�VN¥DG chemiczny wody.

3. WYMAGANIA �'27<&=¸&(�635=½78� MASZYN I�1$5=½'=,

3.1. W ymagania  og�lne �GRW\F]ąFH �VSU ]ĊWX �]RVWD á\ �RNU HĞORQH  w  Specyfikacji  STB-01.00.00 �Ä:\PDJDQLD
RJyOQH´ �

3.2. 6SU]¾W do wykonywania tynk�w �]Z\N¥\FK

Wykonawca jest�]RERZL¹]DQ\ do �XÜ\ZDQLD  takiego �VSU]¾WX i�QDU]¾G]L� kt�re nie �VSRZRGXM¹  niekorzystnego �ZS¥\ZX na
MDNRÐ±�PDWHULD¥oZ  i wykonywanych rob�t oraz �E¾G¹  przyjazne dla �ÐURGRZLVND� Przy doborze �VSU]¾WX  i �QDU]¾G]L�QDOHÜ\
XZ]JO¾GQL±�UoZQLHÜ wymagania producenta.

4. WYMAGANIA �'27<&=¸&( TRANSPORTU

4.1. O g�lne  wymagania �GRW\F]ąFH  t r anspor tu �]RVWD á\ �RNU HĞORQH  w  Specyfikacji  STB-01.00.00 �Ä:\PDJDQLD
RJyOQH´

4.2. Transport�PDWHULD¥oZ

� cement  i  wapno  suchogaszone  luzem �QDOHÜ\ �SU]HZR]L±  cemento-wozem,  natomiast  cement  i  wapno  suchogaszone
workowane �PRÜQD �SU]HZR]L±  dowolnymi �ÐURGNDPL  transportu  i  w  odpowiedni  spos�b  zabezpieczone  przed
zawilgoce-niem;

� wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego�PRÜQD�SU]HZR]L± w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;

� kruszywa �PRÜQD �SU]HZR]L±  dowolnymi �ÐURGNDPL  transportu  w  warunkach �]DEH]SLHF]DM¹F\FK  je  przed
zanieczyszczeniem,  zmieszaniem  z  innymi  asortymentami  kruszywa  lub  jego  frakcjami  i  nadmiernym
zawilgoceniem.

5. :<0$*$1,$�'27<&=¸&(�:<.21$1,$�52%�7

5.1. Og�lne zasady wykonania rob�t podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

5.2. Warunki�SU]\VW¹SLHQLD do rob�t

Przed �SU]\VW¹SLHQLHP  do  wykonywania  rob�t  tynkowych  powinny �E\± �]DNRÆF]RQH  wszystkie  roboty  stanu  surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone�RÐFLHÜQLFH drzwiowe i okienne.

Tynki �QDOHÜ\ �Z\NRQ\ZD±  w  temperaturze  nie �QLÜV]HM �QLÜ  +5¡C  oraz  pod  warunkiem, �ÜH �Z�FL¹JX  doby  nie �QDVW¹SL
spadek�SRQLÜHM 0¡C.

W �QLÜV]\FK  temperaturach �PRÜQD �Z\NRQ\ZD±  tynki  jedynie  przy  zastosowaniu  odpowiednich �ÐURGNoZ
]DEH]SLHF]DM¹F\FK�  zgodnie  z ��:\W\F]Q\PL  wykonywania  rob�t �EXGRZODQR�PRQWDÜRZ\FK  w  okresie �REQLÜRQ\FK
WHPSHUDWXU��  Zaleca �VL¾ �FKURQL± �ÐZLHÜR  wykonane  tynki �]HZQ¾WU]QH  w �FL¹JX  pierwszych  dw�ch  dni  przed
QDV¥RQHF]QLHQLHP �G¥XÜV]\P �QLÜ  dwie  godziny  dziennie.  W  okresie  wysokich  temperatur �ÐZLHÜR  wykonane  tynki
powinny�E\± w czasie�ZL¹]DQLD i twardnienia, tj. w�FL¹JX 1 tygodnia,�]ZLOÜDQH�ZRG¹�

5.3. Przygotowanie�SRG¥RÜD

5.3.1. 3RG¥RÜD tynk�w�]Z\N¥\FK powinny�RGSRZLDGD± wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

� w �ÐFLDQDFK  przewidzianych  do  tynkowania  nie �QDOHÜ\  w  czasie  murowania �ÐFLDQ �Z\SH¥QLD± �]DSUDZ¹  spoin  przy
]HZQ¾WU]Q\FK licach na�J¥¾ERNRÐFL 5-10 mm.

5.3.3. %H]SRÐUHGQLR  przed  tynkowaniem �SRG¥RÜH �QDOHÜ\ �RF]\ÐFL±  z  kurzu  szczotkami  oraz �XVXQ¹±  plamy  z  rdzy  i
substancji�W¥XVW\FK� Plamy z substancji�W¥XVW\FK�PRÜQD�XVXQ¹± 10-proc. roztworem szarego �P\G¥D  lub �Z\SDODM¹F
je�ODPS¹�EHQ]\QRZ¹�

5.3.4. Nadmiernie�VXFK¹�SRZLHU]FKQL¾�SRG¥RÜD�QDOHÜ\�]ZLOÜ\±�ZRG¹�

5.4. Wykonywanie tynk�w �]Z\N¥\FK

5.4.1. Sposoby wykonania  tynk�w �]Z\N¥\FK  jedno-  i  wielowarstwowych  powinny �E\±  zgodne  z  danymi �RNUHÐORQ\PL
w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2. *UXERÐFL  tynk�w �]Z\N¥\FK  w �]DOHÜQRÐFL  od  ich  kategorii  oraz  od  rodzaju �SRG¥RÜD  lub �SRGN¥DGX  powinny �E\±
zgodne z�QRUP¹ PN-70/B-10100.

5.4.3. Tynki �]Z\N¥H  kategorii  II  i  III �QDOHÜ¹  do  odmian  powszechnie  stosowanych,  wykonywanych  w  spos�b
standardowy.

5.4.4. Do wykonania tynk�w �QDOHÜ\�VWRVRZD±  zaprawy cementowo-wapienne: tynk�w �QLHQDUDÜRQ\FK  na zawilgocenie
� w proporcji 1:1:4;�QDUDÜRQ\FK na zwilgocenie oraz w tynkach�]HZQ¾WU]Q\FK�� w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA �-$.2Ï&,�52%�7

6.1. Og�lne zasady kontroli�MDNRÐFL rob�t podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

6.2. Badania przed�SU]\VW¹SLHQLHP do rob�t tynkowych

Przed �SU]\VW¹SLHQLHP  do  rob�t  tynkowych �QDOHÜ\ �SU]HSURZDG]L±  badania �PDWHULD¥oZ�  kt�re �E¾G¹  wykorzystywane  do
wykonywania rob�t oraz�NRQWURO¾ i odbi�r��PL¾G]\RSHUDF\MQ\��SRG¥RÜ\�

6.2.1. Badania�PDWHULD¥oZ
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Badanie �PDWHULD¥oZ  przeprowadza �VL¾ �SRÐUHGQLR  na  podstawie  zapis�w  w  dzienniku  budowy �GRW\F]¹F\FK �SU]\M¾FLD
PDWHULD¥oZ  na �EXGRZ¾  oraz  dokument�w �WRZDU]\V]¹F\FK �Z\V\¥FH �PDWHULD¥oZ  przez �GRVWDZF¾� �SRWZLHUG]DM¹F\FK
]JRGQRÐ± �XÜ\W\FK �PDWHULD¥oZ  z  wymaganiami  dokumentacji  projektowej  i  niniejszej  specyfikacji  technicznej  rob�t
tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zam�wienia��V]F]HJo¥RZHM�� oraz normami�SRZR¥DQ\PL w pkt.
2.2. niniejszej specyfikacji technicznej. 

6.2.2. Badania przygotowania�SRG¥RÜ\

Stan�SRG¥RÜD podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) ZLOJRWQRÐFL ��  poprzez �RFHQ¾ �Z\JO¹GX� �SUoE¾  dotyku  lub �]ZLOÜDQLD�  ewentualnie  w  razie  potrzeby  pomiar
ZLOJRWQRÐFL�V]F]¹WNRZHM przy pomocy�ZLOJRWQRÐFLRPLHU]D elektrycznego,

b) UoZQRÐFL powierzchni�� poprzez�RFHQ¾�Z\JO¹GX i sprawdzenie przy pomocy�¥DW\�

c) SU]\ZLHUDM¹F\FK�FLD¥ obcych, kurzu i zabrudzenia�� poprzez�RFHQ¾�Z\JO¹GX i�SUoE¾�ÐFLHUDQLD�

d) REHFQRÐFL�OXÚQ\FK i�]ZLHWU]D¥\FK�F]¾ÐFL�SRG¥RÜD�� poprzez�SUoE¾ drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami�� poprzez�RFHQ¾�Z\JO¹GX i�SUoE¾�]ZLOÜDQLD�

f) FK¥RQQRÐFL�SRG¥RÜD�� poprzez�RFHQ¾�Z\JO¹GX oraz�SUoE¾ dotyku i�]ZLOÜDQLD�

g) REHFQRÐ± wykwit�w�� poprzez�RFHQ¾�Z\JO¹GX�

h) ]¥XV]F]DQLD i powierzchniowego odspajania�SRG¥RÜD�� poprzez�RFHQ¾�Z\JO¹GX�

Wyniki �EDGDÆ  powinny �E\±  por�wnane  z  wymaganiami  podanymi  w  pkt.  5.3.,  a �QDVW¾SQLH  odnotowane  w  formie
SURWRNR¥X kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie rob�t

6.3.1. Badania  w  czasie  rob�t  tynkowych �SROHJDM¹  na �ELHÜ¹F\P  sprawdzeniu �]JRGQRÐFL  ich  wykonania  z
GRNXPHQWDFM¹�SURMHNWRZ¹ oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3.2. &]¾VWRWOLZRÐ±  oraz  zakres �EDGDÆ  zaprawy  wytwarzanej  na  placu  budowy,  a  w �V]F]HJoOQRÐFL  jej  marki  i
konsystencji, powinny�Z\QLND± z normy PN-90/B-14501��=DSUDZ\ budowlane�]Z\N¥H��

6.3.3. Wyniki �EDGDÆ �PDWHULD¥oZ  i  zapraw  powinny �E\±  wpisywane  do  dziennika  budowy  i  akceptowane  przez
Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru rob�t

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania�EDGDÆ

Badania w czasie odbioru rob�t przeprowadza �VL¾  celem oceny czy �VSH¥QLRQH�]RVWD¥\  wszystkie  wymagania �GRW\F]¹FH
wykonanych rob�t tynkowych, w�V]F]HJoOQRÐFL w zakresie:

� ]JRGQRÐFL  z �GRNXPHQWDFM¹ �SURMHNWRZ¹  i �VSHF\ILNDFM¹ �WHFKQLF]Q¹ ��V]F]HJo¥RZ¹�  wraz  z  wprowadzonymi  zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

� MDNRÐFL zastosowanych�PDWHULD¥oZ i wyrob�w,

� SUDZLG¥RZRÐFL przygotowania�SRG¥RÜD�

� SUDZLG¥RZRÐFL wykonania tynk�w�]Z\N¥\FK�

Przy badaniach w czasie  odbioru rob�t �QDOHÜ\�Z\NRU]\VW\ZD±  wyniki �EDGDÆ  dokonanych  przed �SU]\VW¹SLHQLHP  do
rob�t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy�GRW\F]¹FH wykonanych rob�t.

Badania

Do �EDGDÆ odbiorowych�QDOHÜ\�SU]\VW¹SL±  nie �SoÚQLHM�QLÜ  przed �XS¥\ZHP  1  roku od daty�XNRÆF]HQLD  rob�t tynkowych.
Badania  w  czasie  odbioru  tynk�w �]Z\N¥\FK �ZHZQ¾WU]Q\FK  i �]HZQ¾WU]Q\FK �SU]HSURZDG]D± �QDOHÜ\  podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie �QLÜV]HM�QLÜ  +5¡C. Przed �SU]\VW¹SLHQLHP  do �EDGDÆ  przy odbiorze
QDOHÜ\�VSUDZG]L± na podstawie dokument�w:

a) czy �]D¥¹F]RQH  wyniki �EDGDÆ  dokonanych  przed �SU]\VW¹SLHQLHP  do  rob�t �SRWZLHUG]DM¹� �ÜH  przygotowane �SRG¥RÜD
QDGDZD¥\�VL¾ do�SR¥RÜHQLD tynku a�XÜ\WH�PDWHULD¥\�VSH¥QLD¥\ wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku�]Z\N¥HJR temperatura otoczenia w�FL¹JX doby nie�VSDG¥D�SRQLÜHM 0¡C.

6.4.2. Opis�EDGDÆ

6.4.2.1. Sprawdzenie �SU]\F]HSQRÐFL  tynku do �SRG¥RÜD �QDOHÜ\�SU]HSURZDG]D± �PHWRG¹ �SRGDQ¹  w  PN-85/B-04500.  Jako
badania  orientacyjne  dopuszcza �VL¾  stosowanie  opukiwania  tynku  lekkim  drewnianym �P¥RWNLHP  (brak �J¥XFKHJR
RGJ¥RVX�ÐZLDGF]\ o dobrej�SU]\F]HSQRÐFL�� 

3U]\F]HSQRÐ± �PL¾G]\ZDUVWZRZ¹  tynk�w  wielowarstwowych �QDOHÜ\ �VSUDZG]L±  za �SRPRF¹ �SU]\U]¹GX  zwanego
P¥RWNLHP�%DURQQLH�JR �PHWRG¹  kwadracikowania, tj.  pr�ba �NU]\ÜRZHJR  nacinania  wyprawy i  poddania  jej  uderzeniom
stempla  o �FL¾ÜDU]H  250  gram�w przy badaniu  po  7  dniach  od  wykonania  tynk�w, a  co  najmniej  500  gram�w ��  po  28
dniach. Brak wypadania kwadracik�w pod uderzeniem�ÐZLDGF]\ o dostatecznej�SU]\F]HSQRÐFL�

6.4.2.2.  Sprawdzenie �RGSRUQRÐFL  tynk�w  na  uszkodzenia  mechaniczne �QDOHÜ\ �SU]HSURZDG]D± �P¥RWNLHP �%DURQQLH�JR
PHWRG¹ kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie�PUR]RRGSRUQRÐFL tynk�w �]HZQ¾WU]Q\FK�QDOHÜ\�SU]HSURZDG]D±  na podstawie �ÐZLDGHFWZD  badania
wg PN-85/B-04500�RGSRUQRÐFL na�G]LD¥DQLH mrozu pr�bek�VWZDUGQLD¥HM zaprawy.
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6.4.2.4. Sprawdzenie�JUXERÐFL tynk�w. W �SL¾FLX dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej�Z\QRV]¹FHM

nie�ZL¾FHM�QLÜ 5000 m
2
�QDOHÜ\�Z\FL¹± pr�bki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o �ÐUHGQLF\�RNR¥R  3 cm w taki spos�b,

aby �SRG¥RÜH �]RVWD¥R �RGV¥RQL¾WH  lecz  nie  naruszone. �2GV¥RQL¾WH �SRG¥RÜH �QDOHÜ\ �RF]\ÐFL±  z  ewentualnych �SR]RVWD¥RÐFL
zaprawy. Pomiar�JUXERÐFL tynku powinien�E\±  wykonany przymiarem z �GRN¥DGQRÐFL¹  do 1 mm. Za �SU]HFL¾WQ¹�JUXERÐ±
tynku badanej powierzchni otynkowanej�QDOHÜ\�SU]\MPRZD±�ZDUWRÐ±�ÐUHGQL¹ pomiaru w�SL¾FLX otworach.

6.4.2.5.  Sprawdzenie �Z\JO¹GX  i  innych �Z¥DÐFLZRÐFL  powierzchni  otynkowanych. �:\JO¹G  powierzchni  otynkowanych
(barwa, �REHFQRÐ±  wykwit�w, �VS¾NDÆ  itp.) �QDOHÜ\�VSUDZG]L±  za �SRPRF¹�RJO¾G]LQ�]HZQ¾WU]Q\FK� �*¥DGNRÐ±  powierzchni
oraz brak pylenia�QDOHÜ\�VSUDZG]D± przez potarcie tynku�G¥RQL¹�

2GSRUQRÐ± powierzchni otynkowanych na�G]LD¥DQLH opad�w atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych
rob�t malarskich�QDOHÜ\�VSUDZG]D± w spos�b�QDVW¾SXM¹F\�

� SRZLHU]FKQL¾  tynku �QDOHÜ\ �]ZLOÜ\± �ZRG¹  za �SRPRF¹ �S¾G]OD �¥DZNRZFD  i  natychmiast �SU]HSURZDG]L± �SUoE¾
RGSRUQRÐFL  na  uderzenia �PHWRG¹  kwadracikowania, �VWRVXM¹F  uderzenie  stempla  o �FL¾ÜDU]H  250  gram�w;  pr�ba  ta
powinna�GD± wynik dodatni (brak wypadania kwadracik�w).

6.4.2.6.  Sprawdzenie �SUDZLG¥RZRÐFL  wykonania  powierzchni  i �NUDZ¾G]L  tynk�w �QDOHÜ\ �SU]HSURZDG]L±  wg
PN-70/B-10100.

6.4.2.7.  Sprawdzenie �Z\NRÆF]HQLD  tynk�w  na �QDURÜDFK  i �REU]HÜDFK�  stykach  i  przy  szczelinach  dylatacyjnych �QDOHÜ\
SU]HSURZDG]L±  wzrokowo  oraz  przez  pomiar �UoZQRF]HÐQLH  z  badaniem �Z\JO¹GX  powierzchni  otynkowanych  wg  pkt.
6.4.2.5. niniejszej ST.

7. WYMAGANIA �'27<&=¸&( PRZEDMIARU I OBMIARU �52%�7

7.1. Og�lne zasady obmiaru rob�t podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

7.2. 6]F]HJo¥RZH zasady obmiaru rob�t tynkowych

3RZLHU]FKQL¾  tynk�w �ZHZQ¾WU]Q\FK �ÐFLDQ  oblicza �VL¾  w  metrach  kwadratowych  jako  iloczyn �G¥XJRÐFL �ÐFLDQ  w  stanie
surowym  i �Z\VRNRÐFL  mierzonej  od �SRG¥RÜD  lub  warstwy  wyr�wnawczej  na  stropie  do  spodu  stropu  nad
pomieszczeniem.

3RZLHU]FKQL¾  tynk�w  strop�w �S¥DVNLFK  oblicza �VL¾  w  metrach  kwadratowych  ich  rzutu  w �ÐZLHWOH �ÐFLDQ  surowych  na
S¥DV]F]\]Q¾�SR]LRP¹�

3RZLHU]FKQL¾ pilastr�w,�V¥XSoZ i innych element�w oblicza�VL¾ w�UR]ZLQL¾FLX tych element�w w stanie surowym.

Z  powierzchni  tynk�w  nie �SRWU¹FD �VL¾  powierzchni  nieotynkowanych, �FL¹JQLRQ\FK� �RN¥DG]LQ�  obr�bek  kamiennych,

kratek,  drzwiczek  i  innych, �MHÜHOL �NDÜGD  z  nich  jest  mniejsza  od  0,5  m
2

.  Przy �SRWU¹FDQLX  powierzchni  otwor�w
okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynk�w�ÐFLDQ��QDOHÜ\�GROLF]\±�SRZLHU]FKQL¾�RÐFLHÜ\ w stanie surowym.

8. 6326�%  ODBIORU �52%�7

8.1. Og�lne zasady odbioru rob�t podano w STB 01��:\PDJDQLD�RJoOQH� 

8.2. Odbi�r rob�t�]DQLNDM¹F\FK i�XOHJDM¹F\FK zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami�XOHJDM¹F\PL zakryciu�V¹�SRG¥RÜD�

Odbi�r�SRG¥RÜ\ musi�E\± dokonany przed�UR]SRF]¾FLHP�QDN¥DGDQLD wyprawy (odbi�r�PL¾G]\RSHUDF\MQ\�� 

W  trakcie  odbioru �QDOHÜ\�SU]HSURZDG]L±  badania  wymienione  w  pkt.  6.2.2.  niniejszej  specyfikacji.  Wyniki �EDGDÆ  dla
SRG¥RÜ\ �QDOHÜ\ �SRUoZQD±  z  wymaganiami �RNUHÐORQ\PL  w  dokumentacji  projektowej  i  w  pkt.  5.3.  niniejszej
specyfikacji. 

-HÜHOL wszystkie pomiary i badania�GD¥\ wynik pozytywny�PRÜQD�X]QD±��ÜH�SRG¥RÜD�]RVWD¥\�SUDZLG¥RZR przygotowane,
tj.  zgodnie  z �GRNXPHQWDFM¹ �SURMHNWRZ¹  oraz �VSHF\ILNDFM¹ �WHFKQLF]Q¹ ��V]F]HJo¥RZ¹�  i �]H]ZROL±  na �SU]\VW¹SLHQLH  do
QDN¥DGDQLD wyprawy.

-HÜHOL �FKRFLDÜ  jeden  wynik  badania  jest  negatywny  przygotowanie �SRG¥RÜD  nie  powinno �E\±  odebrane.  W  takim
przypadku �QDOHÜ\�XVWDOL±  zakres prac i rodzaje �PDWHULD¥oZ  koniecznych do �XVXQL¾FLD �QLHSUDZLG¥RZRÐFL�  Po  wykonaniu
ustalonego zakresu prac�QDOHÜ\ ponownie�SU]HSURZDG]L±�RFHQ¾ przygotowania�SRG¥RÜD� 

Wszystkie ustalenia �]ZL¹]DQH  z  dokonanym odbiorem rob�t�XOHJDM¹F\FK  zakryciu �QDOHÜ\�]DSLVD±  w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbi�r�F]¾ÐFLRZ\

Odbi�r �F]¾ÐFLRZ\  polega  na  ocenie �LORÐFL  i �MDNRÐFL  wykonanej �F]¾ÐFL  rob�t.  Odbioru �F]¾ÐFLRZHJR  rob�t  dokonuje �VL¾
dla zakresu�RNUHÐORQHJR w dokumentach umownych,�ZHG¥XJ zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob�t. 

Celem  odbioru �F]¾ÐFLRZHJR  jest  wczesne  wykrycie  ewentualnych  usterek  w  realizowanych  robotach  i  ich �XVXQL¾FLH
przed odbiorem�NRÆFRZ\P�

Odbi�r�F]¾ÐFLRZ\ rob�t jest dokonywany przez inspektora nadzoru w�REHFQRÐFL kierownika budowy.

3URWRNo¥  odbioru �F]¾ÐFLRZHJR  jest �SRGVWDZ¹  do  dokonania �F]¾ÐFLRZHJR  rozliczenia  rob�t ��MHÜHOL  umowa �WDN¹ �IRUP¾
przewiduje).

8.4. Odbi�r ostateczny��NRÆFRZ\�

       Odbi�r �NRÆFRZ\  stanowi �RVWDWHF]Q¹ �RFHQ¾  rzeczywistego  wykonania  rob�t  w  odniesieniu  do  ich  zakresu ��LORÐFL��



$GDSWDFMD�ORNDOX�PLHV]NDOQHJR�QD�SRNRMH�KRWHORZH�Z�.DĨPLHU]X

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

24

MDNRÐFL  i �]JRGQRÐFL  z �GRNXPHQWDFM¹ �SURMHNWRZ¹�  Odbi�r  ostateczny  przeprowadza  komisja �SRZR¥DQD  przez
]DPDZLDM¹FHJR� na podstawie�SU]HG¥RÜRQ\FK dokument�w, wynik�w�EDGDÆ oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy�SRZR¥\ZDQLD komisji oraz czas jej�G]LD¥DQLD powinna�RNUHÐOD± umowa.

Wykonawca rob�t�RERZL¹]DQ\ jest�SU]HG¥RÜ\± komisji�QDVW¾SXM¹FH dokumenty:

� GRNXPHQWDFM¾�SURMHNWRZ¹ z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob�t,

� V]F]HJo¥RZH specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania rob�t,

� dziennik  budowy  i �NVL¹ÜNL  obmiar�w  z  zapisami  dokonywanymi  w  toku  prowadzonych  rob�t, �SURWRNR¥\  kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

� dokumenty �ÐZLDGF]¹FH  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  zastosowania �XÜ\W\FK �PDWHULD¥oZ  i  wyrob�w
budowlanych,

� SURWRNR¥\ odbior�w rob�t�XOHJDM¹F\FK zakryciu i odbior�w�F]¾ÐFLRZ\FK�

� instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

� wyniki�EDGDÆ laboratoryjnych i ekspertyz.

W  toku  odbioru  komisja �RERZL¹]DQD  jest �]DSR]QD± �VL¾  z �SU]HG¥RÜRQ\PL  dokumentami, �SU]HSURZDG]L±  badania
zgodnie  z  wytycznymi  podanymi  w  pkt.  6.4  niniejszej  ST, �SRUoZQD±  je  z  wymaganiami  podanymi  w  dokumentacji
projektowej  i  niniejszej ��V]F]HJo¥RZHM�  specyfikacji  technicznej  rob�t  tynkarskich,  opracowanej  dla  odbieranego
przedmiotu zam�wienia, oraz�GRNRQD± oceny wizualnej.

Tynki �]Z\N¥H �ZHZQ¾WU]QH  i �]HZQ¾WU]QH  powinny �E\±  odebrane, �MHÜHOL  wszystkie  wyniki �EDGDÆ  �V¹  pozytywne,   a
dostarczone przez�Z\NRQDZF¾ dokumenty�V¹ kompletne i�SUDZLG¥RZH pod�Z]JO¾GHP merytorycznym.

-HÜHOL �FKRFLDÜE\  jeden  wynik �EDGDÆ �E\¥  negatywny  tynki  nie  powinny �E\±  odebrane.  W  takim  przypadku �QDOHÜ\
Z\EUD± jedno z�QDVW¾SXM¹F\FK�UR]ZL¹]DÆ�

� MHÜHOL to�PRÜOLZH�QDOHÜ\�XVWDOL± zakres prac�NRU\JXM¹F\FK��XVXQ¹±�QLHSUDZLG¥RZRÐFL wykonania tynk�w w stosunku
do �Z\PDJDÆ �RNUHÐORQ\FK  w  dokumentacji  projektowej  i  niniejszej  specyfikacji  technicznej ��V]F]HJo¥RZHM�  i
SU]HGVWDZL± je ponownie do odbioru,

� MHÜHOL  odchylenia  od �Z\PDJDÆ  nie �]DJUDÜDM¹ �EH]SLHF]HÆVWZX �XÜ\WNRZQLND  i �WUZD¥RÐFL  tynku �]DPDZLDM¹F\ �PRÜH
Z\UD]L±�]JRG¾  na dokonanie odbioru �NRÆFRZHJR  z  jednoczesnym �REQLÜHQLHP�ZDUWRÐFL  wynagrodzenia  w stosunku
do�XVWDOHÆ umownych,

� w  przypadku,  gdy  nie �V¹ �PRÜOLZH  podane �Z\ÜHM �UR]ZL¹]DQLD  wykonawca �]RERZL¹]DQ\  jest �XVXQ¹±  wadliwie
wykonany tynk,�Z\NRQD± go ponownie i powt�rnie�]J¥RVL± do odbioru.

W przypadku�QLHNRPSOHWQRÐFL dokument�w odbi�r�PRÜH�E\± dokonany po ich�X]XSH¥QLHQLX�

Z �F]\QQRÐFL  odbioru �VSRU]¹G]D �VL¾ �SURWRNo¥  podpisany  przez  przedstawicieli �]DPDZLDM¹FHJR  i  wykonawcy. �3URWRNo¥
powinien�]DZLHUD±�

� ustalenia�SRGM¾WH w trakcie prac komisji,

� RFHQ¾ wynik�w�EDGDÆ�

� wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich�XVXQL¾FLD�

� stwierdzenie�]JRGQRÐFL lub�QLH]JRGQRÐFL wykonania tynku�]Z\N¥HJR z zam�wieniem.

3URWRNo¥  odbioru �NRÆFRZHJR  jest �SRGVWDZ¹  do  dokonania  rozliczenia �NRÆFRZHJR �SRPL¾G]\ �]DPDZLDM¹F\P  a
Z\NRQDZF¹�

8.5. Odbi�r po�XS¥\ZLH okresu�U¾NRMPL i gwarancji

Celem  odbioru  po  okresie �U¾NRMPL  i  gwarancji  jest  ocena  stanu  tynku �]Z\N¥HJR  po �XÜ\WNRZDQLX  w  tym  okresie  oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob�t poprawkowych,�]ZL¹]DQ\FK z usuwaniem�]J¥RV]RQ\FK wad.

Odbi�r  po �XS¥\ZLH  okresu �U¾NRMPL  i  gwarancji  jest  dokonywany  na  podstawie  oceny  wizualnej  tynku �]Z\N¥HJR�  z
XZ]JO¾GQLHQLHP zasad opisanych w pkt. 8.4.��2GELoU ostateczny��NRÆFRZ\���

Pozytywny  wynik  odbioru  pogwarancyjnego  jest �SRGVWDZ¹  do  zwrotu  kaucji  gwarancyjnej,  negatywny  do
ewentualnego dokonania�SRWU¹FHÆ�Z\QLNDM¹F\FK z�REQLÜRQHM�MDNRÐFL rob�t.

Przed �XS¥\ZHP  okresu  gwarancyjnego �]DPDZLDM¹F\  powinien �]J¥RVL±  wykonawcy  wszystkie �]DXZDÜRQH  wady  w
wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA  ROZLICZENIA �52%�7  PODSTAWOWYCH,  TYMCZASOWYCH  I  PRAC
72:$5=<6=¸&<&+

9 .1 .  O g � ln e  u s ta le n ia �GR W\ F]¹ FH  p o d s ta w y  r o z l ic z e n ia  r o b � t  p o d a n o  w  S T B  0 1 ��:\PDJDQ LD
RJo OQ H�  

9.2. Zasady rozliczenia i�S¥DWQRÐFL

Rozliczenie  rob�t tynkowych �PRÜH�E\±  dokonane jednorazowo po  wykonaniu �SH¥QHJR  zakresu  rob�t  i  ich �NRÆFRZ\P
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odbiorze lub etapami�RNUHÐORQ\PL w umowie, po dokonaniu odbior�w�F]¾ÐFLRZ\FK rob�t.

Ostateczne  rozliczenie  umowy �SRPL¾G]\ �]DPDZLDM¹F\P  a �Z\NRQDZF¹ �QDVW¾SXMH  po  dokonaniu  odbioru
pogwarancyjnego. 

3RGVWDZ¾  rozliczenia  oraz �S¥DWQRÐFL  wykonanego  i  odebranego  zakresu  rob�t  tynkowych  stanowi �ZDUWRÐ±  tych  rob�t
obliczona na podstawie:

� RNUHÐORQ\FK  w  dokumentach  umownych  (ofercie)  cen  jednostkowych  i �LORÐFL  rob�t  zaakceptowanych  przez
]DPDZLDM¹FHJR lub

� ustalonej w umowie kwoty�U\F]D¥WRZHM za�RNUHÐORQ\ zakres rob�t.

Ceny jednostkowe wykonania tynku�]Z\N¥HJR lub kwoty�U\F]D¥WRZH�REHMPXM¹FH roboty tynkowe�XZ]JO¾GQLDM¹�

� przygotowanie stanowiska roboczego,

� dostarczenie do stanowiska roboczego�PDWHULD¥oZ��QDU]¾G]L i�VSU]¾WX�

� REV¥XJ¾�VSU]¾WX�

� ustawienie  i  przestawienie  drabin  oraz  lekkich �UXV]WRZDÆ  przestawnych �XPRÜOLZLDM¹F\FK  wykonanie  rob�t  na
Z\VRNRÐFL do 4 m,

� RFHQ¾  i  przygotowanie �SRG¥RÜD  wraz  z  ewentualnym  jego  zagruntowaniem �E¹GÚ  zastosowaniem  odpowiednich
ÐURGNoZ �]ZL¾NV]DM¹F\FK �SU]\F]HSQRÐ±�  zgodnie  z  wymaganiami  dokumentacji  projektowej  i �V]F]HJo¥RZHM
specyfikacji technicznej,

� zabezpieczenie  stolarki  okiennej  i  drzwiowej  oraz  innych  element�w  przed  zanieczyszczeniem  i  uszkodzeniem  w
trakcie wykonywania tynk�w, 

� osiatkowanie bruzd i miejsc�QDUDÜRQ\FK na�S¾NQL¾FLD�

� umocowanie profili tynkarskich,

� osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych element�w,

� XVXQL¾FLH wad i usterek oraz naprawienie�XV]NRG]HÆ�SRZVWD¥\FK w czasie rob�t tynkowych,

� XVXQL¾FLH �]DEH]SLHF]HÆ  stolarki  i  innych  element�w  oraz  ewentualnych �]DQLHF]\V]F]HÆ  na  elementach  nie
tynkowanych,

� XSRU]¹GNRZDQLH miejsca wykonywania rob�t,

� XVXQL¾FLH �SR]RVWD¥RÐFL�  resztek  i  odpad�w �PDWHULD¥oZ  w  spos�b  podany  w �V]F]HJo¥RZHM  specyfikacji  technicznej
�RSLVD± spos�b�XVXQL¾FLD�SR]RVWD¥RÐFL i odpad�w),

� OLNZLGDFM¾ stanowiska roboczego.

W  kwotach �U\F]D¥WRZ\FK �XM¾WH �V¹ �UoZQLHÜ  koszty �PRQWDÜX� �GHPRQWDÜX  i  pracy �UXV]WRZDÆ �QLH]E¾GQ\FK  do  wykonania
rob�t pokrywczych na�Z\VRNRÐFL ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1.  PN-70/B-10100  Roboty  tynkowe.  Tynki �]Z\N¥H�  Wymagania  i  badania  przy  odbiorze  (Norma  wycofana  bez
]DVW¹SLHQLD��

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane�]Z\N¥H (Norma wycofana bez�]DVW¹SLHQLD��

3. PN-EN 1015-2:2000 Metody�EDGDÆ zapraw do mur�w�� Pobieranie i przygotowanie pr�bek zapraw do�EDGDÆ�

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5.  PN-EN  1015-3:2000  Metody �EDGDÆ  zapraw  do  mur�w �� �2NUHÐOHQLH  konsystencji �ÐZLHÜHM  zaprawy  (za �SRPRF¹
stolika�UR]S¥\ZX��

6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

7.  PN-EN  1015-4:2000  Metody �EDGDÆ  zapraw  do  mur�w �� �2NUHÐOHQLH  konsystencji �ÐZLHÜHM  zaprawy  (za �SRPRF¹
penetrometru).

8.  PN-EN  1015-12:2002  Metody �EDGDÆ  zapraw  do  mur�w �� �&]¾Ð±  12: �2NUHÐOHQLH �SU]\F]HSQRÐFL  do �SRG¥RÜD
VWZDUGQLD¥\FK zapraw na�REU]XWN¾ i do tynkowania.

9.  PN-EN  1015-19:2000  Metody �EDGDÆ  zapraw  do  mur�w �� �2NUHÐOHQLH �ZVSo¥F]\QQLND  przenoszenia  pary  wodnej  w
VWZDUGQLD¥\FK zaprawach na�REU]XWN¾ i do tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

11. PN-EN 197-1:2002 Cement���&]¾Ð± 1:�6N¥DG� wymagania i kryteria�]JRGQRÐFL�GRW\F]¹FH cement�w powszechnego
XÜ\WNX�

12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

13. PN-EN 197-2:2002 Cement���&]¾Ð± 2: Ocena�]JRGQRÐFL�

14. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane���&]¾Ð± 1: Definicje, wymagania i kryteria�]JRGQRÐFL�

15. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane���&]¾Ð± 2: Metody�EDGDÆ�



$GDSWDFMD�ORNDOX�PLHV]NDOQHJR�QD�SRNRMH�KRWHORZH�Z�.DĨPLHU]X

SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

26

16. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane���&]¾Ð± 3: Ocena�]JRGQRÐFL�

17.  PN-EN  1008-1:2004  Woda  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  pr�bek,  badanie  i  ocena �SU]\GDWQRÐFL
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proces�w produkcji betonu.

18.  PN-EN  934-6:2002  Domieszki  do  betonu,  zaprawy i  zaczynu �� �&]¾Ð±  6:  Pobieranie  pr�bek,  kontrola �]JRGQRÐFL  i
ocena�]JRGQRÐFL�

19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

20. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe�� Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe�� Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

23. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe�� Terminologia.

24. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

25. PN-EN 13139:2003/AC:2004  jw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  rob�t  budowlanych ��  Wymagania  og�lne  Kod  CPV  45000000-7,
wydanie II OWEOB Promocja�� 2005 rok.

Warunki  techniczne  wykonania  i  odbioru  rob�t  budowlanych, �&]¾Ð±  B ��  Roboty �Z\NRÆF]HQLRZH�  zeszyt  1 ��7\QNL��
wydanie ITB �� 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob�t budowlanych tom 1�F]¾Ð± 4, wydanie Arkady�� 1990 rok.

Atlas Budowlany,�PLHVL¾F]QLN� wydanie specjalne 1998 rok.


