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D-M-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacii Technicznej

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna M-00.00.00 mafyania Ogoélne odnosiesdo wymaga wspélnych
dla poszczegdblnych wymagéechnicznych dotyexych wykonania i odbioru robét.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkéitdwy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniaryw
p. 1.1.

1.3. Zakres robét obptych SST

1.3.1. Wymagania og6lne

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuyymagania ogolne, wspolne dla wszystkich robétetybh
Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi na posgdine asortymenty i nafg je rozumi€ oraz stosowa
W powigzaniu z nimi.

1.3.2. Specyfikacje Technicznegodne g z ustava 0 zaméwieniach publicznych z dnia 10 czerwca 1/@4
z p&niejszymi zmianami i uwzgtniaja normy pastwowe, instrukcije i przepisy stosog se do robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione poigj okr&lenia naley rozumi& w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Dziennik Budowy -opatrzony piecgia Zamawiajicego zeszyt, z ponumerowanymi stronamizagy do
notowania wydarze zaistniatych w czasie wykonywania zadania budoadmn rejestrowania dokonywanych
odbioréw robét, przekazywania poléceinnej korespondencji technicznej pagizy Inzynierem, Wykonawg i
projektantem.

1.4.2. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwapoweaniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Koktta

1.4.3. Rejestr Obmiaru - akceptowany przez tgniera zeszyt z ponumerowanymi stronamizsty do
wpisywania przez Wykonawcobmiaru dokonywanych robét w formie wyliggzeszkicéw i ew. dodatkowych
zahkcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaru podlegpptwierdzeniu przez kyniera.

1.4.4. Laboratorium - drogowe lubinne laboratorium badawcze, zaakceptowane przezad@jpcego,
niezkedne do przeprowadzenia wszelkich badpréb zwhzanych z ocepjakasci materiatéw oraz robot.

1.4.5. Materiaty - wszelkie tworzywa niezsine do wykonania rob6t, zgodne z Dokumentd®jojektov i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przeyriiera.

1.4.6. Odpowiednia (bliska) zgodn& - zgodnd¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjamjgsi
przedziat tolerancji nie zostat okteny - z przecitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlanggo
rodzaju robo6t budowlanych.

1.4.7. Polecenie Iayniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przegriera, w formie pisemne;j,
dotyczice sposobu realizacji robét lub innych sprawazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.8. Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizyczrgldra autorem Dokumentacji Projektowej.

1.4.9. Rekultywacja- roboty magce na celu uponzlkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.10. Rysunki -cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokaligaccharakterystyk i wymiary
obiektu ledacego przedmiotem robét.

1.4.11. Przedmiar robot -wykaz robét z podaniem ich #oi w kolejndici technologicznej ich wykonania.
1.4.12. Ireynier — osoba prawna lub fizyczna, w tym rownigracownik Zamawiacego, wyznaczona przez
Zamawiajicego do reprezentowania jego interesOw przez sprvawmie kontroli zgodnéri realizacji robot
budowlanych z DokumentacjProjektows, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadamedzy
technicznej oraz postanowieniami warunkéw Kontrgldimowy).

1.4.13. Zamawiajicy — kazdy podmiot szczegdtowo okileny w umowie (kontrakcie) udziekggy zamowienia
na podstawie ustawy o zaméwieniach publicznych)(zZerwca 1994 r z gaiejszymi zmianami).

1.4.14. Wykonawca- osoba prawna (lub fizyczna), z kiifamawiajcy zawart Kontrakt (umog) w wyniku
wyboru ofert oraz jej nagbcy prawni.

1.4.15. Teren budowy- przestrzé, w ktorej prowadzoneasroboty budowlane, wraz z przestrzemajmowan
przez uradzenia zaplecza budowy.

1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&koch wykonania oraz za ich zgodidoz Dokumentagj
Projektows, SST i poleceniami ltyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiagcy w terminie okrédonym w Warunkach Szczeg6towych Kontraktu przekaVykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniggrawnymi i administracyjnymi, lokalizagjpunktéw
gldwnych trasy oraz reperow, Dziennik Budowy i RégjeDbmiaru robét oraz dwa egzemplarze Dokumentacji
Projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spaeayodpowiedzialn@ za ochror przekazanych mu
punktow pomiarowych do chwili odbioru koowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki gagude
Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.
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1.5.2.Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja projektowaebzie zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazpodanym

w szczeg6towych warunkach umowy, uwgtiajpcym podziat na dokumentagprojektova:

- Zamawiajcego; przetargow dokumentae projektowa oraz projektow dokumentag wykonawca
(techniczn), ktére zostamprzekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; ktég Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowe;.

Dokumentacja Projektowa Wykonawcy powinna zawieragodnienia z wigicielami terenéw przeznaczonych

do tymczasowego lub stalego @ip oraz stosownymi instytucjami zajmoymi sk ochrom srodowiska

naturalnego.

W/w Dokumentagj Projektove Wykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji przed rozpecEem robot

okreslonych Kontraktem.

Jezeli w trakcie wykonywania Rob6t oka sk koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowejgazanej

przez Zamawiacego, Wykonawca spadzi brakupce rysunki i SST na whlasny koszt i przegto

je Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodnd¢ robét z Dokumentacp Projektowa i SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczrez atodatkowe dokumenty przekazane przexriiera

Wykonawcy stanowi cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione w d&ho jednym z nich $

obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte bylty w catej dolentacji.

W przypadku rozbinosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentoéw ohpwe nasipujaca kolejngé ich

waznosci:

- Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie me wykorzystywa biedow lub opuszczew Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu

powinien natychmiast powiadoéninzyniera.

W przypadku rozbienaosci opis wymiaréw waniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiabalzgodne z DokumentacProjektowa i SST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w SSTeda uwazane za wartei docelowe, od ktérych

dopuszczalnegsodchylenia w ramach okdlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatoweineéntow budowli

musz by¢ jednorodne i wykazywiabliska zgodnd¢ z okré&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie

moa przekracz& dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z DokumentadProjektove lub SST i wplynie

to na niezadawalaga jakos¢ elementu budowli, to takie materialeda niezwlocznie zagpione innymi, a

roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca przedstawizynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z

odpowiednim zargem drogi i organem zagdzapcym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpie@eobdt

w okresie trwania budowy. W zaleosci od potrzeb i pogpu robét projekt organizacji ruchu powiniencby

aktualizowany przez Wykonaw®a biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczynstaiuje i lgdzie obstugiwat wszystkie tymczasowe

urzadzenia zabezpieczgje takie jak: zapory$wiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewsgay ten sposéb

bezpieczastwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocciow dziea i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to

nieodzowne ze wzgllow bezpiecagstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne wdzenia zabezpieczaie Ixda akceptowane przez Apniera. Fakt

przystupienia do robét Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpoezem w sposéb uzgodniony z

Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach Kciéwh okrélonych przez Iayniera, tablic

informacyjnych, ktérych tig bedzie zatwierdzona przez dyniera. Tablice informacyjneelda utrzymywane

przez Wykonawe w dobrym stanie przez caly okres realizacji rob6t.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlegaboej zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w Cen

Kontraktows.

1.5.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowzek zna& i stosowé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy date ochrony

srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawceagtizie:

a./ utrzymywé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stjj,

b./ podejmowé wszelkie uzasadnione kroki mag na celu stosowaniegsilo przepiséw i norm dotygzych

ochronysrodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oradaie unik& uszkodzé lub uckzliwosci dla 0s6b

lub wiasndci spotecznej i innych, a wynikgych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w

nastpstwie jego sposobu dziatania. Stasuge do tych wymaga bedzie miat szczegoiny wzgd na:

1./ Lokalizacg baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopémgdiojazdowych

2./ Srodki ostranosci | zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnychapyt lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
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- mazliwos$cia powstania pzaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizagbdt norm okrédonych w odpowiednich przepisach
dotyczicych ochronyrodowiska obeiza Wykonawe.

1.5.6. Ochrona przeciwpagarowa

Wykonawca kdzie przestrzegaprzepiséw ochrony przeciwparowej.

Wykonawca kdzie utrzymywa sprawny sprg przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biyahy mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materialy tatwopalne da skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przemisazabezpieczone przed
dostpem 0s6b trzecich.

Wykonawca bkdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowgmearem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7.Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwahy szkodliwe dla otoczenia, nie mply¢ stosowane do wykonywania robét.
Nie dopuszcza ei uzycia materiatdw wywotyjcych szkodliwe promieniowanie oegéniu wiekszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadoweryie do rob6t bda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawnion
jednostk, jednoznacznie okéajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@énodowisko.

Materiaty, ktére g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, azpkaczeniu robot ich szkodlivig zanika
(np. materiaty pylaste) mady¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagechnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien agtray zgod: na wycie tych materiatow
od wiasciwych organdw administracji patwowej.

1.5.8. Ograniczenie obaizen osi pojazdow

Wykonawca stosowasie bedzie do ustawowych ograniazebcizenia na 6 przy transporcie materiatdw i
wyposaenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie rgdab zezwolenia od witadz, co do przewozu
nietypowych wagowo ftadunkéw i w sposolagly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiatZyniera.
Pojazdy i tadunki powodage nadmierne obgienie osiowe nie dnla dopuszczone ndwiezo ukaiczony
fragment budowy w olgbie Terenu Budowy i Wykonawceaethzie odpowiadat za naprawvszelkich rob6t w
ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniamghiara.

1.5.9. Bezpiecagstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadhie przestrzegaprzepiséw dotycrych bezpieczistwa i higieny
pracy.

W szczegolnéci Wykonawca ma obowrek zadbé aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz néésiajacych odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni i daolzie utrzymywal wszelkie ugzlzenia zabezpieczgie, socjalne oraz spitz i
odpowiedni odziez dla ochronyzycia i zdrowia o0séb zatrudnionych na budowie orda zlapewnienia
bezpieczastwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwzane z wypetnieniem wymafjakreslonych powyzej nie podlegaj odrebnej
zaptacie i g uwzgkdnione w Cenie Kontraktowej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca kdzie odpowiedzialny za ochremobét i za wszelkie materialy i uidzenia aywane do roboét od
Daty Rozpoczcia do daty wydania potwierdzenia Zakaenia przez lyniera.

Wykonawca kdzie utrzymywa roboty do czasu kawowego odbioru. Utrzymanie powinnodgrowadzone w
taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elememty kv zadowalagcym

stanie przez caty czas, do momentu odbiomickaego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie tygniera powinien rozpoez
roboty utrzymaniowe nie giej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie gido prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowizany jest zné wszystkie przepisy wydane przez wladze centralngejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktéreasw jakikolwiek spos6b zwizane z robotami idulizie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznyctigzas prowadzenia robét.

Wykonawca kdzie przestrzegapraw patentowych iduzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszetkic
wymaga prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych agizer lub metod. Wykonawca chzie
gromadzit wszystkie zezwolenia i inne odne dokumenty i przedstawiat je nazllazyczenie Irkyniera.

1.5.12. Réwnowanos¢ norm i zbioréw przepisdw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotamekenkretne normy i przepisy, ktore magpetnig
materiaty, spret i inne towary oraz wykonane i zbadane robotylatobowhzywat postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych nornprkepisow o ile w warunkach kontraktu nie
postanowiono inacze;j.

1.5.13. Ochrona wilasnfxi publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowtzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenigasndci publicznej

i prywatne;j.
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Jezeli w zwiazku z niewtdciwym prowadzeniem robdt, zaniedbaniem lub brakidmatas ze strony
Wykonawcy nasipi uszkodzenie lub zniszczenie wiascioprywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swdj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzowtasnag¢ w taki sposéb, aby stan naprawionej wigsnbyt nie gorszy
niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.
Wykonawca odpowiada za ochromstalacji na powierzchni terenu i za anlzenia uzbrojenia podziemnego,
takie jak: przewody, ruroggi, kable itp., ktérych poteenie byto wskazane przez Zamaw@ggo. Wykonawca
powinien uzyské& od odpowiednich wiadz ddacych wigcicielami tych urzdzea potwierdzenie informacii
dostarczonych mu przez Zamawi@ggo, dotycacych doktadnego podenia tych urzdzeh w obrbie placu
budowy. O zamiarze przygtienia do rob6ét w pobitu tych uradzer lub instalacji, khdz ich przekladania
Wykonawca powinien zawiadotnich wiacicieli i Inzyniera.
Wykonawca zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyeminstalacji i uradzeh w
czasie trwania budowy.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalsi¢jikonawca bezzwilocznie powiadomi Zamawéaggo
i zainteresowane wladze. Koszt naprawy ponosi Wghara.
Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabuglomieszkaniow, Wykonawca bdzie realizowa roboty w
spos6b powodagy minimalry niedogodné dla mieszkacow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowejasisdztwie budowy, spowodowane jego dziatéhip
1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wadiowe, budowle oraz inne pozost&dd o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na teremiglowy lgda uwazane za wiasrigé Zamawiajcego.
Wykonawca zobowgzany jest powiadonii Inzyniera/Kierownika projektu i pogbowa zgodnie z jego
poleceniami. Jeeli w wyniku tych polecg Wykonawca poniesie koszty i/lub wygpta op&nienia w robotach,
Inzynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawi@m i Wykonawag ustali wydhzenie czasu wykonania
robét i/lub wysokéc¢ kwoty, o ktér nalezy zwickszy¢ cere kontraktov.

2. MATERIALY

2.1.7Zr6dta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avgistaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych
do robot Wykonawca przedstawi szczeg6towe informagdptycace proponowanegdrédia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpedviieswiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez hyniera.

Zatwierdzenie pewnych materialéw z daneégadia nie oznacza automatycznte, wszelkie materiaty z danego
zrédta uzyska zatwierdzenie.

Wykonawca zobowizany jest do prowadzenia badav celu udokumentowaniaze materialy uzyskane z
dopuszczonegérodta w sposob agly spetniaj wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie gmstrobot.
2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwiabel wiacicieli i odnagnych wltadz na pozyskanie materiatéw z
jakichkolwiek zrédet miejscowych widczapc w to zrédta wskazane przez Zamawiaggo i jest zobowizany
dostarczy Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpgeem eksploatacjirédtia.

Wykonawca przedstawi dokumentacgawierajica raporty z bada terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowan przez siebie metedvydobycia i selekcji do zatwierdzeniazimierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedziakio za spetnienie wymagdailosciowych i jak@ciowych materiatow z
jakiegokolwiekzrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optatynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zméne z
dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopOw, ukopOw i miejsc pozyskaniaskiai zwiru beda
formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce ypiracaniu stanu terenu przy uiazeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopé@il erenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych w
Kontrakcie leda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad adpdnio do wymaga Kontraktu lub
wskaza Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgodyyniera, Wykonawca nieeblzie prowadai zadnych wykopéw w
obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaty wyszdéteigne w Kontrakcie.

Eksploatacjazrodet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obgaujacymi na danym
obszarze.

2.3. Inspekcja wytwdrni materiatow

Wytwornie materialdw, w tym mieszanek mineralnoadtsfvych, a take te w ktérych produkcja odbywagsiv
miejscach nie naigcych do Wykonawcy megby¢ okresowo kontrolowane przezzymiera w celu sprawdzenia
zgodndci produkcji z wymaganiami. Probki materiatbw modpy¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wihasciwosci. Wynik tych kontroli kedzie podstaw akceptacji okrdonej partii materiatdbw pod wzegliem
jakaosci.

W przypadku, gdy laynier bedzie przeprowadzat inspekojvytwaérni beda zachowane nagtujace warunki:
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a./ Inzynier kedzie miat zapewnion wspotprag i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialdw wsiza
przeprowadzania inspekcji;

b./ Inzynier kedzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tych &zi wytwérni, gdzie odbywa ei
produkcja materiatéw przeznaczonych do realizaomtfaktu.

c./ Jeeli produkcja odbywa si w miejscu nie nalmcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprdzenia inspekcji i badaw tych miejscach.

2.4. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostanprzez Wykonawg wywiezione z Terenu Budowy,allz
zlozone w miejscu wskazanym przezyniera. Jéli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych materiatow
do innych robdt, i te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tychtemaléw zostanie przewagciowany
przez Ireyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdupie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykoaamykonuje na
whasne ryzyko, licac sk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane nedyeido czasu gdyeola one potrzebne do robét, bylty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaljs $akos¢ i whasciwos¢ do robdét i byty dospne do
kontroli przez liyniera.

Miejsca czasowego sktadowaniadh zlokalizowane w olbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zomamanych przez Wykonawc

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST przewigujozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnieedrz
uzyciem materiatu, albo w okresie dirym, jdli bgdzie to wymagane dla batlgprowadzonych przez
Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiakimze by pézniej zmieniany bez zgody igniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ wykonywanych rob6t. Spez uzywany do robot powinien kgyzgodny z ofert Wykonawcy i
powinien odpowiadapod wzgédem typdw i ilgci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcieanizacii
robot, zaakceptowanym przezzymiera; w przypadku braku ustélev takich dokumentach spftzpowinien by
uzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Liczba i wydajné¢ sprzitu bedzie gwarantowd przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadamistkmgmi w
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniachyimera w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprz:t bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania robét ma Bytrzymywany w dobrym stanie
i gotowasci do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrorfyodowiska i przepisami dotygzymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy hynierowi kopie dokumentéw potwierdzaych dopuszczenie sgitm do uytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidumazliwo$é wariantowego #ycia sprztu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akaeipt
przed uyciem spreztu. Wybrany sprgt, po akceptacji layniera, nie mee by pdézniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantage zachowania warunkéw Kontraktu, zogtan
przez Irtyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

Wykonawca powinien dysponowaprawnym rezerwowym spiem, gotowym do iytku, w przypadku awarii
sprztu podstawowego.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiétodkéw transportu, ktore nie wplymiekorzystnie
na jaké¢ wykonywanych robét i wkciwosci przewa:onych materiatow.

Liczba srodkéw transportu dmlzie zapewnia prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami dereymi w
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniamiyiniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdydspetnig wymagania dotyeze przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych afieh na osie pojazdéw i innych parametréw techniczngeadki transportu
nie odpowiadajce warunkom Kontraktu na poleceniezyniera kxda usunigte z Terenu Budowy. Wykonawca
bedzie usuwé na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ratgiiidnie z Kontraktem, oraz za jdkazastosowanych
materiatdéw i wykonywanych robét, za ich zgodei@ Dokumentag Projektows, wymaganiami SST, PZJ,
projektu organizacji rob6t oraz poleceniamiyniera.
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Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie Wwgso wszystkich
elementéw robét zgodnie z wymiarami ednymi okr&lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi
na pimie przez layniera.

Nastpstwa jakiegokolwiek kdu spowodowanego przez Wykonaww wytyczeniu i wyznaczeniu robét
zostan, jesli wymaga tego ledzie Inzynier, poprawione przez Wykonawoa wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robo6t lub wyznaczenia wys$okgrzez Imyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnéci za ich dokladné.

Decyzje Irkyniera dotycgce akceptacji lub odrzucenia materialtdw i elementdbot kkda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumejnt&rojektowej i w SST, a tale w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji zimier uwzgtdni wyniki baddé materialtdw i rob6t, rozrzuty
normalnie wystpujace przy produkcji i w badaniach materiatéw $d@dczenia z przeszoi, wyniki bada
naukowych oraz inne czynniki wptywagie na rozwzam kwestk.

Polecenia layniera lgda wykonywane nie p#niej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymani
przez Wykonawe, pod grdba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytpdunosi Wykonawca.

Inzynier podejmuje decyzje we wszystkich sprawachazanych z jakécia robét, ocen jakosci stosowanych
materiatdw i posipem robo6t, a tate we wszystkich sprawach zwanych z interpretagj Dokumentaciji
Projektowej i SST oraz dotygzych akceptacji wypetnienia warunkéw Kontraktu prxgykonawe.

Inzynier jest upowzniony do kontroli wszystkich robét oraz materiat@wstarczonych na budewub na jej
terenie produkowanych, wdzapc w to przygotowanie i produkgj materiatow. ldynier powiadomi
Wykonawe: o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiatyraboty, ktére nie spetniaj wymaga
jakaosciowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci (PZJ)

Do obowhzkdw Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do aprobatyihiera programu zapewnienia

jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykeagia robot, mgliwosci techniczne, kadrowe i

organizacyjne gwarantage wykonanie rob6t zgodnie z Dokumengagjrojektows, SST oraz poleceniami i

ustaleniami przekazanymi przezymiera.

Program zapewnienia jaém bedzie zawier&:

a./ czes¢ 0golm opisupca:

- organizac wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadaenibot,

- organizac ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— bhp,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygaanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jdka terminowd¢ wykonania poszczegélnych elementéw robot,

— system (sposoéb i proce@liproponowanej kontroli i sterowania jaloin wykonywanych Robét,

— wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumashego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zlégrowadzenie badd,

— sposéb oraz formgromadzenia wynikéw baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmé
sterupcych a take wychganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesehnologicznym,
proponowany sposob i fomprzekazywania tych informaciji zgnierowi;

b./ cz¢$¢ szczegOtow opisujca dla kadego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i ugdzer stosowanych na budowie z ich parametrami techgiozioraz wyposzeniem w
mechanizmy do sterowania i gdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilé¢ srodkdéw transportu oraz wdzei do magazynowania i zatadunku materialéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposbb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedatitita wiasciwosci w czasie transportu,

- sposo6b i proceddarpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzeh, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, waytania mieszanek i wykonywania
poszczegodlnych elementéw robét,

- sposb6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiagdgmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakasci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok rob6t i jakdci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni

system kontroli zaakceptowany przezzyniera, whczapc personel, laboratorium, sgtz zaopatrzenie i

wszystkie urzdzenia niezbdne do pobierania prébek i badaateriatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroliyinier maze zazadac od Wykonawcy przeprowadzenia bada celu

zademonstrowaniage poziom ich wykonywania jest zadowalgj.

Wykonawca kdzie przeprowadzapomiary i badania materialdbw oraz robét zstetliwoscia zapewniajca

stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndekumentacji Projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badéch czstotliwos¢ 53 okreslone w SST, normach i wytycznych. W

przypadku, gdy nie zostaly one tam dchoee, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest koniecznyyazapewnd

wykonanie rob6t zgodnie z Kontraktem.
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Wykonawca kdzie posiada odpowiednieswiadectwa wydane przez upoiveone jednostki,ze wszystkie
stosowane urglzenia posiadaj wazna legalizacg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiaglaj
wymaganiom norm okiétajacych procedury bada
Inzynier kedzie mig staty i nieograniczony dagi do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekcji oraz
bedzie mi€ mozliwos¢ uczestniczenia w badaniach, pomiarach, poborzeepriip.
Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem liagateriatbw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek
Probki kxda pobierane losowo. Zalecagsstosowanie statystycznych metod pobierania probpkrtych na
zasadzie,ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdgy¢ z jednakowym prawdopodolistwem
wytypowane do bada
Inzynier kxdzie mi€ zapewnioa mazliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Na polecenie liyniera, Wykonawca dalzie przeprowadza na wiasny koszt dodatkowe badania tych
materiatdw, ktére budgz watpliwosci co do jakdéci, o ile kwestionowane materialy nie zostaprzez
Wykonawe usungte lub ulepszone z wtasnej woli.
Pojemniki do pobierania probeledy dostarczone przez Wykonagve zatwierdzone przez hyniera. Prébki
dostarczone przez Wykonagvcdo bada wykonywanych przez hyniera lkgda odpowiednio opisane
i 0znakowane, w sposob zaakceptowany przemiera.
6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiaryetly przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @adigp, gdy normy nie
obejmujp jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogsowzna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przezyimiera.
Przed przysipieniem do pomiaréw lub baflaWykonawca powiadomi ltyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub b@dawykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do
akceptacji layniera.
6.5. Raporty z bada
Wykonawca kdzie kompletowa i przechowywa raporty ze wszystkich bafla udostpnia je na kade
zyczenie lrryniera.
Wyniki bada (kopie) keda przekazywane lynierowi na formularzach wedlug dostarczonego praiego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
6.6. Badania prowadzone przez lzyniera
6.6.1. Ogolne zasady prowadzonych badarzez Inzyniera
Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia materiatow i robdt, Zynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatowzailenie od Wykonawcy. Zapewniona mgdzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i predta materiatow.
Inzynier kgdzie ocenid jakos¢, zgodndé materiatow i robét z wymaganiami SST i Dokumerit&pjektowej
na podstawie przede wszystkim wynikow wlasnych hada
6.6.2. Badania i pomiary Laboratorium Zamawiajacego
Laboratorium Zamawiagego wykonuje nagpujace badania i pomiary zlecane przezyimera:
1. przed rozpoezxiem robot:

badania materiatéw przewidzianych do wbudowania,
2. w trakcie robét:
- badania jakéci stosowanych materialéw i wykonywanych robét,
- badania sprawdzge do odbioru robot zanikggych i ulegajcych zakryciu,
- badania i pomiary do odbioru ostatecznego wg @Egolnych asortymentowych SST.
W czasie trwania budowy probki najedostarczé sukcesywnie w migrpostpu robét.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj
1. certyfikat na znak bezpieczs#twa wykazujcy, ze zapewniono zgoddé z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych,
2. deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodngi z:
— Polsky Normg lub
- aprobai technicza, w przypadku wyroboéw, dla ktorych nie ustanowioRolskiej Normy, jeeli nie s
objete certyfikacjy okreslong w pakt 1
i ktére spetniag wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumengyveymagane przez SST, 4da partia dostarczona do
robét Ipdzie posiadate dokumenty, okéajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszposiada ww. dokumenty wydane przez producenta, a w raatezpby poparte
wynikami bada wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych bad®da dostarczone przez Wykonagvc
Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetnidaych wymaga beda odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik Budowy
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Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnymowiazujacym Zamawiaicego i Wykonawe w

okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy diic& okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidthaa

prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obgamjacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy damla dokonywane na biaco i keda dotyczy przebiegu robét, stanu

bezpieczastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstany budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowyelzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata

zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stdska stibowego. Zapisy &da czytelne, dokonane trwat

technilg, w porzdku chronologicznym, bezgeednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyel¢da oznaczone kolejnym numerem aanika i

opatrzone dati podpisem Wykonawcy i ltyniera.

Do Dziennika Budowy nalg wpisywa w szczegolnéci:

- datk przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- dak przekazania przez Zamawigeggo Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez #yniera programu zapewnienia j@gkoi harmonogramow robot,

- terminy rozpocgcia i zakaiczenia poszczeg6lnych elementéw robét,

- przebieg robét, truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przymgprzerw w robotach,

- uwagi i polecenia loyniera,

- daty zaradzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robét zand@jch, ulegajcych zakryciu, cgciowych i kaicowych odbioréw
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podleggEh ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zygku z warunkami klimatycznymi,

- zgodné¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise Dokumentacji Projektowej,

- dane dotycce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed trakcie wykonywania
robot,

- dane dotycgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robdét,

- dane dotycgce jakdci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki prampadzonych badaz podaniem,
kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z puden, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyfmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika Budowgdprzediaone Irzynierowi do

ustosunkowania si

Decyzje Irkyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca pagipiz zaznaczeniem ich przgja lub

zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obligujeyniera do ustosunkowaniaesProjektant nie jest jednak

strory Kontraktu i nie ma uprawniedo wydawania polegeWykonawcy robot.

(2) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwadgjna rozliczenie faktycznego pegt kazdego z elementéow

robét. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadzavsisposéb eiglty w jednostkach przgtych w Wycenionym

Kosztorysie Ofertowym i wpisuje do Rejestru Obmiard

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw, orzetaeo jakdci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki

bad& Wykonawcy lkeda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewa jakéci. Dokumenty te

stanowy zahczniki do odbioru robét. Winny lgyudostpnione na kade zyczenie lryniera.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczassbprocz wymienionych w pkt. (1)-(3) nagtijace dokumenty:

a./ pozwolenie na budogy

b./ protokoty przekazania Terenu Budowy,

¢./ umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne wayocywilno-prawne,

d./ protokoty z odbioru rob6t

e./protokoty z narad i ustate

f./ korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy d&da przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpomiedabezpieczonym.

Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowodujgojenatychmiastowe odtworzenie w formie

przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyetla zawsze dogpne dla liyniera i przedstawiane do waglu nazyczenie

Zamawiajcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady obmiaru robot
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Obmiar rob6t bdzie okrédla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dukatacy Projektovs i
SST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Kosaierpfertowym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiaiéniu Irzyniera o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tynmi@em.

Wyniki obmiaru leda wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek bhkd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimach podanych w Kosztorysie Oferowym lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnigkhawcy od obowizku ukaiczenia wszystkich robét.
Biedne dane zostarpoprawione wg instrukcji ryniera na pimie.

Obmiar gotowych robétdulzie przeprowadzony z ¢ztoicia wymagar do celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie oklenym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawénzyniera.
Obmiar odbywa sig bedzie w obecngi Inzyniera i podlega jego akceptacii.

7.2.Zasady okréslania ilosci robét i materiatdw

Dlugosci i odlegtasici pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdtdinii
osiowej.

Jeili Specyfikacje Techniczne wdeiwe dla danych rob6t nie wymagaggo inaczej, oltosci beda wyliczone

w m?® jako diug@¢ pomnaona przezredni przekréj.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo,eda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

Pojazdy aywane do przewienia materialdw rozliczanych na podstawie masyarmoshodzie powinny iy
wazone co najmniej raz dziennie.zimier ma prawo do losowego sprawdzenia masy i s&opatadowania
pojazdow, a w przypadku stwierdzenig, obgtos¢ materiatu przewzona danym pojazdem jest mniejsza od
wczesniejszej uzgodnionej, to cdlb materiatow przewiezionych przez ten pojazd od ezasprzedniej kontroli
zostanie odpowiednio zredukowana.

Kazdy samochéd powinien Byoznakowany w sposob czytelny, urtwiajacy jego identyfikacje. Obmiar
winien nastpowa w punkcie dostawy.

Za zgod Inzyniera Wykonawca m@ dokonywdé wazenia pojazdéw w publicznych punktach asaia
na uradzeniach wagowych posiadaych wane swiadectwa legalizacji.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie uradzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robétiabzaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te lub spet wymagas
bada atestujcych to Wykonawcadulzie posiadawazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe dola przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje aglizenia wagowe odpowiadge odnénym wymaganiom Specyfikacji
Technicznych. Bdzie utrzymywa to wyposaenie zapewniag w spos6b agty zachowanie dokladdoi wg
norm zatwierdzonych przeziyniera.

7.5.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary keda przeprowadzone przed gziowym lub kaicowym odbiorem robét, a tak w przypadku
wystepowania dtaszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robét zanikafych przeprowadzaeiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegagych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obficzeleda wykonane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @bpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaru. W razigklp miejsca szkice magby¢ dolczone w formie
oddzielnego zatznika do Rejestru Obmiaru, ktérego wzér zostamgodniony z laynierem.

8.ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SSTroboty podlegaj nastpujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Ireyniera przy udziale Wykonawcy:

a./ odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,

b./ odbiorowi czsciowemu,

c./ odbiorowi ostatecznemu,

d./ odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegakryciu.

Odbiér robdt zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umlwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggdmstpu robot.

Odbioru robét dokonuje fiynier.
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Gotowas¢ danej cgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doeBaika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem layniera. Odbiér bdzie przeprowadzony niezwtocznie, mézniej jednak nt w ciagu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i jpoMymienia o tym fakcie kyniera.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia ftynier na podstawie dokumentéw zawiacgich komplet

wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pamiav konfrontacji z Dokumentagi

Projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

Na polecenie Izyniera badania sprawdaag przeprowadza Laboratorium Zamawaiggo.

8.3. Odbidér czxsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgici rob6t. Odbioru cgciowego robét

dokonuje si wg zasad jak przy odbiorze da@pwym rob6t.Odbioru rob6t dokonuje hynier.

8.4. Odbidr ostateczny robét

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeéstggo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidig jakasci

i wartosci.

Catkowite zakaczenie robét oraz goto® do odbioru ostatecznegadzie stwierdzona przez Wykonagvc

wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadrieim na @imie o tym fakcie Iayniera.

Zakahczenie robdt musi zostgpotwierdzone przez #yniera wpisem do Dziennika Budowy.

Warunkami pozwalagymi na dokonanie potwierdza@ego wpisu &

- przekazanie lkynierowi kompletnych badai pomiarow wymaganych przez odpowiednie asortymeat

SST do odbioru ostatecznego robét,

- uzyskanie pozytywnych wynikow baglapomiarow

Odbidr ostateczny robot napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dtod dnia potwierdzenia

przez Irryniera zakéczenia robot i przycia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznagzpreez Zamawiagego w obecrimi Inzyniera i

Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaowej na podstawie przedionych

dokumentéw, wynikdw badiai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania robot z dokumentacj

projektowg i SST.

Badania i ustalone pomiary do odbioru ostatecznegkonuje Laboratorium Zamawigego, na prébkach

pobranych przez Wykonawav obecndci Inzyniera. Irzynier wskazuje miejsca poboru probek. Préby do hada

odbiorczych dostarcza do Laboratorium Zamaagiego Irzynier.

Podstaw do odbioru ostatecznego robatmzede wszystkim wyniki badd aboratorium Zamawiagego.

Odbierajicy dokonuje odbioru ostatecznego robaig|eich jakas¢ i ilos¢ w poszczegolnych asortymentach jest

zgodna z warunkami Kontraktu, SST oraz ustaleniamdleceniami layniera. Roboty z wadami nieetia

podlegaty odbiorowi.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapona eealizacj ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robot

zanikapcych i ulegajcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rolb@upetniagcych i robét

poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét pekeoavych lub rob6t uzupetniagych w warstwie

scieralnej lub robotach wyk@zeniowych, komisja przerwie swoje czydooi ustali nowy termin odbioru

ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisge jaka¢ wykonywanych robét w poszczegélnych asortymentach

nieznacznie odbiega od wymaganej dokumeatgepjektows i SST z uwzgldnieniem tolerancji i nie ma

wickszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu iplEzéstwo ruchu, komisja dokona paten,
oceniajc pomniejszon wartas¢ wykonywanych robét w stosunku do wymaéagprzyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaggm robdt jest protokét odbioru ostatecznego trobé

sporazdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawsapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpamy przygotowanasgpujace dokumenty:

- dokumentag projektova podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpyesli zostata sporgdzona
w trakcie realizacji umowy,

- szczeg6lowe specyfikacje techniczne (podstawoweokumientéw umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiarow kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

- deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodn&i wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,

- opini¢ technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw badapomiaréw zadczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzggeh (np. na przefenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazartych robét wiécicielom
urzadzen,

- geodezyjn inwentaryzagj powykonawcg robo6t i sieci uzbrojenia terenu,
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- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego niglgpgotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Whgiea wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zaradzone przez komisj roboty poprawkowe lub uzupetnige keda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupegacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyddra@awihzanych z usupciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaygym.

Odbiér pogwarancyjny duizie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektwwzgkdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbio6r ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstaw ptatndgci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykanaza jednost& obmiarows ustalon,

dla danej pozycji Kosztorysu Ofertowego.

Cena jednostkowa pozycjethizie uwzgédniac wszystkie czynnéi, wymagania i badania skltadeg st na jej

wykonanie, okréone dla tej roboty w pkt. 9 SST i w Dokumentaajojektowe;j.

Cena jednostkowagdzie obejmowé

- robocizrg bezpdredna,

- wartas¢ zwytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

- warté¢ pracy sprztu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie gprzia Teren Budowy i z
powrotem, montai demonta na stanowisku pracy),

- koszty pérednie, w sktad ktérych wchoglzptace personelu i kierownictwa budowy, pracowmikdadzoru
i laboratorium, koszty uatizenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym do@mdzenie energii i wody,
budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyoz oznakowania robét, wydatki dotyce bhp, ustugi obce
na rzecz budowy, optaty za dziane placow i bocznic, ekspertyzy dotyee wykonanych robot,
ubezpieczenia oraz koszty zaglm przedsibiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierggy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wildav mogicych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczane zgodnie z oba@ujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie najewlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonaacdan pozycg w Wycenionym Kosztorysie Ofertowym

jest ostateczna i wyklucza rlwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robdteblsh t3 pozych

kosztorysow.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine M-00.00.00

Koszt dostosowania esido wymaga warunkéw umowy i wymaga ogélnych zawartych w M-00.00.00

obejmuje wszystkie warunki olédlene w ww. dokumentach, a niewyszczegdlnione w taygsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizagghu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie zynierem i odpowiednimi instytucjami projektu orgaagji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektaynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnié wynikajacych z posipu robat,

- ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpiet#teva ruchu,

- oplaty/dzietawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, keamikOw, barier, oznakowai drenau,

- tymczasow przebudow urzadzea obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizaeghu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowapionowych, poziomych,
barier iswiatet,

- utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizaajchu obejmuije:

- usungcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (¥r 89, poz. 414 z pahiejszymi zmianami).

2. Zarzmdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa2@01 r. w sprawie dziennika budowy, monta
rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 1380z. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publidziiipz.U.Nr 14, poz. 60 z gdiejszymi zmianami).
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D-M-01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

M-01.01.01 Wytyczenie obiektu

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacfi symagania dotycce odtworzenia w terenie osi obiektu oraz trasy, os
podpdr i krawdzi zewrgtrznych ustroju niogcego oraz punktow wysokaowych dla obiektow mostowych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygd kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikacia

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmwszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu :

- wytyczenie osi i krawedzi obiektu oraz trasy,

- wytyczenie osi podpdr,

- zalazenie reperéw roboczych w beZpednim gsiedztwie obiektu w nawzaniu do niwelacji pé@stwowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacja zgodne z obowrzujacymi odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w D-M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robdét

Ogblne wymagania dotygee robét podano w D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét i ich zgodié z Rysunkami, Specyfikacjami i
poleceniami Iayniera.

2. MATERIALY
Do wykonania robét wg M.01.01.01 Kkonieczme nastpujace materiaty: stupki betonowe, rury stalowe,
trzpienie stalowe, pale drewniane.

3. SPRZET

Do wykonania robot obfych M.01.01.01 konieczny jest sptggeodezyjny taki jak:
- dalmierze

- niwelatory

- tyczki i taty niwelacyjne

- miernicze témy stalowe.

4. TRANSPORT
Dowolny rodzajsrodkéw transportowych zaakceptowany przezyhiera, stiacy do przewozu geodetdw,
sprztu geodezyjnego oraz materiatéw potrzebnych do wgkéa robét oleitych ta Specyfikac.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-U®O® “Wymagania ogoélne” pkt 5. Prace pomiarowe
powinny by wykonane zgodnie z oboazujacymi instrukcjami Gléwnego Uezlu Geodezji i Kartografii
(GUGIK).

5.2. Osnowa podstawowa (state punkty kontroli)

Inzynier przekae Wykonawcy odpowiedani liczbe statych punktéw geodezyjnych osnowy poziomej i
wysokdasciowej, aby umeliwi ¢ mu wykonanie prac zwzanych z wytyczaniem.

5.3. Osnowa realizacyjna (okresowe punkty kontroli)

W oparciu o sié stalych punktow geodezyjnych osnowy poziomej i ekgsciowej przekazanej przez
Inzyniera, Wykonawca zobowZany jest do zalenia, utrzymania i uzupetniania osnowy realizadgyjoe
wspotrzdnych poziomych i wysokeiowych dla lokalnego wytyczania robot.

Opracowany przez Wykonawci zatwierdzony przez lyniera projekt osnowy realizacyjnej poziomej i
wysokaiciowej oraz system przeprowadzania kontroli okregoywunktow tej osnowy, powinny spehia
nastpujace warunki:

a) punkty osnowy realizacyjnej nale wyznaczy i utrwali¢ poza terenem wykonywania robdt oraz
odpowiednio zabezpiec&yprzed naruszeniem lub uszkodzeniem,

b) odlegi@¢ pomiedzy punktami winna wynoé&isrednio okoto 250 m, a kdy punkt powinien by oznaczony
w sposoéb zatwierdzony przezzimiera tak, aby byt widoczny i fatwy do zidentyfikania,

c) sposoéb stabilizacji punktéw geodezyjnych osnaeslizacyjnej oraz kryteria jej doktadéw winny by
zgodne z polskimi przepisami zawartymi w Instruktjarechnicznych GUGIK: G-3 (Geodezyjna obstuga
inwestycji), G-3.1 (Osnowy realizacyjne) i G-3.2(Riary realizacyjne)

5.4. Tymczasowe punkty pomiarowe
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Wykonawca mee wyznaczy jakiekolwiek inne tymczasowe punkty pomiarowe zgedz zatwierdzonymi
przez Irkyniera zasadami wykonania nieglmych rob6t i wytyczé oraz zgodnie z generalnymi zasadami
wyszczegoélnionymi w instrukcjach i wytycznych GUGIK

5.5.  Wytyczenie obiektéw mostowych

Roboty polegaj na wytyczeniu i stabilizacji osi obiektdw mostoly®si podpér oraz linii gzymséw w oparciu
0 Rysunki.

Wytyczone punkty osi obiektéw oraz podpér powinnyé kzastabilizowane w terenie przy pomocy pali
drewnianych lub trzpieni stalowych.

Trwalej stabilizacji wymagaj pocztek i koniec osi obiektu.

Usunkgcie pali lub trzpieni z osi budowli me nasipi¢ tylko wowczas gdy zaspi sie je odpowiednimi palami
lub trzpieniami po obu stronach osi, wbitymi pozargcami rob6t w sposéb trwaly i jednoznaczny.
Wymagania i kryteria doktadidoi dla robét pomiarowych zawarte w Instrukcjach Technicznych GUGIK: G-3
(Geodezyjna obstuga inwestyciji) i G-3.2 (Pomiarglimacyjne).

Wymagania dla rob6t pomiarowych zwanych z wytyczeniem obiektu mostowego:

- doktadnd¢ wytyczenia punktéw charakterystycznych obiektd cin

doktadnd¢ wyznaczenia rdnych wysokéciowych +1 cm

doktadnd¢ wyznaczenia wysokai reperéw + 0,5 cm,

doktadnd¢ wykonania elementéw projektowanych + 1 cm,

doktadnd¢ pomiar6w poziomych + 1 cm/50 m.

Wykonawca zobowzany jest po zak@zeniu robét do oddania Agnierowi dokumentacji dotyezej osnow
geodezyjnych i przekazania punktow w terenie nickakasadach jak je przejmowat.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. 0Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w D-M.00.00.00. “Wymagania ogolpé&t. 6

6.2. Kontrola osnowy realizacyjnej

Kontrole osnowy realizacyjnej oraz prac pomiarowych palprowadzt wg zasad okigonych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK.

Wykonawca dostarczy 4pnierowi harmonogram  pomiardw  kontrolnych snowy realizacyjnej
przeprowadzanych w oparciu o state punkty geodezyimekazane przezzyniera.

Pomiary kontrolne odpowiednich fragmentéw osnowsliracyjnej naley wykonywa przed rozpocgiem
wigkszych robét, a tale co miesic w trakcie prowadzenia robot.

6.3. Kontrola wytyczenia obiektu

Kontrole wytyczenia osi obiektow mostowych, osi podpér ofadi gzymsOw naley przeprowadsi w
odniesieniu do wymagagpunktu 5.5

7. OBMIAR ROBOT
Roboty obgte niniejsa Specyfikacy podlegaj rozliczeniu ryczattowemu obejmagemu wykonanie wszystkich
robét sktadowych oké&onych w p. 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robdt ohjtych Specyfikagg M.01.01.01 polega na sprawdzeniu zgddnevyznaczonych
elementéw z Rysunkami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena ryczattowa uwzgtinia:

- zakup i dowdz materiatdw potrzebnych do wytycaarstabilizacji punktéw wytyczonych w terenie,
- prace pomiarowe,

- stabilizacja punktéw wytyczonych w terenie,

- wykonanie szkicéw geodezyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Robotyrie Wymagania i badania.
PN-B-06050 Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

Opracowanie IBDIM z 1978 r. Wykonanie i odbiébot ziemnych dla drég szybkiego ruchu.
Instrukcje i Wytyczne GUGIK.
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D-M-01.02.04. Rozbiérki

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST wymagania dotycze wykonania i odbioru robot zgaanych z rozbidrk
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkitdwy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniary
wp. 1.1.
1.3. Zakres robot obgtych SST
Roboty rozhiérkowe obejmajj
- rozebranie nawierzchni z asfaltu lanego,
- rozebranie obrzg chodnikowych,
- rozebranie konstrukcji drewnianej istniegj ktadki,
- rozebranie konstrukcji stalowej istriegj ktadki,
- rozebranie balustrad istraegj kladki.
1.4. Okreslenie podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS§ agodne z obowgzujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine" pkt.
1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékevykonanych robét i ich zgoddd z dokumentagj projektova,
SST i zaleceniami kyniera. Ogo6lne wymagania dotyez robét podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania
0go6lne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Materialy nie wystpuja.

3. SPRZET
3.1. Wymagania 0golne
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogoélng"3k
3.2. Sprat do wykonania robét
Do wykonania rob6t zwizanych z rozbiork elementéw drég natg stosowa:
- szpadle,
- lopaty,
- kilofy,
- spycharki,
- koparki,
- zrywarki przyczepne,
- ladowarki,
- mioty pneumatyczne,
- dzwigi,
- samochody samowytadowcze.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogblne wymagania dla transportu podano w SST D-M@O00. "Wymagania ogélne" pkt. 4.

4.2. Wymagania dla transportu

Materiat z rozbiorki naley przewozt transportem samochodowym. Wybémodka transportu zatg od
warunkow lokalnych.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinrpehsid8 wymagania dotycxe przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych @séi na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M-@O0M "Wymagania ogélne" pkt. 5.

5.2. Wykonanie robo6t rozbiérkowych

Wszystkie elementy nitiwe do powtérnego wykorzystania powinnydysuwane bez powodowaniacgnych
uszkodzé. O ile uzyskane elementy nie gtaje wlasndgcia Wykonawcy powinien on przewdé je na miejsce
wskazane przez hyniera.

Bezuwyteczne elementy i materiaty powinnydowywiezione w miejsce wskazane przezyimera.

Ewentualne doly powstate po rozbiorce elementéwgdedajdujce s w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentagj projektowy beda wykonywane wykopy drogowe powinny dyymczasowo zabezpieczone. W
szczegolnéci nalezy zapobiec gromadzeniuesw nich wody opadowej. Wszystkie pozostate dotyenal
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wypetnic gruntem do poziomu okélmnego w dokumentacji projektowej i zggi¢ zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w odpowiedniej SST, wskaik zag;szczenia Is do gbokasci 20 cm powinien bg=1.0.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Zasady 0godlne kontroli jakdci robdt

Zasady ogolne kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogbin

6.2.Kontrola jako $ci robét rozbiérkowych

Sprawdzenie jaki rob6t polega na sprawdzeniu komplétiavykonanych rob6t rozbiérkowych oraz stopnia
uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérvegarzystania.

Zageszczenie gruntu wypelnigego doty po usugiych elementach nawierzchni drég i chodnikow powinn
spetig& wymagania okrdone w punkcie 5.2.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0g0Ine zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@0. Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarows rob6t zwazanych z rozbiorkjest:
- dla rozebranie nawierzchni z asfaltu lanego — gadratowy [m],
- dla rozebranie obrzg chodnikowych — metr [m],
- dla rozebranie konstrukcji drewnianej istaimgj kladki — metr szeienny [nd],
- dlarozebranie konstrukcji stalowej istraiegj ktadki — metr [m],
- dlarozebranie balustrad istrjegj ktadki — metr [m].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robét

Roboty zwizane z rozbiork elementéw drdg i ulic podlegajodbiorowi robét zanikagych i ulegaicych
zakryciu.

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@0'Wymagania ogdlne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstaw ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstaw platrsoi podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne9.p.
Ptatng¢ nalery przyjmowa na podstawie jednostek obmiarowych wg pkt 7.
9.2. Cenajednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej robot rozbiérkowych obggn
- oznakowanie robot,
- rozbiorke,
- zatadunek i wyw6z materiatu z rozhbiérki,
- wyréwnanie podiga i uporadkowanie terenu rozbiérki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1./BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régsaimawierzchni planografem i tat
2./BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkaka zagszczenia gruntu

3./SST D-01.02.04 Rozbioérka elementow drdg, ogradzezepustow.

4./ BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ro$enoawierzchni planografem i tat
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M-11.00.00. FUNDAMENTOWANIE

M-11.01.00. Roboty ziemne pod fundamenty

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjsymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t ziemnych
dla rob6t fundamentowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygo kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie robét ziemnych zgganych z wykonaniem obiektow mostowych, wrazuniggiem wody z
wykopow lub zabezpieczeniem wykopu przed naptywesdyw

Roboty ziemne ujmuajwykopy fundamentowe i zasypanie fundamentéw dagmoa terenu pierwotnego.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia wywane w niniejszej SSTazgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz z okleniami
podanymi w SST.D-M-U.00.00.00.

Wykop $redni - wykop ktérego ghokas¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gkboki - wykop o gtbokdsci przekraczajcej 3 m.

Scianka szczelna (grodzica) - konstrukcja pomocnishaczsé¢ sktadowa budowli, iywana w celu
zabezpieczenia statecZgoscian wykopow oraz w celu odgrodzenia sd wody gruntowej naptywagej do
wykopu.

1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékéch wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektovy,
SST i poleceniami tryniera.

Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST.D-M-U.00.00.00 "Wymagaoggine".

1.5.1. Zgodné&t z Dokumentagj

Roboty ziemne powinny liywykonane zgodnie z Dokumentaéjrojektows i z zachowaniem wymaga
niniejszej Specyfikaciji.

Niezkedne odsfpstwa od Dokumentacji Projektowe]j powinnychyzasadnione zapisem w Dzienniku Budowy,
potwierdzonym przez hyniera.

1.5.2. Wymagania geotechniczne

Roboty ziemne naly wykonywa na podstawie nagiujacych danych geotechnicznych:

a) zaszeregowanie gruntow do odpowiedniej kategayiPN-86/B-02480,

b) sondy gruntowe podane w Dokumentacji Projekt@aeyierajce opis uwarstwig gruntow, poziom wod
gruntowych i powierzchniowych,

C) stan terenu (znaki wysod@owe, repery, przekroje poprzeczne terenu, plarstwécowy, zadrzewienie
itp.).

1.5.3. Odkrycia wykopaliskowe

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robi@mnych na przedmioty zabytkowe lub sgtkiz
archeologiczne natg powiadomé Inzyniera oraz wtadze konserwatorskie i roboty przémea obszarze
znalezisk do dalszej decyzji.

1.5.4. Uradzenia i materialy nie przewidziane w Dokument&efijektowej

a) Jeeli na terenie robot ziemnych napotyka wizadzenia podziemne nie przewidziane w Dokumentacji
Projektowej (uradzenia instalacyjne, wodagjowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub elektrgdzibo
niewypaly lub inne pozostaloi wojenne, wéwczas roboty naleprzerwa, powiadomé o tym Inzyniera, a
dalsze prace prowadzilopiero po uzgodnieniu trybu pegbwania z instytucjami sprawagymi nadzor nad
tymi urzadzeniami,

b) W przypadku natrafienia w wykonanym wykopiemateriaty nadagce st do dalszegoaytku naley
powiadomé o tym Inzyniera i ustalt z nim sposéb dalszego pgsbwania,

c) W przypadku natrafienia w czasie wykonywania ok, na gibokasci posadowienia fundamentu, na grunt
0 nasnasci mniejszej od przewidzianej w Dokumentacji Progatkej oraz w razie natrafienia na kurzaywk
roboty ziemne nalg/ przerwd i powiadomé Inzyniera w celu ustalenia odpowiednich sposobdw zaibeze.
1.5.5. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu

1.5.5.1. Przecie punkow pomiarowych

Przed przysipieniem do robdt ziemnych Wykonawca rob6t powirperepé od Inzyniera punkty state i
charakterystyczne, twagee uklad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyinyaysokdciowych zgodnie z
SST.M.01.01.01.

1.5.5.2. Zabezpieczenia i ochrona punktéw pomiaobwy
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State punkty pomiarowe powinny byak usytuowane, wykonane i zabezpieczaeby nie nagpito ich
uszkodzenie lub zniszczenie przez woahrdz, roboty budowlane itp. Ochrona petygh punktéw statych
nalezy do Wykonawcy robét. W przypadku zniszczenia pankpomiarowych naley je odtworzy.

1.5.5.3. Wytyczenie linii obiektu budowlanego i wkgizi wykopow powinno b§ wykonane na tawach
ciesielskich lub podobnych umdzeniach umocowanych trwale poza obszarem wykonyegrarobét ziemnych.
Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinn@é bgrawdzone przez tgniera i potwierdzone
protokolarnie.

1.5.6. Odwodnienie terenu

1.5.6.1. Uradzenia odwadniage

Roboty ziemne powinny léywykonywane w takiej kolejrigi, zeby byto zapewnione fatwe i szybkie
odprowadzenie wod gruntowych i opadowych videj fazie robot.

Niniejsza Specyfikacja obejmuje réwniedwodnienie wykopOw poprzez odpompowanie wody.

1.5.6.2. Szkody na terenactsi&dnich

Wykonane urgdzenia odwadniage nie powinny powodowaniekorzystnego nawodnienia gruntéw w innych
miejscach wykonywanych rob6t ziemnych ani powodoszkdd na terenaclhhsednich.

1.5.6.3. Ochrona wykopo6w przed zalaniem wod

Wykopy powinny by chronione przed niekontrolowanym naptywem do midid pochodgcych z opadow
atmosferycznych. W tym celu powierzchnia terenuipoa by wyprofilowana ze spadkami urmwiajacymi
tatwy odptyw wody poza teren rob6t. Od strony spatikenu powinny bywykonane, w razie potrzeby, rowy.
1.5.7. Wykonywanie robét ziemnych w warunkach zirgolw

W przypadku konieczrigi wykonywania robét ziemnych w okresie olriych temperatur, roboty te naje
wykonywa w spos6b okrdony w opracowaniu Instytutu Techniki Budowlanej Yytyczne wykonywania
rob6t budowlano-mongawych w okresie obaonych temperatur. Przez goje "obnizonej temperatury" naky
rozumiet temperatug otoczenia risz niz +50C.

2. MATERIALY

Do obudowy wykopu stosujeesélementy drewniane lub walcowane elementy stalowe.

Drewno przeznaczone do zabezpieczécian wykopOw oraz wykonywania konstrukcji podpiecgich lub
rozpierajcychsciany wykopow powinno hyiglaste, zaimpregnowane i odpowiadaymaganiom PN-92/D-
95017 i PN-75/D-96000

3. SPRZET

Roboty mog by wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty ziemnezn® wykoné przy wyciu
odpowiedniego do wykonywania robét ziemnych tygprztu zaakceptowanego przezymiera.

Pompy lub inny sprg wedtug uznania Wykonawcy lecz zaakceptowany plagmiera.

Uzyty sprzt powinien zapewidi ciagtos¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej wydajndla
umazliwienia wykonania czynniei podstawowej zgodnie z odpowiedi8pecyfikacy Technicza. W
przypadku gdy stan techniczny lub parametry robaggevanych uradzea lub narzdzi nie zapewniaj
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakoob6t, Inzynier maze zazadaé zmiany stosowanego
sprz:tu.

4. TRANSPORT
Materiaty naley rozmigsci¢c rownomiernie na catej powierzchni tadunkowejabezpieczg§ przed spadaniem
lub przemieszczaniem.
Ukopany grunt powinien liybezzwlocznie przetransportowany na miejsce wslaparez layniera lub na
odktad shiacy nastpnie do zasypania niezabudowanych wykopow. W prdkpgrzygotowania odkladow
gruntéw przeznaczonych do zasypywania, odkggbmdnéa skarpy odktadu od gérnej krashzi wykopu
powinna wynosi:
a) na gruntach przepuszczalnych - nie mniz30 m,
b) na gruntach nieprzepuszczalnych - nie mniepr® m.
Transport gruntu powinien Bytak zorganizowany,eby nie byt hamowany dowéz materiatéw do budowy i
odbywat s¢ poza prawdopodobnym klinem odtamu gruntéw.
Wyborusrodkéw transportowych natg dokon& na podstawie analizy napujacych czynnikow:

- objtosci mas ziemnych,

- odlegiaci transportu,

- szybkdci i pojemndci srodkéw transportowych,

- uksztaltowania terenu,

- wydajnagci maszyn odspajagych grunt,

- pory roku i warunkéw atmosferycznych,

- organizacji robot.
Jeli grunty z wykopu nie $zgodnie z DokumentacpProjektows, przewidziane do ponownego wbudowania to
winny by¢ odtransportowane w miejsce wskazane przeyniera. Zaktada siodlegta¢ transportu do 15 km.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania
Wykonawca przedstawi #ynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harragram rob6t uwzghniajacy
wszystkie warunki, w jakichdda wykonywane roboty ziemne.
W Projekcie tym winny b§ zawarte rysunki robocze zabezpiecng/kopdw w oparciu o odpowiednie
obliczenia statyczno-wytrzymaiciowe.
Metoda wykonywania rob6t ziemnych powinna lapbrana w zaleoici od wielkasci rob6t, gebokasci
wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu gregiadanego spgil mechanicznego.
Wykopy fundamentowe powinny byvykonywane w takim okresieéeby po ich zakaczeniu mana byto
przystpi¢ natychmiast do wykonywania przewidzianych w niehdt i szybko zlikwidowé wykopy przez ich
zasypanie.
Zaleca st wykonywanie wykopdw szerokoprzestrzennyetenie do gibokdsci nie wigkszej nz 2,0 m, a
koparlk do 4,0 m.
Wykonywanie wykopow porej poziomu wéd gruntowych bez odwodnienia gbgiego jest dopuszczalne tylko
do gkbokasci 1,0 m poniej poziomu piezometrycznego wod gruntowych. Przkamywaniu wykopéw w
$ciance szczelnej nalg doktadnie oczéci¢ z gruntu brusycianki szczelnej od strony fundamentu.
Przy wykonywaniu wykopéw w bezpeednim gsiedztwie istnigjcych budowli, na glbokasci réwnej lub
wiekszej ni glebokas¢ posadowienia fundamentéw tych budowli, ngleastosowasrodki zabezpieczage
przed osiadaniem i odksztatceniem tych budaoSvibdki te powinny by podane w Dokumentacji Projektowe;.
W przypadku przegbienia wykopOw poriiej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza pepprojektowanego
poziomu posadowienia naleporozumi€ si¢ z Inzynierem celem podgia odpowiednich decyzji.
5.1.1. Pompowanie wody z wykopu
Przed utgeniem betonu wyroéwnawczego lub wykonaniem fundathemiosadowionych poigj zwierciadta
wody gruntowej nalgy obnizy¢ poziom wody gruntowej przez:
a) pompowanie wody bezfrednio z wykopu ogrodzonegoianky szczela
b) wytworzenie depresji wody gruntowej przez pomanig ze studzien rozmieszczonych poza obrysem
fundamentu
¢) wytworzenie depresji wody gruntowej innymi medod.
Wspdlnym wymogiem dla wymienionych wgj metod jest zapewnienie dobrego doptywu wody i
niedopuszczenie do wymywania drobnychstek z odwadnianego gruntu.
5.2. Wymiary wykopdw fundamentowych
Wymiary wykopow fundamentowych powinny dglostosowane do wymiaréw fundamentow budowli w
planie, sposobu ich zaenia, g¢bokasci wykopdw, rodzaju gruntu, poziomu
wody gruntowej oraz do koniecz§w i mozliwosci zabezpieczenia zboczy wykopow.
5.2.1. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonaniu wykopow wyngisz

- w wymiarach w planie £10 cm

- dla rzdnych dna +5 cm.
5.3. Zabezpieczeniécian wykopOw przez rozparcie
5.3.1. Podparcie lub rozpargieian wykopow
W wykopach dcianach podpartych lub rozpartych rigigrzestrzegs zeby:
a) gorne krawdzie bali przyciennych wystawaly na wysok®10 + 15 cm ponad teren,
b) rozpory mialy trwate zabezpieczenie przed opgi@in w dot,
c) krawedzie wykopu byly zabezpieczone szczelnie balanpraypadku przewidywanego ruchu przy
wykopie lub w zasigu pracyzurawi,
d) w wykopie rozpartym byly wykonane awaryjne dogedvyjicia w odlegtéciach max. co 30 m.
Stan konstrukcji podporowych i rozporowych rigisprawdza okresowo, a obowkkowo niezwtocznie po
wystapieniu czynnikow niekorzystnych (de opady atmosferyczne, mréz itp.).
5.3.2. Rozbiérka zabezpiecegcian wykopow powinna kyprowadzona w migrwykonywania zasypki.
Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko wadkach technicznej nierdlavosci jej usunécia lub gdy
wydobywanie elementéw obudowy zaggabezpieczistwu pracy albo stwarza mowvosci uszkodzenia
konstrukcji wykonanego obiektu, lub gdy przewidtgeDokumentacja Projektowa.
5.4. Skladowanie ukopanego gruntu przy wykonywanymwvykopie maze by stosowane:
a) bez zabezpieczenia jegman, jeeli zostanie zachowana minimalna odlégigpodana w pkt. 4, przy ktorej
nie zachodzi obawa obsuwania gruntu,
b) bezpdrednio przy wykopie, pod warunkiem wykonania odpedviiego zabezpieczenia przeciw obsciui
sie gruntu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Przed przysipieniem do wykonywania wykopéw realizowanych prbedowvs obiektu naley sprawdzt
zgodnd¢ rzednych terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Ftojeej. W tym celu naley wykona
pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysos@owy. Natomiast w trakcie realizacji wykopow kocige jest
kontrolowanie warunkéw gruntowych w naaniu do bad@ageologicznych
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Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny byykonane zgodnie z nonPN-68/B-06050 - Roboty

ziemne budowlane oraz BN-83/8836-02.

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robgazpo ich zakiczeniu powinny podleganastpujace

sprawy:
- zgodné¢ wykonania robét z DokumentadpProjektova

- roboty pomiarowe

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w pocio

- odwadnianie wykopow

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie wykopow

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru jest 1 m3. Iké rob6t okréla sk na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwggieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

Obmiaru ilgciowego usuritego gruntu dokonujeesiv m3 w stanie rodzimym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Roboty obgte niniejsza SST podlegaa odbiorom.

8.2. Program badai

Przy odbiorze robét ziemnych powinnydygrzeprowadzone naglujace badania:

a) sprawdzenie zgodéwm z Dokumentagj Projektovs oraz rysunkami rozpéssporadzonymi przez
Wykonawe,

b) sprawdzenie odwodnienia terenu

c) sprawdzenie wykonanych wykopéw.

Badania nalgy przeprowadzaw czasie odbioru eZciowego i kaicowego rob6t. Badania w czasie odbioru
cze$ciowego naley przeprowadzaw odniesieniu do tych robot, do ktérychzpéejszy dosip jest niemaliwy.
Na podstawie wynikéw badanalezry sporzdzi¢ protokoty odbioru robét ezciowych i kaicowych.

Roboty zanikajce naley wpisa: do Dziennika Budowy.

8.3. Opis bada

8.3.1. Sprawdzenie zgodim z Dokumentagj Projektova polega na poréwnaniu wykonanych rob6t ziemnych z
Dokumentacj Projektowa wg p. 1.5.1. oraz na stwierdzeniu wzajemnej zgécinma podstawie ogtizin i
pomiaréw.

8.3.2. Sprawdzenie odwodnienia terenu polega ndwrtniu wykonanych uszizeh odwadniagcych z
Dokumentagj Projektows odwodnienia oraz stwierdzeniu prawidtowego wykdaamgy SST na podstawie
ogledzin i pomiaréw.

8.3.3. Sprawdzenie wykonanych wykopdw polega nawpaniu ich z DokumentagcpProjektova oraz
stwierdzeniu ich zgodroi z SST przez ogtiziny oraz pomiar za pomgtasmy stalowej z podziatk
centymetrow z doktadnécia do 1,0 cm oraz niwelatora.

8.4. Ocena wynik6w bada

Jezeli wszystkie badania przewidziane w p. 8.4 datyikydodatni, wykonane roboty ziemne naleizna za
zgodne z wymaganiami normy.

W przypadku gdy chocigedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robaty ich czs¢ nalery uzn& za
niezgodne z wymaganiami normy. W tym przypadku Whadwca obowizany jest doprowad&iroboty ziemne
do zgodnéci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg Specyfikacji szczegbétowych dotyaz/ch robdt ziemnych (SST.M.11.01.02, SST.M.11.01.04
SST.M.11.01.08.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Ol{emia, symbole, podziat i opis gruntow

2. PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagearzakresie wykonywania badania przy
odbiorze

3. PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkovigmawe iglaste. Wspo6lne
wymagania i badania

4. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6Inego przezewaiez

10.2. Inne dokumenty

5. Warunki techniczne wykonywaniaianek szczelnych, Instytut badawczy
Drog i Mostow, zeszyt I-25
6. Wytyczne wykonywania rob6t budowlano mamtaych w okresie

obnizonych temperatur, Instytut Techniki Budowlanej, 8zawa 1988.
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7. BN-72/8932-01
8. BN-83/8836-02

Budowle drogowe i kolejowe. Roboigmne.
Przewody podziemne. Roboty zierivigmagania i badania przy odbiorze
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M-11.01.02. Wykopy pod tawy w gruncie spoistym wraz umocnieniem

1.WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgjymagania dotyeze wykonania i odbioru wykopoéw pod
tawy w gruncie spoistym wraz z umochieniem.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygo kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu

wykonanie rob6t ziemnych zwdanych z wykonaniem wykopow pod tawy w gruncieisfym wraz z
umocnieniem.

2. MATERIALY

Drewno przeznaczone do zabezpieczécian wykopdw oraz wykonywania konstrukcji podpiecsich lub
rozpierajicychsciany wykopow powinno hyiglaste, zaimpregnowane i odpowiédaymaganiom PN-92/D-
95017 i PN-75/D-96000.

Elementy stalowe lub inne materialy stosowane zsintieewna jako konstrukcje zabezpiegezagciany
wykopow powinny by uzgodnione z liynierem.

3. SPRZET
Wg SST.M.11.01.00.

4. TRANSPORT
Wg SST.M.11.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy w gruntach spoistych

Struktura gruntéw spoistych m®e by tatwo naruszona przy wykonywaniu robot ziemnyclpamoa koparek
mechanicznych, powodigych wstrasy przy poruszaniu gipo dnie wykopu. Z tych wzglléw przy gruntach
spoistych naley stosowad koparki mechaniczne z wysgjnikiem, poruszajce st poza obgbem wykopu. Przy
wykonywaniu wykopdéw fundamentowych konieczne jagegtrzeganie nagtujacych zasad:

- Wykopy naley chront przed doptywem wody opadowe;j.

- Nie mana pozwalé na gromadzenie sivody w wykopie. Dlatego natg odpompowywé wodg rowniez w
czasie przerw w robotach i zsza nasilenie pompowania w okresie deszczéw.

- W przypadku wykonywania rob4t ziemnych za pomo@szyn poruszagych se wewratrz wykopu naley
pozostawd nienaruszompwarstw gruntu 40 do 50 cm ponad projektowanym poziomemidwarstvg t¢ usuré
recznie lub za pomacmaszyn poruszagych s¢ poza granicami wykopu.

- W gruntach spoistych niezatde od sposobu wykonywania rob6t ziemnych zalegcaatostand nie
naruszon warstwe grubdci 40 do 50 cm jak poprzednio i usidrja mazliwie na krotko przed przyspieniem
do wykonywania fundamentu.zii wykop ma pozostaprzez diiszy czas nie zabezpieczony, rglgrubad
warstwy ochronnej zwkszye.

- W przypadku gdy wykopany dot fundamentowy trzébdzie pozostawina zing, to przy gruntach
wysadzinowych nalgy dno wykopu chrori przed przemarzaniem.zidi z jakichs wzgleddéw nie zastosowano
potrzebnej ochrony, natg przy wznowieniu robét wymietiprzemarznita warstwe gruntu.

- Przy gruntach spoistych, zawsze w pewnym stopaiuszonych w poziomie dna, natgpo wyréwnaniu
powierzchni starannie ubivarstwe zwiru lub ttucznia i polé zaprava cementow.

5.2. Zabezpieczeniécian wykopOw przez rozparcie

W wykopach dcianach podpartych lub rozpartych rigi@rzestrzegg zeby:

a) gorne krawdzie bali przyciennych wystawaly na wysok®10 + 15 cm ponad teren,

b) rozpory mialy trwate zabezpieczenie przed opamain w dot,

c¢) krawedzie wykopu byly zabezpieczone szczelnie balanpraypadku przewidywanego ruchu przy wykopie
lub w zastgu pracyzurawi,

d) w wykopie rozpartym o gbokdsci wickszej niz 1 m byly wykonane awaryjne dogodne soya w
odlegtaciach co max. 30 m.

Stan konstrukcji podporowych i rozporowych rigisprawdza okresowo, a obowkkowo niezwtocznie po
wystapieniu czynnikéw niekorzystnych (de opady atmosferyczne, mréz itp.).

5.3. Rozbidrka zabezpiecaescian wykopow

Rozbidrka zabezpiec#ad&cian wykopdw powinna kiyprowadzona w miarwykonywania zasypki.
Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko wymadkach technicznej nierdovosci jej usungcia lub gdy
wydobywanie elementéw obudowy zagmebezpieczestwu pracy albo stwarza rdowosci uszkodzenia
konstrukcji wykonanego obiektu.
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6. Kontrola jakosci rob6t
Wg SST.M.11.01.00.

7. Obmiar robot
Wg SST.M. 11.01.00.

8. Odbidr rob6t
Wg SST.M.11.01.00.

9. Podstawa ptatndci

Ptaci s¢ za wykonan i odebrag ilos¢ m3 wykopu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje mgazenie zarysu
fundamentéw obiektu i kraadzi wykopdw, odspojenie gruntu, wydobycie izaie czsci gruntu na odktad w
celu pé&niejszego zasypania fundamentéw oraz zaladowardeiezienie pozostatej egci gruntu na wskazane
przez Irkyniera miejsce (do kalkulacji przg odlegta¢ odwozu ziemi do 15 km), wykonanie rowkéw na dnie
wykopu do ugcia wody, transport, zainstalowanie i demaniezadzean do odwodnienia wykopow, odwodnienia
wykopéw wraz z kosztem odprowadzenia wody, wydobyctina wykopu przypadkowo zseteigo gruntu oraz
usunkcie nadwyki gruntu nad rgdma dna wykopu, opracowanie przez Wykonawecojektu umocnienidcian
wykopu, dostarczenie niegtinych materiatéw i naezizi, wykonanie szalowania dostosowanego do warunkow
gruntowych, zatgenie bali i rozpor. B jest to konieczne naly takze uwzgtdnic w cenie uszczelnienie
wykopu, gdy ruch wody mae powodowa rozlwznienie gruntu i wyptukiwanie cementu podczas betardga
fundamentu. W niniejszej pozycji najeuja¢ odwodnienie wykopu w ggu catego cyklu budowy przy
prowadzeniu rob6t budowlanych tego wymaggm. Do ceny naley rowniez wliczy¢ rozbiérke umocnienia i
usunkcie materiatow stanowtych wtasné¢ Wykonawcy poza teren pasa drogowego.

10. Przepisy zwazane
Wg SST.M.11.01.00.
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M-11.01.04. Zasypanie wykopdw wraz z zggzczeniem

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SSE wymagania dotycze wykonania i odbioru rob6t zgaanych z zasypaniem
wykopoOw oraz przestrzeni za przyczotkami.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdawy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniarty
wp. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji magistosowanie fundamentéw podpér obiektow mostowdgch
poziomu okrélonego w Dokumentacji Projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wskaznik zag;szczenia gruntu - wiellké charakteryzujca stan zagszczenia gruntu, okéna wg wzoru;

gdzie:

Pd - gstas¢ objgtosciowa szkieletu zaggzczonego gruntu w [Mg/m3]

Pds- maksymalnaegtas¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotwod optymalnej, okrdona w
normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-88/B-0448%3ca do oceny zagzczenia gruntu w robotach
ziemnych w [Mg/m3], badania wykoéagodnie z normmBN-77/8931-12.

Wskaznik réznorodndci - wielkos¢ charakteryzujca zagszczalnéé gruntdw niespoistych, okilona wg
wzoru:

gdzie:
d60 - srednica oczek sita przez ktdre przechodzi 60% gr[mim]
d10 - érednica oczek sita przez ktére przechodzi 10% gr{min]
Pozostale okidenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi polskimi normami i SST.D-M-
U.00.00.00. "Wymagania Ogélne"
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce Robét.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jek@h wykonania oraz za ich zgodié@e Dokumentagj
Projektows, SST i poleceniami ltyniera.
Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST.D-M-U.00.00.00. "Wymaganis|Og'.

2. MATERIALY

Zasypanie wykopéw gruntem rodzimym jest niedopusinez

Obszary zasypania o utrudnionym aps maszyn do zagzczania powinny iywypetnione betonem klasy
B10 lub odpowiednim gruntem z dodatkiem spoiwa.

W przypadku konieczrigi zasypania wykopu piaskiem zgodnie z DokumentBepjektova, nalery stosowa
piaseksredni, piasek gruby,wir, pospétki o uziarnieniu mieszanym z udziateakji ponizej 0,06 mm nie
wiekszym ni 15% wagowo.

3. SPRZET
Sprzt uzywany do zasypywania wykopéw i zggczania podlega akceptacji przezyimera.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie maéav do zasypywania wykopow powinny odbywek tak,
aby zabezpieczygrunt przed zanieczyszczeniem i utratymaganych wiciwosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Generalne zasady zasypywania przestrzeni za prkgendpodano w PN-S-02205.

5.1. Zasypywanie wykopow.

Zasypywanie wykopow powinno byrzeprowadzone bezfrednio po wykonaniu w nich projektowanych
elementow obiektu i okéonych robét. Przed rozpogziem zasypania wykopéw ich dno powinna by
oczyszczone z torféw i namutéw oraz ewentualnyelyéh zanieczyszcaeobcych, a w przypadku potrzeby
odwodnione. Jeeli dno wykopu znajdowasie bedzie pod wod, niezkedne lzdzie stwierdzenie czystoi dna.
Do zasypywania powinien Byzyty grunt wedtug wskazaDokumentacji Projektowej, nie zamarayii bez
jakichkolwiek zanieczyszcagnp. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw budowlanyuai innych materiatow).
Grunt wyty do zasypania wykopéw powinienbgag;szczony przynajmniej tak jak grunt wokét wykopu.
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W przypadku zasypywania wykopéw zlokalizowanych wjstach w ktérych d&xlzie wykonywany nasyp
drogowy naley stosowa grunt zasypowy taki jak dla nasypu i zagcza& go tak jak przy wykonywaniu
nasypow drogowych (o ile Dokumentacja Projektoveaprzewiduje innego sposobu zasypania).

5.2. Zagszczanie gruntu nasypoweqo.

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna lzag:szczana mechanicznie. Grébaagszczanych warstw
winna wynost:

a) przy zagszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m,

b) przy zagszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub w@kiagmi mechanicznymi - max. 0,4 m,
W okolicach urzdzei lub warstw odwadniagych oraz instalacji grunt powinien byag;szczany ¢cznie.
Zaggszczanie gruntu powinno odbyivsig przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjraejyskanik
zagzszczenia powinien kiyrowny wskanikowi zag:szczenia gruntu rodzimego.

Wilgotnosé gruntu zagszczanego w danej warstwie winna lzplizona do wilgotnéci optymalne;.

Przy zagszczaniu gruntdéw nasypowych, dla uzyskania rownomego wskanika naley:

- rozcielat grunt warstwami poziomymi o réwnej grute sposobemecznym lub lekkim sprgem
mechanicznym,

- warstwe nasypanego gruntu zgggczé na catej szerokai, przy jednakowej liczbie prz&j sprztu
zag:szczajcego,

- prowadz¢ zag:szczanie od kragdzi kusrodkowi nasypu.

W obrebie klina odtamu przyczotkdéw naleg jako zasypki lub gruntu do formowania nasypGwwaé
wytacznie grunty niespoiste, dobrze przepuszczalne.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Przed przysipieniem do zasypania wykopow natesprawdzt stan wykopOw (czyssoczyszczone zémieci,
pozostatéci po szalowaniu fundamentoéw). Ponadto maleprawdzt rodzaj i stan gruntu przeznaczonego do
zasypania wykopow. Grunt powinien odpowiagigymaganiom punktu 2 niniejszej Specyfikacji. Ngléez
dokonywa pomiaréw ksztattu nasypu.

Kontroli podlega rownigz sposéb zagszczania gruntu zgodnie z punktem 5 niniejszej #peii.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 m3 przestrzeni wypetnienia grungasypowym. 1lé¢ robot okrdla sk na podstawie
Dokumentacji Projektowej z uwzglnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR KONCOWY
Wg SST.M.11.01.00 za watkiem punktu 8.3.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfaci st za wykonan i odebran ilos¢ m3 zasypanego wykopu wg ceny jednostkowej, ktbegrouje:
dostarczenie gruntu z odktadu lub w przypadku zasigpwykopéw gruntem piaszczystym z dowozu zgodnie
Dokumentacj Projektows pozyskanie tego gruntu wraz z transportem na ogejsdoudowania, przygotowanie i
wbudowanie zaakceptowanego przezytriera materiatu z jego zesgczeniem, a tak uporadkowanie terenu
wokot podpory.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. O}{emia, symbole, podziat i opis gruntow.

2. PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagarzakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

3. PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

4. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probrekiy.

5. PN-S-02205 ,Drogi samochodowe. Roboty zierWigmagania i badania”

6. PN-B-111112 Kruszywa mineralne. Kruszywa natgalo nawierzchni drogowych.
10.2. Inne dokumenty

7. BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Robpigmne.
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M-11.01.08. Wykopy pod tawy w gruncie spoistym bezmocnienia

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgjymagania dotyexe wykonania i odbioru wykopow pod
tawy fundamentowe w gruncie spoistym bez umocnienia

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygo kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obptych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie robo6t ziemnych zwdanych z  wykonaniem wykopéw pod ftawy w gruncieisfym bez
umocnienia.

2. MATERIALY
Materiaty wbudowane nie wygiuja.

3. SPRZET
Wg SST.M.11.01.00.

4. TRANSPORT
Wg SST.M.11.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Wg SST.M.11.01.00 za watkiem punktu 5.3.1 oraz 5.3.2. Ponadto okawja nastpujace wymagania
dotyczce zabezpieczenigian wykopOw bez rozparcia:

Wykopy wscianach pionowych bez podparcia lub rozparcia diatgw spoistych dopuszcza; sv przypadkach
gdy nie wys¢puja wody gruntowe i teren przy kradzi wykopu nie jest obgiony w pasie o szerokoi réwnej
co najmniej gtbokasci wykopu. W gruntach matospoistych (piaski glinepyly, lessy) - do gbokasci 1,25
m. W gruntach spoistych (gliny, ity) dogtpokasci 1,50 m. W pozostatych przypadkach rglstosowa
bezpieczne nachylenieian wykopdéw. Winny one liypodane w Dokumentacji Projektowej w przypadkach
gdy:

a) roboty ziemneaswykonywane w gruncie nawodnionym,

b) glebokas¢ wykopu wynosi wgcej niz 4 m,

c) teren przy skarpie ma bpbcikzony w pasie o szeroko mniejszej od gibokasci wykopu,

d) grunt stanowi ity sktonne do pcznienia,

e) wykopy wykonanessna terenach osuwiskowych.

Jesli w Dokumentacji Projektowej nie olgl®no inaczej, dopuszczagsstosowanie nagbujacych bezpiecznych
nachyleé skarpy:

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach sfyoh - o nachyleniu 1: 1,25,

- w gruntach spoistych (gliny, ity) niegganych - o nachyleniu 1: 1.

W wykopach o nachyleniu bezpiecznym powinnyg Bjosowane nagiujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegaym do opisanej kragdzi skarpy, na szerokoi réwnej 3-krotnej gibokasci
wykopu, powierzchnia powinna néi@dpowiednie spadki unabwiajace tatwy odptyw wéd opadowych od
krawedzi wykopu,

- w gruntach spoistych podig skarpy powinno hiychronione przed rozmoczeniem wodami opadowymi
przez wykonanie na dnie wykopu przy skarpie spadikierunkusrodka wykopu,

- haruszenie stanu naturalnego gruntu na powiaraiarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe,
powinno by usuwane z zachowaniem bezpiecznych naghyl&azdym punkcie skarpy.

Stan skarp sprawdzakresowo w zalmnosci od wystpowania czynnikdéw niekorzystnych (opady
atmosferyczne, mréz itp.).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wg SST.M.11.01.00.

7. OBMIAR ROBOT
Wg SST.M.11.01.00.

8. ODBIOR ROBOT
Wg SST.M.11.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Placi st za ilas¢ m3 wykonanego i odebranego wykopu wg ceny jedioogtk ktdéra obejmuje wyznaczenie
zarysu fundamentéw obiektu i kraglzi wykopéw, odspojenie gruntu, wydobycie izaie czsci gruntu na
odktad w celu zasypania fundamentéw oraz zatadavamilwiezienie pozostatej €xi gruntu na wskazane
przez Irkyniera miejsce (do kalkulacji naie przyja¢ odwdz ziemi do 15 km), wykonanie rowkéw na dnie
wykopu do u¢cia wody opadowej, transport, zainstalowanie i detaourzadzea do odwodnienia wykopow,
odwodnienia wykopow wraz z kosztem odprowadzenidyyavrydobycie z dna wykopu przypadkowo
Zsungtego gruntu oraz uswgie nadwyki gruntu nad rgdna dna wykopu. W niniejszej pozycji naleujaé

odwodnienie wykopu w ggu catego cyklu budowy przy prowadzeniu robot buldomech tego wymagagych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg SST.M.11.01.00.
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D-11.01.09. Wykonanie nasypow

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania dotyexe wykonania i odbioru robot zgaanych z budow
nasypow.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdawy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniarty
wp. 1.1.

1.3. Zakres robé6t ugtych w SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyggykonania nasypu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wszystkie okrélenia- s3 zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjampodanymi
w SST D-02.00.01. "Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygze robét podano w SST D-M-02.00.01. "Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgre materiatow

Ogoblne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudlev SST D-02.00.01 pkt 2.
2.2. Grunty i materialy do nasypow

Grunty i materiaty dopuszczone do budowy nasypéwipoy spetnia wymagania okrdone w PN-S-02205
:1998.

Grunty i materiaty do budowy nasypéw podaje tablica
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Tablica 1. Przydatrié gruntéw do wykonywania budowli ziemnych wg PN-S203.

Przeznaczenig

Przydatne

Przydatne
Z zastrzeeniami

Tresé
zastrzeenia

Na dolne
warstwy
nasypow
ponizej strefy
przemarzania

1. Rozdrobnione grunty
skaliste twarde oraz grunty
kamieniste, zwietrzelinowg
rumosze i otoczaki

2. Zwiry i pospotki,
rowniez gliniaste

3. Piaski grubosrednio i
drobnoziarniste, naturalne
tamane

4. Piaski gliniaste z
domieszlg frakcji zwirowo-
kamienistej (morenowe) o
wskazniku réznoziarnis-
tosci U215

5. Zuzle wielkopiecowe i
inne metalurgiczne ze
starych zwalow (powsej 5
lat)

6. Lupki przywegtowe
przepalone

7. Wysiewki kamienne o
zawartdci frakcji itowej
ponizej 2%

1. Rozdrobnione grunty skalist
miekkie

p- gdy pory w gruncie skalistym
beda wypetnione gruntem lub
materialem drobnoziarnistym

2. Zwietrzeliny i rumosze
gliniaste

3. Piaski pylaste, piaski
gliniaste, pyly piaszczyste i pyt

- gdy keda wbudowane w
miejsca suche lub zabezpieczg
od wod gruntowych i
powierzchniowych

'4. Piaski prochniczne, z
wyjatkiem pylastych piaskéw
préchnicznych

- do nasyp6w nie wiszych ni
3 m, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem

5. Gliny piaszczyste, gliny i
igliny pylaste oraz inne ow
< 35%

6. Gliny piaszczyste zwite,
gliny zwigzte i gliny pylaste
zwigzte oraz inne grunty o
granicy ptynnéci w, od 35 do
60%

- w miejscach suchych lub
przegciowo zawilgoconych

- do nasyp6w nie wiszych ni
3 m: zabezpieczonych przed
zawilgoceniem lub po
ulepszeniu spoiwami

7. Wysiewki kamienne gliniastg
o zawartdci frakcji itowej
ponad 2%

8. Zuzle wielkopiecowe i inne
metalurgiczne z nowego
studzenia (do 5 lat)

9. ltotupki przyweglowe
nieprzepalone

10. Popioty lotne i mieszaniny
popiotowozuzlowe

- gdy zwierciadto wody
gruntowej znajduje gina
glebokasci wigkszej od
kapilarngci biernej gruntu
podiaza

- 0 ograniczonej podatic na
rozpad - 4czne straty masy do
5%

- gdy wolne przestrzenie zostg
wypetnione materialem
drobnoziarnistym

- gdy zalegaj w miejscach
suchych lub sizolowane od
wody

Na gérne
warstwy
nasypow w
strefie
przemarzania

1. Zwiry i pospotki

2. Piaski grubo $rednio-
ziarniste

3. ltotupki przyweglowe
przepalone zawiergje
mniej niz 15% ziarn mniej-
szych od 0,075 mm

4. Wysiewki kamienne o
uziarnieniu odpowiadaj
cym pospotkom lutiwirom

1. Zwiry i pospoiki gliniaste
2. Piaski pylaste i gliniaste
3. Pyly piaszczyste i pyty

4. Gliny o granicy plynngei
mniejszej nk 35%

5. Mieszaniny popiotowo-
zuzlowe z wegla kamiennego
6. Wysiewki kamienne gliniastg
o zawartdci frakcji itowej >2%

- pod warunkiem ulepszenia
tych gruntéw spoiwami, takimi
jak: cement, wapno, aktywne
popioty itp.

7. Zuzle wielkopiecowe i inne
metalurgiczne

- drobnoziarniste i nierozpado
we: straty masy do 1%

8. Piaski drobnoziarniste

- 0 wskaniku n@nosci Wy>10

W wykopach

i miejscach
zerowych do
gtebokasci
przemarzania

Grunty niewysadzinowe

Grunty watpliwe i wysadzinowe

- gdy s ulepszane spoiwami
(cementem, wapnem,
aktywnymi popiotami itp.)

3. SPRZET

3.1. Wymagania 0golne dotycrce spratu

Wymagania ogoélne dotyaee sprztu podano w SST D-M-02.00.01. pkt 3.
3.2. Dobér spratu zageszczanceqo

W tablicy 2 podano, dla #ych rodzajow gruntdéw, orientacyjne dane przy dab@prztu zagszczajcego.

Sprzt do zagszczania powinien lgyzatwierdzony przez hyniera.
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Tablica 2. Orientacyjne dane przy doborze gjprzagszczajgcego

Rodzaje gruntu
Rodzaje niespoiste: piaski, spoiste: pyly gliny, ity gruboziarniste Uwagi o przydat
urzadzen Zwiry, pospolki ' i kamieniste
zagzszczageych grubéc liczba grubai¢ liczba grubaié liczba przejé¢ nosci maszyn
warstwy przegé warstwy przegé warstwy n ***
[m] n *rx [m] n *rx [m]

Walce statyczne 01do02f 4do8| 01do0P 4dog 02dof3 8 do 1)
gtadkie
Walce statyczne - - 02do03| 8do12| 02do0B 8 do 12 2)
okotkowane
Walce statyczne 0,2do05 6do8 | 02do04 6dol - - 3)
ogumione
Ubijaki _ 02do04| 2do4 | 01do0B  3do5 02dop4  Bdo 6)
szybkouderzage
Ubijaki o masie od 1 do 4do 10 3do6 3do6
10 Mg zrzucane z 2,0do 8,0 uderzéw | 1,0do4,0| uderzéw | 1,0do5,0( uderzéaw
wysokasci od 5 do 10 m punkt punkt punkt

***) \Warto $ci orientacyjne, wigciwe naley ustalt na odcinku déwiadczalnym.

Uwagi: 1) Do zagszczania gérnych warstw podén Zalecane do codziennego wygtadzania (przywat@yan
gruntéw spoistych w miejscu pobrania i w nasypie.

2) Nie nadaj sic do gruntéw nawodnionych.

3) Mato przydatne w gruntach spoistych.

6) Zalecane do zasypekgkich przekopow

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dla transportu podano w SST D-MM@P1. pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@RD pkt. 5.

5.2. Ukop i dokop

5.2.1. Miejsce ukopu lub dokopu

Miejsce ukopu lub dokopu powinno bywskazane w dokumentacji projektowej, w innych dokatach
kontraktowych lub przez hkyniera. Jeeli miejsce to zostalo wybrane przez Wykonawmusi by ono
zaakceptowane przezzyniera.

Miejsce ukopu lub dokopu powinno btak dobranezeby zapewrd przewdz lub przemieszczanie gruntu na jak
najkrotszych odlegkziach. O ile to maliwe, transport gruntu powinien odbyéai¢ w poziomie lub zgodnie ze
spadkiem terenu. Ukopy magnie¢ ksztatt poszerzonych rowdw przylegtych do korpusdkopy powinny by
wykonywane réwnolegle do osi drogi, po jednej lidu gej stronach.

5.2.2. Zasady prowadzenia rob6t w ukopie i dokopie

Pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu #morozpoczé sie dopiero po pobraniu probek i zbadaniu
przydatndci zalegajcego gruntu do budowy nasypoéw oraz po wydaniu zgoeaypémie przez layniera.
Gilebokas¢ na jak nalezy ocent przydatné¢ gruntu powinna by dostosowana do zakresu prac.

Grunty nieprzydatne do budowy nasypdéw nie powinpg edspajane, chybze wymaga tego dogi do gruntu
przeznaczonego do przewiezienia z dokopu w nasygsp@one przez Wykonawcgrunty nieprzydatne
powinny by wbudowane z powrotem w miejscu ich pozyskaniadngoze wskazaniami igniera. Roboty te
beda whtaczone do obmiaru rob6t i optacone przez Zamawjo tylko wowczas, gdy odspojenie gruntéw
nieprzydatnych byto konieczne i zostalo potwierdzprzez layniera.

Dno ukopu nalgy wykona ze spadkiem od 2 do 3% w kierunku #imvego sptywu wody. O ile to konieczne,
ukop (dokop) naley odwodné przez wykonanie rowu odptywowego.

Jezeli ukop jest zlokalizowany na zboczu, nieza®n naruszastatecznéci zbocza.

Dno i skarpy ukopu po zakozeniu jego eksploatacji powinny dyak uksztattowane, aby harmonizowaly z
otaczajcym terenem. Na dnie i skarpach ukopu malgrzeprowadz rekultywacg wedtug odebnej
dokumentacji projektowe;.

5.3. Wykonanie nasypéw

5.3.1. Przygotowanie podiza w obrebie podstawy nasypu

Przed przysipieniem do budowy nasypu najew obrbie jego podstawy zakozy¢ roboty przygotowawcze,
okreslone w SST D-01.00.00. ,Roboty przygotowawcze”.

5.3.1.1.Zaggszczenie gruntéw w podta nasypow

Wykonawca powinien skontrolowavskanik zag;szczenia gruntéw rodzimych, zalegmjch w goérnej strefie
podiaza nasypu, do gbokasci 0,5 metra od powierzchni terenuzdie wartags¢ wskanika zagszczenia jest
mniejsza ni 0,95. Wykonawca powinien degi¢ podiaze tak, aby powssze wymaganie zostato spetnione.
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Jezeli wymagane wartei wskanika zagszczenia nie magbyé osagniete przez bezpwednie zagszczanie
podiaza, to naley podpé¢ érodki w celu ulepszenia gruntu podéy umaliwiajace uzyskanie wymaganych
wartasci wskaznika zagszczenia.

5.3.2. Wybo6r gruntéw i materiatéw do wykonania naspow

Wybér gruntéw i materiatdw do wykonania nasypow puen by dokonany z uwzghnieniem zasad podanych

w punkcie 2.

5.3.3. Zasady wykonania nasypow

5.3.3.1. Ogolne zasady wykonywania nasypow

Nasypy powinny b§ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznggofilu podtwznego, ktore okrgono

w dokumentacji projektowej, z uwzglnieniem ewentualnych zmian wprowadzonych zawczpszez

Inzyniera.

W celu zapewnienia statec&eo nasypu i jego rbwnomiernego osiadania malprzestrzega nastpujacych

zasad:

a) Nasypy naley wykonywa metody warstwows, z gruntdw przydatnych do budowy nasypow. Nasypy
powinny by wznoszone rdwnomiernie na calej szerkwko

b) Grubad¢ warstwy w stanie ltnym powinna by odpowiednio dobrana w zaleosci od rodzaju gruntu i
sprztu wzywanego do zaggzczania. Przygpienie do wbudowania kolejnej warstwy nasypuwenoasipi¢
dopiero po stwierdzeniu przezzymiera prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej.

c) Grunty o r@nych wiaciwosciach naley wbudowywa w oddzielnych warstwach, o jednakowej grétio
na calej szerokmi nasypu. Grunty spoiste naje wbudowyw& w dolne, a grunty niespoiste w goérne
warstwy nasypu.

d) Warstwy gruntu przepuszczalnego nglevbudowywa poziomo, a warstwy gruntu mato przepuszczalnego
ze spadkiem goérnej powierzchni okoto 4041%. Kiedy nasyp jest budowany w terenie ptaskiradgi
powinien by obustronny, gdy nasyp jest budowany na zboczuedppdwinien by jednostronny, zgodny z
jego pochyleniem. Uksztattowanie powierzchni wagstrowinno uniemgliwia¢ lokalne gromadzenie i
wody.

e) Jezeli w okresie zimowym nagbuje przerwa w wykonywaniu nasypu, a gérna powiemz jest wykonana
Z gruntu spoistego, to jej spadki porzeczne powirby uksztattowane ku osi nasypu, a woda
odprowadzona poza nasyp z zastosowandeieku. Takie uksztalttowanie gérnej powierzchni duoun
spoistego zapobiega powstaniu potencjalnych poealizoclizgu w gruncie tworgcym nasyp.

f) Gorm warstwe nasypu, o grubei co najmniej 0,5 m nahly wykona z gruntéw niewysadzinowych, o
wskazniku wodoprzepuszczaltoi Ky = 6 x10 ™ m/s i wskaniku réznoziarnistéci U = 5. Jeeli
Wykonawca nie dysponuje gruntem o takich deshavosciach, Ireynier maze wyrazé zgod; na ulepszenie
gornej warstwy nasypu poprzez stabilizaogmentem, wapnem lub popiotami lotnymi. W takimypadku
jest konieczne sprawdzenie warunk@émasci i mrozoodpornéci konstrukcji nawierzchni i wprowadzenie
korekty, polegajcej na rozbudowaniu podbudowy pomocniczej.

g) Na terenach o wysokim stanie wod gruntowych orazemanach zalewowych dolne warstwy nasypu, o
grubcci co najmniej 0,5 metra powsj najwyzszego poziomu wody, nalg wykona z gruntu
przepuszczalnego.

h) Przy wykonywaniu nasypéw z popiotéw lotnych, warstpod popiotami, grubii 0,3 do 0,5 m, naky
wykona z gruntu lub materiatldw o daj przepuszczalrioi. Gérnej powierzchni warstwy popiotu naje
nad& spadki poprzeczne 4%1% wedtug poz. d).

i) Grunt przewieziony w miejsce wbudowania powiniert lpezzwlocznie wbudowany w nasyp.zymier
moze dopyci¢ czasowe skltadowanie gruntu, pod warunkiem jegoezabczenia przed nadmiernym
zawilgoceniem.

5.3.3.2.Wykonywanie nasypow w okresie deszczow

Wykonywanie nasypow nalg przerwa, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza wagé dopuszczaly to
znaczy jest wiksza od wilgotnéci optymalnej o w§cej niz 10% jej wartdci.

Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego ni¢hovaikliadg nastpnej warstwy gruntu.

Osuszenie mma przeprowadziw sposob mechaniczny lub chemiczny, poprzez wyzaide z wapnem
palonym albo hydratyzowanym.

W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernymigaeé@niem, poszczegoélne jego warstwy oraz korona
nasypu po zakixzeniu robo6t ziemnych powinny byréwne i mi€ spadki potrzebne do prawidtowego
odwodnienia, wedtug pktu 5.3.3.1, poz. d).

W okresie deszczowym nie naje pozostawid nie zagszczonej warstwy do dnia ngshego. Jeeli
warstwa gruntu niezagzczonego ulegta przewilgoceniu, a Wykonawca rse\jestanie osus#yjej i zag:scic
w czasie zaakceptowanym przezyniera, to mae on nakazaWykonawcy usunicie wadliwej warstwy.
5.3.3.3.Wykonywanie nasypow w okresie mrozéw

Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypow w tentpera przy ktérej nie jest mbwe osigniecie w
nasypie wymaganego wskaka zagszczenia gruntow.

Nie dopuszcza siwbudowania w nasyp gruntdw zamargpch lub gruntéw przemieszanych gaiegiem
lub lodem.

31



Projekt ktadki na rzece Matoszéwka w Kazimierzy Wiej — brarza konstrukcyjna

W czasie diych opadowsniegu wykonywanie nasypoéw powinnodpgrzerwane. Przed wznowieniem prac
nalezy usuryé $nieg z powierzchni wznoszonego nasypu.

Jezeli warstwa niezaggszczonego gruntu zamarzia, to nie pplgej przed rozmarzetiem zagszcza ani
uktad& na niej nasfpnych warstw.
5.3.4. Zagszczenie gruntu
5.3.4.1.09g06Ine zasady zagzczania gruntu
Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej r@aniu, powinna b§ zag:szczona z zastosowaniem sz
odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz gmygicych warunkow.
Roziazone warstwy gruntu natg zag;szcz& od krawdzi nasypu w kierunku jego osi.
5.3.4.2.Grubag¢ warstwy
Grubg¢ warstwy zagszczonego gruntu oraz liogbprzegé maszyny zagszczajcej zaleca si okresli¢
doswiadczalnie dla kadego rodzaju gruntu i typu maszyny.
Orientacyjne wartéi, dotyczice grubéci warstw ré@nych gruntéw oraz liczby przejazdéwzrych maszyn do
zag:szczania podano w punkcie 3.
5.3.4.3.Wilgotnos¢ gruntu
Wilgotnaos$¢ gruntu w czasie zagzczania powinna ldyrdwna wilgotndci optymalnej, z tolerangj

a) w gruntach niespoistych +2 %

b) w gruntach mato §rednio spoistych +0 %52 %

c) w mieszaninach popiotowauzlowych +2%, -4 %
5.3.4.4Wymagania dotycce zagszczania
W zalenosci od uziarnienia stosowanych materiatow, ¢&sagzenie warstwy natg okreilaé za pomog
oznaczenia wskaika zagszczenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego roddksztatcenia.
Kontrole zag:szczenia na podstawie poréwnania pierwotnego ineo modutu odksztatcenia, okl@nych
zgodnie z normp PN-S-02205, zatznik B, naley stosowa tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérycleni
jest maliwe okreslenie wskanika zagszczeniad wedtug BN-77/8931-12.
Wskaznik zagiszczenia gruntdw w nasypach, ciomy wedtug normy BN-77/8931-12, powinien na catej
szerokdci korpusu spetniawymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Minimalne wartei wskaznika zagszczenia gruntu w nasypach

Strefa nasypu Minimalna wartdc¢ |5 dla
KR2
Gorna warstwa o gruléoi 20 cm 1,00
Nizej lezace warstwy nasypu doggokaici od powierzchni robét ziemnych 1,2|m 0,97
Warstwy nasypu na gbokasci od powierzchni rob6t ziemnych paaj 1,2 m 0,95

Jeeli jako kryterium oceny dobrego zmzczenia gruntu stosuje gsiporoOwnanie wartei modutdw

odksztalcenia, to waré |, stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztedceokrélonych zgodnie z
zahcznikiem B normy PN-S-02205, nie powinnatwicksza od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wyka, ze zagszczenie warstwy nie jest wystarcga, to Wykonawca powinien
spulchné warstwe, doprowadzi grunt do wilgotnéci optymalnej i powtdrnie zagci¢c. Jezeli powtdrne

zagszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego smgta zagszczenia, Wykonawca powinien ugdn
warstwe | wbudowa& nowy materiat, o ile liynier nie zezwoli na ponowienie préby prawidtowegggszczenia
warstwy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w SST D-02.00.01 pkt 6.

6.2. Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu

Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu polega nark@waniu zgodnéci z wymaganiami okigonymi w
pkcie 5.2 niniejszej specyfikacji oraz w dokumejitgcojektowej i SST. W czasie kontroli nale zwrécic
szczeglln uwag na sprawdzenie;

- zgodndci rodzaju gruntu z okéonym w dokumentacji projektowej i SST,

- zachowania ksztattu zboczy, zapewsmigijgo ich stateczi$o,

- odwodnienia,

- zagospodarowania (rekultywaciji) terenu po zetdzeniu eksploatacji ukopu.

6.3. Sprawdzenie jakéci wykonania nasypow

6.3.1.Rodzaje badai pomiaréw

Sprawdzenie jakii wykonania nasypow polega na kontrolowaniu zgédne wymaganiami okigonymi w
pktach 2,2 oraz 5.3 niniejszej specyfikacji, w dolantacji projektowej i SST.

Szczegdla uwag; nalezy zwrdcic na:

- badania przydatrei gruntéw do budowy nasypéw,
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- badania prawidtow&zi wykonania poszczegdlnych warstw nasypu,

- badania zagszczenia nasypu,

- pomiary ksztattu nasypu.

- odwodnienie nasypu

6.3.2.Badania przydatrigi gruntéw do budowy nasypow

Badania przydatrici gruntéw do budowy nasypu powinny dprzeprowadzone na prébkach pobranych z

kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpusnmig, pochodacej z nowegarddtia, jednak nie rzadziej

niz jeden raz na 30003 kazdym badaniu naley okresli ¢ nastpujace wiaciwosci:

- sktad granulometryczny, wg PN-B-04481 :1988 [1],

- zawartd¢ czgsci organicznych, wg PN-B-04481:1988 [1],

- wilgotnos¢ naturalm, wg PN-B-04481:1988 [1],

- wilgotnos¢ optymalr, i maksymall gestas¢ objgtosciowa szkieletu gruntowego, wg PN-B-04481:1988
(11,

- granie ptynnasci, wg PN-B-04481:1988 [1],

- kapilarnag¢ bierry, wg PN-B-04493:1960 [3],

- wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01 [7].

6.3.3.Badania kontrolne prawidtowoi wykonania poszczeg6linych warstw nasypu

Badania kontrolne prawidtowoi wykonania poszczegélnych warstw nasypu polegajsprawdzeniu:

- prawidtowaici rozmieszczenia gruntow ozidych wiaciwosciach w nasypie,

- odwodnienia kadej warstwy,

- grubaici kazdej warstwy i jej wilgotnéci przy zagszczaniu; badania nale przeprowaddi nie rzadziej
niz jeden raz na 500 fnvarstwy,

- nadania spadkéw warstwom z gruntéw spoistych wepkig 5.3.3.1 poz. d),

- przestrzegania ograniaz®kreilonych w pktach 5.3.3.2 i 5.3.3.3, dotycych wbudowania gruntéw w
okresie deszczdw i mrozow.

6.3.4.Sprawdzenie zagzczenia nasypu oraz pogdéonasypu

Sprawdzenie zagzczenia nasypu oraz pogdéonasypu polega na skontrolowaniu zgadghwartaci wskaznika

zag:szczeniad lub stosunku modutéw odksztalcenia z wéectami okrélonymi w pktach 5.3.1.1 i 5.3.4.4. Do

biezacej kontroli zagszczenia dopuszcza siparaty izotopowe.

Oznaczenie wskaika zagszczenia § powinno by przeprowadzone wedlug normy BN-77/8931-12 [9],

oznaczenie modutow odksztatcenia wedtug normy PORE5:1998 [4].

Zaggszczenie kadej warstwy nalgy kontrolow& nie rzadziej ri:

- jeden raz w trzech punktach na 100bwarstwy, w przypadku okgékenia wartgci |,

- jeden raz w trzech punktach na 2008 warstwy w przypadku okétenia pierwotnego i wtérnego
modutu odksztalcenia.

Wyniki kontroli zagszczenia robdt Wykonawca powinien wpisywalo dokumentéw laboratoryjnych.

Prawidtowa¢ zag:szczenia konkretnej warstwy nasypu lub padipod nasypem powinna bypotwierdzona

przez Irkyniera wpisem w dzienniku budowy.

6.3.5.Pomiary ksztattu nasypu

Pomiary ksztaltu nasypu obejmujontrok:

- prawidtowasci wykonania skarp,

- szerokdci korony korpusu.

Sprawdzenie prawidtovéci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgédnp wymaganiami dotyezymi

pochyler i doktadndci wykonania skarp, okénymi w dokumentacji projektowej i SST.

Sprawdzenie szerokoi korony korpusu polega na poréwnaniu szegokdorony korpusu na poziomie

wykonywanej warstwy nasypu z szerégi wynikajaca z wymiarow geometrycznych korpusu, otomych w

dokumentacji projektowe;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-0RDpkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow robét zwizanych z wykonaniem nasypéw jest metrssinny [n], zas zwiazanych z
plantowaniem skarp i korony nasypéw metr kwadrat@wi}.

Objetos¢ ukopu i dokopu &dzie ustalona w metrach sezéennych jako rénica ogolnej olgjtosci nasypow i
ogolnej obgtosci wykopdw, pomniejszonej o afips¢ gruntow nieprzydatnych do budowy nasypow, z
uwzgkdnieniem spulchnienia gruntu, tj. procentowego gt@8 obgtosci gruntu w stanie rodzimym do
objetosci w nasypie.

Objetos¢ nasypow bdzie ustalona w metrach $zeennych na podstawie obliaze przekrojéw poprzecznych,
W oparciu o poziom gruntu rodzimego lub poziom guypo usuniciu warstw gruntéw nieprzydatnych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
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Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@@kt. 8

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotycce ptatndci

Ustalenia ogélne dotygze podstawy ptatrigi podano w SST D-02.00.01 pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 metra sgeiennego [ wykonania nasypow obejmuje:

— prace pomiarowe,

- oznakowanie robdét,

- pozyskanie gruntu, jego odspojenie i zatadunesrodki transportowe,

— transport urobku na miejsce wbudowania,

- wbudowanie dostarczonego gruntu w nasyp,

- zagzszczenie gruntu,

- profilowanie powierzchni nasypu, rowow i skarp,

— wyprofilowanie skarp ukopu i dokopu,

— rekultywacg dokopu i terenu przylegtego do drogi,

- odwodnienie terenu robdét,

— wykonanie drég dojazdowych na czas budowy, acpas ich rozebranie,

— przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Spis przepiséw zwzanych podano w SST D-02.00.01 pkt 10.
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M.11.03.02. Pale wielkérednicowe bez pozostawionej ostony

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji srymagania dotycce wykonania i odbioru pali wielkeednicowych o
srednicy 60 cm formowanych w gruncie, bez pozostaegjioury ostonowe;.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygd kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych Specyfikacia

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu pali fundamentowych
wielkosrednicowych agsrednicy 60 cm do 150 cm formowanych w gruncie, p@zostawionej ostony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikaci ggodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w D-M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotycyce robét

Ogblne wymagania dotygee robdt podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. ,Wyraa@ ogdélne”.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz Rysunkami, Specyfikag;j
normami i poleceniami kyniera.

Roboty palowe powinny liyrealizowane na podstawie ngsijacych opracows

- Rysunki okrélajace cechy materialowe pali, wasth parametrow geotechnicznych (w dokumentacji
geotechnicznej), zaghienie pali, niezedny udzwig pali,

- Sporadzony przez Wykonawc projekt technologiczny, okéljacy sposéb wykonania pali, a w
szczegOlnéci sposdb zapewnienia statecaimtworow.

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgogtiowarunkdéw geotechnicznych z podanymi w projekcie
(Dokumentacji geotechnicznej), najeodpowiednio dostosowaliczbg i wymiary pali - w uzgodnieniu z
Inzynierem w celu spetnienia wymagprojektu.

Analogicznie nalgy postpowa w przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otwown gruncie na
nieprzewidziane przeszkody (kamienie, kiody, drevitpa).

2. MATERIALY
Ogoblne warunki stosowania materiatow padamw Specyfikacji D-M.00.00.00. ,Wymaganiaige”.

3. SPRZET

Ogolne warunki stosowania spta podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. ,Wymagangbme”.

3.1. Narzdzia wiercace

Narzdzia wiergce naley dostosow& do warunkéw gruntowych i wodnych oraz sposobu zpleezenia
statecznéci scian otworu. Ksztalt i wymiary nagdzia powinny uméliwia¢ przeptyw cieczy wypetniagej
otwlr w czasie jego wyggania z otworu w pozycji zamkgiej. Powierzchnia przeptywu przy wierceniu
swidrem kubtowym powinna liynie mniejsza i 15% przekroju otworu.

Dla wykonania palizelbetowych przewiercanych ¢zxiowo przez pale betonowe zastosowany gprz
dostosowany musi ldydo maliwosci wykonania takich operaciji.

Sprzt uzywany do wykonania pali podlega akceptacji przeziera.

4. TRANSPORT

Ogolne warunki transportu podano w Specyfikacji DBM00.00. ,Wymagania ogolne”.

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie matev do wykonania pali powinny odbywaic tak, aby
zachowa ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot podano w SpecyfikBeM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

5.1. Wyznaczanie osi pali

Punkty wyznaczafe osie pali powinny kyoznaczone na gruncie w sposoéb trwaly. Osie patiorywanych na
wodzie naley wyznaczy przez podanie domiaréw co najmniej do trzech pimkstatych, oznaczonych w
sposo6b trwaty. Szkic z podaniem oznackedlegtaci pomiarowych nalegy whaczy¢ do dokumentacji budowy.
5.2. Roboty wiertnicze

5.2.1. Wykonanie otworu

SposOb wiercenia i zabezpieczenia state@@nécian otworu nalgy dostosowé do warunkéw terenowych,
gruntowych i wodnych.

5.2.2. Rurowanie otworu

Rure nalezy wprowadza w grunt uradzeniami wymuszagymi jej pogazanie.
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W gruntach spoistych co najmniej twardoplastyczngghwymaga si wyprzedzania dna otworu ostrzem rury.
W pozostatych gruntach ostrze powinno wyprzédzao najmniej 20 cm nagdzie wierece.

Jéli pale s wiercone:

- ponizej zwierciadta wody gruntowej w gruntach przepushueych,

- wwarunkach gnienia artezyjskiego,

to nalery zapewnt w rurze ostonowej wewgtrzne naddinienie co najmniej 1m stupa wody lub innej przy@gtn
cieczy, ktére naley utrzymywa& az do zabetonowania pala. W pozostatych przypadkaale maley
wykonywa’ ,ha sucho”.

5.2.3. Przygotowanie dna otworu do formowania pala

Formowanie pala natg rozpocaé¢ bezpdrednio po zakfaczeniu wiercenia otworu.

Jezeli uktadanie mieszanki betonowej w otworze niepaznie s w ciagu 3 godzin od zakwzenia wiercenia,
nalezy bezpdrednio przed formowaniem pala pelgk otwér o 0,5 m.

5.3. _Wykonanie i monta zbrojenia

Szkielet zbrojeniowy sktada ¢siz prtow podiwnych, uzwojenia, piécieni usztywniggcych nadajcych
szkieletowi sztywn&t przestrzenmoraz elementdéw zapewnaalych otulirg zbrojenia. Pigicienie usztywniajce
powinny by umieszczone w odgiach nie wikszych od 3,0 m. Zbrojenie podhe, zaprojektowane z giow
ze stali 18G2-b o odpowiedniéjednicy, nie powinno hyzamieniane innymsérednicami bez uzgodnienia z
Inzynierem i autorem projektu.

W przypadku zmian natg przestrzeganastpujacych zasad:

- $rednica pgtow winna wynosi 22-40 mm,

- rozstaw pgtow podheznych winien by >12 cm, < 40 cm,.

- uzwojenie lub strzemiona winny by prtow o 10-12 mm.

Pohczenia petdow szkieletu powinny zapewrdiasztywna¢ szkieletu. Pty podiuzne hezy sk z piescieniami
usztywniajicymi, spirah lub strzemionami przez zgrzewanie lub spawaniéngma montaowymi. Pohczenie
pretéw podtienych ze spiral lub strzemionami zalecaesiwykona w 25% stykow. Szkielet zbrojeniowy
powinien by przygotowany w odcinkach nie krétszych od 5,0 ota&enia odcinkéw szkieletu zbrojeniowego
powinny zapewnia ciagtos¢ pracy szkieletu. Zalecaesiaczenie na zaktad, ktérego didggowinna by > 40
srednic petéw podinych dla pgtdow zebrowanych oraz 50 érednic dla pgtow gtadkich. Szkielet zbrojenia
nalezy ustawig w otworze osiowo, z zachowaniem wymaganej odksgtod scian otworu (otulenie > 5 cm) i
zabezpiecz§ przed przesuaciem w trakcie formowania pala.

5.4. Betonowanie pala

5.4.1. Mieszanka betonowa

llos¢ cementu nie powinna bymniejsza od 300 kg/m3, a przy betonowaniu metoohtraktor - 350 kg/m3.
Konsystengi mieszanki betonowej nale dostosowé& do metody jej ukiadania. Beton klasy B20.
Wodoszczeln& betonu winna wynoé&iws.

5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowej

Sposo6b uktadania mieszanki betonowej powinien zagab jej zanieczyszczeniu lub rozsegregowaniu oraz
zapewné dobre zespolenie betonu z gruntem. W otworachyalicimieszank wprowadza si przez rug, w
otworach wypetnionych wedlub zawiesin uktada st metod, kontraktor.

5.4.3. Betonowanie metgadanurzonej rury (metoda kontraktor)

Metoda pozwalana na betonowanie pod powierzcltwody poprzez wprowadzanie podawanej mieszanki
betonowej w gib utazonej wczeéniej, dziki czemu unika g mieszania mieszanki z wad

Srednica rury do uktadania mieszanki betonowej poaiwynosé co najmniej 20 cm, lecz nie mniejzr20%
srednicy otworu. Rura kontraktor powinnacbganurzona w mieszance betonowej nie mnigjInd m i nie
wiecej niz 4,0 m. Po zakiczeniu betonowania z otworu nayeusuraé¢ zanieczyszczangorm warstve betonu.
5.4.4. Wycaganie rur

Wyciaganie rur wykonuje sisukcesywnie w miarzapetniania otworu mieszanketonow. Wysoka¢ stupa
mieszanki betonowej w rurze powinnacktgka, aby zabezpieczyta przed przedostanienvady gruntowej do
otworu. Przy betonowaniu bezycia spezonego powietrza wyggar rure nalezy co najmniej 2 razy na
dtugdéci kazdego metra otworu wcigh powtérnie o 20 cm w celu poprawy zespolenie betogruntem.

5.45. Pedkos¢ betonowania

Predkos¢ uktadania mieszanki betonowej powinna lmp najmniej 4 m/godz. Zabetonowanie pala powinno
trwa¢ nie dhwej niz 4 godz.

5.4.6. Transport mieszanki betonowej

Mieszank nalezy transportowé srodkami i sposobami zapobiegeymi jej rozsegregowaniu. Mieszankez
dodatkéw opéniajacych wizanie naley utozy¢ w otworze w czasie nie diszym ni :

- 1 godz. od jej przygotowania przy temperaturze z#o@ 15°C-20°C

- 1,5 godz. przy temperaturze otoczenia 5°C-15°C

- 0,5 godz. przy temperaturze > 20°C.

5.5. Roboty wykaiczeniowe

Glowice pali naley oczyéci¢ i usura¢ warstwe betonu zanieczyszczonego lub uszkodzonego w czasie
formowania pala. Z ptoéw zbrojeniowych wystapych ponad glowie nalery usumé zanieczyszczenia
betonem, zawiesinlub gruntem.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. ,Wynaanja ogdlne”.

6.1. Postanowienia ogéine

Wykonawca jest zobowtany prowadzi aktualna dokumentagjprac celem spogzlzenia po zakiczeniu
budowy metryki pala zgodnie wzorem przedstawionym. \.5.

Do odbioru Wykonawca zobog#any jest przedstawi

- rysunki z naniesionymi zmianami i uzupetnieniamkadaanymi w trakcie robot,

- dziennik formowania pali,

metryki pali wg wzoru zamieszczonego w pkt. 5.5,

- wyniki bada betonu.

6.2. Program badai

6.2.1. Badania przed rozpeciem budowy

- sprawdzenie przygotowania terenu.

6.2.2. Badania w czasie robot

- sprawdzenie jakei materiatow,

sprawdzenie podi@ gruntowego,

sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia otworu,

- formowanie pala,

- kontrola cagtosci betonowania pala.

6.2.3. Badanie odbiorcze

- sprawdzenie zgodsoi z Rysunkami,

- badania specjalne — np. probne abenie pala.

6.3. Opis bada

6.3.1. Sprawdzenie przygotowania terenu

Sprawdzenie przygotowania terenu uaglgprzeprowadza na zgodnét z odpowiednim punktem niniejszej
Specyfikacji. W przypadku uzasadnionych przestamapotkania niezinwentaryzowanych adzen lub
instalacji, otwory do gibokasci 1,2 m powinny b§ wykopane ¢cznie.

6.3.2. Sprawdzenie jaka materiatdw

Nalezy prowadzt na bieaco zgodné¢ z wymaganiami.

6.3.3. Sprawdzenie podia gruntowego

6.3.3.1. Zakres bada

Sprawdzenie podi@ polega na poréwnaniu rzeczywistych warunkéw gnwgth z warunkami podanymi w
Rysunkach.

Dla wszystkich pali naley przeprowadz& makroskopow ocery wydobywanego urobku zgodnie z PN-74/B-
04452. Szczegobtowe sprawdzenie padiavykonuje si w co najmniej jednym otworze dlaidej podpory, oraz
w przypadku, gdy badania makroskopowe wykiatotne ré@nice w stosunku do parametréw padiqrzygtych
w projekcie fundamentu.

W przypadku jéli powyzsze badania wyka odstpstwa od parametréw gruntéw prayjch w Rysunkach
nalezy zwrdck sie do Inzyniera, ktdry zadecyduje o dalszym sposobiegpastania.

6.3.3.2. Sposbéb szczegoblowego sprawdzania padto

Sposaéb ten powinien bydostosowany do warunkéw gruntowych i miejscowych.

Sprawdzenie powinno dotycZzywlaszcza warstw przenagych najwgksze obcizenia pionowe i poziome. Z
kazdej przewierconej warstwy, lecz nie rzadziegp mio 2 m naley pobr& prébke gruntu o naturalnym
uziarnieniu (NU) zgodnie z PN-74/B-04452. Probkddaje st badaniom makroskopowym i przechowuje do
czasu kacowego odbioru robot palowych. Przy posadowienidspawy palami w gruncie spoistym nafte
wyznaczy wytrzymalagé gruntu przy szybkingcinaniu, np. za pomacsondy z kacéwka krzyzakows lub na
prébkach o naturalnej strukturze (NNS) (beizpdnio po ich pobraniu) przygdami polowymi zgodnie z PN-
74/B-04452, ewentualnie w laboratorium. Do badwlery pobra 3 probki NNS z podia podstawy. W
gruntach niespoistych i mato spoistych stan paltpodstawy naley sprawdza w przypadku wysipienia
obwatéw w otworze, uptynnienia dna, itp. Sprawdeepolega na wykonaniu np. sondowania udarowego na
gtebokas¢ rowm co najmniegrednicy podstawy pala.

6.3.3.3. Sprawdzenie wykonania i zabezpieczeniamtw

Badania w trakcie robo6t polegaja sprawdzaniu w miapostpu robét:

a) glebokasci otworu,

b) zagkbienia rury obsadowe;j.

6.3.3.4. Sprawdzenie poziomu zwierciadta zawiesiny

Pomiary te wykonywanalery z doktadnécia + 10 cm. Gébokas¢ otworu naley mierzy¢ wycechowaa linka
lub tasma z obcaznikiem. Przed wprowadzeniem zawiesiny dozdego otworu naley kontrolowa jej
wiasciwosci zgodnie z dokumentaciechnologicza.

6.3.4. Sprawdzenie formowania pala

Badania w trakcie formowania pala poleg@a sprawdzaniu z dokladéeia = 10 cm gkbokasci otworu i
gtebokasci opuszczenia szkieletu zbrojeniowego oraz sprawidzw miag postpu robot:
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- poziomu mieszanki betonowej w otworze,

- glebokasci zanurzenia rury kontraktor w mieszance betonpwej
- poziomu dolnej krawdzi obsadowej,

- niezmienndci potozenia szkieletu zbrojenia.

Poziom mieszanki betonowej n&je mierzy¢ wycechowan linka lub t@&ma z obcaznikiem z
doktadndcia = 10 cm. Wymiary i masa okginika powinny by takie, aby w mieszance betonowej pozostat na
jej powierzchni.

Probki betonu do badanasciskanie pobiera siw ilosci nie mniejszej ri 3 z kadego pala w czasie
wprowadzania mieszanki betonowej do otworu. W pazqu dostawy z wytworni mieszanki betonowej o
jakosci kontrolowanej przez producenta, dopuszczasiniejszenie liczby prébek do 6 dziennie. Prolakery
przygotowa, przechowywa i bad& zgodnie z PN-88/B-06250.

6.3.5. Sprawdzenie zgoditd z Rysunkami

Sprawdzenie zgoddoi z Rysunkami polega na poréwnaniu wykonanych tabdrysunkami i rozdziatem
niniejszej Specyfikacji dotyezym kontroli betonéw.

Potazenie gtowicy pala i osi zbrojenia pali naje sprawdza przez pomiary przymiarem z podziatk
centymetrow i niwelatorem.

6.3.6. Kontrola cigtosci pala

Wykonawca zobowzany jest do zapewnienia kontroli agiosci pali. Metoda kontroli musi zosta
zaakceptowana przezzyniera.

Zaleca sj przeprowadzenie badaniavd¢kowego. Do tego celu Wykonawca powinien zamonto®a&ztywne
rurki metalowe o wewtrznej srednicy 5 cm na dlugei od podstawy pala do wysad@ 50 cm powyej
poziomu gtowicy pala. rurki te powinny byrwale przymocowane do zbrojenia pala & bgzmieszczone po
srednicy pala.

Podstawa rurki powinna Byzasklepiona dla uniembiwienia przedostania sibetonu do jej wetrza, natomiast
go6rny koniec winien by zaopatrzony w zakcam pokrywe (korek). Naley zwraca& uwag na utrzymanie
pionowaici rurek na catej ich diugoi.

Zabrania si wykonywania jakichkolwiek prac przy wykonanychaeth do czasu otrzymania rezultatow biada
Po zakaéczeniu bada Wykonawca wypetnia rurki ptyrinzaprawe cementow i zasklepia gérny wylot rurek
metalowymi przykrywkami (korkami).

6.4. Tolerancje wymiaréw pala

Dopuszczalne odchylenia paknia pala $ nastpujace:

- usytuowanie w planie 0,05 d (d$rednica pala), 0,04 d gdy wypuje tylko 1 pal,

- pochylenie w stosunku do projektowanego 1:50, A ddy fundament jest jedn@dowy.

Dopuszczalne odchylenia wymiaréw pajangistpujace:

- rzedna podstawy pala + 20 cm, -20 cm,

srednica pala + bez ogranigze2 cm,

rzedna gtowicy pala £ 5 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 m (metr) diugai pala okrélonejsrednicy i dlugdci wraz z jego gtowig wykonanego
i odebranego. Do diugoi pala nie wlicza siwystaphcego zbrojenia, ani nadlewki betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty obgte niniejsa Specyfikacy polegaj odbiorom.

Pale nalgy uzn& za wykonane zgodnie z wymaganiami normiejewszystkie badania opisane powy i
prébne obecizenie pala daty wyniki pozytywne oraz zostaty dotnane warunki postanowieogélnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzginia:

- wykonanie projektu technologicznego palowania,

- wyznaczenie osi pala,

- dostarczenie potrzebnych materiatow i gprz

- wykonanie otworu wiertniczego dadanej gtbokaici z zastosowaniem stalowej rury ostonowej,

- oczyszczenie wiirza,

- wykonanie, montai wbudowanie zbrojenia,

- mont& zbrojenia dla pakczenia pala z podpar

- zabetonowanie pala z rownoczesnym wgnieciem rury ostonowej,

- piekgnacg betonu,

- rozkucie gtowicy pala do projektowanegdnej,

- przeprowadzenie kontroliggtosci pala,

- 0oczyszczenie spgtu | miejsca robat,

- zaladowanie i odwiezienie urobku z odwiemia miejsce wskazane przezyniera i uformowanie
odktadu,

38



Projekt ktadki na rzece Matoszéwka w Kazimierzy Wiej — brarza konstrukcyjna

- prowadzenie metryki pala wielltednicowego wg wzoru zazonego do Specyfikaciji,
- monta demonta i przemieszczenie w offsie budowy wiertnicy i urgdzen, wraz z wykonaniem
niezkednych pomostéw roboczych,

- koszt bada

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Blms¢ pali i fundamentéw na palach.
PN-78/B-02483 Pale wielkdrednicowe wiercone. Wymagania i badania.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

Wytyczne projektowania pali wielkoednicowych, Instytut Badawczy
Drég i Mostow. Warszawa, grudad 991 r.
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M.11.03.03. Prébne obaizenie pali wielkasrednicowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacja svymagania dotyege wykonania i odbioru robét zwwanych z
wykonaniem probnego ohgienia pali wielkérednicowych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygo kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Specyfikach.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maastosowanie przy wykonaniu prébnego ebemia pali
wielkosrednicowych.

Wykonawca wykonuje we wltasnym zakresie i na kodasmy:

- projekt prébnego obgienia

- wszystkie urgdzenia i sprt niezlgdny do obcizenia pala prébnymi obgieniami

- obstug urzadzeh pomiarowych w trakcie prowadzenia ol@nia

- pomiary

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacggodne z obowzujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami podanymi w Specyfikacji D-M.00.00.00 ,Wyn@ada Ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycrre Robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakiach wykonania oraz za zgod§toz Rysunkami, Specyfikacjami
i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 ,WymaigaOgolne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t weglhiniejszych Specyfikacjias

- Stal profilowa — na konstrukgurzadzer do prébnego obgtenia zgodnie z normami PN-84/H-93000 i PN-
83/H-92120.

- inne niezkdne materiaty dla uszizen pomocniczych zgodnie z wymaganiami Projektu prgongbcizenia

3. SPRZET

Roboty naley wykonyw& przy wyciu sprawnego technicznie spiz mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera, przeznaczonego do realizacji robét zgodratazona technologi.

Probne obeizenie pali nalgy wykona wywieraac nacisk na pal przy pomocy podnika hydraulicznego lub
ich zestawu o rimosci okreslonej w Projekcie probnego olgenia.

Pomiary osiada obchzonego pala wykonuje giprzy pomocy czujnikbw mechanicznych lub czujnikéw
elektrycznych. Pomiary niwelacyjne wykanaiwelatorami precyzyjnymi.

4. TRANSPORT

Zastosowane materialy i sptanogy by¢ przewaonesrodkami transportu przydatnymi dla danego asortymen
pod wzgeédem maliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpidctea transportu po uzyskaniu
akceptacji layniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robdt

Badane pale poddajezgrobnemu obaizeniu pionowemu i poziomemu.

Probne obeizenie pali wykonane musi byzgodnie z zasadami oktenymi w niniejszej Specyfikacji oraz
Projekcie probnego ohgienia. Projekt prébnego olgenia pali winien by przedstawiony przez Wykonawc
mostu do akceptacji hynierowi.

5.2. Projekt prébnego obcizenia pala

Projekt prébnego obgienia winien zawiera

- wyniki bada geotechnicznych podta w rejonie palowania,

- wartasci maksymalnych obgken obliczeniowych pali,

- projektowane wartei obchzen probnych,

- przemieszczenia dopuszczalne fundamentu na pdleehwvzgédu na rodzaj konstrukcji i warunki jej
eksploatacji),

- konstrukcg urzadzenia do przeprowadzenia prébnego gimmiia pali,

- opis uchwycenia gtowic pali w fundamencie lub wnktrukcji budowli oraz w przypadku obhgzén
poziomych, rzdne punktow zaczepienia sity przekazywanej z butjowl

- okrelenie pali przeznaczonych do prébnego abenia i pali kotwacych,

- obliczenie wielkéci przemieszczeod zataonej sity,
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- sposob przeprowadzenia prébnego atiia.

Ze wzgkdu na ewentuainkonieczné¢ wykonania specjalnych pali kotyaych Projekt prébnego ohgienia
pali powinien b¢ wykonany przed przygpieniem do rob6t palowych i winien przewidyéva&wentualne
wydtuzenie pali kotwacych.

5.2.1. Wartéci obciazen prébnych

Prébne obaizenia wciskajce oraz boczne naig projektowa na sity rowne obliczeniowej 8nosci pala.

5.2.2. Zasady okstenia i wyboru miejsca pali prébnie obzanych Wyboru pali poddanych prébnemu
obciazeniu dokonuje laynier.

5.2.3. Terminy przeprowadzenia prébnych abei pali

W przypadku, gdy projekt prébnego of@nia przewiduje sprawdzenie dmosci pali w trakcie prowadzenia
rob6t palowych prébne ohgienie pali naley przeprowadzi przed przysipieniem do wykonywania pali, aby w
przypadku stwierdzenia zmiany dmméci mozna byto wykona niezlzdne zmiany w Rysunkach.

Prébne obeaizenie pali wykonywanych w gruncie raa przeprowadzipo uptywie 30 dni od ich wykonania.
5.2.4. Prace przygotowawcze i wymaganiacpse

Roboty zwizane z przeprowadzeniem prébnego gimmia naley wykona zgodnie z Projektem probnego
obcizenia.

Urzadzenie do sprawdzenia émmsci pali powinno by tak ustawionezeby badany pal byt obgiony osiowo. Po
ustawieniu urzdzer obchzajacych i uradzen pomiarowych, miejsce probnego ab&nia nie powinno hy
naraone na wptyw wstraséw pochodgcych od ruchu pojazdéw i maszyn pramyich w pobliu.

Zaleca si, aby obcizenie byto wykonane za pomositownikéw hydraulicznych. Naky przy tym zapewi
trwatos¢ kazdorazowego stopnia olagenia. Przy stosowaniu kilku sitownikéw powinnydgne podiczone do
jednej pompy.

Pale kotwace powinny by oddalone od pobocznicy badanego pala na odiegto najmniej réwa 1/10
dtugdéci pala kotwacego i nie mniejsgniz 2,0m.

Odlegtas¢ podpo6r belki, na ktdrej opieraesizujnik od osi pala obgtonego powinna wynosico najmniej 3,0m.
5.2.5. Dokumentacja bafl@osnosci pali w terenie

Dokumentacja badianosnosci pali winna zawier&

a) plan sytuacyjny z naniesipsiatka palowania i z zaznaczeniem pali prébnie

obciazonych oraz naniesiarsiatky badawczych otworéw wiertniczych i sondawa

b) przekroje geotechniczne z naniesionym petiem badanych pali i gdnymi ich gltowic i podstaw,

c) opis techniczny obiektu mostowego i poszczegdirtyadanych pali,

d) dziennik wykonywania pali w gruncie z metrykgmaii, dla kadego badanego pala,

e) zestawienie wynikéw pomiarow wpnych, obejmujcych rzdne glowicy pala przed przygieniem do
obcigzen prébnych, rzdne zaczepienia sity poziomej i wskazanie czujnikpaczitkowe),

f) protokot prébnego obgienia pali wg PN-83/B-02482 z opisem przebiegu pedonobcizenia zawierajcy
godzire rozpoczcia i zaka@iczenia badania wraz z opisemaniejszych wydarzépodczas badania,

g) dziennik osiadania pala lub dziennik prébnegagienia bocznego,

h) wykres zalenosci osiadania lub poziomego przestoia pala od wielkéci obciazenia.

5.2.6. Probne obgienie pali weciskanych

Obciazenie pala powinno wzrastatopniami wynosgcymi od 1/8 do 1/12 rémosci pali, przy czym stopni tych
nie powinno by mniej niz 10. Obcizenie naleéy kontynuow& do uzyskania granicznej érmsci pala lub
wartaici sity Qmax podanej w projekcie prébnego abenia.

Odczyty osiad& notowa co 10 min. Jeeli osiadanie przy danym olageniu trwa dhiej niz 1 h, woéwczas
odstpy czasu midzy dalszymi odczytami mima przyjmowd diuzsze ni 10 min. Przed kalym
powigkszeniem obaizenia naley zaczekd az do zakdiczenia osiadania pala od of@nia poprzedniego.
Zakahczenie osiada mozna przyi¢ umownie w chwili gdysredni przyrost osiadania w dwdch kolejnych
okresach 10 minutowych jest nie ekszy niz 0,05 mm. W czasie prowadzenia ctieh dopuszczalneas
przerwy polegajce na zupelnym odgieniu pala, przy czym przerwa nie powinna tvauzej niz 1 dokg. Po
przerwie obcizenie pala naley podniégé do tego samego obgenia, przy ktorym nagpita przerwa. Po
osiagnieciu obchzenia réwnego rimosci pala naleéy odciazy¢ oraz zanotowajego trwate osiadanie. Trwate
osiadanie pala natg réwniez zanotowa po zak@czeniu badania.

5.2.7. Prdbne obgienie poziome

Przemieszczenie poziome pala aglenierzy¢ w dwoch poziomach. Ich wzajemna odl€gtmie mae by
mniejsza ni 1,0m. Obcizenie boczne naky zwicksza& stopniowo tak, aby poszczegdlne stopnie gieriia
byty jednakowe i rownaty siokoto 0,1 czsci projektowanego obgienia obliczeniowego pali okdlenego w
Rysunkach. Kady stopié obcizenia naley utrzymywa przez co najmniej 10 min. bez zmian do czasu, a
sredni przyrost przemieszczenia wagii 10 minut kdzie mniejszy i 0,05 mm. Po osgnigciu
przewidywanych w Projekcie prébnego atiginia obcizen pal naley catkowicie odcizy¢ i zanotowé jego
trwate przemieszczenie poziome.

5.3.  Wykorzystanie pali probnie obcazonych

Pale prébnie obgrone i kotwace mog by¢ wykorzystane do przenoszenia cafieh z budowli w nasipujacych
wysokdiciach ich obcizen obliczeniowych:

a) pale wciskane
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- 100%, jeeli przy prébnym obaizeniu pala nagzenie w jego materiale nie przekroczyto 60% rapt
niszcacych,

- jako niengne naley uzna pale gdy w/w nagezenia przekraczaj60% nap¢zen niszcacych,

b) pale wycigane

- 80% - grunty niespoiste,

- 50% - grunty spoiste,

c) pale obcizone sih boczry

- 90% - grunty niespoiste,

- 80% - grunty spoiste,

- 70% - do przenoszenia ofpan pionowych obliczeniowych sprawdzonych zgodniezdziatem 2 PN-
83/B-02482,

d) pale kotwice

- 100% - przy kontroli przemieszazgtowicy pala kotwicego i jej uniesieniu do 5 mm,

- 80% - gdy nie prowadziskontroli przemieszczepala kotwicego.

5.4. Analiza wynikow

Po wykonaniu prébnego ohgenia pali naley dokona& analizy wynikdéw i ocerdi przydatnd¢ i jakosé
wykonywanych pali. Analig wynikdw przeprowadzi niezatea jednostka wskazana przezyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakaci rob6t polega na zgodé z Projektem probnego olgenia pod wzgidem:
- jakdsci uzytych materiatow,

- jakosci uzytego sprztu do wywotania sit,

- jakosci sprztu pomiarowego,

- prawidtowdici przeprowadzenia prébnego oiy@nia,

- prawidtowdci przeprowadzenia pomiaréw.

Wypetnienie protokdtu prébnego ohgéenia pala wg PN-83/B-02482.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest wykonanie prébnego afiginia pionowego lub poziomego dla jednego palaednicy
wskazanej wslepym Kosztorysie Robot.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr czsciowy i koncowy wg Specyfikacji D-M.00.00.00

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje:

- sporadzenie i uzgodnienie projektu prébnego abenia pali,

- zapewnienie niezioinych czynnikéw produkciji,

- wynagcie lub zakup urmdzenia do przeprowadzenia prébnego atmmia oraz wynaggie lub zakup
sitownikdw,

- monta urzdzenia do przeprowadzenia prébnego gieciia oraz montasitownikow wraz z
przemieszczeniem po placu budowy i dempera,

- odwiezienie uradzenia do probnego olgenia oraz odwiezienie sitownikow,

- wykonanie prébnego ohgienia pali,

koszty koordynacji dziata

koszty obstugi urmzeh pomiarowych i obstugi geodezyjnej,

- koszty ewentualnych pomostéw roboczych do obgpagniaréw.

Cena jednostkowa nie obejmuje: badai analizy i opracowania wynikéw, ktére wykonywas na zlecenie
Zamawiajcego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane $hw¢ pali i fundamentéw na palach.

PN-78/B-02483 Pale wielkoednicowe wiercone. Wymagania i badania.

PN-84/H-93000 Stal gglowa i niskostopowa. Walcéwka igty walcowane na gaco.

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stafjlowej zwykiej jakdci i niskostopowej
~Wytyczne techniczne projektowania pali wietkednicowych w obiektach mostowych”,
Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1991r.
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M-11.07.01. Beton wyréwnawczy klasy B10 pod tawystopy fundamentowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyege wykonania i odbioru betonu
wyréwnawczego pod tawy i stopy fundamentowe.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygo kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umaziwiajace i majce na celu
wykonanie betonu wyréwnawczego pod fundamenty podp6

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SSE sgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz z okteniami
podanymi w SST.D-M-U.00.00.00 ,Wymagania og6lnedoSST M.13.01.01 ,Beton”.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova,
SST i poleceniami kryniera. Ogélne wymagania dotyez robét podano w SST.D-M-U.00.00.00 "Wymagania
ogolne”.

2. MATERIALY
Beton klasy B10 musi posiaél®eklaracg Zgodndci z wytworni oraz wymogi wg SST.M.13.01.00 pkt @.1i
6.1.8. w zakresie badania ¢askanie.

3. SPRZET
Roboty mana wykoné przy wyciu dowolnego typu spgtu zaakceptowanego przezymiera.
Dopuszczalne jest mieszanie skltadnikéw w betonias@eospadowe;.

4. TRANSPORT
Wg SST M. 13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie rob4t powinno ldypoprzedzone odbiorem przezymiera podiga na poziomie posadowienia pod
wzgledem przydatnéci gruntu do posadowienia podpory.

Przed przysipieniem do uktadania chudego betonu malsprawdzé poprawnéé¢ wykonania robo6t ziemnych
(wg SST M.11.01.00). Podie winno by réwne, czyste i odwodnione. Beton winiencbhgzktadany w miar
mozliwosci w sposoéb ciglty z zachowaniem kontroli gruba oraz rzdnych wg Dokumentacji Projektowej. W
czasie betonowania nale gérm powierzchng betonu wyprofilowd w spadku oraz pozostaivivglebienie w
najnizszym punkcie w celu nitiwosci prawidtowego odwodnienia wykopu.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Roboty naley prowadzé w obecnéci Inzyniera. Kontroli podlega przygotowanie pozho grubéé¢ uktadanej
warstwy betonu oraz ¢dne wierzchu chudego betonu.

Sklad mieszanki naky kazdorazowo oznaczdaboratoryjnie.

Nalezy sprawdzé klass betonu przez pobranie probek oraz wykonanie badgrzymatdci na sciskanie wg
SST M.13.01.00. ,Beton”.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 m3 betonu wyréwnawczego.

llos¢ robét okréla sk na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwdgieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Podstaw dokonania odbioru jest:

- stwierdzenie przez hyniera zgodnéci odbieranych robét z DokumentacjProjektova i zmianami
zaaprobowanymi przez igniera.

- uzyskanie pozytywnych wynikbw odpowiednich badaykonanych zgodnie z punktem 6 niniejszej
Specyfikaciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za wykonan i odebrag ilos¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktoéra obejmujeygotowanie,
wbudowanie, wyréwnanie i piginacg betonu, zakup i dostarczenie niedbych materiatdw oraz innych
niezlednych czynnikéw produkcji, oczyszczenie stanowigkacy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1. PN-88/B-06250 Beton zwykly
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M-12.00.00. ZBROJENIE

M-12.01.00. Stal zbrojeniowa

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyeke zbrojenia betonu obiektéw
mostowych stal weglowa i niskostopow.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdawy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniarty
wp. 1.1.

1.3. Zakres robét obptych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujvszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie zbrojenia ze stali do zbrojenia betorauabiektow mostowych.

W zakres tych robot wchogz

a) przygotowanie zbrojenia,

b) monta zbrojenia.

SST dotyczy wszystkich elementéw betonowyclielbetowych. W zakresie kosztorysowym nie dotyczy
elementow prefabrykowanych, takich jak: prefabrykggymsowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne =z obowkujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w SST.D-M-U.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kdach wykonania oraz za zgodoz Dokumentag
Projektovs, SST i poleceniami kiyniera. Ogélne wymagania dotyee robdt podano w SST.D-M-.00.00.00.
Wymagania ogolne.

2. MATERIALY

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Do konstrukcjizelbetowych stosuje sklasy i gatunki stali wg zestawienia pej

- Klasa A-0, gatunek St0S-b

- Klasa A-ll, gatunek 18G2A

(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali

- Wiasndgci mechaniczne i technologiczne dla walcowki etpw powinny odpowiada wymaganiom
podanym w PN-89/H-84023/06.

(3) Wady powierzchniowe

- Powierzchnia walcowki i ptéw powinna by bez gknieé, pecherzy i naderwia

- Na powierzchni czotowej ptdw niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia kkmiecia
widoczne nieuzbrojonym okiem

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luskizawalcowania, wicenia niemetaliczne, xery,
wypuktaosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s dopuszczalne:

- jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchyée&dnicy dla walcowki i pstow gtadkich

- jesdli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gtéw zebrowanych @grednicy nominalnej do 25 mm, £8,7
mm dla petdw o wiekszychsrednicach.

(4) Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljgkath z podziatlem wg
wymiarow i gatunkow

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykona przy wyciu odpowiedniego spetu zaakceptowanego przezymiera.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna byprzewaona odpowiednimi, przystosowanymi do tego cé&tadkami transportu,
w sposéb gwarantagy uniknicia trwatych odksztalee stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Uzyte srodki transportowe podlegapkceptacji layniera.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projekt organizacji robot

Wykonawca przedstawi kynierowi do akceptacji Projekt organizacji i hamogram robét uwzgtiniajacy
wszystkie warunki, w jakichdda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysté¢ powierzchni zbrojenia

- Prety i walcowki przed ich #yciem do zbrojenia konstrukcji nale oczysci¢ z zendry, linych ptatkoéw rdzy,
kurzu i biota.

- Prty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smarywajlilub farly olejm nalery opal& np. lampami
lutowniczymi & do catkowitego ususcia zanieczyszcze

- Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powogltymi zmian we wiéciwosciach
technicznych stali ani paiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia

- Prty stalowe uyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinnyébwyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w ptach stali zbrojeniowej natg ja prostowa. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nahy
wykonywa mechanicznie.

- Haki, odgecia prtéw, zkhcza i rozmieszczenie zbrojenia nglavykonywa wg Dokumentacji Projektowej z
réwnoczesnym zachowaniem postanawiermy PN-91/S-10042

¢) Monta zbrojenia

- Montaz zbrojenia bezpgwednio w deskowaniu zaleca siykonywa przed ustawieniem szalowania bocznego.
- Montaz zbrojenia ptyt naley wykonywa bezpdrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstagavr

- Dla zachowania wigiwej grubdci otulin naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpigpadkiadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o gréboréwnej grubéci otulenia.

- Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawienitozeniu w deskowaniu natg taczy¢ zgodnie z rysunkami
roboczymi przez spawanie.

- taczenie petébw naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Zgzewania i
spawania mtow mog by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, sogjodpowiednie uprawnienia.
- Skrzyzowania petow nalery wigzaé drutem mekkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

- Skrzyzowanie zbrojenia ptyt natg wiazat, zgrzewa lub spawa:

- w dwoch rzdach petéw skrajnych - kade skrzgowanie.

- w pozostalych rdach - co drugie w szachowanic

- Zamkngcia strzemion naley umieszczé& na przemian. Przy stosowaniu spawania skeg pretow i
strzemion, styki spawania m@gi¢ znajdowa na jednym pgcie.

- Liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na bude@wgiatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna
przekracz& 4 w stosunku do wszystkich skeowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzdny
skrzyzowan na jednym pgcie nie powinna przekracez5% ogélnej ich liczby.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu §ekmateriatéw, zgodniei z Dokumentagj
Techniczm oraz podanymi powagj wymaganiami i obowgzujacymi normami. Zbrojenie podlega odbiorowi
przed zabetonowaniem.

6.1. Badania stali na budowie

- Badaniu stali na budowie nalepodda kazda osobn parti stali nie weksz od 60 ton. Partie wksze naley
podzieli na czsci nie wieksze ni 60 t.

- Z kazdej partii naley pobieré po 6 probek do badania na zginanie i 6 prébek Ki@skenia granicy
plastycznéci. Stal mae by przeznaczona do zbrojenia tylko woéwczasli jea probkach zginanych nie
nastpuje gkniecie lub rozwarstwienie.

- Jezeli rzeczywista granica plastyczumbjest nizsza od stwierdzonej na&iadczeniu lubzadanej - stal badana
moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem hyniera.

6.2. Badania w czasie budowy

6.2.1. Sprawdzenie materiatdw polega na stwierdgzetdy gatunki ich odpowiadajprzewidzianym w
Dokumentacji Projektowej i czyazgodne zéwiadectwami jakéci i protokotami odbiorczymi.

6.2.2. Sprawdzenie utenia zbrojenia wykonuje sprzez bezpoedni pomiar téma, poziomnig i tasma,
suwmiarly i poréwnanie z DokumentagcjTechnicza oraz PN-63/B-06251.

6.2.3. Badanie na wytrzymaib siatek i szkieletow ptaskich nale przeprowad przyjmupc za partie
ich liczke o cigzarze nie przekraczggym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletdaskich nie powinna
by¢ mniejsza ni 3 na part.

Badania naley przeprowadzarozrywapc prety w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny siatk Brkieletu na
calej siatce, podpierg pret gérny w miejscachatzenia i podwieszag ciczar do peta dolnego. Badany ezet
powinien wytrzyma obcizenie nie mniejsze od podwojneg@zaru siatki lub szkieletu ptaskiego.

Badaniu naley poddawa trzy skrzyowania petdw, jedno w rzdzie skrajnym i dwa w eddachsrodkowych. W
przypadku gdy jedno ze skrmywan zostanie zerwane, prébom naglepodd& podwdjry cze$¢ siatek lub
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szkieletéw ptaskich. 3& badanie podwodjnej liczby prébek da réwhierynik ujemny, wéwczas pactinalezy
odrzuct.

6.3. Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakresigiai, gecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tablica nr 1.
- Dopuszczalna wielkg miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracganm.

- Dopuszczalna ehica diugdci preta liczona wzdhia osi od odgicia do odgicia w stosunku do podanych na
rysunku nie powinna przekragza 10 mm.

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii proatlipj do zbrojenia podimego nie powinno przekraczd
%.

- R&znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeécg3 mm.

- Dopuszczalna thica w wykonaniu siatki na jej dluga nie powinna przekracza-25 mm.

- Liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczanych na budevsiatkach nie powinna przekraéz20% w
stosunku do wszystkich skraywan w siatce. Liczba uszkodzonych skiaywan na jednym pgcie nie mae
przekracza 25% ogolnej ich liczby na tym grie.

- R&nice w rozstawie mdzy prtami gtéwnymi w belkach nie powinny przekraéze.5 cm.

- R&nice w rozstawie strzemion nie powinny przekrg&cga cm.

Tablica 1
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna
odchyika
Ciecie prtéw dlaL<6.0 m 20 mm
(L - dhugaé¢ cigcia wg projektu) dlaL>6.0 m 30 mm
Odgkcia dlaL<0.5 m 10 mm
(odchylenia w stosunku do palenia dla 0.5 m<L<1.5m 15 mm
okreslonego w projekcie) dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pgtow: <5 mm
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w
stosunku do wymadgaprojektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkoavit dla h<0.5 m 10 mm
grubascia elementu) dla0.5 m<h<1.5m 15 mm
dlah>1.5m 20 mm
c) odstpy pomidzy sisiednimi a<0.05 m 5mm 10
réwnoleglymi petami (kablami) (a - jest a<0.20m mm 20
odlegtaicia projektowan pomidzy a<0.40m mm 30
powierzchniami przyleglych ptow) a>0.40m mm
d) odchylenia w relacji do grubai lub b<0.25 m 10 mm
szerokdci w kazdym punkcie zbrojenia lub b<0.50 m 15 mm
otworu kablowego (b - oznacza catkayvit b<1.5m 20 mm
grubai¢ lub szeroké¢ elementu) b>1.5m 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk obmiaru jest 1 kg stali zbrojeniowej. Do obliczamaleénoici przyjmuje s¢ teoretycza ilosé
zmontowanego zbrojenia tadzm dlugas¢ pretdw poszczegdélnychrednic pomngona odpowiednio przez ich
mas; jednostkow kg/m. W zestawieniu stali nieatp zaktadow. Stal zyta na zaktady przyatzeniu petow
oraz drut wizatkowy mieszcg sig w tak okrélonej masie zbrojenia.

Nie uwzgkdnia sg¢ tez zwigkszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawargtow o
srednicach wgkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Roboty obgte niniejsza SST podlegaj odbiorom.
8.2. Odbiér stali na budowie
- Odbior stali na budowie powinien ®dydokonany na podstawie &@iadczenia, w ktdére powinien by
zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali. Zawiadczenie to powinno zawiera
- znak wytwércy,
- §rednie nominalr,
- gatunek stali,
- humer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
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- Cechowanie wizek i kegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po dwie szilakkazdej
wiazki.
- Dostarczona na buda@vstal, ktéra:
a) nie ma zaviadczenia (atestu),
b) ogkdziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wkasnéi,
¢) reka przy wykonywaniu hakéw,
moze by dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskaougtywnych wynikéw badawg normy PN-
91/H-04310.
8.3. Odbiér zamontowanego zbrojenia
- Odbiér zbrojenia przed przygieniem do betonowania powiniendgokonany przez kiyniera oraz wpisany
do Dziennika Budowy,
- Odbidér powinien polegana sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukigibetowej i
postanowieniami niniejszej Specyfikaciji,
- Sprawdzenie zgod&oi zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:
- zgodnd¢ ksztattu petdw,
- zgodnd¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczegélnych przekrojach,
- rozstaw strzemion,
- prawidtowe wykonanie hakéw,adz i diugdci zakotwien,
- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektostajiny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za wbudowas i odebran ilos¢ kg stali zbrojeniowej wg ceny jednostkowej, ktdraejmuje: zakup,
dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostogyamiygecie, przycinanie,dczenie spawane "na styk" lub
"zaktad" przy uyciu drutu whzatkowego oraz montazbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumerntacj
Projektows i niniejszz Specyfikacy, zaklady stali, a tale oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojenia,
stanowicych wilasné¢ Wykonawcy i usunicie ich poza pas drogowy. Do ceny jednostkowej jgmsi
réwniez koszty wykonania niezloinych rusztowa i pomostéw do montau zbrojenia wraz z ich rozbidka
takze koszty niezédnych bada.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-63/B-06251 Roboty betonowedlbetowe

2. PN-91/H-04310 Préba statyczna regania metali

3. PN-89/H-84023/06 Stal olklenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk
4. PN-82/H-93215 Walcéwka i gty stalowe do zbrojenia betonu

5. PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagabéania
6. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betes zelbetowe i spgzone.

Projektowanie
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M-13.00.00. BETON

M-13.01.00. Beton konstrukcyjny

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Wymagania dla wykonania i odbioru elementéw betoyaww konstrukcjach mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia
robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét obptych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnixi umazliwiajace i magce na celu
wykonanie betonéw dla obiektéw mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w SST.D-M-U.00.00.00.

1.4.1. Beton zwykly - beton cegtasci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszyviaemalnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentuaingodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
1.4.2. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkitddaikow przed zwizaniem betonu.

1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody

1.4.4. Zaprawa - mieszanina cementu, wody i poastasktadnikdéw, ktére przechoglprzez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Zar6b mieszanki betonowej -sitomieszanki jednorazowo otrzymanej z adzenia mieszafego lub
pojemnika transportowego.

1.4.6. Partia betonu - 86 betonu o tych samych wymaganiach, podlggmjpddzielnej ocenie, wyprodukowana
w okresie umownym - nie digzym nz 1 miesic - z takich samych skladnikéw, w ten sam sposuébtych
samych warunkach.

1.4.7. Klasa betonu - symbol literowo - liczbowyp(nB25) klasyfikujcy beton pod wzgbem jego
wytrzymaitaici nasciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzyndatgwarantowas Ry (np. beton klasy B25
przy RbG = 25 MPa).

1.4.8. Nasikliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, kiGdolny jest wchiog¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.9. Stopié mrozoodpornéci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasytijacy beton pod wzgblem jego
odporndci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznavganagan liczbe cykli zamraania i odmraania
prébek betonowych.

1.4.10. Stopig wodoszczelngi - symbol literowo - liczbowy (np. W4) klasyfikagy beton pod wzghbem
przepuszczalngi wody; liczba po literze W oznacza dzigsokrotra wartcs¢ cisnienia wody w MPa,
dziatapcego na probki betonowe.

1.4.11. Rusztowania mostowe - pomocnicze budowdsaze, stimce do wykonania projektowanego obiektu
mostowego. Rusztowania dzielg sia: robocze, morntawe

i nioxace.

1.4.12. Rusztowania robocze - rusztowaniaasiet do przenoszeniaggaru sprztu i ludzi.

1.4.13.Rusztowania mori@awe - rusztowania shice do przenoszenia ohgen od montowanej konstrukcji z
gotowych elementdw orazegiaru sprztu i ludzi.

1.4.14. Rusztowania nigse - rusztowania styce do przenoszenia obgen od deskowa i od konstrukcji
betonowych zelbetowych i z betonu sgronego, do czasu uzyskania przez nie wymagangjodci, oraz od
cigzaru spretu i ludzi.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova,
SST i poleceniami kyniera. Ogélne wymagania dotyce robét podano w SST.D-M-U.00.00.00
"Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Uwaga wsgpna

Dla betonéw przeznaczonych do wbudowania w obighktstowe obowizuja, niezalenie od polskich norm,
"Wymagania i zalecenia dotygz wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych'dame przez Generaln
Dyrekcje Drog Publicznych w 1990 roku. W dalszeg&@ niniejszej SST wymagania te zwane skrotowo
"Wymaganiami GDDP".

2.2. Skiladniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement

a) Rodzaje cementu

49



Projekt ktadki na rzece Matoszéwka w Kazimierzy Wiej — brarza konstrukcyjna

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poizldego czystego t.j. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-88/B-30000 o nagtujacych klasach:
CEM I klasy 42,5 NA - do betonu klasy B30 - B40
b) Wymagania dotyexe sktadu cementu
Wg ustalé normy PN-88/B-30000 oraz ponadto zgodnie z gtireniem Ministerstwa Komunikacji wymaga
sie, aby cementy te charakteryzowaly sastpujacym sktadem:
Zawartag¢ krzemianu tréjwapniowego-alitu (C3S) 50-60%
Zawarta¢ glinianu tréjwapniowego (C3A) do 7%
Zawarté¢ alkaliow do 0.6%
Zawarta¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywaktieanego do 0.9%
Zawarta¢ C4AF + 2C3A (zalecane) do 20%
¢) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinienthiyakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywargwe
wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyrios0 + 2 kg. Na workach powinien éyimieszczony trwaty wytany
napis zawieragy co najmniej nagpujace dane:

- 0znaczenie

- hazwa wytworni i miejscowiti

- masa worka z cementem

- data wysyiki

- termin trwal@ci cementu
Dla cementu luzem nalg stosowéd cementowagony i cementosamochody wyposa we wsypy
umazliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i gizenie do wytadowania cementu oraz powinny¢ by
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow
d) Swiadectwo jakéci cementu
Cement pochodzy z kadej dostawy musi ky poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300 a wyniki
ocenione wg normy PN-80/B-30000.
e) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczad¢ przeprowadzenie kontroli obejnacgj:

- 0znaczenie czasu gziania wg PN-88/B-04300

- 0znaczenie zmiany ofipsci wg PN-88/B-04300

- sprawdzenie zawaroi grudek (zbrylé) nie dajcych s rozgnig¢ w palcach i nie rozpadajych s¢ w
wodzie. W przypadku gdy w/w kontrola wyla niezgodné& z normami cement nie me by uzyty do
betonu.
f) Magazynowanie i okres sktadowania - wg BN-88/6-08.
2.2.2. Kruszywo
2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie
Do betonu naley stosowd& kruszywo mineralne odpowiadeg wymaganiom normy PN-86/B-06712, z
tym ze marka kruszywa nie powinna dyizsza nk klasa betonu. Ponadto zgodnie z gdazeniem
Ministerstwa Komunikacji (Nr GDDP-8-402/1/90 z 1802-06) kruszywo powinno odpowiadalodatkowym
wymaganiom, ktére zestawiono paeji.
2.2.2.2. Kruszywo grube
- do betonéw klas B30 i wgzych stosowa wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16 mm, przy czym kruszywa barego nie stosuje gido betonu klasy B30 dla podpor i
innych elementoéw za wyfkiem ustroju niogcego.
- Stosowanie grysow z innych skat dopuszczged warunkiemze zostaly one zbadane w placéwce badawczej
wskazanej przez GDDP, a uzyskane wyniki lhesiaetniaj ponizej wymienione wymagania
- zawartd¢ w grysach podziarna nie powinna przekréda%, a zawart& nadziarna - 10%
e zwiry powinny spetnia wymagania dla marki "30" w zakresie cech fizyadmy chemicznych. W ich
sktadzie ziarnowym ograniczaesiawart@¢ podziarna do 5% a nadziarna do 10%
2.2.2.3.Kruszywo drobne
- Kruszywem drobnym powinny Bypiaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzegandub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego
+ zawartd¢ poszczegOlnych frakcji w stosie okruchowym piapkwinna wynosi:
-do0,25mm-14-19%
-do 0,50 mm -33-48 %
-do 1,00 mm - 57 - 75 %.
2.2.2.4. Zawart& pytdw i zanieczyszcze
W zakresie zanieczyszaz&ruszywa powinny odpowiadavarunkom podanym paigj

w tabeli:
Rodzaj Dopuszczalna zawad
zanieczyszczenia kruszywo grube kruszywo drobne
Pyly mineralne do 1% do 1.5%
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Zanieczyszczenia obce do 0.25% do 0.25%
Zanieczyszczenia organiczne *) *)
Ziarna nieforemne do 20% -

Grudki gliny

0%

*) W ilosci nie dajcej barwy ciemniejszej od wzorcowej

2.2.2.5. Wiaciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa

Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa powinny odpowiadeymaganiom normy PN-86/B-06712 oraz

spemig& dodatkowo wymagania Ministerstwa Komunikacji zgedntabed ponize;.

Rodzaj Dopuszczalna zawald
zanieczyszczenia kruszywo grube kruszywo drobne

Zawarta¢ zwiazkow siarki do 0.1% do 0.2%
Wskaznik rozkruszenia: -
grysy granitowe do 16%

grysy bazaltowe do 8%
Nasukliwosé do 1% -
Mrozoodporné¢ do 2% *) -

do 10% **)

*) Wg metody bezpéredniej
**)  Wg BN-84/6774-02 (zmodyfikowana metoda beggalnia)
Reaktywnd¢ alkaliczna:
reaktywnd@¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do peajdaznaczana wg PN-78/B-06714/34, nie
powinna wywotywg zmian liniowych wgkszych nk 0,1 %.
2.2.2.6. Magazynowanie kruszywa
Kruszywo naley przechowywd w warunkach zabezpiecaaych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywemcinriglas petrograficznych, asortymentéw, marek i
gatunkow.
2.2.2.7. Akceptowanie poszczegOInych partii kruszyw
Przed uyciem poszczego6lnych partii kruszywa do betonu &cmia jest akceptacjazymiera, ktéra powinna
by¢ wydana na podstawie:
- $wiadectwa jakéci (atestu) kruszywa wystawionego przez dostavmawierajcego wyniki petnych bada
zgodnie z PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badapicjalnego dotyazego reaktywngi alkalicznej
- przeprowadzonych na budowie badauszywa grubego obejmugych:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-0673.4/1
- 0znaczenie zawako ziarn nieforemnych wg PN-76/B-06714/16
- 0znaczenie zawaKo zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12
- oznaczenie zawako grudek gliny (oznaczgak zawarté¢ zanieczyszczeobcych)
- 0znaczenie zawado pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13
2.2.2.8. Uziarnienie kruszywa
Zaleca si betony klasy B35 i wiszej wykonywa z kruszywem o uziarnieniu ustalonymsdaadczalnie,
podczas projektowania mieszanki betonowej.
Do betondw klasy B30 natg stosowé kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszgzym sk w granicach
podanych na ponszych wykresach i w tabelach.
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Graniczne krzywe uziarnienia
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Graniczne uziarnienie kruszywa

Bok oczka sita

Przechodzi przez sito [%]

[mm] kruszywo do 16 mm kruszywo do 31.5 mm
0.25 3+8 2+8

0.50 7+20 5+18

1.0 12 + 32 8+28

2.0 21 +42 14 + 37

4.0 36 + 56 23 +47

8.0 60 + 76 38 +62

100 62 + 80
16.0 - 100
31.5
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Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanepdmdukciji betonu i mieszanki przggj do ustalenia
sktadu betonu nie powinny przekroéayartaci podanych w tablicy pongj.

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalnaniga
Frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0.5 mm +10 %
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm +10 %
Zawarta¢ poszczegOlnych frakcji powrgj 5 mm +20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu

a) Zrédta poboru

Wode zarobow do betonu przewidujeestzerpé z wodociagéw miejskich.

Stosowanie wody wodagjowej nie wymaga bada

b) Wymagania dla wody zarobowej

Woda zarobowa do betonu powinna odpowtagilgmaganiom normy PN-88/B-32250.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chkegth o dziataniu napowietraaym i
uplastyczniajcym. Rodzaj domieszki, jej i#6 i sposob stosowania powinny dyaopiniowane przez Instytut
Badawczy Drég i Mostéw. Zalecagsddswiadczalne sprawdzanie skuteczciodomieszek przy ustalaniu
receptury mieszanki betonowej.

Domieszki nalgy stosowa przy wyciu cementow portlandzkich klasy 32,5 iisyych.

Do zabezpieczenia powierzchni chodnikow pgleastosowé do betonu wypetnienia chodnikéw domieszki
uodparniajgce beton nascieranie, obcizenia dynamiczne i zapewnagp wodoszczelrié betonu wg
SST.M.13.01.06.

2.3. Skiad mieszanki betonowej

Sklad mieszanki betonowej powinien ¢byustalony zgodnie z nomn PN-88/B-06250 oraz zgodnie z
Wymaganiami GDDP - dodatkowymi wymaganiami Ministara Komunikacji a mianowicie:

- sklad mieszanki betonowej powinien przy najmnigjstosci wody zapewnri szczelne utzenie mieszanki
w wyniku zagszczania przez wibrowanie

- w celu polepszenia wdaiwosci mieszanki betonowej i betonu zalecastiosowanie domieszek wg 2.2.4

- przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej ¢gagzanej przez wibrowanie i dojrzewegj w
warunkach naturalnych (przyredniej temperaturze dobowej nie ¢kézej ngz 100C), srednie wymagane
wytrzymalaici nasciskanie betonu poszczegoélnych klas przyjmujeg®@ivne wartéciom 1,3 RGb.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonywania i dewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie,
dojrzewanie w warunkach podwgzonej temperatury) nate uwzgkdni¢c wplyw takich czynnikbw na
wytrzymaitai¢ betonu:

- wartas¢ stosunku c/w nie ni@ by¢ mniejsza od 2

- konsystencja mieszanki nie peoby¢ rzadsza od plastycznej sprawdzona aparatem V®8guszcza 8i
badanie stikiem opadowym wyicznie w warunkach budowy.

- stosunek poszczegodlnych frakcji kruszywa ggaustalany dwiadczalnie powinien odpowiada
najmniejszej jamistei. Zawart@¢ powietrza w mieszance betonowej badana met@ieniowa wg PN-88/B-
06250 nie powinna przekracza

- wartgci 2 % w przypadku nie stosowania domieszek napomépcych,

- przedzialdbw wartici podanych w pounbszej tabeli w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajcych.
Uziarnienie kruszywa [mm] 0+16 0+315
Zawarta¢ beton naraony
powietrza na czynniki atmosferyczne 35+55 3+5
[%0] beton naraony na staty dogp wody przed
zamarzngciem 45 +6.5 4+6

- zawartd¢ piasku w stosie okruchowym powinnacbjk najmniejsza i jednoczeie zapewnié niezlzdm
urabialnd¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinné tweksza ni:
37 % - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
42 % - przy kruszywie grubym do 16 mm
- Maksymalne iléci cementu w zalaosci od klasy betonuasnastpujace:
400 kg/m3 dla betonu klasy B30
450 kg/m3 dla betonu klasy B35
Projekt mieszanki betonowej podlega zatwierdzennep Irzyniera
Dopuszcza giprzekraczanie tych ikgi 0 10% w uzasadnionych przypadkach za zdodyniera.
2.4. Wymagane widciwosci betonu
(1) Klasy betonu i ich zastosowanie
- Na budowie natey stosowa klasy betonu okgtone w Dokumentacji Projektowej oraz zgodnie znmpPN-
91/S-10042.
(2) Wymagania dla betonu
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Beton do konstrukcji mostowych musi spefnigymagania zestawione paej w tablicy

Cecha Wymagania Metoda badag
Nasukliwosé do 4% PN-88/B-06250
Wodoszczelng wieksza od 0.8 MPa (W8) jw.

ubytek masy nie wkszy od 5%
Mrozoodporné¢ spadek wytrzymakzi nie wickszy od 20% jw.
po 150 cyklach zamrania i odmraania (F 150)

3. SPRZET

Roboty mana wykon& przy wyciu sprztu zaakceptowanego przezzymiera. Instalacje do wytwarzania
betonu powinny b§ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy omggn dozowaniu kruszywa,
cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszeé zapewnion szczelnét z uwagi na wilgé
atmosferyczy. Wagi do dozowania cementu powinny¢bkontrolowane co najmniej raz na 2 migs i
rektyfikowane przynajmniej raz na rok. Ydzenia dozujce wod powinny by sprawdzane co najmniej raz na
mieskc. Dozatory musg mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinsio odbywa
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalbram stosowania mieszarek wolnospadowych).
Objetos¢ mieszalnikdw betoniarek musi zabezpigcpmmieszczenie wszystkich sktadnikébw mieszanych bez
wyrzucania na zevatrz.

Do podawania mieszanek najestosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastghz Dopuszcza sitakze przenéniki tasmowe
jednosekcyjne do podawania mieszanki na odiéghie wicksz niz 10 m. Do zagszczania mieszanek naje
stosowa wibratory wgebne o czstotliwosci min. 6000 drg&/min. z butawami grednicy nie wegkszej od 0,65
odlegtaici miedzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczynie poziome).

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywanisowperzchni betonu plyt pomostéw powinny
charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diuga

4. TRANSPORT
4.1. Transport cementu
- Transport cementu w workach, krytysnodkami transportowymi.
- Dla cementu luzem nalg stosowd cementowagony i cementosamochody wyposa we wsypy
umazliwiajace grawitacyjne napetianie zbiornikéw i gizenie do wytadowywania cementu oraz powinng by
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
4.2. Ogo6lne zasady transportu masy betonowe;j
Mas: betonow nalezy transportowé srodkami nie powoduagcymi:
- naruszenia jednorodém masy,
- zmian w skladzie masy w stosunku do stanu g&ozvego (bezpg&rednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powirrapewnigé dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu cielda, jaki zostat ustalony dla danego sposobwgagzania i rodzaju konstrukcji.
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporciezands w stosunku do zatonego Projektem Technicznym
moze wynosé 1 cm przy stosowaniu $ka opadowego. Dla betonéwsiych badanych metad'Ve-be"
réznice nie powinny przekracéa
- dla betonéw ¢pto plastycznych 4 do 60C,
- dla betonéw wilgotnych 10 do 150C.

4.3.  Transport, podawanie i uktadanie mieszanki benowej
(1) Srodki do transportu betonu
- Mieszanki betonowe magy¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tgruszkami*)
- llos¢ "gruszek" nalgy dobr& tak aby zapewni wymagaa szybka¢ betonowania z uwzgtinieniem
odlegtaci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecamgrwy w przypadku awarii samochodu
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinigc¢ diuzszy ni:

90 minut przy temperaturze otoczenia +150 C

70 minut +200 C

30 minut +300 C
4.4. Transport masy betonowej przengnikami tasmowymi dopuszcza s przy zachowaniu
nastepujacych warunkow:
a) masa betonowa powinnachgo najmniej konsystenciji plastycznej (6 cm wgzkéoopadowego),
b) szybkd¢ posuwu tédmy nie powinna b§ wieksza nk 1 m/s,
¢) kat pochylenia przenmika nie powinien b§ wickszy niz 180 przy transporcie do  gory i 120 przy
transporcie w dét,
d) przenénik powinien by wyposaony w urzdzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu Zmay przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgagtyi materiat powinien b§
stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betejow
e) odlegtd¢ transportu nie przekracza 10 m.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Uwaga og6lna
Wykonawca przedstawi #ynierowi do akceptacji projekt organizacji i hamogram rob6t uwzgtiniajacy
wszystkie warunki, w jakichdola wykonywane roboty betonowe.
5.2.Roboty betonowe
5.2.1. Zalecenia ogélne
- Rozpoczcie rob6t betoniarskich mie nasipi¢ po wykonaniu przez Wykonawczaakceptowanej przez
Inzyniera dokumentacji technologicznej
- Roboty betoniarskie mugzy¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B-0628dzdNymaganiami i
zaleceniami dotyeymi wykonywania betonéw do konstrukcji mostowyeatzzonymi do pisma Nr GDDP-8-
402/1/90 z dnia 1990-02-06.
- Wykonywanie masy betonowej powinno odbyvek na podstawie recepty roboczej uwedyliajacej:

- pojemnd¢ i rodzaj betoniarki,

- spos6b dozowania sktadnikow,

- zawilgocenie kruszywa.
Na recepcie roboczej powinna ponadtc lopkladnie okréona jakdé¢ sktadnikow, konsystencja masy oraz
najkrétszy czas mieszania.
Dane dotyczce mieszanki roboczej powinny bymieszczone w sposob trwaly na tablicy, w odeigisi do 1
m3 betonu i do jednego zarobu. Tablice powinn§ bstawiane w pohtu miejsca mieszania betonu.
5.2.2. Wytwarzanie i uktadanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikow
- Dozowanie skfadnikbw do mieszanki betonowej powinhy dokonywane wylcznie wagowo z
doktadndcia:

2% - przy dozowaniu cementu i wody
3% - przy dozowaniu kruszywa

- Przy dozowaniu skladnikow powinnogsuwzgkdniat korekt zwiazamm ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa
(2) Mieszanie sktadnikow
- Czas mieszania nalg ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien bkrotszy ni 2 minuty.
(3) Uktadanie mieszanki betonowej
- Mieszanki betonowej nie nate zrzuc& z wysokdci wigkszej ni 0,75 m od powierzchni na ktpspada. W
przypadku gdy wysoki ta jest weksza nalgy mieszank podawé za pomog rynny zsypowej (do wysokoi
3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysok®,0 m)
- Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitygeh naley przestrzega postanowié@ SST i
dokumentacji technologicznej, a w szczegétio

- Mieszank betonow nalery uklada& bezpdrednio z pojemnika lub ruragu pompy, hdz tez za
pasrednictwem rynny warstwami o grusmd do 40 cm zagszczajc wibratorami wgtbnymi

- Do wyrownywania powierzchni betonowej nalestosowa belki (faty) wibracyjne
(4) Zag:szczanie betonu
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej najlestosowd nastpujace warunki:
- Wibratory wgtbne naley stosowé o czstotliwosci min.6000 drga na minug, z butawami océrednicy nie
wigkszej ng 0,65 odlegtéci migdzy pktami zbrojenia leacymi w ptaszczynie poziomej
- Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora
- Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbia¢ butawe na gkbokas¢ 5-8 cm w  warstw
poprzedmi i przytrzymywa butave w jednym miejscu w czasie 20-30 sek. gggm wyjmowd powoli
w stanie wibrujcym
- Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny by od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R  jest jpraiam
skutecznego dziatania wibratora. Odlggtda zwykle wynosi 0,35-0,7 m
- Belki (taty) wibracyjne powinny by stosowane do wyr6éwnania powierzchni betonu plymostow i
charakteryzowasi¢ jednakowymi drganiami na catej diugo
- Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub hbeflata) wibracyjmm w jednym miejscu powinien
wynosk od 30 do 60 sek.
- Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zveykld 20 do 50 cm w kierunkuetpokasci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku diugei elementu. Rozstaw wibratorow nafeustalt doswiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw pava by trwate i sztywne
(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalg sytuow& w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumejnta
Projektowej.
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- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betondavpowinna by starannie przygotowana do gcenia
betonu stwardniatego Zeviezym przez:

- usunkcie z powierzchni betonu stwardniateganiych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego w2kl
cementowego

- obfite zwikzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawgneentowej o stosunku zitinym
do zaprawy w betonie wykonywanym, albé terzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowegowyzsze
zabiegi naley wykona bezpdrednio przed rozpogeziem betonowania

- W przypadku przerwy w ukladaniu betonu gagzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaiga
powinno s¢ odby¢ pé&zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betodeeli temperatura
powietrza jest wysza n 200 C to czas trwania przerwy nie powinien Rraeza& 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalsy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia irgednio utaonego betonu

(6) Wymagania przy pracy w nhocy

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywajest take w nocy konieczne jest wéniejsze
przygotowanie odpowiedniegawietlenia zapewniagego prawidtowe wykonawstwo rob6t i dostateczne
warunki bezpiecaestwa pracy.

5.2.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu miakzbetonowej i wizaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

- Betonowanie konstrukcji nalg wykonywa& wytacznie w temperaturach nie zszych nk plus 50 C
zachowujc warunki umdaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymado co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarzeciem

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza detonowanie w temperaturze do -50 C jednak agarto zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze +200 C w chwili ukladania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed ujratiepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowa sposéb pogpowania na wypadek wystienia
odkrytych powierzchnéwiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich tenpeagh otoczenia

- Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien dy chroniony przed zamarzniem przez
okres pozwalaicy na uzyskanie wytrzymaia co najmniej 15 MPa

- Uzyskanie wytrzymakzi 15 MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych w takéemych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja

- Przy przewidywaniu spadku temperatury gendo C w okresie twardnienia betonu aglesczeniej podpcé
dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostagie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji
5.2.4. Pigdgnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby piegnacji betonu

- Bezparednio po zakficzeniu betonowania zalecae sprzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegaymi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem

- Przy temperaturze otoczenia #8yej ni +50 C naley nie p&niej nz po 12 godzinach od zahktzenia
betonowania rozpogz pielegnacg wilgotnasciowa betonu i prowad#ija co najmniej przez 7 dni ( przez
polewanie co najmniej 3 razy na dpb

- Nanoszenie blon nieprzepuszezgih wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy betien bpdzie sé taczyt

z nasgpna warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie 8 stawiane specjalne wymagania odre
jakasci pielggnowanej powierzchni

- Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiiemagania normy PN-88/B-32250

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny diyonione przed uderzeniami i drganiami

(2) Okres pigdgnacji

- Utozony beton naley utrzymyw& w statej wilgoci przez okres co najmniej ni.dPolewanie betonu
normalnie twardnigcego naléy rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania

5.2.5. Usuwanie deskowania i rusztowania

Calkowite rozmontowanie konstrukcji mm nasipi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzyniatdetonu
okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach mdie] zblzonych do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukciji.

Deskowania i rusztowania powinny pozostéwsan diuzej, im wickszy jest stosunek ohagienia, ktore przypada
na dam czs$¢ konstrukcji zaraz po uswmiu wigkszej liczby podp6r. Usuwanie podpér rusztawaalery
przeprowadzi w takiej kolejndci, aby nie wywota szkodliwych napgzen w konstrukcji.

Przy prawidiowej pigignacji betonu i temperaturze otoczenia pzeyyl50C mana dla betonéw z cementow
portlandzkich dojrzewagych w sposéb normalny przewidyvaastpujace terminy usuricia deskowa, liczac
od dnia ukaczenia betonowania:

a) 2 dni lub RGb = 2,5 MPa dla useria bocznych deskouiabelek, sklepig tukdw oraz stupdéw o powierzchni
przekroju powyej 1600 cm2,
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b) 4 dni lub RGb = 5,0 MPa dla usucia deskowa filaréw i stupéw o powierzchni przekroju do 16062 oraz
$cian betonowych wykonywanych w deskowaniach przesinych,
¢) 5 dni lub 0,5 RGb dla ptyt o rozposci do 2,5 m,
d) 10 do 12 dni lub 0,7 RGb dla ptyt, belek, tukéwozpktosci do 6,0 m,
e) 28 dni dla konstrukcji o wkszych rozpitosciach.
Przy stosowaniu betonéw z cementéw szybkotwargcyeh wyzej podane terminy magulec zmniejszeniu,
jednak nie wgcej niz 0 50% przy niezmienionych wymaganiach dotpgzh wytrzymatdci betonu.
Gdy érednia temperatura dobowa spada pgirfdoC, wowczas natg uzna, ze beton nie twardnieje i takich dob
nie naley wlicza¢ do czasu twardnienia betonu.
Orientacyjny termin rozmontowania deskowania kanatji mozna ustak wg zahcznika do PN-63/B-06250,
przy czym za temperatyrw zaleznoici od ktorej okréla sk przewidywan wytrzymata¢ betonu, uwza sk
$rednig temperatug z catego okresu twardnienia betonu, jgkednk z poszczeg6lnycKrednich temperatur
dobowych.
Przy usuwaniu deskowi&onstrukcji konieczna jest obediddnzyniera.
5.2.6. Obrébka cieplna i pignacja betonu w produkcji prefabrykatéw
Gdy temperatura otoczenia jest mniejsza fil00C naley przestrzeganastpujacych rygoréw w prowadzeniu
obrébki cieplnej:

- bezpsrednio po zakaczeniu formowania przykdy powierzchnie elementéw izolaci
paroszczelm (np. folia polietylenowva), ktéra pozostawia sina caly czas obrobki cieplnej,

- wskpne dojrzewanie w temperaturze otoczenia - mirodg

- podnoszenie temperatury betonu z szgblkkomax. 150C/godz.,

- max. temp. betonu podczas obrébki cieplnej nigksza od 800C,

- studzenie w formie z przykryciem paroszczelnym uzyskania rénicy temperatur medzy
powierzchni betonu a otoczeniem nieakiszej nz 400C.
Przykltadowo, gdy max. temp. obrébki cieplnej wyn88oC a temp. otoczenia wynosi okoto 100C, woéwczas
czas trwania kolejnych faztzie nastpujacy:

- wskpne dojrzewanie - min. 3 godz.,

- podnoszenie temp. - okoto 5 godz.,

- utrzymanie temp. 800C - 4 godz.,

- studzenie - 2 godz.
5.2.7. Wykaczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §rej obowazuja nasgpujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie mudm¢ gtadkie i rowne, bez zaglien migdzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzehni
- peknigcia g niedopuszczalne
- rysy powierzchniowe skurczowey slopuszczalne pod warunkiese, zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu minimum 1 cm.
- Pustki, raki i wykruszyny as dopuszczalne pod warunkiedg otulenie zbrojenia betonwdrie nie
mniejsze ni 1cm, a powierzchnia na ktérej wggtija nie wiksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniégiany
- ROwna¢ gornej powierzchni ustroju Boego przeznaczonej pod izokagiowinna odpowiadawymaganiom
normy PN-69/B-10260 t.j. wypukioi i wgkebienia nie powinny by wieksze nk 2 mm przy sprawdzaniu tat
diugcéci 2 m.
- Ksztaltowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych pbdhwznych powinno nagpowa podczas
betonowania ptyty zgodnie z Dokumentadfrojektove. Powierzchrg ptyty powinno s wyréwnywa
podczas betonowania fatami wibracyjnymi. Odchylednaici powierzchni zmierzone na tacie dhégbn4,0
m nie powinno przekraczd ,0 cm.
- Gladka¢ powierzchni powinna cechowasie brakiem lokalnych progéw, rakéw, vedien i wybrzuszé,
wystapcych ziarn kruszywa i.t.p. Dopuszczaladakalne nieréwnéci do 3 mm lub wgtbienia do 5 mm
5.3. Rusztowania
5.3.1. Postanowienia ogoéline
Wykonanie rusztowa powinno zapewdi prawidtowad¢ ksztattu i wymiaréw formowanego elementu
konstrukgiji.
Budowg rusztowa nalery prowadzé zgodnie z projektem spaidzonym przez Wykonawcuwzgkdniajacym
wymagania niniejszej SST. Wykonanie rusztawaowinno uwzgidni¢ ugiecie i osiadanie rusztowapod
wptywem ckzaru utzonego betonu, zgodne z wast@mi podanymi w Dokumentacji Projektowe;j.
5.3.2. Projekt rusztows jego zatwierdzenie

- Wykonawca musi przygotowai przediayé Inzynierowi szczegOtowy Projekt Techniczny rusztéwa
roboczych, niogcych i montaowych. Projekty te powinny ldy zatwierdzone przez igniera przed
przystpieniem do realizacji

- Projekt Techniczny rusztowiamusi by wykonany zgodnie z wytycznymi: WP-D.DP31 "Ruseamia dla
budowy mostéw stalowychzelbetowych lub z betonu sgionego”
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- Projekt Techniczny rusztowapowinien uwzgidniat osiadania i ugcia rusztowa oraz podniesienie
wykonawcze prgset tak aby po rozdeskowaniu niweleta obiektu dgppodtwne i poprzeczne byly zgodne z
Dokumentacj Projektov.

- W Projekcie Technicznym rusztowanalezy rozwiazat sposob opuszczania rusztawadeskowa podczas
rozszalowania konstrukcji wraz z rysunkamiagtzen stuzacych do tego celu.

5.3.3. Warunki wykonania rusztowa

- Rusztowania niage dla konstrukcji monolitycznych powinny dyak zaprojektowane i wykonane, aby
zapewné dostateczp sztywnd¢ i niezmienné¢ ksztattu podczas betonowania

- Do rusztowa naley uzywa¢ drewna w dobrym stanie bez uszka@lzmogcych mie€ wplyw na jego
wytrzymatasi¢. Drewno powinno odpowiadavymaganiom normy PN-75/D-96000 i PN-72/D-96002

- We wszystkich konstrukcjach rusztowmalezy stosowa kliny z drewna twardego lub inne rozwania, ktére
umazliwia wiasciwa regulacg rusztowa

- Inzynier maze odmowé zezwolenia na prowadzenie robét betonowycheljeuzna rusztowanie za
niebezpieczne i nie gwarandog przeniesienia ohgien. Zezwolenie na prowadzenie rob6t nie zwalnia
Wykonawcy z odpowiedzialdoi za jakd¢ i ostateczny efekt robot.

- Rusztowania stalowe powinny bwykonywane z ksztattownikdw, blach grubych i blaghiwersalnych ze
stali St3SX, St3SY lub St3S dla elementéw spawanwyghPN-88/H-84020 oraz z rur stalowych ze stali R35
R45 wg PN-81/H-84023. Mma réwnie stosowd stal o podwyszonej wytrzymatéci 18G2A wg PN-86/H-
84018. Elementy z innych gatunkéw stali modyé stosowane pod warunkiem ustalenia rapt
dopuszczalnych i stwierdzenia spawahbictali przez odpowiednie placéwki naukowo badaavcz

- Do laczenia elementéw rusztowanalezy stosowd sruby z them sz&iokatnym, ktére powinny odpowiada
wymaganiom wg PN-85/M-82101 z natkami wg PN-86/M-82144

- Sciagi do usztywnienia rusztowanalezy wykonywa ze stali okagtej ST3SX, ST3SY zgodnie z PN-75/H-
93200/00 a naktki rzymskie napinajce wg PN-57/M-82269

- Materiaty do zabezpieczenia przed koggapwinny by zgodne z instrukgjKOR-3A.

5.3.4. Pomiary osiadav czasie realizacji rob6t

- Wykonawca winien zainstalowaurzadzenie zapewniage maliwos¢ wykonania dodatkowych pomiaréw
niwelacyjnych dla obserwaciji osiatlaugie¢ rusztowa

5.3.5. Tolerancje wykonawcze dla rusztawa

- Dopuszczalne odksztatcenie elementéw rusztostlowych, ktére mierzy @i jako strzatk pomidzy
nacihgnicta strury a poszczegllnymi elementami (ficianka rury, potkg, scianka lub  srodnikiem
ksztattownika) g nastpujace:

dla czsci pionowych - 0.001 ich dtugoi i nie wigksza nk, 1.5 mm
dla czsci poziomych - 0.001 ich dtugoi i nie wicksza nk, 1.5 mm
dlasciagéw - 0.002 ich dtugii i nie wicksza nk, 2.0 mm

- Dopuszczalne odchytki wrednicach otworéw n&ruby w elementach stalowych nie powinnyhwyieksze
niz:

1 mm - dla otworéw érednicy nominalnej do 20 mm

1,5mm - dla otworéw érednicy nominalnej powsej 20 mm

-5% nominalnegrednicy otworu oraz 1 mm - dla owadod otwordw (tj. rénicy pomedzy
najwiekszy i najmniejsa srednia )

2 mm oraz 3 % grulSoi taczonych elementéw - dla skaici otwordow
- Dopuszczalne odchytki w ustawieniu rusztdvesalowych g nastpujace:

+ 5cm - wrozstawie wie klatek w planie w stosunku do rozstawu zaprajekinego w
zalazeniu catkowicie osiowego przenoszenia abeh pionowych 0,5 % wysokoi rusztowania lecz nie
wigcej niz 5 cm - w wychyleniu rusztowania z ptaszczyzny piogj

+ 3 cm- w rozstawie belek podwalinowydhoczepow

+ 2cm - wrzdnych oczepéw
- Dopuszczalne odchytki przy posadowieniu na rusetab podwalinach wynosz

+ 10 cm - w réwnomiernym rozstawie poszczegdmmlyelek rusztu

+ 10 cm - w potgeniusrodka cézkosci rusztu w stosunku do palenia wypadkowej
- Dopuszczalne odchytki przy posadowieniu nakideh z podktadéw wynogz

+ 5 cm - dlaodchyleniaw rozstawie posgcéeych podkladow

+ 10 cm - w potzeniu srodka cgzkosci podstawy Klatki
- Dopuszczalne odchytki wymiarowe dla pozostatyqhoty rusztowa wynosa:

+ 15 cm - w rozstawie szeregow pali lub ram roszniowych

* 2 cm - w rozstawie podiuic i poprzecznic

+ 1 cm - w dtugéci wspornikbéw

4% - w przekrojach poprzecznych elementow

0,5 % wysokéci lecz nie wgcej niz 3 cm - w wychyleniu jarzm lub ram z ptaszczyzngnuwej

10 % - w wielkdci podniesienia wykonanego w stosunku do wéaitobliczeniowej
- Dopuszczalne ugtia pionowe nie powinny przekra¢za

1/400 | - w belkach podsvigarowych
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1/200 | - w belkach pomostéw roboczych.
5.3.6. Wymagania bezpieamtwa i higieny pracy na rusztowaniach
a) Dokrcaniesrub kczacych
Przed przysipieniem do pracy na rusztowaniach wszystkigby lczace czsci sktadowe powinny hy
catkowicie dokecone. Szczegodlnie nale zwrécé uwag na widciwy nachg $ciagbw w stzeniach
poprzecznych i podinych rusztowania.
b) Uziemienie rusztowa
Kazda konstrukcja rusztowania z elementow stalowyachipoea by uziemiona zgodnie z PN-86/E-05003/01.
Szczegolnie wane jest uziemienie elementdw stalowych, po ktonyohuszag sie dzwigi lub inne uradzenia z
silnikami elektrycznymi, Oporrié uziemienia mierzona glem zmiennym o eatotliwosci 50 Hz nie powinna
przekracz& 12 om. Odlegt&t migdzy uziomami nie powinna przekra¢ze6 m.
c¢) Odlegtd¢ rusztowania od napowietrznej linii energetycznej
W przypadku kiedy w czasie prac mamwych zachodzi mdiwos¢ zetknkcia stalowego elementu
rusztowania z przewodem linii energetycznej, w tyiwniez przewodow trakcji, linie te na czas prowadzenia
robét winny by wytaczone wzgidnie Wykonawca winien spaidzi¢c projekt techniczny odpowiedniego
zabezpieczenia..
d) Dostp do rusztowa
Nalezy przewidzi€ na kadym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jesz@olone takie wykonywanie
rusztowa, ze dos¢p do nich przewidziany jest jedynie przez wspinaiigo konstrukcji rusztowania.
e) Pomosty rusztowsa
Na wierzchu rusztowapowinny by pomosty z desek z obustronnymi gerami wysokéci co najmniej 1,10 m
i z krawgznikami wysokdci 0,15 m. Szerok& swobodnego prz&jia dla robotnikéw nie powinna bynniejsza
od 0,60 m.
f) Praca na rusztowaniach powinna adbywa w kaskach ochronnych, rowiai@racownicy znajdugy sk pod
rusztowaniami powinni miekaski. Podczas pracy najeustawt widoczne tablice ostrzegawcze.
g) Praca dwigami powinna by wykonywana z zachowaniem odngch przepisow i instrukciji.
5.4. Deskowania
5.4.1. Cechy konstrukcji deskowania
Wykonawca zobowgzany jest do sposgizenia we wlasnym zakresie projektu roboczego deako
dostosowanego do podanych w Dokumentacji Projektgabarytow szalowanych konstrukcji. Projekt ten
podlega akceptacji przezdyniera.
Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapéwsitywnd¢ i niezmienné¢ konstrukcji oraz
bezpieczastwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypow deskowa Projekt Techniczny ich
powinien by kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpdajicych warunkom PN-92/S-10082.
Ustalona konstrukcja deskow@owinna by sprawdzona na sity wywotane parcidmiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uweriglieniem szybkei betonowania, sposobu zggczania i
obciazania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskaywawinna umaliwi ¢ tatwy ich monta i demonta oraz
wielokrotnas¢ ich uzycia. Tarcze deskouiadla betonéw ciektych powinny bytak szczelne, aby zabezpieczaty
przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Desk@vhelek o rozgiosci ponad 3,0 m powinny gy
wykonane ze strzadkrobocz skierowal w odwrotnym kierunku od ich uggia, przy czym wielkéc tej strzafki
nie maze by mniejsza od maksymalnego przewidywanegeaigitych belek przy obgieniu catkowitym.
Powierzchnia betonu ma bjednorodna, gtadka (bez segregaciji, ahgh, rakow) i czysta.
Ztaczenia szalunkdéw musbye regularneSlad w betonie na ztzach szalunkéw nie me by wigkszy niz 2
mm.
W przypadku zastosowaniaazkeh, ktore pozostajw betonie, nie magone by widoczne po rozszalowaniu,
musi by zachowana wymagana nagfAN-91/S-10042 otulina.
Deskowania powinny kiywykonanescisle wedtug projektu roboczego deskawiaprzed wypetnieniem mas
betonowa doktadnie sprawdzone, aby wykluczaly siwos¢ jakichkolwiek znieksztalde lub odchylé w
wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtddowykonania deskows i zwigzanych z nimi rusztowa
powinna by stwierdzona przez kontrpltechnicza. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich
mas betonow powinny by obficie zlewane wogl za& szalunki stalowe pokrywane odpowiednim separatorem
5.4.2. Dopuszczalne ugia deskowa
1/400 | - dla widocznych powierzchni mostow betogolv i zelbetowych
1/250 I - dla niewidocznych powierzchni mostow lmeteych izelbetowych.
Tolerancja nierowrizi powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:
na odcinku 20 cm - 2 mm
na odcinku 200 cm - 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.1.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegag nastpujace wiaciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88B50:
- wkasciwosci cementu i kruszywa,
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- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarté¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymata¢ betonu naciskanie,

- nasikliwo$¢ betonu,

- odporné¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalrié wody przez beton.
Zwraca st uwag; na konieczn& wykonania planu kontroli jakei betonu, zawieragego m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na cgsci podlegajce osobnej ocenie oraz szczegotowe deree liczndci i terminéw pobierania
probek do kontroli jak&i mieszanki i betonu.
6.1.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j
Sprawdzenie konsystencji przeprowadzapsidczas projektowania sktadu mieszanki betonowagtpnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czgsimej zmiany roboczej. Roice pomedzy przygta
konsystengj mieszanki a kontrolowamie powinny przekroczy

20 % ustalonej warfgoi wskaznika Ve-be,
1 cm - wg metody stda opadowego, przy konsystencji plastycznej.

Dopuszcza sikorygowanie konsystencji mieszanki betonowejagghie poprzez zmiarzawartdci zaczynu w
mieszance, przy zachowaniu stalego stosunku wodnwotowego W/C, (cementowo-wodnego C/W),
ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemibzagodnie z 2.2.4.
6.1.3. Sprawdzenie zawasth powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawaroi powietrza w mieszance betonowej przeprowadzansttod, cisnieniowa podczas
projektowania sktadu mieszanki betonowej, a progeivaniu domieszek napowietrzajch co najmniej raz w
czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawartag¢ powietrza w zagszczonej mieszance betonowej nie powinna przekéagasacsci podanych w rozdz.
2.3.
6.1.4. Sprawdzenie wytrzyman betonu naciskanie (klasy betonu)
W celu sprawdzenia wytrzymaig betonu nasciskanie (klasy betonu) nale pobra& prébki o liczndci
okreslonej w planie kontroli jakéci, lecz nie mniej ri: jedny préblke na 100 zarobdw, jedrproblke na 50 m3,
jedm préblke na zmiag robocz oraz 3 prébki na pattibetonu.
Prébki pobiera si przy stanowisku betonowania, losowo po jednej,ndmviernie w okresie betonowania, a
nastpnie przechowuje sii bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaizystkie wyniki badania prébek
pobranych z partii.
Partia betonu m@ by zakwalifikowana do danej klasy $jewytrzymatos¢ okreslona na prébkach kontrolnych
150 x 150 x 150 mm spetnia ngstijace warunki:

a) przy liczbie kontrolowanych prébek - n, mnigjsziz 15

Rimin 20 Ry (1]
gdzie:
Ri min = N@jmniejsza wart@ wytrzymatdci w badanej serii ztmnej z n prébek,
a  =wspotczynnik zaley od liczby probek n wg tabeli,
Rps = wytrzymaitdé gwarantowana.
Liczba probek n a
od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9 do 14 1.05

W przypadku gdy warunek [1] nie jest spetniony dpetnaze by uznany za odpowiadgjy danej klasie, jdi
spetnione g nastpujace warunki [2] i [3]:

Ri min 2Rp" (2]
oraz .
Rx1.re [3]
gdzie:
R - srednia warté¢ wytrzymatdici badanej serii probek, obliczona wg wzoru

R=13"R [4]

w ktérym Ri - wytrzymaté¢ poszczegoélnych probek;
c) przy liczbie kontrolowanych prébek n réwnej lubekszej ni 15 zamiast warunku [1] lub pmizonych
warunkow [2] i [3] obowazuje nasipujacy warunek [5]
d)
R-164s = R° [5]
w ktorym:
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R -¢rednia warté¢ wg wzoru [4],
s - odchylenie standardowe wytrzymaimbliczone dla serii prébek n

wg wzoru
R _ 2
s= \/ni_lzizl(R— R 6]

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzysgts, wg wzoru [6] jest wksze od wartéci 0,2 R,
gdzie R wg wzoru [4], zaleca si ustalenie i usumtie przyczyn powoddpych zbyt day rozrzut
wytrzymalaci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nig spetnione, kontrolowanparti betonu nalgy zakwalifikowa do
odpowiednio niszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzozna dodatkowe badania
wytrzymalaici betonu na prébkach wygych z konstrukcji lub elementu.zBdi wyniki tych bada dodatkowych
beda pozytywne, to beton nina uzna za odpowiadacy wymaganej klasie.

6.1.5. Sprawdzenie nagliwosci betonu

Sprawdzenie nagkliwosci betonu przeprowadzaesiprzy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zigozl planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy weasie

wykonywania obiektu i nie rzadziejmi raz na 5000 fhbetonu. Zaleca sibadanie nagkliwosci na probkach
wycigtych z konstrukcji.

Oznaczanie nagkliwosci na prébkach wyetych z konstrukcji przeprowadzagsto najmniej na 5 probkach
pobranych z wybranych losowozrdych miejsc konstrukcji.

6.1.6. Sprawdzenie odporswd betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodposcio betonu przeprowadzaesina probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszhetbnowej oraz na prébkach pobieranych przy stastawi
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co mégnjeden raz w okresie betonowania obiektu, aée n

rzadziej nk 1 raz na 5000 hbetonu. Zaleca sibadanie na prébkach wytych z konstrukcji.
Do sprawdzania stopnia mrozoodpaitidoetonu w elementach nawierzchni i innych korstjach, szczegélnie
majacych styczné¢ ze srodkami odmraajacymi, zaleca si stosowanie badania wg metody giagszonej (wg
PN-88/B-06250).
Wymagany stopie mrozoodpornéci betonu F150 jest agjniety, jesli po wymaganej rownej 150, liczbie cykli
zamraania - odmraania probek spetnione sastpujace warunki:
a) po badaniu metadwykla, wg PN-88/B-06250

- prébka nie wykazujegfnied,

- taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonychznaow i krawedzi, odpryskow kruszywa itp.

nie przekracza 5% masy prébek nie zamangch,

- obnizenie wytrzymatéci na sciskanie w stosunku do wytrzymat probek nie zameanych nie jest

wieksze n 20 %,

b) po badaniu metadorzyspieszon wg PN-88/B-06250

- prébka nie wykazujeghniec,

- ubytek obgtosci betonu w postaci ztuszazeodtamkéw i odpryskéw, nie przekracza zadnej prébce

wartcici 0,05 n¥/m? powierzchni zanurzonej w wodzie.
6.1.7. Sprawdzenie przepuszczabiavody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczeicio betonu przeprowadza g¢sina probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania skltadu miekzebetonowej oraz na prébkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontretiz Ico najmniej raz w okresie betonowania, alezadziej

niz 1 raz na 5000 fbetonu.

Wymagany stopie wodoszczelnéri betonu W8 jest osgnicty, jesli pod cénieniem wody réwnym 0,8 MPa w
czterech na s#é probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stlzees¢ oznak przegkania wody.

6.1.8. Pobranie probek i badanie

- Na Wykonawcy spoczywa obayzek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nogm
PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami GDDP oragomadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badadotyczicych jakdci betonu i stosowanych materiatow

- Jeeli beton poddany jest specjalnym zabiegorhretogicznym, naley opracowd plan kontroli jakéci
betonu dostosowany do wymagaechnologii produkcji. W planie kontroli powinfoy¢ uwzgkdnione badania
przewidziane aktuain norma (niniejszymi SST) oraz ewentualne inne konieczndo potwierdzenia
prawidtowaici zastosowanych zabiegéw technologicznych.

6.1.9. Zestawienie wszystkich baddla betonu:
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowe]
- badanie betonu
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Zestawienie wymaganych badhetonu wg PN-88/B-06250 podano w tabeli peji

Rodzaj badania Punkt normy Metoda badania Termin lub
PN-88/B-06250 wg czestas¢ badania
Badania 1) Badanie cementu Bezparednio
sktadnikéw - Czasu wjzania 3.1 PN-88/B-04300 |przed uyciem
betonu - zmiany obgtosci 3.1 jw. kazdej dostar-
- obecné¢ grudek 3.1 jw. czonej partii
2) Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego 3.2 PN-78/B-06714/10
- ksztaltu ziarn 3.2 /16
- zawartéci pytdw 3.2 /13 jw.
- zawartec
zanieczyszcze 3.2 /12
- wilgotnasci 3.2 /18
3) Badanie wody 3.3 PN-88/B-32250 Przy rozmpecz
ciu robét
i w przypadku
stwierdzenia
zanieczyszcze
4) Badania dodatkow Instrukcji ITB
i domieszek 3.4 nr 206/77,
PN-90/B-06240
i swiadectw
dopuszczenia
do stosowania
Badanie Urabialndgci 4.2 PN-88/B-06250 Przy rozpageiu
mieszanki robot
betonowe;j
Konsystencji 4.2 jw. Przy projekto-
waniu recepty
i 2 razy na
Zmiare roboca
Zawartgci powietrza 4.3 jw. jw.
Badania 1) Wytrzymaia¢ 5.1 PN-88/B-06250 Po ustaleniu
betonu nasciskanie recepty i po
wykonaniu
kazdej partii
betonu
2) Wytrzymatdé 5.2 PN-74/B-06261 | W przypadkach
nasciskanie - PN-74/B-06262 |technicznie
badania nieniszaze uzasadnionych
3) Nasikliwos¢ 5.2 PN-88/B-06250 Po ustaleniu
recepty, 3 razy
w okresie wyko-
nywania kon-
strukcji i raz na
5000 ni betonu
4) Mrozoodpornét 5.3 jw. jw.
5) Przepuszczalié
wody 5.4 jw. jw.

6.2. Kontrola rusztowan
6.2.1. Zakres kontroli
- badania po wykonaniu motita

- badania okresowe w czasie ich eksploatacji, ktétery wykonywa: zwtaszcza po ulewnych opadach, po

okresie silnych wiatréw i wysokich wad.

Badania przeprowadzazynier wraz z Wykonawg

6.2.2. Zestawienie i opis batla

a) Sprawdzenie zgodsw z Dokumentagj Projektove nalezy przeprowadzaprzez ogidziny i poréwnanie
zamontowanego rusztowania z Projektem Techniczaywracajc uwag na schematy rusztowania, o
stupbw, stzen, belki wienczace oraz rozstaw i usytuowanie podpér na zgédmovymaganiami niniejszej

Specyfikaciji.

b) Sprawdzenie materiatbwazznych naley przeprowadzéana bieaco.
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¢) Sprawdzenie materiatléw niestalowych aglprzeprowadzana biezaco.
d) Sprawdzenie osi poditnej i poprzecznej oraz ustawienia w pionie.
W tym celu nalgy wyznaczy i utrwali¢, na przyktad za pomamacignictego drutu, osie rusztowania i
wykonywa pomiary przymiarem i pionem, do wyznaczonych osstu. Ustawienie w pionie sprawdza
pionem ze sznurkiem.
e) Sprawdzenie podpér najedokonywa przez ogidziny i poréwnanie z Projektem Technicznym oraz om
z doktadndcia do 1 cm przy giyciu przymiaru.
f) Sprawdzenie ranych wysokéciowych naley przeprowadzaniwelatorem.
g) Sprawdzenie patzer nasruby naley przeprowadzakluczem darub, prébujc dokrceniesruby, oraz
przez ogédziny. Wszystkigruby powinny by dokrecone catkowicie.
Sprawdzé nalezy wszystkiesruby pionowe i poziome oe, hczace poszczegodlne zasadnicze elementy
rusztowa oraz rusztowa z belkami wiéczacymi dolnymi i gérnymi.
Sruby hczace stzenia z konstrukej nosna rusztowa nalezy sprawdzé wyrywkowo, obejmujc sprawdzeniem
nie mniej nk 20 %srub.
W przypadku stwierdzeniae wiecej niz 10 %srub badanych jest niedostatecznie dokna, nalgy sprawdzt
wszystkiesruby faczace stzenia z konstrukaj
Podczas sprawdzenia najevykorzystdé materiaty z badaprzeprowadzonych przez kontdechniczia
Wykonawcy.
h) Sprawdzenie nagju $ciagéw i stzen nalezy wykonywa przez ogtdziny zwisu i uderzenie w grnacihgu.
Sprawdzeniu podlega nagiwszystkichsciagow i stzen. W przypadku braku namu naley przede wszystkim
sprawdzé dokreceniesrub faczacych kaicesciagu z konstrukej, a nastpnie uzyska nackg przez dokgcenie
nakrtki dopinapcej (rzymskiej).
i) Sprawdzenie posadowienia rusztowania haleykonywa przez ogldziny i poréwnanie z Projektem
Technicznym dotyacym przygtego rodzaju posadowienia. W przypadku zastosowamsadowienia na palach
nalezy przy przeprowadzaniu bafliorzysta z Dziennika bicia pali.
Przy posadowieniu na rusztach lub klatkach z pattklanaley rowniez sprawdza, czy nie nagpuje usuwanie
sie gruntu spod podwalin rusztow lub klatek.
) Sprawdzenie patzeh rusztowania z podpapalows nalezy wykonywa przez ogddziny na zgodn& z
wymaganiami 5.3.
k) Sprawdzenie belek wiezacych jarzma naley wykonywa przez ogtdziny.
[) Sprawdzenie belek toru poddigowego naley wykona& przez ogtdziny.
m) Sprawdzenie pomostu roboczego igeay naley wykonywa przez ogtdziny, pomiar przymiarem i proby
odrywania pogczy jedm reka.
n) Sprawdzenie elementdéw podtrzymmych bezpérednio konstrukcje mostawnalery wykonywa: przez
ogledziny i poréwnanie z Projektem Technicznym.
0) Sprawdzenie drabin do weja na rusztowanie naig wykonywa przez ogidziny i wegcie na rusztowanie
na zgodné& z wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.
p) Sprawdzenie uziemienia rusztawaalezy wykonywa przez ogidziny,
a w przypadkach budeych watpliwosci przez pomiar oporrgi przewoddw uziemiagych aparatami
elektrycznymi oraz przez odkopanie uziemienia.
r) Sprawdzenie wielkii osiadania naley wykonywa przez ogtdziny oraz pomiar rnych przy ayciu
niwelatora i taty mierniczej oraz poréwnanie z k@ciami podanymi w Projekcie Technicznym, jak rownie
zanotowanymi z poprzednich bada
s) Sprawdzenie, czy nie powstaly uszkodzenia el&mekonstrukcji naley wykonywa przez ogtdziny.
6.2.3. Ocena wynikéw bada
Konstrukcg rusztowa zmontowanych i &dacych w eksploatacji na placu budowy w celu wykoaamobstu
nalezy uzna za zgoda z wymaganiami niniejszej SST zpdi wszystkie badania daglzvynik dodatni. W
przypadku gdy chbjedno badanie daje wynik ujemny, zmontow#&onstrukcg rusztowania nafg uzna za
niezgodm z wymaganiami SST.
Zmontowana konstrukcja rusztowania lub jejs¢zavykonana niezgodnie z wymaganiami SST powinna by
doprowadzona do stanu zgodoioz SST i caté¢ przedstawiona ponownie do bada
Wyniki bada powinny by ujete w formie protokotu.
Z bada i odbioru rusztowa nalery sporadza protokoty, ktdre powinny zawieta

- protokét badapo montau:

- sklad komisji i datwykonania bada

- zakres bada

- wyniki ogkdzin i pomiaréw konstrukciji

- stwierdzenie odchytek przekracggjch granice dopuszczalne

- ocer komisji przeprowadzagej badania
Protokét bada w czasie eksploatacii:

- wyniki ogkdzin i pomiaréw konstrukcji

- wyniki pomiaru ewentualnego osiadania lubegptzylenia rusztowa

- wyniki ogkdzin i bada srub, naketek i nacigéw
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- wykaz zauwzonych usterek
- opinig, czy praca na rusztowaniach zady wykonywana réwnolegle z usuwaniem usterek
Protokoly z bada powinny stanowdi integralm czs$¢ Dziennika Budowy.
6.3. Kontrola szalowa
Kontrola szalowa obejmuje:
- sprawdzenie zgodioi wykonania z projektem roboczym deskdiwab z instrukcy uzytkowania szalowania
wielokrotnego uycia,
- sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiarévoszmych elementow zgodnych z Dokumendacj
Projektows z dopuszczalntolerancy)
- sprawdzenie materiatiytego na szalowanie (klasa drewna, obéenadd itp.)
- sprawdzenie szczelfm szalowa w ptaszczyznach i natach wkkstych.

7.

OBMIAR ROBOT

Jednosti obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu klasy dénej w Komentarzu do pozycji Przedmiaru
Robat. lla¢ betonu okréa s na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwggieniem zmian
zaaprobowanych przezAyniera i sprawdzonych w naturze.

8.

ODBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaj
- materialy uyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cementskywo, woda zarobowa),

- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana naseuejotowa mieszanka betonowa,

- beton wykonanych elementéw obiektu mostowego.

Do odbioru kaxcowego Wykonawca przedstawizimierowi dokumenty okriédajace parametry zastosowanych
materiatéw do wytworzenia betonu, cechy fizyczneeichaniczne wbudowanego betonu oraz operat z
pomiaréw geometrycznych wykonanych elementéw.

Z odbioru kaicowego sporgiza s¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg poszczegdlnych Specyfikacji szczegotowych datygeh betonu (SST.M. 13.01.01; SST.M. 13.01.04;
SST.M. 13.01.05; SST.M. 13.01.06)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa s&alPodziat, nazwy i okékenia

2. PN-88/B-04300 Cement. Metody bad®znaczenie cech fizycznych

3. PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystycznarktmjakaci

4. PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody Wieefektow oddziatywania domieszek na beton
5. PN-88/B-06250 Beton zwykly

6. PN-63/B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne

7. PN-74/B-06261 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultveigkowa badania °

0o

. PN-74/B-06262

. PN-86/B-06712
10.
11.
12.
13.

PN-76/B-06714/00
PN-76/B-06714/10
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13

wytrzymaldci betonu naciskanie

Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda skleroneetrg badania
wytrzymalaci nasciskanie za pomacmtotka Schmidta typu N

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa mineralne. Badan@st&owienia og6ine

Kruszywa mineralne. Badaniend@zenie jamistai

Kruszywa mineralne. Badarniaagzenie zawar§oi zanieczyszczeobcych

Kruszywa mineralne. Badanend@zanie zawarfoi pytéw mineralnych

14. PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badarzaagzanie sktadu ziarnowego
15. PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badanena@zanie ksztattu ziarn.
16. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badanena@zanie nagkliwosci

17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.

24,

PN-91/B-06714/34
PN-69/B-10260
PN-88/B- 30000
PN-88/B- 30001
PN-88/B- 30002
PN-88/B- 32250

PN-82/C-04566/02

PN-82/C-04566/03

Kruszywa mineralne. Badanend@zanie reaktywnoi alkalicznej

Izolacje bitumiczne. Wymagariadania przy odbiorze

Cement portlandzki

Cement portlandzki z dodatkami

Cementy specjalne

Materialty budowlane. Woda dmbeti zapraw 0,357 mval/dm3 metpd
wersenianow

Wodddieki. Badania zawarfoi siarki i jej zwhzkéw. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkdéw rozpuszczalnych metkolorymetryczi z
tiofluorescein z kwasem o-hydroksytiobenzoesowym

Woddgieki. Badania zawarfoi siarki i jej zwhzkéw. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych mettodmerkurymetrycza
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25.

26.

27.

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

41.
42.

43
10

PN-73/C-04600/00

PN-76/C-04628/02

PN-92/D-95017

PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
PN-86/E-05003/01
PN-86/H-84018
PN-88/H-84020
PN-81/H-84023
PN-75/H-93200/00
PN-85/M-82101
PN-86/M-82144
PN-57/M-82269
PN-76/P-79005
PN-77/S-10040
PN-91/S-10042

PN-92/S-10082
PN-78/C-04541

. PN-71/C-04554/02
.2. Inne dokumenty

44
45

46

. BN-86/7122-11/21
. BN-70/9080-02

. BN-70/9082-01

47.

48.

49.

50
51

. BN-84/6774-02
. BN-66/7113-10

Woddagieki. Badania zawarfoi chlorku i jego zwizkéw oraz
zapotrzebowania chloru. Oznaczanie pozostateg®cznego chloru metad
miareczkow jednometrycza

Woddgieki. Badania zawarfoi cukrow. oznaczanie cukréw ogolnych,
cukréw rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczoneforh, kolorymetryczi z
antronem

Surowiec drzewny. Drewno wielkavigrowe iglaste. Wspolne wymagania i
badania

Tarcica iglasta ogdinego przezewie.

Tarcicastiiasta ogolnego przeznaczenia.

Ochrona odgromowa obiektovoludanych. Wymagania ogélne.

Stal niskostopowa 0 podsapnej wytrzymaigci. Gatunki.

Stal niestopowa konstrukcyjnalmggio przeznaczenia. Gatunki.

Stal okdlenego zastosowania. Gatunki.

Walcéwka igy okragte walcowane na gaco. Wymiary.

Sruby z tbem sz&iokatnym.

Naktki sz&ciokatne.

Naktki napinajce otwarte.

Opakowania transportowe. Worgigrawe.

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagabéania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betee,zelbetowe i spgzone.
Projektowanie.

Obiekty mostowe. Konstrukcje dariewe. Projektowanie.

Wodacieki. Oznaczenie suchej pozostaio pozostatéci po praeniu, straty
przy praeniu oraz substancji rozpuszczonych, substangjiuszczonych
mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych

Woddagieki. Badania twardwi. Oznaczenie twardoi ogolnej powyej

Piyty gihiowe. Pyty twarde zwykte. Wymagania.

Rusztowania stalowe z elementdadanych do budowy mostow.

Wymagania i badaniaypodbiorze zmontowanych rusztofiva

Rusztowania drewniane budowls¥igtyczne ogoline projektowania i
wykonania.
Instrukcja zabezpieczania przed kagdajnstrukcji stalowych za pomapokryt
malarskich.KOR-3A. Komitet Nauki i Techniki, Waesga 1971.
Rusztowania dla budowy mostéw stalowyahbetowych lub z betonu
spkzonego. WP-D, DP31. Ministerstwo Komunikacji. Wansaal967.
Wymagania i zalecenia dotyce wykonania betonéw do konstrukcji
mostowych.  Generalna Dyrekcja Drog Publicznylarszawa 1990.
(Zatwierdzone do stosowania zaizeniem Generalnego Dyrektora Drég
Publicznych nr 1/90 z dnia 3 stycznia 1990r).

Kruszywo mineralne. Kruszywo kanmie tamane do nawierzchni drogowych.

Sklejka szalunkowa.

65



Projekt ktadki na rzece Matoszéwka w Kazimierzy Wiej — brarza konstrukcyjna

M-13.01.01. Beton fundamentéw w deskowaniu

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST wymagania dotycze wykonania i odbioru betonu fundamentow w deskowa
12-15

wg SST. 13.01.00

2. MATERIALY
Wg SST.M. 13.01.00.

3. SPRZET
Wg SST.M. 13.01.00.

4. TRANSPORT
Wg SST.M. 13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Wg SST.M. 13.01.00.

Ponadto: dopuszczalne odchytki wymiarowe

- dla faw fundamentowych w planie £ 5 cm

- dla rzdnej wierzchu taw fundamentowych + 2 cm

- odchylenie od pionu ptaszczyzn taw fundamentowsyéhcm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wg SST.M. 13.01.00.

7. OBMIAR ROBOT
Wg SST.M. 13.01.00.

8. ODBIOR ROBOT
Wg SST.M. 13.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za wykonan i odebran ilos¢ m3 betonu, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmujagpezvnienie
niezkednych czynnikéw produkcji, wykonanie deskowaniaugztowaniem, przygotowanie, transport iagtoie
mieszanki betonowej z zeggczeniem i pielgnach, koszty badé zgodnie z DokumentacjProjektovy i

Specyfikacy Techniczn, a take rozbiork deskowania, oczyszczenie terenu rob6t z materiab@wiorkowych
oraz odpadow, stanoadgych wtasné¢ Wykonawcy i usurgcie ich poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg SST.M. 13.01.00.
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M-13.01.03. Beton podpér masywnych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji wymagania dotycce wykonania i odbioru betonu podp6r masywnych
w deskowaniu dla obiektéw mostowych.

1.2. Zakres Specyfikaciji

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

1.3.  Zakres robot obgtych Specyfikaci

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Podpora masywna podpatelbetowa petnécienm o grubdci elementéw wikszej od 60cm.
1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robdét

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

2. MATERIALY
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

3. SPRZET
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

4. TRANSPORT
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ponadto: dopuszczalne odchytki wymiarowe
0,5 % wysokéci oraz+1,5cm+1cm+2cm
- dopuszczalne przechylerieian

rzedne wierzchu podp6r

wymiary w planie

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru - wg Specyfikacji M.13.01.00.

8. ODBIOR ROBOT
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa obejmuje - wg Specyfikacji M.13)01

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg Specyfikacji M.13.01.00.
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M-13.01.04. Beton podpér cienksciennych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTH svymagania dotyece wykonania i odbioru betonu podp6r ciegdiennych w
deskowaniu. Przez podporcienkdcienm rozumie s kazda podpoe nie spetniajca wymaga podpory
masywnej w rozumieniu SST.M.13.01.03.

12-15

wg SST.13.00.00

2. MATERIALY
Wg SST.M.13.00.00.

3. SPRZET
Wg SST.M.13.00.00.

4. TRANSPORT
Wg SST.M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Wg SST.M.13.00.00.

Ponadto: dopuszczalne odchytki wymiarowe

- dopuszczalne przechylerfieian 0,5 % wysokéei oraz £ 1,5 cm
- rzedne wierzchu podpér £ 1 cm

- wymiary w planie + 1 cm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wg SST.M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT
Wg SST.M.13.00.00.

8. ODBIOR ROBOT
Wg SST.M.13.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi s¢ za wykonan i odebran ilos¢ m3 betonu, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmujapezvnienie
niezlednych czynnikow produkcji, wykonanie deskowaniaugztowaniem, przygotowanie, transport iagtie
mieszanki betonowej z zeggczeniem i pielgnach, koszty badé zgodnie z DokumentacjProjektovy i
Specyfikacy Techniczi, a take rozbiork deskowania i rusztowia oczyszczenie terenu robét z materiatéw
rozbidrkowych oraz odpadow, stanaoych wlkasnéé Wykonawcy i usuricie ich poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg SST.M.13.00.00.
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M-13.01.05. Beton ustroju niogcego uktadany w deskowaniu

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikaci svymagania dotyce wykonania i odbioru betonu ustroju rjiosgo
uktadanego w deskowaniu dla obiektéw mostowych.

1.2+15

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

2. MATERIALY
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

3. SPRZET
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

4. TRANSPORT
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Wg Specyfikacji M.13.01.00.

Ponadto: dopuszczalne odchytki wymiarowe

- dlugas¢ przesta £2cm

- rozpktos¢ usytuowania toysk £ 1 cm

- 0§ podtuzna w planiex 2 cm

- gruba¢ ptyty pomostu + 1% i — 0.5% w odniesieniu do gridd@tyty
- rzedne podpar przset i rzdne niwelety +0.5cm

- usytuowanie belek poditnych i poprzecznych w planie + 2 cm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru - wg Specyfikacji M.13.01.00.

8. ODBIOR ROBOT
Wg Specyfikacji M.13.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa obejmuje - wg Specyfikacji M.13Qloraz badanie kontrolne émosci podiaza pod
rusztowanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg Specyfikacji M.13.01.00.
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M 14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacii Technicen
Przedmiotem niniejszej SS3 wymagania dotyee wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Ogolna Specyfikacja Techniczna jest stosowana pddkument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét ob¢tych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST mapstosowanie przy wykonywaniu konstrukcji stalotyya zakresem
swym obejmuyj wymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy.
1.4. Okreslenia podstawowe
Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Transportu i Gosgidd Morskiej - osoba fizyczna upowsiona do odbioru
technicznego w hucie stali konstrukcyjnej przezoaeg na mosty, wyznaczona przez Gléwnego Inspektora
Kolejowego Dozoru Technicznego.
Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu i §uodarki Morskiej - organ MTiGM nadgja prawo
wykonywania mostow drogowych, pieszych i kolejowyah konstrukcji stalowej przeddiiorstwom
wytwarzapcym konstrukcje i wykonagym montae i remonty mostow.
Swiadectwo Dopuszczenia - obawijace na wszystkie materiaty produkcji krajowej i imfmwane
wbudowywane na trwate do mostow na drogach pubjiciznZgodnie z rozpoazizeniem wykonawczym do
ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra &wdictwa i Przemystu Materiatbw Budowlanych z
dnia 20 kwietnia 1975r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82) jedika upowaniom do ich wydawania jest Instytut Badawczy
Drog i Mostow (Warszawa ul. Jagietiska 80).Swiadectwa dopuszczenia nie wymaga stal konstrukcyjn
wytwarzana w polskich hutach pod nadzorem Komis@daiorczego Ministerstwa Transportu i Gospodarki
Morskie;.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce Robdt
Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i SST oraz zalecenigwieceniami Kierownika Projektu.
Przed przysipieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobexmény jest do opracowania wkasnym kosztem i
staraniem oraz przedstawienia do akceptacji KieikavRrojektu n/w dokumentacji wykonawczej:
1. Rysunki warsztatowe opracowane z uwdgleniem podniesienia wykonawczego gkveego w CzscCi
rysunkowej Dokumentacji Projektowej oraz podziale elementy wysytkowe do transportu i manta
Wymiary liniowe w tych rysunkach winny Bystalone z doktadisoia do 1 mm.
2. Projekt technologii spawania zawiey:
- metod spawania, sper i materialy,
- kolejnas¢ wykonania spoin, przy ktérej wystuja najmniejsze odksztalcenia i napenia

spawalnicze,
- pozycje 4czonych elementéw przy spawaniu,
- sposOb prostowania elementéw po spawaniu,
- przygotowanie brzegéw elementéw i rowkéw do spawagodnie z PN-65/M-69013, PN-75/M-

69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017
- rodzaje obrdbki spoin,
- metody kontroli i bada
3. Projekt organizacji budowy, uwzghiajacy wytyczne organizacji budowy oraz sgrprzewidziany do
zastosowania przez Wykonagvcwarunki budowy. Do projektu organizacji budowslery projekt transportu,
technologii montau oraz projekty rusztowai innych tymczasowych konstrukcji pomocniczychojekt ten
powinien zagwarantowecatkowite bezpieczsstwo ludzi i montowanej konstrukcji.
4. Projekt technologii zabezpiegzeaantykorozyjnych przewidzianych niniejsZDokumentacj Projektowd,
obejmupcy:
- metody przygotowania powierzchni wg PN-70/H-97098N-70/H-04651, z oddzielnym uwzglhieniem
stykbw montaowych i tazysk,
- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych wand w Wytwérni jak i po zmontowaniu konstrukgiji,
uwzgkdniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykowtazowych w trakcie montau,
- technologt wykonywania zabezpiecde antykorozyjnych w Wytworni oraz na placu budowy, z
uwzgkdnieniem rénic w zabezpieczeniu poszczegolnych elementéw kakigt, naprawy uszkodzepowtok w
czasie montau i zabezpieczenia stykéw moatavych,
- szczegOly techniczne rozygieh zabezpiecze antykorozyjnych poszczegolnych elementéw konsijiukc
szczegolnie przy tych, wymagaych wigkszej starannii,
- wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kottrol
- zestawienie materialow i sgim z podziatem na ¢&¢ dotyczca wykonania konstrukcji i a&¢ dotyczca
montau.
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2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie uytych materiatéw

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzaniantau (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) Dostawcéw materiatdw nie

oznacza akceptacji materiatdw. Wytworca jest zohpany do dokumentowania odpowiedniej j&tio

wszystkich partii materiatow.

Do budowy mostéw stosowanazna wykcznie materiaty, ktérych Dostawcy posiagAprobaty Techniczne.

Wyjatkowo mazna stosowé&materiaty dla ktorych Instytut Badawczy Drég i M@ws wydat Jednorazowe

Swiadectwo Dopuszczenia. W tym przypadkiyaie materiatu musi siodbywa zgodnie z warunkami

okreslonymi przez IBDiM w JednorazowySwiadectwie.

2.2.  Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych aglezywaé stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki

stali (np. pochodce z importu) mog by¢ zastosowane przez Wytwéreza zgod Kierownika Projektu, jdi

posiadaj Aprobat Techniczma IBDIM.

2.2.2. Tryb posfpowania przy dostawach stali

Wyroby z gatunkéw stali konstrukcyjnej zgodnych X-82/S-10052, przeznaczone do wytworzenia stalowej

konstrukcji mostowej podlegaj odbiorowi dokonywanemu przez Komisarza Odbiorczegmisterstwa

Transportu i Gospodarki Morskiej.

Wytworca konstrukcji powinien w porozumieniu z Koernikiem Projektu powiadordiKomisarza Odbiorczego

MTiIGM o zlozeniu zamoéwienia u Wytwoércy stali konstrukcyjnej. weadomienie Komisarza powinno

wyprzedzé co najmniej na 15 dni termin rozpecm wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnejeij

przetwarzanie na wyroby nie e rozpoci¢ sig bez zgody i zatwierdzenia technologii przez Komzaa

MTiIGM. Komisarz Odbiorczy MTIGM dokonuje wszelkickizynndci kontrolnych i bada zgodnie z

wymaganiami przedmiotowych norm na koszt Wytwortagli konstrukcyjnej. Rozpogzie wytwarzania stal

bez powiadomienia Komisarza Odbiorczego MTiGM igegody jest podejmowane na ryzyko Wytwércy stali.

Uzycie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej, ktérych wytbprzetwarzanie nie byto kontrolowane przez Komisa

Odbiorczego MTIGM u Wytworcy stali, mie by dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru przez

Komisarza Odbiorczego MTIiGM. W tym przypadku KomsaOdbiorczy MTIGM dokonuje wszelkich

czynnaci kontrolnych i badé& zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych, azéakada dodatkowych,

ktorych koniecznét okresla sam, na koszt wiasny Wytworcy stalowej konstjukostowej.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do voyenia stalowej konstrukcji mostowej masz

1. by udokumentowane atestami hutniczymi§vzedczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorczego MVIG

2. mi& trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbégo MTiGM,

3. mi& wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowaniaer&alego, kolorowych przywieszek ze znakami
zgodnie z PN-73/H-01102,

4. spetnié wymagania okrdone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-9Q1PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

- dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN48192121,

- dla blachzeberkowych wg PN-73/H-92127,

- dla walcowki, petow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-9B0

- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

- dla katownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

- dla ceownikéw PN-86/H-93403,

- dla teownikoéw wg PN-55/H-93406,

- dla dwuteownikoéw wg PN-86/H-93407,

- dlalin PN-68/M-80201,

- dla stali i staliwa do wyrobu kysk wg PN-82/S-10052.

2.3.  taczniki i materialy spawalnicze

ZamOwienia na dczniki i materialy spawalnicze sklada Wytwérca otedj konstrukcji mostowej u

zaakceptowanych przez Kierownika Projektu Wytworctyeh materialtdw. Na Wytwdlrcy konstrukcjiagy

obowiazek egzekwowania od DostawcOw i przechowywaniat@epotwierdzajcych spetnienie wymaga

postawionych w normie przedmiotowe] dotyczj danego wyrobu lub materialu. Atesty mushy¢

przedstawione wraz z dostawazdej partii hcznikdw i materiatdw spawalniczych. Badania, ktérarunkup

wystawienie atestow Wytwdrcadznikow lub materiatéw spawalniczych przeprowadza wiasny koszt.

Materiaty pochodzce z zapasow Wytworcy konstrukcji powinnycbgtestowane w zakresie ustalonym przez

Kierownika Projektu na koszt wtasny Wytworcy komgizji. Spetnione muszby¢ wymagania PN-89/S-10050 i

norm przedmiotowych:

- dlasrub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PNv66/82342 i PN-81/H-84023,

- dla naketek dosrub PN-86/M-82144,

- dla naketek niskich stosowanych jako przeciwngka PN-86/M-82153,

- dla podktadek po&ruby PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005!-P8/M-82006, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,
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- dlasrub montaowych wg PN-85/M-82101,

- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,

- dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

- dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-7384355,

- dla topnikéw do spawaniaiziowego wg PN-67/M-69356.

Wytwadrca powinien przestrze§akreséw wanosci stosowania elektrod wedtug gwarancji Dostawcy.
taczniki powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych pomie=ziach z zapewnieniem ochrony
przed korozj i w sposéb umdiwiajacy segregagjna poszczegodlne asortymenty. Materiaty spawalniedery
przechowywda ponad podiog w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomiesziach. kczniki i
materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzeki@slmnej stalowej konstrukcji mostowej powinny dy
oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wytwaérca konstrukcji w programie wytwarzania (pktl.2.) i Wykonawca w programie moata(pkt. 5.1.3.)
obowiazani g do przedstawienia Kierownikowi Projektu do akceptaykazy zasadniczego spta. Kierownik
Projektu jest uprawniony do sprawdzenia, czyadzenia dwigowe i zbiorniki cénieniowe posiadajwazne
Swiadectwa wydane przez Wi Dozoru Technicznego.

Wykonawca naadanie Kierownika Projektu jest zobawany do prébnegozycia sprztu w celu sprawdzenia
jego przydatnéci. Sprawdzenie powinno odbywai¢ w obecnéci przedstawiciela Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Transport od Dostawcy i sktadowanie stali korieukcyjnej u Wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie Wy ze stali konstrukcyjnej powinny odbyévsie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwdaazod substancji aktywnych chemicznie i zanieazzesz
mogacych utrzymywa wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny dytrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporadbddguszczalne jest diugotrwate skltadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej mugsposiadd oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oaraazi
cechy musz by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukejzy dzieleniu wyrobdéw natg
przenié¢ oznaczenia na ¢zci pozbawione oznacge

4.2. Transport ha miejsce montau

Wszystkie elementy konstrukcji powinny dyadowane narodki transportu w ten sposéb, aby moghc by
transportowane i roztadowywane bez powstania nathytehd napg¢zen, deformacji lub uszkodze Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jaekibedzie eksploatowana. Ze wzdu na tatwéc ich
uszkodzenia szczegolnie chronione musg elementy stykdw montawych.

Ze wzgkdu na maliwo$¢ wyboczenia, we wszystkich rodzajach konstrukcjiena odpowiednio usztywii
elementy wiotkie na czas zatadunku i transportwobide elementy takie, jak blachy naktadkowe, czychnya
stanowice pohczenia musg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejsguozowania przy
pomocysrub montaowych. Elementy drobnowymiarowe takie jakiby, podktadki, nakitki czy drobne blachy
powinny by przewaone w zamknritych pojemnikach. Bwigary powinny by transportowane w pozycji
pionowej i ta pozycja powinna byzachowana we wszystkich fazach transportu i niontenstrukcji. W
pewnych przypadkach medy¢ one transportowane w innej pozycjisliebeda odpowiednio zabezpieczone
przed utrad statecznéci i innymi uszkodzeniami. Kierownik Projektu w razotrzeby mée zadac wykonania
odpowiednich oblicz& Sposob mocowania elementéw musi wykléczyozliwos¢ przemieszczenia,
przewrdcenia lub zsugtia sk ich w czasie transportu. Przeieme elementy powinny Byzatadowane w ten
sposOb, aby nie przekraczadgdnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez noRhNy69/K-02057 i PN-70/K-
02056.

Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczémdsiegokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalhyc
ciezarOw pojazdéw nalgy uzysk& zgodt administratora drogi. Konwdj przevwsry czsci hadwymiarowe
konstrukcji powinien b§ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samophdiijacy.

4.3. Odbiodr konstrukcii po roztadunku

Jezeli Zamawiajcy zawart oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukgiji,

- mont& konstrukcji na miejscu budowy,

z réznymi podmiotami gospodarczymi, wéwczas Wykonawcant@o musi dokoné& odbioru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodz@owstatych w transporcie. Odbiér powinienébgokonany w obecrioi
przedstawiciela Kierownika Projektu i powinienébprzez Kierownika Projektu zaakceptowany. Wytwdérca
konstrukcji powinien dostarczywszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytzame, a take wszystkie
elementy stalowe, ktérectla uzyte na miejscu budowy, np. komplétub. Z dostawy wylczone g farby i
materialy spawalnicze, ktérych stosowanie jest wigrone okresami gwarancji. Przekazane powinng by
dokumenty opisuce zastosowane podczas wytwarzania materiaty, pyoeehnologiczne oraz wyniki bada
odbioréw zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodzea transportowych
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Podczas odbioru, po rozladunku nglesprawdzé, czy elementy konstrukcyjnea kompletne i odpowiada;
zalazonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopusdoe odchytki nie powinny przekraczadchytek
podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8. PN-89/S-10050.

Jeili usuwanie odchytek i uszkodizeKierownik Projektu uzna za konieczne, to Wytwdérpezedstawia
Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt techogiczny i harmonogram usuwania odchytek. Kierownik
Projektu mae zastrzec, jakich prac nie vma wykonywa bez obecnii przedstawiciela Kierownika Projektu.
Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji, a do ichkagania powinien przyspi¢ tak szybko, jak jest to
mozliwe ze wzgbdow technicznych. Po zakozeniu prac, Wykonawca mouatadokonuje odbioru w obecf
przedstawiciela Kierownika Projektu.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystija peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub jegesé€r
zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki og6lne

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwércy stalowyohstrukcji mostowych i Wykonawcy morita
Wytwoérca konstrukcji powinien razem z oferfprzetargow dostarczy Kierownikowi Projektu kopi
Swiadectwa Komisji dla danej Wytwérni. Wytwdrca nieoze przeni€¢ wytwarzania caleci lub czsci
konstrukcji do innej Wytwérni bez zgody Kierownik@rojektu. Zatwierdzeni przez Kierownika Projektu
podwykonawcy Wytworcy musz rowniez posiadd swiadectwa Kom. Kwal. MTIGM. Termin wanosci
swiadectwa i jego zakres mugsby¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzdabj montowanej
konstrukgiji.

5.1.2. Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Rozpoczcie rob6t mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Kierownika Ptajgkogramu robot.
Program spormizany jest przez Wytwoec Program powinien zawietaleklaracg Wytworcy o szczegétowym
zapoznaniu giz Dokumentagj Projektova i Specyfikacjami oraz:

1. harmonogram realizacji,

2. informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytwércy

3. informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérykbnieczne jest udokumentowanie
kwalifikaciji,

informacje o Dostawcach materiatow,

informacje o podwykonawcach,

informacje o podstawowym sprde przewidzianym do realizacji zadania,

projekt technologii spawania,

spos6b przeprowadzenia bada/maganych w Specyfikacjach,

inne informacjezadane przez Kierownika Projektu,

10 ewentualne zgtoszenie potrzebiciélen lub zmian w Dokumentacji Projektowej. Program rolndusi
uwzgkdniat spetnienie wszystkich usta@leawartych w Specyfikacjach,zgli taka jest cgscia umowy.

Rysunki warsztatowe spadza Wytwdrca na wtasne potrzeby i na wiasny koszt.

5.1.3. Program monta i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczcie rob6t maée nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Kierownika Ptajgkogramu montau.
Program spordzany jest przez Wykonawenontau. Program powinien zawigrgrotokét odbioru konstrukcji
od Wytworcy oraz:

1. harmonogram terminowy realizacji,

2. informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytwércy,

3. informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérykabnieczne jest udokumentowanie
kwalifikaciji,

4. projekt montau,

5. sprawdzenie pracy statycznej konstrukcjili jpodczas montal bedzie ona podpierana w innych punktach
niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa,

6. informacje o podwykonawcach,

7. informacje o podstawowym sprie montaowym przewidzianym do realizacji zadania,

8. projekt technologii spawania §jewystepuje),

9. sposob zapewnienia badgetych w Specyfikacji,

10.informacje o sposobie zapewnienia bezpikstzea o0soOb, ktére magznaleé sie w obszarze prac
montazowych,

11. inne informacjeéadane przez Kierownika Projektu.

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii

Jeili jakas z czynndci technologicznych nie jest olétena jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej, lub
zachodzi konieczrig zmiany technologii, Wykonawca musi uzyékekceptagj Kierownika Projektu.

5.1.5. Kontrola wykonywanych Rob6t

Kierownik Projektu jest uprawniony do wyznaczeniarrhonogramu czynsoi kontrolnych, badawczych i
odbioréw czsciowych, na czas ktorych nale przerwa roboty. W zalenosci od wyniku bada Kierownik
Projektu podejmuje decyzp kontynuowaniu robét.

©CeNoO M
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5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i DzienrBkidowy

Decyzje Kierownika Projektuagprzekazywane Wykonawcom poprzez wpisy w dzienrikac
1. wytwarzania konstrukcji (w Wytwérni),

2. budowy (w trakcie monta).

5.2.  Wykonanie konstrukciji w Wytworni

5.2.1. Obrobka elementow

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali karcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji naly poprzedz sprawdzeniem wymiardw i prostoliniog® uzywanych wyrobow
ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostoaanog by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchytki wymiaréw i
ksztattéw nie przekraczapopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt.22.4.

5.2.1.2. Gicie elementéw i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw riglevykonywa zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej,
ale tak, by zachowane byly wymagania PN-89/S-108&0 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stoséwa
ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub poétautomatyca dla elementéw pomocniczych i drugdreych
rébwniez reczne. Brzegi po eciu powinny by oczyszczone z grotu, nademwaPrzy ceciu nazycami,
podniesione brzegi powierzchnkcia naley wyréwna na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchni
ciecia elementéwasiednich.

Arkusze nie obeite w hucie naley obcina co najmniej 20 mm z kalego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlega
beda zabezpieczeniu antykorozyjnemu, pecail nalery wyrownywa i stepi¢ przez wyoksaglenie promieniem r

= 2 mm lub wgkszym. Przy ciciu tlenowym mana pozostawi bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktdedd
poddane przetopieniu w naghych operacjach spawania oraz te, ktéregmsly klase jakosci nie gorsz niz 3-
2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po giu tlenowym powierzchnie ¢tia i powierzchnie przylegte powinny &y
oczyszczone zuzla, grotu, naciekéw i rozpryskow materiatu.

Doktadng¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1,5 +2

5.2.1.3. Prostowanie i giie elementéw

Wytwoérca powinien w obecroi przedstawiciela Kierownika Projektu wykangrobne uycie sprztu
przeznaczonego do prostowania e elementéw. Roboty magby¢ kontynuowane j@di pomierzone po
prébnym uyciu odchytki nie przekrocgzwartaci podanych w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wp&tnie gknie¢
po prostowaniu lub gciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Podczas gicia naley przestrzegazalecé PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i gcie na zimno na walcach i prasach blach grubychniwersalnych, ptaskownikéw i
ksztattownikow dopuszczaesiv przypadkach, gdy promienie krzywizny g sie mniejsze, a strzatki ugiia f
nie wigksz, ni graniczne dopuszczalne waitbpodane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.

W tabl. 1 podaje siwyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.

Przy prostowaniu i gciu na zimno nie wolno stosowaderza@, a stosowéanalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wéaitstrzatki uggcia lub promienia krzywizny podanych w tabl.
1., prostowanie i gtie elementéw stalowych nalewykona na goaco po podgrzaniu do temperatury kucia i
zakaczy¢e w temperaturze nie 8zej n 750 °C. Obszar nagrzewania materiatu powinieé b do 2 razy
wigkszy, niz obszar prostowany lub odksztatcany. Ksztattowm#illezy nagrzewé réwnomiernie na catym
przekroju.

Chtodzenie elementéw powinno odbyésie powoli, w temperaturze otoczenia nigszej nz +5°C, bez aycia
wody.
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Tabl.1. Najwiksze wartéci strzatek ugicia f i najmniejszej wartei promieni krzywizny r dopuszczalne
przy gkciu i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju V\_IZ@Idem Przy prostowaniu Przy ¢iiu
osi - . f :
y
SI - L x| xx 12/400s 50s 12/200s 25s
| }b i y-y 12/800b
t t

X-X 12/720b 90b 12/360b 45b

y-y

Wskutek prostowania lub ggia w elementach nie megvystipi¢ pekniecia lub rysy. Sposéb ich ewentualnej
naprawy winien b§ zaakceptowany przez Kierownika Projektu. W elemeimize stali o0 podwagzonej
wytrzymataici (18G2A) nie powinny wyapi¢ rowniez miejscowe zahartowania.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiar nominalny | Dopuszczalne odchytki wymiaru (z),[mm]

[mm]

ponad do przylczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru,
lecz nie wgcej niz 50

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktoryatioktadngé nie zostata podana w Dokumentacji
Projektowej lub innych normach powinnydgawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czgm&nia sk:

- wymiary przyhczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zatee od innych wymiarow, podlegage pasowaniu,
warunkujce prawidtowy montaoraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

- wymiary swobodne, ktérych doktadétonie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5. Dopuszczalne odchytki od linii prostej

Dopuszczalne odchyiki prosim elementéw (pmtéw sciskanych, pasévciskanych) od podpory do podpory lub
od wezta do wzla stzen wynosz 1/1000 diugéci, lecz nie wgcej niz 10 mm. Dla elementdéw rozgjanych
odchytki mog by¢ dwukrotnie weksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne gkenie przekroju

Dopuszczalne skcenie przekroju (mierzone wzajemnym przescieim odpowiadaicych sobie punktow
przekroju) wynosz 1/1000 dtugéci, lecz nie wgcej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztathelknoju

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekr@jprpecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami
podano w tabl.3.

Tabl.3. Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztattekmaju poprzecznego.
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Lp | Rodzaje odchytek Szkic Dopuszczalna
wielkos¢ lub f
1 Odchytki gtownych wg tabl.2
wymiarow -+
przekrojow
h+A
baa | T bd
2 Nieprostopadia 0,01 wymiaru,
potek lubscianek _—#: - lecz nie wicej
A iA niz5 mm
L b |} b
T T T T
3 Przesunricie lub 0,005 h, lecz nie
wygiecie srodnika wiecej niz
grubai¢ srodnika
b
A
4 Przesuricie innych 0,01 b, lecz nie
cze$ci poza wigcej nz 5 mm
srodnikiem
A
0
5 Wybrzuszenie blach 0,005 wymiaru
A
h

5.2.1.8. Dopuszczalne odchytki ksztattu przekrojabmebie stykéw
Styki spawane naly wykona: z taka dokladndcia, aby wzajemne przeswgia stykajcych st elementow nie
przekraczaty 1 mm.

Rys. 1. Swobodne niespawanei&e blach przy pasowaniu stykeych s¢ elementow
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| 600 | 600 |
T T T

Zaleca sj pozostawienie swobodnych, nie zespawanych bladtzas pasowania stylkaych si elementdéw
(dotyczy szczegdlnie stykdw montavych). Dlugdé niespawana winna wyn@spo 600 mm z kalej strony
styku montaowego dla spoinatzacych srodnik dzwigara gtdwnego z pasem dolnym i pasem goérnym lub z
blachy poktadu, oraz 300 mm dla poker zeber jezdni izebersrodnika. Spoiny te powinny Bynastpnie
wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonamiotaczer srodnika i pasdw stykagych si elementow.
Szczegdtowe rozwrania nalgy pod& w technologii spawania. Rozazianie to pokazano na Rys.1.

5.2.1.9. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czefow

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej powibg nie wieksze, nt 2 mm strzatki odchylenia po
przytozeniu liniatu o dtugéci 1m.

5.2.1.10. Dopuszczalne odchytki konstrukgjehrowanych

Dopuszczalne odchyiki podano paiey, w punkcie dotycym dopuszczalnych odchylek swobodnych
przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcjiebrowanych naley sprawdzé przez ogtdziny. Pomiary odchytek w ptytach
uzebrowanych mzna przeprowadzawyrywkowo wg wskaza Kierownika Projektu, przy czym naie mierzyé

co najmniej 10 % elementow piyty (blachsebra, poprzecznice) w strefaghiskanych i 5 % w strefach
rozcihganych. Jeeli mierzone odchyiki przekrogzwymagania niniejszej normy o gdej niz 10 %, liczba
mierzonych elementéw powinna zastaviekszona wg zalegeKierownika Projektu.

Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementéw odchyiki praeizaj 10 % tej liczby, naley je usuné wg
wskazowek w nagpnych punktach niniejszych SST.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryteriwim iisuwania. Po ustaleniu przez Kierownika Projektaz

z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatemaczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy
przekroczone odchyiki wplywajna bezpieczestwo, uytkowanie lub wygld, Kierownik Projektu podejmuje
decyzf o ich pozostawieniu wzglinie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek s@lowe lub jakdciowe) stanowi jednocZmie podstaw do
obnizenia umoéwionej ceny za wykorahkonstrukcg, niezalenie od usurgcia wad.

Wykaz odchylek, ocena bezpiedseva, sposoby naprawy wad oraz decyzja Kierownik@jeRtu stanowg
cze$¢ dokumentacji odbioru mostu.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przysipieniem do sktadania konstrukcji, Kierownik Projektrzeprowadza odbiér elementéw w zakresie
usunkcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchmizylegajcych i brzegéw stykowanych z
zachowaniem wymagaPN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.2. Sktadanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji natewykona zgodnie z zaakceptowanym przez Kierownika Projektu
projektem technologii spawania, zawartym w progeamytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujce spawaniem i spawacze powinni postadgrawnienia pastwowe, uzyskane w systemie
kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze zme
powierza jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiagaim aktualne uprawnienia. Niezahée od
posiadanych uprawnie zaleca s sprawdzenie aktualnych umggjosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych
zlaczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmietokonstrukcji (szczegélnie dotyczy elektrod
zasadowych). Kala spoina powinna lyoznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanymwboakaicach
krotkich spoin w odlegkxi 10+15 mm od brzegu, a na dtugich spoinach w gidéeiach co 1 m. Nalgy
prowadzé¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny lmgnotowane wszelkie odgistwa od
Dokumentacji Projektowej i technologicznej, jak riez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania
powinien by prowadzony na bigco i tak samo potwierdzany przez Kierownika Prajekfa prowadzenie
dziennika odpowiedzialny jest beZpedni Kierownik Robat.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskastyph o zwyktej wytrzymatéci powinna by wyzsza ni O

°C, a stali o podwgszonej wytrzymaléci wyzsza ni +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas epadd
atmosferycznych, przy niezabezpieczeniu przed stamiowisk roboczych i #¢zy spawanych. W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgottowzgledna powietrza wiksza nk 80 %, niawka, wiatry o pgdkosci
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wiekszej nz 5 m/s, temperatury powietrzazeze nk podane wyej), naley opracowd i uzgodné specjalne
srodki gwarantujce otrzymanie spoin naigtej jakasci.

Powierzchnie dczonych elementéw na szergkd nie mniejszej i 15 mm od rowka spoiny nadg przed
spawaniem oczgi¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zuayszczé do czystego metalu.
Ukosowanie brzegéw elementow ama wykonywa recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwaj
zgorzelirg i nieréwndci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny dyodpawane lub wykonane takechnologi (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby drayta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wiedkgodtopienia lub wkisnigcia
grani w podpoinie przyjmowawg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwoi W1 dla zhczy specjalnej jakii i W2
dla zhczy normalnej jakeci.

Obréble spoin mana wykona recznie szlifierly lub frezarlg albo stosowa inna obréble mechanicza pod
warunkiem,ze miejscowe zmniejszenie grusoprzekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grddo
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przyganie brzegdéw, rowkéw do spawania) nglavykona
wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PAIM-69016, PN-65/M-69017, PN-88/M-69018.
Do wykonywania pajczer spawanych mma wywat wytacznie materiatdw spawalniczych przewidzianych w
projekcie technologicznym. Materialy te powinny m&$wiadczenie o jakéxi. Do wykonania spoin sczepnych
nalezy stosowa spoiwa w gatunku takim samym, jak na warstwy mmewe i na pierwsze warstwy
wypetniapce.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrodjt@s do spawania i topnikdw powinny dygodne z
wymaganiami obowiizujacych norm i zaleceniami Producentéw.

Suszenie elektrod i topnikdw powinno dyggodne z zaleceniami Producentow. Wggtnie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitéw, tj. biatych krysataw swiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgothym powietrzu, a tate o wejciu wody w reakej chemicziy ze skladnikami otuliny. Wykwity te
dowodz starzenia sielektrody. Suszenie elektrod przestarzatych jestélowe, aiycie ich zabronione.

Do ztobienia elektropowietrznego nalestosowa elektrody grafitowo-wglowe miedziowane w gatunku ESW
252 lub inne zgodnie z noePN-67/E-69000. Datobienia tukowego - stosowaelektrody stalowe otulone
EC1.

Sprzt spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie zczy spawanych zgodnie z technolpgipawania i
dokumentacgj konstrukcyjma. Jego stan techniczny powinien zapewnirzymanie okrédonych parametréow
spawania, przy czym wahania @agnia i napicia padu podczas spawania nie mggzekracza& 10 %.

Czotowe spoiny pasow nale konczy¢ poza przekrojem samego paszywajac do tego ptytek wybiegowych.
Ptytki wybiegowe powinny mie ta sam, gruba¢ i ksztalt co spawane pasy. Po przymocowaniu piyisk
pomog zaciskdéw) spoiny powinny lByna nie wprowadzone na diugoco najmniej 25 mm. Przy usuwaniu
ptytek wybiegowych naley przeprowadzi cigcie w odlegtéci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a ¢@se
usuryé nadmiar przez obrékknechanicza

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Niedopuszczalne sysy lub
pekniecia w spoinie lub materiale w jegsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powimmgé wtracen zuzla, pasmzuzlowych lub zakésnie¢. W
spoinach nie obrabianych nierév#iolica spoiny nie powinna przekraczdl5 % grubéci spawanych
elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne pmzegkdziny spoin i makroskopowe nienisace
badania okrda sk wg PN-75/M-69703.

Wymaga si zachowania klasy wadlivioi nie wyzszej ni W2 wg PN-85/M-69775.

Spoiny powinny by zbadane przavietleniem zgodnie z planem pkrgetlen lub bada ultradzwigckowych wg
PN-89/M-70055/02, podanym w projekcie technologiawania. Na radiogramie powinny dypodane: jego
numer, nazwa Wytworni oraz wskak jakosci obrazu wg PN-77/M-70001. Na konstrukcji obokd@j spoiny
powinno by odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami ani@lprzéwietlen lub bada ultradzwiekowych,

a na okres przavietlania spoiny naley na konstrukcji umigi¢ oznaczenie spoiny z podziatem spoin dtugich.
Wszystkie spoiny czotowe nalg przeswietla¢ na catej ich diugixi. Na podstawie radiograméw wykonanych
wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin oanych wg PN-75/M-69703 i wykrytych praeietleniem wg PN-
74/IM-69771 nalgy okreili¢ klas: spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775a%d ta powinna lty
wpisana do protokotu badapoin.

Spoiny czotowe specjalnej jad@ powinny odpowiadaklasie wadliwdci ziacza R1, a normalnej jaka klasie
R2 wg PN-87/M-69772. Ztza za pomacspoin czotowych powinny l#yzbadane na zginanie wg PN-88/M-
69720. Zhcza te nalgy réwniez zbadé na udarnét samej spoiny, strefy przgjia i strefy ciepta materiatlu wg
PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich czsci, ocenione w wyniku badaako nieodpowiadafe wymaganiom naly usura¢ w sposéb
nie powodujcy uszkodzé konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych nggh. Powtornie wykonane
spoiny w miejscu usugiych naley podd@& ponownemu badaniu w petnym zakresiezhie z przéwietleniem.
Powierzchnie brzegéw powinny bya tyle gtadkie, aby parametry charakteryeaj powierzchnie etia wg
PN-76/M-69774 nie byly wksze ni dla klasy 2-2-2-2, a przy g¢dokim przetopie materialu rodzimego nie
wieksze ni dla klasy 3-3-3-3.

78



Projekt ktadki na rzece Matoszéwka w Kazimierzy Wiej — brarza konstrukcyjna

Powierzchnie pracage na docisk powinny ldyobrobione. Wspéitczynnik chropowétd Ra tych powierzchni
wg PN-87/M-04251 nie powinien bBywiekszy niz 2,5 um.

Konstrukcja powinna hy podzielona na zespoly spawalnicze, ktérych wymiagraniczai maozliwosci
transportu. Natey dazyé¢, by jak najweksza czs¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszczangpo
taczace pasy zérodnikiem.

Spawanie nalg prowadzé zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.AMszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaj badaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Ka&da spoina powinna Byoznaczona maek
spawacza. Wykonawca obawany jest dokoriabadanie spoin i udagini¢ je do kontroli Kierownikowi
Projektu. Badania spoin , polegeg¢ na ogidzinach i makroskopowych badaniach nienigezgeh wg PN-75/M-
69703 prowadzi przedstawiciel Kierownika Projektsobkcie. Badania radiograficzne i ultraglickowe
wykonywat mog jedynie laboratoria zaakceptowane przez Kogrifsyalifikacyjna MTiGM podczas przewodu
kwalifikujacego Wytwdrng. Kierownik Projektu uprawniony jest do zadzania dodatkowych baflastopiwa i
ztaczy spawanych w kalej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwigapice jaka@¢ robot spawalniczych,
prowadzé nalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.

Wytwdrca zobowizany jest gromadéipetrn dokumentaej bada w postaci radiograméw oraz protokotow i
przekazad ja Kierownikowi Projektu podczas odbioru ostatecznkgostrukciji.

5.2.2.2. Usuwanie odksztafckonstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawanidlgga doktadnej kontroli pod wzglem zgodnéci
ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie otkihwigksze od dopuszczalnych mashy¢ usungte.
Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, dgg z pkt. 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. norRi}-89/S-
10050 powinien by przygotowany przez Wytwéec Projekt opisujcy zakres robot i sposoby technologiczne
prostowania muszzosta zatwierdzone przez Kierownika Projektu.

Operacja usuwania odksztatcepawalniczych odbywasie powinna w obecnii przedstawiciela Kierownika
Projektu z przestrzeganiem zalg@d&N-89/S-10050.

Wystapienie gknig¢, czy innych uszkodzew elemencie w trakcie usuwania lub po usaii odksztalce
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacjodrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Wykonanie elementéw dla mantavsepnego, transportu i mori#ia na miejscu budowy

Elementy, ktére nie pozosgajna trwate w mécie mog by¢ wykonane wedtug wymagauzgodnionych
jednorazowo midzy Wytwéra, a Kierownikiem Projektu. Wymagania te nie musspetnid warunkoéw
zawartych w SST.

5.2.2.4. Prébny moniastalowej konstrukcji mostowej

Nalezy dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa bytsbpie zmontowana przez Wytw@rdtej
konstrukcji. Prébny montawytworzonych elementéw stalowej konstrukcji mostpwalery przeprowadi
zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4pkti2.4.4.6.

Do prébnego montar mazna przysipi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw st&pkonstrukcii
mostowej przez Kierownika Projektu oraz uzyskanego akceptacji dla przewidywanych sposobéw
przeprowadzenia prébnego manta stosowanych technologii.

W razie kiedy wykonanie w Wytworni mora prébnego calej konstrukcji nie jest uzasadni@@hnicznie i
ekonomicznie (np. w przypadku dich przset spawanych na miejscu budowy), Kierownik Prajekiaze
dopucic wykonanie montau prébnego polegaego na sprawdzeniu przez przdaie wymiaréw
przylegajcych do siebie zespoléw spawalniczych. Mglesprawdzt czy jest zachowane wymagane
podniesienie wykonawcze.

Je&li wykonanie petnego monta prébnego w Wytworni nie jest przewidziane, Wykana montau maze
oczekiw& od Kierownika Projektu pokrycia kosztéw usuwan&fadmaciji konstrukcji powstagych w czasie
scalania. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykeorago wynosi +10 % projektowanego, pod warunkiem,
ze linia wygkcia wstpnego ma ptynny przebieg (odchytkamé& rzednych w gsiednich punktach nie powinna
przekracza 10 % tej wartéci).

Wszystkie elementy natg oznaczy w sposob trwaly i wyray wg pisemnego schematu oznaczeschemat
ten zahczy¢ do dokumentacji wykonawczej mostu.

O przeprowadzanym prébnym monta naley kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym
zawiadamié Kierownika Projektu oraz Wykonawenontazu docelowego na budowie.

Na zakaczenie probnego morita nalery spis@& protokdt z jego przeprowadzenia, pagaw nim wszelkie
istotne dla konstrukcji dane, a w szczegétito

- stwierdzenia o zgodioi wykonanej konstrukcji z dokumentacjwraz ze szczeg6towym omowieniem
odchytek od wymiaréw teoretycznych,

- linig podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii tetycznej,

- znaki pomiarowe naasiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanigymiary wzgkdem siebie w
zmontowanej konstrukcji.

5.2.2.5. Zabhezpieczenie antykorozyjne przed wysytk

Elementy konstrukcji mugzby¢ przed wysytly zabezpieczone wedtug SST M 14.02.00. Wykonani@m&gi
zwiagzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powharzi nanoszenia powtok ochronnych powinnd by
przewidziane w mdiwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

5.2.2.6. Odbidr konstrukcji u Wytworcy
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Po wykonaniu montal prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego, KiaikwProjektu dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbpblega na komisyjnych aglzinach konstrukcji i
sprawdzeniu wynikéw wszystkich badgrzewidzianych w programie wytwarzania konstrukdli komisji
odbierajcej, ktérej skltad ustala Kierownik Projektu, pov@ni uczestniczy przedstawiciel przeddbdiorstwa
montupcego most. Wytwdrca powinien przedstakomisiji:

- metod spawania, speti materiaty,

- Dokumentagj Projektows i rysunki warsztatowe,

- Dziennik Wytwarzania,

- atesty uytych materiatow,

- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

- protokoty odbioréw cgsciowych,

- protokot z prébnego monta, a jéli probny monta nie byt przewidywany, protokét z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukgiji,

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwaraani

5.3. Montaz i scalanie konstrukciji na miejscu budowy

5.3.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowizkiem Wykonawcy montal jest przygotowanie placu skladowego konstrukcjidostpnienie go
Wytwaérey, by mogt dokonaroztadunku dostarczonej konstrukcji i ugéiewentualne. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstruk¢j na placu budowy naty uklad& zgodnie z projektem technologii moata
uwzgkdniajac kolejng¢ poszczegolnych faz morta Konstrukcja nie mie bezpérednio kontaktowé sig z
gruntem lub wod i dlatego nalgy ja uktada& na podktadkach drewnianych lub betonowych (nppodkiadach
kolejowych). Sposdb uktadania konstrukcji powinEpewnd:

- jej stateczn& i nieodksztalcalné,

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- dobr widocznd¢ oznakowania elementéw sktadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniegngid opadowych$niegu, zanieczyszcastp.

W miare mazliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby zlvigary i belki byty skladowane w pozycji pionowegkiej, jak

w konstrukcjach) podparte weatach. W przypadku skltadowania w innej pozycji pionowa lub przy innym
podparciu nt podano w projekcie monta, wymaganeasobliczenia sprawdzage statecznid i wytrzymataic.
5.3.2. Przemieszczanie elementow konstrukcji datesznego ich poienia

Elementy skladowane na placu budowy mudm¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantugcy ich nieuszkodzenie. Elementy transportowane poocy dwigdéw musa by¢ podnoszone przy
uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad leezgistwa (probne uniesienie na wysék@0 cm, brak
przeszkod na drodze transportu, przeszkolona iwigmio wyekwipowana zatoga).

Na podporach mostu nalewyznaczy w sposob trwaty dmostu, osie dvigaréw gitéwnych i osie toysk.

Osie tazysk naley wyznaczé dla temperatury t0 = 10 °C w odlegdiach od osisrodka taysk statych
odpowiadajcych doktadnie rozptoscia teoretycznym prset wg Dokumentacji Technicznej i rysunkow
warsztatowych.

Przesunjcia tozysk wzgkdem osi podparcia calego mostu nie powinny przelaa2 mm (wzdhi osi mostu).
Wszelkie uszkodzenia elementoéw powstale w czasiasportu wewgtrznego musg by¢ ocenione przez
Kierownika Projektu i w razie konieczém element musi byzasapiony nowym na koszt Wykonawcy robét
5.3.3. Wykonanie patzer tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane muasby¢ scalone wg projektu moria i projektu technologii spawania
zawierajcego plan spawania. Spawane styki mzmi&e mo@ by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawaniazazegoélnie przy odpowiedniej temperaturze, wilg&tn
oraz ostonicia od wiatrow.

5.3.4. Wykonanie patzer statych na miejscu budowy

5.3.4.1. Pajczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musy¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowejslie
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin hdirs pomocniczych (réwnieszczepnych), musi byto
zaakceptowane przez Kierownika Projektu wpisem diefhika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej uchwytéw mountavych (uszy) do podnoszenia lub zamochwaymaga zgody
Kierownika Projektu. Kierownik Projektu me zaadaté wykonania obliczé sprawdzajcych skutki
przyspawania uchwytéw moriawych. Spawanie nalg prowadzé zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050
pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie praidathozna w temperaturach powsj +5 °C. Kada spoina
konstrukcyjna musi hy oznakowana przez wykorgego j spawacza jego magk Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaj badaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Kaicowe badania spoin powinny &y
przeprowadzane nie wcgeej, jak po uptywie 12 godzin po ich wykonaniu ditach grubéci do 40mm i 24
godzin w zakresie gruoi powyzej 40 mm. Badania spoin polege¢ na ogidzinach i makroskopowych
badaniach nieniszgzych wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Kignika Projektu osobcie. Koszty
bada radiograficznych i ultratlvieckowych ponosi Wykonawca, a wykonyévge mog jedynie laboratoria
zaakceptowane przez Kierownika Projektu. Badan@ierdzajce jakéé robdt spawalniczych, prowadzi
nalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. 1 3.2.9.
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Wytwdrca zobowizany jest gromadéipety dokumentaej bada w postaci radiograméw oraz protokotow i
przekazad ja Kierownikowi Projektu podczas odbioru ostatecznkgostrukciji.

5.3.4.2. Wykonanie otworéw

O ile nie jest okrdone inaczej w dokumentacji przekazanej z Wytwénwykonywanie otworéw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru paleykona podczas ostatecznego montkonstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lulbz&owe) powinny by prostopadte do elementu.
Rozwiertaki i wiertta powinny byw miare mazliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie @wo
dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie zmoby¢ wykonywane tylko przy pomocy udzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolge bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na
wiasciwym miejscu. Wszystkie g&ci musa byé starannie doénigte w czasie wierceni&le wykonane lub
rozmieszczone otwory nie powinny dynaprawiane przez spawanie, chyba jest to dozwolone przez
Kierownika Projektu.

5.3.5 Zabezpieczenie antykorozyjne po maunta

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowejcpkarozp wykonywane jest w Wytwérni, gdzie wykonuje
sie wszystkie warstwy powloki zabezpieczegj przed koroz z wylaczeniem ostatniej (2) warstwy
nawierzchniowej. Po ukmzeniu montau powltoke antykorozyjm nalezy dokaaczye zgodnie z SST.

5.3.6. Monta i rusztowania montawe

Wykonawca jest zobowtany do wykonania analizy obliczeniowej stan6w rapowych konstrukcji stalowej.
Projekt sposobu monta naley przedstawd do zatwierdzenia Projektantowi i Kierownikowi Rekju.
Rusztowania do monta powinny by zaprojektowane i obliczone na sity wynikeg¢ z projektu monta
konstrukcji ustroju niogcego. Zaakceptowany przez Kierownika Projektu ijgktanta konstrukcji projekt
rusztowa nie mae byt bez ich zgody zmieniany.

5.3.7. BHiP i ochrongrodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obamijacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHIP i ochrogi®dowiska
odpowiada Wykonawca. Kierownik Projektu nie zaonakazé& wykonania czynnéei, ktérych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Obownzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowzek prowadz kontrok jakasci prowadzonych przez siebie rob6t, niezale od dziata
kontrolnych Irzyniera.

Wytworca konstrukcji  stalowych oboggany jest do wydaniaswiadectwa jakéci na podstawie
przeprowadzonej przez siebie kontroli j&io To samo dotyczy Wykonawcy wykomaggo monta na miejscu
scalania.

6.2. Kontrola wykonania konstrukciji i jef montazu

Wg zasad w pkt. 5 niniejszej Specyfikaciji

6.3. Kontrola jakosci wykonania polaczen spawanych

6.3.1. Wymagania ogolne

Wszystkie spoiny warsztatowe i momtave podlegaj sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami normy PN
85/M-69775. Spoiny specjalnej jalad musz posiadé klas: wadliwosci W1, a spoiny normalnej jakoi klas
wadliwosci W2.

Wszystkie spoiny specjalnej jada oraz niektére ze spoin normalnej jakbopodlegaj kontroli radiograficznej
zgodnej z zasadami norm PN-72/M-69770, PN-74/M-@9PN-87/M-69772. Spoiny specjalnej jakowinny
mie¢ klag; wadliwaosci R2, a spoiny normalnej jako klas; wadliwasci R3.

Zakres kontroli radiograficznej oraz oznaczeniesldpoiny podane jest w Rysunkach.

Zakres ten winien kyuscislony przez Wykonawgw projekcie technologii spawania i podlega akcejptarzez
Inzyniera.

6.3.2.Wymagania szczegbtowe

Spawanie nalg prowadzé zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.AMszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaj badaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Kada spoina powinna kByoznaczona mak
spawacza. Wykonawca obawany jest dokorabadania spoin i przedtgé rezultaty Irkynierowi do akceptacji.
Badania radiograficzne i ultradieckowe wykonyw& mog jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisj
Kwalifikacyjna MTIGM podczas przewodu kwalifikugego wytworng. Inzynier uprawniony jest do
zarzdzania dodatkowych bafistopiwa i z4czy spawanych w kalej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania,
potwierdzagce jakad¢ robot spawalniczych, prowadanalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.
Wytworca zobowizany jest gromadéi petrn dokumentagj bada& w postaci radiograméw i protokotow i
przekaza ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukgciji.

Niedopuszczalneagysy lub gkniecia w spoinie lub materiale w jejsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powirmmgé wtracen zuzla, pasmzuzlowych lub zakésnie¢. W
spoinach nie obrabianych nierév#iolica spoiny nie powinna przekraczdl5 % grubéci spawanych
elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne pmzegkdziny spoin i makroskopowe nienisace
badania okréa sk wg PN-75/M-69703.
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Spoiny powinny by zbadane przavietleniem zgodnie z planem pérgetlen podanym w projekcie technologii
spawania. Na radiogramie powinnyélgyodane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskajakosci obrazu. Na
konstrukcji obok kadej spoiny powinno by odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami reni@l
prz&wietlen, a na okres prwietlania spoiny naley na konstrukcji umigi¢ oznaczenie spoiny z podziatem
spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czolowe nale przéwietlac na catej ich diugéei, chybaze Rysunki stanowiinaczej. Na
podstawie radiogramow wykonanych wg PN-72/M-69778zowad spoin ok&onych wg PN-75/M-69703 i
wykrytych przéwietleniem wg PN-74/M-69771 nate okresli¢ klas; spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-
85/M-69775. Klasa ta powinna dypisana do protokotu bafi@poin.

Ztacza za pomag spoin czotowych powinny ldyzbadane na zginanie wg PN-88/M-69720acZb te naley
rowniez zbadé na udarnéc samej spoiny, strefy przeja i strefy ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich czsci ocenione w wyniku badajako nieodpowiadafe wymaganiom naky usuraé w sposob
nie powodujcy uszkodzé konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych nggef. Powtdrnie wykonane
spoiny w miejscu usugiych naley podd@& ponownemu badaniu w petlnym zakresezhie z przéwietleniem.
6.4. Kontrola szczelnéci

Wszystkie elementy konstrukcji wyksztalcone w Rysoh jako przestrzenie zamkteé winny by po
wykonaniu wszystkich spoin sprawdzone na szczélno

Préby tej naley dokon& sposobem pomiaru spadkusrienia powietrza wttaczanego do g¢tmrza przestrzeni
zamknitej. Warunkiem prawidlowej szczelfwm jest, aby spadek &iienia w cagu 30 minut trwania préby nie
byt wigkszy niz 10%.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarovs konstrukcji stalowej dla jej wykonania i moatajest 1 Mg (megagram). Obxaujaca
iloscia jednostek do rozliczenia jest dlopodana w Rysunkach. €ar konstrukcji w Rysunkach uwzginia
naddatek na petzenia spawane jako 1.8 %&iaru elementéw stalowych, natomiast nie uwdgla ckzaru
pokry¢ malarskich. Jédi ciezar konstrukcji wyliczony na podstawie rysunkéw robgch réni¢ sie bedzie od
ciezaru wg Rysunkow vecej niz 0 5%, Wykonawca mie zwrdct sie do Inzyniera o akceptagjzmiany cézaru
konstrukcji, z podaniem uzasadnienia zaistniateficy.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zakres odbiorow
Odbiorom podlega kaly etap wykonania konstrukcji, a wiec:
- po wykonaniu konstrukcji przez wytwdeni odbioru dokonuje giw wytworni, po probnym
montau konstrukciji,
- po ukaczeniu montau na placu scalania na budowie (przed dopuszczeshienasuwania
podiwznego konstrukcji),
- odbidér kaxcowy po nasurkiiu konstrukcji w przsta i po dokonaniu prébnego ohignia
8.2. Odbidr konstrukcji u Wytworcy
Po wykonaniu montar prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnegoyrirer dokonuje odbioru konstrukcji
zgodnie z PN-89/S-10050 pkt 2.8. Odbiér polega onaikyjnych ogédzinach konstrukcji i sprawdzeniu
wynikow wszystkich bada przewidzianych w programie wytwarzania konstruk®)l komisji odbierajcej,
ktorej sktad ustala bynier, powinien uczestnicZyprzedstawiciel przedddiorstwa montujcego most oraz
autor Rysunkéw. Wytwdrca powinien przedstakomis;ji:
- Rysunki i rysunki warsztatowe,
- dziennik wytwarzania,
- atesty uytych materiatow,
- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,
- protokoty odbioréw cgsciowych,
- protokét z prébnego monta, a jeli prébny monta nie byt przewidywany, protokét z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukcji,
- inne dokumenty przewidziane w programie wytwaiaan
8.3. Odbidr koncowy
Koncowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywagast po ukéczeniu obiektu (ukéiczone ma by¢
roboty zwhzane z pomostem, izolagjnawierzchrni, dojazdami itp.) i po prébnym olageniu. Wszystkie
obiekty mostowe muazby¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw dkreych w pkt .2.8. PN-89/S-
10050.
Jezeli wyniki bada@ konstrukcji pozwalaj na dopuszczenie mostu do eksploatacii ayalporadzic protokét
odbioru kaicowego zawieragy:
1) dat, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,
2) nazwiska przedstawicieli:
- Inzyniera,
- Wytwérey konstrukciji,
- Wykonawcy montau,
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- Biura Projektéw opracowagego Rysunki,
3) aswiadczenie o przegiu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowykhlad ktorej

wchodaz:

- Rysunki z naniesionymi zmianami,
- Dziennik wytwarzania w Wytworni,

- Dziennik Budowy,

- atesty materiatfowaytych w Wytwdrni i podczas monta,

- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystk bada wymaganych w Specyfikacjach,
- protokoty odbioréw cgsciowych,;

- inne dokumenty przewidziane w programach wytwaizamontau.

4) stwierdzenie zgodioi wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiamiejszej Specyfikacji,

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia guistiv od Rysunkow, nie mgjych wpltywu na
nasnosé, walory wytkowe i trwatGé obiektu,

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i oltemie warunkdéw eksploataciji,

7) podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokétu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzginia:

- W zakresie wytwarzania konstrukcji:

dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji i wykare konstrukcji,

wykonanie probnego mor#a,

sporzdzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakoslamentdw, wykonanie wszystkich
wymaganych badai pomiaréw, dostarczenie konstrukcji na miejscentau wraz z kompletemyeznikdw,
usunkcie uszkodzé powstatych w transporcie.

- W zakresie montau konstrukcji na budowie:

odebranie od Wytworcy konstrukcji,

dostarczenie pozostatych czynnikbw mamtaraz monta konstrukcji,

wykonanie wszystkich usglzer pomocniczych (m.in. podpér moatawych, rusztowa, podestoéw roboczych),
sporzdzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakoglamentow,

wykonanie wszystkich wymaganych bada

wykonanie, rozbiork i usunicie poza pas drogowy rusztofivekoniecznych uradzea pomocniczych,
zapewnienie bezpiecéstwa 0sob, ktére magnaleé sie w obszarze prac montazowych,

usunicie ewentualnych uszkodzeabezpieczenia antykorozyjnego,

Cena jednostkowa obejmuje rowiie

koszty uzyskania atestow,

koszty zwiazane z komisarycznym odbiorem materiatow,

koszt sporzdzenia rysunkdw roboczych, programu wytwarzanisskakcji w wytwoérni, technologii spawania,
programu montau na miejscu scalania.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/S-10050
PN-97/B-06200
PN-85/S-10030
PN-82/S-10052
PN-70/K-02056
PN-69/K-02057
PN-87/M-04251

PN-77/M-82002
PN-77/M-82003
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-78/M-82005
PN-78/M-82006

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymaganiaddmia.
Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Obgtenia.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.

Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropow@mowierzchni. Wartéci liczbowe
parametrow.

Podktadki. Wymagania i badania.

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz k#zti potazenia.
Podktadki spgzyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikéw.

Podktadki okagte zgrubne.

Podktadki okagte doktadne.

PN-84/M-82054/01
PN-82/M-82054/02
PN-82/M-82054/03
PN-82/M-82054/09
PN-85/M-82101
PN-86/M-82144
PN-86/M-82153

Sruby, wkrety i nakrtki. Stan powierzchni.

Sruby, wkrty i nakrtki. Tolerancje.

Sruby, wkrety i nakrtki. Wiasndgci mechanicznérub i wkretow.
Sruby, wkrty i nakrtki. Wiasndci mechaniczne naéek.
Sruby z tbem sz&iokatnym.

Nakretki sz&ciokatne.

Nakretki sz&ciokatne niskie.
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PN-83/M-82171
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-90/H-01103
PN-86/H-84018
PN-88/H-84020
PN-83/H-92120
PN-94/H-92203

PN-89/H-84023/01

PN-84/H-93000
PN-79/H-04371
PN-89/M-01134
PN-75/M-69014
PN-73/M-69015
PN-90/M-69016

PN-73/M-69355
PN-91/M-69430

PN-88/M-69433
PN-80/M-69420
PN-75/M-69703
PN-88/M-69710
PN-57/M-69723
PN-88/M-69720
PN-88/M-69733
PN-72/M-69770
PN-71/M-69771
PN-87/M-69772
PN-76/M-69774
PN-85/M-69775
PN-89/M-69777
BN-70/9080-02

BN-84/0601-05

DIN 1025

Nakretki sze&ciokatne powekszone do pakzer sprzanych.

Sruby pasowane z tbem sziokatnym.

Sruby pasowane z tbem sziokatnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane ze tbem sz@katnym z gwintem diugim.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie bagwn

Stal niskostopowa o podugzonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoi og6linego stosowania. Gatunki
Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcynayklej jakasci i niskostopowej
Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

Stal okrdlonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka,qby i ksztattowniki walcowane na ggro
Metale. Proba udarioi w obnizonych temperaturach

Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysueki@ehczenia spawane i
powierzchnie napawane

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi staiglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania

Spawanie tukiem krytym stalieglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw
do spawania

Spawanie w ostonie dwutlenkiermegla stali veglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawanipawania Ogolne
wymagania i badania

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawatad

niskoweglowych i stali niskostopowych o podaszonej wytrzymatéci

Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wady ztzy spawanych. Nazwy i oldlenia

Spawalnictwo. Préba statyczna regginia do czotowych ztzy lub zgrzewanych
Spawanie. Préba statyczna r@gginia materiatu spoiny

Spawalnictwo. Proby zginania do czotowychczly spawanych lub zgrzewanych
Spawalnictwo. Préba udaréw zlaczy spajanych doczotowo

Radiografia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych

zlaczach doczotowych ze stali. Wymagania jatowe i wytyczne

wykonania

Spawalnictwo. Wady ztzy doczotowych wykrywane badaniami
radiograficznymi. Normy i okrdenia

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadlivéoi ztaczy spawanych

na podstawie radiograméw

Spawalnictwo. Gicie gazowe stali wglowych o grubéci 5 - 100

mm. Jaké¢ powierzchni gicia

Spawalnictwo. Wadliw& ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy

wadliwosci ogledzin zewrgtrznych

Spawalnictwo. Klasyfikacja wiiwosci ztaczy spawanych

na podstawie wynikow badailtradzwigkowych.

Rusztowania stalowe z elementéw skltadanych do bydoastow.

Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanychtowga

Badania ultragéiviekowe wyrob6éw hutniczych. Badanie blach

grubych.

Teil 2 —Formstahl —JPB — und JB —Reihe.
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M 14.02.01. Zabezpieczenie konstrukcji stalowych

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacii Technicznej

Przedmiotem niniejszej SSTa swymagania dotyee wykonania i odbioru wykonania zabezpidgcze
antykorozyjnych nowych konstrukcji stalowych.

1.2.Zakres stosowania SST

Ogolna Specyfikacja Techniczna jest stosowana pddkument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres Robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyeasad prowadzenia rob6t zganych z:

- przygotowaniem powierzchni przez oczyszczeniensigniowo -scierne,

- natryskiwaniem za pomagpecjalnych urmdzea odpowiednim metalem.

Zakresem swym obejmujyvymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowkzujacymi polskimi normami i SST D-M 00.00.00
"Wymagania Ogélne".

1.5.0g06Ine wymagania dotycyce Robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakooraz za zgodrié z dokumentagj projektows, SST i
poleceniami Kierownika Projektu.

Zabezpieczenia antykorozyjne najenvykona w fazie wytwarzania warsztatowego w Wytwaorni, zjatiiem
ostatniej warstwy nawierzchniowej, ktéra powinnastadb naniesiona po uk@zeniu montau zgodnie z
projektem technologii zabezpieczenia antykorozyjnegracowanym przez Wykonagc

2. MATERIALY

2.1. Cynk

2.1.1 Dob6r materiatdw Dopuszczone jest stosowanaieriatéw posiadagych Aproba¢ Techniczi IBDIM.

2.1.2. Akceptowanie materialdw Kierownik Projektest uprawniony do akceptacji Dostawcy materiatow.
Wykonawca jest obowrany do dokumentowania odpowiedniej jg&ionszystkich partii dostaw materiatow.
2.1.3.Badanie materialdw Kierownik Projektu imo nakaz& wykonanie bada jakosci materialu do
zabezpiecze antykorozyjnych. Badania nale przeprowadz wedtug normy przedmiotowej (lub Aprobaty
Technicznej), w oparciu o ki@materiat zostat dopuszczony do stosowania w mastiwie.
2.1.4.Przechowywanie materialéw Materialy do zabmzm antykorozyjnych powinny kyprzechowywane w
okreslone przez Producenta okresy gwarancji i warunkdephowywania.

3. SPRZET

Zaleznie od zastosowanej metody, tj.: systemu termicamegrysku gazowego, systemu termicznego natrysku
przy wyciu materialtdbw proszkowych, systemu termicznegoyséau w tuku elektrycznym, systemu natrysku
plazmowego.

4. TRANSPORT

Wg SST M 14.00.00.

Jezeli Wytwérca konstrukcji przekazujes jinnemu przedsgbiorstwu wykonujcemu monta, obowihzkiem
Wytworcy jest przekazanie konstrukcji po transpercoztadunku i wykonaniu napraw powtok antykoroggh
powstatych w transporcie.

5. WYKONANIE ROBOT

Przyjeto grubaé¢ powtoki jednowarstwowej wg PN-71/H-04691, wyngsz100um

5.1. Wykonanie zabezpieczeantykorozyjnych w Wytwdrni

5.1.1. Przygotowanie powierzchni stali

Dla wykonania warstwy metalizacyjnej i dla malagkiwarstwy podktadowej nanoszonej natryskowo

wymagane jest oczyszczenie powierzchni stali doprda czystéci wg PN-70/H-97050.

5.1.2.Wykonanie powlok metalizacyjnych

Dla powtok metalizacyjnych powinny Byspetnione wymagania stawiane w projekcie techwyiczn BN-

89/1076-02. Do wykonania powtok metalizacyjnych Wgtca mae przysgpi¢ po sprawdzeniu przez

Kierownika Projektu:

*  materiatow przewidzianych do metalizacji,

e warunkéw w jakich powtoki &da nanoszone (zalecane jest wykonywanie rob6t w psroEeniach
zamkngtych),

e dostpu uradzer czyszcacych i nanoszeych powitoki do trudnodogbnych fragmentéw konstrukcji.

Nastpnie Kierownik Projektu mie nakazé& wykonanie prébnie w kilku miejscach konstrukcji 6pr

czyszczenia, nanoszenia powlok metalizacyjnych wipk malarskich. Przygpienie do wiaciwych robot

85



Projekt ktadki na rzece Matoszéwka w Kazimierzy Wiej — brarza konstrukcyjna

metalizacyjnych mze nasipi¢c wowczas jéli Kierownik Projektu zatwierdzi wyniki bada powtok na
powierzchniach prébnych. Badania ngi@prowadzé zgodnie z pkt. 4.3. BN-69/1076-02.

5.1.3. Przygotowanie powierzchni metalizowanej

Powierzchng metalizowan przed naktadaniem farby naleoczyéci¢ sprezonym powietrzem, a nagtnie umy
benzyn ekstrakcyjn. Powierzchnia przygotowana do malowania powinné $ycha, pozbawiona ttuszczu,
kurzu i zanieczyszcze

5.1.4. Wykonanie warstwy uszczelniep-gruntugcej

Wykonywanie malarskiej warstwy uszczela@-gruntujcej naley przeprowadZ zgodnie z kant
technologicza uzywanej farby. Do malowania mpa przysipi¢ po odebraniu przez Kierownika Projektu
warstwy metalizowanej i po odebraniu powierzchnipgayszczeniu.

Dopuszczalne jest wykonywanie malarskich warstw iamghniowych technik natryskows pneumatyczs
lub hydrodynamiczm

5.1.5. Wykonanie zabezpiedzantykorozyjnych w paczeniach

Przed wykonaniem pgtzer spawanych wolne od powtok powinnydyaski o szerokiei po 100 mm po kalej
stronie spoiny. W Wytworni przed wysyktrzeba wykoné& malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe
do usungcia. Przed spawaniem najeoczyci¢ paski o szerokai 100 mm, a po wykonaniu stykéw wykana
pistoletami powtok metaliczi tych paskéw, a naginie wykona zabezpieczenie fagb jw.

5.1.6. Wykonywanie napraw i uzupethie

Naprawy i uzupetnienia zabezpiefz®o spawaniu, prostowaniu, transporcie itp. powipalega na wykonaniu
od nowa wszystkich czynia, tj. czyszczenia do | stopnia, naniesieniu pdivimetalicznej i warstwy
uszczelniajco-gruntujce;.

Wytwdrca musi zapewsiKierownikowi Projektu meliwosci odbioru kadej czynnéci oddzielnie.

5.2. Wykonanie zabezpiecaeantykorozyjnych konstrukciji na budowie

5.2.1. Wykonywanie napraw i uzupethiea budowie

Wytworca konstrukcji obowvgzany jest wykonanie ewentualnych napraw powtokirpptadunku konstrukcji
na placu budowy zgodnie z pkt. 5.1.

W identyczny sposO6b napraw uszko@lzpowtoki, powstatych podczas monta dokonuje Wykonawca
montau, dopilnowujc by naprawy te byly prowadzone natychmiast po lesia przyczyny powstawania
uszkodzé.

Wszystkie prace malarskie (tak naprawy) musgz by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych tzn. w temperaturze od°€5do +40°C, przy wilgotndci wzglednej nizszej ni 90 %,

a jednoczénie w temperaturze wgzej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danegmieinia i wilgotngci,
nie mog wyskepowa takze zadne opady atmosferyczne ani mgta.

5.2.2. Ukdiczenie zabezpieczenia antykorozyjnego (wykonanistwg nawierzchniowej)

Przed wykonaniem warstwy nawierzchniowej powtokilamskiej Kierownik Projektu winien siupewnt,
czy miejscowe wladze architektoniczne nie waaszstrzeen do proponowane] kolorystyki.

Przed malowaniem Kierownik Projektu dokonuje odbipowtok dotychczas wykonanych i nakazuje w miar
potrzeb wykonanie napraw wg zasad podanych w pankmzostate, nie naprawiane powierzchnie powiryty b
przed malowaniem umyte.

Wykonywanie malarskiej warstwy nawierzchniowej ngleprzeprowadzi zgodnie z kagt technologicza
uzywanej farby oraz w odpowiednich warunkach metesgiaznych.

Jezeli w trakcie montau konstrukcji stwierdzono wygbowanie fragmentow stale zawilgoconych, ktérych
powstania w projekcie technicznym nie przewidziaKeerownik Projektu meée nakazé& wykonania
dodatkowych warstw malarskich na koszt Inwestora.

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbior estzty powtoki malarskiej. Odbior polega naealgiinach
wykonanych przez przedstawiciela Kierownika Prajeksprawdzeniu, czy pomierzone w losowo wskazanych
przez Kierownika Projektu punktach grébopowtoki spetniag wymagania projektu technicznego.

5.2.3 BHP i ochronérodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obamijacych pastwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochronidowiska
odpowiada Wykonawca. Kierownik Projektu nie zaonakazé& wykonania czynnéi, ktérych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepiséw. Maléazy¢ do tego, by oczyszczenie konstrukcji na budowie
odbywato s¢ przy pomocy urgdzeh o zamkngtym obiegu, by dosrodowiska nie przedostawatyespyty
metaliczne.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Kontrola jakdci rob6t powinna b§ prowadzona po wykonaniu kdej warstwy powtoki antykorozyjnej zgodnie
Zz PN-71/H-90752 i PN-71/H-90753 oraz Aprab@tchniczi wykorzystywanej farby (zestawu malarskiego).
Sprawdzenie grulioi powtok i jakdci ich wykonania powinno kydokonane zgodnie z PN-80/C-81531, PN-
74/C-81515 i PN-80/C-80531. Pomiary grébiopowtoki naley wykonywa urzadzeniami pomiarowymi
nieniszcacymi powtok. Wymagana dokfadbpomiaru + 5 %.

Po zakaczeniu zabezpieczenia antykorozyjnego halerykona badania kacowe zgodnie z wymaganiami
PN-89/S-10050 p.3.3.8.4.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@0. Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest 1 kg cynkowanej konstrukciji.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér ostateczny zabezpiedzantykorozyjnych naley prowadzt tacznie z odbiorem obiektu zgodnie
z SST M 14.00.00. Na konstrukcji powinny pozdstawate oznaczenia sposobu wykonania zabezpiecze
antykorozyjnych i ich Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzginia:

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikdw prodykcji

czyszczenie konstrukcji,

wykonanie ocynkowania zgodnie z warunkami zaakeeptymi przez layniera,
przeprowadzenie batlda pomiaréw w niniejszej Specyfikacji,

zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpigsixea i higieny pracy,

zabezpieczenie

otoczenia przed  szkodliwyn$rodowisko,

przechodniow i ytkownikéw tras prowadzenia robot,
wykonanie ekran6w zabezpiecaajch,
uporzdkowanie miejsca robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.
2.

Nk~ W

©

10.
11.
12.
13.
14.

PN-77/B-06200

PN-ISO 8501-1:1996

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

PN-71/H-97053
PN-76/C-04539
PN-89/C-81400
PN-74/C-81515
PN-80/C-81531

PN-68/C-81544

BN-87/4258-01
BN-87/6113-19
BN-87/6115-09
BN-87/6115-54
BN-67/6118-28

Konstrukcje stalowe budowlane. \&gania i badania

Przygotowanie pagtstalowych przed nakladaniem farb i podobnych pkagiw.
Wzrokowa ocena stopnia czy$td powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagtostalowych oraz podiky stalowych
po catkowitym usuriciu wczeniej utozonych powiok.

Ochrona przed korpzjPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa zeliwa
do malowania. Ogélne wytyczne.

Ochrona przed korpzfcena przygotowania powierzchni stali, staliwzeliwa
do malowania.

Ochrona przed korpAylalowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne.

Rozpuszczalniki i rozgiealniki. Metody bada

Wyroby lakierowe. Pakowanie, phpegywanie i transport.

Wyroby lakierowe. Oznaczanie géabpowiok.

Wyroby lakierowe. Okienie przyczepni
przyczepnéci migdzywarstwowe;j.

Wyroby lakierowe. OKklenie stopnia zniszczenia pokryv wyniku dziatania
czynnikéw atmosferycznych.

Wyrobscierne.Scierniwo zzuzli pomiedziowych.

Farby ftalowe modyfikowane dorgowania przeciwrdzewne chromianowe.

Emalie ftalowe modyfikowane dkaetownictwa nawodne do Il malowania.

Emalie ftalowe modyfikowane dkaetownictwa nawodne do | malowania.

Rozaiezalniki do ftalowych wyrobow lakierowych. Wymagaragéine.

powtok do podiea oraz
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M.14.02.02. Pokrywanie powtokami malarskimi konstrikcji stalowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacja svymagania dotyee wykonania i odbioru robét zgganych z
pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalgi obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygd kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych Specyfikacia

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maastosowanie przy pokrywaniu powitokami
malarskimi konstrukcji stalowych i obejmuj
przygotowanie powierzchni do malowania,
nanoszenie warstwy gruntu i ¢dzywarstwy,
nanoszenie farb nawierzchniowych.

Przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszéaiby do gruntowania i mgzywarstwy na
nowe elementy ma miejsce w wytwoérni, a na budow@montau konstrukcji, zachodzi potrzeba wykonania
tych czynnéci w miejscach styku i w miejscach uszkodlze czasie transportuadz montau.

Ostatnim etapem zabezpieczenia antykorozyjnegm@giszenie warstw farb nawierzchniowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacyi ggodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami podanymi w Specyfikacji D-M.00.00.00. ,Wygamnia ogolne”.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizagjawtoki malarskiej w celu uzyskania przez ni
zaktadanych wkiwosci uzytkowych.

Czas przydatnii wyrobu do stosowania - czas, w ktorym materighlarski po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sido nanoszenia na poda

Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, twacg powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronn.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby namdbniowej na warsty gruntupca w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystijace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzeeehaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietpara wodna ogja stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiekinizej punktu rosy nagpuje wykraplanie si wody
zawartej w powietrzu.

Rozcigczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emaligelu zmniejszenia lepkoi do wartgci
przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowotasmsvane srodki zwiekszajce odpornéc
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robét

Ogolne wymagania dotygee robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. ,\Wyraa@ ogolne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami igniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoine

Konstrukcja stalowa podleggia zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficzgstawdéw malarskich o

podwyzszonej trwatéci, a to ze wzgldu na warunki jej pracy, cechige st nastpujacymi wiasciwosciami:

- trudnaci z renowaci powtok (pod obiektem wzdiukonstrukcji przebiegaj ciagi komunikacyjne, dla

ktérych zachowana musi bgiagtos¢ ruchu)
- konstrukcja jest szczegolnie eksponowana na dzeafaomieni ultrafioletowych
- konstrukcja podlega dym odksztalceniom, wymagana jesteavidwa elastyczn@ zastosowanych
powtok

Dob6r zestawu malarskiego musicisle odpowiada powyszym warunkom, co uwzglnione
zostato w warunkach niniejszej Specyfikacji.

2.2. Wymagania formalne

Zestawu pokry malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegoty przetidrzynierowi do zatwierdzenia.

Dobrany zestaw pokéywinien:

- posiadé Aprobat Techniczi IBDiM

- odpowiad@ warunkom niniejszej Specyfikacji

- podleg& akceptacji layniera

2.3. Podstawowe materialy zestawu malarskiego

- Dla warstwy gruntujcej:

Dwusktadnikowa farba gruntaga na baziezywicy epoksydowej z dodatkiem pigmentoéw i pylu cgmlego.

Grubas¢ powtoki minimum 60pum — grulsé suchej powtoki.
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- Dla miedzywarstwy:
Dwusktadnikowa farba na bazigwicy epoksydowej z wypetniaczem metalicznym. Gridbpowtoki minimum
100um — grub&t suchej powtoki.
- Dla warstwy nawierzchniowej:
Dwusktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie petiamu, dogpna w kolorach matowych. Grusiopowtoki
minimum 80um — grubi@ suchej powtoki.
Wszystkie powysze farby musg mie¢ odporndci na dziatanie temperatury w suchej atmosferzeirmim
150°C a przy krotkotrwatym dziataniu temperatury ¢masie kilku godzin) minimum 180°C, natomiast w
wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej pgmyattownym ochtodzeniu) minimum 100°C.
Pozostate wlasrieoi farb zgodne z kartami technicznymi produktéw rggdzonymi przez ich Producenta.
Karty te naley przediay¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu jego akceptacji dla datrgo zestawu malarskiego.
2.4. Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwdch pierwszych warstw dowolne, alem@éce sé zdecydowanie dla édych warstw.

Kolor wierzchniej warstwy pokrycia dobiera Wykonawicprzedktada liynierowi do akceptaciji.
2.5.  Wymagania dla kompletnej powtoki zestawu agkorozyjnegqo

L.P. |whasciwosé jednostki wymagania badania wg
2 3 4 5
1 Minimalna grubé¢ suchej powtoki jim 240 PN-93/C-81515
2 Przyczepnét farby gruntujcej do [stopier 1 PN-80/C-81531
podiaza p.1.2.1.
Przyczepné& miedzy warstwowa stopien 1-2 PN-80/C-81531
3 1.2.1.
p
4 Przyczepngt zestawu stopier 1-2 PN-80/C-81531
p.1.2.1.
5 Przyczepnét zestawu po badaniadstopier 2 PN-80/C-81531
korozyjnych p.1.2.1.
6 Odporng¢ w zanurzeniu w wodzie |- Procedura IBDiM
destylowanej - cykle mokro/suche
16h/8h:

powtoka z nagiciem 1) -

powtoka bez naecia 50 cykli, powtoka
bez zmian 2)

Procedura IBDIM

7 Odporng¢ w zanurzeniu w kwaym
deszczu - cykle mokro/suche 16h/8h:

powtoka z nagiciem 1) -

powitoka bez naegcia 50 cykli, powtoka
bez zmian 2)
8 Odporng¢ w komorze solnej: - PN-88/C-81523
powloka z nagiciem 1) 1440 h
czas obcizenia 3 mm 8
dopuszczalne odlegitoi od rysy: mm
korozja
pecherze
powioka bez nagcia 1440 h
czas obcizenia powtoka bez
dopuszczalne odlegtoi od rysy: zmian 2)
korozja
pecherze
9 Odporng¢ w komorze UV: - PN-93/C-81548
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powtoka z nagiciem 1) -

powtoka bez naecia 500 h;

dop. nieznaczna
Zmiana barwy oraj
zmiana potysku dq
50%3) kredowanig
max 2 stopiad)

Wartcs¢ rezystancji powlok mierzon Procedura IBDiM
metody spektroskopii impedancyjnej p

badaniach korozyjnych wg punktéw 1+3

powtoka z nagiciem 1) -

powioka bez nagcia obnizenie
rezystancji powtoki
0 max.20% jednak
do wartdci nie
mniejszej nk
108Qcm2

Odporng¢ na zmienne temperatury od 300 cykli po 4 h |PN-88/C-81556
25°C do +55°C powitoka bez
zmian 2)

1)Nackcie wykonane wg PN-88/C-81523

2)Zniszczenie powlok oksane wg PN-86/C-81555

3)Oznaczenie potysku wg PN-81/C-81550

4)Oznaczenie kredowania wg PN-82/C-81544
2.6. Wymagania szczegotowe

Preparaty stosowane na powloki nawierzchniowe powingwarantow&d maozliwos¢ nanoszenia
jednorazowo warstwy o gruba do 100 um w stanie suchym.

Podczas przygotowania produktu rigigcisle stosowa sie do zalecé producenta i danych zawartych w
kartach technicznych poszczegdlnego produktu orezespzegé warunkow jego #ycia. Na kadym
opakowaniu dostarczonej farby muasby¢ wszystkie napisy po polsku. Farby naleprzechowywa w
warunkach i okresach czasu o#tomych przez producenta.

Z uwagi na to,ze @ to farby dwuskladnikowe nalg scisle przestrzegai kontrolowa podane przez
producenta warunki mieszania i czasy przydstndo wycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmiegztzamba
musi by umieszczona na widocznym miejscu godzina przydatriarby do uycia.

2.7. _Sktadowanie materiatdw

Wyroby lakierowe naley przechowywé& w magazynach zamkitiych, stanowicych wydzielone budynki
lub wydzielone pomieszczenia, odpowiagaj przepisom dotyazym magazynow materiatow tatwo palnych
zgodnie z norrmp PN-89/C-81400.

Temperatura wewtrz pomieszczé magazynowych powinna wynésid +4 do +25 C.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne warunki stosowania sprgu

Roboty mana wykona przy wyciu sprztu zaakceptowanego przezymiera.
3.2.  Sprat do czyszczenia konstrukciji

Czyszczenie konstrukcji naidg przeprowadzi mechanicznie ustizeniami o dziataniu strumieniowo-
sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przezmiera. Sprgt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapeévstiaumier odoliwionego i suchego powietrza.
3.3. _ Sprat do malowania

Nanoszenie farb natg wykonywa zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instijakai
naktadania farb dostarczonymi przez producenta. fAfpmaganie to odnosiesiprzede wszystkim do metod
aplikacji i parametrow technologicznych nanoszeRiadane w kartach technicznych typy pistoletéwmpaie
maja charakteru obligatoryjnego i mady¢ zasgpione sprztem o zblzonych widciwosciach technicznych
dostpnym w kraju. Rodzaj aytego sprztu podlega akceptacji przez zimiera. Prawidtiowe ustalenie
parametréw malowania nake przeprowadzi na probnych powierzchniach i uzysgkakceptagj Inzyniera.
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4. TRANSPORT
Transport wyrobéw lakierowych i rozdiezalnikbw winien odbywa sie z zachowaniem
obowiazujacych przepis6w o przewozie materiatdw niebezpiechrokrelonych w PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robdt

Wykonawca przedstawi Hynierowi do akceptacji Program Zapenienia 3akaawierajcy projekt
organizacji i harmonogram rob6t uwzdhiajace wszystkie warunki w jakichedzie wykonane pokrywanie
powtokami malarskimi.
5.2. Zakres wykonywanych robét
5.2.1.  Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania ppl@czycic. Oczyszczenie polega na usioiil z
powierzchni stalowych zanieczyszézes postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smardw,zkuyrpytu, wilgoci i
resztek z procesu spawania. Podstagvomynndcia jest usurgcie zgorzeliny i rdzy, co natg wykona przy
pomocy metody strumieniowaseiernej grutowanie). Przedtem nalgjednak usust z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) ecaalst uzywanie do tego celu rozdiezalnikéw,
dopuszczajc wywanie innychirodkéw o podobnej skuteczéw.
Wymagana chropowaié powierzchni przed ufeeniem warstwy gruntagej Rs (R,) = 25-75 um, wg PN-ISO
8503.

Pyt i kurz naley usura¢ z oczyszczonych powierzchni beZpednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwatiansieniem suchego, odoliwionego powietrzalbprzy
pomocy odkurzaczy przemystowych.

W miejscach spoin w celu usgnia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzeniaryah
krawedzi nalery wykona® szlifowanie.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania mysi bgodne z normPN-1SO/8501.

Oczyszczone powierzchnie nayepokry farba do gruntowania nie gdiej niz po uptywie 3 godzin
od czyszczenia.

Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczemwiprzchni do stopnia czysit Sa 2 1/2 wg
PN-ISO 8503.

Spos6b czyszczenia pozostawiadd uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantouzsyskanie
wymaganego stopnia czystd i by¢ zaakceptowany przez Ayniera. Ireynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczanych powierzchni i wyienia zgody na nhanoszenie powtoki malarskiej.

5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalg wykonywa& zgodnie z kartami technicznymi produktow.zynier mae
zarzdzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowamjragmentach konstrukcji w celu oceny ich
jakosci, przyczepnéci do podiaa, lmdz przydatndci zaproponowanych przez Wykonawechnik nanoszenia
powtok i eliminacji technik nie gwarantigych odpowiedniej jak&i robét.
5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temparatalowanej konstrukcji, a tai temperatura i
wilgotnos¢  wzgledna powietrza powinny odpowiaflawarunkom podanym w kartach technicznych
poszczegolnych produktéw. Zwracag siwag: na zré@nicowary tolerancg poszczegolinych produktéw, na
wilgotnos¢ powietrza oraz temperatupowietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowad# rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czagyskpowania o rosy -
temperatura powinna Bywyzsza o co najmniej 2 C od temperatury punktu rosg. Wblno nanosi powtok
malarskich na nastonecznione elementy konstrukgz @rzy silnym wietrze (4 Beauforta lub silniejagy
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi2ZEbe.

Nalezy przestrzegawarunku, byswieza powtoka malarska nie byta naosa w czasie schgtiia na
dziatanie kurzu i deszczu. Naleprzestrzegaczasu schrtia poszczegélnych warstw.
5.2.2.2. Przygotowanie materiatdw malarskich omazetu

Przed uyciem materiatdw malarskich nale sprawdzé ich atesty jakéci , termin przydatnici do
aplikacji. Inzynier mare zaleat wykonanie bad@ kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianysh
zestawie wymagadla danego materiatu i wg metod przewidzianychdwawiednich normach.

Kazdy material powtokowy nafg przygotowywg do stosowanidcisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. V@logm ujciu na procedur ta skladag sie: mieszanie
zawartgci poszczeg6lnych opakowav celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sab okreslonych proporcjach i
okreslony sposdb poszczegoélnych skladnikow (opakgwdodawanie rozciezalnika o rodzaju i w ilciach
dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnidetoperatury otoczenia).

Zaleca st uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca st uwag, ze wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby shemoutwardzalne i w zwdaku
Zz tym maj ograniczon zywotnas¢ po wymieszaniu sktadnikdw. Dlatego nalebezwzgédnie przestrzedga
zuzywania catej przygotowanej do stosowaniasdlofarby w okresie, w ktéorym zachowuje ona savoj
Zywotnasé.
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Sprzt do malowania (pistolety natryskowe, pompyze; edzle) naley my¢ bezpdrednio po ayciu stosujc

rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i nakltadanieeguizywarstwy

Farby do gruntowania nafg nanost w sposéb okrdony w kartach technicznych odpowiasiajch
tym farbom. Szczegdinuwag nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i kedwi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinnginmpowtoki malarskiej w pasach o szeré&o50
mm. Pasy te na okres transportu i skladowania kakgt powinny by zabezpieczone spawalnym gruntem
ochrony czasowej zapewmnialy ochrog na okres do 12 miegy. Grunt ten musi lykompatybilny z innymi
stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nagtinej warstwy - midzywarstwy epoksydowej me st odbywa& po uptywie
wymaganego podanego przez producenta dla danegtugemasu do nakladania ngstej powtoki. Czas ten
zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotdoi w zaleznosci od stosowanych preparatow.
5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalg nanost na konstrukcje ju pokryte médzywarstva. Powierzchnia
nowych elementéw po transporcie i skladowaniu raost& oczyszczona. deli zostat przekroczony okres jaki
producent farb przewiduje poeizy naktadaniem mdzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby nale
przeprowadzi zalecane przez niego przygotowanie powierzchnipnpez umycie powierzchni odpowiednim
rozciehczalnikiem. Farby nawierzchniowe naje nanost w sposob okrdony w kartach technicznych,
odpowiadajcych tym farbom.
5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo astaego oczyszczenia przylegajch
powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze aglevyrowna przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu
natazy¢ warstwe farby do gruntowania, a ngphe warstwy nanosiwg zasad niniejszej Specyfikacji.
5.2.2.6. Powierzchnie przeznaczone do zabetonowania

Powierzchni przeznaczonych dozpéejszego zabetonowania (np. gérne powierzchniéwagrnych
mostow zespolonych) nie nalepokrywa powtokami malarskimi.

Powierzchnie te bezpgmednio przed uleeniem betonu naky oczysci¢ szczotkami.

5.2.3.  Uytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nale w czasie ich sktadowania zapewrddpowiednie warunki,
chronac od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloidlarskie winny b§ chronione w czasie
transportu elementéw przez odpowiednie przektadumy lub filcu, a elementy muszy¢ odpowiednio
mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny taaopatrzone w uchwyty utatwigie zatadunek i roztadunek.
Nie dopuszcza siskladowania elementéw konstrukcji begmanio na ziemi, winny Wy sktadowane na
podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmB@) mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane roa transportow@apo catkowitym wychnjciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub ukltadanie prgfabdw, kadz asfaltu lanego, m® mie miejsce
dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) pudivt
5.3.  Warunki dotyczace bezpieczéstwa i higieny pracy

Prace zwizane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjneg@rzbj dwe zagragenie dla
zdrowia pracownikéw, naly wiec przestrzegaponizszych zaleag odnagnie wykonywanych prac:

- czyszczenie strumieniow&sierne winno odbywa sie w zamkngtych pomieszczeniach obstugiwanych z
zewnatrz. Gdy odbywa siono z udzialem pracownika, to najego zaopatrzy w pytoszczelny skafander z
doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Praytowaniu pracownik winien mie kask
dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okularyroone,

- przy pracach zwianych z transportem, przechowywaniem i nakladameaterialtdw malarskich natg
przestrzega zasad higieny osobistej, a w szczegétnonie przechowywé& zywnosci i ubrania w
pomieszczeniach roboczych i w pablistanowisk pracy, nie sppwvac positkow w miejscach pracygae
my¢ w przypadku zabrudzenia farlblamponem zwilonym w rozciéczalniku, a po jego odparowaniu
woda z mydtem, skag rak i twarzy posmarow@przed prag odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Sprawdzenie jakéci materiatéw malarskich

Ocena materiatbw malarskich winnachgparta na atestach Producenta. Producent jestvegtany
przedstawd orzeczenie kontroli o jakoi wyrobu, a nazyczenie Iriyniera zawiadczenie o wynikach ostatnio
przeprowadzonych badapelnych danego materiatlu. W przypadku braku ate®tlykonawca powinien
przedstawd wtasne badania wykonane zgodnie z metodamitbakieslonymi w normach przedmiotowych i w
zakresie badawymaganych przez #yniera.
6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do maloania

Ocerg przygotowania powierzchni stali do malowania prog@dza si w oparciu o PN-70/H-97052
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych pegdelu wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega
ona na wizualnej ocenie stopnia czgsto chropowatéci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni
(sucha¢, brak zapylé i zanieczyszcze olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). O¢eprzeprowadza i
bezpdrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak niezrpéj niz po 3 godzinach oraz dodatkowo
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bezpdrednio przed malowaniem. Ogemwymaganego stopnia czy$to przeprowadza siw oparciu o PN-ISO
8501 oraz PN-ISO 8503.
6.3. Kontrola nakladania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przghiepod katem poprawngci uzytego sprztu,
techniki naktadania materialu malarskiego i stosoyea parametréw technologicznych oraz przestrzegani
zalec& dotycacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenimiezo wykonanych powlok a tak
przestrzegania czasu scfuia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier maze zaleat pomiar w czasie malowania gruisomokrych powlok poszczeg6inych warstw
wg PN-93/C-81545.

Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powaaiarskich.

6.4. Sprawdzenie jakéci wykonanych powlok

Ocerg jakosci wykonanych powtok wykonuje @ipo zagruntowaniu przed wysytkelementow
konstrukcji na budoworaz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Qcdokonuje si pod katem grubdci,
porowatdci i przyczepnéci pokrycia oraz wygldu powtoki malarskiej. Badania przeprowadzarsa suchych i
po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Gruba¢ powtoki winna by zgodna z niniejsg Specyfikacy. Mierzy sk ja przy pomocy metod
nieniszcacych, przy pomocy przysgldw magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-931G4%, lub innych
zapewniajcych doktadnéc £10%.

Pomiar naley wykona w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wyngtadeczny pomiaru naie
przyja¢ srednik arytmetycza wynikow uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniualvyzszych odczytow z 7
pomiaréw.Srednia ta nie mae wynosé mniej niz grubdié ustalona dla danej powtoki.

Badanie porowatei nalezy przeprowadzi za pomog poroskopu wg PN-82/C-81544.

Badanie przyczeprioi pokry malarskich natey przeprowadz wg PN-80/C-81531.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaqzewinna by naprawiona gdzlem, z
zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikaciji.

Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem prz§wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtdci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny niiggomarszczei zaciekdw oraz wygd matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny ndiepowierzchng gltadka bez pomarszaze zaciekow i
chropowatdci.

Powtoka nie mge odstawé od podiaa i mie wtracenia ciat obcych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1Mg (megagram) albo 1m2 (metr kwangy konstrukcji stalowej
podlegagcej pokryciu malarskiemu trojwarstwowemuaoznej grubéci 240pum (60pum+100um+80pm).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SpecyfikadjlD0.00.00. . ,Wymagania ogélne”.

Roboty obgte niniejsa Specyfikacy podlegaa odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiarada i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzginia:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw prodykcji

- czyszczenie konstrukciji,

- wykonanie powtok na powierzchniach przewidzianych zastosowaniem pokéy
malarskich zgodnych z warunkami zaakceptowanycazphzyniera,

- wykonanie niezidnych rusztowa wiszacych i stojcych i ich przektadanie,

- przeprowadzenie baflapomiaréw w niniejszej Specyfikaciji,

- dostosowanie gido warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przemgdmy poszczegélnymi
operacjami (warstwami),

- zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ichhmegia przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszézmraz oddziatywania przejézajacych pojazdéw,

- demonta rusztowa i usunkcie ich poza pas drogowy,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywaniatermr@éw malarskich i sktadowania
dostarczonych z wytwérni elementéw konstrukcji,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpigsizea i higieny pracy,

- ochrona urzdzex obcych znajdujcych s¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

- zabezpieczenie otoczenia przed  szkodliwyngrodowisko,
przechodniow i ytkownikéw tras prowadzenia robot,

- wykonanie ekranow zabezpiecaajch,

- wykonanie prébnych powtok malarskich,

- uporzidkowanie miejsca robot,
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- koszt opracowania projektu niezinych dla prowadzenia robét rusztawapomostowi ekrandw
zabezpieczagych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i tpaons

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszexe pomiary grubi powtok.

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie odpognbpowtok na dziatanie mgty solnej.
PN-88/C-81531 Wyroby lakierowe. Okrdanie przyczepriwi powilok do podiga oraz
przyczepnéci migdzywarstwowe;j.

PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okr@anie stopnia zniszczenia pokryw wyniku dziataniaj
czynnikéw atmosferycznych.

PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar gruéoi mokrych warstw.
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M-15.00.00. IZOLACJA

M.15.01.01. I1zolacja powierzchni betonowych stykagych se z gruntem

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej svymagania dotyexe wykonania i odbioru izolacji
cienkich dla obiektow mostowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia
robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét obptych SST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujvszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie wszelkich izolacji g#ci obiektéw mostowych zasypywanych gruntem.
W zakres rob6t wchodz

- izolacja z trzech warstw lepiku asfaltowego.
Nalezy zaizolow@& powierzchnie taw fundamentowych, fragmenty powsard korpuséw podpér, ktére
podlegaj zasypaniu gruntem
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne 2z obowkujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w SST.D-M-U.00.00.00.
1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova,
SST i poleceniami lkyniera. Ogdlne wymagania dotyce rob6t podano w SST.D-M-U.00.00.00
"Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
Do wykonania izolacji powinny BBy wyte nasfpujace materialy:
- lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany naagor wg PN-57/B-24625.

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty sma wykong przy wyciu dowolnego typu
sprztu zaakceptowanego przezymiera.

4. TRANSPORT
Materiaty mog by¢ przewaone odpowiednimirodkami transportu. Nalg je umigci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieézyrzed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Izynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakicheda wykonywane roboty izolacyjne.

5.2. Podia@e pod izolacg

Powierzchnie izolowane powinny byowne, czyste, odttuszczone i odpylone. Wyp#bitd wglebienia na
powierzchni podktadu nie powinny &ywieksze nk 2 mm. Rkniecia na powierzchni podktadu o szeré&io
wigkszej nz 2 mm naley zaszpachlowakitem asfaltowym.

5.3. Warunki wykonania izolacji lepikiem

- Przed przyspieniem do robét izolacyjnych néle obnizy¢é poziom wody gruntowej co najmniej o 30 cm
ponizej ukltadanej warstwy izolacji i zapewnitrzymanie tego poziomu w czasie trwania robét.

- Izolacje naley uktada w czasie bezdeszczowej pogody przy temperatuoezenia nie riszej ng 50 C.
-Gruntowanie podia naley wykon& przez jednorazowe powleczenie roztworem asfaltowyim emulsy
asfaltova.

- Powleczenie lepikiem nalg wykona trzykrotnie, tak abyaczna grubé¢ warstw lepiku nie byta mniejszami
2 mm.

- Mieszanie materiatow asfaltowych i smotowych jeigtdopuszczalne.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

W trakcie wykonywania robdt oraz po ich zékeeniu naley dokonywa kontroli zgodnie z norsnPN-69/B-
10260, zwracag szczegOla uwag: na:

- Sprawdzenie materiatow na podstawie zapisow velrku Budowy i innych dokumentow stwierdaajch
zgodnd¢ uzytych materiatéw z powotanymi normami. Materiale nnajce dokumentéw stwierdzgagych ich
jakos¢ i budzice pod tym wzgidem watpliwosci, powinny by poddawane badaniom przed ich zastosowaniem,
a wynik badé odnotowany w Dzienniku Budowy,
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- Sprawdzenie réwrigi powierzchni podktadu,

- Sprawdzenie poprawio ukfadania warstw. Kala warstwa izolacji powinna standwjednolity, czysh
powtoke przylegajca do powierzchni podktadu lub do uprzednioagdoej warstwy,

- Kontrola ildsci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumaryczmepgsci izolaciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest 1 m2 izolowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaj
- Przygotowanie powierzchni do nanoszenia izalacji
- Koncowy odbidr wykonanej izolaciji.

Z odbioru kaicowego sporgiza s¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za wykonan i odebran ilos¢ m2 izolowanej powierzchni wg ceny jednostkoweg@ratobejmuje zakup
i dostarczenie materiatébw oraz pozostatych czynmikdodukciji, oczyszczenie i zagruntowanie powserd
betonu, utéenie poszczegdlnych warstw z zapewnieniem szcgalpolczer poszczegbinych warstw euzy
soln. Cena uwzgidnia réwnie odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie soigjpracy. W cenie
jednostkowej migci sig rowniez wykonanie i rozebranie ewentualnych pomostéw calgoh niezkdnych dla
wykonania izolacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymaganiad#ania przy odbiorze.

2. PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

3. PN-57/B-24625 Lepik asfaltowy z wypetniaczanoisstwany na gaco.

10.2. Inne dokumenty

4. BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe ddazfp przeciwwilgociowych.

96



Projekt ktadki na rzece Matoszéwka w Kazimierzy Wiej — brarza konstrukcyjna

D-15.03.00. NAWIERZCHNIE

D-15.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konakcyjnych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej 158 wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijmych nawierzchni.
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdawy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniarty
wp. 1.1.
1.3. Zakres robét obptych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczasad prowadzenia robét awanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe aszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pls.
1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogo6Ine wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia
Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidracmusz by¢ zaakceptowane przezzymniera.
Do skropienia warstw nawierzchni najeuzy¢ emulsg asfaltowy kationowa szybkorozpadow klasy K1 wg
WT.EmA Zeszyt Nr 60 z 1999 r IBDIM
2.3. Zwycie lepiszczy do skropienia
Do skropienia warstwy konstrukcyjnej nawierzchnieng uzy¢ lepiszcza w iléci nastpujacej, w przeliczeniu
na czysty asfalt 0,1 kg/m 0,3 kg/nf
2.4. Skladowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie magowodowa utraty cech lepiszcza i olmainia jego jakéci. Lepiszcze naley
przechowywda w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarsagazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych,
betonowych lukzelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwigigpodano dla zbiornikdw stalowych.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nglestosowa sig $cisle do zalecé producenta emuls;ji.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu
Ogo6lne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Pkt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nglezywac:

- szczotki mechaniczne, zaleca sizycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna
by¢ wykonana z twardych elementéw czysmmyzch i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszcze przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powiposiadéa migkkie
elementy czyszeze i steyé do zamiatania. Zalecaggizywanie szczotek wyposanych w uradzenia
odpylapce.

- sprzarki

- zbiorniki z wody

- szczotki eczne

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadwyposaona w
urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwaleg na sprawdzenie i regulowanie rpsfacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza

- cisnienia lepiszcza w kolektorze

- obrotow pompy dozuafej lepiszcze

- predkosci poruszania giskrapiarki

- wysokaci i dlugaici kolektora do rozktadania lepiszcza

- ilosci dozowanego lepiszcza

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie, tak aby bylo iiwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza
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Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawiacs zaleénosci pomidzy
wydatkiem lepiszcza a napujacymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza

- obrotami pompy

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperatu lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewéniozktadanie lepiszcza z tolerancj 10% od ilgci zatazone;j.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycrce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.
4.2. Wymagania dla transportu
Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych. Dopuszczasgisowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczal® przewozu emulsji powinny Bbyprzedzielone
przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemioi nie wickszej niz 1 nt, a kada przegroda powinna ndie
wykroje umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornigrzeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny byczyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw hawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ugiuniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przgyaiu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody gémieniem. W miejscach trudno degtych naley
uzywaé szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach nie zabudgpelarbezpérednio przed skropieniem
warstwa powinna hiyoczyszczona z kurzy przyyciu spezonego powietrza.
5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona.
Jezeli do oczyszczenia warstwy bytazywvana woda to skropienie lepiszczem zeéonasipi¢c dopiero po
wyschngciu warstwy.
Skropienie warstwy me rozpoczé sig po akceptaciji przez hyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomacweza z dysa rozpryskow).
Temperatura lepiszcza powinna siiesci¢ w przedziale 20C — 407C, w razie potrzeby emulspalezy ogrza
do temperatury zapewnigjej wymagan lepkasé.
Skropienie powinno hkyréwnomierne, a il& rozktadanego lepiszcza powinnacbsdwna ilcci zatazonej z
tolerancy +/-10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie raelmo nadmiera ilo$¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roztay¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugtinadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.
Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibgé& pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezimy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z
emulsji. W zalenosci od rodzaju iytej emulsji czas ten wynosi od 1godz. do 2 godzin.
W przypadku elastomeroasfaltu lub emulsji elast@amasfaltowej kationowej nalg stosowa sig do wskaza
producenta.
Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznejkdhawca powinien zabezpieczgkropiory
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaiylko niezlgdny ruch budowlany. Jakiekolwiek
uszkodzenia powierzchni powinny bgrzez Wykonawe naprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Badania i kontrola przed przysapieniem do robot
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowagzibbne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki ieslenia wymaganej iléci lepiszcza w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia
6.3. Badania i kontrola w czasie robét
6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna bypparta na atestach producenta, z tye \Wykonawca powinien kontrolowalla
kazdej dostawy wisciwosci lepiszczy wg WT.EmA Zeszyt Nr 60 z 1999 r IBDiM.
6.3.2. Sprawdzenie jednorodnsci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodn& skropienia powinna lysprawdzana wizualnie.
Zaleca s} przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej pra@waniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa” wg metodyeeanej przez
GDDP do stosowania [4].
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogolne” pkt 7.
Obzmiar oczyszczonej oraz skropionej powierzchnisivey powinien by dokonany w metrach kwadratowych
[m7].

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jeskahywany na zasadach odbioru rob6t zamikagh i

ulegajcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia ysgde wyniki bada z biezacej kontroli

materiatow i robot.

Odbioru dokonuje laynier na podstawie wynikéw baglaVykonawcy z bigacej kontroli jakdgci materiatéw i
robét i ogkdzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterekymier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowychb®&y poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustatorz Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” §kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuie:

— mechaniczne oczyszczenie zHaj niej polazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem woadl lub uzyciem spezonego powietrza,

— reczne oczyszczenie kdej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni wraz z cmepiem
stwardniatych zanieczyszaze

Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1./ PN--84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetesialtow.

2./ "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa." Zaleconepi@DDP
do stosowania pismem GDDP-5. 3a-551/5/92 z dni@.102903.

3./Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-99 Zeszyt Nr 60, IBDIM — 1999 r.
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D-15.03.02. Nawierzchnia z asfaltu lanego

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj ( SST) $ wymagania dotyce wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem nawierzchni z asfaltu lanego.
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdawy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniarty
wp. 1.1.
1.3. Zakres robét obptych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z wykonywaniem
warstwyscieralnej nawierzchni z asfaltu lanego wg PN-SZR000.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa pelpiacza mineralnego o oktenym skiadzie i
uziarnieniu.
1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedsiiloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrélony sposéb, spetnigga okrglone wymagania.
1.4.3. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralsfatowa o0 duej zawartéci wypetniacza,
wytworzona w otaczarce lub kotle transportowo-pkagynym, nie wymagajca zagszczenia Ww czasie
wbudowywaniu.
1.4.4. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wihasciwosci .2 zgodne z receptaboratoryjm.
1.4.5.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdkci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psangtu i uzyskiwanych parametrow technicznych
robot.
1.4.6. Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dob
1.4.7.Pozostale ok&enia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i definitjigpodanymi w
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robot

Ogo6lne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ngdpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgre materiatow

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, @guelw SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy 30/50 spetnigly wymagania okrdone w wg PN-EN 12591:2002 (U)].

Rodzaje stosowanych asfaltéw drogowych podandolictal.

Asfalty innego rodzaju nmima stosowd o ile posiadaj aprobat techniczim i sa zaakceptowane przez
Inzyniera.
2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowd wypetniacz, spetiafy wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 [10] dla wypetniacza
podstawowego lub zagiczego.

Dopuszcza gi stosowanie wypethiacza innego pochodzenia, npu pybdpylania, popiotu lotnego z

wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboraegy i za zgogdInzyniera.

Przechowywanie wypetniacza powinno odbywsi zgodnie z PN-S-96504:1961 [10].
2.4. Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa spetniage wymagania podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyévsie w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lul jgkcjami.

Zaleca si, aby frakcje drobne kruszywa (peej 4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem (wigtam

Warunki sktadowania oraz lokalizacja sktadowiskavmny by wczeniej uzgodnione z brynierem.
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Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstaigralnej z asfaltu lanego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow
nr normy

1 | Kruszywo famane granulowane wg PN{B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeolitmych kl. I, II; gat.1, 2
b) ze skat osadowych jw.
C) z surowca sztucznegozugzle pomie-

dziowe i stalownicze) jw.

2 | Kruszywo tamane zwykte i
wg PN-B-11112:1996 [2] K111 gat.1, 2

3 | Zwir i mieszanka KT
wg PN-B-11111:1996 [1] U

4 | Grys i zwir kruszony z naturalnig i
rozdrobnionego surowca skalnego g k.1, 11 gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [14]

5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2

6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [10] podstawowy, zagpczy
b) innego pochodzenia wg orzeczehia pyly z odpylania,

laboratoryjnego popioty lotne

7 | Asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2002 (U 30/50,

8 | Polimeroasfalt drogowy DE 30 A, B,C,
wg TWT-PAD-97, IBDIM 54/93 [16] DP 30

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotysze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolnet’ ik
3.2. Sprat do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego
Wykonawca przygpujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, pavinvykazé sic mozliwoscia
korzystania, w zalenosci od potrzeb, z nagbujacego sprztu:
— kottéw produkcyjno-transportowych holowanych przégniki lub samochody,
- kottéw statych,
- kottéw transportowych montowanych na samochodaniosa/tadowczych,
— otaczarek wyposanych dodatkowo w suszarklo podgrzewania wypetniacza,
- ukfadarek,
- taczek,zelazekzeliwnych, koksownikéw, zacieraczek, gtadzikow, tgpszczotek, listew drewnianych lub
stalowych w przypadku uktadanigcznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycrce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1.Asfalt

Asfalt naley przewozté zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
4.2.2 Wypetniacz

Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviagpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mima przewozi dowolnymi$rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem.
4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymanteruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
4.2.4.Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego ama stosowé&
— kotly produkcyjno-transportowe holowane przegaik lub samochdd,
— kotly transportowe montowane na samochodach sanaolewiczych.
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W czasie transportu asfaltu lanego pgleitrzymywa& temperatug wytwarzania, ktéra jest jednocree
temperatuf wbudowania w nawierzchgi

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przyspieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzynierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralnfaléswej oraz wyniki badalaboratoryjnych poszczegdlnych

skladnikéw i prébki materiatbw pobrane w obegriolnzyniera do wykonania badakontrolnych przez
Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:
— doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikzi asfaltu
— okredleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaedtic sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

Rzzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch oraz orientacyjne zawaito asfaltu
podano w tablicy 2.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnydbt warstwy écieralnej z asfaltu lanego
przedstawiono na rysunkach 1i 2.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstdgieralnej z asfaltu lanego podano w tablicy 3.

Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek maimych do warstwycieralnej z asfaltu
lanego oraz orientacyjne zawatdasfaltu

Wymiar oczek sit # Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM
mm od 0. do 8,0 mm
Przechodzi przez:
16,0
12,8
9,6 100
8,0 od 82 do 100
6,3 od 74 do 100
4,0 od 64 do 80
2,0 od 55 do 67
zawartg¢ ziarn > 2,0 (od 33 do 45)
0,85 od 45 do 57
0,42 od 36 do 48
0,30 od 33 do 44
0,18 od 28 do 37
0,15 od 26 do 34
0,075 od 20 do 24
Orientacyjna zawarts
asfaltu Wy:\/IMA ,% m/m 0d7,0do 8,5
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Rys. 2.  Krzywe graniczne uziarnienia mieszankiemiinej AL od 0 do 8 mm do warstégieralnej
nawierzchni
Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralnotasfgch i warstwyscieralnej z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA

Lp. Wiasciwosci i warstwy z AL

1 | Penetracja stemplem o powierzchni 5 “fm

i nacisku 525 N, w temperaturze®@0po 30 0d 1,0do 5,0
min obchzenia kostek (7cmx7cmx7cm), mm
[13]

2 | Przyrost penetracji po naghych 30 min, mm <0,6
Penetracja probki z nawierzchni, mm <8,0
Grubd¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm

od Omm do 8,0 mm od 1,5do 3,0
od Omm do 12,8 mm 0d2,5do 3,5

5 | Kruszywo do uszorstnienia,

grys od 2,0 mm do 4,0 mm, kg/m od 5,0 do 8,0

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego
5.3.1.Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjno-¢raortowych i kottach statych

Asfalt lany mana produkowé zaréwno w kottach produkcyjno-transportowych jak kottach statych.
Wybor rodzaju kotta zaly od sposobu wbudowania asfaltu lanego w nawieiizcFmnzy wbudowaniugcznym
znajdup zastosowanie oba typy ww. ydzen. W przypadku ukladania zmechanizowanego ayagtosowa
kotly state, z uwagi na ich wksz wydajnc¢.

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transpodgwijak i statego, powinno byagowe. Pozostate
sktadniki (kruszywo, wypetniacz) madpy¢ dozowane olatosciowo przy pomocy odpowiednio wyskalowanych
pojemnikéw lub skrziy (np. skrzynia przyczepy samochodowej podzielonskalpwanymi przegrodami).
Dozowanie ohgtosciowe kruszywa jest ktopotliwe i niezbyt dokltad@@leca s dozowanie wagowe wszystkich
sktadnikéw mineralnych przyzayciu automatycznych dozatoréw wagowych, szczeg@dnprzypadku produkcji
asfaltu lanego w kottach statych.

Dokfadnd¢ dozowania poszczegoélnych sktadnikow powinné hgstpujaca:

- asfalt £ 0,3 % m/m,
- wypehiacz = 1,0 % m/m,
- kruszywozx 2,5 % m/m.

Kolejnos¢ dozowania poszczegdinych sktadnikdw powinné hgstpujaca:

- asfalt,
- wypehiacz,
- kruszywo (poczynap od najdrobniejszego i kozac na najgrubszym).
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Cykl produkcji asfaltu lanego w kotle statym i lkeoprodukcyjno-transportowym jest taki sam. Polegana
ogrzaniu asfaltu do stanu ptynnego, a gasie utrzymugc go w tym stanie w nagistwie cagtego ogrzewania i
mieszania, dozuje sido niego porcjami wypetniacz i porcjami kolejnakcje kruszywa od najdrobniejszych do
najgrubszych, korzystnie ogrzane do temperaturgltasfTempo dozowania wypetniacza i kolejnych fijakc
kruszywa dostosowujeesto intensywnéci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje gia zak@czony w momencie, gdy napf zanik parowania wilgoci i obay sie
przyczepn&¢ mieszanki mineralno-asfaltowej do fopatek mieszadt
5.3.2.Produkcja asfaltu lanego w zespotach do suszestecrania kruszywa (otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce polega oddzielnym podgrzaniu poszczegoélnych jego
sktadnikéw (kruszywo, wypetniacz, asfalt) do wymageh temperatur, a naphie dozowaniu ich do
mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jestigtopniowe. Pierwszy stogieto wielokomorowy
dozator wsipny (obgtosciowy), pozwalajcy na zachowanie prawidlowego (zgodnego z regeptiziatu
poszczegodlnych kruszyw (piasek, kruszywo drobnawoavane, grysy itp.) w mieszance mineralnej.

Drugi stopié to wielokomorowy zasobnik kruszywa goego, pozwalagcy na dozowanie wagowe
poszczegolnych frakcji mieszanki mineralnej, coezapia jej wymagane uziarnienie.

Nalezy zwr6ck uwag:, aby do poszczegdlnych komoér dozatoracmségo dostawat sitylko jeden rodzaj
kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i famany, krugzydrobne granulowane) powinnodsgktadowane pod
zadaszeniem, w celu unikiia zawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidioprac; dozatora wspnego (nie zatykajsic otwory
wysypowe), zmniejszenie zycia paliwa oraz skrocenie cyklu produkcji.

Maczka mineralna musi Bydozowana do mieszalnika w stanie suchym i podgrnan

Kolejnos¢ dozowania sktadnikbw do mieszalnika jest gpsfca: kruszywo grube, kruszywérednie,
kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszanasfalt.

Poszczegodlne skladniki mieszanki mineralno-asfafopowinny by dozowane do mieszalnika zgodnie z
recepd, z nastpujaca doktadndcia:

- kruszywozx 2,5 % m/m,
- wypehiacz = 1,0 % m/m,
- asfalt £ 0,3 % m/m.

Dozowanie ww. sktadnikow powinno odbytvsic automatycznie.

Mieszanie skladnikéw powinno odbywaic do czasu uzyskania jednorodnej, pod wdgm wyghdu i
konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powing§ doktadnie otoczone asfaltem.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powwgaost wg wskaza producenta

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanegovdudowania, nafyy go po zatadowaniu do kotta
transportowego, ogrzewamieszd nie krocej ni 1 godzir.

5.4. Przygotowanie podiga

Podioe (podbudowa, warstwa wyrGwnawcza lubaigta) powinno posiada projektowany profil, a
powierzchnia jego musi lBysucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzafieczyszcze(piasku, btota,
kurzu, rozlanego paliwa, itp.). Do usuwania zanysezzé nalery stosowd szczotki mechaniczne ¢gzne oraz
sprzt pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podiaze nie powinno b§ skrapiane lepiszczem asfaltowym przedzattem na nim warstwy asfaltu lanego.
Brzegi kraweznikbw oraz innych urmzen instalacyjnych jak wilazy, wpusty itp. powinny dyrzed
utozeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfaito (gomcym asfaltem drogowym, asfaltem

uptynnionym, emulsj kationows).
5.5. Warunki przystapienia do robét

Asfalt lany nie mae by uktadany w temperaturze otoczeniasaij ni + 5° C.

Nie dopuszcza si ukladania asfaltu lanego podczas opadéw atmosfeygt oraz na oblodzonych
powierzchniach.

5.6. Zarob prébny

Przed przysipieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca piowihzany do wykonania w obecm
Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdz@atept.

Z prébnego zarobu naidg pobra& co najmniej 2 prébki ogélne o wadze od 3 do 4 kdtorych naley
wydzieli¢ 2 prébki laboratoryjne o wadze nie mniejszej 8j5 kg kada. Przygotowane prébki laboratoryjne
nalezy poddd ekstrakcji i okréli¢ zawartd¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowe;.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfatlery wykona analiz sitowa i sprawdzt zgodnd¢
sktadu granulometrycznego z projektowdainzywa uziarnienia.

Tolerancje zawartei sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego
podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawa#m skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wadgm skladu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébkoddeekstrakcji, % m/m
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Mieszanki mineralno-asfaltowe
Lp Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej

1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:

12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 *5.0

2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm +30
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 -

3 |Ziarna przechodge przez sito o oczkac +20
#0,075mm -

4 | Asfalt +0,5

5.7. Odcinek prébny

Jereli w SST przewidziano konieczéo wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 phzed

rozpoczciem robot, Wykonawca powinien wykahadcinek prébny w celu:

- stwierdzenia, czy spgz do produkcji asfaltu lanego oraz jego wbudowgesh wigciwy,

— okreslenia grubdci warstwy wbudowanego asfaltu lanego, konieczreejudyskania wymaganej gruim
warstwy nawierzchni,

— okredlenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu lanegoiekanego do uzyskania vitawe] temperatury
mieszanki.

Wykonawca powinien zy¢ tych samych materiatow oraz takiego spuz jaki zastosuje do wykonywania
nawierzchni. Dtugé& odcinka probnego nie powinnadmniejsza ni 50 m.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu kkciprobnego przez
Inzyniera.

5.8. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego
5.8.1.Wbudowanie ¢czne asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest przyzyciu sprztu wymienionego w pkt 3.2.

Dla uzyskania jednakowej grum ukladanej warstwy natg stosowa odpowiednio wypoziomowane i
zamocowane listwy drewniane lub stalowe, posmarevaodkiem przeciwprzylepnym (np. roztwér szarego
mydta i gliceryny w wodzie).

Zabrania s stosowania do smarowania listew, pojemnikéw nasmaek (kubtéw, taczek) i topat,
substancji pochodzenia naftowego (oleju guipvego, oleju opatowego, paliwa silnikowego itpl). czasie
uktadania warstwy nawierzchni najesprawdzé profil podtuzny i poprzeczny przy pomocy taty. Stwierdzone
nieréwndaci nalezy natychmiast wyréwnagtadzikiem, péki mieszanka jest goa i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu ziczy poprzecznych i podinych, naleéy stosowa rozgrzewanie kragdzi gomca
mieszank lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym iza¢an spoiny. Nie zaleca ¢sismarowania
zlaczy goncym asfaltem.

Warstwascieralna, bezpwednio po wykonaniu, powinna byosypana grysem od 2 mm do 4 mm wgdlo
od 5 kg/ni do 8 kg/mM i zatarta. Zaleca gistosowanie skuteczniejszej metody uszorstnieniatws scieralne;,
polegajicej na posypaniu gacej jeszcze warstwy grysem lakierowanym od 2 mm dom i przywatowaniu go
lekkim stalowym walcem gtadkim.

Powierzchnia warstwicieralnej powinna hyjednolita, o jednakowej barwie, begkpied i rys.
5.8.2.Wbudowanie mechaniczne asfaltu lanego

Asfalt lany mana wbudowa w spos6b mechaniczny, przyyeiu uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbyivaic w sposéb eigly, bez przestojow, z jednostajpredkoscia.

Nawierzchng mozna odda do ruchu po jej ostygetiu do temperatury otoczenia.

Zaleca sj ukladanie asfaltu lanego gqaszerokdcia jezdni. Wowczas wyspuja tylko zlacza poprzeczne,
migdzy dziennymi dziatkami roboczym. afize naley dokladnie zatrzg aby otrzyma rowm powierzchng. W
razie potrzeby do rozgrzania kredzi mazna stosowé& promienniki podczerwieni. Do wykonywaniaazk
mozna stosowé samoprzylepne §any asfaltowo-kauczukowe, ktdre przylepianeds obcitej krawedzi przed
dalszym uktadaniem warstwy.

Moga by¢ stosowane tylko te &y, ktére posiadaj aproba¢ technicza, wydara przez uprawniom
jednostk i zaakceptowane przezzyniera.

Gonca powierzchng warstwyscieralnej nalgy uszorstni przez rownomierne posypanie grysem od 2 do 4
mm, w ilosci od 5 kg/mi do 8 kg/ni lub grysem lakierowanym od 2 do 4 mm i przywatoigaekkim walcem
gtadkim.

Najlepsze rezultaty daje stosowanie rozsypywargkosaonych w szczotki, ktére nadajodpowiedn
energe kinetyczm grysom, wttaczajc je w gogca mieszank.

Przed oddaniem nawierzchni do ruchu, aalesuné z niej niezwgzane ziarna grysu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
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6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien wykérzdania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji asfaltu lanego i prizedé wyniki tych bada Inzynierowi, w celu akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z ksflanego podano w
tablicy 5.

Tablica 5. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni
z asfaltu lanego

Czestotliwos¢ badah.

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bada
na dziennej dziatce roboczej

1 | Skiad asfaltu lanego 1 prébka przy produkcji 6 ®g
2 prébki przy produkcji ponad 300 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kaxdej cysterny
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiaciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozor cagly

mineralnej dozowanych do mieszalnika

przy kazdym zatadunku do kotta

6 | Temperatura asfaltu lanego transportowego i w czasie wbudowywania

6.3.2. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-tisveej
Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej golea wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001[8]. Wyniki
powinny by zgodne z receptaboratoryja z tolerancy okreslona w tablicy 4. Dopuszczagivykonanie bada
innymi rGwnowanymi metodami.
6.3.3. Badanie wigiwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wkziwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zaytego wypetniacza natg okreli¢ uziarnienie i wilgotnéc.
6.3.5. Badanie wkziwosci kruszywa
Przy kadej zmianie natey okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mahnej
Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatuigkal odpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinna lzgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboypateyi SST.
6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-&sfad]
Pomiar temperatury asfaltu lanego powinieth gkonywany:
— po zaladunku do kotta transportowego (w przypadidpkcji w kotle statym lub otaczarce),
— w czasie wbudowywania w nawierzcéni
Pomiar naley wykonywa przy wyciu termometru z doktadgoia + 2° C.
Temperatura powinna Bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.
6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkaiwosci warstwy z asfaltu lanego
6.4.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 6.

106



Projekt ktadki na rzece Matoszéwka w Kazimierzy Wiej — brarza konstrukcyjna

Tablica 6. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego

Minimalna czstotliwos¢

Lp. Wyszczegolnienie bada bada i pomiaréw

1 | Szeroka&¢ warstwy 2 razy

2 | ROwna¢ podtuzna warstwy [ co 10 m

3 | RO6wnai¢ poprzeczna warstwy| nie rzadziej ni co 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy * 2 razy

5 | Rzedne wysokéciowe pomiar rzdnych niwelacji podianej i poprzeczne

oraz usytuowania osi wg dokumentacji budowy

6 | Uksztaltowanie osi w planié*

7 | Grubg¢ warstwy 1 prébka

8 | Ztacza podhine i poprzeczne | cata dlugé¢ ztacza
9 | Obramowanie warstwy cala dtugec

10 | Wyglad warstwy ocena cigta

11 | Penetracja probki z warstwy 1 probka

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uks$atehnia osi w planie natg wykona w punktach
gtdwnych tukéw poziomych.
6.4.2. Szerokg warstwy

Szeroké¢ wykonanej warstwy powinna Bygodna z dokumentacprojektows z toleranci + 5 cm.
6.4.3. ROwné&¢ warstwy

Nieréwndci podtuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [12] lub ndatodwnowana nie powinny by
wigksze od podanych pomj.
- 8 mm dla warstwycieralnej uktadanejecznie,.

Nieréwndci poprzeczne warstwy naie mierzy¢ 4-metrowy tata. Nierowndgci nie mog przekracz&5 mm.
6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostygkach powinny b§ zgodne z dokumentacprojektowa
z tolerancy + 0,5 %.
6.4.5. Redne wysokéciowe

Rzdne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentagcprojektows z tolerancg =1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie powinna byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows z tolerancy 5 cm.
6.4.7. Grub&¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna b§ zgodna z dokumentagcprojektows z toleranci: +5 mm - dla warstwy o
grubasci od 2,5 do 3,5 cm,
+5mm - dlawarstwy o grukei od 1,5 do 2,5 cm.
6.4.8. Zhcza podhane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania zicz podiinych i poprzecznych polega na edgginach
zewretrznych. Zhcza powinny by dobrze zwizane i zatarte.
6.4.9. Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonujegirzez ogtdziny i pomiar przymiarem z podziatknilimetrows. Przy

opornikach drogowych i uggdzeniach w jezdni nawierzchnia powinna wystawd 3 do 5 mm ponad ich
powierzchng i by¢ réwno obcgta.
6.4.10. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy powinien b§jednorodny, bez sfgan, deformacji, plam i wykrusze
6.4.11. Penetracja probki z nawierzchni

Penetracja powinna bygodna z wartzia podan w tablicy 3, wedtug metody wykonania badania p@jan
w normie [13].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M@O®M,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltnego.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-@0®,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagrojektova i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:208J0daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélnet gk
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fmawierzchni z mieszanki asfaltu lanego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transporimigjsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krealzi urzdzen obcych i krawznikdw,
- roziozenie asfaltu lanego,
- wyprofilowanie krawdzi,
— posypanie grysem i przywatowanie,
- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectamig;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawierzdnogowych.Zwir
i mieszanka
2. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo dae do nawierzchni
drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzch
drogowych. Piasek
4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla stalowniczego
do nawierzchni drogowych
5. PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne — elementy kamienne — kraviki uliczne,
mostowe i drogowe
6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoekowanie, znakowanie
i transport
7. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty dngo
8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody hadas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych
9. PN-5-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskaMawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.
10. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniatni&nny do mas
bitumicznych
11. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z bet@lementy nawierzchni drég,
ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Kragniki i obrzeza
12. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwéednawierzchni
planografem i tat
13. DIN 1996 cz$¢ 13 Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie pejetra
nawierzchni gltadkim stemplem - patrz ik 1)
10.2. Inne dokumenty
14.WT/MK-CZDP. Wytyczne techniczne oceny jd@ko gryséw i zwirdw kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, przemmgych do nawierzchni drogowych. CZDP,
Warszawa, 1984
15.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygiotsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997
16.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfaliyodre. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt
54. 1BDiM, Warszawa, 1997
17.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2.03.1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadarogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 @99 r., poz.
430)
10.3. Literatura techniczna
18.Mechaniczne uktadanie asfaltu lanego w RFNro@ek Informacji Technicznej i Ekarioznej
przy WZDP, Warszawa. Lipiec 1967
19.E. Skaldawski: Poradnik majstra drogowego — bitamécroboty nawierzchniowe. WKL, Warszawa, 1980

108



Projekt ktadki na rzece Matoszéwka w Kazimierzy Wiej — brarza konstrukcyjna

20.A. Paszkowski, E. Skaldawski: Poradnik majstra dweggo. Wytwarzanie mas bitumicznych. WKL,
Warszawa, 1975

21.S. Luszawski, S. Wojdanowicz: Nowoczesne nawiarichitumiczne. WKL, Warszawa, 1977

22.H.J. Stosch: Ridy wykonawstwa nawierzchni bitumicznych. WKL, Warem, 1977.
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D-15.03.02. Chodnik z brukowej kostki betonowej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TESa wymagania dotycce wykonania i odbioru chodnika
z kostki betonowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdawy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniarty
wp. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

SST obejmuje wszystkie roboty zwane z wykonaniem, kontepl odbiorem konstrukcji chodnika z kostek
brukowych szarych gruloi 6¢cm, ut@zonego na podsypce piaskowej gréticc cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obramowanie chodnikéw umocnienie bocznych kragzi chodnika, wykonane z obrgebetonowych,
potowek betonowych ptyt chodnikowych, lub innychtereaatéw.

1.4.2. Koryto chodnika- element uformowany w podta w celu utaenia w nim konstrukcji chodnika.

1.4.3. Podsypka warstwa wyréwnawcza - utona bezpérednio na podtzu.

1.4.4. Pozostale okrdenia podstawowe -zgodnie z obovgzujacymi odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. "Wymagaogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

0Ogoblne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogjépl.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyaze materiatdw podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagagiéne" pkt. 2.
2.2. Kruszywo do wykonania podsypki
Jako podsypkpod ptyty betonowe naty stosowa piasek tamany 0.075/2 mm.
2.3. Kostka brukowa betonowa
2.3.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowekikbrikowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty techniczne;j.
2.3.2. Wyghd zewrgtrzny
Struktura wyrobu powinna BByzwarta, bez rys, gknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek powinna
by¢ rowna i szorstka, a kraydzie kostek rowne i proste, wkhiecia nie powinny przekracz&® mm, dla kostek
0 grubdci < 80 mm.
2.3.3. Ksztalt i wymiary
Zastosowano kostki o grufm 60, tolerancje wymiarowe wynasz
- nadlugdci + 3 mm,
- naszerokéci + 3 mm,
- nagrubdci £ 5 mm.
Ksztalt i typ kostek brukowych Wykonawca uzgodtinzynierem.
2.3.4. Wytrzymatasé na sciskanie
Wytrzymatas¢ nasciskanie po 28 dniach dojrzewania zqdil kostek brukowych nie mniejszazri0 MPa.
2.3.5. Nasikliwo ¢
Nasikliwos¢ kostek betonowych powinna odpowigdaymaganiom polskiej normy PN-B-06250 [2] i wynosi
nie wigcej niz 5 %.
2.3.6. Odporna¢ na dziatanie mrozu
Odpornad¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinné lbgdana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250
[2].
Odporna¢ na dziatanie mrozu po 150 cyklach zamarsia i odmraania probek jest wystarcaap, jeeli:
- probka nie wykazujegknie¢,
- strata masy nie przekracza 5%
- obnizenie wytrzymatéci na sciskanie w stosunku do wytrzymdéd prébek nie zameanych nie jest
wieksze nk 20 %.
2.3.7.Scieralnosé
Scieralng¢ kostek betonowych okélona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] nie poaiwynosé wiccej
niz 4 mm.
2.4. Materialy do produkcji betonowych kostek brukavych
2.3.1.Cement
Do produkciji kostki brukowej natg stosowa cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy niesréj ni
»32,5". Zaleca sj stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewiadpowiadawymaganiom PN-EN-
197-1.
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2.3.2. Kruszywo do betonu
Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno bystalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki bataj, przy
zalazonych parametrach wymaganych dla produkowanegobuyro

2.3.3.Woda

Woda powinna b§odmiany ,1” i odpowiaddwymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4.Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje siodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, ztyie z recept
laboratoryjm.

Plastyfikatory zapewniajgotowym wyrobom wiksz wytrzymatcé¢, mniejsz nasakliwosé i wigksz
odporna¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewiostce trwate wybarwienie. Powinny toddyarwniki nieorganiczne.
2.4. Woda
Woda stosowana do podsypki powinn& bgmiany "1" i odpowiadawymaganiom PN-88/B-32250 [9].
Barwa wody powinna odpowiaéldarwie wody wodoaigowej. Woda nie powinna wydziélaapachu gnilnego
i nie powinna zawiekazawiesiny np. grudek ktaczkow.
Badania wody naley wykonywa:
-w przypadku nowegérédta poboru wody,
-w przypadku podejrzedotyczcych zmiany parametrow wody np. @mienie, zapach, barwa.

3. SPRZET

3.1. Wymagania 0goine dotycrre spratu

Wymagania ogoélne dotyaee sprztu podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogélne"3pkt.

3.2. Sprat do wykonania robét

Roboty zwizane z uktadaniem chodnika z ptyt chodnikowychstkk brukowych naley wykon& recznie. Do
zagszczania podia i podbudowy mzna stosowa zag:szczarki wibracyjne, walce statyczne i ubijaki
mechaniczne lub inny smtzzag:szczajcy zaakceptowany przezzyniera.

Do rozktadania podsypki nate uzywac¢ réwniarek.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dla transportu podano w SST D-MM{@00. "Wymagania ogolne" pkt. 4.

4.2. Transport ptyt chodnikowych i kostek

Ptyty chodnikowe i kostki magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu po aginigciu przez beton
wytrzymatasici minimum 0,7 wytrzymal€ci projektowane;j.

Piyty i kostki powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniem gszkodzeniami w czasie transportu, a
g6rna ich warstwa nie powinna wystawaozasciany srodka transportu wcej niz 1/3 wysokdci tej piyty.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport pozostatych materiatéw, stosowanych dokomgnia chodnika, podano w SST D-08.01.01
"Krawezniki betonowe" pkt. 4.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM"Wymagania ogdlne" pkt. 5.

5.2. Podbudowa

Wykonanie podbudowy powinno odpowigdaymaganiom SST D-04.04.01. Ulepszone poelta kruszywa
naturalnego stabilizowanego mechanicznie

5.3. Podsypka

Grubai¢ podsypki po zagszczeniu powinna wynasb cm. Podsypka powinna bywilzona wod, zagszczona
i wyprofilowana.

5.4. Uktadanie kostki brukowe;j

5.4.1. Spos6b uktadania kostek

Kostki przy kraweznikach naley uklad& w ten sposob, aby ich gérna krgl znajdowata si na poziomie
gornej krawgdzi kraweznika.

W celu uzyskania rownolegtego ukmnia kostek srozchgane sznurki w odlegéaiach co 3-5 m.

Ukladanie nagpuje "od czota", tzn. ukladgy stoi naswiezo utozonej warstwie kostki. W zateosci od
geometrii i wymiaréw ukladanych powierzchni stossigelementy brzegowe i potdwki. Do podziatu kostek na
czesci 0 nietypowych wymiarach stosuje sipecjalne urgdzenia przycinaice.

Do ukfadania mog by¢ stosowane kleszcze, ktére poza podnoszeniem warsbstki i utazeniem jej na
przygotowanym podias mog uktadam warstwe dodatkowo dosuwado warstwy poprzednio patone;.
Zapewnia to wyszy stopié mechanizacji i zmniejsza naklad praggane;.

5.4.2. Spoiny
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Spoiny pomdzy kostkami po oczyszczeniu powinnyébgamulone piaskiem na petgrubaé kostki. W

przypadku zamulenia spoin najestosowa drobny ostry piasek odpowiaday BN-79/B-06711 [4].

Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem:ma odda do wytku bezpdrednio po wykonaniu.

5.5. Piebgnacja chodnika

Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem:ma odda do wytku bezpdrednio po wykonaniu.

5.6. Obramowanie chodnikéw

Do obramowania chodnikow powinny bgtosowane obrza zgodnie z warunkami oldenymi w SST D-

08.03.01.

Obrzee maze znajdowa si¢ na poziomie chodnika lub 1 -2 cmzej dla zapewnienia nalgtego odwodnienia
chodnika.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogblpkt. 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob4t Wykonawca powinien wykdértzadania materiatéw przeznaczonych do budowy
chodnika i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podia

Sprawdzenie podi@ polega na stwierdzeniu zgodoioz dokumentagj projektowve i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynasila gkbokasci koryta:

- 0 szerokéci do 3 m: +1 cm,

- 0 szerokéci powyzej 3 m:+ 2 cm,

- szerokdci koryta: £5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grétio wymaganych spadkéw poprzecznych i
podiuznych polega na stwierdzeniu zgodoioz dokumentagj projektows oraz pkt. 5.3
Dopuszczalne odchylenia w grilsopodsypki nie mogprzekracza+ 1 cm.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowai wykonania chodnika polega na stwierdzeniu zgécin@ykonania z dokumentacj
projektovs oraz wymaganiami pkt. 5.5 niniejszej SST.

Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadzalery w nastpujacy sposob:

Na kazde 200 m2 chodnika z ptyt betonowych rgledja¢ 2 ptyty w dowolnym miejscu i zmierzygrubcé
podsypki oraz sprawdzuktad ptyt chodnika.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie réwnfci chodnika

Sprawdzenie rownigi przeprowadzanalezy tata co najmniej raz na kde 150 do 300 m2 utonego chodnika i
w miejscach wtpliwych, jednak nie rzadziej hico 50 m chodnika. Dopuszczalny phwé pod tat nie
powinien przekraczal,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podhznego

Sprawdzenie profilu podimego przeprowadzanaleey za pomog niwelacji, bionc pod uwag punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadzigjem 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w ftach zatamania niwelety, nie mpgrzekracza+ 3 cm.
6.4.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywalezy szablonem z poziomi¢ co najmniej raz na kde 150 do
300 m2 chodnika i w miejscachatpliwych, jednak nie rzadziej hico 50 m. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynogzt 0,3%.

6.4.4. Sprawdzenie réwnolegkzi spoin

Sprawdzenie rownolegioi spoin naley przeprowadz&za pomog dwéch sznuréw nagiych wzdtw spoin i
przymiaru z podziatk milimetrows. Dopuszczalne odchylenie wynosi + 1 cm.

6.4.5. Sprawdzenie szerokai i wypetnienia spoin

Sprawdzenie szeroka spoin naley przeprowadzéprzez usuricie spoin na diugei okoto 10 cm w trzech
dowolnych miejscach na kde 200 m2 chodnika i zmierzenie ich szekwkoraz wypeienia.

niniejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00@OWymagania ogolne" pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika gté&k brukowych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@0Wymagania ogdlne” pkt. 8.
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Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami bkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiangjpkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyageze podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne". p.9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 chodnika obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

- rozcielenie podsypki piaskowej wraz z jej przygotoveani

- ulozenie kostek,

- wypelnienie spoin piaskiem,

- pielegnacg przez posypywanie piaskiem i polewanie wod

- przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1./PN-88/B-04320 - Cement. Odbiorcza statystycznarkémjakaci.
2./ PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane.
3./PN-63/B-06251 - Roboty betonowedlbetowe.
4./ PN-79/B-06711 - Kruszywo mineralne. Piasek do h&toi zapraw.
5./ PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu zwyghkt
6./ PN-80/B-10021 - Prefabrykaty budowlane z betonatddy pomiaru cech geometrycznych.
7./PN-EN-197-1 - Cement - €% 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodwo dotyczice cementéw
powszechnegozytku
8./ PN-88/B-32250 - Materiaty budowlaMéoda do betonéw i zaprawa.
9./ PN-83/N-03010 -Statystyczna kontijakosci. Losowy wybdr jednostek do  prébki.
10./ BN-80/6775-03/0I - Prefabrykaty budowlane zobbe. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania.
11./BN-80/6775-03/04 - Prefabrykaty budowlarteetonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
ragow i torowisk tramwajowych. Kragzniki i obrzeza chodnikowe.
12./SST D-08.02.00 - ,Chodniki”
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D-15.03.03. Betonowe obrza chodnikowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TS wymagania dotycre wykonania i odbioru
chodnikowych obrzey betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdawy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniarty
wp. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

SST obejmuje wszystkie roboty zwane z wykonaniem, kontepli odbiorem betonowych obrze
chodnikowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzea chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniazaj jednostronne lub dwustronnie
ciagi komunikacyjne od terendw nieprzeznaczonych diadnikacji.

1.4.2. tawa -warstwa néna stzaca do umocnienia obrzgoraz przenosza obcizenie obrzea na grunt.

1.4.3. Pozostate okrdenia podstawowe- zgodne z obowizujacymi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogbl

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogoblne wymagania dotygee materiatdw podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagaigaine" pkt. 2.

2.2. Obrzera betonowe

2.2.1. Typ obrzey betonowych

Zastosowanie majobrzeza betonowe wg BN-80/6775-03/04 [20] o wymiarach3xcm dtugéci 75 wykonane
z betonu klasy B30 gatunek 1.

2.2.2. Wymiarowanie obrzey

Wymiary obrzey podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymiary obrzey
Rodzaj obrzea Wymiary obrzey, cm
diugas¢ gruba¢ wysokaié
Ow 75 8 30

2.2.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzsy
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obezepodano w tabeli 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw obeze

Rodzaj wymiaru Dopuszczalnha odchytka mm
Gatunek 1

I +8

b. h. +3

2.2.4. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obize

Powierzchnie obrzsgy powinny by bez rys, pknig¢ i ubytkdw betonu o fakturze z formy lub zatartajpdnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej. Kredvie elementéw powinny Byrowne i proste.

Dopuszczalne wady lub uszkodzenia powierzchni wktzi elementow nie powinny przekraczaartcsci
podanych w tablicy 3.
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Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia oligze

Dopuszczalna wielké wad i
Rodzaj wad i uszkodse uszkodzé
Gatunek 1
Whklestas¢ lub wypuktas¢ powierzchni krawznikdw w mm 2
ograniczajcych  powierzchnie  goérne niedopuszczalne
Szczerby (Scieralne) mm
Elementy uszkodzenia | ograniczajcych pozostate powierzchnie
betonowe krawedzi i | liczba max. 2
narazy diugos¢ mm max. 20
gtebokas¢ mm max. 6

2.2.5. Sktadowanie

Obrzeza betonowe powinny ldy skladowane w pozycji wbudowania na otwartej przest na podiou
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym obyzeposzczegoélnych typdw, rodzajow, klas i gatunkélety
uktada oddzielnie z zastosowaniem podkiadek i przektadekonych w pionie jedna nad drag

Wymiary przekroju poprzecznego podkiadek i prze&kadie powinny by mniejsze ni grubcgé 2.5 cm,
szerokd¢ 5 cm a diugée przektadek powinna Byminimum 5 cm wiksza nk szerokéé obrzezy.

2.2.6. Kontrola

Do kazdej partii obrzey sprowadzonej przez Wykonagvdolaczone powinno byswiadectwo dopuszczenia lub
inny dokument potwierdzagy jej jakas¢ na podstawie przeprowadzonych bada

Przy odbiorze partii obrzg na budowie, Wykonawca powinien przeprowadzadania w zakresie wyglu
zewretrznego. Pobér prébek partii nie ekszych nk 10000 powinien by przeprowadzony zgodnie z zasadami
podanymi w tablicy 4.

Tablica 4. Pob6r probek do badania cech zetmanych

Lp. | Liczba partii sztuk Liczni@ prébki Liczba kwantyfikujca Liczba dyskwalifikujca
1 Do 90 8 1 2

2 91-150 8 1 2

3 151-280 13 2 3

4 281-500 20 3 4

5 501-1200 32 5 6

6 1200-3200 50 7 8

7 3201-10000 80 10 11

Sprawdzenie wygHu zewrtrznego nalgy przeprowadi na podstawie ogtlzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzewystepujacych na powierzchniach i kr@dziach elementu. Pomiary diugd i giebokasci
uszkodzé nalezy wykona za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokladcia do 1 m, zgodnie z
PN-80/B-10021 [6].

Sprawdzenie ksztattu i wymiar6w elementéw pglerzeprowadzi z doktadnécia do 1 mm przy #yciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lul$ray. Sprawdzeniedtdw prostych w narach elementéw wykonuje
Sig przez przytgenie kgtownika do badanego nai zmierzenia odchytek z dokladwd do 1 mm.

W razie wysgpienia watpliwosci Inzynier maze zmiené sposob pobierania probek lub poszérzgkres kontroli
obrzery o inny rodzaj badg ktore Wykonawca wykona na swdj koszt.

2.2.7. Beton i jego skiadniki

2.2.7.1 Beton do produkcji obrzg chodnikowych

Do produkcji obrzey chodnikowych betonowych nale stosowa beton klasy B 30.

Beton uyty do produkcji obrzey chodnikowych powinien charakteryzosic:

nasakliwoscia, poniej 5%,

mrozoodpornécia przy stopniu mrozoodpordgc F150 zgodnie z norarPN-B-06250 [2].

2.2.7.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinierg lsgmentem portlandzkim klasy niezszej ni ,32,5” wg PN-EN-
197-1.

Przechowywanie cementu powinnoétgsgodne z BN-88/6731-08 [12].

2.2.7.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiadavymaganiom PN-B-06712 [5].

Kruszywo naley przechowywé w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
kruszywami innych asortymentéw, gatunkow i marek.

2.2.7.4. Woda

Woda powinna by odmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250 [11].

2.3. Podsypka

Piasek na podsypk do wypetniania spoin powinien odpowiadaymaganiom normy PN-B-06712.
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Do zaprawy cementowo-piaskowej nglestosowad piasek frakcji 0/4 mm. Zawarké pytdw w piasku nie mie
przekraczéa 3%.

2.4. Woda

Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowoaskpiwej, powinna ky odmiany "1" i odpowiada
wymaganiom PN-88/B-32250 [10].

Barwa wody powinna odpowiaéldarwie wody wodoaigowej. Woda nie powinna wydziélaapachu gnilnego
i nie powinna zawiekazawiesiny np. grudek klaczkow.

Badania wody nals wykonywat:

w przypadku nowegarodta poboru wody

w przypadku podejrzedotyczicych zmiany parametrow wody np. gmienie., zapachu, barwy

2.5. tawy

Do wykonania faw pod obrza na zjazdach nalg stosowd beton klasy B 15, wg PN-B-06250, kt6rego
sktadniki powinny odpowiadawymaganiom:

2.5.1 Beton

nasakliwoscia, poniej 5%,

mrozoodpornécia przy stopniu mrozoodporgc F50 zgodnie z noranPN-B-06250 [2].

2.5.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinierg lsgmentem portlandzkim klasy niezszej ni ,32,5” wg PN-EN-
197-1.

Przechowywanie cementu powinnoétgsgodne z BN-88/6731-08 [12].

2.5.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiadavymaganiom PN-B-06712 [5].

Kruszywo naley przechowywé w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
kruszywami innych asortymentéw, gatunkéw i marek.

2.5.4. Woda

Woda powinna by odmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250 [11].

3. SPRZET
Roboty mana wykonywa recznie przy pomocy drobnego sgiz pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dla transportu podano w SST D-MM@00. "Wymagania ogolne" pkt. 4

4.2. Transport materiatow

Obrzeza mog, by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu po agjnigciu przez beton wytrzymadoi min.
0.7R.

Obrzeza uktad& nalery nasrodkach transportowych w pozycji pionowej z nachigen w kierunku jazdy.

Obrzeza powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniem sszkodzeniami w czasie transportu a gérna
warstwa nie powinna wystawgozascianysrodka transportowego wgej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM "Wymagania og6ine" pkt. 5.

5.2. Wykonanie koryta

Wykop koryta pod tawy wykonywanalezy zgodnie z PN-68/B-06050 [2].

5.3. tawy pod obrzga na zjazdach

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonsje bez szalowania, przy gruntach sypkich ngle
stosowé szalowanie.

Beton roZcielony w szalowaniu lub bezgmdnio w korycie powinien ky wyréwnywany warstwami.
Betonowanie faw naly wykonywa zgodnie z wymaganiami PN-63/B-06251 przy czym wciokich
betonowych naley stosowa co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczmas zalewow
odpowiadajca BN-74/6771-04 [16].

Szczeliny nalgy starannie oczgi¢ na peha wysoka¢ tawy i osuszy przed zalaniem ich bitumiczrmasg
zalewowa. Przed zalaniem nalg podgrzé mag zalewow do temperatury 150 - 170° C.

5.4. Ustawienie obrzgy

5.4.1. Podldge obrzeza

a) obrzea na zjazdach posadowione na tawie betonowej

Obrzeza ustawid nalezy na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 o géabwarstwy 3 cm po zagzczeniu.

a) obrzeza wzdtw chodnika posadowione na gruncie rodzimym

Obrzeza ustawid nalezy na podsypce piaskowej o gréoowarstwy 3 cm po zagzczeniu.

Zewretrzna s$ciana obrzega powinna b§y obsypana piaskiem,zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.
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Spoiny nie powinny przekracZaszerokéci 1 cm. Naley wypeini je piaskiem (obrzea na podsypce
piaskowej) lub zapragvcementowo-piaskoavw stosunku 1:2 (obrza na podsypce cem.-pias.). Spoiny przed
zalaniem nalgy oczysci¢ i zmy¢ wods. Spoiny musz by¢ wypetnione catkowicie na petrgtebokasé.

5.4.2. Niweleta obrzea

Niweleta obrzea powinna by zgodna z projektowamiwelet ciagu komunikacyjnego.

5.4.3. Tylnasciana obrzeza

Tylnasciana obrzga powinna by po ustawieniu obsypana piaskiemmjrem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym. Material. ktrym zostanie obsypgima $ciana obrzea naley ubié.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakdci robdt

Zasady ogolne kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogblpkt. 6.

6.2. Kontrola przed przystapieniem do robdt

Przed przysipieniem do wykonywania rob6t Wykonawca powinienasmzic sprawndé sprztu, srodkéw
transportu, zasoby sprowadzonych materiatéw orae iteynniki zapewniage maliwo$¢ prowadzenia robét
zgodnie z PZJ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca powinien prdma dorazne kontrole wszystkich asortymentéw
robot, skladajcych sé na ogolny element.

Kontrola obejmowé powinna zgodn& wykonywanych robét z dokumentacja projekipwustaleniami
zawartymi w punkcie 5 SST - Wykonanie robot" orazakresie rodzaju badatolerancji wykonania robét.
Czestotliwos¢ kontroli powinna by uzaleniona od potrzeb gwarantigych wykonanie rob6t zgodnie z
wymaganiami, nie rzadziej jednakzngrzed uptywem kadego dnia roboczego.

6.3.1. Kontrola taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaj

a./ Zgodna¢ profilu podtwznego gérnej powierzchni taw z dokumentggjojektova.

Profil podiuzny gornej powierzchni tawy powinien byzgodny z projektowana niweleta. Dopuszczalne
odchylenia mog wynost +/- 1 cm na kade 100 m tawy.

b./ Wymiary taw.

Wymiary taw naley sprawdzt w dwdch dowolnie wybranych punktach nazd@ 100 m tawy. Tolerancje
wymiaréw wynosz:

- dla wysokdci +- 10% wysokéci projektowanej

- dla szerokéci tawy +- 10% szerolki projektowanej

c./ Zgodna¢ wymiardw szerokéri gornej powierzchni taw z dokumentagrojektova. Tolerancja wymiarow
szerokdci gérnej powierzchni faw z dokumentagirojektows wynosi +- 20% szerokai projektowanej.

d./ Rbwnai¢ goérnej powierzchni taw.

Réwnd¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sirzez przytéenie w dwéch punktach, na 4de 100 m tawy
trzymetrowej laty brukarskiej. Prasit pomiedzy gérra powierzchmi tawy i przylazona fata nie mae
przekracza 1 cm.

e./ Stopier zag:szczenia faw.
Stopieh zag:szczenia faw badany w dwdch przekrojach nalkal 00 m, mee wykazywa
nastpujace odchylenia:
-tawy z pospotki lub piasku magvykazywa ledwie widocznylad urzdzenia zagszczagcego
f./ Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanéggrunku nie mee przekracza+t 2 cmna 100 m
wykonanej tawy.
6.4. Dopuszczalne odchylenia
6.4.1. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grétioi wymaganych spadkéw poprzecznych i padigch polega na
stwierdzeniu zgodrigi z dokumentagj projektova oraz pkt. 5 niniejszej SST. Dopuszczalne odchglemi
grubaici podsypki nie mogprzekracza+ 1 cm.
6.4.2. Dopuszczalne odchylenia profilu poditnego
Dopuszczalne odchylenia profilu podhego obrzey i bezpiecznikdw nie megprzekraczé + 1 cm na kade
100 m dtugéci obrzeza.
6.4.3. Dopuszczalne odchylenie linii obrzg
Dopuszczalne odchylenie linii obeaeod projektowanego kierunku nie g@wynost wiecej niz + 2 cm na
kazde 100 m diugeri obrzea.
6.4.4. Wypelnienie spoin
Wypetnienie spoin, sprawdzane co 10 m, powinno w&ykeé catkowite wypetnienie badanej spoiny na petn
glebokasé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady obmiaru robot
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Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@OWymagania ogoélne" pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Obmiar wykonanych obrzg betonowych powinien iydokonany w metrach [m].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w $5M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 8.

8.2. Odbiér robot

Odbidr obrzey betonowych jest przeprowadzany na zasadzie adlbmgciowego i kaicowego.

Odbiér robot powinien hy przeprowadzony w czasie umiieviajacym wykonanie ewentualnych napraw
wadliwie wykonanych robét bez hamowania ich ppst

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotycce podstawy ptatndci

Ustalenia ogélne dotygze podstawy platrigi podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Pfatnag¢ za metr naley przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jdkorobdt w oparciu o wyniki pomiaréw i
bada laboratoryjnych.

Cena jednostkowa ustawienia 1 m oliezbetonowego obejmuije :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

- dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow

- wykopanie koryta

- wykonanie tawy

- rozcielenie i ubicie podsypki

- ustawienie obrzgy

- wypeltnienie spoin

- obsypanie wewgtrznejsciany obrzey ziemi wraz z jej ubiciem

- wykonanie badai pomiaréw wymaganych w SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1./PN-88/B-04320 - Cement. Odbiorcza statystyczndrkémjakaci.

2./PN-06250:1999 - Beton zwykly

3./PN-63/B-06251 - Roboty betonoweedlbetowe.

4./PN-79/B-06711 - Kruszywo mineralne. Piasek do hé&ioi zapraw.

5./PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu zwgkt

6./ PN-80/B-10021 - Prefabrykaty budowlane z betonutddg pomiaru cech geometrycznych.

7./PN-EN-197-1 - Cement - €& 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodiso dotycace cementéw
powszechnegozytku

8./ PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do bétenzaprawa.

9./ PN-83/N-03010 - Statystyczna kontrola jétio Losowy wybér jednostek do prébeki.

10./ BN-80/6775-03/1 Prefabrykaty budowlane z betonu.lententy nawierzchni  drég,

ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspélne mggania i badania.

11./ BN-80/6775-03/04 - Prefabrykaty budowlane z betoBlementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i

torowisk tramwajowych. Kragzniki i obrzeza chodnikowe.

12./SST D-08.03.01 .Betonowe obraechodnikowe”.
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M-16.00.00. ODWODNIENIE

M-16.02.01. Rynny odwadniagce typu aco drain

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacjia swymagania dotyere wykonania i odbioru rur
odwadniagcych dla odprowadzenia wod opadowych z ustrojuaciego obiektow mostowych do odbiornika.
1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygdkontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét obgtych Specyfikacia
Roboty ktoérych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu
wykonanie odwodnienia obiektu mostowego.
W zakres rob6t wchodz
- wykonanie i monta rur odwadnigicych wraz z 4cznikami usytuowanymi przy wpustach i
sprowadzajcych woa z wpustowsciekowych do odbiornika,
- wbudowanie odpowiednio dostosowanych kompensatoréw,
- wykonanie podwieszZerur odwadniajcych zaréwno do konstrukcji nigsej jak i do podpor,
- Wbudowanie czyszczakow.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sgodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami
oraz z okréleniami podanymi w D-M.00.00.00.
1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robdét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. ,\Wyraag ogoine”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz Rysunkami,
Specyfikacy i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1. Elementy stalowe

- aco drain wg wymagdaproducenta.

- katowniki nierownomierne wg PN-81/H-93402.

- blachy w/g PN-84/H-9300.

sruby z tbem sz&iokatnym w/g PN-74/M-82101 i PN-75/M-82144.

- laczniki zzeliwa ciagliwego wg PN-76/H-74392 i PN-88/H-74393

2.2.  Rury i ksztaltki
Rury z polietylenu o wysokiej lubredniej gstcici tj. PE - HD lub PE - MD drednicy podanej w

Rysunkach oraziezniki - ksztaltki dodczenia rur polietylenowych, a tak czyszczaki i kompensatory.
Powyzsze materiaty powinny odpowiaglaormom:

- PN-87/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych.
- BN-74/6366-03 Rury polietylenowe typ 50. Wymiary.
- BN-74/6366-04 Rury polietylenowe typ 50. Wymagatei@hniczne. Wymagane
jest uzyskanie atestu od producenta rur i ksztaktddceptacii layniera.
3. SPRZET
Dobor sprztu i uradzer niezlednych do wykonania natg do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z
Inzynierem.

Sprzt do montau zgodny z projektem organizacji robépracowanym przez Wykonawc

4. TRANSPORT

Transport materiatéw i wyrobow z PE winien odbywse samochodami skrzyniowymi w sposoéb
zabezpieczagy je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Podczas prac przetadunkowych rur PE nie ayafeuca. Szczegola ostraznos¢ nalezy zachowa w
temperaturze blisko 00C izsze;.

Rury PE naley skiadow& w temperaturze nie wgzej nz 400C chroric je przed bezpmednim
dziataniem promieni stonecznych. Wyséksktadowania rur nie wksza nk 1,5 m.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Wymagania ogdlne
Wykonawca zobowizany jest do sposglzenia we wlasnym zakresie i na koszt wkasnyepagtcych
opracowa projektowych:
- rysunki robocze,
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Program Zapenienia Jada zawierajcy projekt organizacji wraz z harmonogramem uwdgiajacy

warunki w jakich leda wykonywane roboty.

Powyzsze opracowania projektowe podlegakceptacji przez kyniera.

5.2. Rysunki robocze

W projekcie roboczym natg rozwiazat m.in. nastpujace zagadnienia:

- szczegOtowe rozpracowanie sposodmzénia rur idcznikow - ksztattek oraz mocowania ich do konstjukc
obiektu mostowego,

- dobdr ilcci i rodzaju kompensatoréw kompensgwjch r&nice odksztalcé pomidzy konstrukej ustroju
niosscego a rurami odwadnigymi oraz odksztatlcenia zagdane z ruchami ustroju nigsego na
dylatacjach,

- rysunki robocze konstrukcji stalowych podwiegeggh rury wraz z dobrem zabezpieczenia
antykorozyjnego dla elementéw stalowych.

5.3. Projekt organizaciji robot

W projekcie tym nalgy rozwiagza¢ m.in. nastpujace zagadnienia:

- metod montau,

- pomosty i podesty robocze utliviajace dost¢p do miejsca wbudowania rur,

- zagadnienia bezpieargtwa pracy,

- bezpieczastwo ruchu na obiekcie i pod obiektem w trakciewadzenia robot.

5.4. Wbudowanie rur

Roboty wykonywd nalezy zgodnie z Rysunkami, Rysunkami roboczymi orazdéktem organizaciji
robét. Padczeniezeliwnego wpustu mostowego z gundwadniajgca winno zapewnié petra szczelnéé, tak by
uniemaldiwi ¢ wyptyw wody obok rury i zamakanie konstrukcji okiie mostowego. Odchylenie rur
odwadniajcych od pionu nie powinno przekra¢z20 mm przy dtug&ci rur do 10 m oraz 30 mm przy diugd
rur wigkszych nk 10m Odchylenie rur odwadnigyych od linii prostej mierzone na diugd 2 m nie powinno
przekraczd 3 mm. Rury odwadniage naléy mocowa& uchwytami zapewniatymi trwatcs¢ i niezmiennéé
potozenia rur w stosunku do konstrukcji, nie rzadziej o0 3 m oraz zawsze natdaach i pod kolankami.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowyatihugerysunkow roboczych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Przy kontroli robét nalezy przeprowadzié nasigpujace badania:

- sprawdzenie zgodsoi z Rysunkami i Rysunkami roboczymi,

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie rur odwadnigych wraz z ich mocowaniem ,

- sprawdzenie sprawio dziatania catego odwodnienia (préby wodne).

Badania techniczne nale przeprowadzaw czasie odbioru eZciowego i kdicowego robdt. Wyniki
bada nalery zapisé do Dziennika Budowy.
6.2. Kontrola materiatow

Sprawdzenie materiatdbw nale przeprowadzi bezpdrednio stwierdzac zgodné¢ uzytych
materiatdw z wymaganiami Rysunkéw oraz powotanyminmmi i wymaganiami podanymi w p.2 niniejszej
Specyfikaciji.

6.3. Kontrola zabezpiecz# antykorozyjnych

Sprawdza si wizualnie wyghd zewrtrzny powtoki zgodnie z PN-71/H-97053 a takgrubdé
powtoki zgodnie z PN-74/C-81515 oraz jej przyczegrao podiaa zgodnie z PN-80/C-81531.
6.4. Kontrola wbudowania rur

Sprawdza s zgodnd¢ wykonania z Rysunkami, Rysunkami roboczymi i Pktgen organizaciji
rob6t. Po zakaczeniu robdt sprawdzacgsszczelné¢ wbudowanego systemu odwada@@go na podstawie
szczegotowego przeglu dokonanego w trakcie intensywnych opadow atmgsieych.

Sprawdzenie rur odwadnigych obejmuje kontral tolerancji ustawienia, trwasoi mocowania do
konstrukcji, prawidtowsci pofaczer wg niniejszej Specyfikacji oraz dmeos¢ rur.

Sprawdzenie sprawia dziatania catego odwodnienia polega na stwierdzea pomog ogledzin
czy woda z piyty pomostu w cal jest odprowadzona przez system wpustéw, czynmaeprzeciekow wody
obok rur odwadniagcych oraz gczkéw odwadniajcych. Naley sprawdzé czy odprowadzana z nawierzchni
obiektu mostowego woda nie zagmekonstrukcji podpér lub nie powoduje zamakaniangoh partii belek.

Jezeli wyzej wymienione badania daglavynik dodatni, wykonane roboty naleuzn& za zgodne z
wymaganiami. Jeeli chat jedno z badada wynik ujemny cal& robét odbieranych lub ich e& nalery uzna
za niezgodne z wymaganiami i nie mday¢ przyjete. W tym celu naley poprawé wykonane niezgodnie z
niniejszymi wymaganiami roboty w celu doprowadzedia zgodnéci z Specyfikaci, a po poprawieniu
przedstawi do ponownego badania.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest 1 m (metr) zamontowanych i odebramyctodwodnia ustroju niasego, wbudowanych
pionowo, ukdnie lub poziomo wraz z przynaieymi podwieszeniami, kompensatorami i czyszczakami.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty obgte niniejsa Specyfikacy podlegaa odbiorowi po dokonaniu kontroli wg pkt

Specyfikaciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzginia:
- opracowanie Rysunkéw roboczych i projektu organizabdt,
- zakup i dostarczenie niegtinych czynnikéw produkcji,
- wykonanie, montai rozbiérka niezbdnych pomostéw roboczych,
- wykonanie podwieszg
- monta elementéw wraz z uszczelnieniem qoae,
- wykonanie zabezpiecaeantykorozyjnych,
- wbudowanie niezgginej ilosci kompensatoréw,
- wbudowanie czyszczakow i kompenstoréw,
- dokonanie préb szczelém,

- oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-93/C-81515
PN-80/C-81531

PN-93/C-89200
PN-93/C-89202

PN-93/C-89204

PN-93/C-89218
PN-71/H-04651

PN-76/H-74392
PN-88/H-74393
PN-88/H-84020
PN-83/H-92120

PN-81/H-93402
PN-1SO 8501-1:1996

PN-70/H-97051
PN-70/H-97052
PN-71/H-97053
PN-85/M-82101
PN-86/M-82144
BN-74/6366-03

BN-74/6366-04

PN-84/H-93000

PN-87/C-89004

Wyroby lakierowe. Oznaczanie gruioo powtok.

Wyroby lakierowe. Okrédenie przyczepni powlok do podiga oraz
przyczepnéci migdzywarstwowe;j.

Rury i z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. \Wyary.

Ksztaltki z nieplastyfikowanego polichlorku winyldo rur
cisnieniowych.

Rury cknieniowe z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
Wymagania i badania.

Rury i ksztaltki z tworzyw sztucznych. Sprawdzewiamiaréw.

Ochrona przed korogj Klasyfikacja i okrélenie agresywnéi korozyjnej
srodowisk.

taczniki zzeliwa ciagliwego

taczniki zzeliwa ciagliwego. Wymagania i badania

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaezésatunki

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjweglowej zwyktej
jakasci i niskostopowe;j.

Katowniki stalowe nierdbwnomierne walcowane naagor
Przygotowanie podty stalowych przed nakiadaniem farb i podobny
produktéw. Wzrokowa ocena czy§td powierzchni. Stopnig
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiepzo podiay
stalowych oraz podky stalowych po catkowitym uswggiu wczéniej
natazonych powtok.

Ochrona przed korogj Przygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa
do malowania. Ogélne wytyczne.

Ochrona przed korozj Ocena przygotowania powierzchni stali, staliw
zeliwa do malowania.

Ochrona przed korogzj Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolr
wytyczne.

Sruby z tbem sz&iokatnym.

Nakretki szeciokatne.

Rury polietylenowe typ 50. Wymiary.

Rury polietylenowe typ 50. Wymagania techniczne

Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka i gty walcowane na
goraco.

Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i cechniga

. 6 ninieggz

ch

a i
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M-18.00.00. URADZENIA DYLATACYJNE

M-18.01.01. Uradzenia dylatacyjne szczelne z masy spoinowej

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjh svymagania dotyege wykonania i odbioru ugdzenia
dylatacyjnego szczelnego z masy spoinowej na stykektu mostowego z korpusem alejki.
1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktioprzetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
mostowych.
1.3. Zakres robdt obgtych Specyfikacii

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu
wykonanie przykrycia dylatacyjnego szczelnego z yrssoinowej na styku obiektu mostowego z korpusem
alejki.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacggodne z obowizujacymi odpowiednimi
normami oraz okrdeniami podanymi w Specyfikacji D-M.00.00.00. “Wygenia Ogolne”.

Urzadzenie dylatacyjne - ugdzenie zapewniage chgtos¢ nawierzchni nad szczelindylatacyjrm,
migdzy konstrukcjami niagymi przset lub médzy konstrukci niosica obiektu a korpusem.
1.5. Ogdlne wymagania dotycyce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami igniera.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. “Wyraa@g Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania 0golne

- Doboru zastosowanego typu przekrycia dylatacyjrdmj@nuje Wykonawca.

- Dobrany typ przekrycia dylatacyjnego musi postadprobat Technicza.

- Do przekrycia dylatacyjnego nale dostosowé materiaty zgodne z warunkami Aprobaty Technicziig;
wybranego typu dylataciji.

- Dla podstawowych materiatéw spetnione muby¢ warunki podane w pkt. 2.2. niniejszej Specyfikacji

2.2. Materialy skladowe przykrycia dylatacyinego sezelnego z masy spoinowej

a) Stabilizator

Stabilizator wg Aprobaty Technicznej IBDIM dla daee typu dylatacji. Rodzaj stabilizatora zaleod

szerokdci szczeliny dylatacyjnej i powinien bykreilony w rysunkach roboczych dylatacji.

b) Membrana

Membrana winna hywykonana z tworzywa sztucznego (np. PCW) chargktgicego

0 sk matym wspotczynnikiem tarcia i odporsuia na temperatgrdo 200 C. Szeroké membrany

okreslona winna by na rysunkach roboczych dylataciji.

¢) Kruszywo

Nalezy stosowa grysy tamane z bazaltu lub granitu speltajwymogi zawarte w tablicy 1.
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Tablica 1.
Lp | Wiasciwosci grysu Wymagania Badanie wg
1 Scieralngé w bebnie kulowym Los <25 PN-B-06714/42:1979
Angeles
Nasikliwos¢ <12 PN-B-06714/18:1977
Odporng¢ na dziatanie mrozu, <2 PN-B-06714/19:1978
metod; bezpdredni
4 Odpornd¢ na dziatanie mrozu wediug |<10 BN-84/6774-02
zmodyfikowanej metody bezpeedniej
5 Zawartg¢ pytdw mineralnych < 0,075 mm <0,5 PN-C-04501:1971
6 Zawarta¢ zanieczyszczeobcych <0,1 PN-B-06714/12:1976
7 Zawarta¢ ziaren nieforemnych <25 PN-B-06714/16:1978
8 Zawartd¢ nadziarna <8 PN-B-06714/15:1991
9 Zawartd¢ frakcji podstawowej >85 PN-B-06714/15:1991
10 | Zawartg¢ podziarna <10 PN-B-06714/15:1991
11 | Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych barwa cieczy PN-B-06714/26:1978
nie ciemniejsza
niz wzorcowa

d) Lepiszcze
Nalezy stosowd lepiszcze wykonane na bazie asfaltu modyfikowanégdatkiem polimeréw, wypetniaczy
oraz substancji powierzchniowo czynnych, spehciajwymogi zawarte w tablicy 2.

Tablica 2
Lp | Wiasciwosci lepiszcza Jednostka | Wymagana | Badanie wg
wartosé

1 Temperatura ngknienia wg °C > 60 PN-C-04021:1973
metody PiK

2 Penetracja, w temperaturze 250 10" mm <40 PN-C-04133:1988
stazek

3 Penetracja, w temperaturze 250C, igl{ 10" mm <100 PN-C-04134:1984
Splywnasé % <5 BS2499:1973
Odpornd¢ na wydtzenie 50%, 5 - wg pkt. 6.3 | Procedura IBDIiM
cykli, w temperaturze -270C

6 Nawrét spezysty % >80 Procedura IBDIM

Uwaga: Procedury IBDiIM zawarte powinnydw Aprobacie Techniczne;.
e) Srodek gruntujcy
Nalezy stosowa srodek gruntuicy w celu zwikszenia przyczepdoi materiatu konstrukcji i nawierzchni
Z wypetnieniem.
f) Wkiadka uszczelniaga Wg Aprobaty
Technicznej

3. SPRZET
Do wykonania dylatacji naky uzy¢ odpowiedniego spetu, zapewniajcego spetnienie wymaga
technologicznych.
Sq to:
- pita do ckcia betonu,
- miotki pneumatyczne,
- sprzarka,
- piaskarka,
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kotly dostosowane do podgrzewania masy bitumiczkejszywa do wymaganej temperatury,
termos do przewi@nia goicego kruszywa,
szczotki, walcegczne i ubijaki.

4. TRANSPORT
Transport materiatow i spgi dowolnymisrodkami zaakceptowanymi przezzymiera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakaawierajcy projekt
organizacji i harmonogram rob6t uwzdhiajacy wszystkie warunki, w jakicheola wykonywane roboty.

Wykonanie urzdzenia dylatacyjnego powierzone moby¢ tylko daswiadczonemu w prowadzeniu
tego typu robét Wykonawcy posiadegmu licengi jego wykonania.

Na Wykonawcy urzdzenia dylatacyjnego spoczywa oberék dostarczenia rysunkéw roboczych
konstrukcji dylatacji podlegagych zatwierdzeniu przez dpniera, na ktérych ok&ona jest catkowita
szerokd¢ obiektu; jezdnia i chodniki.

W powyzszych rysunkach roboczych najeopracowd szczegoéty odwodnienia izolacji w strefie
przylegajcej do dylataciji.

Urzadzenie dylatacyjne winno bydostosowane swoimi wymiarami do wymaganego przasuw
okreslonego w Rysunkach

Wykonawca zobowizany jest do sposglizenia w oparciu 0 wymagania Aprobaty technicznej
“Wytycznych technicznych wykonania dylatacji”. Wgne te podlegajakceptacji przez lyniera.

5.2.  Wykonanie koryta w chodnikach

Koryto powinno by uformowane w trakcie betonowania.
5.3. _Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia

Koryto nalery osuszy przez przedmuchanie gaym spezonym powietrzem. W celu oczyszczenia i
usungcia luznych fragmentéw koryto natg wypiaskowa. Sciany koryta nalgy posmarowa cienky warstwy
srodka gruntujcego. Szczeliny dylatacyjne najeuszczelni gabczasi wktadka neoprenow.

5.4. Warunki atmosferyczne

Wypetnienia bitumiczne z masy spoinowej zm@ wykonywa przy temperaturze o otoczenia
powyzej 0 C w dni bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wyk@nie wypetnié@ w o temperaturze do -5 C pod
warunkiem starannego wygrzania koryta dylatacyjnegzymywaniu temperatur masy zalewowej i kruszywa
w gornym dopuszczalnym zakresie oraz przy ostounimiejsca rob6t namiotami z brezentu impregnowane
5.5.  Przygotowanie materiatéw i wbudowanie przekrgia dylatacyjnego

Przygotowanie materiatéw i wbudowanie przekrycidathcyjnego odbywa sie musi scisle wg
wymaga producenta dylatacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia
Sprawdza si
- zgodnd¢ wymiaréw koryta z rysunkami roboczymi dyigta(dopuszczalna odchytka szergkokoryta
wynosi 5%),

- zgodnd@¢ osuszenia i oczyszczenia koryta z wymogami ningjSpecyfikacii.
6.2. Kontrola jakosci uzytych materiatdw
Przed przyspieniem do wykonania dylatacji nale wykona badania kruszywa i lepiszcza w

zakresie podanym w pkt. 2.2.c i 2.2.d niniejszegSfikacii.
- Badania te wykonuje Wykonawca i potwierdza atestem.
- Inzynier ma prawo zadania, aby badania materiatdw dokonywane byly v j@lgecnéci.
6.3. Ocena wynikdw badania odporngri lepiszcza na wydtdenie w niskich temperaturach

Po badaniu na powierzchniach prébek nie powinnyapidj sie pekniecia, wgkbienia ani odspojenia
od powierzchni kostek z zaprawy cementowej gbgkasci wiekszej nz 3mm. Gebokas¢ peknie¢ i odspojé
nalezy mierzy¢ w kierunku prostopadtym do zewtmznej powierzchni prébki lepiszcza. Catkowita pexrzichnia
odspojé lepiszcza od kostek z zaprawy cementowej (zniseezadhezji) nie moe przekroczg 50mmz2, a
catkowita powierzchniagknie¢ pojawiapcych se w badanej masie (zniszczenie adhezji) nigenurzekrocz§
20 mm2. Jeeli dwie z pdrdéd trzech badanych prébek lepiszcza nie wykaaigzkodzé wiekszych od
opisanych wyej to lepiszcze spetnia wymagania w zakresie wyatiia w niskich temperaturach.
6.4. Badanie odporndci przekrycia dylatacyjnego na koleinowanie

Badania dokonuje siw symulatorze ruchu typu LCPC (Laboratoire CerdiaPont et Chaussées) wg
procedury opracowanej przez IBDiM.
Parametry bada

- temperatura badania: 45 + 20C,
- cisnienie kontaktowe w oponie; 0,6 MPa,
- nacisk kota na préhkk 5kN.
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6.4.1 Ocena wynikéw badania odpdaio

Jezeli nazadnej z dwdch badanych prébek nie powstanie koleigikbokasci wiekszej od 14 mm w
czasie co najmniej 800 przéjkota, to konstrukcja elastycznego przekrycia dydginego spetnia wymagania
odporndgci na koleinowanie. Badanie odpokod wykonuje Wykonawca i potwierdza atestemzyimer ma
prawo zaadania, aby badanie powsze dokonane zostato w jego obegmo
6.5.Kontrola w trakcie prowadzenia robot
Nalezy kontrolowa:
- temperatug grysow, ktéra powinna wynasiLl50 - 1900C,
- temperatug lepiszcz, ktéra winna wynasiL70 - 1900C.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 m diugai dylatacji o okrélonej wSlepym Kosztorysie Robot wielkoi przesuwu.
Dlugos¢ przekry mierzy sg w swietle zewrtrznych kaicow gzymséw ustroju nigsego. Mierzona jest ona
po linii rownolegtej do osi taysk.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje sina podstawie wynikoéw baflavg pkt. 6 niniejszej Specyfikacji. Wykonawca
winien udzielt piecioletniej gwarancji na uszlzenie dylatacyjne. Ugdlzenie dylatacyjne winno Byszczelne
(préba wodna przez obfite polewanie whd Odbiorowi podlega koryto. Natg sprawdzt wymiary
gabarytowe koryta (szerokf glebokas¢) oraz jego stan techniczny. W trakcie odbiortndawego nalgy
sprawdzé rownas¢ przykrycia. Powierzchnia tego przykrycia powinng lbdwnolegta do powierzchni asfaltu i
znajdowa sie ponad ni od 0 + 3 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje:
zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw prodykejbudowanie dylatacji i jej regulagj dostarczenie i
monta oston szczeliny dylatacyjnej na gzymsach konsfiukczyszczenie miejsca pracy, koszt opracowania
Projektu organizacji i rysunkéw roboczych dylatakpszty niezbdnych bada.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzygtato
na miadzenie

PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zaweirto
ziarn stabych

PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczenist@ci

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury ¢kmienia
asfaltéw metodl ,Pierscien i kula“

PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiaragliwosci asfaltow

PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane |do
nawierzchni drogowych

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zaweirto
zanieczyszczeobcych

PN-91/06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skladunaisego

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztadtteni

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie aidigiosci

PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodgorr
metody bezpdredni

PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zaweirto
zanieczyszczeorganicznych

PN-79/B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczarfeieralngci w
bebnie Los Angeles

PN-88/C-04133 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji smaréw
plastycznych i petrolatum penetrometrem zelseom

PN-71/C-04501 Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania.

BS 2499:1973 Specification for hot applied joint sealants for ncrete
pavements
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M-19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJ ACE

M.19.01.09. Balustrady

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacjih svymagania dotyere wykonania, monta i odbioru
balustrad na obiektach mostowych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygdkontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.
1.3.  Zakres robot obgtych Specyfikacia
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu
monta balustrad mostowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacii sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami
oraz z okréleniami podanymi w D-M.00.00.00.
Balustrada - umdlzenie bezpiechstwa ruchu pieszego stosowane w celuldegenia wypadniciu
0s0b lub pojazdoéw z obiektu.
1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robét
Ogolne wymagania dotygee robdt podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. ,Wyraa@ ogdélne”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz Rysunkami,
Specyfikacy i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
W(g projektu.

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty ama wykon& przy uwyciu
dowolnego typu spezu zaakceptowanego przezymiera.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je umigci¢ rownomiernie
na catej powierzchni tadunkowej i zabezpiecpyzed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed usekami
samego elementu jak i natinej na niego powtoki antykorozyjne;.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi #ynierowi do akceptacji rysunki robocze balustrasmzglednieniem wysokséci 1,10
m i rozmieszczeniem stupkéw i dylatacji balustragzoProgram Zapewnienia J&kd zawieragcy projekt
organizacji i harmonogram robot uwedhiajacy wszystkie warunki, w jakicheola montowane balustrady.

Balustrada powinna liywykonana w wytworni w elementach o dhdgodostosowanej do mibwosci
przewozowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne: Zabezpieczenie anbygiygne 3 warstwami poktymalarskich (jedna
warstwa podktadowa i 2 warstwy nawierzchniowe). Wwérni wykonuje st dwie pierwsze warstwy pokrycia
(pozostawiajc nie pokrytymi czsci ulegajce wbetonowaniu oraz miejsca przylegte do spoinaomykvanych
na budowie). Trzegi warstwe naklada & na budowie po uk@zeniu montau i spawania (w miejscach
przylegtych do spoin nalg zastosowadwie warstwy pokrycia).

Doboru zestawu malarskiego dokona Wykonawca i uaigndhzynierem.
Roboty malarskie powinny lBywykonane zgodnie z Specyfikadyl.14.02.02.
Wysokas¢ balustrad winna wynaoSil.10 m.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Sprawdzeniu podleggjprawidlowaé usytuowania i zamocowania balustrad oraz prawidiow
ochrony antykorozyjnej. Dopuszczalna odchyika cainpdtowego przebiegu wynosi 0,5 cm na dig@ m.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest 1 metr (m) zamontowanej i odebraa&jdirady.
8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaj
- warsztatowe wykonanie balustrad,
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- balustrada po jej osadzeniu w konstrukcji i wykdogiolaczen elementéw,
- ochrona antykorozyjna balustrad.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje:

- opracowanie rysunkéw roboczych,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- warsztatowe wykonanie balustrady,

- transport i wbudowanie w obiekt,

- ochrore antykorozyjn,

- opracowanie projektu organizacji robot,

- wykonanie wymaganych bafla

W cenie jednostkowej mieszgzie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogéinggeznaczenia. Gatunki.

PN-89/H-84023.01 Stal okdlenego zastosowania. Wymagania ogoélne. Gatunki.

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane macgoogolinego zastosowania.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone doawpnia stali niskowglowych i stali o
podwyzszonej wytrzymaiteci

Katalog drogowych barier ochronnych — opracowarniieapsprojektu Warszawa ze stycznia

1993r.

Typowe pogcze mostowe — katalog opracowany przez Cewtraluro Studiéw i Projektéw Drdg i Mostow
w roku 1975 (Projekt zatwierdzony jako typowy priggrektora CZDP decyzjnr M/13/18/76 z dnia 30.08.76

r.).
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D-M-20.00.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE

D-20.01.01. Zielé

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghteécznej (SST) swymagania dotyere wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z zaleeniem i pietgnach zieleni.
1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkéitdwy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniary
wp. 1.1.
1.3. Zakres robét obptych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zeanych z zakladaniem i
pielegnach trawnikow na terenie ptaskim i na skarpach.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Ziemia urodzajna - ziemia posiadeg wiaciwosci zapewniajce ralinom prawidiowy rozwaj.
1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudew SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Ziemia kompostowa

Do nawaenia gleby mogby¢ stosowane komposty, powsteg w wyniku rozktadu rinych odpadkow
roslinnych i zwierzcych (np. torfu, fekalidw, kory drzewnej, chwast@ewdw), przy kompostowaniu ich na
otwartym powietrzu w pryzmach, w sposéb i w warwfkaapewniajcych utrzymanie wymaganych cech i
wskaznikéw jakasci kompostu.

Kompost fekaliowo-torfowy - wyréb uzyskujesgirzez kompostowanie torfu z fekaliandiciekami
bytowymi z osadnikéw, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiadawymaganiom BN-73/0522-01 [5], a torkyty jako
komponent do wyrobu kompostu - PN-G-98011 [1].

Kompost z kory drzewnej - wyréb uzyskuje przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem i
osadami z oczyszczalftiekdw pocelulozowych, przez okres okoto 3-ch migsi Kompost z kory sosnowej
moze by stosowany jako naw6z organiczny przy przygotowatéby pod zielé w okresie jesieni, przez
zmieszanie kompostu z gleb
2.3. Nasiona traw

Nasiona traw naje#ciej wystpuja w postaci gotowych mieszanek z nasioimgeh gatunkéw.

Gotowa mieszanka traw powinna ihigznaczony procentowy sktad gatunkowy, klasimer normy wg
ktorej zostata wyprodukowana, zdoéddkietkowania.

2.4. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny byw opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zad@ezotu, fosforu,
potasu - N.P.). Nawozy nalg zabezpieczyprzed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transpor
przechowywania.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat stosowany do wykonania zieleni drogowe;j
Wykonawca przygpujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykaz mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:
- glebogryzarek, ptugéw, kultywatoréw, bron do uprayigby,
— watu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadanaawmikow,
— kosiarki mechanicznej do piglnacji trawnikéw,
sprztu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spychagesiennicowej, koparki),

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycrce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.
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5
5

. WYKONANIE ROBOT
.1. Ogolne zasady wykonania robot

5
5

5

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-@O0M,Wymagania ogélne” pkt 5.

.2. Trawniki

.2.1.Wymagania dotycxce wykonania trawnikow
Wymagania dotycce wykonania rob6t zwzanych z trawnikamiasnastpujace:
teren pod trawniki musi liyoczyszczony z gruzu i zanieczyszigze
przy zakfadaniu trawnikéw na gruncie rodzimym keamik powinien znajdowéasig 2 do 3 cm nad terenem,
teren powinien by wyréwnany i splantowany,
grunt rodzimy powinien byrozcielony réwr warstwg i wymieszany z kompostem, nawozami mineralnymi
oraz starannie wyréwnany,
przed siewem nasion trawy ziemmalery watowa: watem gtadkim, a potem watem - kolczatkb zagrahi,
siew powinien b§ dokonany w dni bezwietrzne,
okres siania - najlepszy okres wiosenny, najjEj do potowy wrzénia,
na terenie ptaskim nasiona traw wysiewan@slosci od 1 do 4 kg na 1009n
na skarpach nasiona traw wysiewasevslosci 4 kg na 100
przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziegnabiami lub watem kolczadk
po wysiewie nasion ziemia powinna dwalowana lekkim walem w celu ostatecznego wyrdvanan
stworzenia dobrych warunkéw dla pagsnia wody. Jeeli przykrycie nasion nagpito przez watowanie
kolczatky, mazna juz nie stosowé&watu gtadkiego,
mieszanka nasion trawnikowych psoby¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w SST.
.2.2.Piekgnacja trawnikow
Najwazniejszym zabiegiem w piggnacji trawnikow jest koszenie:
pierwsze koszenie powinno bprzeprowadzone, gdy trawa agnie wysoké¢ okoto 10 cm,
nastpne koszenia powinny siodbywa& w takich odstpach czasu, aby wysodotrawy przed kolejnym
koszeniem nie przekraczata wysé&iol0 do 12 cm,
ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikdw powinng hyykonane z 1-miestznym wyprzedzeniem
spodziewanego nastania mrozow (dla warunkéw klicmtych Polski mzna przypé pierwsz potowe
pazdziernika),
koszenia trawnikow w catym okresie mighacji powinny si odbywa& czgsto i w regularnych odgbach
czasu, przy czym atas¢ koszenia i wysok cigcia, naley uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,
chwasty trwate w pierwszym okresie nglaisuwé recznie;srodki chwastobdjcze o selektywnym dziataniu
nalezy stosowa z duza ostraznosicia i dopiero po okresie 6 miegly od zat@genia trawnika.
Trawniki wymagas nawazenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar wgci roku. Mieszanki nawozow

nalezy przygotowywa tak, aby trawom zapewhskitadniki wymagane w poszczegdlnych porach roku:

6
6

wiosma, trawnik wymaga mieszanki z przevaaagotu,
od potowy lata naley ograniczy azot, zwekszapc dawki potasu i fosforu,
ostatnie nawgzenie nie powinno zawieéaazotu, lecz tylko fosfor i potas.

. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

6

7
7

Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbipkt 6.

.2. Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polegaspaawdzeniu:
oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczysagcze

okreslenia ilosci zanieczyszcze(w nr),

pomiaru odlegtéci wywozu zanieczyszchena zwatlk,

ilosci rozrzuconego kompostu,

prawidtowego uwatowania terenu,

zgodndci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokuatacji projektowej,
gestadsci zasiewu nasion,

prawidiowej czstotliwosci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,
okreséw podlewania, zwlaszcza podczas suszy,

dosiewania ptaszczyzn trawnikow o zbyt malggtgsci wykietkowanych zdziebet trawy.
Kontrola robét przy odbiorze trawnikow dotyczy:

prawidtowe] gstasci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),

obecndci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastéw.

. OBMIAR ROBOT
.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0®@ANymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonania trawnikow.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektova, SST i wymaganiami ltyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fitrawnika obejmuije:
— roboty przygotowawcze: oczyszczenie terenusaietenie gruntu rodzimego, rozrzucenie kompostu,
— zakfadanie trawnikéw,
— pielegnacg trawnikéw: podlewanie, koszenie, nasenie, odchwaszczanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-G-98011 Torf rolniczy
2. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy
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M-20.02.01. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchbetonowych powtolg akrylowa

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikach svymagania dotycxe wykonania i odbioru zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni betonowych povgakrylows.
1.2. Zakres Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygdkontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w p.1.1.
1.3.  Zakres robot obgtych Specyfikacia

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujpszystkie czynniei umazliwiajace i magce na
celu Wykonanie rob6t wymienionych w p. 1.1.
1.4. Okreslenie podstawowe
Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieezdyétonu przed Kkorazjpoprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw atfapycznych lub wody na konstrukcj
Hydrofobizacja powierzchni - proces poleggj na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardgateetonu
substancjami chemicznymi, powodcymi brak zwikalnasci zabezpieczonych powierzchni przez wod
Impregnacja powierzchniowa - proces polaggjna nasyceniu powierzchni betofrodkami uszczelniagymi
jego pory i nadajcymi powierzchni wiéciwosci hydrofobowe.
Powloka - warstwa wykonana z materiatéw ciektyciplyanionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podi® za pomog technik malarskich.
Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wyste kondensacja pary wodnej w postaci
rosy przy okrélonej temperaturze powietrza i wilgotu.
Atest - wykaz parametrow technicznych, gwarantowargrzez producenta.
1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robét
Ogolne wymagania dotygee robdt podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. ,Wyraa@ ogélne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdich wykonania oraz za zgoditoz Rysunkami, Specyfikagi
poleceniami Iayniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoine

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnegbezpieczenia betonu powinny posi@daprobat
Technicz wydary przez IBDiM.

Dla konstrukcji spgzonych naley stosowd powtoki bez zdolnéci pokrywania zarysowa

2.1.2. Przed zastosowaniem materialtéw do zabezpieczatyk@nzyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawd Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniladah w ramach nadzoru wewtiznego
producenta matertiatu.

2.1.3. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonwmaostosowa tylko materiaty o nieprzeterminowanej
przydatndci do stosowania.

2.2. _Wymagania szczegotowe

2.2.1. Wytrzymaté¢ na odrywanie od podla betonowego powinna wg PN-92/B-01814

wynosk:

dla warunkéw laboratoryjnych:

- wartai¢ srednia >1,5 MPa,
- wartaé¢ minimalna 1,0 MPa,
badania na budowie:

- wartai¢ srednia >0,8 MPa,
- wartaé¢ minimalna 0,5 MPa,

Dla konstrukcji zelbetowych naley stosowa powloki z podwyszora zdolndgcia pokrywania zarysowea
obciazonych ruchem (pokrywagych rysy o rozwarti do 0,3 mm):

2.2.2. Grubé& stosowanej powtoki powinna by zgodna z ,Wytycznymi stosowania” dla danego
materiatu i nie mniejsza fi

- 0,3 mm przy nanoszeniu jednokrotnym,

- 0,2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym,

3. SPRZET

Sprzt i narzdzia do prac zwizanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu mpaywzapewrd
ciagtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakorobot.

Wybér sprztu i narzdzi do wykonania robét natg do Wykonawcy i powinien kiyzaakceptowany
przez Irkyniera.

4. TRANSPORT
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SposOb transportu przez Wykonawunateriatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia hetoe mae
powodowa obnizenia ich jakéci.

Przew6z sktadnikéw chemicznych i materiatéw do kotgzyjnego zabezpieczenia betonu powinien
sie odbywa w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

5.1.1. Roboty zwizane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzclaoriu powinny by wykonywane
przez pracownikow posiadaych swiadectwo kwalifikacyjne ukaczenia szkolenia w zakresie tych prac przez
instytuty braaowe lub zaktady naukowe w gzych uczelniach.

5.1.2. Wykonawca obowizany jest przygotowapodiaze betonowe poleg@ie na usurciu niezwazanych
czesci betonu i szkodliwych substancji, mmych mi€ wplyw na korozje betonu, a tak na trwaléc
pofaczenia naktadanych materiatéw z padim betonowym.

5.1.3. Wytrzymatai¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidiowo przymeanego podiza betonowego
powinna wynosi dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnynpadwyzszory zdolndcia pokrywania
zarysowa (konstrukcjezelbetowe):

wartas¢ srednia >15 MPa,

wartas¢ minimalna 1,0 MPa,

5.1.4. Nalezy wykon& jedno oznaczenie wytrzymditn na odrywanie betonu w podio na kade 50 m2
powierzchni oczyszczonego podé przy czym minimalna liczba oznaéze dla jednego obiektu.

5.1.5. Wilgotnos¢ podiaza bezpérednio przed wykonywaniem robdt powinna spetnigymagania zgodnie z
~SWytycznymi stosowania” dla materiatu powtoki, alee maze by¢ wigksza ni:

- 4 % dla materialéw stosowanych na suche pagto

- matowo-wilgotne podize dla materiatdw stosowanych na mokre pgelo

5.1.6. Temperatura podia betonowego i powietrza powinna wyrosi

dla materiatéw na bazie cementow i cementdéw modwienychzywicami syntetycznymi nie nsza ni + 5°C,
lecz nie wysza ni + 25°C.

dla materialtdw na bazieywic syntetycznych nie w$za nk +8°C (temperatura podta musi by wyzsza
minimum o 3°C od punktu rosy) i nie wsza ni +25°C.

5.1.7. Do mieszania skfadnikéw materiatéw i materiatéw rjesktadnikowych nale stosowa mieszalnik
wolnoobrotowy.

5.1.8. Powierzchnie betonowe zabezpieczone methgdrofobizacji lub impregnacji powierzchniowej nie
powinny wykazywa zaciekéw, przebarwiei innych wad.

5.1.9. Powierzchnie powtok nie powinny wykazyéprzebarwi@, nieréwndci, zmian faktury i innych wad.
5.1.10Bezparednio po ukaczeniu prac zwizanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonuzpalbronit
te powierzchng przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatranake deszczem (chybae ,Wytyczne
stosowania” materiatu méwiinaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza 7®nb°C i przegrzaniem
powyzej 25°C.

5.1.11Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozhiérksztowd, pomostéw roboczych i innych
urzadzeh pomocniczych niezfinych do prowadzenia prac awanych z napragv betonu nalgy do
Wykonawcy.

5.2. Bezpiecz#stwo robot i ochronasrodowiska

5.2.1. Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betgmawinny by dostarczane w szczelnych
pojemnikach i skladowane w suchych pomieszczenmat¢bmperaturach nie z8zych ni +5°C i wyzszych ni
+25°C.

5.2.2. Transport i magazynowanie materiatdbw na bazwic syntetycznych oraz rozpuszczalnikdw powinny
odpowiadé ogdélnym wymaganiom, jak dla materiatow toksycznytdtwopalnych.

5.2.3. Spos6b prowadzenia prac zmanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonudemmowodowé
skazenia srodowiska. Resztek materiatow pozostatych w pojdaxcti i po myciu przyrddéw roboczych nie
wolno wylewa& do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materialtéwRafyawca obowizany jest usut z terenu i
podda utylizacji.

5.2.4. Wykonawca obowizany jest zabezpiecéyteren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczeg@ini
przypadku materiatdw nanoszonych metodtryskovy.

6. KONTROLA JAKO SClI

6.1. Zasady ogdlne

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badamaterialtbw i jak&i robdt zwizanych z wypetnianiem
ubytkéw w betonie nafy do Wykonawcy.

6.1.2. Do obowikzkow Inzyniera naley poréwnanie uzyskanych wynikow bada wymaganiami zawartymi w
niniejszej Specyfikacji.

6.2. Kontrola materiatdw

6.2.1. Wykonawca obowizany jest przedstawilnzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i
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atesty materiatow.
6.2.2. Inzynier obowizany jest do sprawdzenia daty produkejaty przydatniei do stosowania,
stanu opakow@aoraz widciwego przechowywania materiatéw.
6.3. Kontrola przygotowania podiaza
Wykonawca zobowgizany jest przedstadinzynierowi do akceptacji wyniki badgpodtaza.
6.4. Kontrola wykonanych robét
Po wykonaniu robét Wykonawca obagany jest przedstawinzynierowi do akceptacji wyniki bada
- wytrzymataici warstwy zastosowanego materiatu na odrywanieodhetkreslona ,pull off”, przy
srednicy kgzka probneg@ 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m2, przy neiznaczeniach wg
PN-92/B-01814),
- grubasci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w odemej prébce metad,pull off”.
Wyniki te powinny by zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych netav w p. 2.2
Specyfikaciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m2) wykonanej éinej powtoki.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaj;

- roboty ulegajce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieaapiowierzchni betonu (odbior
migdzyoperacyjny),

- roboty obgte umowy po ich catkowitym zakaczeniu (odbidr kacowy).

Podstaw odbioru méedzyoperacyjnego jest pisemne  stwierdzenie zymiera w  Dzienniku
Budowy  wykonania rob6t  okéonego rodzaju, zgodnie z  Rysunkami, wymaganiami
zawartymi w Specyfikacji oraz wytanie zgody na przygbienie przez Wykonawc do
realizacji kolejnej fazy robét.

Podstaw odbioru kacowego jest pisemne stwierdzenie przez zyhiera w  Dzienniku
Budowy  zakaéczenia  wszystkich  robét  zwganych z  antykorozyjnym  zabezpieczeniem
powierzchni betonu i spetlienia wymaga okreslonych w  Rysunkach, Specyfikacji oraz
innych warunkéw dotyeych tych rob6t zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup, dostawi magazynowanie materiatéw, konstrukcji lub wyrabgotrzebnych do wykonania robét,
- projekt organizacji robot,

- wykonanie i rozbiork rusztowa, pomostéw roboczych,zycie urzdzer pomocniczych nieziginych do
wykonania lub zabezpieczenia rob6t prowadzonyck pdbywagcym sk ruchu drogowym,

- przygotowanie podim,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierizishtonu powtok akrylows.

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczefnedowiska,

- wykonanie wymaganych bafla

- uporadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszgsic réwniez odpady i materiaty pomocnicze. Do kalkulacji cextesy

zalazy¢, ze kolor powtoki jest rény od koloru betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budotwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczefmio powlok
ochronnych.
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D-20.03.01. Wykonanie umocnienia narzutem kamiennym

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghteécznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem umocnienia brzegu narzutem éwamyim.
1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna SST jest stosowana jakoimiekt przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét obptych SST.
W zakres tych rob6t wchodzi wykonanie narzutow lkemiych.
1.4. Okreslenie podstawowe
1.4.1. Kamié - jest to kamié naturalny w postaci kamienia tamanego,agkakéw i otoczakoéw stosowany do
robot regulacyjnych i ubezpieczeniowych.
1.5. Ogdlne wymagania dotycrce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékevykonanych robét i ich zgoddd z dokumentagj projektova,
SST i zaleceniami kyniera. Ogo6lne wymagania dotyez robét podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania
0go6lne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Kamien naturalny
Do robot regulacyjnych i ubezpieczeniowych wepsije w postaci kamienia tamanego, ggkakow i otoczakdw.
Kamien zbierany oraz wydobywany z koryt rzek i potokow zmoby uzywany do wszystkich robét
regulacyjnych i ubezpieczeniowychz@ odpowiada wymaganiom normy.
2.2. Siatki stalowe
Siatki do umocnienia narzutu kamiennego produkowsne drutu stalowego drednicy w zalénosci od
potrzeb: d =2,0mm; d = 2,2mm; d = 2,7mm; d = 310m
Drut wykonywany jest ze stali niskostopowej, grubgtkowany o warstwie cynku 240g/cm2. Dodatkowo,
oprécz ocynkowania nme by pokryty warstw ochronm PCW, grubéci 0,4+0,6mm. Nominalndrednica
drutu po powleczeniu PCW wynosi 3,7mm. Siatki wyliien s z drutu jako podwdjnie skcane o
szeciokatnym ksztatcie oczka o wymiarach: 5 x 7cm; 6 x 88mjDem i 10 x 12cm.
2.3. Szpilki do kotwienia siatki

Szpilki do kotwienia powinny kywykonane z drutu stalowego gr. d=4,0 mm i diay80-40 cm oraz
powinny by odpowiednio zakrzywione.
2.4. Skladowanie materiatow
Materiaty na budow nalezy dostarczéatacznie zeswiadectwami jakéci, kartami gwarancyjnymi i protokotami
odbioru technicznego.
Dostarczone na miejsce budowy materiaty hakprawdzt pod wzgédem kompletnéci i zgodndci z danymi
producenta.
2.4.1. Kamié do robét regulacyjnych i ubezpieczeniowych pglprzechowywéa w warunkach
uniemaliwiajacych zanieczyszczenie i pomieszanie poszczegolmatajow, klas i wielkéci.
2.4.2. Siatki z drutu stalowego - przechowywialeko od tras pojazdéw na budowie, aby umikiyzyka
przypadkowego uszkodzenia. Powinny one pozostaapakowanezado momentu gycia.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolnet'3kNie dopuszcza
sig stosowania maszyn i udzeh, ktére moglyby doprowad&ido zanieczyszczenia wod gruntowych i
powierzchniowych, substancjami ropopochodnymi hutiyimi szkodliwymi dlasrodowiska.
Do wykonania rob6t naky stosowa:

= Koparki jednonaczynioweagienicowe

= Spycharki gsienicowe

= Samochody samowytadowczy

4. TRANSPORT

4.1. Przew6z materiatdw

Przewaone materialy i elementy powinny bykladane zgodnie z warunkami podanymi przez wytwala
poszczegolnych materialéw i elementdéw oraz zabezpige przed ich przesuwaniem sasrodkach transportu.

4.2.Transport kamienia
Kamien do robét regulacyjnych i ubezpieczeniowych pglprzewozé luzem, dowolnymirodkami transportu.
4.3.Transport koszy z siatki z drutu staloweqo
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Siatki z drutu stalowego dostarczonevswiazkach o masie od 600 do 900kg. Dadgj wiazki siatki powinna
by¢ przymocowana tabliczka z umieszcgomazwa producenta, numerem partii oraz oznaczeniem wyrobu
Wiazki siatek nalgy transportow& z zachowaniem ostzoosci, aby unikmé¢ uszkodzenia powtoki
zabezpieczagej. Pojedyncze kosze mphy¢ przenoszonegcznie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Wykonawca opracuje i przedstawi Inwestorowi do akaeji Projekt Organizacji Robot wraz z
harmonogramem, uwzglniajacym warunki w jakich bda wykonywane roboty.
Przygotowanie terenu robot. Powinnatlpoprzedzone dokladnym rozpoznaniem istaiggh na nim
budowli wraz z instalacjami i ugdzeniami obiektéw oraz wysokiejdlmnosci.
Zabezpiecz§ lub usum¢ istniepce w terenie urglzenia techniczne np. dreny, przewody rurowe, kaiolee.
Usurny¢ lub zabezpieczyprzed uszkodzeniem drzewa i krzewy, w zatgci od rozwazania przewidywanego
przez projekt, pnie drzew i krzewow powinnychyykarczowanescinanie drzewo wartei uzytkowej zaleca
sie wykonywa w okresie listopad - luty.
Usunkcie darniny i gleby, ktére natg wykona w granicach wyznaczonych rob6t ziemnych pgwszonych o
okoto 0,5-1,0 m z kalej strony; w przypadkach gdy darnina lub glebaarbg ponownie wykorzystane nale
je sktadowa w poblizu, ptaty darniny w stosach powinnydgwrécone murawku sobie.
Cieki, rowy ptyrace przez teren robét powinny bprzetazone przed przyspieniem do robét podstawowych.
Uja¢ i odprowadzt wody opadowe poprzez wykorzystanie odwodnieniacabgo.
Prace geodezyjne, zawiane z wyznaczaniem i realizatjudowli hydrotechnicznych obejmyj
= wyznaczanie i stabilizagjw terenie (w nawazaniu do stalej osnowy geodezyjnej) roboczej osnowy
realizacyjnej dostosowanej do ksztattu budowili,
= Wwyznhaczenie, w oparciu o robacasnowe realizacyja, elementéw geometrycznych budowli takich jak osie,
obrysy, krawdzie, zatamania itp.,
= wyznaczenie na terenie budowy i w besnednim jej asiedztwie odpowiedniej ikei reperdéw
wysokdaciowych, przy czym punkty te powinny bgowiazane do geodezyjnej osnowy wysé&iowej
obowigzujacej na tym terenie,
= wyznaczenie oraz kontrolv czasie realizacji budowli wymaganych nachys&arp i spadkow.
Wszelkie prace realizacyjne nayewykonywa w oparciu o geodezyjnie wyznaczone elementy geycmte
budowli. Poszczegolne elementy geometryczne budmeviinny by wyznaczone i zastabilizowane w sposéb
umazliwiajacy operatywne ich wprowadzenie oraz wykorzystaoigécgzas realizacji budowli. Ze wzglu na
roboty i transport technologiczny po budowie, geayjiee wyznaczenie osi i obryséw elementéw budowli
hydrotechnicznych, wymaga wyznaczenia bocznych gdkéw usytuowanych poza bezpedni stref, robot,
nie naraonych na zniszczenie i urdawiaj acych szybkie odtworzenie uszkodzonych punktow.
5.2. Roboty podstawowe
5.2.1. Narzuty kamienne.
Narzut kamienny wykonuje idowazac kamiei na skarpy budowli. Do narzutéw nayeuzywaé kamienia
odpornego na dziatanie atmosferyczne,gaarize "lw = 2,2 - 2,6 tim3. Powierzchnia narzutu pova by
wyréwnana.
W zaleznosci od przeznaczenia rozndia sk trzy odmiany kamienia tamanego:
B - do budowy muréw i fundamentéw
J - do budowy drdg i obiektéwignierskich
K - do przerobu na kruszywo
Wymiar zasadniczy bryt kamienia famanego dla posgéinych grup powinien wynasi
o grupa |l (20 + 250) mm,
= grupa ll (250 + 500) mm,
= grupa lll (20 + 500) mm,
grupa IV (500 + 800) mm,
grupa V (250 + 800) mm,
grupa VI (20 + 800) mm.
W kamieniu famanym dopuszczag gawarté¢ do 5% bryt wekszych i do 5% bryt mniejszych od oklenych
w grupach.
Do narzutéw kamiennych stosuje sidmiarg | i grupe Il, IV i V. Narzut kamienny naley umocné siatla,
Obrzera siatki 8 wzmocnione drutem. Obrze réwnolegte do kierunkaézenia (splotu) drutow zwane jest
brzegiem siatki; odpowiada diszemu wymiarowi siatki. Obrze prostopadte do brzegu siatki zwane jest
rabkiem; odpowiada szeroka siatki, wynoszacej 2 lub 3m.
Arkusze siatkidczone § drutemsrednicy nie mniejszej ogtednicy druty aytego w siatce i z analogicznym
zabezpieczeniem antykorozyjnym powierzchni.aBoénie wykonuje giprzez jedno lub dwukrotne owitie
(w odstpach 100 - 150mm) drutéwdzonych siatek, stosiq drut cagly na catej dtugéci polaczenia. Siatki
nalezy zakotwt w gruncie za pomacszpilek mocujcych w ods¢pach od 0,8 m do 1,0 m.
5.3. Doktadngé wykonania

o o o
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5.3.1. Doktadné&t pomiaréw geodezyjnych, zaréwno w zakresie osnoesdsfawowej jak i roboczej, powinna
by¢ dostosowana do wymagaealizacyjnych budowili.

5.3.2. Narzuty kamienne. Dopuszczalne odchytkiarnt kamienny:

- . szeroké¢ umocnionego pasa — f: 5 cm,

- . grubad¢ narzutu —f: 5 cm,

- . falistaé¢ powierzchni —f: 4 cm,

- . nierbwna¢ powierzchni — f: 4 cm,

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Narzuty kamienne.

6.1.1. Kontrola jakéci kamienia do robét hydrotechnicznych. Przedmiokemiroli jest jaké¢ kamienia oraz
jego wymiary. Kontrola wymiaréw wedtug BN-84/6747

Kontrola jakdci wg PN-66/B-041 00

6.1.2. Kontrola jakéci rob6t.

W przypadku umocniekamiennych naley zmierzy¢ przy pomocy linii z podziatk milimetrowy szerokéc¢
szczelin, sprawdzidoktadna¢ ich zaklinowania oraz wykokarébe wyciagniecia poszczegdélnych kamieni
reka.

Kontrole falistasci i nieréwndaci nalezy wykonywat dla wszystkich rodzajéw umocriga pomog taty
odpowiedniej dtugéci potozonej na skarpie i zmierzenia przy pomocy linii dpiatka milimetrowa odlegtaci
od dolnej krawdzi taty do powierzchni umocnienia.

Umocnienia naley uzn& za zgodne z wymaganiami technicznymigjeprzeprowadzona kontrola da wynik
dodatni, a stwierdzone odchyiki miesacie w granicach dopuszczalnych. Og¢enprzeprowadzonej kontroli
umocnié nalery wpisa do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogdlne.

Ogoblne wymagania dotygee obmiaru rob6t podano w SST D-M-.00.00.00.

7.2. Jednostka obmiarowa.

7.2.1. Obmiar robét dla narzutéw luzem spodea s¢ w metrach szeiennych z doktadrigia do 0,Int

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Umocnienia z narzutéw kamiennych.

Odbioru rob6t i elementow regulacyjnych wykonanyatarzutu kamiennego dokonuje kbmisyjnie na
podstawie oceny wynikow kontroli jakai uzytych materiatéw w wykonanych robot. Oganenaje si za
pozytywr, jesli wyniki mieszcz sig w tolerancjach podanych w punkcie 5.3.2. Z przejdzonych badai
poréwna nalezy sporzadzi¢c protokoét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Wykonanie narzutu kamiennego.

Cena jednego fwykonanego narzutu kamiennego obejmuije:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materiatu,

- wykonanie narzutu kamiennego z dostarczonegoriahte

- umochnienie wykonanego narzutu kamiennego siatlaz z umocnieniem,

- uporadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badlapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-84/B-01080 Kamig dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastoaoie wg wlasnéi
fizyczno-mechanicznych.

PN-87/B-01100 Kruszywo mineralne. Podziat, nazwigreéenia.

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budotwie. Konstrukcje betonowezelbetowe.
Klasyfikacja i okrélenie srodowisk.

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie. Ogodlne zasady ochrony.

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budimivrie. Ogoine zasadyzytkowania,
konserwacji i napraw.

PN -86/B-0 1811 Antykorozyjne zabezpieczenia w ugiotwie. Ochrona materiatowo- strukturalna.
Wymagania.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia powientowe. Zasady doboru.

PN -86/B-02480 Grunty budowlane. Oklenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-83/B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe, spizone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie b@zgmie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
Materiaty kamienne. Badanéstgsci pozornej (cizaru obgtosciowego), gstasci

(ciezaru wtasciwego), porowatci i szczelndéci.

PN-66/B-041 00

PN-67/B-04101
PN-67 /B-041 02
PN-63/B-04110
PN-63/B-04111
PN-74/B-04452
PN-88/B-04481
PN-68/B-06050

PN-90/B-06240
PN-63/B-06251
PN-90/B-06254
PN-89/B-06262
PN-86/B-06712
PN-85/B-06720
PN-96/B-11210
PN-88/B-14501
PN-88/B-30000
PN-88/B-30005
PN-89/B-30016
PN-88/B-30030
PN-88/B-32250
PN-82/H-93215
PN- 73/H-93460
PN-76/H-93461
PN-91/D-95018
BN-62/6738-03
BN-84/6747-13

BN- 76/8952-31

10.2. Dokumenty inne:

Materiaty kamienne. Oznaczanieghkdigiosci woda.

Materiaty kamienne. Oznaczanie wodporndci metod, bezpdredna.
Badanie materiatlow kamiennych. Wymraloi¢ na  $ciskanie.

Badanie materiatow kamienny&tieralng¢ tarczy Boechmego.
Grunty budowlane. Badania polowe.

Grunty budowlane. Badania probekgrun

Roboty ziemne budowlane. Wymaganakvesie wykonywania i badania przy

odbiorze.

Domieszki do betonu.

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

Domieszki uszczelnjeg.

Kruszywa mineralne. Badania. Podn@twy i okrélenia bada.
Kruszywa mineralne do betonu.

Pobieranie prébek materiatéw kamiehrgwiztych.

Materiaty kamienne. Kamiamany.

Zaprawy betonowe zwykie.

Cement portlandzki.

Cement hutniczy.

Cementy specjalne. Cement hydrotezhyi

Cement. Klasyfikacja.

Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

Walcowka i pty stalowe do zbrojenia betonu.

Ksztaltowniki staloweetgg na zimne otwarte ogélnego przeznaczenia.
Ksztaltowniki staloweet na zimne otwarte okilenego przeznaczenia.
Drewnéredniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.

04, 05,06,07 - Beton hydrotechniczny.

Badanie materiatow kamiennych. Metpdgniaru cech geometrycznych i

sprawdzania wigiwosci fizycznych elementéw i wyrobow z kamienia.

Kamig naturalny do robét regulacyjnych i ubezpieczeniolwy

Rozporadzenie Ministra Ochrongrodowiska Zasob6w Naturalnych i dréctwa z dnia 20 grudnia 1996r. w

sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpaata obiekty budowlane gospodarki wodnej i ich

usytuowanie - Dz.U. 21 z dn.5.03.97 poz. llI
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét ziemmyWTWO-HI, Warszawa 1994
Warunki techniczne wykonania i odbioru umodgniw TWO-H2, Warszawa 1966

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét w dizimie gospodarki wodnej w zakresie konstrukciji

hydrotechnicznych z betonu WTWO-H5, Warszawa 1994
Zbiér projektow typowych budowli regulacyjnych rzepotokow - Rzeki: potoki gorskie - Centralne Biur
Studiow i Projektow Budownictwa Wodnego "HydropidjeWarszawa 1979.
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