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l. ROZDZIAL | - WYMAGANIA OGOLNE

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robét w
obiektach budowlanych.

1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowa, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét i poleceniami Inspektora nadzoru.

.1 Przekazania terenu budowy (budynku przewidzianego do remontu wraz z niezbednym
terenem przylegtym)

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspotrzedne punktow gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentac;ji projektowej i dwa komplety SST.

1.2. Zgodnosc¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoinych dokumentéw obowigzuje kolejnosc
ich waznosci wymieniona w ,Ogdélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiarow sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosé z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z
dokumentacjg projektowa lub SST i majg wptyw na niezadowalajgcy jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow,
wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu bodowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie. Ze jest
wigczony w cene umowna.

1.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot



Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace

ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne srodki majgace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen
lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo prze personel wykonawcy.

1.5. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznakowanie i
zabezpieczenie przez uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikoéw oraz bedzie z nimi wspétpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zzycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zawigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.7. Stosowanie sie do prawa i przepisow szczegoéinych

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowe; i
samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. z dn. 19.03.2003t. Nr 47. Poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 r. W sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz.U. Nr 169 poz. 1650)



Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta spetniajg wymagania SST w
czasie postepu robét.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych
(SST).

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtadciwos¢ do robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatéw bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4, Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$é zastosowania réznych rodzajow
materiatéw do wykonywania poszczegodlnych elementéw robdt Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okres$lonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.



Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Przed rozpoczeciem robéot wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac¢ sie z czesci opisowej i
graficznej,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz)

- projekt organizacji budowy.

4.2, Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub
kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéow i wykonywanych robét, za ich
zgodnosé z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem
organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

4.2.1. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, w dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

4.2.2. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuaciji ponosi Wykonawca.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawianie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym, przedstawi on zamierzony sposéb
wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot
zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposob prowadzenia robdét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegélnych element éw
robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonanych robét,

- wyposazenia w sprzet i urzgdz4eniaq do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)

- sposob oraz forme gromadzenia wynikdéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze
wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposob i forme przekazywania tych informaciji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo — kontro9ine,



- rodzaje i ilos¢ srodkoéw transportu oraz urzadzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

- Sposéb i procedure pomiardéw i badan (rodzaj i czestotliwos$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostawa materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw robot.

5.2 Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenia i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz roboét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzeh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedq tak powazne, ze moga wptyng
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robé6t badanych
materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzana z organizowaniem i prowadzeniem badania materiatow i robét
ponosi Wykonawca.

5.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na
Zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktére budzg watpliwosci co do ich jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badah pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczane przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora nadzoru. Prébki dostarczane przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

5.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptaciji Inspektora nadzoru.

5.5. Raporty z badan



Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywanie Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

5.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Do celoéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u zroédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna to tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét przeprowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatéw i robot zgodnie z SST na podstawi wynikéow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i rob6t z dokumentacjg projektowg i SST. W takim
przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badanh i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

5.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycie tylko te wyrOpoby i materiaty, ktore:
1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisoéw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzenia MAWIA z 1998r. (Dz.U.99/98),
posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
Polskg Norma lub
Aprobata techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezel
nie sg objete certyfikacjg okre$long w pkt.1 i ktére spetniajg wymogi SST.
5. Znajduja sie w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz.U.
98/99)
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej
cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

PN

5.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z par. 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlno$ci:
e date przekazania Wykonawcy terenu budowy
* date przekazania przez zamawiajagcego dokumentacji projektowej,
¢ uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robat,



e terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdéw robot,
e przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
e uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
¢ daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
e zgtoszenia i daty odbioréw zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robdt,
e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
¢ stan pogody, temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
e zgodnosé rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
¢ dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robat,
¢ dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
« dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badanh z
podaniem kto je przeprowadzat,
e wyniki préb poszczegolnych elementow budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
¢ inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca pospisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia i zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

[2] Ksigzka obmiarow

Stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie
lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentoéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1] — [3], nastepujace

dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robaét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.



Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich
robot. Biedne dane zostang poprawione wg ustaleh Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych
robo6t bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

6.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Zasady okreslania ilosci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-
ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny byé zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i kosztorysowej, przedmiarze robét.

6.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.

7.0DBIOR ROBOT

7.1.Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujagcym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

c) odbiorowi czesciowemu, odbiorowi ostatecznemu ( koncowemu),

d) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,

e) odbiorowi po gwarancyjnemu po uptywie okresu gwarangciji.

7.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu



Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robét zanikajacych
i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdét.

Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
nie pdézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

7.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

7.4 Odbior ostateczny (koncowy)

7.41 Zasady obioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakohczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 7.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z dokumentacjg projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjq ustalenh przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot uzupetniajgcych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykohczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢é wykonywanych robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni
pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

7.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru statecznego robét, sporzagdzony wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany

przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
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- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne),

- protokoty odbioréw roboét ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

- protokoty odbioréow czesciowych,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg

gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcag wyznaczy ponowny termin

odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub

uzupetniajgce bedq zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét

poprawkowych i robo6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

7.5  Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji.. Odbiér po uptywie
okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.4 ,Odbidr ostateczny robét(koricowy)”.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1 Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg

ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych. Dla

robot wycenionych ryczattowo podstawg ptatnoéci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i

przyjeta przez Zamawiajagcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢

wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w

SST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytagczeniem podatku VAT.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Ustawy

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016
z pézn. zm.).

2. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. — Prawo zamowien publicznych (Dz.U. Nr 19 poz. 177)

3. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. — O wyborach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz. 881)

4. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. — O ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz.U. z 2002r. Nr
147, poz. 1229)
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5.Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r. — O dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122, poz. 1321 z pézn zm.)

6. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.)
7.Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - O drogach publicznych (jednolity tekst Dz.U. z 2004r. Nr 204, poz.
2086).

9.2. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz.U. Nr 209,
poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie okreslania polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz.U. Nr 209, poz.
1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 169, poz. 1650)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. — w sprawie informag;ji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz.U. nr 120, poz. 1126)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004r. — w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz.U. Nr 202, poz. 2072)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. — w sprawie sposobow
deklarowanie wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.
Nr 198, poz. 2041)

- Rozporzadze4nie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. — zmieniajace rozporzadzenie
w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
Zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 198, poz.
2042)

9.3. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, (tom [, 11, lII, 1V, V),
Arkady, Warszawa 1989 — 1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003

- Warunku techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo —
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

Il ROZDZIAL Il - ROBOTY BETONOWE

1. Beton

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynierskich musi spetniaé¢ nastepujace wymagania:

- nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN — B — 06250

- mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN — B —
06250,

- wodoszczeln0os¢ — wieksza od 0.7 Mpa (W7),

- wskaznik wodno — cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.
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Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN — B — 06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betondw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadaé najmniejszej jamistosci.

Zawartosc¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie
zapewnia¢ niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza
niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

-z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka(3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej, iloci piasku,

- za optymalna ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczania wskaznika w/c

charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten

wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o ré6znych wartosciach

w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych

materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystac z

wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy batonu sg nastepujace:

- 400 kg/m3 — dla betonu klas B25 i B30,

- 450 kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczonej przez wibrowanie i dojrzewajacej w

warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10 stopni C), srednig wymagang
wytrzymatosé na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 R.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN — B — 06250

nie powinna przekraczac:

- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5 + 5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

- wartosci 4,5 +~ 6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przez zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN — B — 06250 symbolem K — 3. Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metoda Ve — Be,

- metodg stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowana metodami okreslonymi w normie
PN — B — 06250 nie mogg przekraczac:

-+ 20% wartosci wskaznika Ve — Be,
- £ 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanke K1 do K3 (wg normy PN — B — 06250) trzeba dokonac¢ aparatem Ve
— Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

2. SPRZET
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne” pkt
3.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikow
powinno sie odbywaé¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z
butawami o srednicy nie wiekszej od 0.65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w
ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujace sie
jednakowymi drganiami na catej diugosci.

3. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace srodkow transportowych podano w ST Kod CPV 45000000-7
»~Wymagania ogolne” pkt 4.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. Gruszek). llo$¢ gruszek nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢é
betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna
wykonywac¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min — przy temperaturze + 15 stopni C
- 70 min — przy temperaturze +20 stopni C
- 30 min — przy temperaturze +30 stopni C.

4. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

4.1. Zalecenia ogolne

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ ma podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegotowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej prze Inspektora nadzoru)
obejmujace;j:

- wybbdr sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j,

- sposo6b transportu mieszanki betonowej,

- kolejnoé¢ i sposéb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

- sposoéb pielegnaciji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

-  zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdélnosci:
- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowos¢é wykonanie zbrojenia,

- zgodnosé rzednych z projektem,
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- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajagcych wymagang wielkos¢
otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢é wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatéw, wpustow, saczkéw, kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN — B — 06250 i PN - B —
06251.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

4.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wywarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zakfadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewnic¢ zgdane w ST wymagania.

Dozowane sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z
doktadnoscia;

- £ 2% - przy dozowaniu cementu i wody
-+ 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizaciji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w
miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledni¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ on krotszy niz 2
minuty.

Do podawania mieszanke betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej
tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0.75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku, gdy ta wysokos¢ jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogéw
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach, Scianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40
cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy,

- przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikdw, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min.6000 drgan na minute, z butawami o srednicy
nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j,

- podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora,

- podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na odlegtos¢ 5 + 8 cmw
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym
wyjmowac po woli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,
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- belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczenia wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

-  zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalni9e tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych wypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze nie powinna ona by¢
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
pofaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonywac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pézni9ej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 stopni C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesdniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo
robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

4.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 stopni
C, zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5 stopni C,
jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej
+20stopni C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w
czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie
powinna by¢ wyzsza niz 35 stopni C.

Niedopuszczalne jest kontynuowania betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce robdt za pomocg mat lub folii.

44. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 stopni C nalezy nie pézniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15 stopni C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych
3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN — B — 32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynamniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15MPa.

4.5, Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,
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- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
- rownos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN — B — 10260; wypukto$ci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukciji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nie rownosci wyréwnaé za
pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

4.6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy

wykonaé wedtug projektu technologicznego dekowania, opracowanego na podstawie obliczen

statystyczno — wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy

betonowej i uderzeniami przy jej wlewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

- szybkos¢ betonowania,

- sposbb zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewni¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji,

- zapewni¢ jednorodna powierzchnie betonu,

- zapewni¢ odpowiednig szczelnosc¢,

- zapewnic tawy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ uzycia,

- wykaza¢ odpornos$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm.
Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na wpust i pioéro. Styki, gdzie
nie mozna zastosowac potgczenia na pioéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych
albo pianka. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw $cian z dnem dekowania
oraz stykoéw deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonane razem z pokrywami okapowymi musza by¢
wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow typu odcinku rur, tgczniki nalezy wykonaé wg
wymagan dokumentacji projektowej.

5. Tolerancja wykonania
Dopuszczalne odchylanie od poziomu:
- podiozy — 0,3 cm,

- schodéw — 0,3 cm,

- ptyty fundamentowej — 1,0 cm,

- nakryw kominéw — 0,2 cm.

lll . ROZDZIAL lll - ROBOTY MUROWE

Roboty murowe polegac¢ beda na:

- zamurowaniu likwidowanych otworéw drzwiowych w sScianach konstrukcyjnych oraz w Sciankach
dziatowych,

- wykonaniu nowych $cianek dziatowych w suterenie budynku,

- podmurowaniu istniejgcych kominéw na poddaszu.

1. MATERIALY

Do wykonania rob6t murowych nalezy zastosowac cegte ceramiczna petng kl.150 oraz zaprawe
cementowo — wapienna.
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1.1. Cegtla

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie nastepujace badania:

a) sprawdzenie klasy i ich zgodnosci z zamoéwieniem,

b) przeprowadzenie proby doraznej poprzez ogledziny, opukiwanie i mierzenie.

Préba powinna objaé nastepujace badania:

- wymiardw i ksztattow cegty,

- liczby szczerb i pekniec,

- odpornos¢ na uderzenia,

- przetomu przy zwréceniu szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ magla.
Nasigkliwos¢ cegty kl.150 nie powinna by¢ wyzsza niz 2%.

1.2. Zaprawa murarska

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac:

- cement portlandzki 250 oraz cement hutniczy 250 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 72 godzin od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5 stopni C,

- wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego.

2. WYKONANIE MUROW Z CEGLY CERAMICZNEJ PELNEJ.

2.1. Materiat scian murowanych.

Mury wykonane z bloczkéw gazobetonowych klasy 600 na zaprawie cementowo — wapiennej marki
M 5MPa.

Sciany no$ne — gazobeton 24cm

Sciany dziatowe — gazobeton 12 cm

2.2. Spoiny w murach ceglanych

Nalezy przyjmowac spoiny grubosci 12 mm przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekraczac
17 mm, a minimalna 10 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetniac¢ spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5 — 10 mm (murowane na tzw. puste

spoiny).

2.3. Spoiny w murach z gazobetonu.

Nalezy przyjmowac spoiny grubosci 12 mm przy czym grubos$¢ maksymalna nie powinna przekraczaé
17 mm, a minimalna 10 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetniaé spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5 — 10 mm (murowane na tzw. puste
spoiny). Dopuszcza sie stosowanie klejéw do murowania ,jednak z uwagi na mozliwosé
wykorzystania czesci materiatéw z rozbidrki zaleca sie uzycia zapraw tradycyjnych.

2.1. Kominy wentylacyjne

Stosowanie cegiet utamkowych dopuszczalne jest tylko w celu zachowania prawidtowego wigzania

cegiet w murze. Cegty te powinny by¢ utozone gtadkimi powierzchniami do przewodéw.

- przewody wentylacyjne powinny mie¢ na catej swej wysokosci jednakowy przekrd;j tj. identyczny
jak istniejacy podlegajacy podmurowaniu. Odchytki nie powinny przekracza¢ +1,0 cm i —-0,5 cm.

- Cegly stanowigce przegrody pomiedzy poszczegdlinymi przewodami powinny by¢

- Przewody wentylacyjne powinny by¢ pionowe,

- Mury z przewodami wentylacyjnymi nalezy wykona¢ na petne spoiny z zatarciem zaprawy na
wewnetrznych $ciankach przewodéw,

- Przewody kominowe nalezy obmurowaé na catej ich wysokosci cegtg dziurawka na grubos$¢
6,0cm na zaprawie cem-wap. M3 Pa

- Na wysokos¢ w trakcie murowania przewody nalezy zbroi¢ drutem o przekroju 6mm gtadkim i
zalewac¢ rzadkim betonem

3. ODBIOR ROBOT MUROWYCH
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Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiarow z ceglty powinny odpowiadac ponizszym wymaganiom
zawartym w tabeli:

Rodzaje odchytek Dopuszczalne odchytki dla muréw w
mm
Z cegly
Mury spoinowe | Mury niespoinowe

1 2 3
1. Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
na dtugosci 1Tm <3 <6
na catej powierzchni sciany pomieszczenia <10 <20
2. Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
na wysoko$ci 1 m <3 <6
na wysokosci 1 kondygnac;ji <6 <10
na catej wysokosci $ciany <20 <30
3. Odchylania od kierunku poziomego gornej powierzchni
na dtugosci 1 m <1 <2
na catej dtugo$ci budynku <15 <30

4. Odchylenia od kierunku poziomego goérnej powierzchni
ostatniej warstwy muru pod stropem:

na dtugosci 1 m <1 <2
na catej dtugosci budynku <

5. Odchylenie przecinajgcych sie powierzchni muru do kata
przewidzianego w projekcie (najczesciej prostego):

na dtugosci 1 m <3 <6
na catej dtugosci Sciany - -

6. Odchylenie wymiaréw otworéw w swietle osciezy dla
otworéw o wymiarach:

Do 100 cm Szerokosé +6, -3
Wysoko$é +15,-10

Powyzej 100 cm Szerokosé +10,-5
Wysoko$é +15,-10

Komisyjny odbior przewoddw w stanie surowym powinien obejmowac sprawdzanie:
- prawidtowos$ci uzytych materiatow

- droznosci przewodow

- prawidtowosci przebiegu przewoddéw

- wielkosci przekroju przewodow

- grubosci przegréd w przewodach

- wypetnienia spoin przewodow

- szczelnosci przewodow gietkich przez nakrywe betonowa komina.

Komisyjny odbiér koncowy przewoddw powinien obejmowac sprawdzenie:
- tynkdéw ponad dachem oraz tynkéw na poddaszu

- spoinowania $cian ponad dachem

- poprawno$ci montazu drabin stalowych

- poprawnosci osadzenia drzwiczek rewizyjnych

- prawidtowosci ciggu.

IV. ROZDZIAL IV — OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO — KARTONOWYCH oraz GIPSOWO -
WLOKNOWYCH
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Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo — kartonowych nalezy przestrzega¢ wymagan podanych w
normie PN — 72/B — 10122 ,Roboty wyktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

1. MATERIALY
Ptyty gipsowo — kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w normie PN — B — 79405
— wymagania dla ptyt gipsowo — kartonowych.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo — kartonowych

Lp. [ Wymagania GKB zwykta GKF GKBI GKFI wodo- i
ognioodporna | wodoodporna | ognioodporna
01 02 03 04 05 06
1. | Powierzchnia réowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
Przyczepnosé kartonu do karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
rdzenia gipsowego sposbb, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujac
odklejenia sie od rdzenia
3. | Wymiary i tolerancje [mm] Grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 218+0,5
Szerokosé 1200 (+0; -6)
Dlugosc¢ [1200+3000] (+0; -6)
Prostopadtos¢ | Réznica w diugosci przekatnych <5
4. |Masa 1m?plytyo [9,5 <95 - - -
grubosci [kg] 12,5 <125 11,0+13,0 <125 11+13,0
15,0 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
=>18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
5. | Wilgotno$¢ [%] <10,0
6. | Trwatos¢ struktury przy - =20 - =20
opalaniu [min]
7. | Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
8. | Oznakowanie Napis na | Nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosc; PN ............ ; data
tylnej produkcji
stronie
ptyty
Kolor Szary jasny Szary jasny Zielony jasny | Zielony jasny
kartonu
Barwa niebieska czerwona niebieska Czerwona
napisu
Grubos¢ Odlegtosc¢ PROBA ZGINANIA

nominalna ptyty [ podp6r | [mm] | Obciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]

gipsowej [mm] Prostopadte do | Réwnolegle do | Prostopadte do | Rownolegle do
kierunku kierunku kierunku kierunku
widkien widkien widkien widkien kartonu
kartonu kartonu kartonu

12,5 500

2. SPRZET

2.1. Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

3. TRANSPORT

3.1. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo — kartonowych
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Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza plyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety
tasmag stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a
zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na
drugi.

3.2. Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub
okoto 2400 m?o grubosci 9,5 mm.

4. WYKONANIE ROBOT

Oktadziny z ptyt gipsowo — kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5stopni C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0 stopni C a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach 60 — 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.

4.1. Okladziny scian ($cianki dziatowe)

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo kartonowe wykona¢ przy uzyciu profili, kiére sg stosowane do
montazu Scianek dziatowych. Odlegtos¢ pomiedzy punktami podparcia dla ptyt gr. 12,5 mm wynosi
650 mm.

4.2. Montaz oktadzin na ruszcie na sufitach

4.21. zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo- kartonowych powinien skfadaé sie z dwoch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwa nosng” oraz
gornej — dalej nazywang ,warstwg gtéwna”. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg
ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy sufitu, nalezy bra¢ pod
uwage nastepujace czynniki:

a) ksztalty pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje sie zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowacé ruszt
jednowarstwowy; natomiast gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwiania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubosé zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty
do elementéw warstwy noénej. Ruszt takiego sufitu musi by¢é wykonany z ksztattownikow
stalowych.
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4.2.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonaniu pamieta¢ o paru

podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlenia pomieszczenia),

- przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ pivt,
nalezy je tak rozmies$cic, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dlugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo — kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to
druga warstwe ptyt nalezy mocowaé mijakowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

4.2.3. Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieh musza spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzeniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obciazenia wyrywajace musi byé wieksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego obcigzenia
przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

4.2.4. Mocowanie ptyt gipsowo — kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe zastosowac ptyty gipsowo — kartonowe ognioodporne o grubosci 2x12,5 mm.

Ptyty gipsowo — kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo — kartonowe mocuje sie:
- do profili stalowych blacho wkretami.

4.2.5. kierunek mocowania ptyt gipsowo — kartonowych na sufitach

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy
elementami nosnymi [mm]
12,5 Poprzeczny 500
podituzny 420
4.3. Ruszt stalowy sufitu

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD
27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu fgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do
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konstrukciji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu
determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dlugosci) lub przy pomocy tgcznikéw
krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i rownocze$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitdw bez[posrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie fgcznikéw
krzyzowych (60/60)

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami
profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubos$¢ piyty gipsowo Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna odlegtosc
— kartonowej [mm] odlegtosé miedzy odlegtos¢ w warstwie | w warstwie nosnej [mm]
wieszakami [mm] gtéwnej [mm]
12,5 850 1250 500

Uwaga: Dobor formy rusztu, dla poszczegdlnych pomieszczen nastapi po obejrzeniu konstrukcji
Sciany lub stropu o ocenie jego NnoSnosci.

6. PLYTY CELULOZOWO - GIPSOWE

6.1. Parametry stosowanych ptyt.

Gestosé: 1150 + 50 kg/m?

Wytrzymatos$¢ na zginanie (wartos¢ po suszeniu w temp. 40°C)prostopadle do ptaszczyzny ptyty = 5,8
N/mm? Wytrzymatos$¢ na rozcigganie poprzeczne = 0,3 N/mm?. Dla potrzeb opracowania PW przyjeto
ptyty gipsowo — widkowe typu ,fermacell” gr. 10mm w uktadzie podwdjnym. Dopuszcza sie
zastosowanie rozwigzania réwnorzednego pod warunkiem zachowania parametréw technicznych.
Wymiar ptyty 1000/1500mm.

Wymagana izolacyjnos¢ i nosnosé ogniowa El 60.

6.2. Montaz ptyt.

Piyty montowane na podwieszonym ruszcie metalowym zawieszonym do konstrukcji drewnianej
dachu za pomoca wieszakéw sufitowych typu noniuszowego z listwa regulacyjna. Plyty w uktadzie
podwdjnym nalezy mocowacé wg instrukcji producenta w ukfadzie mijankowym.

Pierwsza warstwa mocowana na wkrety na styk bez przerwy, druga mijankowo wraz z
szpachlowaniem spoin szerokosci 5-7mm.

Szpachlowanie masg gipsowg elastyczna typu Fermacell lub réwnorzedna.

6.3. Konstrukcja nosna.

Jako rusz gérny nalezy stosowac¢ belki drewniane usztywniajace konstrukcyjne pomiedzy
kratownicami drewnianymi w rozstawach co 75cm

Podparcia - zawieszenie w rozstawach punktowych max1,0m

Jako ruszt nosny — dolny stosowac profile stalowe ocynkowane uktadane wzdtuz krétszego boku Sali
gimnastycznej .

Rozstaw profili max. 40cm.

6.4. Elementy mocujace.
Mocowanie ptyty do rusztu za pomocg wkretéw do metalu lub do drewna o wielkosci 3,9*30mm w
rozstawie co 15cm

6.5. Wyposazenie dodatkowe.
Z uwagi na zastosowana wentylacje mechaniczna oraz oswietlenie w suficie zastosowane zostang
kratki oraz oswietlenie a tekze klapy rewizyjne wg PW branzy sanitarnej i elektryczne;.

6.5. Wykonczenie powierzchni.

Szlifowanie tgczen po szpachlowaniu za pomocg siatki do szlifowania wraz z zagruntowaniem
powierzchni przez pomalowaniem .

Z uwagi na duzy obieg powietrza oraz zakurzenie nalezy stosowac farby zmywalne np. Farba
Silikonowa
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7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo — kartonowych powinna by¢ zgodna z PN — B — 79405
»~Wymagania dla ptyt gipsowo — kartonowych”.

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

- rownos¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodnie z tolerancja)

- wilgotnosé i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

8. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie tynkéw oblicz sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do stropu wyzszej
kondygnaciji. Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

7. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122.” Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

zgodnosé z dokumentacjg techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowania podfoza,

prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykohczenia na stykach , narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni.

®o0TO

Ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny Stanowic ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen zawartych
w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania ( w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej
0 dlugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢é wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne
odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
powierzchni przecinajacych sie
suchego tynku od Pionowego poziomego ptaszczyzn od kata
ptaszczyzny i przewidzianego w
odchylenia krawedzi dokumentaciji
od
linii prostej
Nie wieksza niz 2 mm | Nie wieksze niz 1,5 mm | Nie wieksze niz 2mm na | Nie wieksze niz 2 mm
i w liczbie nie | na 1mb i ogdtem nie | 1 mb i ogdtem nie wiecej
wiekszej niz 2 na|wiecej niz 3 mm w|niz 3 mm na catej
catej diugosci taty | pomieszczeniach do | powierzchni ograniczonej
kontrolnej o dtugosci | 3,5 mm wysokosci oraz | scianami, belkami itp.
2mb nie wiecej niz 4 mm w

pomieszczeniach
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powyzej 3,5 m
WYSOKOSCi

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79045 Wymagania dla ptyt gipsowo — kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w ty, wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO ( seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdéw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

8.2 Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo — kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitéw
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska — stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw
73,Informator — Poradnik ,, Zastosowanie ptyt gipsowo — kartonowych w budownictwie ,, wydanie IV —
Krakéw 1996r.

V. ROZDZIAL V — WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH

- Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktoérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
- Tynki zwykie ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p.3 ,, Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze.”

- Przy wykonaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.1.1

- Podtoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

1. MATERIALY
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 , Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.
1.1 Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
1.2 Piasek
1.2.1  Piasek powinien spetnia¢é wymagania normy PN-79/B-06711 : Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych” a w szczegdélnosci
- nie zawiera¢ domieszek organicznych
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0.5 — 1,0 mm piasek gruboziarnisty 1,0 — 2,0 mm.
1.2.2 Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstwa
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.
1.2.3 do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

1.3 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.
e Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
» zaprawy budowlane zwykte”.
¢ Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko
po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

¢ Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zaprawy cementowo — wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy
PN-b-19701;1997” cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna
stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy
nie bedzie nizsza niz +50 C.

¢ Do zaprawy cementowo- wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobieraé, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z mieszarki do zapraw i betoniarki wolnospadowe;j.

3. TRANSPORT

Transport materiatéw

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-
88/6731-08, Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast
cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ srodkami transportu i w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1 Warunki przystapienia do robot

- Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczOw murow tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +50C pod warunkiem, Zze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 00C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkéw zabezpieczajacych zgodnie z , Wytycznymi wykonywania robdét budowlano -
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

- Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

4.2 Przygotowanie podtoza
4.2.1 Podioza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p.3.3.2

4.2.2 Spoiny w murach ceglanych

- W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm

- Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10 proc. roztworem
szarego mydta lub wypetniajac je lampg benzynowa.

- Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
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4.3 Wykonywanie tynkéw zwyktych

4.3.1 Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B10100 p. 3.3.1

4.3.2 Sposoby wykonywania tynkéw zwyktych jedno — i wielowarstwowych powinny byc¢
zgodnie z danymi okreslonymi w tab. 4 normy PN-70/B-10100

4.3.3 Grubosci tynkdéw zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkfadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100

4.3.4 Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadaé¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonywaé wedtug paséw i listew kierunkowych.

4.3.5 Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstw narzutu, lecz przed stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy
narzutu.

4.3.6 Do wykonywania tynkéw nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienarazonych na zwilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1 Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonywania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Badania powinny obejmowa¢ wszystkie witasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt.2 niniejszej specyfikac;ji.

5.2 Badania w czasie robo6t

5.2.1 czestotliwos¢ oraz zakres badania zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegodlnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
» Zaprawy budowlane zwykie”/

5.2.2 Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.3 Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzone w sposob podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3 i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie tynkoéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie od spodu
stropu. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.
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Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym.

7. ODBIOR TYNKOW

7.1 Uksztattowanie powierzchni, krawedzi, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

7.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny krawedzi od linii prostej nie mogg
by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ( $cianami, belkami itp.)

7.3 Niedopuszczalne sag nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza.

7.4 Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwienia.

Uwaga: Ze wzgledu na uktadanie tynkdw na powierzchnie istniejacych $cian i stropdéw w przypadkach
koniecznych dla uzyskania wymogdéw okreslonych dopuszczalnymi odchytkami nalezy w uzgodnieniu
z inspektorem nadzoru pogrubi¢ tynk.

8. PZREPISY ZWIAZANE

8.1 Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-b-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-b-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 ( seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdéw zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

8.2 Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

VI ROZDZIAL VI — UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH | NA SCIANACH.

Na scianach pomieszczeniach sanitarnych do wysokosci h=2,25 m oraz w pomieszczeniach przy
zlewozmywakach nalezy utozy¢ ptytki ceramiczne glazurowe o wys. 20 x 25 cm.

Podtogi pomieszczen sanitarnych wytozy¢ ptytkami terakotowymi o wym. 30 x 30 cm ( klasa
Scieralnosci V) uktadanymi metodg kombinowang w karo.

W poszczegdlnych pomieszczen zgodnie z opisem architektonicznym do projektu nalezy utozy¢ ptytki
gresowe antyposlizgowe o wym. 30x30cm ( klasa V $cieralnosci) metoda kombinowang w karo.

W sanitariacie nr 2/15 nalezy ostroznie rozbiera¢ istniejacq oryginalng terakote i po wykonaniu warstw
izolacyjnych utozy¢ ja ponownie w czesci komunikacyjnej w/w sanitariatu.

W pomieszczeniach w suterenie nr 0/9, 0/10, 0/11, 0/28 nalezy dokonaé¢ niezbednych napraw
istniejacych posadzek z oryginalnych plytek terakotowych ( uzupetni¢ ubytki, oczysci¢ i wyfroterowac).

1. MATERIALY.
1.1 Ptytki
Plytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:
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- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%

Grupa B |

- PN — EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%

GrupaBlla

- PN — EN 178:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%

GrupaB Il b

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E
>10%

Grupa B lIl.

1.2 Kompozycja klejaca i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.

1.3 Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykohczeniowe
- $rodki ochrony ptytek i spoin
- Srodki do usuwania zanieczyszczen
- Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

1.4 Woda

1.5 Do przygotowania kompozycji klejagcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stasowaé
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN — 88/B- 32250 , Materiaty budowlane.
Woda do betonéw i zapraw”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2. SPRZET | NARZEDZIA

Do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia i urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomice

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania ,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki ( krzyzyki) dystansowe.

3. TRANSPORT

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srodkéw i
urzgdzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzerh mechanicznych.

Sktadowanie materiatdbw podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

29



4. WYKOANNIE ROBOT

4.1 Wykonanie wyktadziny
411 Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton Ilub zaprawa cementowa lub masa
samopoziomujaca

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci
minimum 20 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Minimalna grubos¢ podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:
- podktadu zwigzane z podtozem — 25 mm
- podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm
- podkiady , ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustyczne - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow,
czysta pozbawiona resztek starych i wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zbrudzenia
bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac¢ 5
mm na catej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé zgodnie z projektem spadki i szczeliny dylatacii
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych Pol nie
powinna przekracza¢ 10m2 a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkiadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie
podktadéw cementowych wtdknem polipropylenowym.

W pomieszczeniach, w ktérych zaprojektowano pozostawienie istniejacych podkiadow
cementowych nalezy utozy¢ wylewki samopoziomujgce z masy Ceresie lub alternatywne;.
Warstwy ( , wylewki’) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczednosé kleju.

4.1.2 Wykonanie wykfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robé6t wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposoéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajnie powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci

ptytek.
Wybdér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie.

Kompozycja ( zaprawa ) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca nakiada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
, przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 500. Kompozycja klejaca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podifoza. Wielkos¢é zebow i
konsystencja kompozyciji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek o pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek.
-50 x 50 mm — 3 mm

-100 x 100 mm —4 mm

-150 x 150 ,, - 6 mm

-200 x 200 mm — 6 mm

30



- 250 x 250 mm — 8 mm
- 300 x 300 mm — 10 mm
-400 x 400 mm — 12 mm

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10 — 15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi rednio okoto 6-8 mm
Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczone;j linii lub wybranego naroznika,
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu ( okoto 1 cm), ustawi¢ w
zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepnie plytki nalezy
dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ‘ przyssania”.
Wieksze ptytki zaleca sie dobijaé miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejagca powinna pod
catg powierzchnig plytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac cienka warstwe na spodnig powierzchnie
przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki ( krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

-do 100 ,, 0 okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotdéw wykonywanych plytek
identycznych jak dla wykfadziny podiogi stosuje sie sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania.

Do spoinowania plytek na podtodze mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach
od ufozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢é okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przez spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania ( zaprawe fugowa )
po powierzchni wyktadziny paca gumowsg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacq z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniu wystepuje wysoka temperatura i
niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

4.2 Wykonanie oktadzin

421 Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢ :

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é przygotowania
podioza.
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Podioza betonowe powinny by¢é czyste, odpylone, pozbawione resztek Srodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujace
wymagania:
- powierzchni czysta, niepalagca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich
- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej mierzone
tatg kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3
na dtugosc¢ taty.
- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wieksze niz 4 mm na wysokosc¢
kondygnaciji,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m,

Nie dopuszcza sie wykonania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach

klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo — wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

4.2.2 Wykonanie oktadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia sprzet posegregowac ptytki wedtug wymiaréw gatunku i odcieni
oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac
ich wielkosS¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajgca okreslone w dokumentag;ji
wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkoSci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta gtadkg tate drewniang lub
aluminiowa.
O usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego
rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie ( zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,, przeczesuje”
sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 500. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
réownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢é zebow i konsystencja kompozycji
klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek o pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10 — 15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi Srednio okofo 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, uktadanie nalezy
zaczat od przyklejania drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na ufozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i mikroruchami
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt , przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢é mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek tzw. Cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowe;j.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki ( krzyzyki) dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé
wkiadki dystansowe.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.
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W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przez spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania ( zaprawe fugowg )
po powierzchni wyktadziny paca gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniu wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1 Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlegaé materiaty, ktére bedg wykorzystywane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentaciji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolowanych powinien
obejmowac:

- sprawdzanie wizualne wygladu powierzchni podkitadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2 — metrowa tate,

- sprawdzanie spadkéw podktadu pod wykiadziny ( posadzki) za pomocg 2 — metrowej taty i
poziomicy;

Pomiary réwnosci spadkoéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzanie prawidtowos$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

5.2 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentac;ji
powykonawczej

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw

- prawidtowosci przygotowania podtozy

- jakosci ( wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy stykéw z innymi materiatami i dylataciji

Przy badaniach czasie odbioru robét pomocne mogg byé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac :

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
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- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocag faty kontrolnej diugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu, przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dlugosci ( dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu ( dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem ( lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetniania za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
dokfadnoscig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami ( pomiar dokonany trakcie realizacji robot lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

5.3 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

5.3.1 Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujagce wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem ( nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych ré6znorodno$é barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem ( warunek wtasciwej przyczepno$ci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej ( mierzone tatg dlugosci
2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej diugosci lub
szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m
i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i
5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie ,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta

5.3.2 Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujagce wymagania:

- cafta powierzchnia oktadziny powinna mieé¢ jednakowg barwe zgodnie z wzorcem ( nie dotyczy
oktadzin dla ktérych ré6znorodnos$é barw jest zamierzona),

- - cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem ( warunek wilasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé 2
mm na dlugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 mi 3
mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

6. ZASADY OBMIAROWANIA
Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m 2 na podstawie dokumentacji projektowe;j
przyjmujac wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie
powierzchnie stupdw, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m 2

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
sie wedtug stanu faktycznego.
Powierzchnie okftadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

7. ODBIOR ROBOT
7.1 Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
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Przy robotach zwigzanych wykonywaniem wyktadzin i okfadzin elementem ulegajacym zakryciu
sg podtoza. Odbiér podiéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robdt wykladzinowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 5.1 niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w
pkt. 4.1 dla wyktadzin i w pkt. 4.2 dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podfoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjag i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét wykfadzinowych
i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje negatywny podtoze nie powinno byé odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podifoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie o ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
( szczegodlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci ) podtoze musi by¢é skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu ( podtéz ) oraz
materiatdbw nalezy zapisa¢é w pieniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora( inspektor nadzoru) i wykonawcy ( kierownik budowy).

7.2 Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego
robo6t dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach iich usuniecie przed odbiorem korncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

7.3 Odbidr ostateczny ( koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
zakresu ( ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowy

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawczg

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i
wyrobow,

- protokéty odbioru podtoze,

- protokéty odbioru czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 5.2 niniejszej ST porownac je z
wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 5.3 oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane m, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiarow sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe
pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub okfadzina nie powinna by¢
przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

-jezeli to mozliwe poprawi¢ wykfadzine lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny
lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,
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- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosic
do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnos$ci odbioru sporzgdza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé :

- ustalenia podjete w trakcie prac,

- ocene wynikéw badan ,

- wykaz wad i u usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdowieniem.

7.4 Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, kiérego ditugosc jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 7.3 ,, Odbior ostateczny robét”.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1 Normy

PN — ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwo$ci i znakowanie.
PN — EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN — EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E >10%
Grupa B Il

PN — EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3% Grupa B |

PN — EN 177:1997 Ptytki ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6% Grupa B Il a

PN — EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci widnej
6%<E<10% Grupa Il b

PN — EN 121:1997 Ptytki i Ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3% Grupa
Al

PN — EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%
Grupa AllaCz. 1

PN — EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6% Grupa
AllaCz. 2

PN — EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%
Grupa Allb Cz. 1

PN — EN Ptytki i ptyty ceramiczne ciaggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10% Grupa A lib Cz. 2
PN — EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10% Grupa A llI

PN — 70/B — 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze..

PN 0 EN ISO 0545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

On — EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN — EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN — EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiagce.

PN — EN ISO 10545-5:1999 Ptytsi i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspoétczynnika odbicia.

PN — EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN — EN ISO 10545-7: 2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN — EN ISO 10545-8:1998 Piytki i pityty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN —EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
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PN 0- EN ISO 10545-10:1999 Pytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN — En ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN — EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci

PN- EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

PN — EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN — EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN — EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

On — EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.
PN — EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN — EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN — EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN — EN 12808-2:2002( U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2 : oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN — EN 12808-3:2002 ( U ) Zaprawy do spoinowania ptytek, Cz. 3; oznaczenie wytrzymato$ci na
zginanie i Sciskanie.

PN — EN 12808-4,;2002 ( U ) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczeni skurczu.

PN — EN 12808-5:2002 ( U ) Zaprawy do spoinowania ptytek.Cz. 5 oznaczenie nasigkliwosci
wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych ( terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN — EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia

PN — 88/B-32250 Materiaty budowlane. Wda do betonoéw i zapraw.

8.3 Inne dokumenty i instrukcje.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdlne ( kod
CPV 45000000 — 7). Wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czesé 4 , wydanie Arkady —
1990 rok,

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes$é B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 4004rok,

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie atlas — 2002 rok,

- Atlas Budowalny, miesiecznik wydanie specjalne 1998rok,

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie ceresie — 1999 rok.

- Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.

VIl ROZDZIAL - VII ROBOTY MALARSKIE.
1. MATERIALY
1.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw malarskich.

-Materiaty stosowane o wykonania rob6t malarskich powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normag
europejskg wprowadzong do odbioru Polskich Norm, z Europejkg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo

- deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonymi przez Komisje europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng, bgdZz uznano za , regionalny wyréb budowlany”,

- termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.
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1.2 Rodzaj zastosowanych materiatow.

¢ Malowania sufitéw ( parter I, Il p) — farba akrylowa w kolorze biatym,

. malowanie $cian ( parter |, Il p, klatka schodowa) — farba akrylowa w kolorach jasnych
dostosowanych do koloru wyktadziny podtogowej,

¢ malowanie sufitéw ( suterena) — farba emulsyjna w kolorze biatym,

¢ Malowanie Scian ( suterena + kominy poddasza) — farba emulsyjna w kolorach jasnych
dostosowanych do koloru wyktadziny podtogowej,

« Malowanie stolarki drzwiowej — farba olejna kolorze , ko$¢ stoniowa”

¢ Malowanie balustrady i cokolikéw — farba miniowa + farba olejna ogdlnego stosowania w
kolorze czarnym,

¢ Malowanie paséw bocznych biegéw schodowych — farba olejna ogdélnego stosowania w
kolorze grafitowym,

e Malowanie scian kominéw ponad dachami — farba silikatowa w kolorze biaty.

Farby dyspersyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN — CX — 91914:2002, farby oleje
normy PN — C — 81914:2002 a srodki gruntujgce wymaganiom aprobat technicznym.
2. SPRZET | NARZEDZIA DO WYKONYWANIA ROBOT MALARSKICH

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosie lub drucie do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i walki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1 Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych
robo6t budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitdw mozna wykonac po:

e Catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozeh urzadzen
sanitarnych ceramicznych i metalowych lub tworzyw sztucznych ( biaty montaz ) oraz
armatury oswietleniowej ( gniazdka wytgczniki itp.)

¢ Wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe

e Utozeniu podtdg drewnianych. Tzw. Biatych

e Catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie

Drugie malowanie mozna wykonac po :

*  Wykonaniu tzw. Biatego montazu

e Utozeniu posadzek ( z wyjatkiem wykfadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw
sztucznych_ z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

e Oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie

3.2 Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN — 70/B10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do
rownej powierzchni. Powierzchnia tynkdéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen ( np. kurzu,
rdzy, tluszczy, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz okurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac
Sladoéw starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawic
odpowiednia zaprawa.
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3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw ( malowanych jaki niemalowanych) nie powinna przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.
4) Podloza z drewna materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12% bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych
zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktorg
wydano aprobate techniczna.
5) Podtoza z ptyt gipsowo —kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktéra wydana jest aprobata
techniczna.
6) Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.
3.3 warunki prowadzenia robot malarskich
Warunki ogoélne prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych ( w przypadku robét malarskich
zewnetrznych),
- w temperaturze nie nizszej niz +50C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 00C
- w temperaturze nie wyzszej niz 250C z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszata 200C ) np. w miejscach bardo nastonecznionych)
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane ( nie wyschniete) nalezy ostonic.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci powietrza nie
wiekszej niz 80 %.
Przy wykonaniu prac malarskich  pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic

odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka
od otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych byé
zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac :

¢ Informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach kiedy nalezy go stosowac

e Sposoéb przygotowania farby do malowania

e Sposoéb naktadania farby , w tym informacja o narzedziach ( np. pedzle, watki, agregaty

malarskie)

¢ Krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1m3

e Czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw

e Zalecenia odnosnie mycia narzedzi

e  Zalecenia odnosnie bhp

3.4 Wymagania dotyczace powtok malarskich
3.4.1 Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje
b) aksamitno — matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk
¢) jednolitej barwy, rownomiernie, bez smug, plam, zgodnie ze wzorcem producenta i
dokumentacjq projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitéw podioza, sladow pedzia
e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen poprawek
f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki z farb olejnych
Powtoka pokryta farbg olejng ogélnego stosowania powinna:
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a) mieé¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowg

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podioza

d) mieé odpornos¢ na zarysowania i wycieranie

e) mie¢ odpornos$¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.1 badania przed przystapieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw,
ktére beda wykorzystywane do wykonania robét.
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykona¢ w stepujgcych
terminach:

e dla podtozy, z tynkéw zwyklych p otrzymaniu protokotu z ich przyjecia

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzone po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrole powinny byé w przypadku:

* tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN — 7-/B10100, czystosci powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosci tynku

e« podiozy z drewna — wilgotnosé¢, wyglad i czystosé powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnienia

e piyt gipsowo — kartonowych — wilgotnos¢ wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow

¢ elementow metalowych — czystosci powierzchni

Doktadno$¢ wykonania $cianek dziatowych nalezy bra¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-
10020
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzac¢ metodami podanymi w normie PN — 7-/B-10100
Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni podtozy ( z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez
przetarcie powierzchni suchg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki.
Wilgotno$¢ poditozy nalezy oceni przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobraé prébke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo — wagowa.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac¢ :
a) w przypadku farb ciektych:

* skoagulowane spoiwo

e nieroztarte pigmenty

e grudki wypetniaczy ( z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych)

e kozuch

e $Slady ples$ni

e trwaly, nie dajgcy sie wymieszac osad

e nadmiernie utrzymujace sie spienienie

¢ Obce wtracenia

e Zapach gnilny

4.2 Badania w czasie odbioru robét

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ nie wczeéniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej + 50C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.
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Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:

e sprawdzenie wyglady zewnetrznego

e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku

e sprawdzenie odpornosci na wycieranie

e sprawdzenie przyczepnosci powtoki

¢ sprawdzenie odpornosci na zmywanie

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wyglady zewnetrznego - wizualnie, okiem, nieuzbrojonym w S$wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0.5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznac
za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

¢ na podtozach mineralnych i mineralno — wtdknistych — przez wykonanie skalpem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powitoki, przyczepnosé powtoki nalezy uznaé za dobrg
jezeli zaden z kwadracikdéw nie wypadnie

¢ na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN — EN ISO
2409:1999

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie —przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg z pomoca
miekkiego pedzla;

f) powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powioka bedzie miata jednakowg barwe i
nie powstang przeswity podtoza

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 3.4 i opisane w dzienniku

budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora ( zamawiajgcego)

oraz wykonawcy.

5. ODBIOR ROBOT
5.1 Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu sg podtoza. Odbiér podiozy musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

W ftrakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 4.1 niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgacymi podtozy pod malowanie,
okreslonymi w pkt 3.4
Jezeli wszystkie pomiary daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo t;.
zgodnie z dokumentacja projektowa oraz ST zezwoli¢ na przystgpienia do rob6t malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu ( podtozy0 oraz
materiatébw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora ) inspektor nadzoru i wykonawcy ( kierownik budowy).

5.2 Odbidr ostateczny ( kohcowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja prze zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i termin powotania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

-dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi wtoku wykonywania rob6t

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi trakcie wykonywania robét

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z Apisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét

- dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych.
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- protokoty odbioru podtozy
- protokoty odbioréw czesciowych
- instrukcje producentéw dotyczgce zamawianych materiatow
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz,
Roboty malarskie powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres praz korygujgcych, usung¢ niezgodnosci powitoki z
wymaganiami okreslonymi wikt. 3.4 i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,
- w przypadku gdy nie sg mozliwie podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonaé je ponownie o powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:
- ustalenia podjete trakcie prac komisji
- ocene wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zamowieniem.
Protokot odbioru kohcowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.
5.3 Odbidr p uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok malarskich , uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 5.2 , Odbidr ostateczny” ( koncowy)
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach malarskich.

6. PRZEPISY ZWIAZANE

6.1 Normy

PN -70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-91/B-10102 farby do elewacji. Wymagania i badania.

PN — 89/B-81400 Wyroby lakierowe. Metoda siatki nacig¢.

PN — EN ISO 2409:1999 emalie olejno — zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowe

PN — C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN — C-81913:1998 farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

PN — C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

6.2 Inne dokumenty instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4 , wydanie Arkady —
1990 rok,

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robo6t budowlanych — Wymagania ogdlne ( kod
CPV 45000000 — 7). Wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003r

VIl. ROZDZIAL VIl — STOLARKA DRZWIOWA ORAZ SCIANKI SYSTEMOWE DO KABIN
SANIRTARNYCH
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Zaprojektowang stolarke drzwiowa ptycinowa z litego drewna sosnowego z oscieznicami szerokimi na
petng grubos¢ muru i z opaskami obustronnymi profilowanymi na wzoér stolarki istniejgcej podlegajacej
ochronie. Okucia epoksydowane, klamki z szyldami, zamki wpuszczane nalezy zamontowa¢ na wzor
istniejacych.

1.

Wymagania wymiarowe

Dopuszczalne odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej ( mm)

Wymiary tolerowane Drzwi
ptycinowe
Wymiar zewnetrzny o$cieznicy +-5
Oscieznica w Swietle Do1m +-2
Powyzej 1 m +-3
Roéznica dtugosci przeciwleglych elementéw | Do 1 m 1
oscieznicy mierzona w sSwietle
Powyzej 1 m 2
Skrzydto we wrebie Szerokos¢ do 1 m +-1
Powyzej 1 m +-2
Wysokosé powyzej 1 m +-2
Réznica dtugosci przekatnych skrzydet we wrebie | Do 1 m -
0 wymiarach 1do2m 3
Powyzej 2 m 4
Przekroje elementéw Szerokos¢ do 50m +-1
Powyzej 50m +-2
Grubos$¢ do 40m +-1
Powyzej 40m +-1
Grubos¢ skrzydia +-1

Dopuszczalne wymiary luzéw i odchytek w stykach elementéw stolarskich.

Migjsce luzow Wartos¢ luzu i odchytek mm
Drzwi ptytowych
+2
Miedzy skrzydtami
luzy | Miedzy skrzydtami a oscieznicag -1

Dopuszczalne wystepowanie wad w elementach drzwi wewnetrznych.

Nazwa Ramiaki skrzydet, listwy, opaski Oscieznice Szcze
wady bliny
drewna

1 2 3 4
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Dopuszcza sie bez ograniczen seki o $rednicy przekraczajagcej 10mm nie | Dopus
wychodzace na krawedz oraz na ztgcza; na kazdej ptaszczyznie elementu liczba | zczaln
Seki sekow nie powinna przekraczaé 4 szt. Na 1m, o skupieniach nie liczniejszych niz | e 0
zdrowe 2 szt. Przy czym taczna s$rednica obydwu sekéw nie powinna przekraczac | sredni
zrosniet | potowy grubosci elementu. cy do
e 6mm
skrzydlate niedopuszczalne Dopuszczalne od strony | Niedo
muru o dtugosci i réwnej | puszc
szerokosci elementu i | zalne
gtebokosci  réwnej 1/3
grubosci elementu
Okragte iowalne Dopuszczalne o mniejszej srednicy nie przekraczajgcej
potowy grubosci elementu oraz dtugosci — nie
przekraczajgcej
Y2 szerokosci  Grubosci elementu Grubosci
elementu
Elementu a od strony
muru -
dtugosci rownej
szerokosci elementu
podtuzne niedop
uszcz
alne
Dopuszczalne o szerokosci 1mm | Dopuszczalne od | Dopus
Peknieci i gtebokosci do 3mm strony muru nie | zczaln
a na przechodzace a od | e o]
ptaszczy strony widocznej — | szerok
znie 0 glebokosci do | osci
5mm do 1
mm i
gtebok
o8ci
do
1mm
Zaprawione Wstawki powinny by¢ trwale sklejone z otaczajagcym drewnem i o kierunku witdkien
otwory po zgodnym z kierunkiem widkien drewna, liczba zaprawionych otwordw tacznie z
sekach, | sekami zdrowymi zrosnietymi nie powinna przekracza¢ 4 szt. Na 1m kazdej
drwalniku ptaszczyzny elementu
ptaskowany | Okragte Dopuszczalne — oprocz listew i opasek wpuszczone na
m gtebokos¢ nie wiekszg niz 1/3 grubosci elementu, o srednicy
peknieciach i nie wiekszej niz potowa szerokosci elementu, a w
innych najwezszych ramiakach — nie wiekszej niz cieciwa mierzona
wadach wzdtuz krawedzi jest mniejsza od $rednicy zaprawienia

,dopuszcza sie widoczng czes¢ zaprawionego zdrowego
zrosnietego seka o dtugosci cieciwy do 20mm, nie dopuszcza
sie — na ztaczach konstrukcyjnych
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podtuzne

Dopuszczalne — oprocz listew i opasek na ptaszczyznie o
przekroju poprzecznym mniejszym niz 1/3 przekroju
zaprawionego elementu oraz na krawedziach ( jak w
otworach okragtych) z tym, ze powinny by¢ zaptetwione

Zabarwienia zaszarzenia Dopuszczalne
Zmiana barwy
drewna
sktadowanego w
wodzie
sptawianego
Wady Skret wtokien Dopuszczalne przy odchyleniu widkien od kierunku osiowego
budowy do:
drewna
20mm 30mm 20mm
Na 1 m diugosci
Zawity ukfad | Dopuszczalny — jednostronnie zanikajgcy do %2 szerokosci | Niedopuszczalny
widkien elementu
Rdzen niedopuszczalny Dopuszczalny Od strony muru | Niedopuszczalny

zamkniety otwarty

Pecherze zywiczne

Dopuszczalne o dtugosci do 50 mm,
oczyszczone i zaszpachlowane

Od strony muru
bez ograniczen

Dopuszczalne o
diugosci do
30mm

oczyszczone i
zaszpachlowane

przezywiczenie

niedopuszczalne Dopuszczalne od

strony muru

Niedopuszczalny

Oblina oczyszczona z kory i tyka

niedopuszczalne Dopuszczalne od
strony muru o
szerokosci do

15mm

Niedopuszczalny

2. Wymagania materiatowe
* Do produkcji stolarki powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz iglaste pétfabrykaty

tarte

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawieraé¢ sie w
granicach 10 — 16 %

Do klejenia zlgczy w stolarce naroznej na dziatanie warunkéw atmosferycznych
nalezy stosowac kleje wodoodporne

Okucia powinny by¢ epoksydowane na wzoér oku¢ istniejgcych

Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania

Do malowania nalezy stosowaé zestaw materiatbw malarskich tj. zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschngcych. Kolor powtok malarskich — kos¢ stoniowa.

Wymagania dla szkta ptaskiego ( oszklenie stolarki drzwiowej)

Szkfo bezpieczne

Twardo$¢ w skali Mohsa okoto 6
Wytrzymatos¢ na zginanie 30,6 — 51,0 MPa
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 816 — 1020 MPa

Wiasciwosci termiczne:

- liniowy wspétczynnik rozszerzalnosci 8,7 x 10
- wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,8 W ( m2xK)
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- wlasciwosci optyczne — okreslane wspodtczynnikiem przepuszczalnosci swiatta przez szkto oraz
wspotczynnikiem absorpcji 70 — 90%

Dopuszczalne najwieksze réznice w grubosci szkta:

Grubos¢ nominalna | Dopuszczalny zakres grubosci | Dopuszczalne najwieksze réznice
mm rzeczywistych mm grubosci mm

3 2,8-3,2 0,2

4 3,7-4,3 0,3

5 4,5-5,2 0,4

3. Pakowanie i transport

Pakowanie i transport gotowych wyrobéw stolarki budowlanej nalezy wykonywac¢ zgodnie z
wymaganiami aktualnej normy. Dopuszcza sie wysytke luzem listew przytykowych drzwi
dwuskrzydtowych, ¢wieréwatkéw i opasek w diugosciach wielokrotnych ( wigzane w wigzki).

4. Przechowywanie

Wyroby stolarki budowlanej nalezy przechowywaé¢ na podktadach. W pomieszczeniach
ostonietych, przewiewnych i suchych, zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem i zagrzybieniem.
Sposdb sktadania powinien zabezpiecza¢ wyroby przed odksztatceniem i uszkodzeniem
szczegolnie stolarke wykonczona ( konfekcjonowang ). Wyroby powinny byé sktadowane w
grupach wedtug rodzajéw, typow i rozmiaréw.

Podkiady drewniane, na ktérych sktadowane sg wyroby, powinny mie¢ wilgotnos¢ ponizej 25% i
nie powinny mie¢ zgnilizny.

5. odbiory stolarki drzwiowe;.

Rozréznia sie nastepujgce rodzaje odbiorow:

- odbiory stolarki w stanie surowym ( przed malowaniem)

- odbiory stolarki wykonczonej

5.1 odbidr stolarki w stanie surowym

Przy odbiorze wyrobow stolarskich w stanie surowym powinny byé sprawdzone nastepujace dane:
a) rodzaj i klasa uzytego drewna

b) wymiary przekrojéw sktadowanych elementéw wyrobu

c) wymiary wyrobdw oraz luzéw miedzy stykajgcymi sie elementami

d) rodzaj, ilos¢ i jakos¢ uzytych okué, sposéb ich zamocowania oraz sprawnos¢ dziatania

e) zgodnos¢ z projektem i zamowienia

5.2 Odbidr stolarki drzwiowej w stanie wykonczonym.

Przy odbiorze wyrobéw stolarskich w stanie wykonczonym powinny by¢ sprawdzone nastepujgce
dane:

a) wymiar i okucia

b) sposéb wykonczenia powierzchni

¢) zgodnos¢ z projektem i zamoéwieniem

5.3 badania przy odbiorze.

1. Sprawdzanie wymiaréw. Pomiary nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm. Wymiary przekrojéw
elementéw i gabarytowe wyrobéw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ z wymaganiami norm
przedmiotowych.

2. Sprawdzenie materiatdow nalezy przeprowadzi¢ precz ogledziny.

3. Sprawdzenie wilgotnosci drewna w gotowym wyrobie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami aktualnej normy.

4. Sprawdzenie potaczen konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i poréwnanie ich
wykonania z wymaganiami norm przedmiotowych na szczegoty konstrukcyjne poszczegdinych
wyrobow.

5. sprawdzenie klejenia i oklejania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z aktualng norma panstwowa.

6. sprawdzenie wykornczenia powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny

7. Sprawdzenie liczby, rozmieszczenia i zamocowania oku¢ nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
i pomiar na zgodnos$¢ z wymaganiami norm przedmiotowych.
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8. Sprawdzenie zabezpieczenia powierzchni wyrobéw i okué oraz gruntowania, impregnowania i
malowania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i poréwnanie z wymaganiami normy aktualnej.
9. Sprawdzenie oszklenia nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i poréwnania na zgodnos¢ z
wymaganiami obowigzujgcymi.

6. Przepisy zwigzane.

6.1 Normy dotyczace robét stolarskich

PN-66/D-01000 Wady drewna

PN — 57/D-01001 Materiaty tarte. Podziat nazwy i okreslenia

PN — 69/D-04100 Drewno. Oznaczenia wilgotnosci

PN — 66/B10085 Stolarka budowlana. Wymagania i badania techniczne

PN — 72/B-10180 Roboty szklarskie

PN — 72/B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi, Nazwy i okreslenia.

PN — 66/B-91003 stolarka budowlana. Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych
modalnie.

PN — 71/B-94040 okucia budowlane. Narozniki ptaskie

PN — 62/B — 94055 Okucia budowlane. Zawiasy splatane

PN-64/B-940580kucia budowane. Zawiasy wahadtowe przykrecane

PN-64/C-81001 Pokosty naturalne

PN-67/C-81651 farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania

PN-57/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia

BN-70/61115-38 Emalie olejno- zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania

BN-70/7150-01 stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

BN-68/7151-04 Drzwi drewniane ptycinowe. Szczegoty konstrukcyjne

VIil. ROZDZIAL - VIIl STOLARKA.

1. WSTEP

Niniejsze warunki wykonania i odbioru rob6t odnosza sie do wymagan zwigzanych z produkcja i
montazem stolarki PVC .

W warunkach wykonania i odbioru robé6t zwigzanych z wymiana okien PVC jako zasade przyjeto
okreslanie wymagan w nastepujacej kolejnosci:

* wymagania zwigzane z projektem,

ogolne wymagania zwigzane z produkcja , eksploatacjg okien PVC

wymagania specjalne inwestora.

1.1. NORMY PRZEDMIOTOWE

Aktualne Normy Polskie .

PN-66/D-01000 Wady drewna

PN — 57/D-01001 Materiaty tarte. Podziat nazwy i okreslenia

PN — 66/B10085 Stolarka budowlana. Wymagania i badania techniczne

PN — 72/B-10180 Roboty szklarskie

PN — 72/B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi, Nazwy i okreslenia.

PN — 66/B-91003 stolarka budowlana. Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych
modalnie.

PN — 71/B-94040 okucia budowlane. Narozniki ptaskie

PN — 62/B — 94055 Okucia budowlane. Zawiasy splatane

BN-70/7150-01 stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

Aprobata ITB.( nie jest koniecznie wymagana)

2. ZESTAWIENIA ILOSCIOWO - MATERIALOWE.

llosci i wielkosci okien przedstawiono na zatgczonych rysunkach PW. Wykonawca na podstawie
wiasnej kalkulacji dokona wyliczen ilosci niezbednych materiatow i naktadéw rzeczowych potrzebnych
do WYKONANIA STOLARKI .

3. WYMAGANIA MATERIALOWE DLA OKIEN | DRZWI.

Profil

Profil PVC Minimum pieciokomorowy, uszczelki systemowe wybranej firmy.

Stosowac rozwigzania producenta profili.

Profil Np. akrylkolor firmy GEALAN

Metoda szklenia: Instrukcja szklenia - Sapa System
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Kolor wg NCS/RAL 9040

Szyby: Szyba zespolona podwadjna lub potréjna, grubos¢ szyby ( 4-16-4) lub (4-5-4-5-4)
Wspodtczynnik U = 1,1, ( w korytarzach i drzwiach szkto bezpieczne)

Dla sal sportowych z uwagi na mozliwos¢ zbicia stosowac ptyty poliweglanowe gr.20mm (poliweglan
tréjkomorowy wspétczynnik U-1,7W/m2xK, kolor ptyt mleczno — biaty — standard.

Izolacyjno$¢ akustyczna, RW — 30dB

Wykonczenie powierzchni:

Lakierowanie: Lakierowanie proszkowe, lakier poliestrowy, ok. 60 mikrometrow

Przygotowanie powierzchni, standard Sapa

3.4. Klamki.

Klamka zintegrowana z mechanizmem blokujgcym, jako podstawowe zabezpieczenie
uniemozliwiajace niepozadane przesuniecie okucia obwiedniowego okna od zewnatrz. Kolory : biaty
( standard)

Wybrane klamki zaopatrzy¢ w mozliwos¢ blokady za pomoca kluczyka, co dotyczy okien na klatkach
schodowych

3.5. Okucia .

Okucia obwiedniowe charakteryzujg sie nastepujgcymi elementami:

« dobrze dziatajgca konstrukcja pozbawiona duzej ilosci czesci, co wptywa pozytywnie na

trwatosc¢ i lekkosé pracy,

* najwyzszej jakosci stal uzyta do produkcji okucia,

« element zabezpieczajacy przypadkowe przekrecenie klamki z pozycji “skrzydto rozwarte” na
“skrzydto uchylone” (brak tego elementu moze przyczyni¢ sie do uszkodzenia okucia),

3.6. Szklenie.

Zespolenie cieptochronne SGG CLIMAPLUS sktada sie z dwéch szyb 4mm, z ktérych jedna to szyba
z niewidoczng warstwag kombinacji metali szlachetnych, natomiast druga jest szybg typu float. Cienka,
niewidoczna dla oka warstwa przepuszcza swiatto i energie stoneczng do wnetrza, rownoczesnie
zapobiegajac przenikaniu ciepta z pomieszczenia na zewnatrz. W przestrzeni miedzy szybami moze
znajdowac sie gaz szlachetny, dodatkowo obnizajgcy wspoétczynnik przenikania ciepta max wspét k
dla szyby wynosi 1,1.

Opis przekroju pakietu szklarskiego (do rysunku):

1. odstep miedzy szybami OMS

. szkto float 4mm

. powtoka

. ramka dystansowa tworzywo-metal

. srodek osuszajacy - sito molekularne

. uszczelnienie butylem - przegroda dla pary wodne;j

. uszczelnienie - siarczek, silikon

UWAGA: dla wszystkich okien na klatkach schodowych nalezy stosowac¢ szkto bezpieczne.

Opis elementéw uszczelki (do rysunku):

1. polipropylenowa zytka zapobiegajgca rozcigganiu oraz podwyzszajgca zywotnos¢ profilu

2. twarda i gtadka podstawa gwarantuje fatwe wprowadzenie uszczelki do kanatu wrebowego

3. odpowiednio wyprofilowana dolna czes¢ podstawy to gwarancja dobrego mocowania w kanale
wrebowym

4. miekki element uszczelniajacy, ktéry gwarantuje ciggtos¢ uszczelnienia oraz tatwe zamykanie
okna

5. twardy element odbojowy czesci uszczelniajgcej wywotuje efekt "pamieci ksztattu"

6. twarda czes¢ oporowa gwarantuje rowne utozenie uszczelki na catej dtugosci

3.7 .Parapety wewnetrzne .

Parapety wewnetrzne wykonane z systemowych paneli PVC w kolorze szarym. Koncéwki wykonczone
za pomaca ksztattek w kolorze szarym. Wszelkie krawedzie i kanty wyoblone.

NOoO b WN

Stolarke okienng i drzwiowa nalezny montowac sciste wedtug zalecen producenta stolarki
IX. ROZDZIAL - IX WYKLADZINY PODLOGOWE
W  pomieszczeniach szatni oraz w komunikacji wyktadziny obiektowe homogeniczne np. ,Gamrat

Specjal 43 - typ Plus.
1. Wymagania dotyczace wyktadziny PCW

48



paleta koloréw — minimum 25 ( wyktadzina kolorze dostosowanym do kolorystyki $cian)
Wybdr koloru nalezy do inwestora.

Na etapie PW proponuje sie wykladzine Special 43 — plus w kolorze zielonym. Nalezy
rowniez rozwazy¢ zréznicowanie kolorystyczne wykfadzin w postaci zastosowania paséw
obwodowo o szeroko$ci min.40cm i odcieniu kolorystycznym ciemniejszym.

Wykonawca ( dostawca) zobowigzany jest przedstawi¢ jako wzornik cata palete koloréw.
Grubos¢ — 2mm

Waga okoto 3,5kg/m2

Grubo$¢ warstwy uzytkowej — 2mm (wg PN — EN 428)

Typ wyktadziny — homogeniczna jednowarstwowa

Klasyfikacja zastosowan ( EN 685) — 23/34/43

Trudnozapalnosé wg DIN 4102 — B1

Trudnozapalnos¢ wg EN 13501 -1 — Bfl — S1

Trudnozapalnosé wg EN ISO 92 139-1 .=8KW/m2

Rozprzestrzenianie ognia i dymu — ogien: 0,dym:5

Antystatycznosé wg DIN 51953 — 1010 Ohm

Antystatycznosé wg EN 1815 — 2 kV

Odpornos¢ na scieranie wg EN 649 — Grupa M

Antyposlizgowo$¢ wg En 14041 — klasa DS.

Polskie atesty — certyfikat zgodnosci z PN — EN 649

Odpornos¢ chemiczna — odporna

Wykonanie posadzek i wyktadzin rulonowych

Przed przystgpieniem do utozenia posadzek nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania podtozy
oraz ich wilgotnosé.

Nalezy pamieta¢ o wywinieciu wyktadzina na $ciany ma wys. min 10cm wg PW.

Wilgotnos¢ podkifadu nie moze by¢ wieksza niz 3% - dla podktadu cementowego i 1,5% dla
podktadu z wylewki samopoziomujace;.

Wilgotnos¢ podkiadu powinna byé zbadana bezposrednio przed rozpoczeciem uktadania
wyktadzin a wynik pomiaru powinien by¢ wpisany do dziennika budowy. Badania wilgotnosci
podkfadu nalezg do obowigzkéw wykonawcy robét podtogowych.

1.

Do wykonania posadzki z wyktadzin PVC i dywanowych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
wszystkich rob6ot budowlanych stanu surowego i robdt instalacyjnych facznie z
przeprowadzeniem préb cisnieniowych instalaciji.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach w ktérych wykonuje sie posadzki nie powinna by¢
nizsza niz 150C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem
robot, trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju

Podktad wykazujacy usterki powierzchni nalezy wyréwnaé odpowiednig masa wygtadzajgaca;
grubos¢ warstwy wygtadzajacej powinna wynosi¢ 1- 2mm

Przed przystapieniem do uktadania wyktadziny podkfad powinien by¢ doktadnie oczyszczony i
odkurzony.

Wszystkie materialy, a szczegdlnie wyktadziny podiogowe PVC i kleje nalezy dostarczy¢ do
pomieszczen, w ktérych bedg stosowane co najmniej na 24 przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godz., przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podkiadzie
tak, aby arkusze tworzyty zaktad szerokosci 2-3cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie
przylegajg doktadnie do podktadu i wykazujg deformacje ( sfalowanie, pecherze) nie moga
by¢ przyklejone i powinny by¢ przekazane do dyspozycji producenta jako wadliwe.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z arkuszy tego samego rodzaju, barwy
i wzoru.

Spoiny miedzy arkuszami wyktadziny powinny przebiegaé prostopadle do $ciany z oknami,
spoiny nie powinny wystepowaé w miejscach narazonych na zawilgocenie ( np. przy
umywalkach). Sztukowanie arkuszy na dtugosci jest niedopuszczalne. Przy wykfadzinach
wzorzystych wzér powinien by¢ dopasowany na stykajacych sie ze sobg arkuszy.
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1.

Przed

Styki arkuszy powinny by¢ dopasowane przez jednoczesne przeciecie obu zachodzacych na
siebie brzegami arkuszy.

Arkusze PVC i wykfadzine dywanowg nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez
producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.
Arkusze PVC powinny by¢ przyklejone do podktadu cata powierzchnig, zapewniajgc posadzce
mocne i trwate zwigzanie z podktadem. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni
posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw ptytek lub
arkuszy PCV itp. Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy
niezwtocznie usunac.

Arkusze wykladziny nalezy utozy¢ szczelnie; dopuszczalna szerokos$¢ spoin nie powinna byé
wieksza niz 0,5 mm — miedzy arkuszami.

Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie prostg. Odchylenie spoiny od linii prostej
powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1Tmm/i 5mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.
powierzchnia posadzki z arkuszy PCV i wykladziny dywanowej powinna by¢ réwna i pozioma.
Dopuszczalne nieréwnosci badane przez przytozenie dwumetrowej faty kontrolnej w
dowolnym kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni
posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/mi 5mm na catej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

tacznie posadzek z arkuszy PCV z posadzkami z innych materiatéw nalezy wykonaé za
pomocg wktadek lub listew progowych z PCV.

W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na zawilgocenie oraz w
pomieszczeniach o wysokich wymaganiach higieniczno — sanitarnych styki miedzy arkuszami
PCV powinny by¢ spawane. Spawanie spoin jest rowniez wymagane w przypadku posadzek
z wykiadzin PCV antyelektrostatycznych. Spoiny spawane nie powinny wykazywac¢ ubytkéw,
miejscowych zmian barwy i uszkodzen wykfadziny w obrebie ztgcza; sznur spawajgcy nalezy
$cig¢ rowno z powierzchnig posadzki.

Posadzki z wyktadzin PVC nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami podtogowymi z PCV.
Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do podifoza i doktadnie dopasowane w
narozach wklestych i wypuktych.

Odbiér robot

przystgpieniem do odbioru nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dokumentéw dotyczacych

dostarczonych materiatéw
Podczas czynnosci odbiorowych nalezy sprawdzié:

2.

Skutecznos$¢ przyklejania wyktadziny do podktadu ( nie moze by¢ zadnych pecherzy)
Szczelnosé¢ utozenia poszczegdlnych arkuszy

Prostolinijnos¢ spoin miedzy arkuszami

Poziomos¢ catej powierzchni

Sposéb przymocowania listew pomiedzy roznymi wyktadzinami

Skutecznos$c¢ przyklejenia listew przysciennych.

Obmiar robét.

Obmiaru robét dokonuje sie w m2 powierzchni z doktadnoscig do 0,1m2.

ROZDZIAL X - X.POKRYCIA DACHOWE

1.1. WSTEP

Niniejsze warunki wykonania i odbioru robo6t odnoszg sie jedynie do wymagan dotyczacych pokryé
dachowych - nie obejmujg wymagan odnosnie do catosci przekrycia dachowego w rozumieniu
nastepujacych definicji:

. Przekrycie dachowe - przegroda skfadajgca sie z elementéw nosnych, izolacji
termicznej i izolacji wodochronnej petnigca role dachu zaréwno pod wzgledem
konstrukcyjnym, jak i funkcjonalnym.

. Pokrycie dachowe - wierzchnia, wodochronna warstwa dachu lub

. stropodachu, przymocowana do podtoza lub podktadu i odporna na dziatanie

czynnikéw atmosferycznych.
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W warunkach wykonania i odbioru robét zwigzanych z pokryciami dachowymi jako zasade przyjeto
okreslanie wymagan w nastepujacej kolejnosci:

. wymagania zwigzane z projektem,

. wymagania dotyczace przyjmowania materiatow na budowe,
. wymagania dotyczace wykonywania pokry¢,

. kryteria odbioru.

Powyzszy uktad zostat zastosowany do wszystkich pokryc.

2.2. NORMY ZWIAZANE

. PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

. PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i

badania przy odbiorze

. PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwkg ceramiczng. Wymagania

i badania przy odbiorze

. PN-63/B-10243 Roboty pokrywcze dachéwka cementowa. Wymagania +
badania przy odbiorze

. PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j

i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

. PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobdw z cynku do pokry¢ dachowych

. uktadanych na ciggtym podtozu

. PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;j

. PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobdéw z blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu

. PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podfozu

. PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes$c¢ 1: Stal

. PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes$c¢ 2: Aluminium

. PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje

. PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na
ciagtym podfozu

. PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciagtym podtozu

. PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
okragtych

. PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania

. PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania

. PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

. PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien
potokragtych

. PN-B-20130:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty
styropianowe (PS-E)

. PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje,
wymagania i badania

. PN-EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja wyrobow ptaskich, rolo-wych,
dla budownictwa

. PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

. PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa
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. PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

. PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa

. PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
PN-74/B 24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno

PN-74/B 24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowane na gorgco

. PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

. PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego

. PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej

. PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z witdkien szklanych

. PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na witdkninie przeszywanej
. PN-EN 490 :2000 Dachowki i ksztattki dachowe cementowe.
Charakterystyka wyrobu

. PN-B-12070 :1996 Wyroby budowlane z betonu. Dachoéwki i ggsiory
dachowe cementowe

. PN-EN 1304 :2002 Dachéwki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobéw
. PN-B-12020:1997 Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachowki i gasiory

dachowe ceramiczne

1.3. DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Roboty dekarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym. W projekcie (opisie
technicznym) powinny by¢ podane co najmniej nastepujace dane:

. rodzaj i charakterystyka materiatéw do wykonywania pokrycia dachowego,
obrébek i uszczelnien,

. rodzaj podtoza i sposéb przygotowania go pod pokrycie,

. sposob wykonania i opis ukfadu warstw przekrycia lub pokrycia,

. pochylenia potfaci, spadki podtuzne rynien dachowych i koryt odwadniajacych,

sposéb zabezpieczenia pokrycia przed uszkodzeniem i izolacji termicznej przed
zawilgoceniem w trakcie realizacji innych robét budowlanych oraz w trakcie
przegladu i konserwacji urzgdzen zamontowanych na dachu lub stropodachu.
W cze$ci rysunkowej projektu powinno sie uwzglednic:

. rzut dachu i przekroje poprzeczne,

. rozmieszczenie rynien i rur spustowych odwodnienia zewnetrznego z
podaniem ich $rednic,

. usytuowanie na potaciach koryt odwadniajacych, zlewni potaciowych wraz z

rozmieszczeniem wpustéw dachowych i rur spustowych odwodnienia

wewnetrznego oraz ich $rednice,

. rozmieszczenie podstaw urzgdzen wentylacyjnych, komindw, wytazéw i
Swietlikéw dachowych, wywiewek kanalizacyjnych oraz innych elementéw

ponaddachowych lub urzadzeh montowanych na state na dachu lub

stropodachu, sposéb mocowania i podparcie instalacji odgromowe;, .

rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych oraz muréw ogniowych, Scian

attykowych itp.,

. przekroje warstw dachu lub stropodachu z oznaczeniem
grubosci i podaniem rodzaju materiatdw w poszczegdélnych warstwach,
. szczegoty pokrycia w korytach odwadniajacych, potaczeniach pokrycia z
elementami wystajacymi ponad powierzchnie dachu, w pasie przy okapowym, na
Sciankach attykowych, sposéb osadzania i uszczelnienia wpustow dachowych
itp.,
. sposob zabezpieczenia pokrycia i podtoza na wypadek przerwania robot lub

zabezpieczenia podtoza z ptyt izolacji termicznej przed zawilgoceniem wskutek
niespodziewanych opadéw deszczu.
Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie powinny by¢ odnotowane w
dzienniku budowy.

52



Jesli w zamdwieniu na wykonanie robot dekarskich nie podaje sie wymagah o charakterze
specjalnym, przyjmuije sie, ze warunki wykonania robét powinny byé zgodne z niniejszymi wytycznymi.

1.4. ODSTEPSTWA OD PROJEKTU

Odstepstwa od projektu zabezpieczen dopuszcza sie w nastepujacych przypadkach:

przy zmianie przewidzianych w projekcie warunkéw uzytkowania pokrycia,

w razie podjecia decyzji o zastosowaniu materiatéw zamiennych,

wobec trudnosci w nabyciu wyrobow.

Odstepstwa powinny by¢ kazdorazowo potwierdzone dokumentem, ktéry stanowi czes¢ dokumentacji
technicznej i jest podpisany przez projektanta i wiasciciela obiektu (inwestora).

1.5. RODZAJE POKRYC DACHOWYCH

Obecnie najczesciej wystepujacymi rodzajami pokry¢ dachowych sa;

pokrycia z pap asfaltowych,

pokrycia z materiatéw rolowych z tworzyw sztucznych i kauczuku,2
pokrycia bezspoinowe z mas i emulsji asfaltowych,

pokrycia z dachowek ceramicznych i cementowych,

pokrycia z blachy,

pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych.

1.6. MATERIALY

1.6.1. WYMAGANIA OGOLNE

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ aprobaty techniczne lub
powinny by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami.
Materiaty stosowane do robdt dekarskich do dnia uzyskania przez Polske czionkostwa w Unii
Europejskiej powinny mie¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci z aprobatg techniczng lub z Polskg Norma.
Z dniem uzyskania przez Polske czionkostwa w Unii Europejskiej wyroby dekarskie powinny:

. mie¢ certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong,

do zbioru norm polskich, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg

specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego uznang za zgodna z

wymaganiami podstawowymi, a nastepnie by¢ oznaczone znakowaniem CE,

. mie¢ deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang

przez producenta - w przypadku wyrobéw podanych w wykazie Komisji

Europejskiej majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa.
Na opakowaniach materiatéw stosowanych do wykonywania robét dekarskich powinien sie znajdowaé
termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania materiatéw do robét dekarskich powinien by¢ zgodny z wymaganiami
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonywania rob6t dekarskich.

1.6.2. PRZYJECIE MATERIALOW NA BUDOWIE

Podstawe przyjecia wyrobéw pokrywczych na budowe stanowia:

. projekt techniczny,

. dokumenty od producenta,

. sprawdzenie oznaczenia wyrobow,

. sprawdzenie zgodnosci wybranych wiasciwosci wyrobow z dokumentami.

Projekt techniczny powinien zawiera¢ charakterystyke wyrobdw przeznaczonych do wykonania
pokrycia. Na budowe moga by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze
wedtug specjalnej dokumentacji dotyczacej odstepstw od projektu.

Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobdw nieznanego pochodzenia.
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Producent jest zobowigzany dostarczy¢ dla kazdego wyrobu certyfikat na znak bezpieczenstwa,
certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienia lub deklaracje zgodnosci dla partii wyrobu oraz karte
katalogowa wyrobu lub firmowe wytyczne stosowania wyrobu.

Kontrolne badania wtasciwosci wyrobéw pokrywczych nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami
norm dotyczacymi wyrobu lub innych dokumentéw odniesienia, typu ,aprobata techniczna".

Wyroby pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

. odpowiadajg wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentac;ji

odstepstw od projektu,

. sg wtasciwie opakowane i oznakowane,

. spetniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

. majgq deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci lub do dnia wejscia Polski do Unii

Europejskiej - certyfikat na znak bezpieczenstwa.
Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

1.6.2. PRZECHOWYWANIE MATERIALOW

Wszystkie materiaty dekarskie powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

1.7. WYKONANIE PODKEADOW POD POKRYCIA Z DACHOWEK, PLYT | BLACH

1.7.1. WYMAGANIA OGOLNE
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogolne:

. pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢

dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

. rownos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy

powierzchnig deskowania a tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w
kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym do
spadku (pochylenia potaci dachowej),

. réwnosc¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak

podano powyzej, z tym Ze tata kontrolna powinna byé potozona na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

. podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych

oraz powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami

wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia,

. w podkfadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej

oraz powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

1.7.2. PODKtLADY Z DESEK | PAPY POD POKRYCIE Z BLACHY

Kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

. W przypadku pokry¢ z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w p. 7.1
. Nalezy stosowac¢ pape asfaltowg podktadowa lub wierzchniego krycia,

umocowang do podkiadu gwozdziami w sposéb wymagany w przypadku
pokrycia z jednej warstwy papy.

. Podktad, o ktérym mowa powyzej, nalezy wykonywac¢ obowigzkowo w
przypadku pokry¢ z blachy wykonanych w korytach odwadniajgcych lub
koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych fragmentach potaci
dachowych stosowanie papy nie jest obowigzkowe.

1.9. OBROBKI BLACHARSKIE

Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
Obrdbki blacharskie z blachy powlekanej poliestrem gr. 0,6mm w kolorze biatym.
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Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢c o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

1.10. URZADZENIA DO ODPROWADZANIA WOD OPADOWYCH

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowal koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz Scian attykowych, Scian budynkdéw
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%.

Rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczac 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkgtnym i trapezowym
podtoze wokét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu
osadzenia kotnierza wpustu.

Whpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponad-dachowych.
Wioty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia li$émi lub innymi elementami mogacymi
sta¢ sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny byc¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Spadki podtuzne koryt odwadniajgcych powinny zapewnia¢ swobodny odptyw wody opadowe;.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94702:1999 i PN-B-
94701:1999.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-
EN 607:1999.

Liczba rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych powinny by¢ kazdorazowo ustalone
indywidualnie na podstawie PN-92/B-01707.

1.11. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszych
Warunkow technicznych.

1.11.1. KONTROLA WYKONANIA PODLOZY

Kontrola wykonania podtozy powinna by¢ przeprowadzona przez inspektora nadzoru przed
przystgpieniem do wykonywania pokryc.

1.11.2. KONTROLA WYKONANIA POKRYC
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami

powotanych w p. 2 norm przedmiotowych i wymaganiami niniejszych Warunkéw. Kontrola ta jest
przeprowadzana przez inspektora nadzoru:

. w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas

wykonywania robét dekarskich,

. w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola kohcowa) - po zakonczeniu robét
dekarskich.

1.12. ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robot dekarskich stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawcze;.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawié:
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. petng dokumentacje powykonawczg wraz z oswiadczeniem stwierdzajgcym zgodnosc¢
wykonania robot dekarskich i blacharskich z projektem,

. protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,
. stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robét dekarskich byty
pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych Warunkéw technicznych.  Protokdt odbioru
powinien zawierac:

. zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koricowych,
. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét dekarskich z projektem,
. spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktérej sktad powinien wchodzi¢ program

utrzymania pokrycia.

ROZDZIAL IX — IX DOCIEPLENIE ELEWACJI.

1.PRZYGOTOWANIE PODtOZA

Podtoze, na ktérym bedzie mocowany system ATLAS STOPTER musi by¢ uprzednio
oczyszczone z brudu, kurzu, porostéw, luzno zwigzanych fragmentoéw itp. czynnikéw powodujacych
ostabienie przyczepnosci kleju. Powinno ono charakteryzowacé sie odpowiednig nosnoscia,
dostateczng dla powstania potaczenia klejowego z warstwa styropianu. Kryterium to spetniajg np. nie
malowane $ciany betonowe, $ciany murowane z cegty ceramicznej, kamienia naturalnego, pustakéw
betonowych i zuzlobetonowych, itp. - takze jesli sg otynkowane nie osypujacym sie tynkiem
cementowym i cementowo-wapiennym lub obtozone dobrze przylegajaca, nie szkliwiong wykfadzing
ceramiczng. Podtozami nienosnymi, do ktdrych nie mozna przykleja¢ ocieplenia klejami mineralnymi
sg np. Sciany drewniane lub drewnopochodne, $ciany obtozone wykfadzinami z tworzyw sztucznych
(np. siding) $ciany malowane produktami bitumopochodnymi oraz podtoza metalowe.

Nosnos¢ problematyczng posiadajg wszystkie podtoza malowane, zwtaszcza gdy farby wykazujg
cechy pylenia lub tuszczenia sie, ponadto Sciany surowe wykonane z materiatéw silnie chtongcych
wode (np. gazobeton, cegta silikatowa oraz wszystkie $ciany otynkowane tynkami stabymi,
osypujacymi sie i silnie nasigkliwymi. podtoza problematyczne nalezy przygotowac¢ do przyklejenia
izolacji najpierw przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a nastepnie przez zagruntowanie emulsjg
1.1 ATLAS UNIGRUNT.

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajgcego zalecamy
stosowanie tzw. listwy cokotowej, dajacej pewne, trwate i estetyczne wykonczenie elewacji od dotu.
Listwa jest aluminiowy ksztattownik dobierany przekrojem do grubosci styropianu, mocowany do
podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

2. PRZYKLEJANIE PLYT STYROPIANOWYCH

Styropian nalezy przykleja¢ do podtoza przy pomocy kleju ATLAS STOPTER K-20 lub
ATLAS STOPTER K-10. Przygotowanie kleju polega na wsypaniu zawartosci worka (25kg) do
wiaderka z odmierzong iloscig wody (okoto 5-5,51) i wymieszaniu catosci mieszadiem wolnoobrotowym
do uzyskania jednolitej konsystenciji. Klej jest gotowy do uzycia po okoto 5-10 minutach i ponownym
przemieszaniu. W przypadku bardzo réwnego podtoza mozna go nakfadac na catg powierzchnie plyty
przy pomocy stalowej pacy zebatej.

W przypadku podtoza niezbyt réwnego, chropowatego lub wykazujgcego odchytki od pionu,
klej nalezy naktada¢ tzw. metodg punktowo-krawedziowq ilo$¢ kleju powinna byé kazdorazowo tak
dobrana, ze po docisnieciu ptyty do podtoza powinien on pokry¢ min. 60% powierzchni.

Plyte z natozonym klejem nalezy kazdorazowo przytozy¢ do $ciany w wybranym miejscu i docisng¢
(dobi¢) do podioza. Boczne krawedzie ptyt ocieplajgcych powinny do siebie szczelnie przylegaé, a
masa klejgca nie powinna miedzy nie wnikac. Plyty nalezy uktadaé z przewigzaniem zaréwno na
powierzchni $cian jak i na naroznikach. Grubosé warstwy klejowo powietrznej moze przy wiekszych
wklestosciach podtoza wynosi¢ do 25-30mm z jednoczesnym zachowaniem min. 60% przyklejonej
powierzchni netto. Przy wiekszych odchytkach celowe jest ich niwelowanie poprzez uzycie w
wymagajacych tego miejscach styropianu o réznej grubosci.

Operacja wyréwnywania nierownosci warstwy izolujgcej jest bardzo wazng czynnoscig w
technologii ocieplania metodg lekkg-mokrg, odpowiedzialng za koncowy efekt zmierzajacy do
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uzyskania elewacji gtadkiej, bez zagtebien i wypuktosci. Czynnosci pézniejsze nie dajg zgodnej z
technologiag skutecznej mozliwosci poprawienia niestarannosci tego etapu prac.

2.1. KOLKOWANIE STYROPIANU

W zaleznosci od wysokosci budynku rodzaju podtoza, strefy klimatycznej itp. moze zajsé
potrzeba dodatkowego mocowania docieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego dybli z
tworzywa sztucznego w ilosci od 4 do 8 szt/m?. Osadzi¢ dyble, opierajac talerzyki o powierzchnie
ocieplenia i zaleznie od rodzaju kotka wbija¢ lub wkrecac trzpienie do oporu. Prawidlowo osadzone
dyble nie wystajg zadnym fragmentem wiecej niz o 1 mm ponad powierzchnie a w przypadku ich
zagtebienia w ociepleniu niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury styropianu

3.0. PRACE DODATKOWE

Wykonac¢ uszczelnienia stykow styropianu ze stolarkg slusarkg i obrobkami blacharskimi przy
pomocy trwale elastycznej masy najlepiej akrylowej. Przyklei¢ ukosne wktadki z siatki zbrojgcej (min.
25x35 cm) W sgsiedztwie wszystkich naroznikow okiennych i drzwiowych oraz innych otworéw
elewadiji.

Wykona¢ ewentualne wzmocnienia naroznikow budynku oraz otwordéw okien i drzwi, osadzajgc np.
aluminiowy katownik ochronny.

4.0. WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONEJ

Warstwa zbrojona na powierzchni styropianu wykonywana jest jako minimum 3 mm grubosci
gtadz z kleju ATLAS STOPTER K-20, w ktérym zostaje zatopiona specjalnie przeznaczona do tego
celu atestowana siatka zbrojgca z widkien szklanych. Siatka ta jest zabezpieczona powierzchniowo,
poprzez kapiel ochronng, przed agresywnymi alkaliami zawartymi w masie szpachlowe;j.

Prace nalezy rozpoczynaé¢ od wymieszania kleju z wodg w sposob identyczny jak do przyklejania
styropianu.
Przygotowany materiat nalezy nacigga¢ na $ciane z jednoczesnym formatowaniem jego
powierzchni paca zebata 10/12 mm w bruzdy. Natozony klej zachowuje odpowiednig plastycznosc¢
przez okoto 10-30 minut w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza. Dlatego
nalezy unika¢ pracy przy bezposrednim nastonecznieniu i silnym wietrze.

W tak naniesionym kleju nalezy zatopi¢ i zaszpachlowa¢ na gtadko siatke zbrojgca.
Poszczegolne pasma siatki uktadaé pionowo lub poziomo z zaktadem szerokosci min. 5cm. Minimalne
otulenie siatki wynosi 1mm. Niedopuszczalne jest pozostawienie, nawet miejscami siatki bez otulenia.
NIE WOLNO wykonywaé warstwy zbrojonej metoda zaszpachlowywania klejem uprzednio
rozwieszonej na ociepleniu siatkil. Po catkowitym wyschnieciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej
niz po 2 dniach, mozna przystgpi¢ do wykonywania podkfadu tynkarskiego.

5.0WYKONANIE PODKLADU TYNKARSKIEGO ATLAS CERPLAST

Podkiad tynkarski ATLAS CERPLAST jest materiatem o konsystencji gestej Smietany. Nalezy
go stosowac bez rozcienczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Nakfada¢ w jednej warstwie,
przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkéw atmosferycznych
i wynosi od 4 do 6 godzin. ATLAS CERPLAST moze stuzy¢ jako tymczasowa warstwa ochronna
przez okres 6-ciu miesiecy, w sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych warunkéw atmosferycznych
(zima) nie jest mozliwe natozenie tynkow

6.0NAKtADANIE TYNKU SZLACHETNEGO ATLAS CERMIT
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Wyprawami w systemie docieplen ATLAS STOPTER s3 cienko warstwowe tynki
strukturalne mineralne lub polimerowo-akrylowe. Poza indywidualnymi wlasciwosciami réznia
sie one sposobem przygotowania materiatu do pracy.

Tynki polimerowe ATLAS CERMIT N i R sg produkowane i sprzedawane w postaci gotowej
do uzycia pasty o wlasciwej konsystenciji, ktérej nie wolno niczym rozrzedzac¢ ani zageszczad.
Dostarczane sg w plastikowych wiaderkach, naktadanie mozna rozpocza¢ bezzwtocznie po otwarciu
pojemnika i przemieszaniu zawartosci.

Tynki mineralne ATLAS CERMIT SN i DR s3g produkowane w postaci suchej mieszanki
pakowanej w papierowe worki po 25kg. Przygotowanie materiatu polega na wsypaniu catej zawartosci
worka do odmierzonej, kazdorazowo tej samej ilosci wody (okoto 5-5,2) i doktadnym wymieszaniu
mieszadtem wolnoobrotowym do jednolitej konsystencji. Materiat jest gotowy do uzycia po okoto 5-10
minutach i ponownym przemieszaniu.

Czynnosci nakfadania i fakturowania zaréwno tynkéw mineralnych, jak i polimerowych
przebiegajg jednakowo. Moga by¢ prowadzone w temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu
bezposredniego nastonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu.

Materiat nalezy naciggaé na podtoze rozprowadzajgc go réwnomiernie w cienkiej warstwie
przy pomocy pacy stalowej gtadkiej. Nadmiar tynku Sciggna¢ rowniez paca stalowa gtadkg do warstwy
0 grubosci ziarna. Zdejmowany materiat odktada¢ do pojemnika roboczego. Po przemieszaniu nadaje
sie on do dalszego uzycia.

Wydobycie zadanej struktury tynku odbywa sie przy pomocy ptaskiej pacy z tworzywa
sztucznego poprzez zatarcie lub zagtadzenie swiezo natozonego materiatu. Tynki o strukturze
rowkowej nalezy zaciera¢ ruchami okreznymi lub podtuznymi - pionowymi albo poziomymi (zaleznie
od oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami
okreznymi.

Czas otwarty pracy (od naciggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych,
strukturalnych wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut. Zalezy gtéwnie
od temperatury powietrza i podtoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru.

Aby unikng¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwréci¢ uwage na zakup towaru z jednakowg datg
produkciji.

UWAGA:
PRACE NIE UJETE W/W WYMAGANIACH
PODLEGAJA TAKZE OGOLNYM WARUNKOM
TECHNICZNYM WYKONANIA | ODBIORUROBOT
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