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NAZWY I KODY – GRUP, KLAS I KATEGORII ROBÓT  
 

45252120-5 – Roboty budowlane w zakresie zakładów u zdatniania wody 

45231100-6 – Ogólne roboty budowlane zwi ązane z budow ą ruroci ągów 
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1. WST ĘP 

 

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 

 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s ą 

wymagania dotycz ące wykonania i odbioru robót budowlanych 
bran Ŝy sanitarnej zwi ązanych z projektem naprawczym instalacji 
uzdatniania wody w stacji wodoci ągowej w Gardei. 
 

1.2. Zakres robót obj ętych specyfikacj ą 

 
 Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy naprawy 
technologii uzdatniania wody, a w tym: 
 
• adaptacji 2 zbiorników filtracyjnych na aeratory ce ntralne, 
• demonta Ŝu wypełnie ń aeratorów przy filtrach, 
• demonta Ŝu pompy płucznej, 
• demonta Ŝu dmuchawy powietrza, 
• demonta Ŝu pompy gł ębinowej, 
• wymiany złó Ŝ filtracyjnych w filtrach, 
• monta Ŝu odpowietrzników ze stali nierdzewnej, 
• monta Ŝu pompy płucznej, 
• monta Ŝu pompy płucznej, 
• monta Ŝu pompy gł ębinowej, 
• monta Ŝu rozdzielni pneumatycznej. 
 

1.3. Okre ślenia podstawowe 

 
1.3.1. Stacja uzdatniania wody (SUW) – zespół urz ądze ń 

współpracuj ących ze sob ą i znajduj ących si ę w jednym 
budynku słu Ŝących do uzdatniania wody.  

 
1.3.2. Zestaw aeracji – zbiornik wypełniony pier ścieniami 

Raschiga wyposa Ŝony w przynale Ŝną armatur ę oraz orurowanie 
ze stali nierdzewnej słu Ŝący do natleniania zwi ązków 
Ŝelaza zawartych w uzdatnianej wodzie. 

 
1.3.3. Zestaw filtracji – zbiornik wypełniony odpowiednim 

zło Ŝem filtracyjnym ( w zale Ŝności od składu wody surowej 
) słu Ŝący do filtrowania napowietrzonej wody. Dla 
rozdzielenia poszczególnych trybów pracy stacji, ze staw 
wyposa Ŝony jest w odpowiedni układ ruroci ągów ze stali 
nierdzewnej oraz w sze ść przepustnic z dyskami ze stali 
nierdzewnej. Dla realizowania automatycznej pracy s tacji, 
przepustnice wyposa Ŝone s ą w siłowniki pneumatyczne. 

 
1.3.4. Zestaw hydroforowy pomp 2-go stopnia z zabudowan ą pomp ą 

płuczn ą – urz ądzenie współpracuj ąc ze zbiornikiem 
retencyjnym zapewnia dostaw ę wody do sieci wodoci ągowej o 
odpowiednim ci śnieniu i wydajno ści. Przy zestawie 
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zabudowana jest pompa płuczna, słu Ŝąca do płukania 
zestawów filtracyjnych wod ą. 

 
1.3.5. Zestaw dmuchawy – urz ądzenie, bior ące czynny udział w 

procesie regeneracji zestawów filtracyjnych, słu Ŝące do 
płukania zestawów filtracyjnych powietrzem, 

 
1.3.6. Zestaw chloratora – urz ądzenie słu Ŝące do dezynfekcji 

uzdatnionej wody. 
 
1.3.7. Pompa gł ębinowa – urz ądzenie do tłoczenia wody surowej 

ze studni gł ębinowej do budynku stacji 
 
1.3.8. Zestaw spr ęŜarki – urz ądzenie dostarczaj ące do zestawu 

aeracji powietrze o odpowiednim nat ęŜeniu i ci śnieniu. 
Zestaw spr ęŜarki dostarcza równie Ŝ powietrze dla zasilania 
siłowników pneumatycznych. 

 
1.3.9. Rozdzielnia technologiczna – urz ądzenie nadzoruj ące 

automatyczn ą prac ę stacji, wyposa Ŝone w sterownik 
mikroprocesorowy. 

 
1.3.10. Rozdzielnia pneumatyczna - realizuje proces 

przygotowania powietrza do aeracji  i zasilania 
siłowników. 

 
1.3.12. Pozostałe okre ślenia podstawowe  

− PE – HD polietylen wysokiej g ęsto ści, 

− D – średnica nominalna rury z PE równa średnicy zewn ętrznej, 
podawana w mm, 

− g – grubo ść nominalna ścianki rury podawana w mm, 
− SDR – znormalizowany stosunek wymiarów, stosunek no minalnej 
średnicy zewn ętrznej do nominalnej grubo ści ścianki danej 
rury, 

− SN – sztywno ść obwodowa (pier ścieniowa) rury, wyra Ŝa zdolno ść 
rury do przejmowania zewn ętrznych obci ąŜeń, pochodz ących od 
gruntu lub ruchu kołowego, wyra Ŝana w kPa, 

− MFI – wska źnik szybko ści płyni ęcia. 
 

2. MATERIAŁY I URZ ĄDZENIA 

 
Materiały stosowane do wykonywania robót powinny by ć 

zgodne z dokumentacj ą projektow ą i obowi ązuj ącymi normami, 
posiada ć odpowiednie atesty i świadectwa dopuszczenia do u Ŝycia 
oraz akceptacj ę inspektora nadzoru. Przechowywanie i 
składowanie materiałów w sposób zapewniaj ący ich wła ściw ą 
jako ść i przydatno ść do robót. Składanie materiałów wg 
asortymentu z zachowaniem wymogów bezpiecze ństwa i 
umoŜliwieniem pobrania reprezentatywnych próbek. 

Projekt opiera si ę na konkretnych rozwi ązaniach 
technicznych. Zastosowanie urz ądze ń równowa Ŝnych lub zamiennych 
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skutkowa ć b ędzie konieczno ści ą wykonania ponownych oblicze ń 
cz ęści technologicznej stacji, doł ączeniem wymaganych prawem 
budowlanym atestów oraz DTR urz ądze ń zamiennych, a tak Ŝe zgody 
autora dokumentacji projektowej na zamian ę urz ądze ń. 

 
Specyfikacja obejmuje monta Ŝ nowych, kompletnych urz ądze ń, 

a tak Ŝe cało ściow ą wymian ę złó Ŝ filtracyjnych w filtrach. 
Jednak Ŝe Inwestor, dopuszcza po zbadaniu i stwierdzeniu 
przydatno ści, wykorzystanie elementów z demontowanej instalac ji 
technologicznej, jak równie Ŝ wykorzystanie ponowne złó Ŝ 
filtracyjnych. 
 
2.1. Ruroci ągi technologiczne 

 
Ruroci ągi technologiczne nale Ŝy wykona ć z PVC klejonego 

(decyzja inwestora). Zastosowanie innego materiału moŜe 
spowodować konieczno ść ponownego przeliczenia układu 
technologicznego. Wynika to ze znacznych ró Ŝnic średnic 
wewnętrznych przewodów technologicznych wykonanych z ró Ŝnych 
materiałów a tym samym znacznych ró Ŝnic w oporach miejscowych i 
liniowych oraz mo Ŝliwo ści przekroczenia dopuszczalnych 
pr ędko ści i zaburzenia przepływu wody w ruroci ągach.   
 
2.2. Zestaw aeracji – aerator DN 1800 
 

Zestaw aeracji - ci śnieniowy system napowietrzania wody w 
aeratorze o średnicy DN 1800, ze zło Ŝem z pier ścieniami 
Raschiga oraz wymuszonym przepływem powietrza. 

Kompletny zestawy aeracji z rusztem rozprowadzaj ącym 
wieloramiennym wykonanym ze stali nierdzewnej, z 
odpowietrznikiem typ 1.12 G1’’. Zestaw aeracji wype łni ć 
pier ścieniami Raschiga o powierzchni czynnej 185m2/m3 w ilo ści, 
co najmniej połowy obj ęto ści zestawu aeracji. 

Orurowanie zestawu wykona ć z PVC klejonego. Powietrze do 
aeratorów centralnych doprowadzi ć od dołu wykorzystuj ąc do tego 
króciec perforowany DN 50, ze stali nierdzewnej o d ługo ści 
1,0m.  
  
2.3. Zło Ŝa filtracyjne 
 
Dobrano nast ępuj ące wypełnienie dla zbiorników filtracyjnych: 
Zło Ŝe filtracyjne (licz ąc od dołu) dla I stopnia filtracji: 

- zło Ŝe kwarcowe o granulacji 8-16 mm - obj ęto ść dennicy 
filtra, 

- zło Ŝe kwarcowe o granulacji 4-8 mm – 10 cm, 
- zło Ŝe kwarcowe o granulacji 2-4 mm – 10 cm, 
- zło Ŝe kwarcowe o granulacji 0,8-1,4 mm – 140 cm, 
 

Zło Ŝe filtracyjne (licz ąc od dołu) dla II stopnia filtracji: 
- zło Ŝe kwarcowe o granulacji 8-16 mm - obj ęto ść dennicy 

filtra, 
- zło Ŝe kwarcowe o granulacji 4-8 mm – 10 cm, 
- zło Ŝe kwarcowe o granulacji 2-4 mm – 10 cm, 
- zło Ŝe katalityczne G1 o granulacji 1-3 mm – 70 cm, 
- zło Ŝe kwarcowe o granulacji 0,8-1,4 mm – 80 cm.  
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2.4. Pompa płuczna 
 

W celu płukania filtra wod ą nale Ŝy zastosowa ć 
jednostopniow ą pomp ę płuczn ą dla parametrów:  
- Q  = 137 m 3/h, 
- H = 16,0 mH 2O.  
Budowa i wła ściwo ści:  

- korpus pompy: Ŝeliwo szare, 
- wirnik: Ŝeliwo szare, 
- maksymalna temperatura otoczenia: 60 °C, 
- maksymalne ci śnienie pracy 16 bar, 
- kołnierz standardowy: DIN, 
- ci śnienie: PN 16. 
 
2.5. Dmuchawa powietrza 
 

W celu płukania filtra powietrzem nale Ŝy zastosowa ć 
dmuchawę powietrza dla parametrów:  
- Q  = 182 m 3/h, 
- H = 10,0 mH 2O. 
 
2.6. Pompa gł ębinowa 
 

Agregat pompowy GC.A.6.03 z silnikiem o mocy 18,5 k W. 
śądane parametry: Q=70m 3/h, H=59mH 2O. 

Korpus pompy zbudowany z Ŝeliwa, wirnik z mosi ądzu, wał, 
płaszcz i ło Ŝysko ze stali nierdzewnej. Uszczelnienie wału 
silnika – w ęglik krzemu/ceramika.  
 
2.7. Rozdzielnia pneumatyczna 
 

Rozdzielnia pneumatyczna realizuje proces przygotow ania 
powietrza do aeracji i zasilania siłowników. W jej skład 
wchodz ą: 

- filtr powietrza, 
- filtro-reduktor, 
- filtr mgły olejowej, 
- zawór dławi ąco-zwrotny, 
- zawór elektromagnetyczny, 
- zawór odcinaj ący, 
- reduktor, 
- manometry, 
- rotametr,   

- czujnik ci śnienia powietrza zasilaj ącego siłowniki. 
Wszystkie elementy rozdzielni pneumatycznej umieszc zone s ą w 
przeszklonej szafie o wymiarach 800x600x200 mm. 
 
2.8. Przepustnice z d źwigni ą r ęczn ą 
 
Cechy: 

- ci śnienie: 1,0/1,6 Mpa, 
- korpus Ŝeliwny, 
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- dysk ze stali nierdzewnej, 
 
2.9. Zawory odpowietrzaj ące 
 
Zawory napowietrzaj ąco – odpowietrzaj ące pływakowe. Zasada 
działania: zawór zamyka si ę wraz ze wzrostem poziomu cieczy 
oraz otwiera gdy poziom cieczy si ę obni Ŝa.  
Budowa i parametry: 
- obudowa – stal CrNiMo, 
- uszczelnienie obudowy – NBR, 
- cz ęści zewn ętrzne – stal CrNiMo, 
- pływak – CrNiMo lub pianka PU, 
- uszczelka – FPM lub metalowa stal CrNiMo, 
- profil zaczepu – stal CrNiMo, 
- ci śnienie nominalne – 1,6 MPa, 
- rodzaj przył ącza – G3/4”. 
 

3. SPRZ ĘT 

 
Sprz ęt stosowany do wykonywania robót powinien gwarantow ać 

jako ść robót okre ślon ą w dokumentacji projektowej, PN i 
warunkach technicznych oraz ST. Dobór sprz ętu wymaga akceptacji 
Inwestora. 
 

4. TRANSPORT 

 
Wykonawca powinien zapewni ć odpowiedni transport dla 

poszczególnych materiałów i urz ądze ń . Pojazdy powinny posiada ć 
odpowiednie wyposa Ŝenie stosownie do przewo Ŝonego ładunku oraz 
powinno si ę stosowa ć do ogranicze ń obci ąŜeń osi pojazdów.  

5. WYKONANIE ROBÓT 

 
Wszystkie roboty obj ęte kontraktem powinny by ć wykonane 

zgodnie z obowi ązuj ącymi normami, dokumentacj ą projektow ą, 
udzielonymi pozwoleniami na budow ę i uzgodnieniami 
konserwatorskimi, a tak Ŝe wymaganiami technicznymi dla 
poszczególnych rodzajów robót wyszczególnionych w k osztorysie 
ofertowym. Odpowiedzialno ść za jako ść wykonywania wszystkich 
rodzajów robót wchodz ących w skład zadania w cało ści ponosi 
wykonawca. 

Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadaj ącego 
przygotowanie zawodowe do pełnienia samodzielnych f unkcji 
technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru  i kontroli 
robót budowlanych). 
 
5.1. Roboty demonta Ŝowe 
 
Do robót demonta Ŝowych zaliczy ć nale Ŝy: 
• demonta Ŝu wypełnie ń aeratorów przy filtrach, 
• demonta Ŝu pompy płucznej, 
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• demonta Ŝu dmuchawy powietrza, 
• demonta Ŝu pompy gł ębinowej. 
 

Prace rozbiórkowe wykonywa ć  r ęcznie lub przy u Ŝyciu 
sprz ętu mechanicznego. Elementy z demonta Ŝu nale Ŝy wywie ść w 
miejsce wskazane przez Inwestora.  
 
5.2. Roboty monta Ŝowe 
 
5.2.1. Wykonanie i monta Ŝ urz ądze ń technologicznych 
 
− Układ technologiczny uzdatniania wody wraz z techno logi ą 

monta Ŝu i wykonawstwa bloków technologicznych wykona ć 
zgodnie z dokumentacj ą projektow ą, 

− wył ączone filtry: nr 1 na 1 st. filtracji oraz nr 1 na 2 st. 
filtracji, nale Ŝy adoptowa ć na aeratory centralne, wysypuj ąc 
ich zło Ŝe przerabiaj ąc na te potrzeby ich układ orurowania, 

− powietrze do aeratorów centralnych doprowadzi ć od dołu 
wykorzystuj ąc do tego króciec perforowany DN 50, ze stali 
nierdzewnej o długo ści 1,0m,    

− Wszelkie odst ępstwa od dokumentacji projektowej (w tym 
zastosowanie innych ni Ŝ wymienione w dokumentacji 
technicznej urz ądzenia, armatura i bloki technologiczne) w 
wykonawstwie technologii SUW musz ą by ć poprzedzone 
obliczeniami i szczegółowymi rysunkami technicznymi  
uzgodnionymi przez projektanta stacji. Powy Ŝsze zmiany z 
uzgodnieniami musz ą by ć doł ączone do oferty. 

− W przypadku zamiaru wbudowania innych równowa Ŝnych urz ądze ń 
i bloków technologicznych ni Ŝ wymienione w dokumentacji 
technicznej oferent zał ączy poni Ŝsze zestawienie z wykazem 
urz ądze ń zamiennych (poda ć typ i producenta) oraz dla 
wszystkich zmienionych elementów zał ączy wymagane Prawem 
Budowlanym atesty, karty katalogowe oraz DTR. 

− Uzdatnianie powinno odbywa ć si ę poprzez napowietrzenie wody 
w centralnym  zestawie aeracji a nast ępnie przez filtrowanie 
napowietrzonej wody w zestawach filtracyjnych. Głów nym 
elementem zestawu aeracji jest aerator z pier ścieniami 
Raschiga lub innym wypełnieniem, 

− Układ  ruroci ągów i armatury (6 niezale Ŝnych ruroci ągów 
technologicznych) powinien zapewni ć prawidłowo ść przebiegu 
poszczególnych procesów technologicznych  uzdatnian ia wody  
obejmuj ących:  
• aeracj ę i proces filtracji w trybie uzdatniania, 
• wzruszanie zło Ŝa  filtracyjnego  powietrzem, 
• płukanie zło Ŝa filtracyjnego wod ą, 
• stabilizacj ę zło Ŝa ze spustem  pierwszego filtratu, 
• powrót do procesu filtracji  w trybie uzdatniania. 

− Regeneracja zestawu filtracyjnego powinna si ę odbywa ć w 
systemie powietrznym i wodnym. Zło Ŝe filtracyjne ka Ŝdego 
zestawu filtracyjnego powinny by ć wzruszane powietrzem za 
pośrednictwem wydzielonego zestawu dmuchawy oraz płuka ne 
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wodą za pomoc ą wydzielonej pompy płucznej. Zestawy 
filtracyjne nale Ŝy  płuka ć wod ą uzdatnion ą, 

− KaŜdy  zestaw aeracji i filtracyjny musi posiada ć 
odpowietrznik wykonany ze stali nierdzewnej dobrany  
stosownie do projektowanej wydajno ści i ci śnienia powietrza.  

− W celu minimalizacji czasu reakcji serwisu  w przyp adku 
awarii jak i zapewnienia odpowiedniej obsługi gwara ncyjnej i 
pogwarancyjnej, producent zestawów technologicznych  powinien 
udokumentowa ć posiadanie autoryzowanej sieci serwisowej. 
Reakcja serwisu nie powinna by ć dłu Ŝsza ni Ŝ 8h. 

 
5.2.2. Wymiana złó Ŝ filtracyjnych 
 

Wymianę nale Ŝy rozpocz ąć od usuni ęcia istniej ących złó Ŝ i 
od rewizji istniej ących zbiorników filtracyjnych, pod k ątem 
stanu technicznego ścian oraz stanu drena Ŝu lateralnego. Zaleca 
si ę dokładne oczyszczenie wn ętrz filtra z ewentualnych 
zanieczyszcze ń – wskazane jest oczyszczenie spr ęŜonym 
powietrzem po uprzednim zalaniu filtra do wysoko ści 20 cm ponad 
dno dyszowe. Po stwierdzeniu złego stanu wn ętrz filtrów nale Ŝy 
je podda ć renowacji. Wysoko ść zło Ŝa i wła ściwe uziarnienie 
muszą by ć zgodne z dokumentacj ą projektow ą. Ka Ŝda warstwa 
powinna by ć układana we wła ściwy sposób – zasypu dokona ć 
zgodnie z instrukcj ą producenta zło Ŝa. Przed uruchomieniem 
filtr nale Ŝy wielokrotnie i dokładnie przepłuka ć 
przeciwpr ądowo. Po płukaniu filtr nale Ŝy od razu wł ączy ć do 
pracy. 
 
5.2.3. Monta Ŝ odpowietrzników 
 

Odpowietrzniki montowa ć na filtrach. Odprowadzenie z 
odpowietrznika wykona ć z w ęŜa elastycznego lub z PP i podł ączy ć 
do skrzynek pomiarowo – przelewowych.   
 
5.2.4. Monta Ŝ pompy płucznej 
 

Pompę płuczn ą zamontowa ć w miejscu obecnej. Monta Ŝu 
dokona ć zgodnie z instrukcj ą producenta. 
 
5.2.5. Monta Ŝ dmuchawy powietrza 
 

Dmuchawę powietrza zamontowa ć w miejscu obecnej. Monta Ŝu 
dokona ć zgodnie z instrukcj ą producenta. 
 
5.2.6. Monta Ŝ pompy gł ębinowej 
 

Pompę gł ębinow ą zamontowa ć nale Ŝy na gł ęboko ści na jakiej 
znajdowała si ę zdemontowana pompa. Pomp ę montowa ć zgodnie z 
instrukcja producenta.  
 
5.2.7. Monta Ŝ rozdzielni pneumatycznej 
 

Wszystkie elementy rozdzielni pneumatycznej umie ści ć w 
przeszklonej szafie o wymiarach 800x600x200 mm w mi ejscu 
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poprzedniej rozdzielni. Wykona ć niezb ędne podł ączenia do 
istniej ącej instalacji powietrznej. Wykona ć dodatkowe 
podł ączenia instalacji do dwóch nowo projektowanych aera torów. 
  
Uwaga! 
Na czas realizacji inwestycji wykonawca powinien za pewni ć ci ągł ą dostaw ę 
wody uzdatnionej dla wszystkich odbiorców, poprzez wykonanie tymczasowej 
stacji uzdatniania lub w inny sposób zapewniaj ący dostaw ę wody o 
parametrach wody zdatnej do picia. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 
Za jako ść wykonywanych robót oraz zastosowanych elementów i 

materiałów odpowiedzialny jest Wykonawca robót. W z akresie jego 
obowi ązków przed przej ęciem terenu budowy jest opracowanie i 
przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu org anizacji 
robót zawieraj ącego: mo Ŝliwo ści techniczne, kadrowe i 
organizacyjne oraz zamierzony sposób wykonania robó t zgodnie z 
projektem i sztuk ą budowlan ą. 
 

6.1. Kontrola, pomiary i badania 

 
6.1.1. Badania przed przyst ąpieniem do robót 

 

Przed przyst ąpieniem do robót Wykonawca powinien wykona ć 
badania maj ące na celu ustalenie metod prowadzenia robót i ich 
kontroli w czasie trwania budowy. 
 
6.1.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robót 

 Wykonawca jest zobowi ązany do stałej i systematycznej 
kontroli prowadzonych robót w zakresie i z cz ęstotliwo ści ą 
zaakceptowan ą przez In Ŝyniera w oparciu o norm ę BN-83/8836-02, 
PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728. 
W szczególno ści kontrola powinna obejmowa ć: 
− zbadanie materiałów i elementów obudowy pod k ątem ich 

zgodno ści z cechami podanymi w dokumentacji technicznej i 
warunkami technicznymi podanymi przez wytwórc ę, 

− badanie zachowania warunków bezpiecze ństwa pracy, 
− badanie w zakresie zgodno ści z dokumentacj ą techniczn ą i 

warunkami okre ślonymi w odpowiednich normach przedmiotowych 
lub warunkami technicznymi wytwórni materiałów, ewe ntualnie 
innymi umownymi warunkami, 

− badanie zastosowanych zł ączy i ich uszczelnienie, 
− badanie zmiany kierunków przewodu i ich zabezpiecze nia przed 

przemieszczaniem, 
− badanie zabezpieczenia przed korozj ą i pr ądami bł ądzącymi, 
− badanie szczelno ści całego przewodu.  
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7. OBMIAR ROBÓT 

 
Obmiar robót polega na wyliczeniu i zestawieniu fak tycznie 

wykonanych robót i wbudowanych materiałów. Obmiar r obót 
wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksi ędze obmiarów. 
Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz ro boty 
dodatkowe. Roboty s ą podane w jednostkach zgodnych z 
kosztorysem ofertowym. Obmiar powinien by ć wykonany w sposób 
jednoznaczny i zrozumiały; dla robót zanikaj ących przeprowadza 
si ę go w czasie ich wykonywania, dla robót zakrywalnyc h – przed 
ich zakryciem. Obmiary skomplikowanych powierzchni i kubatur 
powinny by ć uzupełnione szkicami w ksi ędze obmiarów lub 
doł ączone w formie zał ącznika. 
 

7.1. Jednostka obmiarowa 

 
 Jednostki obmiarowe powinny by ć zgodne z jednostkami z 
przedmiarów robót. 
 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodno ści wykonania robót z 
umową oraz okre ślenie ich warto ści technicznej. 
 

8.1. Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu 

 
 Odbiorowi robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu 
podlegaj ą wszystkie technologiczne czynno ści zwi ązane z 
rozbudow ą stacji uzdatniania, a mianowicie: 
− roboty przygotowawcze, 
− roboty monta Ŝowe wykonania ruroci ągów, zestawów 

technologicznych, 
− wykonanie izolacji, 
− wykonanie zasypu zbiorników filtracyjnych, 
− próby szczelno ści przewodów i dezynfekcja. 
 Odbiór robót zanikaj ących powinien by ć dokonany w czasie 
umoŜliwiaj ącym wykonanie korekt i poprawek bez hamowania 
ogólnego post ępu robót. 
 

8.2. Odbiór ko ńcowy 

 
Odbiorowi ko ńcowemu wg PN-81/B-10725  i PN-91/B-10728  podlega: 
− sprawdzenie kompletno ści dokumentacji do odbioru technicznego 

końcowego (polegaj ące na sprawdzeniu protokółów bada ń 
przeprowadzonych przy odbiorach technicznych cz ęściowych), 

− badanie szczelno ści całego przewodu, 
− badanie jako ści wody (przeprowadzone stosownie do 

odpowiednich norm obowi ązuj ących w zakresie bada ń 
fizykochemicznych i bakteriologicznych wody). 



 

 

 

13

 Wyniki przeprowadzonych bada ń podczas odbioru powinny by ć 
uj ęte w formie protokółu, szczegółowo omówione, wpisan e do 
dziennika budowy i podpisane przez nadzór techniczn y oraz 
członków komisji przeprowadzaj ącej badania. 
 Wyniki bada ń przeprowadzonych podczas odbioru ko ńcowego 
nale Ŝy uzna ć za dokładne, je Ŝeli wszystkie wymagania (badanie 
dokumentacji i szczelno ści całego przewodu) zostały spełnione. 
 Je Ŝeli które ś z wymaga ń przy odbiorze technicznym ko ńcowym 
nie zostało spełnione, nale Ŝy oceni ć jego wpływ na stopie ń 
sprawno ści działania przewodu i w zale Ŝności od tego okre śli ć 
konieczne dalsze post ępowanie.  
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Cena jednostki obmiarowej 

 
Cena odebranej jednostki obmiarowej obejmuje: 
− dostaw ę materiałów, 
− wykonanie robót przygotowawczych, 
− uło Ŝenie przewodów wraz z monta Ŝem armatury i innego 

wyposa Ŝenia, 
− monta Ŝ urz ądze ń technologicznych, 
− przeprowadzenie próby szczelno ści, 
− dezynfekcj ę i płukanie przewodów, 
− pomiary i badania. 
 

10. PRZEPISY ZWI ĄZANE 

10.1. Normy 

1.  PN-87/B-01060 Sie ć wodoci ągowa zewn ętrzna. Obiekty 
i elementy wyposa Ŝenia. Terminologia.  

2.  PN-82/M-01600 Armatura przemysłowa. Terminologia. 
3.  PN-80/74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na 

gor ąco ogólnego zastosowania. 
4.  PN-74/H74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane. 
5.  PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w 

budownictwie. Konstrukcje betonowe i 
Ŝelbetowe. Podstawowe zasady 
projektowania. 

6.  PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w 
budownictwie. Konstrukcje betonowe i 
Ŝelbetowe. Ochrona materiałowo-
strukturalna. Wymagania. 

7.  PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 
8.  BN-66/6774-01 Kruszywo naturalne do nawierzchni 

drogowych i kolejowych. świr i 
pospółka. 

9.  BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne 
łamane do nawierzchni drogowych. 

10.  PN-83/M-74024 Armatura przemysłowa. Zasuwy klinowe 
kołnierzowe Ŝeliwne. Wymagania i 
badania. 
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11.  PN-92/M-74001 Armatura przemysłowa. Ogólne 
wymagania i badania. 

12.  PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienia 
bezpo średnie b udowli. Obliczenia 
statyczne i projektowanie. 

13.  ISO 4440 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie 
wskaźnika szybko ści płyni ęcia tworzyw 
termoplastycznych. 

14.  PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w 
zakresie wykonywania i badania przy 
odbiorze. 

15.  BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. 
Wymagania i badania przy odbiorze. 

16.  PN-81/B-10725 Wodoci ągi. Przewody zewn ętrzne. 
Wymagania i badania przy odbiorze. 

17.  PN-86/H-74374 Poł ączenia kołnierzowe. Uszczelki. 
Wymagania ogólne. 

18.  PN-86/C-89280 Polietylen. Oznaczenie 
19.  PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech 

wytrzymało ściowych przy statycznym 
rozci ąganiu. 

20.  TWT-8/96 Kształtki segmentowe z polietylenu do 
przesyłania wody. 

21.  PN-81/B-10725 Wodoci ągi. Przewody zewn ętrzne. 
Wymagania i badania w zakresie 
szczelno ści. 

22.  PN-EN 10088-
1:1998 

PN-EN 10088- 1:1998 Stale odporne na 
korozj ę. Gatunki 

 

10.2. Materiały dodatkowe 

• „Instrukcja Projektowania Monta Ŝu i Układania Rur PVC-U i 
PE” – Gamrat 

• „Stacje wodoci ągowe” – katalog techniczny – Instalcompakt 
• „Zestawy hydroforowe” – katalog techniczny 


