
 3 

II. DANE  WYJ �CIOWE  DO  PROJEKTOWANIA.  
 
1.OBLICZENIE ILO �CI ZAPOTRZEBOWANIA WODY..  

 
Zgodnie z wytycznymi Inwestora , ilo��  mieszka�ców  w cz��ci dotycz�cej 
niniejszego opracowania wynosi obecnie - 65 osób. 

    Wska�nik zu�ycia wody na jednego mieszka�ca przyj� to równy 100 dm3/mk/d 
 
                         Nd = 1,3                      Nh = 3,0 
 
ZAPOTRZEBOWANIE WODY  - BILANS DOCELOWY.  
                                          
                   Qd = 65 x 0,10 = 6,5 m3/d  
 

                   Qdmax = 6,5 x 1,3 = 8,5 m3/d. 
 

                   Qgodz.max = 8,5 x 3,0 : 24 = 1,1 m3/godz. = 0,3 dm3/sek. 
         
           
2. SIE

�
 WODOCI�GOWA 

 
Zaopatrzenie w wod�  dla celów gospodarczych i ppo� . przewiduje si�  wykona�  z 
gminnej sieci wodoci�gowej PVC Dz=160  zlokalizowanej w rejonie ostatniego 
zabudowania w Brodnicy (działka nr 160/2). 
Przebieg projektowanego wodoci�gu wraz z domiarami jego lokalizacji pokazano na 
planach sytuacyjno-wysoko�ciowych w skali 1 : 1000. �

rednic�  wodoci�gu, zgodnie z warunkami technicznymi wydanymi przez  Urz�d 
Gminy w Brodnicy, okre� lono na Dz = 160, Dz=110 i Dz = 90  z rur PE 
ci�nieniowych. Przyszłe przył�cza wodoci�gowe wykona�  poprzez zamontowanie 
nawiertek produkcji HAWLE Pozna� .  
Wodoci�g uzbroi�  nale�y w hydranty ppo� . nadziemne Ø80 mm, z mi�kkim 
zamkni�ciem z trzpieniem z metali kolorowych, zlokalizowane w łatwo dost�pnych 
miejscach, oraz zasuwy �eliwne kołnierzowe z obudow�  i skrzynk� . Wokół skrzynek 
do zasuw i hydrantów wykona�  brukowanie o promieniu 1,0 m. 
Na załamaniach i rozgał�zieniach sieci nale�y wykona�  bloki oporowe z betonu B-10  
zgodnie z zał�czonymi rysunkami. 
Zaprojektowano sie�  wodoci�gow�  wykonan�  z rur PE Dz=160x9,5, Dz=110x6,6 i 
Dz=90x5,4 SDR 17, PN10 PE 100 o    przebiegu przedstawionym na planie 
sytuacyjno-wysoko�ciowym. 
Podł�czenie do istniej�cej sieci wykona�  poprzez zastosowanie kształtek pokazanych 
na profilu sieci wodoci�gowej i schematach w�złów. 
Sie�  wodoci�gow�  wykona�  z rur PE produkcji WAVIN METALPLAST-Buk 
ł�czonych poprzez zgrzewanie doczołowe lub za pomoc�  zł�czek elektrooporowych, 
oraz uzbroi�  w armatur�  produkcji HAWLE. 
Do zgrzewania mo�na u�ywa�  wył�cznie kształtki zalecane przez producenta rur i  
zgodnie z jego wytycznymi. Ł�czone elementy przyci��  pod k� tem prostym do osi 
rury, oczy�ci�  ko�cówki i zedrze�  wierzchni�  warstw�  tworzywa, 
Szczegółowy opis zgrzewania doczołowego oraz dane techniczne procesu zawarte s�  
"INSTRUKCJI MONTA�OWEJ - układanie w gruncie ruroci�gów  PE 
produkowanych przez WAVIN Metalplast-Buk". 


